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DESCRIPCIÓN 
 
Dispositivo de estanqueidad para ensamblajes de marcos de muros cortina 
 
Campo de aplicación de la invención 5 
 
[0001] La presente invención se relaciona con el campo de los ensamblajes de carpintería y, particularmente, con 
las adaptaciones que permiten optimizar la estanqueidad en el ensamblaje de dos extremos de perfiles cuyos 
ejes longitudinales son susceptibles de no ser paralelos. 
 10 
Descripción del estado de la técnica 
 
[0002] En el dominio de los muros cortina, se utilizan marcos constituidos por perfiles preensamblados en fábrica. 
Para construir fachadas co mpleta o parci almente acristaladas, estos marcos se yuxtaponen y se ensamblan 
entre sí. Con el fin de conseguir la estanqueidad al aire y al agua de estos ensamblajes, unas juntas rellenan los 15 
espacios de unión que separan dichos marcos y que son susceptibles de sufrir, particularmente, flujos de agua 
de lluvia o de condensación. 
 
[0003] La imp lementación de la est anqueidad de estos  ensamblajes a veces se enfrenta a una  dificultad 
suplementaria que se debe al hecho de que las fachadas construidas presentan varios elementos que en ese 20 
caso definen espacios y separaciones diferentes para las juntas que contribuyen a la estanqueidad. 
 
[0004] No obs tante, las junt as existentes que pres entan superficies que se ajustan  a las superficies de lo s 
extremos de los perfiles que se han de unir  y que las recubren no pueden adaptarse al ángulo que adoptarán 
estos dos perfiles sin detrimento de la estanqueidad al entreabrirse o al estirarse de forma desconsiderada. 25 
 
[0005] Hasta ahora, la solución ha consistido en crear una junta especial dedicada a cada ángulo y que se define 
por los marcos y los perfiles que los constituyen. Esta solución hace que la construcción de un muro cortina con 
cristales resulte particularmente onerosa y constituya un obstáculo para una mayor difusión de los muros cortina. 
 30 
[0006] Otro inconve niente concierne a las  variaciones de la separac ión existente entre los perfiles  que son 
susceptibles de producirse debido al fenómeno de la dilatación. 
 
[0007] El documento EP0382278 describe un dispositivo de estanqueidad que está situado entre dos perfiles de 
dos marcos adyacentes constituidos por una junta preformada para cooperar con los bordes de dichos perfiles y 35 
que los recubre parcialmente, donde dicha junta está preformada en su zona media de tal manera que forma un 
pliegue. Los rebordes longitudinales de esta junta se fi jan a los rebordes longitudinales de los perfiles que están 
preformados con una ranura longitudinal que se ha previsto con este fin. El documento EP0467066A1 divulga un 
ensamblaje de marcos consti tutivos de muros cortina que comprenden las características del preámbulo de la 
reivindicación 1. 40 
 
Descripción de la invención 
 
[0008] Al cons tatar esto, la solicitante ha l levado a cabo investigaciones que ha n dado como res ultado un 
dispositivo de estanq ueidad de un ensamblaje de carpintería que resuelve los problemas encontrados en l os 45 
ensamblajes de los marcos constitutivos de los muros cortina con cristales. 
 
[0009] Según la invención, el ensamblaje de marc os constitutivos de los muros  cortina que comprende un 
dispositivo de estanq ueidad que posi bilita la estanqueidad de este ensamblaje frente al air e y al agua y que 
rellena los espacios de unión que separan dichos marcos es notable por el hecho de que dicho dispositivo de 50 
estanqueidad está situado entre los extremos de dos perfi les de travesaños de dos marcos adyacentes a través 
de una junta que está preformada para acoplarse a la forma de dichos extremos y que los recubre parcialmente 
para constituir al me nos una superficie continua, donde los perfiles de travesañ os son idénticos y prese ntan 
superficies horizontales, donde dicha junta que un e estas superficies horizontales está preformada en fuelle 
sobre su zon a media p ara formar plieg ues que perm itan su desp liegue y su repliegue sea cu al sea l a 55 
deformación o el posicionamiento angular que sigan dichos perfiles de travesaños. 
 
[0010] Esta c aracterística es particularmente ventajosa por el hecho de que, gracias a esta preformación en 
fuelle, la junta  puede defor marse en la zona qu e separa los dos extr emos y en el pla no de las superfic ies 
recubiertas sin provocar aperturas ni estiramientos que son susceptibles de dañarla y de impedir la realización de 60 
su función. De esta manera, una sola junta puede asegurar, limitando su longitud a la zona de los extremos y en 
los límites que definen sus pliegues, la función de estanqueidad entre dos perfiles que presentan dos extremos 
entre los cu ales hay una separación que se tiene q ue estanqueizar y que es susce ptible de variar s egún los 
fenómenos de dilatación sufridos o según el ángulo adoptado. 
 65 
[0011] Por l o tanto, este di spositivo es s usceptible de asegurar la estanqueización entre los e xtremos de do s 
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travesaños de dos marcos con vidrio que forman un cristal de un muro cortina al adaptarse al ángulo que forman 
los dos marcos. Además, dicho dispositivo puede asegurar la misma función sin ninguna modificación cuando los 
perfiles entre los cuales ha y una separación que se ti ene que estanqueizar están situados de forma que un o es 
la prolongación del otro. Por lo tanto, la zon a que ha sido preformada para formar pliegues puede hacer frente a 
las variaciones debidas a la dilatación. Se tiene que entender bien que, en el marco definido por un uso en muro 5 
cortina configurado mediante elementos unitarios preensamblados, conseguir la continuidad de la estanqueidad 
entre dos travesaños de dos marcos diferentes situados de manera adyacente asegura igualmente la función de 
estanqueidad con los travesaños de los elementos que se encuentran situados por encima y que se ensamblan 
sobre los travesaños de los elementos inferiores. De esta forma, este dispositivo asegura la estanqueidad entre 
cuatro travesaños. 10 
 
[0012] En dicha configuración, los travesaños que son i dénticos en un marco y en otro presentan superficies 
horizontales que son susceptibles de estar presentes en un mismo plano horizontal en un marco y en otro, pero 
con ejes longitudinales no paralelos. La junta de la invenc ión unirá estas superficies y realizará el empalme en 
dicho plano horizontal debido su capacidad de deformación a causa de su fuelle. 15 
 
[0013] Según una característica preferida, los pliegues están formados por una preformación en acordeón. 
 
[0014] Según otra caracterís tica, los pli egues están formados por una sucesión de ranuras y de nervaduras 
practicadas en la junta. 20 
 
[0015] Con el fin de optimizar la deformación de la ju nta a pesar del  ángulo del e nsamblaje que se ha de 
estanqueizar y con el fin de q ue una parte de la junta no constituya un obstáculo para la deformación de la parte 
que lleva los pliegues, dicha junta está preformada con dos superfic ies perpendiculares para asegurar la 
continuidad de dos superfici es que son per pendiculares con respecto a dich os perfiles y está pr eformada con 25 
pliegues sobre sus dos su perficies. Esta característi ca le permite a daptarse a la  implementación de l a 
estanqueidad en perfiles que presenten, por ejemplo, superficies horizontales y verticales. 
 
[0016] Con el fin de qu e el ángulo formado por los perfiles pueda aplicarse a la junta pa ra que esta se  deforme 
de la man era más cohere nte posible, dichas superficies que han d e unir los extremos  de los perfile s están 30 
preformadas con orificios en los que se introducen proyecciones del perfil correspondiente que salen de la cara 
inferior de las partes de recubrimiento de dicha junta situadas a ambos lados de la parte plegada. De esta forma, 
los perfiles participan en la invención. 
 
[0017] Según una forma de realización preferida, esta asociación entre los perfiles y la junta también se completa 35 
mediante encolado. 
 
[0018] Según otra característica parti cularmente ventajosa, las superficies de los extremos de los per files están 
preformadas, en su reborde, por una ranura de encaje de una junta lineal suplementaria y la superficie de la junta 
correspondiente también está preformada de esta ranura de encaje para asegurar la continuidad entre los dos 40 
perfiles. 
 
[0019] Según otra característica parti cularmente ventajosa, el reborde de  las superficies de los perfiles  que está 
preformado con una ran ura de enca je también está pref ormado con u na ranura anexa que acoge el reborde 
correspondiente de la superfi cie de la junta que está si tuada a ambos lados de la parte  de reborde que asegura 45 
la continuidad de dicha ranura. 
 
[0020] Según otra característica particularmente ventajosa, dicha junta se realiza en varios materiales. En efecto, 
ciertas partes de la junta requieren flexibilidad (zona plisada) mientras que otras partes requieren una gran 
rigidez (proyecciones que se introducen en las ra nuras que se practican en los perfiles). El materi al flexible 50 
puede ser el que se conoce con el nombre genérico de EPDM. 
 
[0021] Además, para asegurar la estanqueidad de un perfil más complejo como el de un travesaño del marco de 
un muro c ortina, dicha junta se pue de completar con otras juntas que rellenan la s eparación entre los d os 
extremos donde dichas juntas están preformadas con una zona plisada/ranurada para aceptar la deformación. 55 
 
[0022] El d ispositivo de estanqueidad se completa con otra junta que está situad a en la p arte trasera d el 
travesaño y que asegura las funciones de la primera junta en la parte trasera del travesaño. 
 
[0023] Los conceptos fundamentales de la invención que acaban de ser expuestos anteriormente en su forma 60 
más elemental, otros detalle s y características se exp licarán de forma  más clara d urante la lect ura de la 
descripción que aparece a continuación con respecto a los dibujos anexos que dan, a mod o de ejemplo no 
limitativo, una forma de realización de un dispositivo conforme a la invención. 
 
 65 
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Breve descripción de los dibujos 
 
[0024] 
 5 

Las figuras 1 y 2 son dibujos esquemáticos de una vista desde arriba de una forma de realización del 
dispositivo de la invención, 
la figura 3 es un dibujo esquemático de un muro cortina con cristales, 
la figura 4 es un dibujo esquemático de un marco que forma un muro cortina, 
la figura 5 es un dibujo esquemático de una vista de detalle desde arriba del enlace vertical entre dos 10 
marcos, 
la figura 6 es un dibujo esquemático de una vista de detalle lateral del perfil equipado con el dispositivo, 
la figura 7 es un dibujo esquemático de una vista desde arriba de la junta sola. 

 
Descripción de las formas de realización 15 
 
[0025] Como se ilustra en el dib ujo de las figuras 1 y 2, el dispositivo de estanqueidad con la referencia D en su 
conjunto aplica los extremos de los dos per files 100 y 100' así como una junta 200 q ue está preformada para 
adaptarse a la forma de  dichos extremos y que los recubre parcialmente para constituir una continuidad de 
superficie entre los dos perfiles que se posicionan en el ejemplo ilustrado en un mismo plano horizontal. 20 
Como se ilustra, estos perfiles 100 y 100' y, por lo tant o, los perfiles de sus extremos son idénticos. Además, 
como ilustra el dibujo de la figura 2, los perfiles 100 y 100' son susceptibles de posicionarse en un mismo plano, 
en el este cas o, horizontal, pero de man era que su respe ctivo eje lon gitudinal no sea para lelo. La lib ertad de 
posicionamiento se simboliza mediante las flechas dobles F1. Para implementar esta continuidad de superficie, a 
pesar del ángulo tomado entre los dos perfiles 100 y 100', dicha junta 200 está preformada sobre una porción 25 
210 que está situada al m enos entre los dos extremos que une para formar pliegues 211 que permiten su 
despliegue y su repliegue angular sea cual sea el posicionamiento angular que tomen dichos perfiles 100 y 100'. 
De esta forma, la porció n media 210 se de spliega o se r epliega como un acordeón según el pos icionamiento 
angular que adopta el ensamblaje entre los dos perfiles. 
 30 
[0026] Las porciones distales 220 y 230 de la junta 200 que están situadas a ambas partes de la porción media 
210 preformada con pliegues recubren los extremos de las superficies a las que se acoplan. Según la forma de 
realización ilustrada, las estrías preformadas en la porción media de la junta son todas paralelas. 
 
[0027] Como se ilustra, dic ha junta 20 0 está constituida por dos sup erficies perpendiculares para as egurar la 35 
continuidad de dos superfic ies perpendiculares de dic hos perfiles 100 y 100'  y está preformada con pliegues 
sobre sus dos superficies. En este dibujo, la primera superficie de la junta 200 está constituida por la que está 
posicionada en el mismo p lano, que tiene las porci ones 210, 22 0 y 230 que aseguran la pr olongación de las 
superficies situadas en el mismo plano 110 y 110' de los perfiles 100 y 100'. La superficie perpendicular está 
constituida por una porció n de la junta 24 0 perpendicular a la primera y  que asegura la continu idad de dos  40 
superficies de perfiles 120 y 120' que están situadas perpendicularmente a las primeras 110 y 110'. Al igual que 
en el caso de  las porcion es horizontales, está porció n vertical 24 0 está constituid a por una porc ión central 
preformada con estrías que facilitan su despliegue y su repliegue y por una porción lateral que recubre y que se 
asocia a las superficies verticales de los perfiles de los que aseguran la continuidad. 
 45 
[0028] Como se ilustra, el reborde de las superficies perpendiculares 120 y 120' de los perfiles está preformado 
con una ranura de encaje 121 y 121' de una junta lineal suplementaria y la superficie 240 de la junta 200 
correspondiente está tam bién preformada con esta ranura de encaje 241 para asegurar la c ontinuidad de la 
misma entre los dos perfiles. 
 50 
[0029] Con el fin de asegurar que el posicionamiento angular de los extremos se concentra en la parte central en 
fuelle, los perfiles 100 y 100' además están preformados con zonas retiradas en las que penetran para poner en 
posición y para mantener en posición porciones salientes de la superficie inferior de la junta. 
 
[0030] Esta situación en la q ue los perfi les son susceptibles de no estar  directamente ensamblados entre ellos, 55 
sino en la que se tiene que conseguir la estanqueidad entre sus extremos a pesar de una orientación angular que 
presenta un á ngulo susceptible de variar, se encuentra en numerosas situaciones de ensamblaje como en e l 
ensamblaje de perfiles de verandas o en el de los marcos unitarios C que forman un muro cortina con cristales M 
como el que se ilustra en el dibujo de la figura 3 en el que los cristales pueden adoptar ángulos diferentes. 
 60 
[0031] En este muro cortina M, los cristales están formados entre los marcos que pueden no estar situados en un 
mismo plano vertical. De esta forma, cu ando dos marcos como e l que se il ustra en la figura 4 s e ensamblan 
según sus bor des verticales que corresponden a sus mo ntantes adyacentes siguiendo un án gulo diferente de 
cero, los travesaños que van de un marco C a otro no se  ensamblan entre ellos, pero tienen que contribuir, en 
cambio, a la estanqu eidad frente al fluj o de aguas de esc orrentía o de c ondensación susceptible de producirse 65 
en la zona de unión entre marcos. De esta forma, se h an concebido los travesaños de los marcos y una junta 
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específica que se adapta a  un gran margen an gular de ensamblaje para ado ptar las características del 
dispositivo de la invención. 
 
[0032] Para ello, la junta 300 ilustrada en el dibujo de la figura 7 se ha concebido con el fin de asegurar la función 
de continuidad de estanqueidad de los travesaños de los marcos C cuyo detalle del ensamblaje se ilustra en los 5 
dibujos de las figuras 5 y 6, donde dichos travesaños se han concebido para acoger dicha junta 300. Asimismo, 
esta junta asegura la estanqueidad con los elementos situados por encima de los trav esaños, es decir, con los 
travesaños inferiores de los marcos situados por encima.  
 
[0033] Como se ilustra en el dibujo de la figura 6, dicho travesaño 400 adopta una superficie horizontal a partir de 10 
la que se pro yectan perpendicularmente hacia abajo o hacia arriba otras superfici es para montars e con los  
montantes que forman el marco C o para ensamblarse con el travesaño del marco situado por encima. 
 
[0034] Como se ilustra, la junta 300 se ajusta, a través de una por ción horizontal 310 y de un a porción 
perpendicular 320, a una primera parte de la superficie superior de dicho travesaño 400. 15 
 
[0035] Como se ilustra, una de las proyecciones verticales 410 del travesaño 400 se termina con un reborde 
preformado con una ranur a de enca je para una junta li neal 500, una  ranura cu ya junta 300 tam bién está 
preformada sobre su porción vertical para asegurar la continuidad de la misma. Esta junta line al 500 participa en 
la estanqueidad del ensamblaje entre el travesaño superior 400 de un p rimer marco C y el travesaño inferior de 20 
un segundo marco situado por encima. 
 
[0036] Como se ilustra, la porción trasera del travesaño 400 está recubierta por una junta adicional 300' equipada 
con una porción con estrías con el fin d e acompañar la deformación debida al pos icionamiento angular de los 
marcos. Esta junta supl ementaria 300' adopta una forma abombada que, cooperando con el travesa ño inferior 25 
del marco situado por encima, contribuye a la estanqueidad al aire. Como se ilustra, el perfil d el travesaño 400 
está preformado con ventanas 420 en las q ue se aloja una proyección 330 resultante de la superficie inferior de 
la junta 300 con el fin no solo de fijar la junta 300 a los dos extremos que recubre, sino también de estampar, en 
la parte media plisada, el ángulo definido por los dos travesaños que se han de unir. 
 30 
[0037] Según la forma de realización preferida que se ilustra, la parte plisada recubre igualmente una parte de los 
extremos de los perfiles que se han de unir. Además, los salientes inferiores 330 se asocian, a su vez, en el nivel 
de la superficie inferior de la junta, a la parte estriada media y a la parte lateral que recubre el extremo del perfil. 
 
[0038] Además, para ase gurar la misma fu nción destinada a la parte vertical 320 de la junta, el re borde las 35 
superficies de los perfi les que está preformado con una ranura de encaje para la junta lineal 500 también está 
preformado con una ranura anexa que es capaz de acoger para poner en posición y para mantener en posición 
el reborde correspondiente de la superficie de la junta situada a ambos lados de la parte del reborde que asegura 
la continuidad de dicha ranura de encaje. 
 40 
[0039] Se entiende que el dispositivo que acaba de ser descrito y representado anteriormente lo ha sido en vista 
de una divulgación antes que de una l imitación. Por supuesto, se podrán aportar diversos acondicionamientos, 
modificaciones y mejoras al ejemplo anterior sin que esto suponga salir del marco de la invención. 
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REIVINDICACIONES 
 

1. Ensamblaje de marcos (C, C') constitutivos de muros cortina que comprende un dispositivo de estanqueidad 
(D) que lleva a cabo la estanqueidad al aire y al agua de este ensamblaje, rellenando los espacios de unión 
que separan dichos marcos, caracterizado por el hecho de que dicho dispositivo de estanqueidad (D) está 5 
situado entre los extremos d e dos perfiles  de tr avesaños (100, 100' , 400, 400') de dos marcos (C, C' ) 
adyacentes por medio de u na junta (200, 300) que está preformada para adaptarse a la forma de di chos 
extremos y recubrirlos parcialmente para constituir al menos una superficie continua, donde los perfiles de 
travesaños (100, 100', 400, 400') son idénticos y presentan superficies horizontales, 
dicha junta (200, 300) que une estas superficies horizontales está preformada en fuelle sobre su zona media 10 
(210) con el fin d e formar pliegues (211) que permiten su des pliegue y su repliegue sea cual sea la 
deformación o el posicionamiento angular que siguen dichos perfiles de travesaños (100, 100', 400, 400'). 
 

2. Dispositivo (D) según la reivi ndicación 1 caracterizado por el hecho de que dicha junta (200, 300)  está 
preformada con dos superficies perpendiculares (310, 320) para asegurar la continuidad de dos supe rficies 15 
sustancialmente perpendiculares de dichos perfiles (100, 100') y está preformada con pliegues sobre sus 
dos superficies. 

 
3. Dispositivo (D) según la reiv indicación 1 o 2 caracterizado por el hecho de que las superficies de los 

extremos de los perfiles (100, 100') están preformadas sobre su reborde con una ranura de encaje (121 y 20 
121') de una junta lineal suplementaria (500) cuya superficie (240) de junta (2 00) correspondiente está 
preformada (241) para asegurar la continuidad entre los dos perfiles. 

 
4. Dispositivo (D) según la reivi ndicación 1 caracterizado por el hecho de que dichas superfic ies que unen 

extremos de perfiles están preformadas con orificios (420) en los que se introducen proyecciones (330) del 25 
perfil correspondiente que salen de la cara inferior de dicha junta (330) situadas a ambos lados de la parte 
plegada. 

 
5. Dispositivo (D) según la reivindicación 3 caracterizado por el hecho de que el reborde de las superficies de 

los perfiles preformado con una ranura de encaje está preformado además con una ranura anexa que acoge 30 
el reborde de la superficie de la junta correspondiente y que está situado a ambos lados de la parte de 
reborde que asegura la continuidad de dicha ranura. 

 
6. Dispositivo (D) según la reivindicación 1 caracterizado por el hecho de que dicha junta se realiza en varios 

materiales. 35 
 
7. Dispositivo (D) según la reiv indicación 1 caracterizado por el hecho de que la parte de la ju nta (300) que 

está preformada para formar los pliegues es estriada. 
 
8. Dispositivo (D) según la reivi ndicación 1 caracterizado por el hecho de que los pliegues formados por la 40 

junta (300) son paralelos. 
 
9. Dispositivo (D) según la reivindicación 1 caracterizado por el hecho de que la parte de la junta preformada 

para formar pliegues recubre parcialmente los extremos de los perfiles (400, 400') que se han de unir. 
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