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DESCRIPCION
Envases que tienen caracteristicas de sellado separables y métodos de fabricacion
Campo

En la presente memoria se describen envases y métodos para su fabricacion, en particular, envases que tienen
caracteristicas de sellado separables.

Antecedentes

Los envases y, en particular, envases de pelicula flexible, se usan para una variedad de productos alimenticios (p.
ej., tiras de goma de mascar, chocolates, caramelos y similares). Estos envases pueden incluir uno o mas
compartimentos para el almacenamiento de productos de consumo y varias solapas y/o paneles que cubran los
compartimentos. La fabricaciéon de envases que incluyen varias solapas puede requerir el uso de varias hojas de
pelicula y varios cortes o lineas de incisién, aumentando la complejidad de fabricacién y el coste de los envases.

Los envases pueden sellarse a través de tiras fijadoras de trabado o tiras adhesivas encaradas. La fabricacion de
fijadores de trabado y varias tiras adhesivas puede requerir materiales y etapas de fabricacién adicionales que
pueden aumentar, de forma no deseable, la complejidad y el coste del proceso de fabricacién. Ademas, los envases
se envuelven, cominmente, con una sobreenvoltura de pelicula para proporcionar una caracteristica de prueba de
manipulacién indebida. La inclusion de la sobreenvoltura puede aumentar las etapas y costes de fabricacion.

EP-A-1547936 describe una bolsa de envasado hecha de un material laminar flexible. EI material se forma en un
tubo continuo, se introduce un elemento de refuerzo y se introduce un articulo que envasar en el tubo. Después
de que cada articulo se haya introducido, el tubo se sella para formar un extremo de un envase y un dispositivo
de corte separa cada envase individual del siguiente.

DE-U-202006007101 muestra un envase que tiene dos compartimentos separados que estan sellados uno con
respecto al otro.

WO-A-2008/153953 describe un envase que tiene dos compartimentos que se unen de forma pivotante, de manera
que un compartimento puede moverse a una primera posicién, donde se superpone al otro compartimento, y una
segunda posicién, donde el compartimento se extiende desde el otro compartimento.

US-B-2197845 describe fundas celulares para alojar tiras de material para protegerlas durante la manipulacion y
transporte. Una tira alargada de material se conforma en una funda que tiene una pluralidad de células tubulares paralelas.

Sumario

Segun la presente descripcion se proporciona un envase que comprende: un primer bolsillo y un segundo bolsillo
unidos uno al otro alrededor de una articulacién, estando cada uno del primer y segundo bolsillo configurado para
contener un producto; una primera solapa de cierre unida con respecto al primer bolsillo y al segundo bolsillo en una
ubicacion separada de la articulacion; caracterizado por que el primer y el segundo bolsillo son moéviles alejandose en
una direccién uno del otro alrededor de la articulacion desde una posicion cerrada, donde el primer y el segundo bolsillo
se solapan, al menos parcialmente, y el acceso al primer y el segundo bolsillo esta bloqueado por la primera solapa de
cierre, hacia una posicién abierta, donde el primer y el segundo bolsillo se separan uno del otro y la primera solapa de
cierre se desprende o separa de otro modo con respecto a uno del primer y el segundo bolsillo para proporcionar
acceso a, al menos, uno del primer y el segundo bolsillo a través de una abertura respectiva de, al menos, uno del
primer y el segundo bolsillo.

Los envases descritos en la presente memoria pueden fabricarse, ventajosamente, de una sola parte de material, tal como
una banda de pelicula flexible o una hoja de cartdén. Se puede marcar el material con una o mas lineas de debilitamiento
para definir una 0 mas solapas de cierre. Los bordes opuestos del material pueden plegarse entonces y sellarse
parcialmente a partes subyacentes del material para formar el primer y el segundo bolsillo del envase con aberturas
enfrentadas. Una solapa de cierre unida al primer bolsillo puede plegarse alrededor de la linea de debilitamiento alejada de
la articulacién y unirse a través de adhesivos u otros medios al segundo bolsillo para sellar un producto alimenticio en el
envase cuando los dos bolsillos se pliegan para quedar en contacto uno con otro alrededor de una articulacion entre las
aberturas de los bolsillos. Una vez que la solapa de cierre se une, el envase no puede abrirse sin desprender la solapa de
cierre. La solapa de cierre proporciona asi una caracteristica de prueba de manipulacién indebida para el envase. Uno de
los bolsillos puede tener una 0 mas zonas adhesivas que permitan la unién repetida al otro de los bolsillos y proporcionen
el cierre reiterado del envase después de la apertura inicial. Los envases descritos en la presente memoria pueden ser
mas rentables de fabricar que los envases que requieren una sobreenvoltura, varias hojas de pelicula o cartén y/o varias
tiras adhesivas.
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En una forma de realizacion, un envase para alimentos incluye un primer bolsillo y un segundo bolsillo unidos
entre si alrededor de una articulacién, configurandose cada uno del primer y el segundo bolsillo para contener un
producto alimenticio y teniendo una abertura orientada hacia la articulacion para proporcionar acceso al producto
alimenticio.

El envase incluye ademas una primera solapa de cierre unida al primer bolsillo a lo largo de una primera linea de
debilitamiento y plegada alrededor de la primera linea de debilitamiento para solapar el primer bolsillo. La primera linea de
debilitamiento esta separada de la articulacién y la primera solapa de cierre se une al segundo bolsillo. El primer y el
segundo bolsillo son méviles alrededor de la articulacién desde una posicion cerrada, donde el primer y el segundo bolsillo
quedan en contacto y el acceso a las aberturas del primer y el segundo bolsillo esta bloqueada por la primera solapa de
cierre, hacia una posicion abierta, donde la primera solapa de cierre se une al segundo bolsillo y se desprende del primer
bolsillo a lo largo de la primera linea de debilitamiento para proporcionar acceso a las aberturas del primer y el segundo
bolsillo.

Cada uno del primer y el segundo bolsillo puede comprender una pared exterior que tiene una superficie interior y
una superficie exterior, uniéndose las paredes exteriores entre si alrededor de la articulacién para permitir que el
envase pueda moverse entre la posicion abierta y la posicion cerrada. Cada uno del primer y el segundo bolsillo
puede comprender un panel interior que tiene una superficie interior y una superficie exterior, uniéndose el panel
interior a la pared exterior y solapando, al menos, una parte de la superficie interior de la pared exterior
adyacente. Cada uno del primer y el segundo bolsillo puede comprender también cierres de extremo del envase
entre el panel interior y la pared exterior de cada uno del primer y el segundo bolsillo.

El extremo inferior del primer bolsillo puede estar en una interseccion de la pared exterior y el panel interior del
primer bolsillo y el extremo inferior del segundo bolsillo puede estar en una interseccién de la pared exterior y el
panel interior del segundo bolsillo. El primer y el segundo bolsillo pueden tener, cada uno, un extremo inferior
cerrado y la primera linea de debilitamiento puede estar mas cerca de la articulacion que del extremo inferior del
primer bolsillo.

El envase puede incluir, ademas, medios para volver a cerrar el envase después de haber movido el envase de la
posicion cerrada a la posicion abierta. Por ejemplo, el envase también puede incluir, al menos, una zona adhesiva
sobre al menos uno de los bolsillos para volver a cerrar el envase después de haber movido el envase de la posicién
cerrada a la posicién abierta.

El envase puede incluir, opcionalmente, una segunda solapa de cierre unida al segundo bolsillo a lo largo de una
segunda linea de debilitamiento y plegarse alrededor de la segunda linea de debilitamiento para solapar el segundo
bolsillo. La segunda linea de debilitamiento puede separarse de la articulacion y la segunda solapa de cierre puede
unirse a la primera solapa de cierre. Tras el movimiento del envase de la posicion cerrada a la posicién abierta, una
de la primera y la segunda solapa de cierre se separa a lo largo de una de la primera y segunda linea de
debilitamiento respectiva, de tal manera que, cuando el envase esta en la posicién abierta, la primera y la segunda
solapa de cierre se unen una a la otra y una de la primera y la segunda solapa de cierre se desprende del bolsillo
adyacente.

Al menos una de la primera y la segunda solapa de cierre puede incluir medios para unir las solapas de cierre una a la
otra.

El envase puede formarse, ventajosamente, de una sola hoja o parte de material, tal como una banda de pelicula
flexible o longitud de cartén u otro material de este tipo. No obstante, también se pueden usar varias partes de
material para formar el envase. El envase puede combinarse con una o mas filas de tiras de goma de mascar en
cada bolsillo. Puede haber un sello hermético alrededor del producto alimenticio.

Un método de fabricacién de los envases indicados anteriormente incluye: proporcionar material, tal como una
banda de pelicula flexible o una longitud de cartén u otro material de este tipo, teniendo un primer y segundo borde
longitudinal, una zona de plegado central que se extiende longitudinalmente y una primera linea de debilitamiento
que se extiende longitudinalmente adyacente al primer borde longitudinal; depositar una primera y segunda porcién
del producto alimenticio sobre la pelicula en caras opuestas de la zona de plegado central; plegar el primer borde
longitudinal de la pelicula flexible para solapar, al menos, parte de la primera porcion del producto alimenticio; plegar
el segundo borde longitudinal de la pelicula flexible para solapar, al menos, una parte de la segunda porcion del
producto alimenticio; formar cierres de extremo entre las partes de solapamiento de la pelicula para formar el primer
y el segundo bolsillo; plegar el primer borde longitudinal de la pelicula flexible alrededor de la primera linea de
debilitamiento para solapar el primer bolsillo; plegar el primer y el segundo bolsillo uno hacia el otro alrededor de la
articulacién; unir la primera solapa de cierre al segundo bolsillo; y, si es necesario, individualizar el envase.

El método puede incluir proporcionar una segunda linea de debilitamiento que se extienda longitudinalmente en el
material adyacente al segundo borde longitudinal. El método puede incluir unir la primera solapa de cierre a la
parte del material entre la segunda linea de debilitamiento y el segundo borde longitudinal. EI método puede
incluir sellar herméticamente el producto alimenticio en el envase.
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Un método para abrir el envase mencionado anteriormente puede incluir mover el primer y el segundo bolsillo desde
la posicion cerrada hacia la posicién abierta para desprender la solapa de cierre a lo largo de la linea de
debilitamiento.

En otra forma de realizacién, un envase de alimentos comprende un bolsillo configurado para contener un
producto alimenticio. El envase incluye una solapa de cierre unida al bolsillo a través de una articulacién y que
puede moverse alrededor de la articulacién desde una posicion cerrada, donde el acceso al bolsillo esta
blogueado por la solapa de cierre, hacia una posicion abierta, donde la primera solapa de cierre se desprende de
una parte del primer bolsillo para proporcionar acceso a un interior del bolsillo.

En otra forma mas de realizacion, se proporciona un envase que tiene, al menos, dos caras, un extremo superior
y un extremo inferior. El extremo inferior puede tener una parte alrededor de la cual las caras pueden pivotar
desde una posicidon cerrada, donde las caras estan generalmente paralelas entre si, hasta una posicién abierta,
donde las caras no estan generalmente paralelas entre si y pueden estar opcionalmente coplanares en general.
El envase puede incluir un elemento separable, tal como la solapa explicada anteriormente, entre las caras, que
en principio evita el acceso al contenido pero que se configura para romperlo con el movimiento desde la posicién
cerrada a la posicién abierta para permitir el acceso al contenido. El elemento separable puede estar,
opcionalmente, mas cerca del extremo inferior en comparacion con el extremo superior.

En otra forma mas de realizacion, un envase incluye un panel posterior; conectadndose un panel frontal al panel
posterior para formar un extremo inferior del envase; una solapa de cierre unida de forma desprendible al panel
frontal y plegada adyacente a la solapa exterior; y una solapa exterior entre el panel posterior y la solapa de
cierre. El panel posterior, el panel frontal y la solapa exterior definen un bolsillo con un interior configurado para
contener un producto. La solapa de cierre puede desprenderse del panel frontal para proporcionar acceso al
interior del bolsillo en respuesta al movimiento de la solapa exterior y la solapa de cierre alejandose del panel
frontal.

En una forma de realizacién, la solapa de cierre se une selectivamente mediante un adhesivo a una superficie
adyacente del panel frontal.

En otra forma de realizacién, la solapa de cierre puede desprenderse del panel frontal a lo largo de una linea de
debilitamiento en una interseccion entre la solapa de cierre y el panel frontal.

En otra forma mas de realizacién, la solapa de cierre forma un primer pliegue en forma de U con el panel frontal y
un segundo pliegue en forma de U con la solapa exterior, orientdndose el primer y el segundo pliegue en forma de
U en direcciones opuestas.

En una forma de realizacion, un envase incluye un panel posterior; conectandose un panel frontal al panel posterior
para formar un extremo inferior del envase; una solapa de cierre unida de forma desprendible al panel frontal y unida
de forma no desprendible mediante un adhesivo a la solapa exterior; una solapa exterior entre el panel posterior y la
solapa de cierre, definiendo el panel posterior, el panel frontal y la solapa exterior un bolsillo con un interior
configurado para contener un producto. La solapa de cierre puede desprenderse del panel frontal para proporcionar
acceso al interior del bolsillo en respuesta al movimiento de la solapa exterior y la solapa de cierre alejandose del
panel frontal.

En una forma de realizacion, la linea de debilitamiento tiene un par de extremos y uno de los extremos esta mas
alejado de la articulacion que el otro de los extremos.

Un método para abrir el envase incluye mover el primer y el segundo bolsillo desde la posicion cerrada hacia la
posicion abierta para desprender la solapa de cierre a lo largo de la linea de debilitamiento, con el
desprendimiento iniciandose en uno de los extremos que esta mas alejado de la articulacion.

En una forma de realizacion, la solapa de cierre puede desprenderse del panel frontal a lo largo de una linea de
debilitamiento en una interseccién entre la solapa de cierre y el panel frontal; y la linea de debilitamiento tiene un
par de extremos y uno de los extremos estd mas alejado del extremo inferior del envase que el otro de los
extremos.

Los envases descritos anteriormente pueden combinarse con una pila de tiras de goma de mascar en cada bolsillo.

En otra forma mas de realizacién, un envase incluye un primer bolsillo y un segundo bolsillo unidos uno con
respecto al otro tanto alrededor de una articulacion exterior como al menos una solapa de conexién interior,
configurdndose cada uno del primer y el segundo bolsillo para contener un producto. El primer y el segundo
bolsillo se pueden mover alrededor de la articulacion desde una posicién cerrada, donde el acceso al primer y el
segundo bolsillo esta bloqueado por la solapa de conexidn interior, hacia una posicién abierta, donde la solapa de
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conexién interior puede romperse para desprenderse, al menos parcialmente, con respecto a uno del primer y el
segundo bolsillo para proporcionar acceso a, al menos, uno del primer y el segundo bolsillo.

En una propuesta, la solapa de conexion interior se pliega para solapar uno del primer y el segundo bolsillo. la
solapa de conexién interior puede unirse a uno del primer y el segundo bolsillo a lo largo de una linea de
debilitamiento y al otro del primer y el segundo bolsillo usando un adhesivo.

En una forma de realizacion, la linea de debilitamiento tiene un par de extremos y uno de los extremos esta mas
alejado de la articulacion que el otro de los extremos.

El primer y el segundo bolsillo pueden unirse uno con respecto al otro alrededor de un par de solapas de conexién
interiores. Una de las solapas de conexion interiores puede unirse al primer bolsillo, la otra de las solapas de conexién
interiores puede unirse al segundo bolsillo, y la primera y la segunda solapa de conexion interiores pueden unirse la una a
la otra.

En una forma de realizacion, una de las solapas de conexién interiores se une al primer bolsillo a lo largo de una primera
linea de debilitamiento y la otra de las solapas de conexidn interiores se une al segundo bolsillo a lo largo de una segunda
linea de debilitamiento. El par de solapas de conexién interiores puede unirse una a la otra usando un adhesivo.

En una forma de realizacion, el envase se configura de manera que: cada uno del primer y el segundo bolsillo
comprende una pared exterior que tiene una superficie interior y una superficie exterior, uniéndose las paredes
exteriores una a la otra alrededor de la articulacion para permitir que el envase pueda moverse entre la posicion
abierta y la posicion cerrada; cada uno del primer y el segundo bolsillo comprende un panel interior que tiene una
superficie interior y una superficie exterior, uniéndose el panel interior a la pared exterior y solapando, al menos,
una parte de la superficie interior de la pared exterior adyacente; y los cierres de extremo del envase se colocan
entre el panel interior y la pared exterior de cada uno del primer y el segundo bolsillo.

Cada uno de los bolsillos puede tener una abertura orientada a la articulacion para proporcionar acceso al producto.
Al menos uno de los bolsillos puede incluir medios para acceder a la abertura.

En una propuesta, el envase se forma de una sola hoja de pelicula flexible. El envase puede usarse junto con con
una fila o pila de tiras de goma de mascar en cada bolsillo. En una forma de realizacién, el envase puede sellarse
con un sello hermético alrededor del producto.

En una forma de realizacion, el envase puede incluir medios para volver a cerrar el envase después de haber
movido inicialmente el envase de la posicion cerrada a la posicion abierta.

En una forma de realizacion, un envase comprende un primer bolsillo y un segundo bolsillo, teniendo cada uno de
los bolsillos un panel interior y un panel exterior sellados juntos para definir un interior configurado para contener un
producto y una linea de debilitamiento formada en el panel interior para definir una solapa de cierre interior y
separable del panel interior a lo largo de la linea de debilitamiento para formar una abertura para acceder al interior.
El primer y el segundo bolsillo se unen uno con respecto al otro alrededor de tanto una articulacién exterior como de
las solapas de cierre interiores y son moviles alrededor de la articulacion desde una posicién cerrada, donde el
acceso al primer y el segundo bolsillo estd bloqueado por las solapas de cierre interiores que estan unidas a sus
respectivos paneles interiores, hacia una posicién abierta, donde al menos una de las solapas de cierre interiores se
separa a lo largo de sus respectivas lineas de debilitamiento para proporcionar acceso a uno de los respectivos
primer y segundo bolsillo.

En una forma de realizacion, cada una de las lineas de debilitamiento tiene una seccién intermedia mas separada
de la articulacién en comparacion con sus extremos.

Cada una de las lineas de debilitamiento puede ser arqueada. Los paneles exteriores del primer y el segundo
bolsillo pueden unirse en la articulacion. Los paneles exteriores del primer y el segundo bolsillo pueden unirse,
cada uno, a una cubierta exterior que define la articulacion.

En una propuesta, la fuerza necesaria para romper una de las lineas de debilitamiento es menor que la fuerza
necesaria para separar las solapas de cierre interiores.

En una propuesta, el envase incluye ademas un tercer bolsillo que tiene un panel interior y un panel exterior sellados
juntos para definir un interior configurado para contener un producto y una linea de debilitamiento formada en el panel
interior para definir una solapa de cierre interior separable del panel interior a lo largo de la linea de debilitamiento para
formar una abertura para acceder al interior del tercer bolsillo. El tercer bolsillo puede unirse con respecto al segundo
bolsillo alrededor de una segunda articulacién exterior y unirse con respecto al primer bolsillo por una solapa de cierre
interior del tercer bolsillo.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 632466 T3

El tercer bolsillo puede ser movil alrededor de la segunda articulacion exterior desde una posicion cerrada, donde
el acceso al interior del tercer bolsillo esta bloqueado por la solapa de cierre interior del tercer bolsillo que esta
unida al panel exterior del primer bolsillo, hacia una posicion abierta, donde la solapa de cierre interior del tercer
bolsillo es separada a lo largo de la linea de debilitamiento.

En una propuesta, el tercer bolsillo es separable del segundo bolsillo a lo largo de una linea de debilitamiento
situada cerca de la segunda articulacién exterior.

Un método para abrir el envase incluye mover el primer y el segundo bolsillo desde la posicion cerrada hacia la posicién
abierta para separar la solapa de cierre del primer bolsillo del resto del panel interior del primer bolsillo para
proporcionar acceso al interior del primer bolsillo. El método puede incluir manipular el envase para separar la solapa
de cierre del segundo bolsillo del resto del panel interior del segundo bolsillo para proporcionar acceso al interior del
segundo bolsillo.

En una forma de realizacion, un método para abrir el envase mencionado anteriormente incluye mover el primer y el
segundo bolsillo alrededor de la articulacién exterior desde la posicién cerrada hacia la posicion abierta y separar una
solapa de cierre interior del primer bolsillo del panel interior del primer bolsillo a lo largo de la linea de debilitamiento del
primer bolsillo sin separar una solapa de cierre interior del segundo bolsillo unida al panel interior del segundo bolsillo a lo
largo de la linea de debilitamiento del segundo bolsillo, de tal manera que el primer bolsillo se abre para proporcionar
acceso al producto en el primer bolsillo mientras que el segundo bolsillo permanece sellado para limitar el acceso al
producto en el segundo bolsillo.

El método también puede comprender formar una segunda articulacién en el panel exterior del primer bolsillo
durante el movimiento del primer bolsillo desde la posicion cerrada hacia la posiciéon abierta, en donde, cuando la
segunda articulacion se forma, el primer bolsillo se abre para proporcionar acceso al producto en el primer bolsillo
mientras que el segundo bolsillo permanece sellado para limitar el acceso al producto en el segundo bolsillo.

El método también puede comprender colocar el panel exterior del primer bolsillo de tal manera que la segunda
articulacién esté mas cerca de un extremo inferior del segundo bolsillo que la articulacion exterior.

El método también puede comprender mover el primer bolsillo moviendo un extremo inferior del primer bolsillo en
una direccion alejandolo de la articulacién exterior para separar la solapa de cierre interior del segundo bolsillo del
panel interior del segundo bolsillo a lo largo de la linea de debilitamiento del segundo bolsillo para abrir el
segundo bolsillo y proporcionar acceso al producto en el segundo bolsillo.

En una propuesta, el movimiento del primer bolsillo ademéas comprende mover el extremo inferior del primer
bolsillo en una direccion alejada del extremo inferior del segundo bolsillo para aumentar la longitud del envase, en
donde la longitud del envase se define como la distancia entre el extremo inferior del primer bolsillo y el extremo
inferior del segundo bolsillo a lo largo de una linea perpendicular a la articulacion exterior.

En una propuesta, el movimiento del extremo inferior del primer bolsillo incluye mover la segunda articulacién en
una direccion alejada de un extremo inferior del segundo bolsillo.

En una propuesta, el movimiento de la segunda articulaciéon en una direccién alejada de un extremo inferior del segundo
bolsillo incluye mover la segunda articulacién en una direccién alejada del extremo inferior del segundo bolsillo hacia una
posicion donde la segunda articulacion estd mas alejada del extremo inferior del segundo bolsillo que la articulacién
exterior.

El método también puede comprender mantener las solapas de cierre interiores del primer y el segundo bolsillo
unidas una a la otra durante el movimiento del primer y el segundo bolsillo alrededor de la articulaciéon exterior
desde la posicion cerrada hacia la posicion abierta.

El método también puede comprender colocar las solapas de cierre interiores del primer y el segundo bolsillo de
forma que obstruyan, al menos en parte, una abertura de al menos uno del primer y el segundo bolsillo para
limitar el movimiento del producto fuera del al menos uno del primer y el segundo bolsillo.

En una propuesta, un método para abrir el envase puede comprender mover el primer y el segundo bolsillo alrededor de la
articulacion exterior desde la posicion cerrada hacia la posicién abierta y separar, de forma practicamente simultanea, una
solapa de cierre interior del primer bolsillo, desde el panel interior del primer bolsillo, a lo largo de la linea de debilitamiento
del primer bolsillo, y una solapa de cierre interior del segundo bolsillo unida al panel interior del segundo bolsillo a lo largo
de la linea de debilitamiento del segundo bolsillo, de tal manera que el primer bolsillo y el segundo bolsillo se abren, de
forma préacticamente simultanea, para proporcionar acceso al producto en el primer bolsillo y al producto en el segundo
bolsillo.

En una realizacion, un envase incluye un primer bolsillo y un segundo bolsillo, teniendo cada uno un panel interior y un
panel exterior para definir un interior configurado para contener un producto y una linea de debilitamiento formada en el
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panel interior para definir una solapa de cierre separable del panel interior a lo largo de la linea de debilitamiento para
formar una abertura al interior. El primer y el segundo bolsillo se unen uno con respecto al otro alrededor de una
articulacion y son méviles alrededor de la articulacién desde una posicién cerrada, donde el acceso al primer y el
segundo bolsillo esta bloqueado por las solapas de cierre que estan unidas a sus respectivos paneles interiores, hacia
una posicién abierta, donde al menos una de las solapas de cierre se separa a lo largo de su respectiva linea de
debilitamiento para proporcionar acceso a uno de los respectivos primer y segundo bolsillo a través de la abertura. Las
aberturas del primer y el segundo bolsillo se orientan a la articulacién y una hacia la otra durante el movimiento del
primer y el segundo bolsillo desde la posicién cerrada hasta la posicién abierta. Una primera de las solapas de cierre
puede moverse con respecto a la articulaciéon y obstruye, al menos, una parte de la abertura del primer bolsillo para
limitar el desplazamiento del producto desde el primer bolsillo durante el movimiento del primer y el segundo bolsillo
uno alejandose del otro en un grado de rotacién de, al menos, 180 grados desde la posicidn cerrada hasta la posicién
abierta.

En una realizacion, un envase multicompartimental flexible incluye un primer compartimento sellado que tiene una solapa
de cierre integrada; un segundo compartimento sellado conectado al primer compartimento sellado por una primera
articulacion y teniendo una solapa de cierre integrada; y un tercer compartimento sellado conectado al segundo
compartimento sellado por una segunda articulacién y teniendo una solapa de cierre integrada. El primer compartimento
sellado se dispone entre el segundo y el tercer compartimento sellado. La solapa de cierre del tercer compartimento
sellado se adhiere al primer compartimento sellado de tal manera que el movimiento del tercer compartimento sellado
alrededor de la segunda articulacion hace que la solapa de cierre integrada del tercer compartimento sellado se abra para
permitir el acceso a un interior del tercer compartimento sellado. Las solapas de cierre integradas del primer y el segundo
compartimento sellados se adhieren una a la otra de tal manera que el movimiento del primer o el segundo compartimento
sellado alrededor de la primera articulacion alejandose uno del otro del primer o el segundo compartimento haga que, al
menos, una de las solapas de cierre del primer y el segundo compartimento sellado se abra para permitir el acceso a un
interior de al menos uno del primer y el segundo compartimento sellado.

En una propuesta, el tercer bolsillo es separable del segundo bolsillo a lo largo de una linea de debilitamiento
situada cerca de la segunda articulacion. El primer y el segundo bolsillo pueden ser separables uno del otro a lo
largo de una linea de debilitamiento situada cerca de la primera articulacion.

En una propuesta, cada una de las solapas de cierre integradas del primer, el segundo y el tercer compartimento
sellado puede abrirse separandose, al menos en parte, a lo largo de una linea de debilitamiento de su respectivo
compartimento sellado.

Breve descripcion de los dibujos

La Fig. 1 muestra una vista en perspectiva frontal de un primer envase ilustrativo que tiene dos bolsillos plegados
alrededor de una articulacién, en una posicion cerrada;

la Fig. 2 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 1 plegado alrededor de la articulacién hacia
una posicion parcialmente abierta con una solapa de cierre interior totalmente unida a un bolsillo adyacente a lo
largo de una linea de debilitamiento;

la Fig. 3 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 1 en otra posicion parcialmente abierta con la
solapa de cierre estando parcialmente desprendida a lo largo de la linea de debilitamiento;

la Fig. 4 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 1 en una posicion abierta con la solapa de
cierre estando totalmente desprendida a lo largo de la linea de debilitamiento;

la Fig. 5 muestra una seccion transversal del envase de la Fig. 1 tomada a lo largo de su linea 5-5;

la Fig. 6 muestra una vista en planta superior de una hoja de material ilustrativa, que puede ser parte de una
banda mas grande de material, que puede usarse para formar el envase de la Fig. 1;

la Fig. 7 es una vista en planta superior de la hoja de material de la Fig. 6 que tiene un producto alimenticio
depositado sobre ella y con los paneles interiores moviéndose hacia una posicién de sellado cubriendo el producto
alimenticio;

la Fig. 8 es una vista en planta superior de la banda de material de la Fig. 7 que tiene un producto alimenticio depositado
sobre ella y con los paneles interiores plegandose en la posicion de sellado cubriendo el producto alimenticio;

la Fig. 9 es una vista en planta superior de la hoja de material de la Fig. 8 que tiene un producto alimenticio
depositado sobre ella y con los paneles interiores estando sellados para formar bolsillos para el producto
alimenticio y estando la solapa de cierre plegada encima antes del sellado del envase;
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la Fig. 10 muestra una vista esquematica de un proceso ilustrativo para fabricar el envase de la Fig. 1 a partir de una
banda de pelicula;

la Fig. 11 muestra una vista en perspectiva frontal de un segundo envase ilustrativo plegado alrededor de la
articulacién en una posicidn parcialmente abierta con dos solapas de cierre interiores (en lugar de una solapa de
cierre como en las figuras anteriores) estando totalmente unidas una a la otra y sus bolsillos adyacentes a lo largo
de sus respectivas lineas de debilitamiento;

la Fig. 12 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 11 en otra posicion parcialmente abierta con
una de las dos solapas de cierre estando parcialmente desprendida a lo largo de su respectiva linea de
debilitamiento;

la Fig. 13 muestra una vista en perspectiva del envase de la Fig. 11 en una posicion abierta con una de las dos
solapas de cierre estando totalmente desprendida a lo largo de su respectiva linea de debilitamiento;

la Fig. 14 muestra una seccion transversal del envase de la Fig. 11 tomada a lo largo de su linea 14-14;

la Fig. 15 muestra una vista en planta superior de una hoja de material ilustrativa, que puede ser parte de una banda
mas grande de material, que puede usarse para formar el envase de la Fig. 11;

la Fig. 16 muestra una vista en perspectiva frontal de un tercer envase ilustrativo que tiene dos bolsillos mas
pequenos que los que se muestran en la Fig. 1 plegados alrededor de una articulacién en una posicién cerrada con
una solapa de cierre interior totalmente unida a un bolsillo adyacente a lo largo de una linea de debilitamiento;

la Fig. 17 muestra una vista en perspectiva del envase de la Fig. 16 en una posicién abierta con la solapa de cierre
estando totalmente desprendida a lo largo de la linea de debilitamiento;

la Fig. 18 muestra una vista en perspectiva frontal de un cuarto envase ilustrativo que tiene dos bolsillos plegados
alrededor de una articulacién en una posicion cerrada con cierres de extremo que forman unas pestafas de
extraccion y una solapa de cierre interior totalmente unida a un bolsillo adyacente a lo largo de una linea de
debilitamiento;

la Fig. 19 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 18 en una posicién abierta con la solapa de
cierre estando totalmente desprendida a lo largo de la linea de debilitamiento;

la Fig. 20 muestra una seccion transversal de un tercer envase ilustrativo, similar a los envases de las figuras
anteriores pero teniendo una sola solapa de cierre que carece de linea de debilitamiento y unida a un bolsillo
adyacente a través de un sello configurado para romperse durante la apertura en lugar de a lo largo de una linea de
debilitamiento;

la Fig. 21 muestra una seccion transversal de un cuarto envase ilustrativo, similar a los envases de las figuras
anteriores pero teniendo un par de solapas de cierre que estan unidas, cada una, a sus respectivos bolsillos sin
una linea de debilitamiento, plegadas contra sus respectivos bolsillos y unidas por un sello configurado para
romperse durante la apertura en lugar de a lo largo de una linea de debilitamiento;

la Fig. 22 muestra una seccién transversal de un quinto envase ilustrativo, similar a los envases de las figuras
anteriores pero teniendo un par de solapas de cierre que estan unidas a sus respectivos bolsillos a través de una
linea de debilitamiento, unidas la una a la otra y no plegadas contra sus respectivos bolsillos;

la Fig. 283 muestra una secciodn transversal de un sexto envase ilustrativo, similar al envase de las Figs. 1-5, pero
teniendo un panel interior de uno de los bolsillos extendiéndose hacia la regién de articulacién y unido, de forma
separable, al interior del panel exterior de uno de los bolsillos para bloquear selectivamente el acceso a la
abertura de este bolsillo después de la apertura del envase y la separacion de la solapa de cierre;

la Fig. 24 muestra una seccion transversal de un séptimo envase ilustrativo, similar en algunos aspectos al envase de las
Figs. 1-5, pero teniendo un solo bolsillo con una cubierta articulada, una solapa de cierre que no se pliega encima y unida
a la cubierta por un sello configurado para romperse durante la apertura en lugar de a lo largo de una linea de
debilitamiento;

la Fig. 25 muestra una seccién transversal de un octavo envase ilustrativo, similar al envase de la Fig. 24, pero
teniendo un elemento rigidizador unido a la cubierta;

la Fig. 26 muestra una seccion transversal de un noveno envase ilustrativo, similar al envase de las Figs. 1-5, pero
teniendo una cubierta articulada en lugar de un segundo bolsillo;
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la Fig. 27 muestra una seccion transversal de un décimo envase ilustrativo, similar al envase de las Figs. 1-5, pero
teniendo una cubierta exterior rigida unida al exterior de cada uno de los dos bolsillos;

la Fig. 28 muestra una vista en planta superior de una hoja ilustrativa de material que incluye un producto alimenticio
depositado sobre ella y elementos rigidizadores solapando cada fila del producto alimenticio, cuya hoja de material
puede ser parte de una banda mas grande de material que puede usarse para formar otro envase ilustrativo;

la Fig. 29 muestra una vista en planta superior de otra hoja ilustrativa de material que tiene un elemento
rigidizador e incluye un producto alimenticio depositado sobre ella, cuya hoja de material puede ser parte de una
banda méas grande de material que puede usarse para formar otro envase ilustrativo;

la Fig. 30 muestra una vista final en seccién transversal de algunos componentes de un proceso ilustrativo de
fabricacién de un envase alternativo similar al envase mostrado en las Figs. 11-14;

la Fig. 31 muestra una vista despiezada de un undécimo envase ilustrativo, que tiene una cubierta exterior rigida que
forma una parte de un par de bolsillos separados por una articulacion, un par de hojas de pelicula para unirlas a los
rebordes de los bolsillos respectivos y un producto alimenticio;

la Fig. 32 muestra una vista en perspectiva del envase de la Fig. 31 en una configuracion cerrada;

la Fig. 33 muestra una vista en perspectiva del envase de la Fig. 31 moviéndose de la configuracion cerrada de la
Fig. 32 hacia una configuracion abierta rasgando a lo largo de una linea de debilitamiento que une una solapa de
cierre a una de las hojas de peliculas;

la Fig. 34 muestra una vista en perspectiva del envase de la Fig. 31 en la configuracion abierta con el cierre
después de haber rasgado la solapa de cierre a lo largo de la linea de debilitamiento;

la Fig. 35 muestra una vista seccional del envase de la Fig. 31 tomada a lo largo de la linea 35-35 de la Fig. 32;

la Fig. 36 muestra una vista en perspectiva frontal de un duodécimo envase ilustrativo que tiene un bolsillo y una
solapa de cierre plegados en una posicién cerrada;

la Fig. 37 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 36 movida alrededor de la articulacién
hacia una posicién parcialmente abierta con la solapa de cierre totalmente unida a un panel frontal a lo largo de
una linea de debilitamiento;

la Fig. 38 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 36 en otra posicion parcialmente abierta
con la solapa de cierre estando parcialmente desprendida a lo largo de la linea de debilitamiento;

la Fig. 39 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 36 en una posicion abierta con la solapa de
cierre estando totalmente desprendida a lo largo de la linea de debilitamiento;

la Fig. 40 muestra una seccion transversal del envase de la Fig. 36 tomada a lo largo de su linea 40-40;

la Fig. 41 muestra una vista en planta superior de una hoja de material ilustrativa, que puede ser parte de una banda
mas grande de material, que puede usarse para formar el envase de la Fig. 36;

la Fig. 42 muestra una seccién transversal de un decimotercer envase ilustrativo, similar al envase de las Figs. 36-
41, pero teniendo una solapa de cierre y una solapa exterior que se unen de forma diferente a la mostrada en la Fig.
40;

la Fig. 43 muestra una vista en planta superior de una hoja de material ilustrativa, que puede ser parte de una
banda mas grande de material, que puede usarse para formar un decimoquinto envase ilustrativo que incluye una
linea de debilitamiento inclinada como se muestra en las Figs. 47 y 48;

la Fig. 44 muestra una vista en perspectiva frontal del decimoquinto envase ilustrativo en una posicion parcialmente
abierta con la solapa de cierre estando parcialmente desprendida a lo largo de la linea de debilitamiento;

la Fig. 45 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 44 en una posicion abierta con la solapa de
cierre estando totalmente desprendida a lo largo de la linea de debilitamiento;

la Fig. 46 muestra una vista en perspectiva frontal de un decimosexto envase ilustrativo que tiene bolsillos que
son alargados y mas estrechos con respecto a los bolsillos que se muestran en la Fig. 16 y que estan plegados
alrededor de una articulacién en una posicién cerrada con una solapa de cierre interior totalmente unida a uno de
los bolsillos a lo largo de una linea de debilitamiento;
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la Fig. 47 muestra una vista en perspectiva del envase de la Fig. 46 en una posicion abierta con la solapa de cierre
estando totalmente desprendida de uno de los bolsillos a lo largo de la linea de debilitamiento;

La Fig. 48 muestra una vista en seccién transversal de un decimoséptimo envase ilustrativo que tiene dos bolsillos
plegados alrededor de una articulacion, en una posicién cerrada, tomada a lo largo de la linea 48-48 de la Fig. 51;

la Fig. 49 muestra una vista en planta superior de una hoja de material ilustrativa, que puede formar parte de una
banda mas grande de material, que puede usarse para formar el envase de la Fig. 48;

la Fig. 50 es una vista en planta superior de la banda de material de la Fig. 49 que tiene un producto alimenticio depositado
sobre ella y con los paneles interiores plegandose en la posicion de sellado cubriendo el producto alimenticio;

la Fig. 51 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 48 en una posicion cerrada e incluyendo una
correa opcional;

la Fig. 52 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 51 en una posicion parcialmente abierta
con las solapas de cierre estando aun totalmente unidas a lo largo de las lineas de debilitamiento;

la Fig. 53 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 52 en una posicion abierta con ambas
solapas de cierre estando totalmente desprendidas a lo largo de las lineas de debilitamiento y parcialmente unidas
una a la otra, estando los productos alimenticios en ambos bolsillos totalmente accesibles para un usuario;

la Fig. 54 muestra una vista en perspectiva lateral del envase de la Fig. 53 en una posicién abierta con las solapas de
cierre estando totalmente desprendidas a lo largo de las lineas de debilitamiento y estando parcialmente unidas una a la
otra;

la Fig. 55 muestra una vista superior de un decimoctavo envase ilustrativo que tiene dos bolsillos unidos a una
cubierta que incluye una region central con un adhesivo en una posicién abierta;

la Fig. 56 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 55 en una posicion cerrada con partes de
las solapas de cierre de los bolsillos estando unidas al adhesivo de la regién central de la cubierta;

la Fig. 57 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 56 en una posicion parcialmente abierta
con las solapas de cierre estando parcialmente desprendidas a lo largo de las lineas de debilitamiento y estando
parcialmente unidas una a la otra;

la Fig. 58 muestra una vista en perspectiva lateral del envase de la Fig. 57 en una posicién abierta con las solapas de
cierre estando totalmente desprendidas a lo largo de las lineas de debilitamiento y estando parcialmente unidas una a la
otra;

la Fig. 59 muestra una vista en perspectiva frontal de un decimonoveno envase ilustrativo, similar al envase de la
Fig. 51, en una posicion parcialmente abierta con una de las solapas de cierre estando totalmente desprendida a lo
largo de su respectiva linea de debilitamiento sin que el producto en el bolsillo que esta abierto esté totalmente
accesible;

la Fig. 60 muestra una vista en perspectiva del envase de la Fig. 59 en una posicién parcialmente abierta y mas
abierta que el envase de la Fig. 59, con una de las solapas de cierre estando totalmente desprendida a lo largo de
su respectiva linea de debilitamiento y estando totalmente accesible el producto en el bolsillo que esta abierto;

la Fig. 61 muestra la misma vista que en la Fig. 60 con uno de los bolsillos del envase siendo separado del otro
bolsillo y mostrandose el envase en una posiciéon parcialmente abierta, donde ambas solapas de cierre estan
totalmente desprendidas a lo largo de sus respectivas lineas de debilitamiento y estando el producto en uno de
los bolsillos totalmente accesible mientras el producto en el otro bolsillo ain no esta totalmente accesible;

la Fig. 62 muestra una seccion transversal de un vigésimo envase ilustrativo que tiene dos bolsillos plegados
alrededor de una articulacién, en una posicion cerrada, tomada a lo largo de una linea similar a la linea 48-48 de la
Fig. 51;

la Fig. 63 muestra una vista en perspectiva del envase de la Fig. 62 en una posicion abierta con los paneles
interiores de los bolsillos estando desprendidos uno del otro a lo largo de una linea de debilitamiento y estando
los productos en cada bolsillo totalmente accesibles;

la Fig. 64 muestra una vista en perspectiva frontal de un vigesimoprimer envase ilustrativo que tiene dos bolsillos

plegados alrededor de una primera articulaciéon y un tercer bolsillo plegado alrededor de una segunda articulacion,
en una posicion cerrada;
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la Fig. 65 muestra una vista en planta superior de una hoja de material ilustrativa, que tiene producto alimenticio
depositado sobre ella, que puede ser parte de una banda mas grande de material, que puede usarse para formar
el envase de la Fig. 64;

la Fig. 66 es una vista en planta superior de la hoja de material de la Fig. 65 plegada para cubrir el producto
alimenticio;

la Fig. 67 es una vista en planta superior de la hoja de material de la Fig. 65 con el material del primer bolsillo estando
plegado sobre el material del segundo bolsillo y antes de que el tercer bolsillo se pliegue para solapar el primer bolsillo;

la Fig. 68 muestra una seccion transversal del envase de la Fig. 64 tomada a lo largo de la linea 68-68 de la Fig. 64;

la Fig. 69 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 68 en una posicién parcialmente abierta
con la solapa de cierre del tercer bolsillo estando totalmente desprendida de su panel interior y el producto
alimenticio en el tercer bolsillo estando expuesto a un usuario mientras el segundo y el tercer bolsillo estan aun
cerrados; y

la Fig. 70 muestra una vista en perspectiva frontal del envase de la Fig. 68 en una posicion totalmente abierta con
las solapas de cierre del primer y el segundo bolsillo estando totalmente desprendidas de sus respectivos paneles
interiores y estando los productos alimenticios en los tres bolsillos totalmente accesibles a un usuario.

Descripcion detallada

Los envases descritos en la presente memoria incluyen, al menos, un primer bolsillo y, en muchos ejemplos, tanto el
primer como el segundo bolsillo estan unidos uno al otro alrededor de una articulacién. Los bolsillos se configuran para
contener un producto, tal como un producto alimenticio. Cada uno de los bolsillos puede tener, opcionalmente, una
abertura orientada a la articulacion para proporcionar acceso al producto de consumo. Los envases incluyen ademas
una o mas solapas de cierre separables a lo largo de una linea de debilitamiento y/o un sello o zona de adherencia
rasgable o desprendible separada de la articulacion para proporcionar una caracteristica de prueba de manipulacién
indebida para los envases. El primer y el segundo bolsillo o, en algunos ejemplos, una cubierta, pueden moverse en
una direccién alejandose uno del otro alrededor de la articulacion desde una posicion cerrada, donde el primer y el
segundo bolsillo o el primer bolsillo y la cubierta se solapan, al menos parcialmente, hacia una posicién abierta, donde
el primer y el segundo bolsillo o el primer bolsillo y la cubierta se separan uno del otro y la solapa de cierre se
desprende o separa de otro modo para proporcionar acceso al productos de consumo a través de las aberturas del
primer y, en caso de estar presente, el segundo bolsillo. Uno 0 ambos bolsillos pueden tener una zona adhesiva para la
unién repetida al otro bolsillo para permitir multiples aperturas y cierres reiterados del envase después de la ruptura
inicial del precinto y la apertura del envase. Los envases descritos en la presente memoria pueden ser,
ventajosamente, mas rentables de fabricar que los envases que requieren una sobreenvoltura, varias hojas de pelicula
o cartén, lineas de incision o corte complejas, varias tiras adhesivas y que tengan caracteristicas de prueba de
manipulacién indebida complejas.

Se ilustra un primer envase 10 ilustrativo en las Figs. 1-5. El envase 10 incluye un primer bolsillo 12 y un segundo
bolsillo 14 unidos uno al otro en una articulacion 16, como se muestra en la Fig. 4. Cuando el envase 10 esté en una
posicién cerrada, el primer y el segundo bolsillo 12, 14 quedan en contacto, como se muestra en la Fig. 1. La
articulacion 16 permite que el primer y el segundo bolsillo 12, 14 del envase 10 se muevan alrededor de la articulacién
16 desde la posicion cerrada en una direccion alejandose uno del otro (indicado con las flechas de direccion en las
Figs. 2 y 3) hacia una posicién abierta, donde el primer y el segundo bolsillo 12, 14 estan separados uno del otro, como
se muestra en la Fig. 4. De forma similar, cuando el envase 10 esta en la posicion abierta mostrada en la Fig. 4, se
permite que el primer y el segundo bolsillo 12, 14 se muevan alrededor de la articulacion 16 hacia una posicion cerrada,
donde el primer y el segundo bolsillo 12, 14 quedan en contacto, como se muestra en la Fig. 1. Cuando el envase 10 se
mueve entre la posicion cerrada (Fig. 1) y la posicion abierta (Fig. 4), el movimiento de los bolsillos 12 y 14 del envase
10 se parece a la apertura y cierre de un libro, lo cual puede ser visualmente atractivo para los consumidores.

El primer y el segundo bolsillo 12, 14 del envase 10 tienen interiores huecos configurados para contener un producto
alimenticio 90, por ejemplo, tiras de goma de mascar, como se representa en la Fig. 4. Cabe apreciar que el nimero
de tiras de goma de mascar (p. €j., siete) en cada uno de los bolsillos 12, 14 se ha mostrado solo a modo de ejemplo
y cada uno de los bolsillos 12, 14 puede contener menos de siete, 0 mas de siete tiras de goma de mascar, que
pueden estar envueltas individualmente o no tener ninguna envoltura individual. También cabe apreciar que las tiras
de goma de mascar, que se muestran como un producto de consumo ilustrativo, y que otros productos de consumo,
por ejemplo, chocolate, caramelos, o productos que no sean alimenticios, pueden estar contenidos en los bolsillos
12, 14. Aunque en los envases ilustrativos descritos en la presente memoria el primer y el segundo bolsillo se
muestran cada uno conteniendo los productos alimenticios 90, se apreciara que en lugar de que ambos bolsillos
contengan un producto alimenticio 90, cualquiera de los envases descritos en la presente memoria puede incluir un
primer bolsillo que contenga uno o mas productos alimenticios (p.gj., tiras de goma de mascar) y un segundo bolsillo
contenga uno o mas productos que no sean alimenticios, por ejemplo, cupones de sorteo, tarjetas rasca-rasca,
pegatinas, calcomanias, o varios otros premios. De forma alternativa, uno de los dos bolsillos puede estar vacio.
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El primer bolsillo 12 tiene una abertura 18 y el segundo bolsillo 14 tiene una abertura 20 para proporcionar acceso al
producto de consumo, como se muestra en las Figs. 4 y 5. Las aberturas 18, 20 de los bolsillos 12, 14 estan
orientadas a la articulacion 16, como se muestra en la Fig. 4. Aunque las aberturas 18, 20 se muestran expuestas, p.
ej., el producto se puede retirar a través de las aberturas, cualquiera o ambas aberturas 18, 20 puede bloquearse
selectivamente, como se explica con detalle mas adelante con respecto al envase alternativo de la Fig. 23.

El primer bolsillo 12 incluye una pared exterior 22 y un panel interior 24. De forma similar, el segundo bolsillo 14
incluye una pared exterior 26 y un panel interior 28. La pared exterior 22 del bolsillo 12 se une a la pared exterior
26 del bolsillo 14 en la articulacion 16, permitiendo que las paredes exteriores 22, 26 del primer y el segundo
bolsillo 12, 14 se muevan una con respecto a la otra alrededor de la articulacién 16 entre las posiciones abierta y
cerrada.

La pared exterior 22 del bolsillo 12 tiene una superficie exterior 34 y una superficie interior 36, y la pared exterior 26 del
bolsillo 14 tiene una superficie exterior 38 y una superficie interior 40, como se muestra en la Fig. 5. De forma similar, la
pared interior 24 del bolsillo 12 tiene una superficie exterior 42 y una superficie interior 44, y el panel interior 28 del
bolsillo 14 tiene una superficie exterior 46 y una superficie interior 48, como se muestra en la Fig. 5. Los bolsillos 12, 14
se configuran de tal manera que las superficies interiores 44, 48 de los paneles interiores 24, 28 estén orientados hacia
las superficies interiores 36, 40 de las paredes exteriores 22, 26, respectivamente. Cuando el envase 10 esta en la
posicién cerrada mostrada en la Fig. 5, los productos alimenticios 90 estan contenidos en los bolsillos 12, 14 entre las
superficies interiores 44, 48 de los paneles interiores 24, 28 y las superficies interiores 36, 40 de las paredes exteriores
22, 26.

Con referencia a la Fig. 4, el bolsillo 12 tiene un borde superior 50, un borde inferior 52 y un borde lateral 54
mientras que el bolsillo 14 tiene un borde superior 56, un borde inferior 58 y un borde lateral 60. La pared exterior 22
y el panel interior 24 del bolsillo 12 se cruzan y se unen por el borde lateral 54 para formar un extremo inferior
cerrado del bolsillo 12. La pared exterior 26 y el panel interior 28 del bolsillo 14 se cruzan y se unen por el borde
lateral 60 para formar un extremo inferior cerrado del bolsillo 14. El panel interior 24 del bolsillo 12 se une sellandolo
a la pared exterior 22 del bolsillo 12 cercana a los bordes superior e inferior 50 y 52 por un primer y segundo cierre
62, 64 de extremo respectivamente. De forma similar, el panel interior 28 del bolsillo 14 se une sellandolo a la pared
exterior 26 cercana a los bordes superior e inferior 56 y 58 por los cierres 66, 68 de extremo respectivamente. Los
cierres 62, 64, 66 y 68 de extremo pueden incluir una capa metalizada para facilitar la formacion de los cierres 62,
64, 66 y 68 de extremo.

El panel interior 24 del primer bolsillo 12 incluye una primera solapa 70 interior de conexién o cierre que permite que el
envase 10 se selle y, preferiblemente, se selle herméticamente, como se muestra en la Fig. 5. La primera solapa 70 de
cierre se une al panel interior 24 del bolsillo 12 a lo largo de una primera linea de debilitamiento 72, como se muestra en
las Figs. 2 y 6. La linea de debilitamiento 72 puede ser una linea de incisién, que puede formarse por merma con laser,
troguelado, microbrasién, o similares. Aunque se ha mostrado la linea de debilitamiento 72 siendo recta y paralela a los
bordes laterales 54, 60 de los bolsillos 12, 14, la linea de debilitamiento 72 puede no ser paralela a los bordes laterales
54, 60, como se explica con mayor detalle con referencia a las Figs. 43-45, y puede no ser lineal (p. ej., ondulada o
arqueada), como se explica con mayor detalle con referencia a las Figs. 49-54, o una linea discontinua. Aunque la linea
de debilitamiento 72 y la solapa 70 de cierre se muestran en la Fig. 2 extendiéndose desde el borde superior 50 hasta
el borde inferior 52 del primer bolsillo 12 del envase 10, la solapa 70 de cierre y la linea de debilitamiento 72 pueden
extenderse a través de menos de la distancia desde el borde superior 50 hasta el borde inferior 52.

En esta realizacion de envase, la primera solapa 70 de cierre es una prolongacién del panel interior 24 del bolsillo
12, delineada por la linea de debilitamiento 72. Sin embargo, como se explicara en la presente memoria con
respecto a realizaciones de envase alternativas, la solapa de cierre puede no ser distinguible ni estar delineada del
panel del cual puede ser parte. Asi, en rasgos generales, la solapa de cierre puede ser, simplemente, una parte de
otra parte del envase identificable por su unién a otra parte del envase, como se explicara con mayor detalle en la
presente memoria.

Aunque en la Fig. 5 se muestran las tiras 90 de goma de mascar sin estar en contacto unas con otras cuando el
envase 10 esta en una posicién cerrada, debe apreciarse que el envase 10 no esta dibujado a escala y las tiras 90
de goma de mascar pueden quedar en contacto o estar mas cerca unas de otra de lo que se muestra en la Fig. 5.
Ademas, las tiras 90 de goma de mascar no se muestran en seccion transversal en la Fig. 5 para mayor claridad.
Asimismo, aunque en las Figs. 1-5 se muestra el envase 10 con solo una solapa 70 de cierre unida de forma
desprendible al panel interior 24 del bolsillo 12, el envase 10 puede incluir una segunda solapa de cierre unida de
forma desprendible al panel interior 28 del bolsillo 14, como se explica con mayor detalle mas adelante con
referencia a las Figs. 11-15.

Cuando el envase 10 esta en una posicion cerrada, los bolsillos 12 y 14 quedan en contacto uno con el otro, como se
muestra en la Fig. 1, y la solapa 70 de cierre se pliega alrededor de la linea de debilitamiento 72 para solapar la superficie
exterior 42 del panel interior 24 del bolsillo 12, como se muestra en la Fig. 5. Cuando el envase 10 esta en la posicion
cerrada, el acceso a las aberturas 18, 20 de los bolsillos 12, 14 esté bloqueado por la solapa 70 de cierre. Aunque en la
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Fig. 5 se ha mostrado la solapa 70 de cierre separada de la superficie exterior 42 del panel interior 24 del bolsillo 12 para
mayor claridad, la solapa 70 de cierre puede quedar en contacto con la superficie exterior 42 del panel interior 24 cuando
el envase 10 esta en una posicion cerrada. De forma similar, aunque en la Fig. 5 se muestran las superficies exteriores 42,
46 de los paneles interiores 24, 28 separadas unas de otras para mayor claridad, las superficies exteriores 42, 46 de los
paneles interiores 24, 28 de los bolsillos 12, 14 quedan en contacto una con la otra cuando el envase 10 esta en una
posicion cerrada.

Con el envase 10 estando en la posicién cerrada que se muestra en la Fig. 5, la solapa 70 de cierre se une a través de
un adhesivo 74 a la superficie exterior 46 del panel interior 28 del bolsillo 14. El adhesivo 74 se selecciona para crear
una unién no desprendible de la solapa 70 de cierre al panel interior 28 del bolsillo 14. A efectos de esta descripcion,
“no desprendible” significa una unién que no esta destinada a desprenderse. Aunque se ha mostrado la solapa 70 de
cierre unida al panel interior 28 a través del adhesivo 74, la solapa 70 de cierre puede unirse a la superficie exterior 46
del panel interior 28 a través de otro medio adecuado, por ejemplo, termosellado, soldadura, curado por UV, laminacion
o similares.

Cuando el envase 10 se mueve de la posicion cerrada de la Fig. 1 hacia la posicién abierta de la Fig. 4 en la
direccion mostrada por las flechas de direccién en las Figs. 2 y 3, los bolsillos 12 y 14 se mueven alrededor de la
articulacién 16 alejandose uno del otro para abrir el envase 10 a modo de libro, lo cual puede ser visualmente
atractivo para los consumidores. Durante la apertura del envase 10, los bolsillos 12, 14 se mueven alejandose uno
del otro a una posicion en la que la fuerza y la tension de apertura que aplica el consumidor inicia un rasgado en la
linea de debilitamiento 72 y hace que la solapa 70 de cierre se separe rasgandola del panel interior 24 del bolsillo 12
a lo largo de la linea de debilitamiento 72, como se muestra en la Fig. 3. La solapa 70 de cierre proporciona asi al
consumidor una indicacién visual del grado de apertura del envase 10. Ademas, como un consumidor notara cierta
resistencia durante el desprendimiento de la solapa 70 de cierre a lo largo de la linea de debilitamiento 72, la solapa
70 de cierre puede proporcionar una respuesta tactil y potencialmente audible al consumidor durante la apertura
inicial del envase 10.

Después de que la solapa 70 de cierre esté desprendida del panel interior 24 del primer bolsillo 12 a lo largo de la linea
de debilitamiento 72, la solapa 70 de cierre ya no sujeta los bolsillos 12 y 14 juntos y permite que los bolsillos 12y 14 se
alejen mas uno del otro hacia la posicion abierta que se muestra en la Fig. 4. Cuando el envase 10 esta en la posicién
abierta mostrada en la Fig. 4, la solapa 70 de cierre permanece unida al panel interior 28 del bolsillo 14, pero ya no sella
el envase 10 ni bloquea el acceso a las aberturas 18, 20 de los bolsillos 12, 14. En lugar de ello, como se muestra en la
Fig. 4, se permite que el consumidor retire porciones de los productos alimenticios 90 de los bolsillos 12 y 14 a través
de las aberturas 18 y 20. La solapa 70 de cierre proporciona asi un sello de garantia de frescura y/o caracteristica de
prueba de manipulacién indebida para el envase 10, de tal manera que la ausencia o la retirada parcial de la solapa 70
de cierre indicaria visualmente a un consumidor que el envase 10 ha sido anteriormente abierto o manipulado.

Para permitir que el envase 10 vuelva a cerrarse después de haber sido abierto la primera vez, la superficie exterior 42
del panel interior 24 del bolsillo 12 incluye una zona adhesiva 76 opcional, como se muestra en las Figs. 4 y 5. Un
consumidor que desee volver a cerrar el envase 10 desde la posicion abierta de la Fig. 4 a la posicién cerrada de la Fig.
1 acercaria los bolsillos 12, 14 uno hacia el otro alrededor de la articulacién 16, de tal manera que la zona adhesiva 76
contacte y se adhiera a la superficie exterior 46 del panel interior 28. El consumidor puede aplicar algo de fuerza, por
ejemplo, pellizcando las paredes exteriores 22 y 26, para asegurar la unién de la zona adhesiva 76 a la superficie
exterior 46 del panel interior 28. Cuando el envase 10 se vuelve a cerrar, el producto alimenticio 90 queda contenido en
los bolsillos 12, 14 y limitado de caer del envase 10. Aunque la zona adhesiva 76 se ha mostrado como una sola zona
circular en la Fig. 4, la zona adhesiva 76 puede tener cualquier otra forma o tamafo y puede comprender varias zonas
adhesivas que permitan la unién desprendible repetida de los paneles interiores 24, 28 de los bolsillos 12, 14 uno hacia
el otro. La zona adhesiva 76 puede estar en forma de uno 0 mas puntos de pegamento, adhesivo sensible a la presion,
cinta o tiras adhesivas, velcro, cremallera o similares que permitan multiples aperturas y cierres repetidos del envase
10. Opcionalmente, el envase 10 puede no incluir la zona adhesiva 76 ni cualquier otra forma de cierre repetido.

Se describe un método ilustrativo de fabricar el envase 10 con referencia a las Figs. 6-10. El método de fabricacion
se representa, en general, en la Fig. 10, ilustrando la orientacion y manipulacion del material flexible 100 del que se
hace el envase 10 sin mostrar la maquinaria de la linea de montaje que le acompafia. El material flexible 100 puede
desenrollarse de una bobina 101 de alimentacién y alimentarse como una banda en una direccion de la maquina
mostrada por las flechas de direccion, como se muestra en la Fig. 10. Se entendera que la pelicula y la goma de
mascar pueden alimentarse sobre la parte superior de una placa fija, un transportador en movimiento o similares.

El envase 10 puede fabricarse de una sola hoja o banda de material flexible 100. El material flexible 100 puede
ser una pelicula hecha de uno o mas polimeros, laminados, polimeros metalizados, papel o similares. Para
ilustrar con mayor claridad el método, en las Figs. 6-9 se muestra una parte de la pelicula flexible 100 de la Fig.
10 de la que se puede fabricar un envase 10 individual. La hoja individual ilustrativa de la pelicula flexible 100
representada en la Fig. 6 tiene un borde anterior 108, un borde posterior 106, un primer borde 104 lateral
longitudinal, un segundo borde 102 lateral longitudinal y una superficie 110 orientada hacia arriba. Se apreciara
que se pueda hacer una hoja funcional individual uniendo varios componentes.
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Cuando la pelicula flexible se mueve en la direccion de la maquina que muestran las flechas de direccién en la
Fig. 10, la pelicula tiene una zona 112 de plegado central donde se puede formar una linea de doblado o plegado
en la pelicula flexible 100. Después se puede formar una segunda linea 114 de doblado o plegado sobre una cara
de la zona 112 de plegado central y luego puede formarse una tercera linea 116 de doblado o plegado en la cara
opuesta de la zona 112 de plegado central, como se muestra en la Fig. 6. Aunque en la Fig. 6 se han mostrado la
zona 112 de plegado central y la segunda y tercera linea 114 y 118 de doblado como lineas rectas, se apreciara
que una o mas de la zona 112 de plegado central, segunda linea 114 de doblado y tercera linea 116 de doblado
puedan ser no lineales o estar en forma de un area de la pelicula flexible 100 en lugar de una linea individual.

Las lineas 112, 114 y 116 de doblado se pueden hacer en la pelicula flexible 100 antes o después de que la
pelicula flexible 100 se desenrolle de la bobina 101 de alimentacién en la direcciéon de la maquina. En una
propuesta donde las lineas 112, 114 y 116 de doblado se crean en la pelicula flexible 100 antes del plegado de la
pelicula flexible 100, dichas lineas de doblado se pueden hacer por medio de, por ejemplo, rodillos, laseres o
similares adecuados. Por ejemplo, opcionalmente, puede ser que las lineas 112, 114 y 116 de doblado no se
hagan en la pelicula flexible 100 y que la pelicula flexible 100 pueda plegarse sin las lineas 112, 114y 116 de
doblado. La primera linea de doblado o zona 112 de plegado central corresponde a la articulacién 16 del envase
10, la segunda linea 114 de doblado corresponde al borde lateral 54 del envase 10, y la tercera linea 116 de
doblado corresponde al borde lateral 60 del envase 10, como se puede observar, por ejemplo, en las Figs. 4 y 6.

Antes o después de hacer la primera, segunda y tercera linea 112, 114, 116 de doblado en la pelicula flexible 100, se
forma una linea de debilitamiento 118 en la pelicula flexible 100 entre la segunda linea 114 de doblado y el primer borde
longitudinal 104 de la pelicula flexible 100, como se muestra en la Fig. 6. La linea de debilitamiento 118 se puede formar
en la pelicula flexible 100 utilizando, por ejemplo, ablacién por laser, corte con troquel, microabrasion, u otros medios
adecuados. La linea de debilitamiento 118 en la pelicula flexible 100 corresponde a la linea de debilitamiento 72 del
envase 10.

Cerca del borde posterior 106, la pelicula flexible 100 incluye un margen 119 de sellado donde se formaran los
cierres 62 y 66 de extremo del envase 10, y cerca del borde anterior 108 la pelicula flexible 100 incluye un margen
120 de sellado, donde se formaran los cierres 64 y 68 de extremo del envase 10. En un lado inferior de la pelicula
flexible 100 en frente de la superficie 110 orientada hacia arriba y debajo de los margenes 119, 120 de sellado, la
pelicula flexible 100 incluye areas metalizadas 122, 124, mostradas en la Fig. 8. Las areas metalizadas 122, 124
pueden facilitar el termosellado de los margenes 119, 120 de sellado para formar los cierres 62, 64, 66 y 68 de
extremo del envase 10. Los bordes 123, 125 de las areas metalizadas 122 y 124 coinciden con los bordes de los
margenes 119, 120 de sellado y estan indicados en lineas de puntos en la Fig. 6 porque las areas metalizadas 122 y
124 estan en un lado inferior de la pelicula flexible 100 en frente de la superficie 110 orientada hacia arriba. Las
areas metalizadas 122, 124 pueden incluir, por ejemplo, papel metalizado u otro material reflectante. De forma
opcional, la pelicula flexible 100 puede carecer de las areas metalizadas 122, 124, en cuyo caso dichas areas
pueden corresponder a zonas de sellado.

Con referencia a la Fig. 8, la zona 126 de la pelicula flexible 100 entre la primera linea de debilitamiento 118 y el
primer borde longitudinal 104 corresponde a la solapa 70 de cierre del envase 10. La zona 128 entre la primera
linea de debilitamiento 118 y la segunda linea 114 de doblado de la pelicula flexible 100 corresponde al panel
interior 24 del primer bolsillo 12 del envase 10. La zona 130 entre la segunda linea 114 de doblado y la zona de
plegado central o primera linea 112 de doblado de la pelicula flexible 100 corresponde a la pared exterior 22 del
primer bolsillo 12 del envase 10. La zona 132 entre la zona de plegado central o primera linea 112 de doblado y la
tercera linea 116 de doblado de la pelicula flexible 100 corresponde a la pared exterior 26 del segundo bolsillo 14
del envase 10. Por dltimo, la zona 134 entre la tercera linea 116 de doblado y el segundo borde longitudinal 102
de la pelicula flexible 100 corresponde al panel interior 28 del segundo bolsillo 14 del envase 10.

Cuando la pelicula flexible 100 se mueve en la direcciéon de la maquina, un producto alimenticio 90 se deposita
sobre la superficie 110 orientada hacia arriba de la pelicula flexible 100, como se muestra en las Figs. 7 y 10. Las
lineas 112, 114, 116 de doblado y la linea de debilitamiento 118 mostradas en las Figs. 7 y 10 pueden hacerse en
la pelicula flexible 100 antes o después de haber colocado el producto alimenticio 90 sobre la pelicula flexible
100.

Aunque en la Fig. 7 se ha mostrado el producto alimenticio 90 en forma de tiras de goma de mascar, se pueden
usar productos alimenticios distintos de las tiras de goma de mascar, por ejemplo, caramelos, chocolates o
similares, junto con la pelicula flexible 100 en lugar de las tiras de goma de mascar. En una propuesta, se puede
usar un producto no alimenticio para envolver en el envase 10 junto con la pelicula flexible 100. De forma
opcional, el producto alimenticio 90 puede unirse de forma separable a la superficie 110 orientada hacia arriba de
la pelicula flexible 100, por ejemplo, a través de un material adhesivo, cinta adhesiva o similares. La union
separable del producto alimenticio 90 a la superficie 110 orientada hacia arriba de la pelicula flexible 100 puede
mantener el producto alimenticio 90 para que no se caiga ni se desplace de forma no deseable dentro del envase
10.
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Con el producto alimenticio 90 estando colocado sobre la superficie 110 orientada hacia arriba de la pelicula flexible 100,
como se muestra en la Fig. 7, los bordes longitudinales 102, 104 opuestos de la pelicula flexible 100 se pliegan hacia
dentro y se acercan uno al otro hacia la zona 112 de plegado central para solapar las partes del producto alimenticio 90 y
partes de la pelicula flexible 100, como se representa en las Figs. 8 y 10. Como se muestra en las Figs. 8 y 10, el primer y
el segundo borde longitudinal 102, 104 de la pelicula flexible 100 se colocan de tal manera que el primer borde longitudinal
104 solapa la zona 112 de plegado central y partes de la pelicula flexible 100 cubren el producto alimenticio 90, mientras
que el segundo borde longitudinal 102 esta separado del primer borde longitudinal 104 y la zona 112 de plegado central,
de tal manera que una parte del producto alimenticio 90 esta expuesta, como se muestra en las Figs. 8 y 10.

En una forma alternativa del método, antes de plegar la pelicula flexible 100 como se muestra en las Figs. 8-10, se
pueden anadir unos elementos rigidizadores 80, 82, como se muestra en la Fig. 28, para proporcionar un soporte
estructural adicional al envase que se formara pronto. En particular, con el producto alimenticio 90 estando
depositado sobre la pelicula flexible 100 como se muestra en la Fig. 7, los elementos rigidizadores 80 y 82 se
pueden colocar bien sobre la parte superior del producto alimenticio 90 sin estar unidos a la superficie 110 orientada
hacia arriba de la pelicula flexible 100 o bien con los extremos 83, 85 y 87, 89 de los elementos rigidizadores 80 y
82, respectivamente, estando unidos a la superficie 110 orientada hacia arriba de la pelicula flexible 100 a través de
un adhesivo adecuado.

Cuando la pelicula flexible 100 que incluye los elementos rigidizadores 80 y 82 se pliega practicamente como se
muestra en las Figs. 8-10 para formar un envase final, el envase final es similar al envase 10, pero diferente en
que incluye los elementos rigidizadores 80 y 82, que pueden proporcionar una integridad estructural mayor al
envase final y que puede limitar que el producto alimenticio 90 se desplace dentro del envase. Los elementos
rigidizadores 80 y 82 pueden formarse de una variedad de materiales, por ejemplo, cartén, plastico o similares.

En otra forma alternativa del método, antes de plegar la pelicula flexible 100 como se muestra en las Figs. 8-10,
se puede anadir un elemento rigidizador 84 alternativo, como se muestra en la Fig. 29, para proporcionar soporte
estructural adicional al envase que se formara pronto. En particular, en lugar de colocar el producto alimenticio 90
en las areas 130 y 132 como se muestra en la Fig. 7, el producto alimenticio 90 se deposita en el area 132 de la
pelicula flexible 100 y se coloca un elemento rigidizador 84 bien simplemente sin unién sobre la superficie 110
orientada hacia arriba en el area 130 de la pelicula flexible 100 o bien se une a la superficie 110 orientada hacia
arriba de la pelicula flexible 100 a través de un adhesivo adecuado.

Cuando la pelicula flexible 100 que incluye el elemento rigidizador 84 se pliega practicamente como se muestra
en las Figs. 8-10 para formar un envase final, el envase final es similar al envase 10, pero diferente en que uno de
los bolsillos incluye el elemento rigidizador 84, que puede proporcionar una integridad estructural mayor al envase
final. De forma similar a los elementos rigidizadores 80 y 82, el elemento rigidizador 84 puede formarse de una
variedad de materiales, por ejemplo, cartén, plastico o similares.

Cabe apreciar que el primer borde longitudinal 104 de la pelicula flexible 100 no tiene que solapar la primera linea
112 de plegado cuando la pelicula flexible 100 se pliega como se muestra en la Fig. 8. Ademas, cabe apreciar
que las dimensiones en las Figs. 6-9 son meramente ilustrativas y no estan necesariamente dibujadas a escala y
que la pelicula flexible 100 puede usarse para la fabricacion de envases flexibles de varias formas y tamafos. En
las Figs. 16-19 se muestran ejemplos de esos envases y se explicaran mas adelante.

Una vez plegados el primer y el segundo borde longitudinal 102 y 104 de la pelicula flexible 100 hacia dentro,
como se muestra en las Figs. 8 y 10, los margenes 119, 120 de sellado (véanse las Figs. 6 y 7) de la pelicula
flexible 100 que quedan debajo de las capas metalizadas 122, 124 se sellan juntos, por ejemplo, mediante
termosellado, para formar el primer y el segundo bolsillo 12 y 14. Se pueden usar materiales adhesivos,
laminacion, ligado, soldadura, curado por UV o fusién en lugar de termosellado. Después, el area 126 de la
pelicula flexible 100, que incluye el primer borde longitudinal 104, se pliega alrededor de la linea de debilitamiento
118 hacia la segunda linea 114 de plegado para solapar una parte del area 128 de la pelicula flexible 100 y
exponer una superficie 127 orientada hacia arriba del area 126, exponiendo mas del producto alimenticio 90,
como se muestra en las Figs. 9y 10.

Para proporcionar al envase 10 un elemento caracteristico de cierre reutilizable, se puede aplicar un material
adhesivo al area 128 de la pelicula flexible 100 para formar una zona adhesiva 136. Aunque en la Fig. 9 se ha
mostrado la zona adhesiva 136 aplicandola sobre el drea 128 de la pelicula flexible 100 que formara parte del
primer bolsillo 12 del envase 10, la zona adhesiva 136 puede aplicarse, de forma adicional o alternativa, al area
134 que formara parte del segundo bolsillo 14 del envase 10. Se apreciara que aunque en las Figs. 9y 10 se ha
mostrado la zona adhesiva 136 como un area circular, la zona adhesiva 136 puede estar en forma de una tira
cuadrada o rectangular o puede estar en forma de varias zonas adhesivas separadas que unan, de forma
desprendible, el area 128 al area 134 cuando el area 128 y el area 134 de la pelicula flexible 100 se ponen en
contacto una con otra.

Después de haber plegado el area 126 de la pelicula flexible 100 como se muestra en las Figs. 9 y 10, se aplican
uno o mas materiales adhesivos a toda o parte de la superficie 127 orientada hacia arriba del area 126 de la
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pelicula flexible 100. El material adhesivo se elige de tal manera que, cuando la superficie 127 orientada hacia
arriba del area 126 de la pelicula flexible 100 se une a una parte opuesta de la pelicula flexible 100, por ejemplo,
una parte del area 134, se crea una union no desprendible. En lugar de aplicar el material adhesivo a la superficie
127 orientada hacia arriba, el material adhesivo puede aplicarse a la parte del area 134 que esta orientada a la
superficie 127 orientada hacia arriba cuando la pelicula flexible 100 se pliega a su configuracién final mostrada en
la Fig. 10.

Después de haber aplicado el material adhesivo a la superficie 127 orientada hacia arriba del area 126 de la pelicula
flexible 100, la pelicula flexible 100 se pliega de tal manera que la segunda y la tercera linea 114, 116 de doblado se
llevan hacia la primera linea 112 de doblado y una hacia la otra de tal manera que el material adhesivo sobre la
superficie 127 orientada hacia arriba del &rea 126 se adhiere a una parte opuesta del area 134 de la pelicula flexible
100 para sellar el producto alimenticio 90 en la pelicula flexible 100. Se apreciard que en lugar de aplicar un
adhesivo a la superficie 127 orientada hacia arriba del area 126 y luego unir la superficie 127 orientada hacia arriba
al area 134 de la pelicula flexible 100 para formar un sello adhesivo o viceversa, la superficie 127 orientada hacia
arriba puede ponerse en contacto con una parte opuesta del area 134 de la pelicula flexible 100 y termosellarse,
soldarse, ligarse, fundirse, curarse por UV o laminarse para sellar el producto alimenticio 90 en la pelicula flexible
100.

Por ultimo, el envase 10 se separa del resto de la pelicula flexible 100, como se representa en la Fig. 10. Por ejemplo, un
dispositivo de corte, tal como unas mordazas de corte, pueden hacer uno o mas cortes a través de la pelicula flexible 100
para separar los envases 10 individuales como se muestra en la Fig. 10. El método descrito anteriormente permite,
ventajosamente, formar el envase 10 descrito anteriormente facilmente a partir de una sola hoja de pelicula flexible 100.

En las Figs. 11-14 se ilustra un envase 200 segln otra forma de realizacién. A diferencia del envase 10, que incluye
una solapa 70 de cierre, el envase 200 incluye dos solapas de cierre 270 y 271. La primera solapa 270 de cierre del
envase 200 se une a un panel interior 224 del primer bolsillo 212 a lo largo de una primera linea de debilitamiento
272 y la segunda solapa 270 de cierre del envase 200 se une a un panel interior 228 del segundo bolsillo 214 a lo
largo de una segunda linea de debilitamiento 273, como se muestra en las Figs. 11 y 14. Cuando el envase 200 esta
en una posicion cerrada, los bolsillos 212 y 214 quedan en contacto uno con el otro y las solapas 270 y 271 de cierre
se pliegan alrededor de sus respectivas lineas de debilitamiento 272 y 273 para solapar las superficies exteriores
242 y 246 de los paneles interiores 224 y 228 de los bolsillos 212 y 214, respectivamente, como se muestra en la
Fig. 14.

Con el envase 200 estando en la posicion cerrada que se muestra en la Fig. 14, las solapas 270 y 271 de cierre se
unen una a la otra a través de un adhesivo 274, que se selecciona para crear una uniéon no desprendible de las
solapas 270 y 271 de cierre una a la otra. Se apreciara que las solapas 270 y 271 de cierre pueden unirse una a la
otra mediante cualquier medio adecuado, por ejemplo, termosellado, soldadura, curado por UV, laminacién o
similares. Con las solapas 270 y 271 de cierre estando unidas una a la otra cuando el envase 200 esta en la
posicién cerrada, el acceso a las aberturas 218, 220 de los bolsillos 212, 214 esté bloqueado por las solapas 270 y
271 de cierre.

De forma similar al envase 10, cuando el envase 200 se mueve de la posicion cerrada de la Fig. 14 hacia la posicién
abierta de la Fig. 13 en la direccion mostrada por las flechas de direccién en las Figs. 11 y 12, los bolsillos 212 y 214 se
mueven alrededor de la articulaciéon 216 alejandose uno del otro para abrir el envase 10 a modo de libro, lo cual puede ser
visualmente atractivo para los consumidores. Durante la apertura del envase 200, los bolsillos 212, 214 se mueven
separandose uno del otro a una posicién en la que la fuerza de apertura que el consumidor aplica inicia un rasgado en una
0 ambas lineas de debilitamiento 272 y 273. En la forma de realizacién mostrada en la Fig. 12, el envase 200 se ha
mostrado con la solapa 270 de cierre separandose del panel interior 224 del primer bolsillo 212 a lo largo de la linea de
debilitamiento 272.

Se apreciara que, dependiendo de la orientacion del envase 200 y la fuerza de apertura que aplique el
consumidor, la solapa 270 de cierre puede quedar unida al panel interior 224, mientras que la solapa 271 de
cierre puede separarse del panel interior 228 del segundo bolsillo 214 a lo largo de la linea de debilitamiento 273.
De forma alternativa, ambas solapas 270 y 271 de cierre pueden separarse de sus respectivos paneles interiores
224 y 228 del primer y el segundo bolsillo 212 y 214 a lo largo de sus respectivas lineas de debilitamiento 272 y
273. Después de que la solapa 270 de cierre esté totalmente desprendida del panel interior 224 del primer bolsillo
212 a lo largo de la linea de debilitamiento 272, la solapa 270 de cierre ya no sujeta los bolsillos 212, 214 juntos y
permite que los bolsillos 212 y 214 se alejen mas uno del otro hacia la posicion abierta que se muestra en la Fig.
13.

Cuando el envase 200 esta en la posiciéon abierta mostrada en la Fig. 13, la primera solapa 270 de cierre
permanece unida a la segunda solapa 271 de cierre, pero ya no sella el envase 200 ni bloquea el acceso a las
aberturas 218, 220 de los bolsillos 212, 214. En lugar de ello, como se muestra en la Fig. 13, se permite que a
consumidor retire porciones del producto alimenticio 90 de los bolsillos 212 y 214 a través de las aberturas 218 y
220. De forma similar a la solapa 70 de cierre del envase 10, las solapas 270 y 271 de cierre del envase 200
proporcionan un sello de garantia de frescura y/o caracteristica de prueba de manipulacién indebida para el
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envase 200, de tal manera que la ausencia o la retirada parcial de una o las dos solapas 270, 271 de cierre
indicaria visualmente a un consumidor que el envase 200 ha sido anteriormente abierto o manipulado.

El envase 200 es por lo demas similar al envase 10 de las Figs. 1-9 en que se forma de dos bolsillos 212 y 214
que tienen extremos inferiores 254 y 260 cerrados. Los bolsillos 212, 214 del envase 200 tiene unos cierres 262,
264, 266 y 268 de extremo similares a los cierres 62, 64, 66 y 68 de extremo del envase 10, como se muestra en
la Fig. 13. Para facilitar la consulta, en las Figs. 11-15, los aspectos del envase 200 que son similares a los
aspectos del envase 10 han sido designados con los mismos numeros de referencia, pero comenzando con un
“27.

El envase 200 puede formarse a través de un modo que es practicamente similar al método que se muestra en
las Figs. 6-10. Como el envase 200 incluye dos solapas 270, 271 en lugar de una solapa 70 de cierre como en el
envase 10, el método de fabricacion del envase 200 difiere del método de fabricacion del envase 10 al menos en
que se forma una segunda solapa de cierre en una pelicula flexible 300 de la que se hace el envase 200.

En particular, ademas de formar una primera linea de debilitamiento 318 en la pelicula flexible 300 entre una
segunda linea 314 de doblado y un primer borde longitudinal 304 de la pelicula flexible 300, se forma una segunda
linea de debilitamiento 319 en la pelicula flexible 300 entre una tercera linea 316 de plegado y un segundo borde
longitudinal 302 de la pelicula flexible 300, como se muestra en la Fig. 15. Las lineas de debilitamiento 318, 319 se
forman practicamente de la misma manera que se forma la linea de debilitamiento 118 en la pelicula flexible 100. La
linea de debilitamiento 318 en la pelicula flexible 300 corresponde a la linea de debilitamiento 272 del envase 200,
mientras que la linea de debilitamiento 319 corresponde a la linea de debilitamiento 273 del envase 200. El area 326
de la pelicula flexible 300 entre la primera linea de debilitamiento 318 y el primer borde longitudinal 304 corresponde
a la solapa 270 de cierre del envase 200, mientras que el area 329 de la pelicula flexible 300 entre la segunda linea
de debilitamiento319 y el segundo borde longitudinal 302 corresponde a la solapa de cierre 271 del envase 200.

Cuando la pelicula flexible 300 se mueve en la direccion de la maquina, un producto alimenticio 90 se deposita sobre la
superficie 310 orientada hacia arriba de la pelicula flexible 300 de una manera similar a la que se muestra en las Figs. 7 y
10. Entonces, los bordes longitudinales 302, 304 opuestos de la pelicula flexible 300 se pliegan hacia dentro y se acercan
uno al otro hacia la zona 312 de plegado central para solapar porciones del producto alimenticio 90 y partes de la pelicula
flexible 300, practicamente como se muestra en las Figs. 8 y 10. Después, los margenes 319, 320 de sellado de la pelicula
flexible 300 se sellan juntos de una manera similar a la descrita con referencia al envase 10. Posteriormente, el area 326
de la pelicula flexible 300, que incluye el primer borde longitudinal 304, se pliega alrededor de la linea de debilitamiento
318 hacia la segunda linea 314 de doblado para solapar una parte del area 328 de la pelicula flexible 300 y exponer una
superficie orientada hacia arriba del area 326, como se muestra, en general en la Fig. 9 y se describe con referencia al
plegado del area 126 de la pelicula flexible 100. De forma similar, el area 329 de la pelicula flexible 300 que incluye el
borde longitudinal 302 se pliega alrededor de la segunda linea de debilitamiento 319 hacia la tercera linea 316 de doblado
para solapar una parte del area 332 de la pelicula flexible 300 y exponer una superficie orientada hacia arriba del area 329.

Después de que las areas 326 y 329 estén plegadas alrededor de sus respectivas lineas de debilitamiento 318 y
319, como se ha descrito anteriormente, se aplican uno o mas materiales adhesivos a toda o parte de una o
ambas superficies orientadas hacia arriba del area 326 y 329. Entonces, la pelicula flexible 300 se pliega de tal
manera que la segunda y la tercera linea 314, 316 de doblado se llevan hacia la primera linea 312 de doblado y
una hacia la otra de tal manera que las superficies orientadas hacia arriba de las areas 126 y 129 se adhieren una
a la otra para sellar el producto alimenticio 90 en la pelicula flexible 300. Por ultimo, el envase 200 se separa del
resto de la pelicula flexible 300 de una manera similar a la que se muestra en la Fig. 10.

La Fig. 30 muestra alguna maquinaria ilustrativa que puede usarse para fabricar el envase 200. Esta maquinaria puede
incluir superficies transportadoras 91 y 93 sobre las que se puede colocar el producto alimenticio 90. Las superficies
transportadoras estan en angulo y divergen una de la otra de tal manera que la pelicula flexible 300 envuelve el producto
alimenticio 90 y sigue una orientacion generalmente triangular, como se muestra en la Fig. 30. Cuando la pelicula flexible
300 se alimenta sobre las ruedas motrices 93 y 95, las partes 326 y 329 de la pelicula flexible 300 que se corresponderan
con las solapas 270 y 271 de cierre, respectivamente, del envase 200 se pliegan y unen una a la otra, en una forma de
realizacion de forma no desprendible, a través de un sello térmico 274, como se muestra en la Fig. 30.

En las Figs. 16 y 17 se ilustra un envase 400 segun otra forma de realizacién. El envase 400 tiene una forma
diferente al envase 10. Concretamente, mientras que el envase 10 es generalmente rectangular, el envase 400
tiene una forma general cuadrada. Ademas, el envase 400 tiene un tamafo y una capacidad mas pequefios para
el producto alimenticio 90 en comparacién con el envase 10. Concretamente, la longitud del envase 400 medida
por la distancia desde el borde 450 hasta el borde 452 es aproximadamente la mitad o menos de la mitad de la
longitud del envase 10, medido por la distancia desde el borde 50 hasta el borde 52. Al menos por esa razon, el
envase 400 tiene una capacidad mas pequefa para el producto alimenticio 90, como se demuestra por el hecho
de que el envase 10 ilustrativo contiene siete tiras de goma de mascar en cada uno de los bolsillos 12, 14,
mientras que el envase 400 ilustrativo contiene dos tiras de goma de mascar en cada uno de los bolsillos 412,
414,
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El envase 400 es por lo demas similar al envase 10 de las Figs. 1-9 en que se forma de dos bolsillos 412 y 414
que tienen unos extremos inferiores 454 y 460 cerrados. Para facilitar la consulta, en las Figs. 16 y 17, los
aspectos del envase 400 que son similares a los aspectos del envase 10 han sido designados con los mismos
nuameros de referencia, pero comenzando con un “4”. Los bolsillos 412, 414 del envase 400 tiene unos cierres
462, 464, 466 y 468 de extremo similares a los cierres 62, 64, 66 y 68 de extremo, como se muestra en la Fig. 17.
El envase 400 se sella de forma similar al envase 10 de las Figs. 1-9 por el hecho de que una solapa 470 de
cierre se une a ambos bolsillos 412 y 414 cuando el envase 400 esté en una posicién cerrada.

El envase 400 se abre de forma similar al envase 10 de las Figs. 1-9 por el hecho de que la solapa 470 de cierre
se desprende del bolsillo 412 a lo largo de una linea de debilitamiento y permanece unida al bolsillo 414, como se
muestra en la Fig. 17. El envase 400 también esta provisto de un elemento de cierre repetido por el hecho de que
el bolsillo 412 incluye una zona adhesiva 476 similar a la zona adhesiva 76 del envase 10. El envase 400 puede
formarse a través de un método que es practicamente similar al método que se muestra en las Figs. 6-10. El
envase 400 puede formarse con dimensiones y/o caracteristicas diferentes de las que se muestran en las Figs. 16
y 17. Por ejemplo, el envase 400 puede tener, opcionalmente, una longitud que sea mayor o menor que el envase
10 y puede tener, opcionalmente, dos solapas de cierre de forma similar al envase 200 de las Figs. 11-14.

En las Figs. 18 y 19 se ilustra un envase 500 segun otra forma de realizacion. El envase 500 tiene cierres 562, 564, 566
y 568 de extremo que tienen una forma diferente a los cierres 62, 64, 66 y 68 de extremo del envase 10. En particular,
aunque los cierres 62, 64, 66 y 68 de extremo del envase 10 son en general rectos, los cierres 562, 564, 566 y 568 de
extremo del envase 500 tienen forma de una o mas ondas produciendo una forma ondulada, como se muestra en las
Figs. 18 y 19. Ademas, los cierres 562 y 566 de extremo opuestos asi como los cierres 564 y 568 de extremo opuestos
tienen una forma diferente, de tal manera que cuando el envase se cierra, partes de los cierres 566 y 568 de extremo
sobresalen desde debajo de los cierres 562 y 564 de extremo, respectivamente, para formar unas pestanas 563 y 565
de extraccion, como se muestra en las Figs. 18 y 19. Las pestafias 563 y 565 de extraccién pueden ayudar a un
consumidor a abrir el envase 500.

El envase 500 es por lo demas similar al envase 10 de las Figs. 1-5 en que se forma de dos bolsillos 512 y 514 que
tienen unos extremos inferiores 554 y 560 cerrados. Para facilitar la consulta, en las Figs. 18 y 19, los aspectos del
envase 500 que son similares a los aspectos del envase 10 han sido designados con los mismos nimeros de
referencia, pero comenzando con un “5”. Los bolsillos 512, 514 del envase 500 tiene unos cierres 562, 564, 566 y 568
de extremo similares a los cierres 62, 64, 66 y 68 de extremo, como se muestra en la Fig. 19. El envase 500 se sella de
forma similar al envase 10 de las Figs. 1-5 por el hecho de que una solapa 570 de cierre se une a ambos bolsillos 512 y
514 cuando el envase 500 esta en una posicion cerrada. El envase 500 se abre de forma similar al envase 10 de las
Figs. 1-5 por el hecho de que la solapa 570 de cierre se desprende del bolsillo 512 a lo largo de una linea de
debilitamiento y permanece unida al bolsillo 514, como se muestra en la Fig. 19. El envase 500 también esta provisto
de un elemento de cierre repetido por el hecho de que el bolsillo 512 incluye una zona adhesiva 576 similar a la zona
adhesiva 76 del envase 10.

El envase 500 puede formarse a través de un método que es practicamente similar al método que se muestra en las Figs.
6-10. Se apreciara que el envase 500 de las Figs. 18 y 19 puede fabricarse en tamafos méas grandes o pequenos, de
manera que cada bolsillo 512, 514 pueda contener 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 u 8 tiras de goma de mascar, 0 mas. El envase 500
puede tener, opcionalmente, dos solapas de cierre similares a las solapas 270, 271 de cierre del envase 200 de las Figs.
11-14.

En la Fig. 20 se ilustra un envase 600 segun otra forma de realizacion. El envase 600 es similar al envase 10 de
las Figs. 1-9, con algunas diferencias destacadas mas adelante. Para facilitar la consulta, los aspectos del envase
600 que son similares a los aspectos del envase 10 han sido designados con los mismos numeros de referencia,
pero comenzando con un “6”. Aunque se muestra en seccion, se entendera que el envase 600 tiene la misma
estructura general de los envases descritos anteriormente, con las diferencias destacadas mas adelante.

El envase 600 de la Fig. 20 es diferente del envase 10 de la Fig. 5 en que la solapa 670 de cierre del envase 600 es
mas corta que la solapa 70 de cierre del envase 10, aunque la longitud de la solapa 670 de cierre puede tener otras
longitudes distintas de las ilustradas. Ademas, mientras que la solapa 70 de cierre del envase 10 de la Fig. 5 incluye
una linea de debilitamiento 72 para permitir que la solapa 70 de cierre sea separable del panel interior 24, la solapa
670 de cierre del envase 600 de la Fig. 20 no incluye tal linea de debilitamiento. Ademas, mientras que la solapa 70
de cierre de la Fig. 5 se une a la superficie exterior 46 del panel 28 a través de un adhesivo 74 que es,
preferiblemente, en forma de un sello térmico, la solapa 670 de cierre en la Fig. 20 se une a la superficie exterior 646
del panel 628 a través de un sello desprendible 674, tal como un sello en frio o un adhesivo sensible a la presién.

Durante la apertura del envase 600, los bolsillos 612, 614 se mueven separandose uno del otro cuando pivotan alrededor
de la articulacién a una posicion donde la fuerza de apertura que el consumidor aplica desprende o rompe el sello
desprendible 674 para separar la solapa 670 de cierre del panel interior 624 del bolsillo 612, de tal manera que la solapa
670 de cierre ya no selle el envase 600 ni bloquee el acceso a las aberturas 618, 620 de los bolsillos 612, 614. Esto
permite que el consumidor retire porciones del producto alimenticio 90 de los bolsillos 612 y 614 a través de las aberturas
618y 620.
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En la Fig. 21 se ilustra un envase 700 segun otra forma de realizacion. El envase 700 de la Fig. 21 es similar al
envase 200 de la Fig. 14, con las diferencias que se explican mas adelante. Para facilitar la consulta, los aspectos
del envase 700 que son similares a los aspectos del envase 200 han sido designados con los mismos nameros de
referencia, pero comenzando con un “7”. Aunque se muestra en seccion, se entendera que el envase 700 tiene la
misma estructura general de los envases descritos anteriormente, con las diferencias destacadas més adelante.

El envase 700 de la Fig. 21 es diferente al envase 200 de la Fig. 14 en que las solapas 770 y 771 de cierre en la
Fig. 21 son mas cortas que las solapas 270 y 271 de cierre en la Fig. 14, aunque otras longitudes pueden resultar
adecuadas. Solo a modo de ejemplo, la solapa 770 de cierre en la Fig. 21 tiene un tamano idéntico a la solapa
670 de cierre en la Fig. 20. Ademas, las solapas 770 y 771 de cierre del envase 700 de la Fig. 21 no incluyen
lineas de debilitamiento similares a las lineas de debilitamiento 272 y 273 en la Fig. 14 que permitan que las
solapas 270 y 271 de cierre del envase 200 se separen de los paneles interiores 224 y 228. Ademas, mientras
que la solapa 270 de cierre de la Fig. 14 se une a la superficie exterior 246 del panel 228 a través de un adhesivo
274 que es, preferiblemente, en forma de sello térmico, la solapa 770 de cierre en la Fig. 21 se une a la superficie
exterior 746 del panel 728 a través de un cierre desprendible 774, tal como un sello en frio o0 un adhesivo sensible
a la presién.

Mientras el consumidor abre el envase, los bolsillos 712 y 714 se mueven separandose uno del otro a una posicion
donde la fuerza que el consumidor aplica desprende o rompe el sello desprendible 774 para separar las solapas 770
y 771 de cierre una de la otra, de tal manera que las solapas 770 y 771 de cierre ya no sellen el envase 700 ni
bloqueen el acceso a las aberturas 718, 720 de los bolsillos 712, 714. La ruptura del sello desprendible 774 puede
proporcionar una respuesta audible, visual y/o tactil a un consumidor durante la apertura. Después de la apertura, el
consumidor puede retirar porciones del producto alimenticio 90 de los bolsillos 712 y 714 a través de las aberturas
718 y 720, a no ser que las aberturas sigan blogueadas, como se explica en una realizacion alternativa en la
presente memoria.

En la Fig. 22 se ilustra un envase 800 segun otra forma de realizacion. El envase 800 es similar al envase 200 de la Fig.
14, con algunas diferencias especificas explicadas con detalle mas adelante. Para facilitar la consulta, los aspectos del
envase 800 que son similares a los aspectos del envase 200 han sido designados con los mismos nimeros de
referencia, pero comenzando con un “8”. Aunque se muestra en seccion, se entendera que el envase 800 tiene la
misma estructura general de los envases descritos anteriormente, con las diferencias destacadas mas adelante.

El envase 800 es diferente al envase 200 en que los paneles interiores 824 y 828 en la Fig. 22 no incluyen
solapas de cierre similares a las solapas 270 y 271 de cierre en la Fig. 14. Concretamente, mientras que las
solapas 270 y 271 de cierre de la Fig. 14 se pliegan para solapar partes de las superficies exteriores 842 y 846 de
los paneles interiores 824 y 828, respectivamente, los paneles interiores 824 y 828 de la Fig. 22 no se pliegan
sino que se extienden, en general, paralelos uno al otro y cada uno incluye una linea de debilitamiento 872 y 873,
respectivamente. Las partes de los paneles interiores 824 y 828 por encima de las lineas de debilitamiento 872 y
873 constituyen unas solapas 870 y 871 de cierre separables, que se unen de forma no desprendible una a la otra
mediante un adhesivo 874, por ejemplo, un sello térmico, para sellar el envase 800.

Durante la apertura del envase 800, los bolsillos 812, 814 se mueven separandose uno del otro a una posicién
donde la fuerza de apertura que el consumidor aplica inicia un rasgado en uno o ambos paneles interiores 824 y
828 a lo largo de una o ambas lineas de debilitamiento 872 y 873 para separar una o ambas solapas 870 y 871
de cierre del resto de los paneles interiores 824 y 828. Cuando el envase 800 esta en la posicién abierta, las
solapas 870 y 871 de cierre permanecen unidas una a la otra mediante el sello térmico 874, pero una o ambas
solapas 870 y 871 de cierre ya no estan unidas a su respectivo panel interior 824 y 828 y ya no sellan el envase
800 ni bloquean el acceso a las aberturas 818, 820 de los bolsillos 812, 814. Esto permite que el consumidor
retire porciones del producto alimenticio 90 de los bolsillos 812, 814 a través de las aberturas 818, 820.

En la Fig. 23 se ilustra un envase 900 segun otra forma de realizacion. Para facilitar la consulta, los aspectos del
envase 900 que son similares a los aspectos de los envases 10, 200, 600, 700 y 800 han sido designados con los
mismos nimeros de referencia, pero comenzando con un “9”. Aunque se muestra en seccién, se entendera que el
envase 900 tiene la misma estructura general de los envases descritos anteriormente, con las diferencias destacadas
mas adelante.

El bolsillo 912 del envase 900 de la Fig. 23 es similar al bolsillo 612 del envase 600 de la Fig. 20, siendo la Unica
diferencia que el bolsillo 912 incluye una linea de debilitamiento 972 que facilita la separaciéon de la solapa 970 de
cierre del panel interior 924 del primer bolsillo 912. Otra diferencia es que, a diferencia del sello desprendible 674 en
la Fig. 20, que es preferiblemente un sello en frio, el sello 974 entre la solapa 970 de cierre y la superficie exterior
946 del panel interior 928 del bolsillo 914 es un sello que proporciona una unién no desprendible, por ejemplo, un
sello térmico. En otras palabras, el sello 974 tiene una resistencia seleccionada de tal manera que hay una mayor
predisposicion al rasgado a lo largo de la linea de debilitamiento 972 que a lo largo del sello 974.
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El bolsillo 914 del envase 900 de la Fig. 23 es diferente del bolsillo 614 del envase 600 de la Fig. 20 en que,
mientras el panel interior 628 del envase 600 se extiende a lo largo de una parte de la altura del producto
alimenticio 90, el panel interior 928 del envase 900 se extiende a lo largo de toda la altura del producto alimenticio
90 y se envuelve alrededor del producto alimenticio 90 para formar un sello 975 en frio a una superficie interior
940 de la pared exterior 926, sellando con ello el producto 90 dentro del bolsillo 914.

Cuando el consumidor esta abriendo el envase 900 pivotandolo alrededor de la articulacion, los bolsillos 912, 914 se
mueven separandose uno del otro a una posicion donde la fuerza de apertura que el consumidor aplica inicia un rasgado
en la solapa 970 de cierre a lo largo de la linea de debilitamiento 972 para separar la solapa 970 de cierre del panel interior
924 del bolsillo 912, de tal manera que la solapa 970 de cierre permanece unida al panel interior 928 a través del sello
térmico 974, pero ya no sella el bolsillo 912 ni bloquea el acceso a la abertura 918 del bolsillo 912, permitiendo que el
consumidor retire porciones del producto alimenticio 90 del bolsillo 912. En particular, el envase 900 es distinto de los
envases descritos en la presente memoria en que el segundo bolsillo 914 permanece totalmente sellado (en el sello en frio
975) incluso después de que el envase 900 esté abierto por separacién de la solapa 970 de cierre. Para permitir que el
consumidor abra el segundo bolsillo 914, el panel interior 924 del bolsillo 914 incluye una parte de extremo en forma de
pestafa 977 de extraccion que puede usarse para romper el sello 975 en frio y abrir el bolsillo 914 para recoger el
producto alimenticio 90.

En la Fig. 24 se ilustra un envase 1000 segun otra forma de realizacién. El envase 1000 es diferente de los envases
descritos anteriormente (que incluyen dos bolsillos unidos en una articulaciéon) en que el envase 1000 incluye solo un
bolsillo para contener un producto alimenticio 90. Para facilitar la consulta, los aspectos del envase 1000 que son
similares a los aspectos de los envases descritos anteriormente han sido designados con los mismos nimeros de
referencia, pero comenzando con un “10”. Aunque se muestra en seccién, se entendera que el envase 1000 tiene la
misma estructura general de los envases descritos anteriormente, con las diferencias destacadas mas adelante.

Como se muestra en la Fig. 24, la pared exterior 1026 del envase 1000, en lugar de formar un segundo bolsillo,
se extiende de forma practicamente lineal a lo largo de la altura del producto alimenticio 90 para funcionar como
una cubierta. La superficie interior 1042 del panel interior 1024 se une a una superficie exterior 1042 del panel
interior 1024 del envase 1000 a través de un sello desprendible 1074, tal como un sello en frio o un adhesivo
sensible a la presién, para sellar el envase 1000.

Durante la apertura del envase 1000 por parte de un consumidor, la pared exterior 1026 del envase 1000 puede moverse
alejandose del panel interior 1024 hasta una posicion donde la fuerza de apertura que aplica el consumidor rompe el sello
desprendible 1074 para permitir que la pared exterior 1026 se desprenda del panel interior 1024, de tal manera que la
pared exterior 1026, que constituye una solapa de cierre en esta realizacién, ya no selle el envase 1000 ni bloquee el
acceso a la abertura 1018 del bolsillo 1012, sino que proporcione al consumidor acceso a la abertura 1018 del bolsillo 1012
de tal manera que se puedan retirar porciones del producto alimenticio 90 del envase 1000 a través de la abertura 1018.

En la Fig. 25 se ilustra un envase 1100 segun otra forma de realizacion. El envase 1100 es similar al envase 1000
de la Fig. 24. Para facilitar la consulta, los aspectos del envase 1100 que son similares a los aspectos del envase
1000 han sido designados con los mismos numeros de referencia, pero comenzando con un “11”. Aunque se
muestra en seccién, se entendera que el envase 1100 tiene la misma estructura general de los envases descritos
anteriormente, con las diferencias destacadas mas adelante.

El envase 1100 de la Fig. 25 es diferente al envase 1000 de la Fig. 24 en que la pared exterior 1026 del envase
1000 incluye un elemento rigidizador 1180 unido a la superficie interior 1140 de la pared exterior 1126 para
proporcionar soporte estructural a la pared exterior 1126. Mientras que la pared exterior 1026 del envase 1000 de
la Fig. 24 se une a la superficie exterior 1042 del panel interior 1024 a través de un sello desprendible 1074, la
pared exterior 1126 se une, por su superficie interior 1140, al elemento rigidizador 1180, cuya superficie interior
1181 se une, a su vez, a la superficie exterior 1142 del panel interior 1124 a través de un sello desprendible 1174,
tal como un sello en frio o un adhesivo sensible a la presién, para sellar el envase 1100. El elemento rigidizador
1180 puede formarse de una variedad de materiales, por ejemplo, carton, plastico o similares.

El envase 1100 puede abrirse moviendo la pared exterior 1126 alejandola del panel interior 1124 hasta una
posicion donde la fuerza de apertura rompe el sello desprendible 1174 para permitir que la pared exterior 1126,
que constituye una solapa de cierre en esta realizacién, ya no selle el envase 1100 ni bloquee el acceso a la
abertura 1118 del bolsillo 1112, sino que proporcione al consumidor acceso a la abertura 1118 del bolsillo 1112
de tal manera que se puedan retirar porciones del producto alimenticio 90 del envase 1100 a través de la abertura
1118.

En la Fig. 26 se ilustra un envase 1200 segun otra forma de realizacion. El envase 1200 es similar al envase 1000
de la Fig. 24, con algunas diferencias explicadas mas adelante. Para facilitar la consulta, los aspectos del envase
1200 que son similares a los aspectos del envase 1000 han sido designados con los mismos nimeros de
referencia, pero comenzando con un “12”. Aunque se muestra en seccién, se entendera que el envase 1200 tiene
la misma estructura general de los envases descritos anteriormente, con las diferencias destacadas mas
adelante.
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El envase 1200 de la Fig. 26 es diferente al envase 1000 de la Fig. 24 en que el panel interior 1224 del envase
1200 no se une directamente a la superficie interior 1240 de la pared exterior 1226, sino que incluye una solapa
1270 de cierre, que se pliega alrededor de una linea de debilitamiento 1271 para solapar partes de la superficie
interior 1242 del panel interior 1224. La solapa 1270 de cierre se une de forma no desprendible a la superficie
interior 1140 de la pared exterior 1126 mediante un adhesivo 1274, por ejemplo, un sello térmico, sello en frio,
masa fundida, adhesivo sensible a la presion o similares para sellar el envase 1200.

Durante la apertura del envase 1200, la pared exterior 1226 del envase 1200 puede moverse alejandose del panel
interior 1224 a una posicion donde la fuerza de apertura que el consumidor aplica inicia un rasgado en la solapa de
cierre 1270 para separar la solapa 1270 de cierre del panel interior 1224 a lo largo de la linea de debilitamiento 1271,
de tal manera que la solapa 1270 de cierre permanece unida a la superficie interior 1140 de la pared exterior 1226
mediante un sello térmico 1274, pero ya no sella el envase 1200 ni bloquea el acceso a la abertura 1218 del bolsillo
1212 para permitir que el consumidor retire porciones del producto alimenticio 90 del bolsillo 1212 a través de la
abertura 1218.

La Fig. 27 muestra el envase 10 de la Fig. 5 que ademas incluye una cubierta exterior 1300. La cubierta 1300 puede
formarse de un material rigido tal como cartén, cartulina, plastico o combinaciones de los mismos. La cubierta 1300
puede unirse, por ejemplo, usando un adhesivo, un sello en frio o similares al envase 10. En la forma de realizacion
que se muestra en la Fig. 27, la cubierta 1300 se une a la superficie exterior 34 de la pared exterior 22 mediante los
sellos 1301 y 1302 y se une a la superficie exterior 38 de la pared exterior 26 mediante los sellos 1303 y 1304. Para
retirar la cubierta 1300 y obtener acceso al envase 10, la cubierta 1300 puede moverse, por ejemplo, deslizandola a
lo largo de las paredes exteriores 22 y 26 del envase 10 hasta que la fuerza de apertura que el consumidor aplica
rompa los sellos 1301, 1302, 1303 y 1304, permitiendo que el envase 10 se retire de la cubierta 1300. Después de
haber retirado el envase 10 de la cubierta 1300 este puede abrirse como se ha explicado anteriormente.

Cada uno de los envases que se muestran en las Figs. 20-29 puede formarse a través de un método que es
practicamente similar al método mostrado en las Figs. 6-10 y descrito anteriormente, asi como otros medios adecuados.

En otra realizacién mas, el envase 1400 de las Figs. 31-35 puede incluir un elemento exterior 1410 rigido en
forma de concha con dos bolsillos 1412, 1414 y una articulacién 1416 entre ellos. El primer bolsillo 1412 tiene un
interior hueco 1411 con un tamafo y una forma para contener el producto alimenticio 90 y un reborde periférico
1431 que rodea el hueco interior 1411. De forma similar el segundo bolsillo 1414 tiene un interior hueco 1413 con
un tamafo y una forma para contener el producto alimenticio 90 y un reborde periférico 1433 que rodea el hueco
interior 1413. Una primera hoja 1424 de pelicula puede unirse al reborde periférico 1431 del primer bolsillo 1412 y
una segunda hoja 1428 de pelicula puede unirse a un reborde periférico 1433 del segundo bolsillo 1414. Las
hojas 1424 y 1428 se dimensionan de tal manera que cubran una parte de los interiores huecos 1411 y 1413 del
primer y el segundo bolsillo 1412 y 1414, respectivamente, proporcionando asi al consumidor acceso al producto
alimenticio 90 y permitiendo al consumidor retirar el producto alimenticio 90 de los bolsillos 1412 y 1414 cuando el
envase 1400 esta en la posicion abierta, como se muestra en la Fig. 34. Por “rigido” se entiende un material que
es preferiblemente mas rigido que la pelicula. Asi, el material que forma los bolsillos 1412, 1414 de elemento
exterior 1410 en forma de concha es mas rigido que el material que forma la primera y la segunda hoja 1424 y
1428 de pelicula. En una propuesta, el material rigido puede ser termoconformable para hacer los bolsillos 1412 y
1414.

La primera y la segunda hoja 1424 y 1428 de pelicula pueden unirse a sus respectivos rebordes periféricos 1431 y 1433
mediante uno o mas adhesivos, termosellado, soldadura o similares. En una propuesta, la primera y la segunda hoja 1424,
1428 de pelicula se unen a los rebordes periféricos 1431, 1433 de tal manera que cada pelicula 1424, 1428 se extienda
desde el borde superior 1450, 1456 respectivo hasta el borde inferior 1452, 1458 respectivo del primer y segundo bolsillo
1412, 1414, cubriendo las partes que estan debajo de los respectivos rebordes periféricos 1431, 1433, como se muestra
en la Fig. 34. Se apreciara que las peliculas 1424 y 1428 pueden unirse a los rebordes periféricos 1431 y 1433 de tal
manera que las peliculas 1424 y 1428 estén separadas de los bordes superiores 1450, 1456 y los bordes inferiores 1452,
1458.

La primera hoja 1424 de pelicula tiene una solapa 1470 de cierre plegada contra la pelicula 1424 alrededor de
una linea de debilitamiento 1472 y separable de la pelicula 1424 a lo largo de la linea de debilitamiento 1472.
Cuando el envase 1400 se cierra, la solapa 1470 de cierre se une a la primera pelicula 1424 a lo largo de la linea
de debilitamiento 1472 y se une a la segunda pelicula 1428 a través de un adhesivo 1474 a la segunda pelicula
1428, sellando con ello el producto alimenticio 90 en el envase 1400. El adhesivo 1474 se selecciona para crear
una union no desprendible de la solapa 1470 de cierre a la segunda pelicula 1428. Se apreciara que, en lugar de
un adhesivo, la solapa 1470 de cierre pueden unirse a la segunda pelicula 1428 mediante cualquier medio
adecuado, por ejemplo, termosellado, soldadura, curado por UV, laminacién o similares.

Cuando el envase 1400 se mueve de la posicion cerrada de la Fig. 32 hacia la posicién abierta de la Fig. 34 en una

direccion mostrada por la flecha de direcciéon en la Fig. 33, los bolsillos 1412 y 1412 se mueven alrededor de la
articulacion 1416 alejandose uno del otro para abrir el envase 1400 a modo de libro, lo cual puede ser visualmente
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atractivo para los consumidores. Durante la apertura del envase 1400, los bolsillos 1412, 1414 se mueven alejandose
uno del otro a una posicion en la que la fuerza de apertura que aplica el consumidor inicia un rasgado en la linea de
debilitamiento 1472 y hace que la solapa 1470 de cierre se separe rasgandola de la primera pelicula 1424 a lo largo de
la linea de debilitamiento 1472, como se muestra en la Fig. 33. La solapa 1470 de cierre proporciona asi al consumidor
una indicacién visual del grado de apertura del envase 1400. Ademas, como un consumidor notard cierta resistencia
durante el desprendimiento de la solapa 1470 de cierre a lo largo de la linea de debilitamiento 1472, la solapa 1470 de
cierre puede proporcionar una respuesta tactil y potencialmente audible al consumidor durante la apertura inicial del
envase 1400.

Después de que la solapa 1470 de cierre esté desprendida de la primera pelicula 1424 a lo largo de la linea de
debilitamiento 1472, la solapa 1470 de cierre ya no sujeta los bolsillos 1412 y 1414 juntos y permite que los bolsillos 1412 y
1414 se alejen mas uno del otro hacia la posicion abierta que se muestra en la Fig. 34. Cuando el envase 1400 esta en la
posicion abierta mostrada en la Fig. 34, la solapa 1470 de cierre permanece unida a la segunda pelicula 1428 del segundo
bolsillo 1414, pero ya no sella el envase 1400 ni bloquea el acceso a los interiores huecos 1411, 1413 de los bolsillos
1412, 1414. En lugar de ello, como se muestra en la Fig. 34, se permite que el consumidor retire porciones de los
productos alimenticios 90 de los bolsillos 1412 y 1414. La solapa 1470 de cierre proporciona asi un sello de garantia de
frescura y/o caracteristica de prueba de manipulacién indebida para el envase 1400, de tal manera que la ausencia o la
retirada parcial de la solapa 1470 de cierre indicaria visualmente a un consumidor que el envase 1400 ha sido
anteriormente abierto o manipulado.

Para permitir que el envase 1400 vuelva a cerrarse después de abrirlo la primera vez, el reborde periférico 1433
del segundo bolsillo 1414 incluye unos salientes 1478 opcionales en forma de diente o pasador y el reborde
periférico 1431 del primer bolsillo 1412 incluye unas aberturas 1479 opcionales dimensionadas para recibir los
salientes 1478 en un ajuste por friccién, como se muestra en las Figs. 34 y 35. Un consumidor que desee volver a
cerrar el envase 1400 desde la posicion abierta de la Fig. 34 a la posicion cerrada de la Fig. 35 acercaria los
bolsillos 1412, 1414 uno hacia el otro alrededor de la articulacion 1416, de tal manera que los salientes 1478 se
correspondan con sus respectivas aberturas 1479 volviendo a cerrar con ello el envase 1400.

Cuando el envase 1400 se vuelve a cerrar, el producto alimenticio 90 queda contenido en los bolsillos 1412, 1414
y limitado de caer del envase 1400. Aunque se ha mostrado el envase 1400 incluyendo salientes y aberturas
receptoras 1479, el envase 1400 puede incluir zonas adhesivas similares a la zona adhesiva 76 en forma de uno
0 mas puntos de pegamento, adhesivo sensible a la presién, cinta o tiras adhesivas, velcro, cremallera o
similares, que permitiran multiples aperturas y cierres reiterados del envase 1400.

En las Figs. 36-40 se ilustra un envase 1500 segun otra forma de realizacion. Para facilitar la consulta, los aspectos
del envase 1500 que son similares a los aspectos de los envases descritos anteriormente han sido designados con
los mismos numeros de referencia comenzando con un “15”. El envase 1500 tiene una estructura general similar a
los envases descritos anteriormente por el hecho de que se forma a partir de una sola hoja de pelicula flexible 1700,
mostrada con mayor detalle en la Fig. 41, con algunas diferencias destacadas mas adelante.

El envase 1500 de la Fig. 40 incluye un bolsillo 1512 similar al envase 1200 de la Fig. 26 e incluye un panel
posterior 1522, un panel frontal 1524 y una pared exterior 1526, que actua practicamente como cubierta o solapa
exterior. A diferencia del bolsillo del envase 1200 y a diferencia de los bolsillos 12, 14 del envase 10, que tienen
un extremo inferior con forma general en U formado por el plegado de la pelicula que forma esos bolsillos, el
bolsillo 1512 del envase 1500 se forma uniendo los dos bordes opuestos 1586 y 1588 de la pelicula (p. €j., la
pelicula 400) que forma el envase 1500. Los bordes opuestos 1586 y 1588 se unen el uno al otro mediante un
adhesivo 1574, por ejemplo, un sello térmico, un sello en frio, fusién en caliente, adhesivo sensible a la presién o
similares para sellar el envase 1500. El adhesivo 1574 se selecciona, preferiblemente, para crear una unién no
desprendible (en uso normal) de los extremos 1586 y 1588 uno al otro, como se muestra en la Fig. 40.

El envase 1500 de la Fig. 40 también es diferente del envase 1200 de la Fig. 26 en que la solapa 1570 de cierre, que se
une de forma desprendible al panel frontal 1524 a lo largo de una linea de debilitamiento 1572, no se une directamente
a la superficie interior 1240 de l