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DESCRIPCION
Composicion cosmética que comprende un elastdmero de silicona poliglicerolado
Antecedentes de la invencion

[0001] Las composiciones cosméticas que comprenden aceites de silicona estan adquiriendo bastante
popularidad debido a sus caracteristicas de sensacién y aplicacion. Sin embargo, la incorporacion de aceites de
silicona, ya sean volatiles o no, es dificil. Frecuentemente, tales composiciones tienden a ser inestables. Se han
hecho intentos de usar emulsionantes de silicona alcoxilada en composiciones cosméticas como se ejemplifica
en la patente de EEUU N°: 5.362.482 con el objetivo de estabilizar emulsiones de silicona, o elastdmeros de
siloxano reticulados tal como en la patente de EEUU N°: 5.599.533. Las emulsiones de silicona proporcionan
composiciones cosméticas mejoradas con una sensacion acolchada, suave y sedosa tras la aplicacion.
Generalmente, las emulsiones de agua en aceite con un nivel alto de fase dispersada no proporcionan una
sensacion buena durante la aplicacion y su estabilidad es cuestionable. Las cremas, demasiado frecuentemente,
son pesadas y se sienten grasas.

Resumen de la invencion

[0002] La presente invencion se refiere a una composiciéon cosmética que comprende un elastdmero de silicona
poliglicerolado para su aplicacion sobre materiales queratinosos tales como la piel, los labios, las pestafas, la
cejas, las ufias o el pelo. La composicion se destina mas particularmente a la aplicacién en la piel o los labios.

[0003] La composicién segun la invencion puede ser una composicion de maquillaje o una composicion de
cuidado para los materiales queratinosos, en particular para la piel y los labios.

[0004] La composicion de maquillaje puede ser un producto de maquillaje de labios (lapiz de labios, brillo de
labios), una base, una sombra de 0jos, un colorete, un producto corrector, un delineador de ojos, un producto de
magquillaje corporal, una mascara de pestafias, un esmalte de ufias o un producto de maquillaje capilar.

[0005] La composicion de cuidado puede ser un producto de cuidado para el cuerpo y la piel de la cara,
especialmente un producto antisolar o un producto de coloracion de la piel (tal como un producto de
autobronceado). La composiciéon también puede ser un producto de cuidado del cabello, especialmente para
mantener el peinado o para modelar el pelo.

[0006] El objetivo de la presente invencion es el de proporcionar nuevas vias de formulacion de productos
cosméticos.

[0007] La presente invencion se dirige de este modo a una composicion que comprende:

a) al menos un medio aceptable cosméticamente;

b) al menos un elastémero de silicona poliglicerolado;

c) al menos un elastémero de silicona polioxialquilenado reticulada diferente del elastdémero de silicona
poliglicerolado reticulado.

[0008] La presente invencion se dirige también a un proceso para tratar un material queratinoso que implica la
puesta en contacto del material queratinoso con la composicién descrita anteriormente.

Descripcion detallada de la invencion

[0009] Excepto en los ejemplos operativos, o a menos que se indique de otro modo, todos los numeros que
expresan cantidades de ingredientes y/o condiciones de reaccién, se deben entender como modificados en todos
los casos mediante el término "aproximadamente".

[0010] EI término "medio cosméticamente aceptable" se refiere a un medio que es compatible con los materiales
queratinosos humanos.

Elastomero de silicona poliglicerolado:

[0011] El elastomero de silicona poliglicerolado presente en la composicion segun la invencidn es un
organopolisiloxano elastomérico reticulado que se puede obtener por una reaccién de adicién por reticulacion de
diorganopolisiloxano que contiene al menos un atomo de hidrégeno enlazado a silicona y de compuestos
poliglicerolados que contiene grupos etilénicamente insaturados, especialmente en presencia de un catalizador
de platino.
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[0012] Preferiblemente, el organopolisiloxano elastomérico reticulado se obtiene por una reaccién de adicién por
reticulacién (A) de diorganopolisiloxano que contiene al menos dos hidrégenos cada uno enlazado a una silicona,
y (B) de compuestos glicerolados que contienen al menos dos grupos etilénicamente insaturados, especialmente
en presencia (C) de un catalizador de platino.

[0013] En particular, el organopolisiloxano se puede obtener por reaccion de un compuesto poliglicerolado que
contiene grupos terminales dimetilvinilsiloxi y metilhidrogenopolisiloxano que contiene grupos terminales
trimetilsiloxi, en presencia de un catalizador de platino.

[0014] El compuesto (A) es el reactivo de base para la formacion de organopolisiloxano elastomérico y la
reticulaciéon se realiza por una reaccién de adicion del compuesto (A) con el compuesto (B) en presencia del
catalizador (C).

[0015] El compuesto (A) es en particular un organopolisiloxano que contiene al menos 2 atomos de hidrégeno
enlazados a diferentes atomos de silicona en cada molécula.

[0016] El compuesto (A) puede tener cualquier estructura molecular, en particular una cadena lineal o estructura
de cadena ramificada o una estructura ciclica.

[0017] El compuesto (A) puede tener una viscosidad a 25°C que varia de 1 a 50.000 centistokes, especialmente
para tener buena mezclabilidad con el compuesto (B).

[0018] Los grupos organicos enlazados a atomos de silicona del compuesto (A) pueden ser grupos alquilo que
contienen de 1 a 18 atomos de carbono, tal como metil, etil, propil, butil, octil, decil, dodecil (o lauril), miristil, cetil
o estearil; grupos alquilo sustituido tales como 2-feniletil, 2-fenilpropil o 3,3,3-trifluoropropil; grupos arilo tales
como fenil, tolil o xilil; grupos arilo sustituido tales como feniletil; y grupos hidrocarbonados monovalentes
sustituidos tales como un grupo epoxi, un grupo éster de carboxilato o un grupo mercapto. Dicho grupo organico
se elige preferiblemente de grupos metil, fenil y lauril.

[0019] ElI compuesto (A) se puede elegir entonces de metilhidrogenopolisiloxanos que contienen grupos
terminales trimetilsiloxi, copolimeros de dimetilsiloxano-metilhidrogenosiloxano que contienen grupos terminales
trimetilsiloxi, copolimeros ciclicos de dimetilsiloxano-metilhidrogenosiloxano, o copolimeros de dimetilsiloxano-
metilhidrogenosiloxano-laurilmetilsiloxano que contienen grupos terminales trimetilsiloxi.

[0020] ElI compuesto (B) puede ser un compuesto poliglicerolado que se corresponde con la férmula (B')
siguiente:

CmHzm.1-O-[G|y1n'CmH2m-1 (B')

donde m es un numero entero que varia de 2 a 6, n es un numero entero que varia de 2 a 200, preferiblemente
que varia de 2 a 100, preferiblemente que varia de 2 a 50, preferiblemente n varia de 2 a 20, preferiblemente
varia de 2 a 10 y preferiblemente varia de 2 a 5, y en particular igual a 3; Gly denota:

-CHy-CH(OH)-CH,-O- 0 -CH,-CH(CH,0H)-O-

[0021] Ventajosamente, la suma del numero de grupos etilénicos por molécula de compuesto (B) y del nimero
de atomos de hidrégeno enlazados a atomos de silicona por molécula de compuesto (A) es al menos 4.

[0022] Resulta ventajoso que el compuesto (A) se afiada en una cantidad de modo que la proporcidn molar entre
la cantidad total de atomos de hidrégeno enlazados a atomos de silicona en el compuesto (A) y la cantidad total
de todos los grupos etilénicamente insaturados en el compuesto (B) esté dentro de la escala de 1/1 a 20/1.

[0023] EI compuesto (C) es el catalizador de reaccidn por reticulacion, y es especialmente acido cloroplatinico,
complejos de acido cloroplatinico-olefina, complejos de acido cloroplatinico-alquenilsiloxano, complejos de acido
cloroplatinico-dicetona, platino negro y platino en un soporte.

[0024] El catalizador (C) se afiade preferiblemente de 0,1 a 1.000 partes en peso, mejor aun de 1 a 100 partes
en peso, como metal de platino limpio por 1.000 partes en peso de la cantidad total de los compuestos (A) y (B).

[0025] El elastomero de silicona poliglicerolado se puede transportar en forma de gel en al menos un aceite
hidrocarbonado y/o un aceite de silicona.
En estos geles, el elastémero poliglicerolado esta frecuentemente en forma de particulas no esféricas.

[0026] Los elastomeros de silicona poliglicerolada que se pueden utilizar incluyen los vendidos bajo los nombres
"KSG-710", "KSG-810", "KSG-820", "KSG-830" y "KSG-840" por la empresa Shin-Etsu.
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[0027] El elastomero de silicona poliglicerolado puede estar presente en la composicion de la presente invencién
en una cantidad de 0,1 % a 50% en peso, preferiblemente de 0,1 % a 40% en peso, preferiblemente de 0,5% a
30% en peso, mas preferiblemente de 0,5% a 20% en peso e incluso mas preferiblemente de 1% a 10% en peso
basado en el peso de la composicién.

Elastémero de silicona emulsionante adicional:

[0028] La composicion segun la invencion comprende un elastdmero de silicona emulsionante adicional diferente
del elastémero de silicona poliglicerolado anteriormente descrito.

[0029] EI término "elastdmero de silicona emulsionante" se refiere a un elastémero de silicona que comprende al
menos una cadena hidrofilica ademas de una cadena poliglicerolada como se ha descrito anteriormente.

[0030] En particular, el elastomero de silicona emulsionante adicional se puede elegir de elastémeros de silicona
polioxialquilenados.

[0031] El elastomero de silicona polioxialquilenado es un organopolisiloxano reticulado que se puede obtener por
una reaccioén de adicion por reticulacion de diorganopolisiloxano que contiene al menos un hidrégeno enlazado a
silicona y de un polioxialquileno que contiene al menos dos grupos etilénicamente insaturados.

[0032] Preferiblemente, el organopolisiloxano reticulado polioxialquilenado se obtiene por una reaccion de
adicion por reticulacion (A1) de diorganopolisiloxano que contiene al menos dos hidrégenos cada uno enlazado a
una silicona, y (B1) de polioxialquileno que contiene al menos dos grupos etilénicamente insaturados,
especialmente en presencia (C1) de un catalizador de platino, como se describe, por ejemplo, en las patentes
US 5.236.986 y US 5.412.004.

[0033] En particular, el organopolisiloxano se puede obtener por reaccién de polioxialquileno (especialmente
polioxietileno y/o polioxipropileno) conteniendo grupos terminales dimetilvinilsiloxi y metilhidrogenopolisiloxano
conteniendo grupos terminales trimetilsiloxi, en presencia de un catalizador de platino.

[0034] Los grupos organicos enlazados a atomos de silicona del compuesto (A1) pueden ser grupos alquilo que
contienen de 1 a 18 atomos de carbono, tal como metil, etil, propil, butil, octil, decil, dodecil (o lauril), miristil, cetil
o estearil; grupos alquilo sustituidos tales como 2-feniletil, 2-fenilpropil o 3,3,3-trifluoropropil; grupos arilo tales
como fenil, tolil o xilil; grupos arilo sustituido tales como feniletil; y grupos hidrocarbonados monovalentes
sustituidos tales como un grupo epoxi, un grupo éster de carboxilato o un grupo mercapto.

[0035] ElI compuesto (A) se puede elegir entonces de metilhidrogenopolisiloxanos que contienen grupos
terminales trimetilsiloxi, copolimeros de dimetilsiloxano-metilhidrogenosiloxano que contienen grupos terminales
trimetilsiloxi, copolimeros ciclicos de dimetilsiloxano-metilhidrogenosiloxano, o copolimeros de dimetilsiloxano-
metilhidrogenosiloxano-laurilmetilsiloxano que contienen grupos terminales trimetilsiloxi.

[0036] ElI compuesto (C) es el catalizador de reaccidn por reticulacion, y es especialmente acido cloroplatinico,
complejos de acido cloroplatinico-olefina, complejos de acido cloroplatinico-alquenilsiloxano, complejos de acido
cloroplatinico-dicetona, platino negro y platino en un soporte.

[0037] Ventajosamente, los elastémeros de silicona polioxialquilenados se pueden formar a partir de compuestos
de divinilo, en particular polioxialquilenos que contienen al menos dos grupos vinilo, reaccionando con enlaces
Si-H de un polisiloxano.

[0038] Los elastémeros de silicona polioxialquilenados se pueden transportar en forma de gel que consiste en un
organopolisiloxano elastomérico incluido en al menos un aceite hidrocarbonado y/o un aceite de silicona. En
estos geles, las particulas de organopolisiloxano son frecuentemente particulas no esféricas.

[0039] Elastomeros polioxialquilenados se describen especialmente en las patentes US 5.236.986, US
5.412.004, US 5.837.793 y US 5.811.487.

[0040] Los elastomeros de silicona polioxialquilenados que se pueden utilizar incluyen los vendidos bajo los
nombres "KSG-21", "KSG-20", "KSG-30", "KSG-31", "KSG-32", "KSG-33", "KSG-210", "KSG-310", "KSG-320",
"KSG-330", "KSG-340" y "X-226146" por la empresa Shin-Etsu, o "DC9010" y "DC9011" por la empresa Dow
Corning.

[0041] EI elastédmero de silicona emulsionante adicional puede estar presente en la composicion en una cantidad
de 0,1 % a 50% en peso, preferiblemente de 0,1 % a 40% en peso, preferiblemente de 0,5% a 30% en peso,
mas preferiblemente de 0,5% a 20% en peso e incluso mas preferiblemente de 1% a 10% en peso basado en el
peso de la composicion.
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Elastémero de silicona esférico no emulsionante:

[0042] La composicién segun la invencidon puede comprender un elastdmero de silicona esférico no
emulsionante.

[0043] EI término "no emulsionante" define elastbmeros que no contienen una cadena hidrofilica, tales como
polioxialquileno o unidades poligliceroladas.

[0044] EI elastomero de silicona esférico no emulsionante es un organopolisiloxano reticulado elastomérico que
se puede obtener por una reaccién de adicion por reticulacion de diorganopolisiloxano que contiene al menos un
hidrégeno enlazado a silicona y de diorganopolisiloxano que contiene grupos etilénicamente insaturados
enlazados a silicona, especialmente en presencia de un catalizador de platino; o por reaccién de acoplamiento
de reticulacion de deshidrogenacion entre un diorganopolisiloxano que contiene grupos terminales hidroxilo y un
diorganopolisiloxano que contiene al menos un hidrégeno enlazado a silicona, especialmente en presencia de un
compuesto de organoestafo; o por una reaccion de acoplamiento de reticulacion de un diorganopolisiloxano que
contiene grupos terminales hidroxilo y de un organopolisilano hidrolizable; o por reticulacion térmica de
organopolisiloxano, especialmente en presencia de un catalizador de organoperéxido; o por reticulacion de
organopolisiloxano via radiacién de alta energia tal como rayos gamma, rayos ultravioleta o un haz de
electrones.

[0045] Preferiblemente, el organopolisiloxano reticulado elastomérico se obtiene por una reacciéon de adiciéon por
reticulacién (A2) de diorganopolisiloxano que contiene al menos dos hidrégenos cada uno enlazado a una
silicona, y (B2) de diorganopolisiloxano que contiene al menos dos grupos etilénicamente insaturados enlazados
a silicona, especialmente en presencia (C2) de un catalizador de platino, como se describe, por ejemplo, en la
solicitud de patente EP0295886A.

[0046] En particular, el organopolisiloxano se puede obtener por reaccién de dimetilpolisiloxano que contiene
grupos terminales dimetilvinilsiloxi y de metilhidrogenopolisiloxano que contiene grupos terminales trimetilsiloxi,
en presencia de un catalizador de platino.

[0047] ElI compuesto (A2) es el reactivo de base para la formacion de organopolisiloxano elastomérico, y la
reticulacién se realiza por una reaccién de adicidon del compuesto (A2) con el compuesto (B2) en presencia de un
catalizador (C2).

[0048] ElI compuesto (A2) es ventajosamente un diorganopolisiloxano que contiene al menos dos grupos
alquenilo inferiores (por ejemplo C2-C4); el grupo alquenilo inferior se pueden elegir de grupos vinilo, alilo y
propenilo. Estos grupos alquenilo inferiores se pueden situar en cualquier posicién de la molécula de
organopolisiloxano, pero se localizan preferiblemente en las extremidades de la molécula de organopolisiloxano.
El organopolisiloxano (A2) puede tener una estructura de cadena ramificada, cadena lineal, ciclica o de red, pero
la estructura de cadena lineal se prefiere. EI compuesto (A2) puede tener una viscosidad que varia del estado
liquido al estado gomoso. Preferiblemente, el compuesto (A2) tiene una viscosidad de al menos 100 centistokes
a 25°C.

[0049] Los organopolisiloxanos (A2) se pueden elegir de metilvinilsiloxanos, copolimeros de metilvinilsiloxano-
dimetilsiloxano, dimetilpolisiloxanos que contienen grupos terminales dimetilvinilsiloxi, copolimeros de
dimetilsiloxano-metilfenilsiloxano que contienen grupos terminales dimetilvinilsiloxi, copolimeros de
dimetilsiloxano-difenilsiloxano-metilvinilsiloxano que contienen grupos terminales dimetilvinilsiloxi, copolimeros de
dimetilsiloxano-metilvinilsiloxano que contienen grupos terminales trimetilsiloxi, copolimeros de dimetilsiloxano-
metilfenilsiloxano-metilvinilsiloxano que contienen grupos terminales trimetilsiloxi, metil(3,3,3-
trifluoropropil)polisiloxanos que contiene grupos terminales dimetilvinilsiloxi, y copolimeros dimetilsiloxano-
metil(3,3,3-trifluoropropil)siloxano que contienen grupos terminales dimetilvinilsiloxi.

[0050] El compuesto (B2) es en particular un organopolisiloxano que contiene al menos 2 hidrégenos enlazados
a silicona en cada molécula y de este modo es el agente reticulante para el compuesto (A2).

[0051] Ventajosamente, la suma del numero de grupos etilénicos por molécula de compuesto (A2) y el nimero
de atomos de hidrégeno enlazados a silicona por molécula de compuesto (B2) es al menos 4.

[0052] El compuesto (B2) puede tener cualquier estructura molecular, especialmente estructura de cadena lineal
o de cadena ramificada, o estructura ciclica.

[0053] El compuesto (B2) puede tener una viscosidad a 25°C que varia de 1 a 50.000 centistokes, especialmente
para tener buena mezclabilidad con el compuesto (A).



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2633 640 T3

[0054] Resulta ventajoso que el compuesto (B2) se afiada en una cantidad de manera que la proporcién molar
entre la cantidad total de atomos de hidrogeno enlazados a silicona en el compuesto (B2) y la cantidad total de
todos los grupos etilénicamente insaturados en el compuesto (A2) esté dentro de la escala de 1/1 a 20/1.

[0055] EI compuesto (B2) se puede elegir de metilhidrogenopolisiloxanos que contienen grupos terminales
trimetilsiloxi, copolimeros de dimetilsiloxano-metilhidrogenosiloxano que contienen grupos terminales
trimetilsiloxi, y copolimeros ciclicos de dimetilsiloxano-metilhidrogenosiloxano.

[0056] El compuesto (C2) es el catalizador de reaccion por reticulacion, y es especialmente acido cloroplatinico,
complejos de acido cloroplatinico-olefina, complejos de acido cloroplatinico-alquenilsiloxano, complejos de acido
cloroplatinico-dicetona, platino negro y platino en un soporte.

[0057] El catalizador (C2) se afiade preferiblemente de 0,1 a 1.000 partes en peso, mejor aun de 1 a 100 partes
en peso, como metal de platino limpio por 1.000 partes en peso de la cantidad total de compuestos (A2) y (B2).

[0058] Otros grupos organicos se pueden enlazar a la silicona en los organopolisiloxanos (A2) y (B2)
anteriormente descritos, por ejemplo grupos alquilo tales como metil, etil, propil, butil u octil; grupos alquilo
sustituido tales como 2-feniletil, 2-fenilpropil o 3,3,3-trifluoropropil; grupos arilo tales como fenil, tolil o xilil; grupos
arilo sustituido tales como feniletilo; y grupos hidrocarbonados monovalentes sustituidos tales como un grupo
epoxi, un grupo éster de carboxilato o un grupo mercapto.

[0059] Las particulas de organopolisiloxano reticulado elastomérico se pueden transportar en forma de gel
consistente en un organopolisiloxano elastomérico incluido en al menos un aceite hidrocarbonado y/o un aceite
de silicona. En estos geles, las particulas de organopolisiloxano son frecuentemente particulas no esféricas. Las
particulas de organopolisiloxano reticulado elastomérico también pueden ser en polvo, especialmente en forma
de polvo esférico.

[0060] Elastomeros de silicona esféricos no emulsionante son especialmente descritos en las solicitudes de
patente JP61-194009 A, EP0242219 A, EP0285886 A y EP0765656 A.

[0061] Elastémeros de silicona esféricos no emulsionante que se pueden utilizar incluyen los vendidos bajo los
nombres "DC 9040", "DC 9041", "DC 9509", "DC 9505" y "DC 9506" por la empresa Dow Corning.

[0062] EI elastébmero de silicona esférico no emulsionante puede también estar en forma de polvo de
organopolisiloxano reticulado elastomérico recubierto con resina de silicona, especialmente con resina de
silsesquioxano, como se describe, por ejemplo, en la patente US 5.538.793. Estos elastémeros se venden bajo
los nombres "KSP-100", "KSP-101", "KSP-102", "KSP-103", "KSP-104" y "KSP-105" por la empresa Shin-Etsu.

[0063] Otros organopolisiloxanos reticulados elastoméricos en forma de polvos esféricos pueden ser polvos de
silicona hibrida funcionalizados con grupos fluoroalquilo, vendidos especialmente bajo el nombre "KSP-200" por
la empresa Shin-Etsu; polvos de silicona hibrida funcionalizados con grupos fenilo, vendidos especialmente bajo
el nombre "KSP-300" por la empresa Shin-Etsu.

[0064] El elastobmero de silicona esférico no emulsionante puede estar presente en la composicién en una
cantidad de 0,1 % a 95% en peso, preferiblemente de 0,5% a 75% en peso y preferiblemente de 1% a 50% en
peso, mas preferiblemente de 1 % a 40% en peso y mas preferiblemente de 1% a 30% en peso, basado en el
peso de la composicion.

Hidratante:

[0065] La composicién segun la invencion puede comprender un hidratante, en particular un hidratante que es
miscible en agua a 25°C.

[0066] EI hidratante puede especialmente ser un alcohol polihidrico elegido en particular de polioles
especialmente conteniendo de 2 a 20 atomos de carbono, preferiblemente conteniendo de 2 a 10 atomos de
carbono y preferiblemente conteniendo de 2 a 6 atomos de carbono. El hidratante se puede elegir, por ejemplo,
de dlicerol, propilenglicol, butilenglicol, pentilenglicol, hexilenglicol, dipropilenglicol, dietilenglicol, sorbitol,
hidroxipropil sorbitol y 1,2,6-hexanotriol; éteres de glicol (especialmente conteniendo de 3 a 16 atomos de
carbono) tal como mono-, di- o tripropilenglicol C1-C4)alquil éteres y mono-, di- o trietilenglicol (C1-C4)alquil
éteres; y sus mezclas derivadas.

[0067] El hidratante puede estar presente en la composicién de la presente invencién en una cantidad de 1% a
60% en peso, preferiblemente de 2% a 40% en peso y preferiblemente de 3% a 20% en peso, basado en el peso
de la composicion.

Polimeros filmégenos:
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[0068] El término "polimero filmégeno", en general, se refiere a un polimero capaz de formar, por si mismo o en
presencia de un agente filmogeno auxiliar, una pelicula continua que se adhiere a un soporte, especialmente a
materiales queratinicos, y preferiblemente una pelicula cohesiva, y mejor aun una pelicula cuyas propiedades de
cohesion y mecanicas don de manera que dicha pelicula se puede aislar de dicho soporte.

[0069] En una forma de realizacion, el polimero organico filmégeno es al menos un polimérico elegido del grupo
que comprende:

- polimeros filmégenos que son solubles en un medio liquido organico, en particular polimeros
liposolubles, cuando el medio liquido organico comprende al menos un aceite;

- polimeros filmégenos que son dispersables en un medio solvente organico, en particular polimeros en
forma de dispersiones no acuosas de particulas poliméricas, preferiblemente dispersiones en aceites de
silicona o en aceites hidrocarbonados; en una forma de realizacion, las dispersiones poliméricas no
acuosas comprenden particulas poliméricas estabilizadas en su superficie con al menos un
estabilizador;

- polimeros filmogenos en forma de dispersiones acuosas de particulas poliméricas, frecuentemente
conocidas como "celosias"; en este caso, la composicién comprende una fase acuosa;

- polimeros filmégenos hidrosolubles; en este caso, la composicién comprende una fase acuosa.

[0070] Entre los polimeros filmégenos que se pueden utilizar en la composiciéon de la presente invencion, cabe
mencionar los polimeros sintéticos, de tipo radical libre o de tipo policondensado, los polimeros de origen natural
y sus mezclas derivadas. Polimeros filmégenos que se pueden mencionar en particular incluyen polimeros
acrilicos, poliuretanos, poliésteres, poliamidas, poliureas, polimeros a base de celulosa, por ejemplo
nitrocelulosa, polimeros de silicona, en particular resinas de silicona y polimeros acrilicos injertados de silicona.

[0071] Los polimeros filmégenos se describen especialmente en la solicitud de patente internacional solicitada
bajo el numero PCT / FR03/02849. Pueden ser polimeros organicos o inorganico.

[0072] Polimeros organicos filmégenos adecuados se pueden elegir de:

- polimeros filmégenos que son solubles en el medio liquido organico, en particular polimeros
liposolubles, cuando el medio liquido organico comprende al menos un aceite,

- polimeros filmégenos que son dispersables en el medio solvente liquido organico, en particular
polimeros en forma de dispersiones no acuosas de particulas poliméricas, preferiblemente dispersiones
en aceites de silicona o aceites hidrocarbonados; en una forma de realizacion, las dispersiones no
acuosas poliméricas comprenden particulas poliméricas estabilizadas en su superficie con al menos un
estabilizador, y se denominan frecuentemente "NADs" [dispersiones no acuosas],

- dispersiones acuosas de particulas de polimeros filmégenos, que se conocen frecuentemente como
"celosias"; en este caso, la composicién deberia comprender una fase acuosa ademas del medio liquido
organico,

- polimeros filmégenos hidrosolubles; en este caso, la composicion deberia comprender una fase acuosa
ademas del medio liquido organico.

[0073] En una forma de realizacion, el filmoégeno es un polimero organico flmégeno que es soluble en un medio
liquido organico.

Polimeros que son solubles en un medio liquido organico:

[0074] Cuando el medio liquido organico de la composicion comprende al menos un aceite, el flmégeno puede
ser un polimero que es soluble en el dicho aceite. En este caso, se denomina polimero liposoluble. El polimero
liposoluble puede ser de cualquier tipo quimico y se puede seleccionar especialmente de: a) homopolimeros
liposolubles amorfos y copolimeros de olefinas, de cicloolefinas, de butadieno, de isopreno, de estireno, de
éteres de vinilo, ésteres 0 amidas, o de ésteres de acidos (met)acrilicos o amidas que comprenden un grupo
alquilo lineal, ramificado o ciclico C4-Cso, que son preferiblemente amorfos. Los homopolimeros liposolubles
preferidos y copolimeros se obtienen a partir de mondmeros seleccionados del grupo que consiste en
(met)acrilato de isooctil, (met)acrilato de isononil, (met)acrilato de 2-etilhexil, (met)acrilato de lauril, (met)acrilato
de isopentil, (met)acrilato de n-butil, (met)acrilato de isobutil, (met)acrilato de metil, (met)acrilato de terc-butil,
(met)acrilato de tridecil y (met)acrilato de estearil, o mezclas derivadas. Ejemplos que seran mencionados
incluyen el copolimero de alquil acrilato/cicloalquil acrilato vendido por Phoenix Chem. bajo el nombre Giovarez
AC-5099 ML, y se pueden usar los copolimeros de vinilpirrolidona, tales como los copolimeros de un alqueno C;
a Cao, tal como un alqueno C3 a Cyp, y combinaciones de los mismos. Como ejemplos de copolimeros de VP que
se pueden utilizar en la invencion, cabe mencionar los copolimeros de VP/vinil laurato, VP/vinil estearato,
polivinilpirrolidona butilada (PVP), VP/hexadeceno, VP/triaconteno o VP/acido acrilico/lauril metacrilato.
Copolimeros liposolubles particulares que se pueden mencionar incluyen:
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i) polimeros de silicona-injerto acrilico que tienen una estructura de silicona e injertos acrilicos o que tienen
una estructura acrilica e injertos de silicona, tal como el producto vendido bajo el nombre SA 70.5 por 3M y
descrito en las patentes US 5.725.882, US 5.209.924, US 4.972.037, US 4.981.903, US 4.981.902 y US
5.468.477, y en las patentes US 5.219.560 y EP 0388582;

ii) polimeros liposolubles de una de las clases anteriormente descritas y grupos que portan fluoro, en
particular los descritos en la patente US 5.948.393 y los copolimeros de alquil (met)acrilato/perfluoralquil
(met)acrilato descritos en las patentes EP 0815836 y US 5.849.318;

iii) polimeros o copolimeros resultantes de la polimerizacidn o copolimerizaciéon de un mondmero etilénico
que comprenden uno o mas enlaces etilénicos, preferiblemente conjugados (o dienos). Como polimeros o
copolimeros resultantes de la polimerizacion o copolimerizaciéon de un mondémero etilénico, es posible usar
copolimeros de vinilo, acrilicos o metacrilicos.

[0075] En una forma de realizacion, el filmoégeno es un copolimero de bloque que comprende al menos un bloque
compuesto por unidades de estireno o derivados de estireno (por ejemplo metilestireno, cloroestireno o
clorometilestireno). El copolimero que comprende al menos un bloque de estireno puede ser un copolimero
dibloque o tribloque, o aun un copolimero multibloque, en forma de estrella o radial. El copolimero que
comprende al menos un bloque de estireno también puede comprender, por ejemplo, un bloque de alquilestireno
(AS), un bloque de etileno/butileno (EB), un bloque de etileno/propileno (EP), un bloque de butadieno (B), un
bloque de isopreno (I), un bloque de acrilato (A), un bloque de metacrilato (MA) o una combinacién de estos
bloques. El copolimero que comprende al menos un bloque compuesto por unidades de estireno o derivados de
estireno puede ser un copolimero tribloque, y en particular del tipo poliestireno/poliisopreno o
poliestireno/polibutadieno, tal como los vendidos o fabricados bajo el nombre "Luvitol HSB" por BASF, y los del
tipo poliestireno/-copoli(etileno-propileno) o alternativamente del tipo poliestireno/copoli(etileno-butileno), tal
como los vendidos o fabricados bajo la marca "Kraton" por Shell Chemical Co. o Gelled Permethyl 99A de
Penreco se pueden usar. También pueden usarse copolimeros de estireno-metacrilato.

[0076] El copolimero que comprende al menos un bloque compuesto por estireno o unidades derivadas de
estireno puede ser, por ejemplo, Kraton G1650 (SEBS), Kraton G1651 (SEBS), Kraton G1652 (SEBS), Kraton
G1657X (SEBS), Kraton G1701X (SEP), Kraton G1702X (SEP), Kraton G1726X (SEB), Kraton D-1101 (SBS),
Kraton D-1102 (SBS), Kraton D-1107 (SIS), Gelled Permethyl 99A-750, Gelled Permethyl 99A-753-58, (mezcla
de polimero tribloque y de polimero de bloque con forma de estrella), Gelled Permethyl 99A-753-59 (mezcla de
polimero tribloque y polimero de bloque con forma de estrella), Versagel 5970 y Versagel 5960 de Penreco
(mezcla de polimero tribloque y de polimero con forma de estrella en isododecano), y OS 129880, OS 129881 y
OS 84383 de Lubrizol (copolimero de estireno-metacrilato).

[0077] En una forma de realizacion, el filmoégeno se selecciona de copolimeros de un éster de vinilo (el grupo
vinilo esta directamente fijado al atomo de oxigeno del grupo éster y el éster de vinilo que tiene un radical
hidrocarbonado saturado lineal o ramificado de 1 a 19 atomos de carbono, enlazado al carbonilo del grupo éster)
y de al menos otro monémero, que puede ser un éster de vinilo (diferente del éster de vinilo ya presente), una a-
olefina (que contiene de 8 a 28 atomos de carbono), un alquil vinil éter (el grupo alquilo del que contiene de 2 a
18 atomos de carbono) o un éster alilico o metalilico (que contiene un radical hidrocarbonado saturado, lineal o
ramificado de 1 a 19 atomos de carbono, enlazado al carbonilo del grupo éster).

[0078] Estos copolimeros se pueden reticular parcialmente usando agentes de reticulacion, que pueden ser bien
del tipo vinilo o del tipo alilico o metalilico, tal como tetraaliloxietano, divinilbenceno, divinil octanodioato, divinil
dodecanodioato, y divinil octadecanodioato.

[0079] Ejemplos de estos copolimeros que se pueden mencionar incluyen los copolimeros siguientes: vinil
acetato/alil estearato, vinil acetato/vinil laurato, vinil acetato/vinil estearato, vinil acetato/octadeceno, vinil
acetato/octadecil viniléter, vinil propionato/alilo laurato, vinil propionato/vinil laurato, vinil estearato/1-octadeceno,
vinil acetato/1-dodeceno, vinil estearato/etil vinil éter, vinil propionato/cetil vinil éter, vinil estearato/alil acetato,
vinil 2,2-dimetiloctanoato/vinil laurato, vinil 2,2-di-metilpentanoato/vinil laurato, vinil dimetil-propionato/vinil
estearato, alil dimetilpropionato/vinil estearato, vinil propionato/vinil estearato, reticulado con 0,2% divinilbenceno,
vinil dimetilpropionato/vinil laurato, reticulado con 0,2% divinilbenceno, vinil acetato/octadecil vinil éter, reticulado
con 0,2% tetraaliloxietano, vinil acetato/alil estearato, reticulado con 0,2% divinil-benceno, vinil acetato/1-
octadeceno, reticulado con 0,2% divinilbenceno, y alil propionato/alil estearato, reticulado con 0,2%
divinilbenceno.

[0080] Polimeros filmogenos liposolubles que también se pueden mencionar incluyen copolimeros liposolubles, y
en particular aquellos resultantes de la copolimerizacién de vinil ésteres que contienen de 9 a 22 atomos de
carbono o de alquil acrilatos o metacrilatos, los radicales de alquilo que contienen de 10 a 20 atomos de carbono.

[0081] Tales copolimeros liposolubles se pueden seleccionar de copolimeros de polivinil estearato, polivinil
estearato reticulado con divinilbenceno, con dialil éter o con dialil ftalato, poliestearil (met)acrilato, polivinil laurato
y copolimeros de polilauril (met)acrilato, estos poli(met)acrilatos posiblemente son reticulados con etilenglicol
dimetacrilato o tetraetilenglicol dimetacrilato.
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[0082] Los copolimeros liposolubles definidos arriba se conocen y describen especialmente en la solicitud de
patente FR-A-2232303; pueden tener un peso molecular medio en peso que varia de 2.000 a 500.000 y
preferiblemente de 4.000 a 200.000.

[0083] Como ejemplos de polimeros liposolubles que se pueden utilizar en la invencion, cabe mencionar los
polialquilenos y copolimeros de alqueno C2-Cao, en particular polibuteno.

b) policondensados amorfos y liposolubles, preferiblemente que no comprenden cualquiera de los grupos
que donan interacciones de hidrégeno, en particular poliésteres alifaticos que tienen cadenas laterales de
alquilo C4-50 0 demas poliésteres resultantes de la condensacién de dimeros de acido graso, o incluso
poliésteres que comprenden un segmento basado en silicona en forma de un bloque, injerto o grupo
terminal, que son solidos a temperatura ambiente, tal y como se define en la solicitud de patente FR
0113920, todavia no publicada.

c) polisacaridos amorfos y liposolubles que comprenden cadenas laterales de alquilo (éter o éster), en
particular alquilcelulosas que contienen un radical de alquilo saturado o insaturado, lineal o ramificado C+ a
Cs, tal como etilcelulosa y propilcelulosa.

[0084] El polimero filmégeno se puede seleccionar en particular de polimeros a base de celulosa tales como
nitro-celulosa, acetato de celulosa, acetobutirato de celulosa, acetopropionato de celulosa o etilcelulosa, o demas
de poliuretanos, polimeros acrilicos, polimeros de vinilo, butirales de polivinilo, resinas alquidicas, resinas
derivadas de productos de condensacion de aldehido, tales como resinas de arilsulfonamida-formaldehido, por
ejemplo resina de toluenosulfonamida-formaldehido, y resinas arilsulfonamida epoxi.

[0085] Polimeros filmogenos que se pueden usar especialmente incluyen nitrocelulosa RS 1/8 sec.; RS V4 sec;
Y% sec.; RS 5 sec.; RS 15 sec.; RS 35 sec.; RS 75 sec.; RS 150 sec.; AS % sec.; AS % sec.; SS Vi sec.; SS 2
sec.; SS 5 sec., vendido especialmente por la empresa Hercules; las resinas de toluenosulfonamida-
formaldehido "Ketjentflex MS80" de la empresa Akzo o "Santolite MHP" y "Santolite MS80" de la empresa
Faconnier o "Resimpol 80" de la empresa Pan Americana, la resina alquidica "Beckosol Ode 230-70-E" de la
empresa Dainippon, la resina acrilica "Acryloid B66" de la empresa Rohm & Haas, y la resina de poliuretano
"Trixene PR 4127" de la empresa Baxenden.

d) resinas de silicona que son solubles o hinchables por aceites de silicona. Estas resinas son
poliorganosiloxanos reticulados parcialmente que, dependiendo del grado de reticulacién, seran solubles o
hinchables por los aceites de silicona de la fase oleosa del medio liquido organico. Estas resinas de silicona
se pueden seleccionar a partir de la siguiente lista no limitativa: resinas MQ o trimetilsiloxisilicatos,
polisilsesquioxanos o polimeros de dimeticona/vinildimeticona reticulados.

Dispersiones no acuosas de particulas poliméricas:

[0086] La composicion puede contener un filmégeno seleccionado de dispersiones no acuosas de particulas
poliméricas. Las particulas son generalmente esféricas. Antes incorporarse en la composicion de la invencion,
las particulas se dispersan generalmente en una fase grasa liquida fisioldgicamente aceptable, tal como aceites
hidrocarbonados o aceites de silicona. Segun una forma de implementacion, estas dispersiones se conocen
generalmente como NADs (dispersiones no acuosas) de polimero, a diferencia de las redes, que son
dispersiones acuosas de polimero. Estas dispersiones pueden estar especialmente en forma de nanoparticulas
de polimeros en dispersion estable en dicha fase grasa. En una forma de realizacién, las nanoparticulas tienen
un tamafio entre 5 nm y 600 nm. Sin embargo, es posible obtener particulas poliméricas que lleguen hasta 1 ym
de tamafio.

[0087] Una de las ventajas de la dispersion polimérica de la composiciéon de la invencion es la posibilidad de
variar la temperatura de transicion vitrea (Tg) del polimero o del sistema polimérico (polimero mas aditivo del tipo
plastificante), y asi ir de un polimero duro a un polimero mas o menos blando, haciendo posible ajustar las
propiedades mecanicas de la composicion dependiendo de la aplicacion deseada y en particular de la pelicula
depositada.

[0088] Los polimeros de la dispersiéon que se pueden usar en la composiciéon de la invencion preferiblemente
tienen un peso molecular que varia de aproximadamente 2.000 a 10.000.000 y una T4 que varia de -100°C a
300°C y mejor aun de -50°C a 50°C y preferiblemente de -10°C a 100°C.

[0089] Es posible usar polimeros filmogenos, que preferiblemente tengan una T4 baja, inferior o igual a la
temperatura de la piel y especialmente menor o igual a 40°C. De este modo se obtiene una dispersién que puede
formar una pelicula cuando se aplica a un soporte.
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[0090] Entre los polimeros filmégenos que se pueden mencionar estan los radicales libres, homopolimeros o
copolimeros acrilicos o de vinilo, preferiblemente con una Ty inferior o igual a 40°C y especialmente que varia de
-10°C a 30°C, usados solos o como una mezcla.

[0091] La expresion "polimero de radical libre" se refiere a un polimero obtenido por polimerizacién de
monoémeros que contienen insaturacion, especialmente insaturacion etilénica, cada mondmero es capaz de
homopolimerizacién (a diferencia de los policondensados). Los polimeros de radicales libres pueden ser
especialmente polimeros o copolimeros de vinilo, especialmente polimeros acrilicos.

[0092] Los polimeros de vinilo pueden provocar la polimerizacion de mondmeros etilénicamente insaturados que
contienen al menos un grupo acido y/o ésteres de estos mondmeros acidicos y/o amidas de estos acidos.

[0093] Como mondmeros que portan un grupo acido, es posible, utilizar acidos carboxilicos insaturados a,3-
etilénicos tales como acido acrilico, acido metacrilico, acido croténico, acido maleico o &cido itacdnico.
Preferiblemente se usan el acido (met)acrilico y el acido croténico, mas preferiblemente el y acido (met)acrilico.

[0094] Los ésteres de mondmeros acidicos son ventajosamente seleccionados a partir de los ésteres de acido
(met)acrilico (conocido también como (met)acrilatos), por ejemplo alquil (met)acrilatos, en particular de un C1-Cy
y preferiblemente un alquilo C4-Ce, aril (met)acrilatos, en particular de un arilo Cs-C1, € hidroxialquil
(met)acrilatos, en particular de un hidroxialquilo C,-Cs. Los alquil (met)acrilatos que se puede mencionar incluyen
metil, etil, butil, isobutil, 2-etilhexil y lauril (met)acrilato. Los hidroxialquil (met)acrilatos que se puede mencionar
incluyen hidroxietil (met)acrilato y 2-hidroxipropil (met)acrilato. Los aril (met)acrilatos que se puede mencionar
incluyen bencil o fenil acrilato.

[0095] Los ésteres de acidos (met)acrilicos que se prefieren particularmente son alquil (met)acrilatos.

[0096] Los polimeros de radicales libres que se usan preferiblemente son los copolimeros de acido (met)acrilico
y de un alquil (met)acrilato, especialmente de un alquilo C1-C4. Mas preferiblemente, se pueden utilizar metil
acrilatos, opcionalmente copolimerizados con acido acrilico.

[0097] Las amidas de los mondmeros acidicos que se pueden mencionar incluyen (met)acrilamidas, y
especialmente N-alquil(met)acrilamidas, en particular de un alquilo C2-C42, tal como N-etilacrilamida, N-t-
butilacrilamida y N-octilacrilamida; N-di(C1-C4)alquil(met)acril-amidas.

[0098] Los polimeros filmogenos de vinilo pueden originarse a partir de la polimerizacion de monémeros que
contienen insaturacion etilénica y que contienen al menos un grupo acidico y/o ésteres de estos mondmeros
acidicos y/o amidas de estos mondmeros acidicos.

[0099] Mondmeros que portan un grupo acidico que se pueden usar son acidos carboxilicos insaturados a,3-
etilénicos tales como acido acrilico, acido metacrilico, acido croténico, acido maleico o acido itacénico. El acido
(met)acrilico y el acido croténico se usan preferiblemente, y el acido (met)acrilico mas preferiblemente.

[0100] Los ésteres de mondmeros acidicos se seleccionan ventajosamente de ésteres de acidos (met)acrilicos
(conocidos también como (met)acrilatos), especialmente (met)acrilatos de un alquilo, en particular de un alquilo
C1-C3p y preferiblemente un C4-Czo, (met)acrilatos de un arilo, en particular de un arilo Cs-C1o, y (met)acrilatos de
un hidroxialquilo, en particular de un hidroxialquilo C>-Cs. Entre los alquil (met)acrilatos que se puede mencionar
estan metil metacrilato, etil metacrilato, butil metacrilato, isobutil metacrilato, 2-etilexil metacrilato, lauril
metacrilato y ciclohexil metacrilato.

[0101] Entre los hidroxialquil (met)acrilatos que se pueden mencionar estan hidroxietil acrilato, 2-hidroxi-propil
acrilato, hidroxietil metacrilato y 2-hidroxipropil metacrilato.

[0102] Entre los aril (met)acrilatos que se puede mencionar estan bencil acrilato y fenil acrilato.
[0103] Los ésteres de acidos (met)acrilicos que se prefieren particularmente son los alquil (met)acrilatos.

[0104] Segun la presente invencidn, el grupo alquilo de los ésteres puede ser bien fluorado o perfluorinado, es
decir algunos o todos los atomos de hidrégeno del grupo alquilo se sustituyen por atomos de fluor.

[0105] Ejemplos de amidas de los mondmeros acidicos que se pueden mencionar son (met)acrilamidas, y
especialmente N-alquil(met)acrilamidas, en particular de un alquilo C>-C+2. Entre las N-alquil(met)acrilamidas que
se pueden mencionar estan N-etilacrilamida, N-t-butilacrilamida, N-t-octilacrilamida y N-undecilacrilamida.

[0106] Los polimeros filmégenos de vinilo también pueden derivar de la homopolimerizaciéon o copolimerizacién
de mondmeros seleccionados de ésteres de vinilo y mondmeros estirénicos. En particular, estos monémeros se
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pueden polimerizar con mondmeros acidicos y/o ésteres de los mismos y/o amidas de los mismos, tal como los
mencionados anteriormente.

[0107] Ejemplos de ésteres de vinilo que se pueden mencionar son acetato de vinilo, neodecanoato de vinilo,
pivalato de vinilo, benzoato de vinilo y t-butilbenzoato de vinilo.

[0108] Mondmeros estirénicos que se pueden mencionar son estireno y alfa-metilestireno.

[0109] Ejemplos de polimeros liposolubles adecuados o dispersables o copolimeros que se pueden emplear en
la presente invencion incluyen, pero de forma no limitativa, poliuretanos, poliuretano-acrilicos, poliureas, poliurea-
poliuretanos, poliéster-poliuretanos, poliéter-poliuretanos, poliésteres, poliesteramidas, poliésteres de cadena
grasa, alquidos; polimeros o copolimeros acrilicos y/o vinilicos; copolimeros de silicona acrilica; poliacrilamidas;
polimeros de silicona, por ejemplo poliuretanos de silicona o acrilicos de silicona, y polimeros de fluoro, y sus
mezclas derivadas.

[0110] El(los) polimero(s) de la dispersion oleaginosa pueden representar (como sélidos o sustancia activa) de
0,1 a 60%, preferiblemente de 2 a 40%, y mas preferiblemente de 4 a 25% en peso de la composicion. Para un
estabilizador que es sdlido a temperatura ambiente, la cantidad de sélidos de la dispersion representa la cantidad
total de polimero y estabilizador.

[0111] Los polimeros liposolubles o dispersables se pueden usar en una cantidad que varia de 0,01% a 20% en
peso, preferiblemente de 0,1% a 10% en peso, y mas preferiblemente de 1 a 10% en peso, basado en el peso de
la composicion.

Dispersiones acuosas de particulas poliméricas:

[0112] Segun otra forma de realizacion, el polimero filmégeno se puede seleccionar de dispersiones acuosas de
particulas poliméricas, en el caso en el que la composicidn segun la invencion comprende una fase acuosa.

[0113] La dispersion acuosa que comprende uno o mas polimeros filmégenos puede ser preparada por un
experto en la técnica segun su conocimiento general, especialmente por polimerizacion por emulsién o por
dispersién del polimero preformado.

[0114] Entre los polimeros filmégenos que se pueden usar en la composiciéon segun la presente invencion, cabe
mencionar los polimeros sintéticos, de tipo policondensado o de tipo radicales libres, polimeros de origen natural,
y sus mezclas derivadas.

[0115] Entre los policondensados, cabe mencionar los poliuretanos anidénicos, catiénicos, no iénicos o
anfotéricos, poliuretano-acrilicos, poliuretano-polivinilpirrolidonas, poliéster-poliuretanos, poliéter-poliuretanos,
poliureas, poliurea-poliuretanos, y sus mezclas derivadas.

[0116] Los poliuretanos pueden ser, por ejemplo, un poliuretano alifatico, cicloalifatico o aromatico, copolimero
de poliurea/poliuretano o poliurea, que contiene, solo o como una mezcla,

- al menos un bloque de origen de poliéster alifatico y/o cicloalifatico y/o aromatico, lineal o ramificado y/o

- al menos un bloque de origen de poliéter alifatico y/o cicloalifatico y/o aromatico, y/o

- al menos un bloque de silicona sustituido o no sustituido, ramificado o no ramificado, por ejemplo
polidimetilsiloxano o polimetilfenilsiloxano, y/o

- al menos un bloque que comprende grupos fluoro.

[0117] Los poliuretanos tal y como se definen en la invencién también se pueden obtener a partir de poliésteres
ramificados o no ramificados o de alquidos que contiene hidrégenos méviles, que se modifican mediante una
poliadicion con un diisocianato y un compuesto co-reactivo organico difuncional (por ejemplo, dihidro, diamino o
hidroxiamino), también conteniendo bien un acido carboxilico o grupo carboxilato, o un acido sulfénico o grupo
sulfonato, o alternativamente un grupo amina terciaria neutralizable o un grupo amonio cuaternario.

[0118] Cabe mencionar también los poliésteres, poliesteramidas, poliésteres de cadena grasa, poliamidas y
resinas de ésteres epoxidicos.

[0119] Los poliésteres se pueden obtener, de una manera conocida, por policondensacion de diacidos alifaticos o
aromaticos con dioles alifaticos o aromaticos o con polioles. Acido succinico, acido glutarico, acido adipico, acido
pimélico, acido subérico o &acido sebacico se pueden utilizar como diacidos alifaticos. Acido tereftalico o acido
isoftalico, o alternativamente un derivado tal como anhidrido ftalico, se pueden utilizar como diacidos aromaticos.
Etilenglicol, propilenglicol, dietilenoglicol, neopentilglicol, ciclohexanodimetanol y 4,4-N-(1-
metilpropilideno)bisfenol se pueden utilizar como dioles alifaticos. Glicerol, pentaeritritol, sorbitol y
trimetilolpropano se pueden utilizar como polioles.
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[0120] Las poliesteramidas se pueden obtener de una manera similar a los poliésteres, por policondensacién de
diacidos con diaminas o amino alcoholes. Etilenodiamina, hexametilenodiamina o meta- o para-fenilenodiamina
se pueden utilizar como diamina. Monoetanolamina se puede utilizar como amino alcohol.

[0121] Como mondmero que porta un grupo anionico que se puede usar durante la policondensacion, cabe
mencionar, por ejemplo, el acido dimetilolpropiénico, acido trimelitico o un derivado tal como anhidrido trimelitico,
la sal de sodio de acido pentanediol-3-sulfénico y la sal de sodio de acido 5-sulfo-1,3-bencenodicarboxilico. Los
poliésteres de cadena grasa se pueden obtener utilizando dioles de cadena grasa durante la policondensacion.
Las resinas de ésteres epoxi se pueden obtener por policondensacién de acidos grasos con un condensado que
tiene extemos a,w-diepoxi.

[0122] Los polimeros de radicales libres pueden ser, en particular, polimeros o copolimeros acrilicos y/o de vinilo.
Los polimeros de radicales anidnicos se prefieren. Como un monémero que porta un grupo aniénico que se
puede usar durante la polimerizacién de radicales libres, cabe mencionar el acido acrilico, acido metacrilico,
acido crotonico, anhidrido maléico o acido 2-acrilamido-2-metilpropanosulfénico.

[0123] Los polimeros acrilicos pueden originarse de la copolimerizacion de monémeros seleccionados de los
ésteres y/o las amidas de acido acrilico o de acido metacrilico. Como ejemplos de mondémeros de tipo éster,
cabe mencionar el metil metacrilato, etil metacrilato, butil metacrilato, isobutil metacrilato, 2-etilhexil metacrilato y
lauril metacrilato. Como ejemplos de mondmeros de tipo amida, cabe mencionar N-t-butilacrilamida y N-t-
octilacrilamida.

[0124] Polimeros acrilicos obtenidos por la copolimerizacion de mondmeros etilénicamente insaturados que
contienen grupos hidrofilicos, preferiblemente de naturaleza no i6nica, tales como hidroxietil acrilato, 2-
hidroxipropil acrilato, hidroxietil metacrilato y 2-hidroxipropil metacrilato, se usan preferiblemente.

[0125] Los polimeros de vinilo pueden causar la homopolimerizacion o copolimerizacion de monémeros
seleccionados a partir de ésteres de vinilo, estireno o butadieno. Como ejemplos de ésteres de vinilo, cabe
mencionar el vinil acetato, vinil neodecanoato, vinil pivalato, vinil benzoato y vinil t-butilbenzoato.

[0126] Copolimeros acrilicos/de silicona o incluso copolimeros de nitrocelulosa/acrilicos también se pueden usar.

[0127] Los polimeros de origen natural, que estan modificados opcionalmente, se pueden seleccionar de goma
laca, goma sandarac, resinas dammar, gomas elemi, resinas de copal, derivados de celulosa, y sus mezclas
derivadas.

[0128] Cabe mencionar los polimeros resultantes de la polimerizacion de radicales libres de uno o mas
monémeros de radicales libres dentro y/o parcialmente en la superficie de las particulas preexistentes de al
menos un polimero seleccionado del grupo que consiste en poliuretanos, poliureas, poliésteres, poliesteramidas
y/o alquidos. Estos polimeros se denominan generalmente "polimeros hibridos".

[0129] Cuando se usa una dispersidon acuosa de particulas poliméricas, el contenido de sdlidos de dicha
dispersién acuosa puede ser de aproximadamente 5% a 60% y preferiblemente de 30% a 50% en peso.

[0130] El tamafio de las particulas poliméricas de la dispersion acuosa puede estar entre 10 y 500 nm y
preferiblemente entre 20 y 150 nm, permitiendo la produccion de una pelicula de brillo sobresaliente.
Sin embargo, se pueden usar tamafios de particula que varian hasta 1 micra.

[0131] Dispersiones acuosas de polimeros filmégenos que se pueden utilizar incluyen las dispersiones acrilicas
vendidas bajo los nombres Neocryl XK-90®, Neocryl A-1070®, Neocryl A-1090®, Neocryl BT-62®, Neocryl A-
1079® y Neocryl A-523® por la empresa Avecia-Neoresins, Dow Latex 432® por la empresa Dow Chemical,
Daitosol 5000 AD® o Daitosol 5000 SJ por la empresa Daito Kasey Kogyo; Syntran 5760 por la empresa
Interpolymer o las dispersiones acuosas de poliuretano vendidas bajo los nombres Neorez R-981® y Neorez R-
974® por la empresa Avecia-Neoresins, Avalure UR-405®, Avalure UR-410®, Avalure UR-425®, Avalure UR-
450®, Sancure 875®, Sancure 861®, Sancure 878® y Sancure 2060® por la empresa Goodrich, Impranil 85®
por la empresa Bayer y Aquamere H-1511® por la empresa Hydromer; los sulfopoliésteres vendidos bajo la
marca comercial Eastman AQ® por la empresa Eastman Chemical Products, y las dispersiones de vinilo, por
ejemplo Mexomere PAM.

Polimeros hidrosolubles:

[0132] En el caso en el que la composicion comprende una fase acuosa, el polimero filmégeno puede ser un
polimero hidrosoluble. El polimero hidrosoluble se disuelve asi en la fase acuosa de la composicion.
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[0133] Entre los polimeros filmégenos hidrosolubles que se pueden mencionar estan los siguientes polimeros
cationicos:

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

(1) polimeros o copolimeros acrilicos, tales como poliacrilatos o polimetacrilatos; los copolimeros de la
familia (1) también pueden contener una o mas unidades derivadas de comondémeros que se pueden
seleccionar de la familia de las acrilamidas, metacrilamidas, diacetonaacrilamidas, acrilamidas vy
metacrilamidas sustituidas en el nitrégeno por alquilos inferiores, acidos acrilicos o metacrilicos o ésteres
de los mismos, vinilactamos tales como vinilpirrolidona o vinilcaprolactamo, o ésteres de vinilo.

Asi, entre estos copolimeros de la familia (1), cabe mencionar:

- copolimeros de acrilamida y de dimetilaminoetil metacrilato, cuaternizados con dimetil sulfato o con un

dimetil haluro, tal como el producto vendido bajo el nombre Hercofloc por la empresa Hercules,

- el copolimero de acrilamida y de cloruro de metacriloiloxietiltrimetilamonio descrito, por ejemplo, en la

solicitud de patente EP080976A y vendido bajo el nombre Bina Quat P 100 por la empresa Ciba Geigy,

- el copolimero de acrilamida y de metosulfato de metacriloiloxietiltrimetilamonio vendido bajo el nombre

Reten por la empresa Hercules,

- copolimeros cuaternizados o no cuaternizados de acrilato o] metacrilato de

vinilpirrolidona/dialquilaminoalquilo, tales como los productos vendidos bajo el nombre "Gafquat" por la
empresa ISP, por ejemplo "Gafquat 734" o "Gafquat 755", o alternativamente los productos
denominados "Copolimero 845, 958 y 937". Estos polimeros son descritos en detalle en las patentes
francesas 2077143 y 2393573,

- terpolimeros de dimetilaminoetil metacrilato/vinilcaprolactamo/vinilpirrolidona, tal como el producto

vendido bajo el nombre Gaffix VC 713 por la empresa ISP; y

- el copolimero cuaternizado de vinilpirrolidona/dimetilaminopropilmetacrilamida, tal como el producto

vendido bajo el nombre "Gafquat HS 100" por la empresa ISP;

(2) los polisacaridos cuaternizados descritos mas particularmente en las patentes US 3.589.578 y US
4.031.307, tales como las gomas guar que contienen grupos catiénicos de trialquilamonio. Tales productos
se venden en particular bajo los nombres comerciales Jaguar C13 S, Jaguar C 15 y Jaguar C 17 por la
empresa Meyhall;

(3) copolimeros cuaternarios de vinilpirrolidona y de vinilimidazol;

(4) quitosanos o sales derivadas;

(5) derivados de celulosa cationica tales como copolimeros de celulosa o de derivados de celulosa
injertados con un mondédmero hidrosoluble que comprende un amonio cuaternario, y descritos en particular
en la patente US 4.131.576, tales como hidroxialquilcelulosas, por ejemplo hidroximetil-, hidroxietil o hidroxi-
propilcelulosas injertadas en particular con una sal de metacriloiloxietiltrimetilamonio, metacrilamido-
propiltrimetilamonio o dimetildiallamonio. Los productos vendidos segun esta definicion son, mas
particularmente, los productos vendidos bajo el nombre "Celquat L 200" y "Celquat H 100" por la National
Starch Company.

[0134] Entre los polimeros hidrosolubles filmégenos que se pueden mencionar estan los siguientes polimeros
anfotérico:

(1) polimeros resultantes de la copolimerizacion de un monémero derivado de un compuesto de vinilo que
porta un grupo carboxilico tal como, mas particularmente, acido acrilico, acido metacrilico, acido maleico,
acido a-cloroacrilico, y un monémero basico derivado de un compuesto de vinilo sustituido que contiene al
menos un atomo basico, tal como, mas particularmente, dialquil-aminoalquil metacrilato y acrilato,
dialquilamino-alquilmetacrilamida y -acrilamida. Tales compuestos se describen en la patente US
3.836.537;

(2) polimeros que comprenden unidades derivadas de:

a) al menos un monémero seleccionado de acrilamidas y metacrilamidas sustituido en el nitrégeno con
un radical alquilo,

b) al menos un comonémero acidico que contiene uno o mas grupos carboxilicos reactivos, y

c¢) al menos un comondmero basico tal como ésteres que contienen sustituyentes de amina primaria,
secundaria, terciaria y cuaternaria de acidos acrilicos y metacrilicos, y el producto de cuaternizacion
de dimetilaminoetil metacrilato con dimetil o dietil sulfato;

3) alquilpoliaminoamidas reticuladas derivadas totalmente o parcialmente de poliaminoamidas;

4) polimeros que comprenden unidades zwitterionicas;

5) polimero derivado de quitosano;

6) polimeros derivados desde el N-carboxi-alquilacién de quitosano, tal como N-carboximetilquitosano o N-
carboxibutilquitosano vendido bajo el nombre "Evalsan" por la empresa Jan Dekker;

(7) copolimeros de (C4-Cs)alquil vinil éter/anhidrido maleico, modificado parcialmente por una semi-
amidacién con un N,N-dialquilaminoalquilaminea, tal como N,N-dimetil-aminopropilaminea, o por una semi-

(
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esterificacion con un N,N-dialcanolamina. Estos copolimeros también pueden comprender otros
comondémeros de vinilo, tales como vinilcaprolactamo.

[0135] Los polimeros filmégenos hidrosolubles se seleccionan preferiblemente de:

- proteinas, por ejemplo proteinas de origen vegetal, tales como proteinas de trigo y proteinas de soja;
proteinas de origen de animal, tales como queratina, por ejemplo hidrolisatos de queratina y queratinas
sulfénicas;

- quitina anidnica, catidnica, anfotérica, o no idnica o polimeros de quitosano;

- polimeros celuldsicos, tales como hidroxietilcelulosa, hidroxipropilcelulosa, metilcelulosa,
etilhidroxietilcelulosa y carboximetilcelulosa, y derivados de celulosa cuaternizada;

- polimeros o copolimeros acrilicos, tales como poliacrilatos o polimetacrilatos;

- polimeros de vinilo, por ejemplo polivinilpirrolidonas, copolimeros de metil vinil éter y de anhidrido
maleico, el copolimero de vinil acetato y de acido croténico, copolimeros de vinilpirrolidona y de vinil
acetato;

- copolimeros de vinilpirrolidona y de caprolactamo; alcoholes de polivinilo;

- polimeros de origen natural, que son modificados opcionalmente, tales como:

goma arabiga, goma guar, derivados de xantano, goma karaia;

alginatos y carragenanos;

glicosaminoglicanos, acido hialurénico y derivados de los mismos;

goma laca, goma sandarac, resinas damar, gomas de elemi y resinas de copal;

acido desoxirribonucleico;

mucopolisacaridos tales como acido hialurénico y sulfato de condroitina, y sus mezclas derivadas.

[0136] Estos polimeros se usaran en particular si una eliminaciéon por agua mas o menos apreciable de la
pelicula se desea.

Otros tipos de polimeros filmégenos:

[0137] Para mejorar la naturaleza filmogena de un polimero oleaginoso o acuoso, es posible afadir al sistema
polimérico un coalescente, que se seleccionara de los coalescentes conocidos.

[0138] Segun una forma de realizacidn de la invencion, el polimero filmégeno se puede seleccionar de polimeros
que contienen una estructura organica sin silicona injertados con mondmeros que contienen un polisiloxano.
Estos polimeros pueden ser liposolubles, lipodispersibles, hidrosolubles o dispersables en el medio acuoso,
segun sea apropiado.

[0139] Los polimeros que contienen una estructura organica sin silicona injertados con mondémeros que
contienen un polisiloxano consisten en una cadena principal organica formada a partir de monémeros organicos
que no comprenden silicona, en la que esta injertado, en dicha cadena y también opcionalmente en al menos
uno de sus extremos, al menos un macrémero de polisiloxano.

[0140] En el siguiente texto, conforme a lo aceptado generalmente, la expresion "macromero de polisiloxano" se
entiende que se refiere a cualquier mondmero que contiene una cadena polimérica de tipo polisiloxano en su
estructura.

[0141] Los mondmeros organicos sin silicona que constituyen la cadena principal del polimero de silicona
injertado se pueden seleccionar de mondémeros polimerizables radicalmente libres que contienen insaturacion
etilénica, monémeros polimerizables por policondensacion, tales como los que forman poliamidas, poliésteres o
poliuretanos, y monémeros de apertura de anillo, tales como los de tipo oxazolina o caprolactona.

[0142] Los polimeros que contienen una estructura organica sin silicona injertados con mondémeros que
contienen un polisiloxano, conforme a la presente invencion, se pueden obtener segun cualquiera de los medios
conocidos por los expertos en la técnica, en particular por reaccion entre (i) un macromero de polisiloxano
iniciador que esta funcionalizado correctamente en la cadena de polisiloxano y (ii)) uno o mas compuestos
organicos sin silicona, ellos mismos correctamente funcionalizados con una funcién que es capaz de reaccionar
con el(los) grupo(s) funcionales portados por dicha silicona, formando un enlace covalente; un ejemplo clasico de
tal reaccion es la reaccion de radicales libres entre un grupo vinilo portado en uno de los extremos de la silicona
con un enlace doble de un monémero que contiene insaturacion etilénica en la cadena principal.

[0143] Los polimeros que contienen una estructura organica sin silicona injertados con mondémeros que

contienen un polisiloxano, segun la invencion, se seleccionan mas preferiblemente de los descritos en las
patentes US 4.693.935, US 4.728.571 y US 4.972.037 y las solicitudes de patente EP0412704A, EP0412707A,
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EP0640105A y WO95/00578. Estos son copolimeros obtenidos por polimerizacion de radicales libres a partir de
mondémeros que contienen insaturacion etilénica y mondmeros que tienen un grupo vinilo terminal, o
alternativamente copolimeros obtenidos por reaccion de una poliolefina que comprende grupos funcionales y un
macrémero de polisiloxano que tiene una funcién terminal que es reactivo con dichos grupos funcionales.

[0144] Una familia particular de polimeros de silicona injertada que es adecuada para llevar a cabo la presente
invencion consiste en polimeros de silicona injertados que comprenden:

a) de 0% a 98% en peso de al menos un monomero lipofilico polimerizable radicalmente libre (A) de
polaridad baja que contiene insaturacion etilénica;

b) de 0% a 98% en peso de al menos un mondmero hidrofilico polar (B) que contiene insaturacion etilénica,
que es copolimerizable con el(los) monémero(s) del tipo (A);

c) de 0,01% a 50% en peso de al menos un macrémero de polisiloxano (C) de la férmula general:

X(Y)nSi(R)3.mZm 0]
donde:

X denota un grupo vinilo que es copolimerizable con los mondémeros (A) y (B);

Y denota un grupo enlace bivalente;

R denota hidrégeno, alquilo C1-Cg 0 alcoxi, o arilo Cs-C12;

Z denota una unidad de polisiloxano monovalente con un peso molecular medio numérico de al menos 500;
N es 0 o 1 y m es un numero entero que varia de 1 a 3; los porcentajes se calculan con respecto al peso
total de los mondémeros (A), (B) y (C).

[0145] Estos polimeros tienen un peso molecular medio numérico que varia de 10.000 a 2.000.000 y
preferiblemente una temperatura de transicion vitrea Ty 0 una temperatura de fusién cristalina Tm de al menos -
20°C.

[0146] Como ejemplos de mondémeros lipofilicos (A), cabe mencionar los ésteres de acidos acrilicos o
metacrilicos de alcoholes C1-C1g; ésteres de acidos metacrilicos de alcoholes C12-C3p, estireno; macromeros de
poliestireno; vinil acetato; vinil propionato; alfa-metilestireno; tert-butilestireno; butadieno; ciclohexadieno; etileno;
propileno; viniltolueno; ésteres de acidos acrilicos o metacrilicos de 1,1-dihidroperfluoroalcanoles o de
homoélogos de los mismos; ésteres de acidos acrilicos o metacrilicos de omega-hidrofluoroalcanoles; ésteres de
acidos acrilicos o metacrilicos de fluoroalquilsulfonamido alcoholes; ésteres de acidos acrilicos o metacrilicos de
fluoroalquil alcoholes; ésteres de acidos acrilicos o metacrilicos de fluoroéter alcoholes; o mezclas derivadas.

Los mondmeros preferidos (A) se seleccionan del grupo que consiste en n-butil metacrilato, isobutil metacrilato,
terc-butil acrilato, terc-butil metacrilato, 2-etilhexil metacrilato, metil metacrilato, 2-(N-
metilperfluorooctanosulconamido)etil acrilato y 2-(N-butilperfluorooctano sulfonamido)etil acrilato, y sus mezclas
derivadas.

[0147] Como ejemplos de mondmeros polares (B), cabe mencionar el acido acrilico, acido metacrilico, N,N-
dimetilacrilamida, dimetilaminoetil metacrilato, dimetilaminoetil metacrilato cuaternizado, (met)acrilamida, N-t-
butilacrilamida, acido maleico, anhidrido maléico y hemiésteres de los mismos, hidroxialquil (met)acrilatos,
dialildimetilamonio cloruro, vinilpirrolidona, vinil éteres, maleimidas, vinilpiridina, vinilimidazol, compuestos
polares de vinilo heterociclico, estireno sulfonato, alil alcohol, vinil alcohol y vinilcaprolactamo, o mezclas
derivadas. Los mondmeros preferidos (B) se seleccionan del grupo que consiste en acido acrilico, N,N-
dimetilacrilamida, dimetilaminoetil metacrilato, dimetilaminoetil metacrilato cuaternizado y vinilpirrolidona, y sus
mezclas derivadas.

[0148] Cabe mencionar especialmente el producto KP 561 o KP 562 vendido por Shin Etsu de manera que el
monoémero (A) se selecciona de ésteres de un alcohol C1s-C22 y de acido metacrilico.

[0149] Los macrémeros de polisiloxano (C) de la férmula (1) se seleccionan preferiblemente de los
correspondientes a la férmula general (II) siguiente:

ﬁ ' CH,
CHR' = CRE—C—0— (CH)y—(O)~SiR )z —(-0 5=
CH,

donde:

R'es hidrégeno o -COOH (preferiblemente hidrégeno);
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R?es hidrégeno, metilo o -CH2,COOH (preferiblemente metilo);

R3es alquilo C4-Cs, alcoxi o alquilamino, arilo Cs-C12 0 hidroxilo (preferiblemente metilo);
R* es alquilo C4-Cs, alcoxi o alquilamino, arilo Cs-C12 0 hidroxilo (preferiblemente metilo);
g es un numero entero de 2 a 6 (preferiblemente 3);

pes0o01;

r es un nimero entero de 5 a 700;

m es un numero entero de 1 a 3 (preferiblemente 1).

[0150] Se prefiere utilizar los macromeros de polisiloxano de la férmula:

i oojom foh
Hzc::‘——“-—oﬁ(cr«,)a—sz—o 81O $1-—(CH,) ~CH,
CHS CH, . . . CH, CHﬁ . . .
1]

con n siendo un numero que varia de 5 a 700 e | siendo un nimero entero entre 0 y 3.

[0151] Una forma de realizacién de la invenciéon consiste en usar un copolimero que se puede obtener por
polimerizacion de radicales libres a partir de la mezcla de monémeros que consiste en:

a) 60% en peso de terc-butil acrilato;
b) 20% en peso de acido acrilico;
¢) 20% en peso de macromero de silicona de la formula:

0 AT -

=0~ —s—o- 5ol s— oy~
oH, CH, Gy | o

n

con n siendo un nimero que varia de 5 a 700 e | siendo un numero entero entre 0 y 3, los porcentajes en
peso se calculan con respecto al peso total de los monémeros.

[0152] Otra forma de realizacién particular de la invencidn consiste en usar un copolimero que se puede obtener
por polimerizacion de radicales libres a partir de la mezcla de mondmeros que consiste en:

a) 80% en peso de terc-butil acrilato;
b) 20% en peso de macrémero de silicona de la férmula:

0 CH

|’ N ik
Hzc;——“—o—(cn,),-—g—-—o $i— O~ §i — (CH}1— CH,
CH, CH, - |CH; | cH,

]

con n siendo un numero que varia de 5 a 700 e | siendo un ndmero entero entre 0 y 3, los porcentajes en
peso se calculan con respecto al peso total de los monémeros.

[0153] Oftra familia particular de polimeros de silicona injertados que contienen una estructura organica sin
silicona que se adecuada para la realizacion de la presente invencidén consiste en copolimeros de silicona
injertados que se pueden obtener por moldeo por extrusion reactivo de un macrémero de polisiloxano con una
funcion terminal reactiva en un polimero de tipo poliolefina que comprende grupos reactivos capaces de
reaccionar con la funcion terminal del macromero de polisiloxano para formar un enlace covalente para el injerto
de la silicona sobre la cadena principal de la poliolefina. Estos polimeros se describen, junto con un proceso para
su preparacion, en la solicitud de patente W095/00578.
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[0154] Las poliolefinas reactivas se seleccionan preferiblemente de polietilenos y polimeros de mondmeros
derivados de etileno tales como propileno, estireno, alquil-estireno, butileno, butadieno, (met)acrilatos, ésteres de
vinilo o equivalentes, que comprenden funciones reactivas capaces de reaccionar con la funcién terminal del
macromero de polisiloxano. Se seleccionan mas particularmente de copolimeros de etileno o de derivados de
etleno y de mondmeros seleccionados de los que comprenden una funciéon carboxilica tal como &acido
(met)acrilico; los que incluyen una funcion de anhidrido de acido tal como anhidrido maléico; los que incluyen
una funcién de cloruro de acido tal como (met)acriloil cloruro; los que incluyen una funcién de éster tales como
ésteres de acidos (met)acrilicos; los que incluyen una funcién de isocianato.

[0155] Los macrémeros de silicona se seleccionan preferiblemente de polisiloxanos que comprenden un grupo
funcional, en el extremo de la cadena de polisiloxano o cerca del extremo de dicha cadena, seleccionados del
grupo que consiste en alcoholes, tioles, grupos epoxis y aminas primarias y secundarias, y mas particularmente
de los que se corresponden con la formula general:

T-(CH2)6-Si-[-(OSIR°R®)-R"}, @

donde T se selecciona del grupo que consiste en NH,, NHRN y un epoxi, OH, o funciéon SH; R5, RG, R’ y RN
indica independientemente un alquilo C4-Ce, fenilo, bencilo, o alquilfenilo Cs-C12 0 hidrégeno; s es un ndmero de
2 a 100; t es un numero de 0 a 1.000 e y es un ndmero de 1 a 3. Tienen un peso molecular medio numérico
preferiblemente que varia de 5.000 a 300.000, mas preferiblemente de 8.000 a 200.000 y mas particularmente
de 9.000 a 40.000.

[0156] Segun una forma de realizacion preferida, el polimero filmégeno se puede comprar de Minnesota Mining
and Manufacturing Company bajo los nombres comerciales de polimeros "Silicone Plus". Por ejemplo,
poli(isobutil metacrilato-co-metil FOSEA)-g-poli(dimetilsiloxano) se vende bajo el nombre comercial SA 70-5
IBMMF.

[0157] Segun otra forma preferida de la invencién, el polimero filmégeno se selecciona de polimeros de silicona
injertados con mondmeros organicos sin silicona. Estos polimeros, pueden ser liposolubles, dispersable en
grasas, hidrosoluble o dispersable en el medio acuoso, segun proceda.

[0158] Dicho(s) polimero(s) de silicona injertados que contienen una estructura de polisiloxano injertada con
monomeros organicos sin silicona comprenden una cadena principal de silicona (o polisiloxano (/SiO-),) sobre la
que esta injertado, en dicha cadena y también opcionalmente en al menos uno de sus extremos, al menos un
grupo organico que no comprende silicona.

[0159] Los polimeros que contienen una estructura de polisiloxano injertada con mondmeros organicos sin
silicona, segun la invencioén, puede ser productos comerciales existentes o alternativamente se pueden obtener
segun cualquiera de los medios conocidos por los expertos en la técnica, en particular por reaccion entre (i) una
silicona de inicio que es funcionalizada correctamente en uno o mas de estos atomos de silicona, y (ii) un
compuesto organico sin silicona que es él mismos correctamente funcionalizado con una funcién que es capaz
de reaccionar con el8los) grupo(s) funcional(es) portado(s) por dicha silicona, formando un enlace covalente; un
ejemplo clasico de tal reaccion es la reaccion de hidrosililacion entre grupos /Si-H y grupos vinilo CH>=CH-, o
alternativamente la reaccion entre grupos funcionales tio-SH con estos mismos grupos vinilo.

[0160] Ejemplos de polimeros que contienen una estructura de polisiloxano injertada con monémeros organicos
sin silicona que son adecuados para la realizacion de la presente invencién, y también su modo especifico de
preparacion, se describen en particular en las solicitudes de patente EP0582152A, W093/23009 y WO95/03776.

[0161] Segun una forma de realizacion particularmente preferida de la presente invencion, el polimero de silicona
que contiene una estructura de polisiloxano injertada con mondmeros organicos sin silicona que se usa
comprende el resultado de una copolimerizacién de radicales libres entre, por una parte, al menos un monémero
organico anidnico sin silicona que contiene insaturacion etilénica y/o un mondmero organico hidrofébico sin
silicona que contiene insaturacién etilénica, y, por otra parte, una silicona que contiene en su cadena al menos
uno, y preferiblemente diferentes, grupo(s) funcional(es) capaces de reaccionar con las insaturaciones etilénicas
de dichos mondémeros sin silicona, formando un enlace covalente, en particular grupos funcionales tio.

[0162] Segun la presente invencién, dichos mondmeros anidnicos que contienen insaturacion etilénica se
seleccionan, preferiblemente solos o como mezclas, a partir de acidos carboxilicos lineales o ramificados
insaturados, opcionalmente parcialmente o totalmente neutralizados en forma de una sal, siendo posible que
este o estos acido(s) carboxilico(s) insaturado(s) sean, mas particularmente, acido acrilico, acido metacrilico,
acido maleico, acido itacénico, acido fumarico y acido croténico. Las sales adecuadas son, en particular, sales de
metal alcalino, sales de metal alcalinotérreo y sales aménicas. Igualmente se observara que, en el polimero de
silicona injertado final, el grupo organico de naturaleza aniénica que comprende el resultado de la
(homo)polimerizacién de los radicales libres de al menos un mondémero anidnico de tipo acido carboxilico
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insaturado puede, después de la reaccidn, ser post-neutralizado con una base (hidréxido sédico, amoniaco
acuoso, etc.) para convertirlo en una sal.

[0163] Segun la presente invencion, los mondémeros hidrofébicos que contienen insaturacion etilénica se
seleccionan, preferiblemente solos o como mezclas, a partir de ésteres de acido acrilico de alcanoles y/o ésteres
de acidos metacrilicos de alcanoles. Los alcanoles son preferiblemente C1-C3o y mas particularmente C4-Cz. Los
monoémeros preferidos se seleccionan del grupo que consiste en isooctil (met)acrilato, isononil (met)acrilato, 2-
etilhexil (met)acrilato, lauril (met)acrilato, isopentil (met)acrilato, n-butil (met)acrilato, isobutil (met)acrilato, metil
(met)acrilato, terc-butil (met)acrilato, tridecil (met)acrilato y estearil (met)acrilato, o mezclas derivadas.

[0164] Una familia de polimeros de silicona que contienen una estructura de polisiloxano injertada con

monémeros organicos sin silicona que es especialmente adecuada para la realizacion de la presente invencién
consiste en polimeros de silicona que comprenden en su estructura la unidad de la formula 1V siguiente:

‘?' 7 i
(TSI O (S0 (—$i—o—)

c

(Go)i~S~G;, G, (Gl $—GC, (V)

donde los radicales G1, que son idénticos o diferentes, representan hidrégeno, un radical de alquilo C1-C1o 0 un
radical de fenilo; los radicales G2, que pueden ser idénticos o diferentes, representan un grupo alquileno C1-Co;
Gs3 representa un residuo polimérico resultante de la (homo)polimerizacién de al menos un mondémero aniénico
que contiene insaturacion etilénica; G4 representa un residuo polimérico resultante de la (homo)-polimerizacion
de al menos un mondmero hidrofébico que contiene insaturacion etilénica; m y n son iguales a 0 0 1; a es un
numero entero que varia de 0 a 50; b es un nimero entero que puede estar entre 10 y 350, ¢ es un numero
entero que varia de 0 a 50; con la condicién de que uno de los parametros a y c sea diferente de 0.

[0165] Preferiblemente, la unidad de la férmula (IV) del texto anterior tiene al menos una, e incluso mas
preferiblemente todas, de las siguientes caracteristicas:

- los radicales G1 denotan un radical de alquilo, preferiblemente un radical de metilo;

- nno es cero, y los radicales G, representan un radical bivalente C4-Cs, preferiblemente un radical de
propileno;

- Gas representa un radical polimérico resultante de la (homo)polimerizaciéon de al menos un monémero
del tipo acido carboxilico que contiene insaturacién etilénica, preferiblemente acido acrilico y/o acido
metacrilico;

- G4 representa un radical polimérico resultante de la homo polimerizaciéon de al menos un monémero del
tipo alquil (met)acrilato C1-C1o, preferiblemente isobutil o metil (met)acrilato.

[0166] Ejemplos de polimeros de silicona correspondientes a la formula (IV) son, en particular, polidimetil-
siloxanos (PDMSs) sobre los que estan injertados, via una cadena de conexién de tipo tiopropileno, unidades
poliméricas mezcladas del tipo acido poli(met)acrilico y del tipo polialquil (met)acrilato.

[0167] Otros ejemplos de polimeros de silicona correspondientes a la férmula (IV) son, en particular,
polidimetilsiloxanos (PDMSs) sobre los que estan injertados, via una cadena de conexion tipo tiopropileno,
unidades poliméricas del tipo poliisobutil (met)acrilato.

[0168] Tales polimeros incluyen polimeros que comprenden al menos un grupo la férmula:
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CH,
COOCH,CH(CH,),
*  COOCH,CHNSO,CeF;;  CH;
R
—CH;, "?? CH,—-CH),, (CH,C),
CH;

CH;CH;CHZCHz'—"~Si~—f0—-81h—0-——Si-—CH3CHch2C)OC
CH, CHs CH,

donde

a, b y ¢, que pueden ser idénticos o diferentes, son cada uno un niumero que varia de 1 a 100.000; y los
grupos terminales, que pueden ser idénticos o diferentes, se seleccionan seleccionados de los grupos
lineales de alquilo C4-Cz, grupos alquilo C3-C2o de cadena ramificada, grupos arilo C3-Czo, grupos alcoxi
C1-Cy lineales y grupos alcoxi C3-Cyo ramificados.

[0169] Tales polimeros se describe en las patentes US 4.972.037, US 5.061.481, US 5.209.924, US 5.849.275,
US 6.033.650 y las solicitudes de patente WO93/23446 y WO95/06078.

[0170] Otra familia de polimeros de silicona que tiene una estructura de polisiloxano injertada con monémeros
organicos sin silicona, que es especialmente adecuada para realizar la presente invencion, consiste en polimeros
de silicona que comprenden en su estructura la unidad de la féormula (V) siguiente:

A
—(=Si=0-),——(—$i-0-),—

(G,),~S -G, G, v

donde los radicales G1 y G, tienen el mismo significado que anteriormente; Gs representa un residuo polimérico
resultante de la (homo)-polimerizacion de al menos un monémero hidrofébico etilénicamente insaturado o de la
copolimerizacion de al menos un monémero anidnico etilénicamente insaturado y de al menos un monémero
hidrofébico etilénicamente insaturado; n es igual a 0 o 1; a es un numero entero que varia de 0 a 50; b es un
numero entero que pueden ser entre 10 y 350; con la condicion que a sea diferente de 0.

[0171] La unidad de la férmula (V) del texto anterior preferiblemente tiene al menos uno, e incluso mas
preferiblemente todas, de las siguientes caracteristicas:

- los radicales G1 denotan un radical de alquilo, preferiblemente un radical de metilo;
- nno es cero, y los radicales G, representan un radical C1-C3 bivalente, preferiblemente un radical de
propileno.

[0172] La masa molecular de promedio numérico de los polimeros de silicona con una estructura de polisiloxano
injertada con mondmeros organicos sin silicona de la invencién preferiblemente varia de aproximadamente
10.000 a 1.000.000 e incluso mas preferiblemente de aproximadamente 10.000 a 100.000.

[0173] Aun otros componentes filmégenos pueden ser en forma de una dimeticona ciclizada. El término
"dimeticona ciclizada" se refiere a un organosiloxano compuesto por unidades de repeticion --[Si-Oz2]--, 0 "D",
que forman una o mas partes ciclizadas en el polimero final. Las partes ciclizadas, o anillos, se forman por
reticulacién de ciertas partes a lo largo de la cadena de organosiloxano para formar anillos que se pueden alinear
estructuralmente a lo largo de la cadena polimérica de la manera representada por debajo:
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000

Preferiblemente, los anillos del polimero tienen un peso molecular que varia de aproximadamente 40.000 a
50.000, mas preferiblemente aproximadamente 45.000, con el polimero final con un peso molecular que varia de
aproximadamente 1,6 a 2,6, preferiblemente aproximadamente 2,0 millones. La dimeticona ciclizada se puede
comprar de Jeen International bajo el nombre comercial JEESILC IDD que es una mezcla de dimeticona
ciclizada (que tiene el nombre INCI, dimethicone crosspolymer-3) e isododecano; o JEECHEM HPIB que es una
mezcla de dimeticona ciclizada (dimethicone crosspolymer-3) y poliisobuteno hidrogenado y ciclometicona.

Polimeros de bloque adecuados como polimeros filmégenos:

El término "polimero etilénico" se refiere a un polimero obtenido por polimerizacién de mondmeros que
incluye una insaturacion etilénica

[0174] EI término "polimero de bloque" se refiere a un polimero que comprende al menos dos bloques diferentes
y preferiblemente al menos tres bloques diferentes.

[0175] El polimero filmégeno también puede ser un polimero de bloque etilénico lineal filmégeno, que esta
ventajosamente libre de estireno. Mas preferiblemente, el polimero de bloque comprende al menos dos bloques
que son incompatibles mutuamente y tienen temperaturas de transicion vitrea diferentes (Tg), los dos blogques
estan enlazados juntos via un bloque intermedio que comprende al menos un mondmero constituyente del
primer bloque y al menos un monédmero constituyente del segundo bloque.

[0176] EIl indice de polidispersidad | del polimero es igual a la proporcion de la masa media en peso Mp a la
masa de media en niumero Mn. La masa molar media en peso (Mp) y la masa molar media en ndmero (Mn) se
determinan por cromatografia en fase liquida de permeaciéon en gel (solvente THF, curva de calibracion
establecida con estandares de poliestireno lineal, detector refractométrico).

[0177] La masa media en peso (Mp) del polimero usado en la composiciéon segun la invencion es preferiblemente
menor o igual a 300.000; varia, por ejemplo, de 35.000 a 200.000 y mejor todavia de 45.000 a 150.000.

[0178] La masa media en numero (Mn) del polimero usado en la composicion segun la invencion es
preferiblemente menor o igual a 70.000; varia, por ejemplo, de 10.000 a 60.000 y mejor todavia de 12.000 a
50.000.

[0179] El indice de polidispersidad del polimero de bloque de la presente invencion es mayor de 2, por ejemplo
mayor de 2 y menor o igual a 9, preferiblemente mayor o igual a 2,5, por ejemplo varia de 2,5 a 8, y mejor
todavia mayor o igual a 2,8, especialmente de 2,8 a 6.

[0180] Ejemplos de polimeros de bloque adecuados incluyen, pero de forma no limitativa, los descritos en la
aplicacion de patente francesa solicitada bajo el nimero 0311 337.

[0181] El término "mutuamente incompatible" significa que la mezcla formada por la mezcla de al menos dos
bloques no es miscible en el liquido organico que es la mayor cantidad en5peso del medio liquido organico de la
composicion, a temperatura ambiente (25°C) y presién atmosférica (10° Pa), para un contenido de mezcla
polimérica mayor o igual al 5% en peso, con respecto al peso total de la mezcla (polimeros y solvente), se
entiende que:

i) dichos polimeros estan presentes en la mezcla en un contenido de manera que la proporciéon en peso
respectivo varie de 10/90 a 90/10, y

ii) cada uno de los polimeros correspondientes al primer y segundo bloque tiene una masa molecular media
(media en peso o media en numero) igual a las del polimero de bloque + 15%.

[0182] En el caso en el que el medio liquido organico comprende una mezcla de liquidos organicos, y deberian
dos 0 mas liquidos organicos estar presentes en las proporciones de masa idénticas, dicha mezcla polimérica es
inmiscible en al menos uno de éstos.

[0183] Huelga decir, que en el caso en el que el medio liquido organico comprende solo un liquido organico, este
liquido es el liquido organico mayoritario.

[0184] Ventajosamente, el liquido organico mayoritario de la composicion es el solvente organico para

polimerizacién del polimero de bloque o el solvente organico mayoritario de la mezcla de solventes organicos
para la polimerizacién del polimero de bloque.
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[0185] El bloque intermedio es un bloque que comprende al menos un monémero constituyente de los al menos
dos (co)polimeros de bloque que permite que éste "compatibilice" los al menos dos bloques incompatibles
mutuamente.

[0186] Preferiblemente, el polimero usado en la composicién segun la invenciéon no comprende ningun atomo de
silicona en su estructura. El término "estructura" se refiere a la cadena principal del polimero, a diferencia de las
cadenas laterales colgantes.

[0187] Preferiblemente, el polimero usado en la composiciéon segun la invencion no es hidrosoluble, es decir, el
polimero no es soluble en agua o en una mezcla de agua y de monoalcoholes inferiores lineales o ramificados
que contienen de 2 a 5 atomos de carbono, por ejemplo etanol, isopropanol o n-propanol, sin modificacion de pH,
en un contenido de material activo de al menos 1% en peso, a temperatura ambiente (25°C).

[0188] Ventajosamente, el polimero de bloque usado segun la invencién estd presente en el medio liquido
organico de la composicion.

[0189] Preferiblemente, el polimero usado en la composicion segun la invencién no es elastomérico.

[0190] EI término "no elastomérico" significa que cuando el polimero se somete a una fuerza destinada a estirarlo
(por ejemplo en un 30% con respecto a su longitud inicial), no vuelve a una longitud sustancialmente idéntica a
su longitud inicial cuando la fuerza cesa.

[0191] Mas especificamente, el término "no elastomérico” denota un polimero con una recuperacion instantanea
R; < 50% y una recuperacion retardada Ron < 70% después de haber sido sometido a un 30% de alargamiento.
Preferiblemente, Ri es < 30% y Ronh < 50%.

[0192] Mas especificamente, la naturaleza no elastomérica del polimero se determina segun el protocolo
siguiente:

Una pelicula polimérica se prepara por el vertido de una solucion del polimero en un molde recubierto por
Teflon, seguido de secado durante 7 dias en un entorno acondicionado a 23 + 5°C y 50 + 10% de humedad
relativa.

[0193] Una pelicula de aproximadamente 100 um de espesor se obtiene asi, de la que se cortan muestras
rectangulares (por ejemplo usando un punzén) de 15 mm de ancho y 80 mm de largo.

[0194] Esta muestra se somete a una tension de traccién utilizando una maquina vendida bajo la referencia
Zwick, a la misma temperatura y condiciones de humedad que para el secado.

[0195] Las muestras se estiran a una velocidad de 50 mm/min y la distancia entre las mordazas es de 50 mm, lo
que corresponde a la longitud inicial (I0) de la muestra.

[0196] La recuperacion instantanea Ri se determina de la manera siguiente:
- la muestra se estira un 30% (emax), €s decir, aproximadamente 0,3 veces su longitud inicial (lo)
- la fuerza se libera aplicando una velocidad de retorno igual a la velocidad de tensién, es decir 50
mm/min, y el alargamiento residual de la muestra se mide como un porcentaje, después del retorno a
fuerza cero ().

[0197] La recuperacion instantanea en porcentaje (R;) se da mediante la féormula siguiente:
Ri = (Emax — €i)/€max) x 100

[0198] Para determinar la recuperacion retardada, se mide el alargamiento residual en porcentaje de la muestra
(€2h)-

[0199] La recuperacion retardada en porcentaje (R2n) se da en la férmula siguiente:

R2h = (Emax — €2n)/€max) x 100

[0200] Puramente como guia, un polimero segun una forma de realizacion de la invencion tiene una
recuperacion instantanea R; de 10% y una recuperacion retardada Rz, de 30%.
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[0201] Cada bloque del polimero usado en la composicion segun la invencién se deriva de un tipo de monémero
o de diferentes tipos de mondémero.

[0202] Esto significa que cada bloque puede consistir en un homopolimero o un copolimero; este copolimero que
constituye el bloque puede ser a su vez aleatorio o alternante.

[0203] Ventajosamente, el bloque intermedio que comprende al menos un constituyente de los al menos dos
(co)polimeros de bloque es un polimero aleatorio.

[0204] Preferiblemente, el bloque intermedio se deriva esencialmente de monémeros constituyentes de los al
menos dos (co)polimeros de bloque.

[0205] EI término "esencialmente" significa al menos 85%, preferiblemente al menos 90%, mejor aun 95% e
incluso mejor aun 100%.

[0206] Ventajosamente, el bloque intermedio tiene una temperatura de transicion vitrea Ty que esta entre las
temperaturas de transicién vitrea de los al menos dos bloques.

[0207] Las temperaturas de transicion vitrea indicadas para el primer y segundo bloque pueden ser valores de Ty
tedricos determinados a partir de los valores tedricos de Ty de los mondmeros constituyentes de cada uno de los
bloques, que se pueden encontrar en un manual de referencia tal como el Polymer Handbook, 3rd Edition, 1989,
John Wiley, segun la relacion siguiente, conocida como ley de Fox:

1/Tg= z (mi/Tgi),

1
w; es la fraccion de masa del mondmero i en el bloque en consideracion y Tg es la temperatura de transicion
vitrea del homopolimero del monémero i.

[0208] A menos que se indique lo contrario, los valores de Ty indicados para al menos dos bloques en la
presente solicitud de patente son valores de Ty tedricos.

[0209] Ventajosamente, al menos dos bloques del polimero son de manera que la diferencia entre las
temperaturas de transicion vitrea de los primeros y los segundos bloques es generalmente mayor de 10°C,
preferiblemente mayor de 20°C y mejor aun mayor de 30°C.

[0210] En particular, un bloque se puede elegir de:
a) un bloque con una T4 mayor o igual a 40°C,
b) un bloque con una Ty inferior o igual a 20°C,
¢) un bloque con una Tg4 entre 20 y 40°C,
y el otro bloque se puede elegir de una categoria a), b) o c) diferente del primer bloque.
[0211] En la presente invencidn, la expresion:
"entre... y..." es para indicar una escala de valores para los que los limites mencionados estan excluidos, y
"desde... hasta..." y "que varia de... a..." es para indicar un intervalo de valores para el que los limites estan
incluidos.

a) Blogue con una T, mayor o igual a 40°C

[0212] El bloque con una T4 mayor o igual a 40°C tiene, por ejemplo, una Tyg que varia de 40 a 150°C,
preferiblemente mayor o igual a 50°C, por ejemplo que varia de 50°C a 120°C y mejor todavia mayor o igual a
60°C, por ejemplo que varia de 60°C a 120°C.

[0213] El bloque con una T4 mayor o igual a 40°C puede ser un homopolimero o un copolimero.

[0214] En el caso en el que este bloque es un homopolimero, se deriva de un monémero cuyo homopolimero
tiene una temperatura de transicién vitrea mayor o igual a 40°C.

[0215] En el caso en el que el primer bloque es un copolimero, se puede derivar total o parcialmente de uno o

mas monomeros, cuya naturaleza y concentracion se selecciona de manera que la Ty del copolimero resultante
es mayor o igual a 40°C. El copolimero puede comprender, por ejemplo:
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- mondmeros cuyo homopolimero tiene un valor de T4 mayor o igual a 40°C, por ejemplo una T4 que varia
de 40 a 150°C, preferiblemente mayor o igual a 50°C, por ejemplo que varia de 50°C a 120°C y mejor
todavia mayor o igual a 60°C, por ejemplo que varia de 60°C a 120°C, y

- mondémeros cuyo homopolimero tiene un valor de Ty inferior a 40°C, elegidos de mondmeros cuyo
homopolimero tiene una T4 entre 20 y 40°C y/o mondmeros cuyo homopolimero tiene una Ty inferior o
igual a 20°C, por ejemplo una T4 que varia de -100 a 20°C, preferiblemente menor de 15°C,
especialmente que varia de -80°C a 15°C y mejor aun menor de 10°C, por ejemplo que varia de -50°C a
0°C, como se describe mas adelante.

[0216] Los mondmeros cuyo homopolimero tiene una temperatura de transicion vitrea mayor o igual a 40°C se
eligen, preferiblemente, de los monémeros siguientes, conocidos también como los monémeros principales:

- metacrilatos de la formula CH, = C(CH3)-COOR4, donde R representa un grupo alquilo lineal o
ramificado no sustituido que contiene de 1 a 4 atomos de carbono, tal como un grupo metilo, etilo,
propilo o isobutilo 0 R1 representa un C4 a C12 grupo cicloalquilo C4 a C12,

- acrilatos de la férmula CH; = CH-COOR, donde R; representa un grupo cicloalquilo C4 a C12 tal como
un grupo isobornilo o un grupo terc-butilo,

- (met)acrilamidas de la formula:

Rl

CH, =~ C co

donde R7 y Rs, que pueden ser idénticos o diferentes, cada uno representan un atomo de hidrégeno o un
grupo alquilo lineal o ramificado C4 a C12 tal como un grupo n-butilo, t-butilo, isopropilo, isohexilo, isooctilo o
isononilo; o Rz representa H y Rg representa un grupo 1,1-dimetil-3-oxobutil, y R' denota H o metilo.
Ejemplos de mondmeros que se pueden mencionar incluyen N-butilacrilamida, N-t-butilacrilamida, N-
isopropilacrilamida, N,N-dimetilacrilamida y N,N-dibutilacrilamida,

-y sus mezclas derivadas.

[0217] Los mondmeros principales que se prefieren particularmente son metacrilato de metilo, isobutil
(met)acrilato e isobornil (met)acrilato, y sus mezclas derivadas.

b) Bloque con una T4 inferior o igual a 20°C

[0218] El bloque con una Ty inferior o igual a 20°C tiene, por ejemplo, una T4 que varia de -100 a 20°C,
preferiblemente menor o igual a 15°C, especialmente que varia de -80°C a 15°C y mejor todavia menor o igual a
10°C, por ejemplo que varia de -50°C a 0°C.

[0219] El bloque con una Ty inferior o igual a 20°C puede ser un homopolimero o un copolimero.

[0220] En el caso en el que este bloque es un homopolimero, se deriva de monémeros que son de manera que
los homopolimeros preparados a partir de estos mondmeros tienen temperaturas de transicion vitrea inferiores o
iguales a 20°C. Este segundo bloque puede ser un homopolimero que consiste en solo un tipo de monémero
(para el que la T4 del homopolimero correspondiente es inferior o igual a 20°C).

[0221] En el caso en el que el bloque con una Ty inferior o igual a 20°C es un copolimero, se puede derivar total
o parcialmente de uno o mas monomeros, cuya naturaleza y concentracion se elige de manera que la Tq4 del
copolimero resultante es inferior o igual a 20°C.

[0222] Puede comprender, por ejemplo:

- uno o mas monomeros cuyos homopolimeros correspondientes tienen una Ty inferior o igual a 20°C, por
ejemplo una Tg que varia de -100°C a 20°C, preferiblemente menor de 15°C, especialmente que varia
de -80°C a 15°C y mejor todavia menor de 10°C, por ejemplo que varia de -50°C a 0°C, y

- uno o mas mondémeros cuyos homopolimeros correspondientes tienen una Ty mayor de 20°C, tales
como monomeros con una Ty mayor o igual a 40°C, por ejemplo una T4 que varia de 40 a 150°C,
preferiblemente mayor o igual a 50°C, por ejemplo que varia de 50°C a 120°C y mejor todavia mayor o
igual a 60°C, por ejemplo que varia de 60°C a 120°C y/o monoémeros con una Tg entre 20 y 40°C, como
se ha descrito anteriormente.
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[0223] Preferiblemente, el bloque con una Ty inferior o igual a 20°C es un homopolimero.

[0224] Los mondmeros cuyo homopolimero tiene una Tg inferior o igual a 20°C se eligen preferiblemente de los
monoémeros siguientes, 0 mondmero principal:

— acrilatos de la férmula CH, = CHCOORg3,

- Rs3 representa un grupo alquilo no sustituido lineal o ramificado C1 a C12, con la excepcién del grupo
terc-butilo, donde uno o mas hetero atomos elegidos de O, N y S se intercala(n) opcionalmente,

- metacrilatos de la formula CH; = C(CH3)-COORy,

- R4 representa un grupo alquilo lineal o ramificado Cs a C12 no sustituido, donde uno o mas hetero
atomos elegidos de O, N y S se intercala(n) opcionalmente;

-  ésteres de vinilo de la formula Rs-CO-O-CH = CH>

- donde R5 representa un grupo alquilo lineal o ramificado C4 a C12,

- viniléteres de alquilo C4 a C12, tales como viniléter de metilo y viniléter etilo,

- N-(C4 a Cqp)alquil acrilamidas, tal como N-octilacrilamida,

-y sus mezclas derivadas.

[0225] Los mondmeros principales que son particularmente preferidos para el bloque con una Ty inferior o igual a
20°C son alquil acrilatos cuya cadena de alquilo contiene de 1 a 10 atomos de carbono, con la excepcion del
grupo terc-butilo, tal como metil acrilato, isobutil acrilato y 2-etilhexil acrilato, y sus mezclas derivadas.

c) Bloque con una Tq entre 20 y 40°C

[0226] El bloque con una T4 entre 20 y 40°C puede ser un homopolimero o un copolimero.

[0227] En el caso en el que este bloque es un homopolimero, se deriva a partir de un monémero (0 monémero
principal) cuyo homopolimero tiene una temperatura de transicidn vitrea entre 20 y 40°C.

[0228] Los mondmeros cuyo homopolimero tiene una temperatura de transicién vitrea entre 20 y 40°C se eligen
preferiblemente de n-butil metacrilato, ciclodecil acrilato, neopentil acrilato e isodecilacrilamida, y sus mezclas
derivadas.

[0229] En el caso en el que el bloque con una T4 entre 20 y 40°C sea un copolimero, se deriva total o
parcialmente de uno o mas mondémeros (0 monémero principal) cuya naturaleza y concentracion se eligen de
manera que la Tq del copolimero resultante sea entre 20 y 40°C.

[0230] Ventajosamente, el bloque con una Tg entre 20 y 40°C es un copolimero totalmente o parcialmente
derivado de:

- mondmeros principales cuyos homopolimeros correspondientes tienen una T4 mayor o igual a 40°C, por
ejemplo una T4 que varia de 40°C a 150°C, preferiblemente mayor o igual a 50°C, por ejemplo que varia
de 50 a 120°C y mejor todavia mayor o igual a 60°C, por ejemplo que varia de 60°C a 120°C, como se
ha descrito anteriormente, y

- mondmeros principales cuyos homopolimeros correspondientes tienen una Tg inferior o igual a 20°C,
por ejemplo una Tg4 que varia de -100 a 20°C, preferiblemente inferior o igual a 15°C, especialmente que
varia de -80°C a 15°C y mejor todavia inferior o igual a 10°C, por ejemplo que varia de -50°C a 0°C,
como se ha descrito anteriormente,

dichos mondmeros se eligen de manera que la T4 del copolimero que forma el primer bloque es entre 20 y 40°C.

[0231] Tales monédmeros principales se eligen, por ejemplo, de metil metacrilato, isobornil acrilato y metacrilato,
butil acrilato y 2-etilhexil acrilato, y sus mezclas derivadas.

[0232] Preferiblemente, la proporcion del segundo bloque con una Tg inferior o igual a 20°C varia de 10% a 85%
en peso, mejor todavia de 20% a 70% e incluso mejor todavia de 20% a 50% en peso del polimero.

[0233] Segun una forma de realizacién, el polimero de bloque usado en la composicion segun la invencion esta
libre de estireno. El término "polimero libre de estireno" se refiere a un polimero que comprende menos del 10%,
preferiblemente menos del 5%, preferiblemente menos del 2% y mas preferiblemente menos del 1% en peso, o
esta libre completamente, de monémeros de estireno tales como estireno o derivados de estireno, por ejemplo
metilestireno, cloroestireno o clorometilestireno.

[0234] Segun una forma de realizacion, el polimero de bloque de la composicién segun la invencion se deriva de

monomeros etilénicos alifaticos. El término "monémero alifatico" se refiere a un monémero que no comprende
ningun grupo aromatico.
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[0235] Sin embargo, cada uno de los bloques puede contener en pequefias proporciones al menos un monémero
constituyente del otro bloque.

[0236] Asi, el primer bloque puede contener al menos un mondmero constituyente del segundo bloque, y
viceversa.

[0237] Cada uno del primer y/o segundo bloque puede comprender, ademas de los mondmeros indicados
anteriormente, uno o mas monémeros conocidos como mondmeros adicionales, que son diferentes de los
monomeros principales mencionados anteriormente.

[0238] La naturaleza y cantidad de este o estos monémeros adicionales se eligen de manera que el bloque en el
que estan presentes tenga la temperatura de transicién vitrea deseada.

[0239] Este mondmero adicional se elige, por ejemplo, de:
a) monodmeros hidrofilicos tales como:

- mondmeros etilénicamente insaturados que comprenden al menos una funcién de acido
carboxilico o sulfénico, por ejemplo:

— acido acrilico, acido metacrilico, acido crotdénico, anhidrido maléico, acido itaconico, acido
fumarico, acido maleico, acido acrilamidopropanesulfénico, acido vinilbenzoico, acido vinilfosférico,
y sales derivadas,

- mondmeros etilénicamente insaturados que comprenden al menos una funcién de amina terciaria,
por ejemplo 2-vinilpiridina, 4-vinilpiridina, dimetilaminoetil metacrilato, dietilaminoetil metacrilato y
dimetilaminopropilmetacrilamida, y sales derivadas,

- metacrilatos de la formula CHz = C(CH3)-COORsg

- donde R representa un grupo alquilo lineal o ramificado que contiene de 1 a 4 atomos de carbono,
tal como un grupo metilo, etilo, propilo o isobutilo, dicho grupo alquilo es sustituido con uno o mas
sustituyentes elegidos de los grupos hidroxilo (por ejemplo 2-hidroxipropil metacrilato y 2-hidroxietil
metacrilato) y atomos de halégeno (Cl, Br, | o F), tal como trifluoroetil metacrilato,

- metacrilatos de la formula CHz = C(CH3)-COOR,

- Ro representa un grupo alquilo lineal o ramificado C¢ a Ci2 donde uno o mas hetero atomos
elegidos de O, N y S se intercala(n) opcionalmente, dicho grupo alquilo es sustituido con uno o
mas sustituyentes elegidos de grupos hidroxilo y atomos de halégeno (Cl, Br, | o F);

— acrilatos de la formula CH, = CHCOOR 1,

- Ryo representa un grupo alquilo lineal o ramificado C1 a C42 sustituido con uno o mas sustituyentes
elegidos de grupos hidroxilo y atomos de halégeno (Cl, Br, | o F), tal como 2-hidroxipropil acrilato y
2-hidroxietil acrilato, o R1g representa un alquil-O-POE (polioxietileno) C4 a C12 con repeticion de la
unidad de oxietileno de 5 a 30 veces, por ejemplo metoxi-POE, o

- Ryo representa un grupo polioxietilenado que comprende de 5 a 30 unidades de 6xido de etileno

b) mondmeros etilénicamente insaturados que comprenden uno o mas atomos de silicona, tal como
metacriloxipropiltrimetoxisilano y metacriloxipropiltris(trimetilsiloxi)silano,

-y sus mezclas derivadas.

[0240] Mondmeros adicionales que se prefieren particularmente son acido acrilico, acido metacrilico y trifluoroetil
metacrilato, y sus mezclas derivadas.

[0241] Este o estos mondmeros adicionales generalmente representan una cantidad inferior o igual a 30% en
peso, por ejemplo de 1% a 30% en peso, preferiblemente de 5% a 20% en peso y mas preferiblemente de 7% a
15% en peso, con respecto al peso total del primer y/o segundo bloque.

[0242] Segun una forma de realizacion preferida, el polimero de bloque usado en la composicién segun la
invencién es un polimero sin silicona, es decir un polimero libre de atomos de silicona.

[0243] Preferiblemente, cada uno de los al menos dos bloques comprende al menos un monémero elegido de
ésteres de acidos (met)acrilicos tal como se ha definido anteriormente y opcionalmente un monémero elegido de
acido (met)acrilico, y sus mezclas derivadas.

[0244] Ventajosamente, cada uno de los al menos dos bloques se deriva exclusivamente de al menos un

monoémero elegido de ésteres de acidos (met)acrilicos tal como se ha definido anteriormente y opcionalmente un
mondémero elegido de acido (met)acrilico, y sus mezclas derivadas.
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[0245] EI polimero usado en la composicion segun la invencion se puede obtener por polimerizacion de solucién
de radicales libres segun el siguiente proceso de preparacion:

- una porcién del solvente de polimerizacién se introduce en un reactor adecuado y se calienta hasta que
se alcanza la temperatura adecuada para la polimerizacion (tipicamente entre 60 y 120°C),

- una vez que se alcanza esta temperatura, los monémeros constituyentes del primer bloque se
introducen en presencia de alguno de los iniciadores de polimerizacion,

— después de un tiempo T que corresponde a un grado maximo de conversion de 90%, los mondmeros
constituyentes del segundo bloque y el resto del iniciador se introducen,

- la mezcla se deja reaccionar durante un tiempo T (que varia de 3 a 6 horas), después del cual la mezcla
se enfria a temperatura ambiente,

- se obtiene el polimero disuelto en el solvente de polimerizacién.

[0246] EI término "solvente de polimerizacidon" se refiere a un solvente o una mezcla de solventes. El solvente de
polimerizacién se puede elegir especialmente de acetato de etilo, acetato de butilo, alcoholes tales como
isopropanol o etanol, y alcanos alifaticos tales como isododecano, y sus mezclas derivadas. Preferiblemente, el
solvente de polimerizacion es una mezcla de acetato de butilo e isopropanol o isododecano.

[0247] Segun una primera forma de realizacién, el polimero de bloque usado en la composicion segun la
invencion comprende al menos un (especialmente un) primer bloque con una Tg mayor o igual a 40°C, como se
ha descrito anteriormente en a) y al menos un (especialmente un) segundo bloque con una Ty inferior o igual a
20°C, como se ha descrito anteriormente en b).

[0248] Preferiblemente, el primer bloque con una Tg mayor o igual a 40°C es un copolimero derivado de
monémeros cuyo homopolimero tiene una temperatura de transicion vitrea mayor o igual a 40°C, tal como los
monoémeros anteriormente descritos.

[0249] Ventajosamente, el segundo bloque con una Tg inferior o igual a 20°C es un homopolimero especialmente
derivado de monédmeros como se ha descrito anteriormente.

[0250] Preferiblemente, la proporcion del bloque con una Ty mayor o igual a 40°C varia de 20% a 90%, mejor
todavia de 30% a 80% e incluso mejor todavia de 50% a 70% en peso del polimero.

[0251] Preferiblemente, la proporcién del bloque con una Ty inferior o igual a 20°C varia de 5% a 75%,
preferiblemente de 15% a 50% y mejor todavia de 25% a 45% en peso del polimero.

[0252] Asi, segun una primera variante, el polimero usado en la composicion segun la invencidon puede
comprender:

- un primer bloque con una T4 mayor o igual a 40°C, por ejemplo con una T4 que varia de 70 a 110°C,
que es un copolimero de metil metacrilato/acido acrilico,

- un segundo bloque con una Ty inferior o igual a 20°C, por ejemplo que varia de 0 a 20°C, que es un
homopolimero de metil acrilato, y

- un bloque intermedio que es un copolimero de metil metacrilato/acido acrilico/metil acrilato.

[0253] Segun una segunda variante, el polimero usado en la composicion segun la invencién puede comprender:

- un primer bloque con una T4 mayor o igual a 40°C, por ejemplo que varia de 70 a 100°C, que es un
copolimero de metil metacrilato/acido acrilico/trifluoroetil metacrilato,

- un segundo bloque con una Ty inferior o igual a 20°C, por ejemplo que varia de 0 a 20°C, que es un
homopolimero de metil acrilato, y

- un bloque intermedio que es un copolimero aleatorio de metil metacrilato/acido acrilico/trifluoroetil
metacrilato.

[0254] Segun una tercera variante, el polimero usado en la composicién segun la invenciéon puede comprender:

- un primer bloque con una Ty mayor o igual a 40°C, por ejemplo que varia de 85 a 115°C, que es un
copolimero de isobornil acrilato/isobutil metacrilato,

- un segundo blogue con una Ty inferior o igual a 20°C, por ejemplo que varia de -85 a -55°C, que es un
homopolimero de 2-etilhexil acrilato, y

- un bloque intermedio, que es un copolimero aleatorio de isobornil acrilato/isobutil metacrilato/2-etilhexil
acrilato.
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[0255] Segun una cuarta variante, el polimero usado en la composicion segun la invencion puede comprender:

- un primer bloque con una T4 mayor o igual a 40°C, por ejemplo que varia de 85 a 115°C, que es un
copolimero de isobornil acrilato/metil metacrilato,

- un segundo blogue con una Ty inferior o igual a 20°C, por ejemplo que varia de -85 a -55°C, que es un
homopolimero de 2-etilhexil acrilato, y

- un bloque intermedio que es un copolimero aleatorio de isobornil acrilato/metil metacrilato/2-etilhexil
acrilato.

[0256] Segun una quinta variante, el polimero usado en la composicidn segun la invencion puede comprender:

- un primer bloque con una T4 mayor o igual a 40°C, por ejemplo que varia de 95 a 125°C, que es un
copolimero de isobornil acrilato/isobornil metacrilato,

- un segundo blogue con una Ty inferior o igual a 20°C, por ejemplo que varia de -85 a -55°C, que es un
homopolimero de 2-etilhexil acrilato, y

- un bloque intermedio que es un copolimero aleatorio de isobornil acrilato/isobornil metacrilato/2-etilhexil
acrilato.

[0257] Segun una sexta variante, el polimero usado en la composicion segun la invencién puede comprender:

- un primer bloque con una Ty mayor o igual a 40°C, por ejemplo que varia de 85 a 115°C, que es un
copolimero de isobornil metacrilato/isobutil metacrilato,

- un segundo bloque con una Ty inferior o igual a 20°C, por ejemplo que varia de -35 a -5°C, que es un
homopolimero de isobutil acrilato, y

- un bloque intermedio que es un copolimero aleatorio de isobornil metacrilato/isobutil acrilato.

[0258] Segun una séptima variante, el polimero usado en la composicién segun la invencion puede comprender:

- un primer bloque con una Ty mayor o igual a 40°C, por ejemplo que varia de 95 a 125°C, que es un
copolimero de isobornil acrilato/isobornil metacrilato,

- un segundo bloque con una Ty inferior o igual a 20°C, por ejemplo que varia de -35 a -5°C, que es un
homopolimero de isobutil acrilato, y

- un bloque intermedio que es un copolimero aleatorio de isobornil acrilato/isobornil metacrilato/isobutil
acrilato.

[0259] Segun una octava variante, el polimero usado en la composicion segun la invenciéon puede comprender:

- un primer bloque con una T4 mayor o igual a 40°C, por ejemplo que varia de 60 a 90°C, que es un
copolimero de isobornil acrilato/isobutil metacrilato,

- un segundo bloque con una Ty inferior o igual a 20°C, por ejemplo que varia de -35 a -5°C, que es un
homopolimero de isobutil acrilato, y

- un bloque intermedio que es un copolimero aleatorio de isobornil acrilato/isobutil metacrilato/isobutil
acrilato.

[0260] Segun una segunda forma de realizacion, el polimero usado en la composiciéon segun la invencién
comprende al menos un (especialmente un) primer bloque con una temperatura de transicion vitrea (Tg) entre 20
y 40°C, conforme a los bloques descritos en c) y al menos un (especialmente un) segundo bloque con una
temperatura de transicion vitrea inferior o igual a 20°C, como se ha descrito anteriormente en b) o una
temperatura de transicién vitrea mayor o igual a 40°C, como se describe en a) por encima.

[0261] Preferiblemente, la proporcion del primer bloque con una T4 entre 20 y 40°C varia de 10% a 85%, mejor
todavia de 30% a 80% e incluso mejor todavia de 50% a 70% en peso del polimero.

[0262] Cuando el segundo blogue es un bloque con una Tg mayor o igual a 40°C, esta preferiblemente presente
en una proporcion que varia de 10% a 85% en peso, mejor todavia de 20% a 70% e incluso mejor todavia de
30% a 70% en peso del polimero.

[0263] Cuando el segundo bloque es un bloque con una Tg inferior o igual a 20°C, esta preferiblemente presente
en una proporcion que varia de 10% a 85% en peso, mejor todavia de 20% a 70% e incluso mejor todavia de
20% a 50% en peso del polimero.

[0264] Preferiblemente, el primer bloque con una Tg4 entre 20 y 40°C es un copolimero derivado de monémeros

que son de manera que el homopolimero correspondiente tiene una T4 mayor o igual a 40°C, y de mondmeros
que son de manera que el homopolimero correspondiente tiene una Tg inferior o igual a 20°C.
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[0265] Ventajosamente, el segundo bloque con una Ty inferior o igual a 20°C o con una Tg mayor o igual a 40°C
es un homopolimero.

[0266] Asi, segun una primera variante de esta segunda forma de realizacion, el polimero usado en la
composicion segun la invencion puede comprender:

- un primer bloque con una Tg entre 20 y 40°C, por ejemplo con una Tgq de 25 a 39°C, que es un
copolimero que comprende al menos un monémero de metil acrilato, al menos un monémero de metil
metacrilato y al menos un monémero de acido acrilico,

- un segundo bloque con una Tg mayor o igual a 40°C, por ejemplo que varia de 85 a 125°C, que es un
homopolimero compuesto por monémeros de metil metacrilato, y

— un bloque intermedio que comprende al menos un monémero de metil acrilato o metil metacrilato, y

- un bloque intermedio que comprende metil metacrilato, al menos un monémero de acido acrilico y al
menos un monémero de metil acrilato.

[0267] Segun una segunda variante de esta segunda forma de realizacion, el polimero usado en la composicién
segun la invencién puede comprender:

- un primer bloque con una Tg entre 20 y 40°C, por ejemplo con una Tgq de 21 a 39°C, que es un
copolimero que comprende isobornil acrilato/isobutil metacrilato/2-etilhexil acrilato,

- un segundo blogue con una Ty inferior o igual a 20°C, por ejemplo que varia de -65 a -35°C, que es un
homopolimero de metil metacrilato, y

- un bloque intermedio que es un copolimero aleatorio de isobornil acrilato/isobutil metacrilato/2-etilhexil
acrilato.

[0268] Segun una tercera variante de esta segunda forma de realizacion, el polimero usado en la composicién
segun la invencién puede comprender:

- un primer bloque con una Tg entre 20 y 40°C, por ejemplo con una Tgq de 21 a 39°C, que es un
copolimero de isobornil acrilato/metil acrilato/acido acrilico,

- un segundo bloque con una Tyg mayor o igual a 40°C, por ejemplo que varia de 85 a 115°C, que es un
homopolimero de isobornil acrilato, y

- un bloque intermedio que es un copolimero aleatorio de isobornil acrilato/metil acrilato/acido acrilico.

Polimeros etilénicos injertados adecuados para su uso como polimeros filmoégenos:

El polimero fiimégeno puede también ser en forma de una dispersion de particulas, preferiblemente
particulas sdlidas, de un polimero etilénico injertado en una fase grasa liquida. Tal dispersiéon se describe
especialmente en la solicitud de patente internacional solicitada bajo el ndmero de depdsito
PCT/FR03/03709. EIl término polimero "etilénico" se refiere a un polimero obtenido por polimerizacién de
monoémeros etilénicamente insaturados.

[0269] La dispersion del polimero etilénico injertado esta libre especialmente de polimero estabilizante diferente
de dicho polimero injertado, tal como los descritos en la EP0749747 y el descrito a continuacion, y las particulas
de polimero etilénico injertado no se estabilizan por lo tanto por superficie con tales polimeros estabilizantes
adicionales. El polimero injertado se dispersa por lo tanto en la fase grasa liquida en ausencia de estabilizador
de superficie adicional para las particulas.

[0270] EI término polimero "injertado" se refiere a un polimero que tiene una estructura que comprende al menos
una cadena lateral que es colgante o esta localizada en el extremo de una cadena, y preferiblemente colgante.

[0271] Ventajosamente, el polimero etilénico injertado comprende una estructura etilénica que es insoluble en
dicha fase grasa liquida, y las cadenas laterales enlazadas de manera covalente a dicha estructura, que son
solubles en la fase grasa liquida.

[0272] EIl polimero etilénico injertado es especialmente un polimero no reticulado. En particular, el polimero se
obtiene por polimerizacion de monédmeros que comprenden solo un grupo polimerizable.

[0273] El polimero etilénico injertado es preferiblemente un polimero filmégeno.

Srmi i iima i u i z, i mi i u
0274] El término polimero "filmégeno" se refiere a un polimero capaz, por si mismo o en presencia de un agente
filmégeno auxiliar, de formar una pelicula continua que se adhiere a un soporte, especialmente a materiales

queratinicos, preferiblemente una pelicula cohesiva y mejor todavia una pelicula cuyas propiedades de cohesion
y mecanicas son de manera que dicha pelicula se pueden aislar de dicho soporte.
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[0275] Segun una forma de realizacion de la invencion, el polimero etilénico injertado es un polimero acrilico
injertado.

[0276] El polimero etilénico injertado se puede obtener especialmente por polimerizacion de radicales libres en
un medio de polimerizacion organico:

- de al menos un mondémero etilénico, en particular de al menos un mondémero acrilico y opcionalmente
de al menos un monémero de vinilo no acrilico adicional, para formar dicha estructura insoluble; y

- de al menos un macromonémero que comprende un grupo extremo polimerizable para formar las
cadenas laterales, dicho macromondmero tiene una masa molecular media en peso mayor o igual a 200
y el contenido de macromondmero polimerizado representa de 0,05% a 20% en peso del polimero.

[0277] La fase grasa liquida puede contener el medio de polimerizaciéon organico para el polimero etilénico
injertado.

[0278] El medio de dispersidn liquido organico, correspondiente al medio en el que se suministra el polimero
injertado, puede ser idéntico al medio de polimerizacion.

[0279] Sin embargo, el medio de polimerizaciéon se puede sustituir total o parcialmente por otro medio liquido
organico. Este otro medio liquido organico se puede afiadir, después de la polimerizacién, al medio de
polimerizacién. Dicho medio de polimerizacion se evapora luego total o parcialmente.

[0280] La fase grasa liquida puede contener compuestos organicos liquidos diferentes de los presentes en el
medio de dispersion. Estos otros compuestos se eligen de manera que el polimero injertado permanece en forma
dispersa en la fase grasa liquida.

[0281] El medio de dispersion liquido organico esta presente en la fase grasa liquida de la composicién segun la
invencion debido a la introduccidn en la composicion de la dispersidn de polimero injertado obtenido.

a) Fase grasa liquida:

[0282] La fase grasa liquida comprende, preferiblemente de forma predominante, uno o mas compuestos
organicos liquidos (o aceites) tal y como se define a continuacion.

[0283] En particular, la fase grasa liquida es una fase organica liquida no acuosa que es inmiscible con agua a
temperatura ambiente (25°C).

[0284] EI término "compuesto organico liquido" se refiere a un compuesto no acuoso que esta en forma liquida a
temperatura ambiente (25°C) y por lo tanto fluye bajo su propio peso.

[0285] EI término "compuesto de silicona" se refiere a un compuesto que contiene al menos un atomo de silicona.
[0286] La composicién segun la invencion contiene ventajosamente un aceite volatil como se describe abajo.

[0287] El término "aceite volatil" se refiere a un aceite capaz de evaporarse de la piel, los labios o fibras de
queratina en menos de una hora, especialmente con una presién de vapor, a temperatura ambiente y presion
atmosférica, que varia de 10 a 300 mmHg (0,13 Pa a 40.000 Pa).

[0288] El aceite volatil puede ser basado en silicona o no basado en silicona. Se puede elegir especialmente de
octametilciclotetrasiloxano, decametilciclopentasiloxano, dodecametilciclohexasiloxano,
heptametilhexiltrisiloxano, heptametiloctiltrisiloxano, octametiltrisiloxano, decametiltetrasiloxano, isododecano,
isodecano e isohexadecano, y sus mezclas derivadas.

[0289] EI aceite volatil estda ventajosamente presente en una cantidad que varia de 1% a 70% en peso,
preferiblemente de 5% a 50% en peso y preferiblemente de 10% a 35% en peso, basado en el peso de la
composicion.

[0290] La fase grasa liquida puede contener un aceite no volatil como se describe abajo.

[0291] El aceite no volatil estda ventajosamente presente en una cantidad que varia de 1% a 80% en peso,
preferiblemente de 5% a 60% en peso y preferiblemente de 10% a 50% en peso, basado en el peso de la
composicion.

[0292] Entre los compuestos organicos liquidos o aceites que pueden estar presentes en el medio de dispersién
organico liquido, cabe mencionar:
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- compuestos organicos liquidos, especialmente basados en silicona o no basados en silicona, con un
parametro de solubilidad global segun el es1pacio de solubilidad de Hansen inferior o igual a 18 (MPa)”2
y preferiblemente menor o igual a 17 (MPa) 2

- monoalcoholes que tienen un parametro de solubilidad global segun el espacio de solubilidad de
Hansen inferior o igual a 20 (MPa)“Z, y

- mezclas derivadas.

[0293] EI parametro de solubilidad global & segun al espacio de solubilidad de Hansen se define en el articulo
"Solubility parameter values" de Eric A. Grulke en el libro "Polymer Handbook", 3?2 edicion, capitulo VII, p. 519-
559, por la relacién:

§ = (dDZ + dP2 + dH2)1/2
donde

- dp caracteriza las fuerzas de dispersion de Londres que surgen de la formacién de dipolos inducidos
durante los impactos moleculares,

- dp caracteriza las fuerzas de interaccion de Debye entre los dipolos permanentes, y

- du caracteriza las fuerzas de interacciones especificas (tales como unién de hidrégeno, acido/base,
donante/aceptor, etc.).

[0294] La definiciéon de solventes en el espacio de solubilidad segun Hansen se describe en el articulo de C. M.
Hansen: "The three-dimensional solubility parameters”, J. Paint Technol. 39, 105 (1967).

[0295] Entre los compuestos organicos liquidos, especialmente basados en silicona o no basados en silicona,
que tienen un parametro de solubilidad global segun el espacio de solubilidad de Hansen inferior o igual a 18
(MPa)“Z, cabe mencionar las sustancias grasas liquidas, especialmente aceites, que se pueden elegir de aceites
de fluoro y silicona, naturales o sintéticos, basados en carbono, basados en hidrocarbono, que opcionalmente
son ramificados, solos o0 como una mezcla.

[0296] Entre estos aceites, cabe mencionar los aceites vegetales formados a partir de ésteres de acido graso y
de polioles, en particular triglicéridos, tales como aceite de girasol, aceite de sésamo o aceite de semilla de
colza, o ésteres derivados de acidos o alcoholes que contienen una cadena larga (es decir una cadena que
contiene de 6 a 20 atomos de carbono), en particular los ésteres de la férmula TCOOT' donde T representa un
residuo de acido graso mas alto que contiene de 7 a 19 atomos de carbono y T representa una cadena
hidrocarbonada que contiene de 3 a 20 atomos de carbono, tales como palmitatos, adipatos y benzoatos, en
particular diisopropil adipato. También cabe mencionar los alcanos lineales, ramificados y/o ciclicos que pueden
ser volatiles, y en particular la parafina liquida, jalea de petréleo liquida o poliisobutileno hidrogenado,
isododecano o "Isopares", isoparafinas volatiles. También cabe mencionar los ésteres, éteres y cetonas.

[0297] Cabe mencionar los aceites de silicona tales como polidimetilsiloxanos y polimetilfenilsiloxanos,
opcionalmente sustituidos con grupos alifaticos y/o aromaticos, que son opcionalmente fluorados, o con grupos
funcionales tales como grupos hidroxilo, tiol y/o amina, y aceites de silicona volatiles, que son especialmente
ciclicos.

[0298] En particular, cabe mencionar los aceites volatiles y/o no volatiles, de silicona ramificados opcionalmente.

[0299] EI término "aceite volatil" se refiere a un aceite capaz de evaporarse de la piel o los labios en menos de
una hora, y especialmente que tiene una presion de vapor, a temperatura ambiente y presién atmosférica, que
varia de 10-3 a 300 mmHg (0,13 Pa a 40.000 Pa).

[0300] Como aceites de silicona volatiles que se pueden utilizar en la invencion, cabe mencionar las siliconas
lineales o ciclicas que contienen de 2 a 7 atomos de silicona, estas siliconas opcionalmente comprenden grupos
alquilo o alcoxi que contienen de 1 a 10 atomos de carbono. Cabe mencionar en particular el
octametilciclotetrasiloxano, decametilciclopentasiloxano, dodecametilciclohexasiloxano,
heptametilhexiltrisiloxano, heptametiloctiltrisiloxano, octametiltrisiloxano y decametiltetrasiloxano, y sus mezclas
derivadas.

[0301] Entre los aceites de silicona no volatiles que se pueden mencionar estan los polidialquilsiloxanos no
volatiles, tales como los polidimetilsiloxanos no volatiles (PDMS); polidimetilsiloxanos que comprenden grupos
alquilo, alcoxi o fenilo, que son colgantes o estan al final de una cadena de silicona, estos grupos contienen de 2
a 24 atomos de carbono; las fenil siliconas, por ejemplo fenil trimeticonas, fenil dimeticonas, fenil trimetilsiloxi
difenilsiloxanos, difenil dimeticonas, difenil metildifeniltrisiioxanos y polimetil-fenilsiloxanos; polisiloxanos
modificados con &cidos grasos (especialmente de Cs-Cy), alcoholes grasos (especialmente de Cg-Ca) O
polioxialquilenos (especialmente polioxietileno y/o polioxipropileno); amino polisiloxanos; polisiloxanos que
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contienen grupos hidroxilo; polisiloxanos de fluoro que comprenden un grupo fluorado que es colgante o esta al
final de una cadena de silicona, que contiene de 1 a 12 atomos de carbono, todos o algunos de los atomos de
hidrégeno son sustituidos con atomos de fluor; y sus mezclas derivadas.

[0302] Como compuestos organicos liquidos no basados en silicona con un parametro de solubilidad global
segun el espacio de solubilidad de Hansen inferior o igual a 18 (MPa)”Z, cabe mencionar en particular:

-  ésteres lineales ramificados o ciclicos que contienen al menos 6 atomos de carbono, especialmente de
6 a 30 atomos de carbono;

- éteres que contienen al menos 6 atomos de carbono, especialmente de 6 a 30 atomos de carbono; y

- cetonas que contienen al menos 6 atomos de carbono, especialmente de 6 a 30 atomos de carbono.

[0303] La expresion "monoalcoholes liquidos que tienen un parametro de solubilidad global segun el espacio de
solubilidad de Hansen inferior o igual a 20 (MPa) 2r se refiere a monoalcoholes liquidos grasos alifaticos que
contienen de 6 a 30 atomos de carbono, la cadena hidrocarbonada no comprende un grupo sustitucién. Los
monoalcoholes segun la invenciéon que se pueden mencionar incluyen oleil alcohol, decanol, octildodecanol y
linoleil alcohol.

Medio sin silicona

[0304] Segun una primera forma de realizacion de la invencion, la fase grasa liquida puede ser una fase grasa
liquida sin silicona.

[0305] El término "fase grasa liquida sin silicona" se refiere a una fase grasa que comprende uno o mas
compuestos 0 aceites organicos liquidos sin silicona, tales como los mencionados anteriormente, dichos
compuestos sin silicona que estan predominantemente presentes en la fase grasa liquida, es decir en al menos
50% en peso, especialmente de 50% a 100% en peso, preferiblemente de 60% a 100% en peso (por ejemplo de
60% a 99% en peso), o alternativamente de 65% a 100% en peso (por ejemplo de 65% a 95% en peso), con
respecto al peso total de la fase grasa liquida.

[0306] Los compuestos organicos liquidos sin silicona se pueden seleccionar pueden especialmente de:

- compuestos organicos liquidos sin silicona con un parametro de solubilidad global segun el espacio de
solubilidad de Hansen inferior o igual a 18 (MPa) "%,

- Monoalcoholes con un parametro de solubilidad global segun el espacio de solubilidad de Hansen
inferior o igual a 20 (MPa)"% y

- mezclas derivadas.

[0307] La fase grasa liquida sin silicona puede asi opcionalmente comprender compuestos organicos liquidos de
silicona o aceites, tales como los mencionados previamente, que puede estar presentes en una cantidad inferior
al 50% en peso, especialmente que varia de 0,1 % a 40% en peso, o incluso que varia de 1% a 35% en peso, o
alternativamente que varia de 5% a 30% en peso, con respecto al peso total de la fase grasa liquida.

[0308] Segun una forma de realizacién particular de la invencion, la fase grasa liquida sin silicona no contiene
ningun compuesto organico liquido de silicona o aceites.

[0309] Cuando la fase grasa liquida es una fase grasa liquida sin silicona, los macromondmeros presentes en el
polimero injertado son macromonémeros basados en carbono ventajosamente como se describe a continuacion.

[0310] En particular, cuando la fase grasa liquida es una fase grasa liquida sin silicona, el polimero injertado
presente en la composicion es ventajosamente un polimero injertado sin silicona.

[0311] El término "polimero injertado sin silicona" se refiere a un polimero injertado que predominantemente
contiene un macromondémero basado en carbono y opcionalmente que contiene no mas de 7% en peso y
preferiblemente no mas de 5% en peso de macromondmeros de silicona, o incluso esta libre de
macromonémeros de silicona.

Medio basado en silicona:

[0312] Segun una segunda forma de realizacion de la invencion, la fase grasa liquida puede ser una fase grasa
liquida basada en silicona.

[0313] El término "fase grasa liquida basada en silicona" se refiere a una fase grasa que comprende uno o mas

compuestos organicos liquidos basados en silicona o aceites de silicona tales como los descritos previamente,
dichos compuestos de silicona que estan predominantemente presentes en la fase grasa liquida, es decir en al
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menos 50% en peso, especialmente de 50% a 100% en peso, preferiblemente de 60% a 100% en peso (por
ejemplo de 60% a 99% en peso), o incluso de 65% a 100% en peso (por ejemplo de 65% a 95% en peso), con
respecto al peso total de la fase grasa liquida.

[0314] Los compuestos organicos liquidos basados en silicona se pueden seleccionar especialmente de:

- compuestos organicos liquidos, que son especialmente no basados en silicona o basados en silicona,
con un1garémetro general de solubilidad segun el espacio de solubilidad de Hansen inferior o igual a 18
(MPa) ™.

[0315] La fase grasa liquida basada en silicona puede asi opcionalmente comprender compuestos organicos
liquidos no basados en silicona o aceites, como se ha descrito previamente, que pueden estar presentes en una
cantidad inferior a 50% en peso, especialmente que varia de 0,1 % a 40% en peso, o incluso que varia de 1% a
35% en peso, o incluso que varia de 5% a 30% en peso, con respecto al peso total de la fase grasa liquida.

[0316] Segun una forma de realizacion particular de la invencion, la fase grasa liquida basada en silicona no
contiene ningun compuesto organico liquido no basados en silicona.

[0317] Cuando la fase grasa liquida es una fase grasa liquida basada en silicona, los macromondémeros
presentes en el polimero injertado son macromondmeros basados en silicona ventajosamente como se describe
a continuacion.

[0318] En particular, cuando la fase grasa liquida es una fase grasa liquida basada en silicona, el polimero
injertado presente en la composicion es ventajosamente un polimero injertado basado en silicona.

[0319] EI término "polimero injertado basado en silicona" se refiere a un polimero injertado que contiene
predominantemente un macromondmero basado en silicona y opcionalmente que contiene hasta 7% en peso y
preferiblemente hasta 5% en peso de macromondmero basado en carbono, o incluso que esta libre de
macromondémero basado en carbono.

B) Polimero etilénico injertado

[0320] Para obtener una dispersion de particulas de polimero etilénico injertado y, especificamente, una
dispersién estable del mismo, las personas expertas en la materia deben tener en cuenta numerosas variables y
su interreaccion con el medio de dispersion organico liquido. Las variables incluyen, pero de forma no limitativa,
la eleccion de mondédmeros y macromondmeros que constituyen la estructura del polimero etilénico injertado, el
peso molecular del polimero etilénico injertado y la proporcién de monémeros y macromonoémeros usados para
hacer el polimero etilénico injertado.

[0321] EI término "dispersién estable" se refiere a una dispersion que no es responsable de formar un depdsito
solido o de sufrir separacion de fase liquida/solida, especialmente después de la centrifugacién, por ejemplo a
4.000 r.p.m. durante 15 minutos.

[0322] El polimero etilénico injertado que forma las particulas en dispersiéon comprende asi una estructura que es
insoluble en dicho medio de dispersion y una porcion que es soluble en dicho medio de dispersion.

[0323] El polimero etilénico injertado puede ser un polimero aleatorio.

[0324] Segun la invencion, el término "polimero etilénico injertado” se refiere a un polimero que se puede obtener
por polimerizacion de radicales libres:

- de uno o mas monoémero(s) etilénico(s);
-  con uno 0 mas macromonomeros, en un medio de polimerizacién organico.

[0325] Segun la invencion, el término "polimero acrilico injertado" se refiere a un polimero que se puede obtener
por polimerizacién de radicales libres:

- de uno o mas monémeros acrilicos, y opcionalmente de uno o0 mas mondémeros de vinilo no acrilicos
adicionales;
- con uno 0 mas macromonomeros, en un medio de polimerizacion organico.

[0326] Ventajosamente, los mondmeros acrilicos representan de 50% a 100% en peso, preferiblemente de 55%
a 100% en peso (especialmente de 55% a 95% en peso) y preferiblemente de 60% a 100% en peso
(especialmente de 60% a 90% en peso) de la mezcla de monédmeros acrilicos + mondémeros de vinilo no acrilicos
opcionales.
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[0327] Preferiblemente, los mondmeros acrilicos se seleccionan de mondmeros cuyo homopolimero es insoluble
en el medio de dispersion en cuestion, es decir, el homopolimero es en forma soélida (o no disuelto) en una
concentracion mayor o igual a 5% en peso a temperatura ambiente (20°C) en dicho medio de dispersion.

a) Macromondémeros:

[0328] Segun la invencion, la expresion "macromondémero que contiene un grupo final polimerizable" se refiere a
cualquier polimero que comprende en solo uno de sus extremos un grupo terminal polimerizable capaz de
reaccionar durante la reaccion de polimerizacion con monémeros acrilicos y opcionalmente los mondémeros de
vinilo no acrilicos adicionales que constituyen la estructura. El macromondémero hace posible formar las cadenas
laterales del polimero acrilico injertado. El grupo polimerizable del macromonémero puede ser ventajosamente
un grupo etilénicamente insaturado capaz de realizar la polimerizacion de radicales libres con los monédmeros
que constituyen la estructura.

[0329] EI término "macromondmero basado en carbono" se refiere a un macromondémero no basado en silicona y
especialmente un macromonémero oligomérico obtenido por polimerizacion de monémeros no basados en
silicona etilénicamente insaturados, y principalmente por polimerizacion de mondédmeros de vinilo acrilicos y/o no
acrilicos.

[0330] El término "macromondmero basado en silicona" se refiere a un macromonémero de organopolisiloxano y
en particular un macromonoémero de polidimetilsiloxano.

[0331] Preferiblemente, el macromondémero se selecciona de macromondmeros cuyo homopolimero es soluble
en el medio de dispersion en cuestion, es decir, se disuelve completamente en una concentraciéon mayor o igual
al 5% en peso y a temperatura ambiente en dicho medio de dispersién.

[0332] Asi, el polimero acrilico injertado comprende una estructura (o cadena principal) que consiste en una
secuencia de unidades acrilicas resultantes de la polimerizacién especialmente de uno o mas mondémeros
acrilicos y de cadenas laterales (o injertos) derivadas de la reaccion de los macromondmeros, dichas cadenas
laterales estan enlazadas de manera covalente a dicha cadena principal.

[0333] La estructura (o cadena principal) es insoluble en el medio de dispersion en cuestién, mientras que las
cadenas laterales (o injertos) son solubles en dicho medio de dispersion.

b) Monémeros:

[0334] En la presente solicitud de patente, el término "mondémeros acrilicos" se refiere a monémeros
seleccionados de acido (met)-acrilico, ésteres de acidos (met)acrilicos (conocidos también como (met)acrilatos),
y amidas de acidos (met)acrilicos (conocidos también como (met)acrilamidas).

[0335] Como mondmeros acrilicos que se pueden utilizar para formar la estructura insoluble del polimero, cabe
mencionar, solos 0 como una mezcla, los siguientes monémeros, y también sus sales: -(i) los (met)acrilatos de la
férmula:

CHFC-—-—COORz

R,
donde:

- Ry denota un atomo de hidrégeno o un grupo metilo;

- Rz representa un grupo elegido de:

- un grupo lineal o ramificado alquilo que contiene de 1 a 6 atomos de carbono, dicho grupo posiblemente
comprende en su cadena uno o mas hetero atomos elegidos de O, N y S; y/o posiblemente comprende
uno o mas sustituyentes elegidos de, -OH, atomos de halégeno (F, Cl, Bro 1) y - NT1T2 con T1y T2, que
pueden ser idénticos o diferentes, elegidos de alquilos C4-C4 lineales o ramificados; y/o posiblemente
siendo sustituidos con al menos un grupo polioxialquileno, en particular con alquileno C3-Ca,
especialmente polioxietileno y/o polioxipropileno, dicho grupo polioxialquileno consiste en una repeticion
de 5 a 30 unidades de oxialquileno;

- un grupo alquilo ciclico que contiene de 3 a 6 atomos de carbono, dicho grupo posiblemente comprende
en su cadena uno o mas hetero atomos elegidos de O, N y S, y/o posiblemente comprende uno o mas
sustituyentes elegidos de OH y atomos de halégeno (F, Cl, Bro I).

33



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2633 640 T3

[0336] Ejemplos de R, que se pueden mencionar incluyen el grupo metilo, etilo, propilo, butilo, isobutilo,
metoxietilo, etoxietilo, metoxipolioxietileno (350 OE), ftrifluoroetilo, 2-hidroxietilo, 2-hidroxipropilo,
dimetilaminoetilo, dietilaminoetilo o dimetilaminopropilo;

— (i) las (met)acrilamidas de la férmula:

Ry
=—C~——CON
CH, ~
| Rs
R3

donde:

- Rz denota un atomo de hidrégeno o un grupo metilo;

- Ray Rs, que pueden ser idénticos o diferentes, representan un atomo de hidrégeno o un grupo lineal o
ramificado alquilo que contiene de 1 a 6 atomos de carbono, que puede comprender uno o mas
sustituyentes elegidos de, -OH, atomos de halégeno (F, Cl, Bro I) y -NR'R" con R' y R", que puede ser
idéntico o diferente, elegido de alquilos C1-C4 lineales o ramificados; o

- Rarepresenta un atomo de hidrogeno y Rs representa un grupo 1,1-dimetil-3-oxobutil.

[0337] Como ejemplos de grupos alquilo que pueden constituir Rs y Rs, cabe mencionar n-butilo, t-butilo, n-
propilo, dimetilaminoetilo, dietilaminoetilo y dimetilaminopropilo;

— (i) mondédmeros (met)acrilicos que comprenden al menos una funcion de acido carboxilico, acido
fosforico o acido sulfénico, tales como &acido acrilico, &acido metacrilico o acido
acrilamidopropanesulfénico.

[0338] Entre estos mondmeros acrilicos, aquellos que se puede mencionar mas particularmente son metil, etil,
propil, butil e isobutil (met)acrilatos; metoxietil o etoxietil (met)acrilatos; trifluoroetil metacrilato; dimetilaminoetil
metacrilato, dietilaminoetil metacrilato, 2-hidroxipropil metacrilato, 2-hidroxietil metacrilato, 2-hidroxipropil acrilato,
2-hidroxietil acrilato; dimetilaminopropilmetacrilamida; y sus sales; y sus mezclas derivadas.

[0339] Preferiblemente, los mondmeros acrilicos se seleccionan de metil acrilato, metoxietil acrilato, metil
metacrilato, 2-hidroxietil metacrilato, acido acrilico y dimetilaminoetil metacrilato, y sus mezclas derivadas.

[0340] Entre los monémeros de vinilo no acrilicos adicionales que se pueden mencionar estan:

-  ésteres de vinilo de la formula: Re-COO-CH=CH,

- donde Re representa un grupo lineal o ramificado alquilo que contiene de 1 a 6 atomos, o un grupo
alquilo ciclico que contiene de 3 a 6 atomos de carbono y/o un grupo aromatico, por ejemplo de
benceno, antraceno o tipo naftaleno;

- mondmeros de vinilo no acrilicos que comprenden al menos una funcién de acido carboxilico, acido
fosforico o acido sulféonico, tal como acido croténico, anhidrido maléico, acido itacdnico, acido fumarico,
acido maleico, acido estirenosulfénico, acido vinilbenzoico o acido vinilfosférico, y sus sales;

- mondmeros de vinilo no acrilicos que comprenden al menos una funciéon de amina terciaria, tal como 2-
vinilpiridina o 4-vinilpiridina;

-y sus mezclas derivadas.

[0341] Ventajosamente, los monédmeros acrilicos presentes en el polimero injertado comprenden al menos acido
(met)acrilico y al menos un monémero elegido de (met)acrilatos y (met)acrilamidas descrito previamente en los
puntos (i) y (ii). Preferiblemente, los monémeros acrilicos comprenden al menos acido (met)acrilico y al menos
un monémero elegido de alquil (met)acrilatos C1-Cs. El acido (met)acrilico puede estar presente en una cantidad
de al menos 5% en peso, especialmente de 5% a 80% en peso, preferiblemente de al menos 10% en peso,
especialmente de 10% a 70% en peso, y preferiblemente de al menos 15% en peso, especialmente de 15% a
60% en peso, con respecto al peso total del polimero.

[0342] Entre las sales que se pueden mencionar estan las obtenidas por neutralizacion de grupos acidos con
bases minerales tales como hidréxido sédico, hidréxido potasico o hidroxido aménico, o bases organicas tales
como alcanolaminas, por ejemplo monoetanolamina, dietanolamina, trietanolamina o 2-metil-2-amino-1-propanol.

[0343] Cabe mencionar también las sales formadas por neutralizacién de unidades de amina terciaria, por
ejemplo usando un mineral o acido organico. Entre los acidos minerales que se pueden mencionar estan acido
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sulfarico, acido clorhidrico, acido bromhidrico, acido yodhidrico, acido fosférico y acido bérico. Entre los acidos
organicos que se pueden mencionar estan acidos que comprenden uno o mas grupos carboxilicos, sulfénicos o
fosfonicos. Pueden ser acidos alifaticos lineales, ramificados o ciclicos, o acidos aromaticos alternativamente.
Estos acidos también pueden comprender uno o mas hetero atomos elegidos de O y N, por ejemplo en forma de
grupos hidroxilo. Acido acético o acido propiénico, acido tereftalico, y acido citrico y acido tartarico se pueden
mencionar especialmente.

[0344] Segun una forma de realizacion de la invencion, el polimero etilénico injertado no contiene ningun
monémero de vinilo no acrilico adicional como se ha descrito anteriormente. En esta forma de realizacion, la
estructura insoluble del polimero etilénico injertado se forma solamente a partir de monémeros acrilicos como se
describe previamente.

[0345] Se entiende que estos mondmeros acrilicos no polimerizados pueden ser solubles en el medio de
dispersién en cuestion, pero el polimero formado con estos mondmeros es insoluble en el medio de dispersion.

[0346] Segun una forma de realizacion particular de la invencion, el polimero etilénico injertado se puede obtener
por polimerizacién de radicales libres en un medio de polimerizacién organico:

- de un monoémero acrilico principal elegido de alquil (met)acrilatos C4-C3, solos o como una mezcla, y
opcionalmente de uno o mas mondmeros acrilicos adicionales elegidos de acido (met)acrilico, acido
metacrilico y alquil(met)acrilatos de la férmula (1) definida a continuacion, y sales derivadas, para formar
dicha estructura insoluble; y

- de al menos un macromondémero basado en silicona que comprende un grupo terminal polimerizable, tal
y como se ha definido previamente.

[0347] Mondmeros acrilicos principales que se pueden utilizar incluyen metil acrilato, metil metacrilato, etil
acrilato, etil metacrilato, n-propil acrilato, n-propil metacrilato, isopropil acrilato e isopropil metacrilato, y sus
mezclas derivadas.

[0348] Metil acrilato, metil metacrilato y etil metacrilato se prefieren mas particularmente.
[0349] Los mondmeros acrilicos adicionales se pueden seleccionar de:

- acido (met)acrilico y sus sales,
- los (met)acrilatos de la férmula (1), y sales derivadas:

H,C=C——COOR),,

)
R,
donde:

- R'ty denota un atomo de hidrégeno o un grupo metilo;

- R'2representa

— un grupo lineal o ramificado alquilo que contiene de 1 a 6 atomos de carbono, dicho grupo comprende
en su cadena uno o mas atomos de oxigeno y/o comprende uno o mas sustituyentes seleccionados de

- OH, atomos de halégeno (F, Cl, Br o I) y -NR'R", con R' y R", que pueden ser idénticos o diferentes,
elegidos de alquilos lineales o ramificados C1-Cs;

- un grupo alquilo ciclico que contiene de 3 a 6 atomos de carbono, dicho grupo posiblemente comprende
en su cadena uno o mas atomos de oxigeno y/o posiblemente comprende uno o mas sustituyentes
elegidos de OH y atomos de haldgeno (F, Cl, Bro I);

-y sus mezclas derivadas.

[0350] Ejemplos de R'> que se pueden mencionar incluyen los grupos metoxietilo, etoxietilo, trifluoroetilo, 2-
hidroxietilo, 2-hidroxipropilo, dimetilaminoetilo, dietilaminoetilo y dimetilaminopropilo.

[0351] Entre estos monomeros acrilicos adicionales, cabe mencionar mas particularmente el acido (met)-acrilico,
metoxietil o etoxietil (met)acrilatos; trifluoroetil metacrilato; dimetilaminoetil metacrilato, dietilaminoetil metacrilato,
2-hidroxi-propil metacrilato, 2-hidroxietil metacrilato, 2-hidroxipropil acrilato y 2-hidroxi-etil acrilato, sus sales, y
sus mezclas derivadas.

[0352] Acido acrilico y acido metacrilico se prefieren mas particularmente.
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[0353] Los macromonémeros comprenden en uno de los extremos de la cadena un grupo terminal polimerizable
capaz de reaccionar durante la polimerizacion con los monémeros acrilicos y opcionalmente los monémeros de
vinilo adicionales, para formar las cadenas laterales del polimero etilénico injertado. Dicho grupo terminal
polimerizable puede ser, en particular, un grupo vinilo o (met)acrilato (o (met)-acriloxi), y preferiblemente un
grupo (met)acrilato.

[0354] Los macromonémeros se seleccionan preferiblemente de macromondmeros cuyo homopolimero tiene una
temperatura de transicion vitrea (Tg) inferior o igual a 25°C, especialmente que varia de -100°C a 25°C y
preferiblemente que varia de -80°C a 0°C.

[0355] Los macromondmeros tienen una masa molecular media en peso mayor o igual a 200, preferiblemente
mayor o igual a 300, preferiblemente mayor o igual a 500 y mas preferiblemente mayor de 600.

[0356] Preferiblemente, los macromondémeros tienen una masa molecular media en peso (Mp) que varia de 200
a 100.000, preferiblemente que varia de 500 a 50.000, preferiblemente que varia de 800 a 20.000, mas
preferiblemente que varia de 800 a 10.000 e incluso mas preferiblemente que varia de 800 a 6.000.

[0357] En la presente solicitud de patente, las masas molares media en peso (Mp) y media numérica (Mn) se
determinan por cromatografia de permeacion en gel liquida (solvente THF, curva de calibracion establecida con
estandares de poliestireno lineal, detector refractométrico).

[0358] Los macromondmeros basados en carbono que se pueden mencionar en particular incluyen:

- (i) homopolimeros y copolimeros de alquil acrilato o metacrilato lineal o ramificado Cg-C22, con un grupo
terminal polimerizable elegido de grupos vinilo o (met)acrilato, entre los que cabe mencionar en
particular: macromonémeros de poli(2-etilhexil acrilato) con un grupo terminal mono(met)acrilato;
macromonémeros de poli(dodecil acrilato) o poli(dodecil metacrilato) con un grupo terminal
mono(met)acrilato; macromonémeros de poli(estearil acrilato) o poli(estearil metacrilato) con un grupo
terminal mono(met)acrilato. Tales macromonémeros se describen en particular en las patentes EP
895467 y EP 96459, y en el articulo de Gillman K.F., Polymer Letters, Vol 5, pagina 477-481 (1967).
Cabe mencionar en particular los macromonémeros basados en poli(2-etilhexil acrilato) o poli(dodecil
acrilato) con un grupo terminal mono(met)acrilato;

- (i) poliolefinas que contienen un grupo terminal etilénicamente insaturado, en particular que contienen
un grupo terminal de (met)acrilato. Ejemplos de tales poliolefinas que se pueden mencionar en
particular incluyen los macromondémeros siguientes, entendiéndose que tienen un grupo terminal de
(met)acrilato: macromondémeros de polietileno, macromonémeros de polipropileno, macromondémeros de
copolimero de polietileno/polipropileno, macromonédmeros de copolimero de polietileno/polibutileno,
macromonémeros de poliisobutileno; macromondmeros de polibutadieno; macromonémeros de
poliisopreno; macromondémeros de polibutadieno; macromonémeros de poli(etileno/butileno)-
poliisopreno.

[0359] Tales macromondémeros se describen en particular en la US 5.625.005, que menciona macromonoémeros
de etileno/butileno y etileno/propileno con un grupo terminal reactivo de (met)acrilato.

[0360] Cabe también mencionar en particular el metacrilato de poli(etileno/butileno) tal como el vendido bajo el
nombre Kraton Liquid L-1253 de Kraton Polymers.

[0361] Macromondémeros basados en silicona que se pueden mencionar en particular incluyen
polidimetilsiloxanos que contienen grupos terminales mono(met)acrilato, y especialmente los de la formula (I1)
siguiente:

Ry

o ¢
H,C= C —CO—0-R;—Si-0— Si-0 }

i=Ryq ()

donde Rg denota un atomo de hidrégeno o un grupo metilo; Rg denota un grupo hidrocarbonado bivalente que
contiene de 1 a 10 atomos de carbono y contiene opcionalmente un o dos enlaces de éter -O-; R1o denota un
grupo alquilo que contiene de 1 a 10 atomos de carbono y especialmente de 2 a 8 atomos de carbono; n denota
un numero entero que varia de 1 a 300, preferiblemente que varia de 3 a 200 y preferiblemente que varia de 5 a
100.
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[0362] Macromonémeros basados en silicona que se pueden utilizar incluyen monometacriloxipropil
polidimetilsiloxanos tales como los vendidos bajo el nombre PS560-K6 por la empresa United Chemical
Technologies Inc. (UCT) o bajo el nombre MCR-M17 por la empresa Gelest Inc.

[0363] Preferiblemente, el macromondmero polimerizado (que constituye las cadenas laterales del polimero
injertado) representa de 0,1 % a 15% en peso, preferiblemente de 0,2% a 10% en peso y mas preferiblemente
de 0,3% a 8% en peso, con respecto al peso total del polimero.

[0364] Como polimero etilénico injertado preferido particularmente dispersado en una fase grasa liquida sin
silicona, es posible usar los obtenidos por polimerizacion:

— de metil acrilato y de un macromonémero de polietileno/polibutileno que contiene un grupo terminal de
metacrilato (especialmente Kraton L-1253), en particular en un solvente elegido de isododecano,
isononil isononanoato, octildodecanol, diisoestearil malato o un benzoato de alquilo C12-C+5 (tal como
Finsolv TN);

- de metoxietil acrilato y de un macromondémero de polietileno/polibutileno que contiene un grupo terminal
de metacrilato (especialmente Kraton L-1253), en particular en el isododecano;

- de mondmeros de acrilato/metil metacrilato y de un macromonémero de polietileno/polibutileno con un
grupo terminal de metacrilato (especialmente Kraton L-1253), en particular en el isododecano;

- de monémeros de metil acrilato/ acidicos acrilicos y de un macromondémero de polietileno/polibutileno
con un grupo terminal de metacrilato (especialmente Kraton L-1253), en particular en el isododecano;

- de mondmeros de metil acrilato/dimetilaminoetii metacrilato y de un macromondémero de
polietileno/polibutileno con un grupo terminal de metacrilato (especialmente Kraton L-1253), en
particular en el isododecano;

- de mondmeros de metil acrilato/2-hidroxietiio metacrilato y de un macromonémero de
polietileno/polibutileno con un grupo terminal de metacrilato (especialmente Kraton L-1253), en
particular en el isododecano.

[0365] Como polimero acrilico injertado particularmente preferido dispersado en una fase grasa liquida basada
en silicona, es posible usar los obtenidos por polimerizacion:

- de metil acrilato y del macromonémero de monometacriloiloxipropil polidimetilsiloxano con un peso
molecular medio en peso que varia de 800 a 6.000, en particular en decametilciclopentasiloxano o fenil
trimeticona;

- de metil acrilato, acido acrilico y el macromonémero de monometacriloxipropil polidimetilsiloxano con un
peso molecular medio en peso que varia de 800 a 6.000, en particular en decametilciclopentasiloxano o
fenil trimeticona.

[0366] La masa molecular media en peso (Mp) del polimero injertado estd preferiblemente entre 10.000 y
300.000, especialmente entre 20.000 y 200.000 y mejor todavia entre 25.000 y 150.000.

[0367] En virtud de las caracteristicas anteriormente mencionadas, en un medio de dispersién organica dado, los
polimeros tienen la capacidad de plegado sobre si mismos, formando asi particulas en forma sustancialmente
esférica, la periferia de estas particulas tiene las cadenas laterales desplegadas, lo que asegura la estabilidad de
estas particulas. Tales particulas resultantes de las caracteristicas del polimero injertado tienen la caracteristica
particular de no agregacion en dicho medio y de este modo ser autoestabilizadas y de formar una dispersién de
particula polimérica estable particularmente.

[0368] En particular, los polimeros etilénicos injertados de la dispersidon son capaces de formar particulas de
tamafio nanométrico, con un tamafio medio que varia de 10 a 400 nm y preferiblemente de 20 a 200 nm.

[0369] Como resultado de este tamafio tan pequefio, las particulas de polimero injertado en la dispersién son
estables particularmente y por lo tanto tienen pequefia susceptibilidad para formar agregados.

[0370] La dispersién de polimero injertado puede ser asi una dispersion que es estable y no forma sedimentos
cuando se coloca a temperatura ambiente durante un periodo largo (por ejemplo 24 horas).

[0371] Preferiblemente, la dispersién de particulas de polimero injertado tiene un contenido de sdlidos (o extracto
seco) de polimero de 40% a 70% en peso de solidos y especialmente de 45% a 65% en peso.

[0372] La dispersidn de particulas de polimero injertado se pueden preparar via un proceso que comprende un
paso de copolimerizacion de radicales libres, en un medio de polimerizacion organico, de uno o0 mas monémeros
acrilicos tal y como se ha definido anteriormente con uno o mas macromondmeros tal y como se ha definido
anteriormente.
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[0373] Tal y como se ha mencionado previamente, el medio de dispersion organico liquido puede ser idéntico o
diferente del medio de polimerizacion.

[0374] La copolimerizacion se puede realizar de forma convencional en presencia de un iniciador de
polimerizacién. Los iniciadores de polimerizacion pueden ser iniciadores de radicales libres. En general, tal
iniciador de polimerizacién se puede seleccionar de compuestos de peréxido organicos tales como dilauroil
perdéxido, dibenzoil peréxido o terc-butil peroxi-2-etilhexanoato; compuestos diazoicos tales como
azobisisobutironitrilo o azobisdimetilvaleronitrilo.

[0375] La reaccion también se puede iniciar utilizando fotoiniciadores o con radiacion tal como UV o neutrones, o
con plasma.

[0376] En general, para realizar este proceso, al menos una porcion del medio de polimerizacién organico, una
porcion de los monémeros acrilicos y/o de vinilo adicionales, que constituiran la estructura insoluble después de
la polimerizacion, todos los macromondémeros (que constituiran las cadenas laterales del polimero) y una porcién
del iniciador de polimerizaciéon se introducen en un reactor cuyo tamafio es adecuado para la cantidad de
polimero que se va a preparar. En esta fase de introduccion, el medio de reaccion forma un medio relativamente
homogéneo.

[0377] El medio de reaccion se agita luego y se calienta hasta una temperatura para obtener la polimerizacion de
los mondmeros y macromonomeros. Después de un tiempo determinado, el medio homogéneo y claro
inicialmente lleva a una dispersiéon de apariencia lactea. Una mezcla que consiste en la porcidn restante de
monoémeros y de iniciador de polimerizacion se afiade luego. Después de un tiempo adecuado durante el que la
mezcla se calienta con agitacion, el medio se estabiliza en forma de una dispersiéon lactea, la dispersién
comprende particulas poliméricas estabilizadas en el medio en el que éstas han sido creadas, dicha
estabilizacion se debe a la presencia, en el polimero, de cadenas laterales que son solubles en dicho medio de
dispersion.

Agentes estructurantes:

[0378] El término "agentes estructurantes" se refiere a un compuesto capaz de aumentar la viscosidad de la
composicion. El agente estructurante hace posible especialmente obtener una composicién que puede tener una
textura que varia de textura fluida a sélida.

[0379] Ejemplos de agentes estructurantes adecuados incluyen, pero de forma no limitativa, espesantes
(espesantes de medio acuoso; espesantes de medio oleaginoso), agentes organogelificantes, ceras, compuestos
pastosos y gomas.

[0380] Espesantes del medio acuoso adecuados incluyen, pero de forma no limitativa:

— arcillas hidrofilicas,

- silice pirégena hidrofilica,

- espesantes a base de celulosa hidrosolubles,

- goma de algarrobo, goma de escleroglucano, goma gellan, o goma rhamsan,

- maltodextrinas, almidon y sus derivados,

- polimeros de poligliceril (met)acrilato vendidos bajo los nombres "Hispagel" o "Lubragel" por las
empresas Hispano Qimica o Guardian,

- polimeros y copolimeros de acrilamida reticulada, tal como los vendido bajo los nombres "PAS 5161" o
"Bozepol C" por la empresa Hoechst, "Sepigel 305" por la empresa SEPPIC,

- homopolimeros de metacriloiloxietiltrimetilamonio cloruro reticulados vendidos bajo el nombre "Salcare
SC95" por la empresa Allied Colloid,

- polimeros asociativos y especialmente poliuretanos asociativos. Tales espesantes se describen
especialmente en la solicitud de patente EP1400234 A.

[0381] Espesantes del medio oleaginoso adecuados incluyen, pero de forma no limitativa:

- arcillas organofilicas;

- silices pirégenas hidrofébicas;

- gomas guar de alquilo (con un grupo alquilo C4-Cg), tales como las descritas en la EP0708114 A,

- polimeros que tienen una masa molecular media en peso inferior a 100.000, que comprenden: a) una
estructura polimérica que contiene unidades de repeticion hidrocarbonadas que contienen al menos un
heteroatomo y, opcionalmente, b) al menos una cadena grasa colgante y/o al menos una cadena grasa
terminal, que son funcionalizadas opcionalmente, que contienen de 6 a 120 atomos de carbono y que
estan enlazados a estas unidades hidrocarbonadas, como se describe en las solicitudes de patente
WO002/056847 y WOO02/47619 en particular, resinas de poliamida (que comprenden especialmente
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grupos alquilo que contienen de 12 a 22 atomos de carbono) tales como los descritos en la US
5.783.657;

- las resinas de poliamida basadas en silicona como se describe en la solicitud de patente EP1266647 A
y en la solicitud de patente francesa solicitada bajo el numero 021 6039. Tales espesantes se describen
especialmente en la solicitud de patente EP1400234 A, cuyo contenido integro se incorpora en la
presente por referencia.

[0382] Los agentes organogelificantes se pueden seleccionar de los descritos en solicitud de patente
WO03/105788.

[0383] Los agentes organogelificantes que se pueden utilizar en la composicién descrita aqui se pueden
seleccionar, por ejemplo, de los descritos en el documento "Specialist Surfactants" editado por D. Robb, 1997,
pags. 209-263, capitulo 8 por P. Terech, solicitudes de patente europea EP-A-1 068 854 y EP-A-1 086 945, o
alternativamente en la solicitud de patente WO-A-02/47031.

[0384] Cabe mencionar, por ejemplo, entre estos agentes organogelificantes, las amidas de acidos carboxilicos,
tales como acidos tricarboxilicos, por ejemplo ciclohexanetricarboxamidas (véase la solicitud de patente europea
EP-A-1 068 854), diamidas con cadenas hidrocarbonadas que comprenden cada una de 1 a 22 atomos de
carbono, por ejemplo de 6 a 18 atomos de carbono, donde las cadenas hidrocarbonadas pueden ser no
sustituidas o sustituidas con al menos un sustituyente seleccionado de grupos éster, urea y fluoro (véase
solicitud de patente EP-A-1 086 945) y, por ejemplo, diamidas resultantes de la reaccion de diaminociclohexano,
tal como diaminociclohexano en forma de trans, y de un cloruro de acido, por ejemplo amidas de N,N'-
bis(dodecanoil)-1,- 2-diaminociclohexano, acido N-acilamino, por ejemplo las diamidas resultantes de la accién
de un acido N-acilamino con aminas que comprenden de 1 a 22 atomos de carbono, por ejemplo las descritas en
el documento WO-93/23008 y tales como las amidas de acidos N-acilglutamicos donde el grupo acilo es una
cadena de alquilo Cg a Ca22, tal como acido N-lauroil-L-glutamico dibutilamida, fabricado o vendido por la empresa
Ajinomoto bajo el nombre GP-1, y sus mezclas derivadas.

[0385] Los agentes estructurantes también pueden incluir ceras. El término "cera" se refiere a un compuesto
lipofilico, que es solido a temperatura ambiente (25°C), con un cambio de estado sdlido/liquido reversible, con un
punto de fusion mayor o igual a 30°C, que puede ser de hasta 120°C. Al llevar la cera al estado liquido (fusion),
es posible hacer que sea miscible con cualquier aceite presente y que forme una mezcla microscépicamente
homogénea, pero al retornar la temperatura de la mezcla a temperatura ambiente, se obtiene una recristalizaciéon
de la cera en los aceites de la mezcla. El punto de fusion de la cera se puede medir utilizando un calorimetro de
barrido diferencial (DSC), por ejemplo el calorimetro vendido bajo el nombre DSC 30 por la empresa Mettler.

[0386] La cera también puede tener una dureza que varia de 0,05 MPa a 15 MPa y preferiblemente que varia de
6 MPa a 15 MPa. La dureza se determina midiendo la fuerza comprimible, medida a 20°C utilizando un
texturémetro vendido con el nombre TA-TX2i por la empresa Rheo, equipado con un cilindro de acero inoxidable
de 2 mm de didmetro, que va a una velocidad de medicion de 0,1 mm/s, y penetra en la cera a una profundidad
de penetracién de 0,3 mm.

[0387] Ejemplos de ceras adecuadas incluyen, pero de forma no limitativa, ceras hidrocarbonadas, ceras de
fluoro y/o ceras de silicona y pueden ser de origen vegetal, mineral, animal y/o sintético. En particular, las ceras
tienen un punto de fusion mayor de 30°C y mejor todavia mayor de 45°C. Como ceras que se pueden utilizar en
la composicidn de la invencion, cabe mencionar la cera de abejas, cera carnauba o cera de candelilla, parafina,
ceras microcristalinas, ceresina u ozoquerita; ceras sintéticas, por ejemplo cera de polietileno o cera de Fischer-
Tropsch, ceras de silicona, por ejemplo alquil o alcoxi dimeticona que contiene de 16 a 45 atomos de carbono.

[0388] También se pueden usar gomas como agentes viscosificantes. Estas gomas pueden ser
polidimetilsiloxanos de alto peso molecular (PDMS) o gomas de celulosa o polisacaridos, y las sustancias
pastosas son compuestos generalmente hidrocarbonados, por ejemplo lanolinas y derivados de las mismas, o
PDMSs.

[0389] Los agentes viscosificantes puede estar presentes en la composicion de la presente invencién en una
cantidad de 0,1 % a 60% en peso, preferiblemente de 0,1 % a 50% en peso, preferiblemente de 0,5% a 40% en
peso, preferiblemente de 0,5% a 30% en peso, mas preferiblemente de 0,5% a 20% en peso, y de la forma mas
preferible de 0,5% a 10% en peso, basados en el peso de la composiciéon

Protectores solares:

[0390] La composicién segun la invencién puede comprender un sistema fotoprotector capaz de filtrar la
radiacion UV.

[0391] Segun la invencioén, el sistema fotoprotector puede consistir en uno o mas filtros organicos y/o uno o mas
(nano)pigmentos minerales.
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[0392] Los filtros organicos se seleccionan especialmente de antranilatos; derivados cinamicos; derivados de
dibenzoilmetano; derivados salicilicos; derivados de alcanfor; derivados de triazina tales como los descritos en la
patente US 4.367.390, y las solicitudes de patente EP0863145 A, EP0517104 A, EP0570838 A, EP0796851 A,
EP0775698 A, EP0878469 A, EP0933376 A, EP0507691 A, EP0507692 A, EP0790243 A, EP0944624 A;
derivados de benzofenono; derivados de f,B-difenilacrilato; derivados de benzotriazol; derivados de
benzalmalonato; derivados de bencimidazol; imidazolinas; derivados de bis-benzazolilo como los descritos en las
patentes EP0669323 A y US 2.463.264; derivados de acido p-aminobenzoico (PABA); derivados de
metilenebis(hidroxifenilbenzotriazol) como se describe en las patentes o solicitudes de patente US 5.237.071, US
5.166.355, GB 2.303.549, DE 197 26 184 y EP 0893119 A; polimeros de filtro y siliconas de filtro tales como los
descritos especialmente en la solicitud de patente W093/04665; dimeros derivados de a-alquilestireno, tales
como los descritos en la solicitud de patente DE 198 55 649; 4 ,4-diarilbutadienos tales como los descritos en las
solicitudes de patente EP 0967200 A, DE 197 46 654, DE 197 55 649, EP 1008586 A, EP 1133980 A y E
P1133981 A, y sus mezclas derivadas.

[0393] Como ejemplos de filtros organicos UV-A-activos y/o UV-B-activos, cabe mencionar los denominados a
continuacién bajo su nombre INCI:

Derivados de acido para-aminobenzoico:

[0394]

PABA,

Etil PABA,

Etil dihidroxipropilo PABA,

Etilhexil dimetil PABA vendido en particular bajo el nombre "Escalol 507" por ISP,
Gliceril PABA,

PEG-25 PABA vendido bajo el nombre "Uvinul P25" por BASF.

Derivados salicilicos:

[0395]

Homosalato vendido bajo el nombre "Eusolex HMS" por Rona/EM Industries, Etilhexil salicilato vendido bajo
el nombre "Neo Heliopan OS" por Haarmann and Reimer,

Dipropilenglicol salicilato vendido bajo el nombre "Dipsal" por Scher,

TEA salicilato vendido bajo el nombre "Neo Heliopan TS" por Haarmann and Reimer.

Derivados de dibenzoilmetano:

[0396]

Butil betoxidibenzoilmetano vendido en particular bajo el nombre comercial "Parsol 1789" por Hoffmann
LaRoche, Isopropildibenzoilmetano.

Derivados cinamicos:

[0397]

Etilexil metoxicinamato vendido en particular bajo el nombre comercial "Parsol MCX" por Hoffmann
LaRoche,

Isopropil metoxicinamato,

lisoamil metoxicinamato vendido bajo el nombre comercial "Neo Heliopan E 1000" por Haarmann and
Reimer,

Cinoxato,

DEA metoxicinamato,

Diisopropil metilcinamato,

Gliceril etilhexanoato dimetoxicinamato.

Derivados de B,B-difenilacrilato:

[0398]

Octocrileno vendido en particular bajo el nombre comercial "Uvinul N539" por BASF,
Etocrileno vendido en particular bajo el nombre comercial "Uvinul N35" por BASF.

40



ES 2633 640 T3

Derivados de benzofenona:

[0399]

Benzofenona-1 vendida bajo el nombre comercial "Uvinul 400" por BASF,

Benzofenona-2 vendida bajo el nombre comercial "Uvinul D50" por BASF,

Benzofenona-3 u Oxibenzona vendida bajo el nombre comercial "Uvinul M40" por BASF,
Benzofenona-4 vendida bajo el nombre comercial "Uvinul MS40" por BASF,

Benzofenona-5,

Benzofenona-6 vendida bajo el nombre comercial "Helisorb 11" por Norquay,

Benzofenona-8 vendida bajo el nombre comercial "Spectra-Sorb UV-24" por American Cyanamid,
Benzofenona-9 vendida bajo el nombre comercial "Uvinul DS-49" por BASF, Benzofenona-12,
N-hexil 2-(4-dietilamino-2-hidroxibenzoil)benzoato.

Derivados de bencilidenocamfor:

[0400]

3-Bencilidenoalcanfor fabricado bajo el nombre "Mexoryl SD" por Chimex,
4-Metilbencilidenoalcanfor vendido bajo el nombre "Eusolex 6300" por Merck,

Acido bencilidenocamforsulfénico fabricado bajo el nombre "Mexoryl SL" por Chimex,
Camfor benzalconio metosulfato fabricado bajo el nombre "Mexoryl SO" por Chimex,
Acido tereftalilidenodicamforsulfénico fabricado bajo el nombre "Mexoryl SX" por Chimex,
Poliacrilamidometilbencilidenocamfor fabricado bajo el nombre "Mexoryl SW" por Chimex.

Derivados de bencimidazol:

[0401]
Acido fenilbencimidazolesulfénico vendido en particular bajo el nombre comercial "Eusolex 232" por Merck,
Disodio fenil dibencimidazol tetrasulfonato vendido bajo el nombre comercial "Neo Heliopan AP" por
Haarmann and Reimer.

Derivados de triazina:

[0402]

Anisotriazina vendida bajo el nombre comercial "Tinosorb S" por Ciba Specialty Chemicals,
Etilhexiltriazona vendida en particular bajo el nombre comercial "Uvinul T150" por BASF,
Dietilhexilbutamidotriazona vendida bajo el nombre comercial "Uvasorb HEB" por Sigma 3V.
2,4,6-Tris(diisobutil 4'-aminobenzalmalonato)-s-triazina.

Derivados de benzotriazol:

[0403]

Drometrizol trisiloxano vendido bajo el nombre "Silatrizole" por Rhodia Chimie,
Metilenebis(benzotriazolil)tetrametilbutilfenol vendido en forma soélida bajo el nombre comercial "Mixxim
BB/100" por Fairmount Chemical, o en forma micronizada como una dispersién acuosa bajo el nombre
comercial "Tinosorb M" por Ciba Specialty Chemicals.

Derivados antranilicos:

[0404] Metil antranilato vendido bajo el nombre comercial "Neo Heliopan MA" por Haarmann and Reimer.

Derivados de imidazolina:

[0405] Etilhexildimetoxibencilidenodioxoimidazolina propionato.

Derivados de benzalmalonato:

[0406] Poliorganosiloxano que contiene funciones de benzalmalonato vendido bajo el nombre comercial "Parsol
SLX" por Hoffmann LaRoche

Derivados de 4,4-diarilbutadieno:
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1,1-Dicarboxi(2,2'-dimetilpropil)-4,4-difenilbutadieno y sus mezclas derivadas.
[0407] Los filtros organicos que se prefieren mas particularmente se seleccionan de los compuestos siguientes:

Etilhexil salicilato,

Etilhexil metoxicinamato,

Octocrileno,

Acido fenilbenzimidazolesulfénico,

Benzofenona-3,

Benzofenona-4,

Benzofenona-5,

N-hexil 2-(4-dietilamino-2-hidroxibenzoil)benzoato,
4-Metilbenzilidenocamfor,

Acido tereftalilidenodicamforsulfénico,

Disodio fenildibenzimidazoltetrasulfonato,

2,4,6-Tris(diisobutil 4'-aminobenzalmalonato)-s-triazina, Anisotriazina,
Etilhexiltriazona,

Dietilhexilbutamidotriazona,
Metilenebis(benzotriazolil)tetrametilbutilfenol,

Drometrizol trisiloxano,
1,1-Dicarboxi(2,2'-dimetilpropil)-4,4-difenilbutadieno, y sus mezclas derivadas.

[0408] Los filtros minerales se seleccionan de pigmentos o incluso nanopigmentos (tamafio medio de las
particulas primarias: generalmente entre 5 nm y 100 nm y preferiblemente entre 10 nm y 50 nm) de 6xidos
metalicos recubiertos o no recubiertos tales como, por ejemplo, nanopigmentos de 6xido de titanio (amorfo o
cristalizado en forma de rutilo y/o anatasa), de 6xido de hierro, de éxido de zinc, de 6xido de zirconio o de d6xido
de cerio, que son todos agentes fotoprotectores de UV que son conocidos de por si. Agentes de recubrimiento
estandar son, ademas, alumina y/o estearato de aluminio. Tales nanopigmentos de 6xido metalico recubierto o
no recubierto se describen en particular en las solicitudes de patente EP0518772 A y EP0518773 A.

[0409] El sistema fotoprotector puede estar presente en la composicion en una cantidad de 0,1 % a 30% en
peso, preferiblemente de 0,5% a 20% en peso y preferiblemente de 0,5% a 15% en peso, basado en el peso
total de la composicién.

Fibras:
[0410] La composicidén también puede contener fibras.

[0411] El término "fibra" deberia entenderse que se refiere a un objeto de longitud L y de diametro D de manera
que L es mayor que D y preferiblemente mucho mayor que D, D es el diametro del circulo dentro del que la
seccion transversal de la fibra esta inscrita. En particular, la proporcion UD (o factor de forma) se selecciona en
el rango de 3,5 a 2.500, preferiblemente de 5 a 500 y mejor todavia de 5 a 150.

[0412] Ejemplos de fibras que se pueden utilizar en la composicidon de la invencion incluyen, pero de forma no
limitativa, las de origen sintético, natural, mineral u organico. Pueden ser cortas o largas, individuales u
organizadas, por ejemplo, trenzadas, huecas o sodlidas. Pueden tener cualquier forma y pueden tener
especialmente una seccién transversal circular o poligonal (cuadrada, hexagonal u octogonal) dependiendo de la
aplicacion especifica para la que se destinen. En particular, sus extremos son romos y/o pulidos para evitar
dafos.

[0413] En particular, se usan las fibras que tienen una longitud que varia de 1 ym a 10 mm, preferiblemente de
0,1 mm a 5 mm y mejor todavia de 0,3 mm a 3 mm. Su seccioén transversal puede estar dentro de un circulo de
diametro que varia de 2 nm a 500 ym, preferiblemente que varia de 100 nm a 100 ym y mejor todavia de 1 a 50
pum. El peso o recuento de hilos de las fibras se da frecuentemente en denier o decitex y representa el peso en
gramos por 9 km de hilos. Las fibras segun la invencién preferiblemente tienen un recuento de hilos seleccionado
en el rango de 0,01 a 10 denier, preferiblemente de 0,1 a 2 denier, y mas preferiblemente de 0,3 a 0,7 denier.

[0414] Ejemplos de fibras adecuadas incluyen, pero de forma no limitativa, las descritas en la solicitud de patente
francesa solicitada bajo el nimero 0450074 y las solicitudes de patente FR2844710 Ay EP1201221 A.

[0415] Las fibras puede estar presentes en la composicién en una cantidad de 0,1 % a 30% en peso,
preferiblemente de 0,1 % a 20% en peso y mas preferiblemente de 0,1 % a 10% en peso, basado en el peso de
la composicion.

Aceites:
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[0416] La composicidon segun la invencion también puede comprender al menos un aceite.
[0417] El aceite se puede elegir de aceites hidrocarbonados, aceites de silicona y aceites de fluoro.
[0418] El aceite se puede elegir de aceites volatiles y aceites no volatiles, y sus mezclas derivadas.

[0419] EI término "aceite hidrocarbonado" se refiere a un aceite formado esencialmente por, o incluso que
consiste en, atomos de carbono e hidrégeno, y posiblemente atomos de oxigeno o nitrégeno, y que no contiene
atomos de silicona o fluor; puede contener grupos éster, éter, amina o amida.

[0420] EI término "aceite de silicona" se refiere a un aceite que contiene al menos un atomo de silicona y
especialmente que contiene grupos Si-O.

[0421] EI término "aceite fluoro" se refiere a un aceite que contiene al menos un atomo de fldor.
[0422] La composicion segun la invencion puede comprender al menos un aceite volatil.

[0423] El término "aceite volatil" se refiere a un aceite (0 un medio no acuoso) que se puede evaporar en
contacto con la piel en menos de una hora, a temperatura ambiente y presion atmosférica. El aceite volatil es un
aceite cosmético volatil, que es liquido a temperatura ambiente, especialmente que tiene una presién al vapor
que no es cero, a temperatura ambiente y presidon atmosférica, en particular que tiene una presién al vapor que
varia de 0,13 Pa a 40,000 Pa (‘IO'3 a 300 mmHg), preferiblemente que varia de 1,3 Pa a 13,000 Pa (0,01 a 100
mmHg) y preferiblemente que varia de 1,3 Pa a 1,300 Pa (0,01 a 10 mmHg).

[0424] Ademas, el aceite volatil generalmente tiene un punto de ebullicion, medido a presién atmosférica, que
varia de 150°C a 260°C y preferiblemente que varia de 170°C a 250°C.

[0425] La composicion segun la invencion puede comprender un aceite volatil hidrocarbonado seleccionado
especialmente de aceites hidrocarbonados con un punto de inflamabilidad que varia de 40°C a 102°C,
preferiblemente que varia de 40°C a 55°C y preferiblemente que varia de 40°C a 50°C.

[0426] Aceites volatiles hidrocarbonados que se pueden mencionar incluyen aceites volatiles hidrocarbonados
que contienen de 8 a 16 atomos de carbono y sus mezclas derivadas, y alcanos ramificados Cg-C1s
especialmente, por ejemplo isoalcanos Cg-C1s (conocido también como isoparafinas), isododecano, isodecano,
isohexadecano y, por ejemplo, los aceites vendidos bajo los nombres comerciales Isopar o Permethyl, ésteres
ramificados Cs-C16, por ejemplo isohexilo neopentanoato, y sus mezclas derivadas. Preferiblemente, el aceite
volatil hidrocarbonado se selecciona de aceites volatiles hidrocarbonados que contienen de 8 a 16 atomos de
carbono, y sus mezclas derivadas, en particular de isododecano, isodecano e isohexadecano, y especialmente
isododecano.

[0427] Aceites de silicona volatil que se pueden mencionar incluyen siliconas lineales o ciclicas que contienen de
2 a 7 atomos de silicona, estas siliconas opcionalmente comprenden grupos alquilo o alcoxi que contienen de 1 a
10 atomos de carbono. Como aceites de silicona volatiles que se pueden utilizar en la invencion, cabe mencionar
especialmente el octametilciclotetrasiloxano, decametilciclopentasiloxano, dodecametilciclohexasiloxano,
heptametilhexiltrisiloxano, heptametiloctiltrisiloxano, octametiltrisiloxano y decametiltetrasiloxano, y sus mezclas
derivadas.

[0428] La composicidon segun la invencion puede comprender al menos un aceite no volatil. Aceites
hidrocarbonados no volatiles que se pueden utilizar incluyen, pero de forma no limitativa, parafina liquida (o jalea
de petréleo), esqualano, poliisobutileno hidrogenado (aceite de parleam), perhidroscualeno, aceite de vison,
aceite de tortuga, aceite de soja, aceite de almendras dulces, aceite de guanandi, aceite de palma, aceite de
pepitas de uva, aceite de semilla de sésamo, aceite de maiz, aceite de arara, aceite de semilla de colza, aceite
de girasol, aceite de semilla de algodén, aceite de albaricoque, aceite de ricino, aceite de aguacate, aceite de
jojoba, aceite de oliva o aceite de germen de cereal; ésteres de acido landlico, de acido oleico, de acido laurico o
de acido estearico; ésteres grasos, especialmente de C12-Css, tales como isopropil miristato, isopropil palmitato,
butil estearato, hexil laurato, diisopropil adipato, isononil isononanoato, 2-etilhexil palmitato,2-hexildecil laurato, 2-
octildecil palmitato, 2-octildodecil miristato o lactato, bis(2-etilhexil) succinato, diisoestearil malato, y gliceril o
digliceril triisostearato; acido behénico, acido oleico, acido linoleico, acido linolénico o acido isoestearico;
alcoholes grasos mas altos, especialmente de C15-C22, tales como cetanol, oleil alcohol, linoleil alcohol, linolenil
alcohol, isoestearil alcohol u octildodecanol; y sus mezclas derivadas.

[0429] Aceites de silicona no volatiles adecuados que se pueden usar incluyen, pero de forma no limitativa,
polidimetilsiloxanos (PDMSs), que son opcionalmente fenilatados, tales como feniltrimeticonas,
feniltrimetilsiloxidifenilsiloxanos, difenilmetildimetiltrisiloxanos, difenildimeticonas, fenildimeticonas y
polimetilfenilsiloxanos, opcionalmente sustituidos con grupos alifaticos y/o aromaticos, o fluorados
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opcionalmente; polisiloxanos modificados con acidos grasos, alcoholes grasos o polioxialquilenos, fluorosiliconas
y aceites de perfluorosilicona, y sus mezclas derivadas.

[0430] Aceites no volatiles de silicona adicionales pueden incluir, pero de forma no limitativa, siloxanos
funcionales de hidrocarbilo. Siloxanos funcionales de hidrocarbilo comprenden una unidad de siloxi de la formula
R*Rla1SiO(3.a1)/2 donde

[0431] R es cualquier grupo hidrocarburo monovalente, pero tipicamente es un grupo alquilo, cicloalquilo,
alquenilo, aralquilo, o arilo que contiene 1-20 atomos de carbono,

[0432] R* es un grupo hidrocarbilo que tiene la féormula -R**OCH2CH20H,;
[0433] R** es un grupo hidrocarburo bivalente que contiene de 2 a 6 atomos de carbono, a; es cero a 2.

[0434] Los organopolisiloxanos se conocen bien en la técnica y se denominan frecuentemente como
comprendiendo cualquier nimero de unidades M (R'3SiOgs), unidades D (R2SiO), unidades T(R'SiO15), o
unidades Q (SiOz) donde R' es independientemente cualquier grupo hidrocarburo monovalente. En la presente
invencion, el organopolisiloxano tiene al menos un sustituyente de hidrocarbilo de la férmula -R**OCH,CH,OH,
designado como R*. El grupo R** en el sustituyente de hidrocarbilo es un grupo hidrocarburo bivalente que
contiene de 2 a 6 atomos de carbono. El hidrocarburo bivalente R** es representado por un etileno, propileno,
butileno, pentileno o hexileno. Tipicamente, el hidrocarburo bivalente es un grupo propileno, -CH2CH2CHa-.

[0435] El sustituyente de hidrocarbilo esta enlazado al organopolisiloxano via un enlace Si-C. El sustituyente de
hidrocarbilo puede estar presente en el organopolisiloxano via el enlace a cualquier unidad organosiloxi, esto es,
puede estar presente en cualquier unidad M, D, o T siloxi. En otras palabras, la unidad siloxi de hidrocarbilo
funcional puede ser una unidad M (R* R';SiOgs), una unidad D (R* R'SiO), una unidad T (R*Si 00,5), o una
mezcla de cualquiera de estas. El organopolisiloxano funcional de hidrocarbilo puede también contener cualquier
nimero de adicional de unidades siloxi M, D, T o Q de la férmula general (R'sSi Ogs), (R2SiO), (R'SiO15), 0
(SiOz2), siempre que el organopolisiloxano tena al menos una unidad siloxi con el R" presente.

[0436] El peso molecular medio en peso (Mp) o peso molecular medio en nimero (Mn) del organopolisiloxano
funcional de hidrocarbilo puede variar, y no es limitante. El organopolisiloxano funcional de hidrocarbilo puede
ser bien en forma liquida o sélida, pero son generalmente liquidos.

[0437] La cantidad de los grupos funcionales de hidrocarbilo presentes en los organopolisiloxanos de la presente
invencion puede variar, pero tipicamente varia de 1 a 40 en porcentaje de masa, alternativamente de 5 a 30 en
porcentaje de masa, o alternativamente de 10 a 20 en porcentaje de masa de la masa total del
organopolisiloxano.

[0438] En una forma de realizacion, el organopolisiloxano funcional de hidrocarbilo tiene una férmula
seleccionada del siguiente grupo:

RssIO( R*SlO)y1S|R 3,

R' 3S|O(R 28|O)x1(R R*SIO)y1SIR 3,

R*R;SiO(R' 2S)O)X1S|R 2R*,

R*R;SiO(R R*S|0)21S|R 2R*,

R*R' 28|O(R 2SiO)x(R' R*SIO)Z1SIR 2R*,

R*R' 28|O(R2$|O)X1S|R 3,

R*R;SiO(R' R*S|0)21S|R 3,
R*R,SIO(R,Si0)x1(RR*Si0)1SiR',

y siloxanos ciclicos de la féormula -(Me2SiO)ms(MeR*SiO)ns-

[0439] En estas férmulas, R es un grupo alquilo, cicloalquilo, alquenilo, aralquilo, o arilo que contiene 1-20
atomos de carbono; R* es el grupo hidrocarbilo tal y como se ha definido anteriormente, x4 es 1-500, y4 es 1-40,
z1 es 1-40, my es 1-6, ns es 1-6, y la suma de my+ns es 3-12.

[0440] En la forma de reahzamon alternatlva el organopollsnoxano funmonal de h|drocarbllo es una resina que
tiene la férmula; (S|02)01(R 3S|03/2)d1(R 28|O)e1(R 3S|O1/2)f1{01/28|R R }91 donde R* es un grupo alquilo con 1-
20 atomos de carbono, un grupo cicloalquilo con 3- 20 atomos de carbono, un grupo alquenilo con 2-20 atomos
de carbono, un grupo aralquilo, o un grupo arilo; R*es lo mismo que R* anteriormente, es decir, una de las
férmulas (i) a (iv):

-(CH2)a1(OCH2CH2)OR** (i)

-(CH2)a1(OCH2CH2CH2)OR**= (i)
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~(CH2)a1[OCH2CH(CH2CH3)]OR** (iii)
-(R)p1OR** (iv);

y g1 es 1-15.000. En tales resinas, c1, di, e1, y f1 representan porcentajes molares, de manera que c41<100,
c1+d1>0, y ci+di+eq+f1 es 100. Resinas de organosiloxano de este tipo tipicamente contienen aproximadamente
0,01-15 por ciento en peso de silanol.

[0441] En una forma de realizacion preferida, el organopolisiloxano funcional de hidrocarbilo tiene la formula
R*Me2SiO(Me2SiO)«1SiMe2R* donde R* es -(CH2)3sOCH>CH2OH y x1 es 1 a 100, alternativamente 5 a 50, o
alternativamente 10 a 20.

[0442] Los organopolisiloxanos funcionales de hidrocarbilo de la presente invencion pueden realizarse por
procesos estandar tales como la hidrosililacion de organohidrogenosiloxanos y polioxialquilenos sustituidos
olefinicamente. La reaccion de hidrosililaciéon se realiza tipicamente en un solvente de hidrocarburo volatil de
bajo peso molecular tal como benceno, tolueno, xileno, o isopropanol para ayudar a manipular los reactivos, para
moderar una reaccion exotérmica o para promover la solubilidad de los reactivos. Tales procesos se describen,
por ejemplo, en la patente US 2.283.218.

[0443] Otros aceites de silicona no volatiles pueden incluir siloxanos sustituidos con fenilo:

[0444] Los organosiloxanos sustituidos con fenilo, en una forma de realizaciéon, se definen por la formula
siguiente:

R
l R R
R—Sij——0 | |
| | R—Si O0—Si R
R R | ]
I R
R Si o

donde R es un metilo o fenilo y donde hay al menos tres grupos fenilo en el organosiloxano. En ciertas formas de
realizacién, hay al menos cuatro grupos fenilo o cinco grupos fenilo.

[0445] En otra forma de realizacion, los organosiloxanos sustituidos con fenilo se definen por la féormula
siguiente:

R R R

| | |

R—Si 0 Si 0 Si R

| l |

R R R

donde R es un metilo o fenilo y donde hay al menos tres grupos fenilo en el organosiloxano. En ciertas formas de
realizacién, hay al menos cuatro grupos fenilo o cinco grupos fenilo.

[0446] Mezclas de los organosiloxanos sustituidos con fenilo descritos anteriormente también se pueden usar.
Organosiloxanos sustituidos con fenilo adecuados, por ejemplo, incluyen mezclas que tienen trifenilo sustituido
mezclado con organosiloxano sustituido con tetra y pentil fenil. Los organosiloxanos sustituidos con fenilo se
pueden comprar de una variedad de fuentes comerciales. Las fuentes adecuadas incluyen Dow Corning, por
ejemplo, una fuente preferida es Dow Corning 555 Cosmetic Fluid que tiene el nombre INCI trimetil pentafenil
trisiloxano, que es una mezcla de aproximadamente 60 a 90 partes de trimetilpentafeniltrisiioxano y de
aproximadamente 10 a 30 partes de hexafeniltetrasiloxano. Ademas, también se puede usar Dow Corning 554
Cosmetic Fluid.

[0447] El aceite puede estar presente en una cantidad de 0,1 % a 95% en peso, preferiblemente de 0,5% a 60%
en peso y mas preferiblemente de 1% a 50% en peso, basado en el peso de la composicion.
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Fase acuosa:

[0448] La composicion puede emplear una fase acuosa compuesta por agua, o una mezcla de agua y solventes
organicos hidrofilicos, por ejemplo alcoholes y monoalcoholes inferiores especialmente lineales o ramificados
que contienen de 2 a 5 atomos de carbono, por ejemplo etanol, isopropanol o n-propanol, y polioles, por ejemplo
glicerol, diglicerol, propilenglicol, sorbitol, pentilenglicol y politilenglicoles, o éteres alternativamente hidrofilico C»
y aldehidos C,-Cs.

[0449] El agua o la mezcla de agua y de solventes organicos hidrofilicos puede estar presente en la composicién
segun la invencién en una cantidad de 0,1 % a 95% en peso y preferiblemente de 10% a 80% en peso, basado
en el peso de la composicion.

Tensioactivo no reticulado:

[0450] La composicion segun la invencion también puede contener al menos un tensioactivo no reticulado,
mientras que no se seleccione de tensioactivos basados en silicona no reticulados poliglicerolados.

[0451] EI tensioactivo no reticulado se puede elegir de tensioactivos no reticulados no iénicos, anionicos,
catidnicos y anfotéricos.

[0452] El tensioactivo no reticulado no iénico se puede elegir de: - un alquil dimeticona copoliol Cs-C»2, es decir
un polimetil (Cs-C22)alquil dimetil metil siloxano oxipropilenado y/o oxietilenado.

[0453] EI Cg-C»2 alquil dimeticona copoliol es ventajosamente un compuesto de la férmula (1) siguiente:

—

mibouiEa
(CH,);Si—0O §i—-o ?i—o ?i—O——Si(CHS)S
CH,), fCHz)q CH,
L cHy || @ - - ("
_ PE _Im
donde:

- PE representa (-C2HsO)x-(C3HsO)y-R, R se elige de un atomo de hidrégeno y un radical alquilo de 1 a 4
atomos de carbono, x varia de 0 a 100 e y varia de 0 a 80, x e y no son simultaneamente 0

- myvariade 1a40

- nvariade 10 a 200

- ovariade1a100

- pvariade7a21

- qvariade0a4

y preferiblemente:

- R=H

- m=1a10
- n=10a100
- o0=1a30
- p:15

- q:3

[0454] Un alquil dimeticona copoliol Cs-C22 que se puede mencionar es cetil dimeticona copoliol, por ejemplo el
producto vendido bajo el nombre Abil EM-90 por la empresa Goldschmidt. - un dimeticona copoliol, es decir un
polidimetil metil siloxano oxipropilenado y/o oxietilenado. No contiene ninguno de los grupos alquilo con una
longitud de cadena superior a 8 atomos de carbono, especialmente Cg-Cas.

[0455] Los dimeticona copolioles que se pueden utilizar incluyen los correspondientes a la formula (11) siguiente:
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(I§H3 L_(‘DH% I—'(lIH3 CH,
SiO LS 0] A LS IQFB Si—R,
CH CH, R, CH,

(2]
n

(1)

donde:

R1, R2 y Rs, independientemente entre si, representan un radical alquilo C4-Cs 0 un radical -(CH2)x-
(OCH,CHy>)y-(OCH2CH2CH2)z-OR4, al menos un radical Ry, R o Rz no es un radical alquilo; Rs es un
hidrégeno, un radical alquilo C1-C3 o un radical acilo C»-Cy;

A es un numero entero que varia de 0 a 200;

B es un numero entero que varia de 0 a 50; con la condicién de que A y B no son simultaneamente iguales
a cero;

X s un numero entero que variade 1 a 6;

y es un numero entero que varia de 1 a 30;

z es un numero entero que variade 0 a 5.

[0456] Segun una forma de realizacion preferida de la invencion, en el compuesto de la formula (Il), R1 = Rz =
radical metilo, x es un numero entero que varia de 2 a 6 e y es un numero entero que varia de 4 a 30. Rs es en
particular un hidrégeno.

[0457] Ejemplos de compuestos de la féormula (lI) que se pueden mencionar incluyen los compuestos de la
férmula (111):

(CH3)3SiO-[(CH3)2SiO]a-(CH3SiO)s-Si(CHa)s

l ()
(CH,)2-(OCH,CHy),-OH

donde A es un numero entero que varia de 20 a 105, B es un numero entero que varia de 2 a 10 e y es un
numero entero que varia de 10 a 20.

[0458] Ejemplos de compuestos de silicona de la formula (II) que también se puede mencionar incluyen los
compuestos de la formula (1V): HO-(CH2CH20),-(CH2)3-[(CH3)2-SiO]a-[(CH3)2-Si]-(CH3)2-Si]-(CH2)3-OCH2CHa)y-
OH (V) donde A e y son numeros enteros que varian de 10 a 20.

[0459] Los dimeticona copolioles que se pueden usar incluyen los vendidos bajo los nombres DC 5329, DC
7439-146, DC 2-5695 y Q4-3667 por la empresa Dow Corning; KF-6013, KF-6015, KF-6016 y KF-6017 por la
empresa Shin-Etsu.

[0460] Los compuestos DC 5329, DC 7439-146 y DC 2-5695 son compuestos de la férmula (lll) donde,
respectivamente, Aes 22, Bes2eyes 12; Aes 103,Bes10eyes 12; Aes27,Bes 3 eyes 12.

[0461] Tensioactivos no reticulados no i6nicos que también se pueden mencionar incluyen ésteres de acido
graso de polioles, por ejemplo sorbitol o glicerii mono-, di-, tri- o sesqui-oleatos o estearatos, gliceril o
polietilenglicol lauratos; ésteres de acido graso de polietilenglicol (polietilenglicol monoestearato o monolaurato);
ésteres de acido graso polioxietilenado (estearato u oleato) de sorbitol; éteres de alquilo (laurilo, cetilo, estearilo
u octilo) polioxietilenado.

[0462] Tensioactivos no reticulados anionicos que se pueden mencionar incluyen carboxilatos (sodio 2-(2-
hidroxialquiloxi) acetato)), derivados de aminoacido (N-acilglutamatos, N-acilglicinatos o acilsarcosinatos),
alquilsulfatos, alquil éter sulfatos y derivados oxietilenados de los mismos, sulfonatos, isetionatos y N-
acilisetionatos, tauratos y N-acil N-metiltauratos, sulfosuccinatos, alquilsulfoacetatos, fosfatos y alquil fosfatos,
polipéptidos, derivados aniénicos de alquil poliglucésido (acil-D-galactésido uronato), y jabones de acido graso, y
sus mezclas derivadas.

[0463] Tensioactivos no reticulados anfotéricos y zwitteridonicos que se pueden utilizar incluyen betainas, N-

alquilamidobetainas y derivados de las mismas, derivados de glicina, sultainas, alquilo poliaminocarboxilatos y
alquilamfoacetatos, y sus mezclas derivadas.
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[0464] Tales tensioactivos se describen especialmente en la solicitud de patente WO02/056854.

[0465] Tensioactivos no reticulados adicionales trabajan via estabilizacion estérica. Ejemplos de tales
tensioactivos incluyen, pero de forma no limitativa, los obtenidos por el injerto de inulina, un carbohidrato
polimérico a base de fructosa esencialmente lineal, con cadenas hidrofobicas. La eficacia de estos tensioactivos
se basa en su papel en la estabilizacién de particulas hidrofobicas y gotitas de aceite contra la floculacion y/o
coalescencia mediante un mecanismo denominado estabilizacién estérica. Tales tensioactivos son descritos en
las patentes EP1086197 B1 y US 6.534.647. Estan disponibles como tensioactivos Inutec® de ORAFTI, Tienen,
Bélgica.

[0466] El tensioactivo no reticulado puede estar presente en la composiciéon segun la invencién en una cantidad
de 0,1 % a 10% en peso, preferiblemente de 0,5% a 8% en peso, y mas preferiblemente de 1% a 7% en peso,
basado en el peso de la composicién.

Tintes:
[0467] La composicidn segun la invencion también puede contener al menos un tinte.

[0468] El tinte se puede seleccionar de tintes pulverulentos (especialmente pigmentos y nacares) y tintes
hidrosolubles.

[0469] EI término "pigmentos" se deberia entender que se refiere a particulas blancas o de color, minerales u
organicas de cualquier forma, que son insolubles en el medio fisiologico, y que estan destinadas a dar color a la
composicion.

[0470] EI término "nacares" se deberia entender que se refiere a particulas iridiscentes de cualquier forma,
producidas especialmente por ciertos moluscos en su concha, o incluso sintetizados.

[0471] Los pigmentos pueden ser blanco o de color, y minerales y/u organicos. Entre los pigmentos minerales
que se pueden mencionar estan el didéxido de titanio, tratado en la superficie opcionalmente, 6xido de zirconio o
oxido de cerio, y también 6xido de zinc, 6xido de hierro (negro, amarillo o rojo) o 6xido de cromo, violeta de
manganeso, azul ultramarino, hidrato de cromo y azul férrico, y polvos metalicos, por ejemplo polvo de aluminio o
polvo de cobre.

[0472] Entre los pigmentos organicos que se pueden mencionar estan el negro de carbon, pigmentos de tipo D &
C, y lacas basadas en carmin de cochinilla o en bario, estroncio, calcio o aluminio.

[0473] Cabe mencionar los pigmentos con un efecto, tales como las particulas que comprenden un sustrato
natural o sintético, organico o mineral, por ejemplo vidrio, resinas acrilicas, poliéster, poliuretano, tereftalato de
polietileno, ceramica o aluminas, dicho sustrato estd o no recubierto con sustancias metdlicas, por ejemplo
aluminio, oro, plata, platino, cobre o bronce, o con 6xidos metalicos, por ejemplo diéxido de titanio, 6xido de
hierro u 6xido de cromo, y sus mezclas derivadas.

[0474] Los pigmentos nacarados se pueden seleccionar de pigmentos nacarados blancos tales como mica
recubierta con titanio o con oxicloruro de bismuto, pigmentos nacarados de color tales como mica de titanio
recubierta con 6xidos de hierro, mica de titanio recubierta especialmente con azul férrico o con 6xido de cromo,
mica de titanio recubierta con un pigmento organico del tipo anteriormente mencionado, y pigmentos nacarados
también basados en oxicloruro de bismuto. Pigmentos de interferencia, especialmente cristal liquido o pigmentos
de interferencia multicapa, también se pueden usar.

Pigmentos recubiertos:

[0475] Ventajosamente, la composicion puede comprender pigmentos tratados con un agente hidrofébico. El
agente de tratamiento hidrofébico se puede seleccionar de siliconas, por ejemplo meticonas, dimeticonas,
perfluoroalquilsilanos, perfluoroalquilsilazanos, trietoxi caprililsilano, trietoxisililetil polidimetilsiloxietil hexil
dimeticona; acidos grasos, por ejemplo acido estearico; jabones metalicos, por ejemplo dimiristato de aluminio o
la sal de aluminio de glutamato de sebo hidrogenado; fosfatos de perfluoralquilo, o6xidos de
polihexafluoropropileno, poliorganosiloxanos que comprenden grupos perfluoralquilo perfluoropoliéter, polimeros
acrilicos injertados con silicona (descritos especialmente en la solicitud de patente JP05-339125 A);
aminoacidos; aminoacidos de N-acilo o sales derivadas; lecitina, isopropil triisoestearil titanato o sebacato de
isoestearil, y sus mezclas derivadas.

[0476] Los aminoacidos de N-acilo pueden comprender un grupo acilo que contiene de 8 a 22 atomos de
carbono, por ejemplo un grupo 2-etilhexanoilo, caproilo, lauroilo, miristoilo, palmitoilo, estearoilo o cocoilo. Las
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sales de estos compuestos pueden ser sales de aluminio, magnesio, calcio, zirconio, zinc, sodio o potasio. El
aminoacido puede ser, por ejemplo, lisina, acido glutamico o alanina.

[0477] EI término "alquilo" mencionado en los compuestos citados anteriormente especialmente denota un grupo
alquilo que contiene de 1 a 30 atomos de carbono y preferiblemente que contiene de 5 a 16 atomos de carbono.

[0478] Pigmentos tratados hidrofébicos son descritos especialmente en la solicitud de patente EP1086683 A.
[0479] Los colorantes hidrosolubles son, por ejemplo, zumo de remolacha o azul de metileno.

[0480] Otros colorantes se pueden encapsular con materiales solubles en agua o materiales insolubles de agua.
Productos tales como los materiales SUNSIL, encapsulados con silicona, estan disponibles de Sunjin Chemical
Company. Tintes adicionales recubiertos con nilén o polimetiimetacrilato estan disponible también de Sunjin
Chemical Company.

[0481] Los tintes puede estar presentes en la composicién en una cantidad de 0,1 % a 50% en peso,
preferiblemente de 0,5% a 30% en peso, y mas preferiblemente de 1% a 20% en peso, basados en el peso de la
composicion.

Productos de relleno:

[0482] La composicidon segun la invencién también puede comprender uno o mas productos de relleno,
especialmente en una cantidad de 0,01% a 50% en peso y preferiblemente de 0,01% a 30% en peso, basado en
el peso de la composicion. El término "productos de relleno" deberia entenderse que se refiere a particulas
incoloras o blancas, minerales o sintéticas de cualquier forma, que son insolubles en el medio de la composicion,
sin tener en cuenta la temperatura a la que la composicion se fabrica. Estos productos de relleno sirven
especialmente para modificar la reologia o textura de la composicion.

[0483] Los productos de relleno pueden ser minerales u organicos, de cualquier forma, en forma de plaqueta
esférica u oblonga, sin tener en cuenta la forma cristalografica (por ejemplo, laminar, cubica, hexagonal,
ortorrémbica, etc.). Cabe mencionar talco, mica, silice, caolin, polvos de poliamida (Nylon®), (Orgasol® de
Atochem), polvo de poli-B-alanina, polvo de polietileno, polvos de polimero de tetrafluoroetileno (Teflon®), lauril
lisina, almidén, nitruro de boro, microesferas de polimero huecas tales como las de polivinilideno
cloruro/acrilonitrilo, por ejemplo Expancel® (Nobel Industrie), o de copolimeros de acido acrilico (Polytrap® de la
empresa Dow Corning) y microesferas de resina de silicona (por ejemplo Tospearls® de Toshiba), particulas de
poliorganosiloxano elastomérico, carbonato calcico precipitado, carbonato de magnesio, hidrocarbonato de
magnesio, hidroxiapatita, microesferas de silice huecas (Silica Beads® de Maprecos), microcapsulas de vidrio o
ceramicas, jabones metalicos derivado de acidos organicos carboxilicos que contienen de 8 a 22 atomos de
carbono y preferiblemente de 12 a 18 atomos de carbono, por ejemplo estearato de zinc, estearato de magnesio
o estearato de litio, laurato de zinc o miristato de magnesio.

[0484] Productos de relleno adicionales pueden incluir Glycospheres de KOBO, o Softspheres de KOBO;
Florabeads (ésteres de jojoba + material encapsulado) de Floratech, Unispheres (celulosa y manitol o lactosa e
Hidroxipropil metilcelulosa + material encapsulado) de Induchem; Lipopearls (agua y gelatina y goma de celulosa
+ material encapsulado) de Lipo; Lipospheres (agua y Agar + material encapsulado) de Lipo.

[0485] La composicidon segun la invencién también puede contener ingredientes usados de forma comun en
cosméticos, tales como vitaminas, espesantes, oligoelementos, suavizantes, agentes quelatantes, fragancias,
agentes acidificantes o basificantes, agentes conservantes, protectores solares, tensioactivos, antioxidantes,
agentes para prevenir la pérdida de cabello, agentes anticaspa y propulsores, o0 mezclas derivadas.

[0486] Huelga decir que un experto en la técnica tendra cuidado al seleccionar este o estos compuestos
adicionales opcionales, y/o su cantidad, de manera que las propiedades ventajosas de la composicion
correspondiente segun la invencion no se vean, o no se vean sustancialmente, afectadas de forma negativa por
la adicién en cuestion.

[0487] La composicion segun la invencidon puede estar especialmente en forma de una suspension, una
dispersion, una solucion, un gel, una emulsion, especialmente una emulsién de aceite en agua (O/A) o de agua
en aceite (A/O), o una emulsion multiple (A/O/A o poliol/O/A u O/A/O), en forma de una crema, una espuma, una
barra, una dispersion de vesiculas, especialmente de lipidos idnicos 0 no iénicos, una locién bifasica o polifasica,
una pulverizacion, un polvo, una pasta, especialmente una pasta blanda (especialmente una pasta con una
viscosidad dinamica a 25°C de aproximadamente 0,1 a 40 Pa.s a una velocidad de cizalladura de 200 s-1,
después de 10 minutos de medicion en geometria cono/plato). La composicién puede ser una composicion
anhidra, es decir una composicion que contiene menos del 2% en peso de agua, o incluso menos del 0,5% de
agua, y especialmente libre de agua, el agua no se afade durante la preparacion de la composicion, pero
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correspondiente al agua residual proporcionada por los ingredientes mezclados. La composicion puede ser una
composicion sin aclarado.

[0488] Un experto en la técnica sera capaz de seleccionar la forma galénica apropiada, y también el método para
la preparacion de la misma, basandose en su conocimiento general, teniendo en cuenta en primer lugar la
naturaleza de los constituyentes usados, especialmente su solubilidad en el soporte, y en segundo lugar la
aplicacion para la que se destina la composicion.

[0489] La presente invencion se dirige también a un proceso para tratar un material queratinoso que implica la
puesta en contacto del material queratinoso con la composicidén descrita anteriormente. La cantidad precisa de
composicion que se va a usar dependera del tipo especifico de material queratinoso que se va a tratar con ésta y
puede ser determinado facilmente por los expertos en la técnica. El término "tratamiento" incluye, pero no se
limita a, cuidado y maquillaje de materiales queratinosos. Ejemplos de los mismos incluyen, aplicacién de
mascara de pestafias a las pestafias, aplicacién de base de maquillaje a la piel facial, aplicaciéon de lapiz de
labios sobre los labios, aplicacion de un protector solar sobre la piel, y similares.

[0490] Segun otro aspecto, la invencién también se refiere a un ensamblaje de cosmético que comprende:

i) un contenedor que delimita al menos un compartimento, dicho contenedor se cierra con un elemento de
cierre; y

ii) una composicion colocada dentro de dicho compartimento, la composicion es conforme a cualquiera de
las reivindicaciones anteriores.

[0491] EI contenedor puede ser de cualquier forma adecuada. Puede especialmente ser en forma de una botella,
un tubo, un tarro, un estuche, una caja, un sobre o un cartén.

[0492] EI elemento de cierre puede ser en forma de un tapoén extraible, una tapa, un tapén, una banda o una
capsula rasgable, especialmente del tipo que comprende un cuerpo fijado al contenedor y un tapén de cubierta
articulado en el cuerpo. Puede también ser en forma de un elemento para cerrar selectivamente el contenedor,
especialmente una bomba, una valvula o una valvula de charnela.

[0493] EI contenedor se puede combinar con un aplicador, especialmente en forma de un cepillo que incluye una
disposicion de cerdas fijadas por un hilo retorcido. Tal cepillo retorcido se describe especialmente en la patente
US 4.887.622. También puede tener forma de un peine que comprende una pluralidad de elementos de
aplicacion, obtenidos especialmente por moldeo. Tales peines se describen, por ejemplo, en la patente FR
2.796.529. El aplicador puede ser en forma de un cepillo fino, como se describe, por ejemplo, en la patente FR
2.722.380. El aplicador puede ser en forma de un bloque de espuma o de elastdmero, un fieltro o una espatula.
El aplicador puede ser libre (mechon o esponja) o fijado de forma segura a una barra portada por el elemento de
cierre, como se describe, por ejemplo, en la patente US 5.492.426. El aplicador se puede fijar de forma segura al
contenedor, como se describe, por ejemplo, en la patente FR 2.761.959. El producto puede estar contenido
directamente en el contenedor, o indirectamente. A modo de ejemplo, el producto puede estar dispuesto en un
soporte impregnado, especialmente en forma de un pafio o una almohadilla, y dispuesto (individualmente o en
pluralidad) en una caja o en un sobre. Tal soporte que incorpora el producto se describe, por ejemplo, en la
solicitud de patente WOO01/03538. El elemento de cierre se puede acoplar al contenedor por atornillamiento.
Alternativamente, el acoplamiento entre el elemento de cierre y el contenedor se hace de forma diferente al
atornillamiento, especialmente via un mecanismo de bayoneta, por fijacion de clic, agarre, soldadura, union o por
atraccion magnética. El término "fijacidn de clic" en particular se refiere a cualquier sistema que implique el cruce
de un corddn o hilo de material por deformacién elastica de una porcién, especialmente del elemento de cierre,
seguido de retorno a la posicion elasticamente sin restriccion de dicha porcion después del cruce del cordén o
hilo.

[0494] EI contenedor puede estar hecho al menos parcialmente de material termoplastico. Ejemplos de
materiales termoplasticos que se pueden mencionar incluyen polipropileno o polietileno.

[0495] Alternativamente, el contenedor esta fabricado de material no termoplastico, especialmente vidrio o metal
(o aleacion).

[0496] El contenedor puede tener paredes rigidas o paredes deformables, especialmente en forma de un tubo o
una botella tubular.

[0497] EI contenedor puede comprender medios para distribuir o facilitar la distribucion de la composicion. A
modo de ejemplo, el contenedor puede tener paredes deformables para permitir que la composiciéon salga en
respuesta a una presion positiva dentro del contenedor, esta presion positiva se provoca por compresion elastica
(o no elastica) de las paredes del contenedor. Alternativamente, especialmente cuando el producto es en forma
de una barra, el producto se puede sacar mediante un mecanismo de piston. Aln en el caso de una barra,
especialmente de producto de maquillaje (lapiz de labios, base, etc.), el contenedor puede comprender un
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mecanismo, especialmente un mecanismo de cremallera, un mecanismo de varilla enroscada o un mecanismo
de ranura helicoidal, y puede ser capaz de mover una barra en la direccion de dicha abertura. Tal mecanismo se
describe, por ejemplo, en la patente FR 2.806.273 o en la patente FR 2.775.566. Tal mecanismo para un
producto liquido se describe en la patente FR 2.727.609. El contenedor puede consistir en un cartén con una
base que delimita al menos un alojamiento que contiene la composicién, y una tapa, especialmente articulada en
la base, y capaz de cubrir al menos parcialmente dicha base. Tal cartén se describe, por ejemplo, en la solicitud
de patente WO03/018423 o en la patente FR 2.791.042. El contenedor puede estar equipado con un drenador
dispuesto en la regién de la abertura del contenedor. Tal drenador hace posible limpiar el aplicador y
posiblemente la barra a la que puede estar fijado de forma segura. Tal drenador se describe, por ejemplo, en la
patente FR 2.792.618. La composicion puede estar a presion atmosférica dentro del contenedor (a temperatura
ambiente) o presurizada, especialmente mediante un gas propulsor (aerosol). En este ultimo caso, el contenedor
esta equipado con una valvula (del tipo usado para los aerosoles).

[0498] EI contenido de las patentes o las solicitudes de patente mencionadas anteriormente se incorporan por
referencia en la presente solicitud de patente.

[0499] La invencidn se ilustra en mayor detalle mediante los ejemplos descritos a continuacion.
[0500] Las cantidades se expresan como porcentajes en peso.

Ejemplo 1:

[0501] Se prepara una base con la siguiente composicion siguiente:

Composiciéon de emulsion

Ciclopentasiloxano 5,00
Dimeticona 10 cst (Fluid DC 200 10 cst de Dow Corning) 9,00
2-etilhexil metoxicinamato (Parsol MCX de Roche Vitamins) 1,00
Isononil isononanoato 3,00
Pigmentos tratados con C9-C15 perfluoroalcohol fosfato y copolimero de acrilatos/dimeticona * 10,00
Polimero cruzado de PEG-10 dimeticona /vinil dimeticona (y) dimeticona (KSG-210 de Shin Etsu) 5,00
Polimero cruzado de dimeticona /poliglicerina-3 y dimeticona (KSG-710 de Shin Etsu) 5,00
Agua 50,50
Butilenglicol 9,00
Conservante 1,50
Cloruro sodico 1,00

TOTAL= | 100,00
* FSA-52 TiO2 CR-50, FSA-52 Black BL-100, FSA-52 Red R-516L, FSA-52 Yellow LLXLO de KOBO

Esta emulsion A/O con un alto contenido en agua es suave, sedosa y estable.
Ejemplo 2:
[0502] Se prepara una base con la composicion siguiente:

Composicién anhidra

Neopentil glicol dioctanoato 15,00
Isotridecil isononanoato 15,00
Dimeticona 10 cst (Fluid DC 200 10 cst de Dow Corning) 25,00
Mica 8,00
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Polimero cruzado de vinil dimeticona/meticona silsesquioxano (KSP 100 de Shin Etsu) 10,00
Polimero cruzado de lauril dimeticona/poliglicerina-3 y trietilhexanoina (KSG-830 de Shin Etsu) 10,00
Glicerol 5,00
Butilenglicol 5,00
Pigmentos tratados con C9-C15 perfluoroalcohol fosfato y copolimero de acrilatos/dimeticona* 6,00
Copolimero de acrilatos dimeticona (y) ciclopentasiloxano (KP545 de Shin Etsu) 1,00

TOTAL=| 100,00

* véase Ejemplo 1

Esta emulsion no acuosa proporciona propiedades de resistencia prolongada y tacto con hidratacion. No se
siente pesada ni grasa.

Ejemplo 3:
[0503] Se prepara una base con la composicion siguiente:

Composiciéon de emulsion

Cera sintética (Performa V 103 polymer de New Phase Technologies) 2,00
Ceresina 6,50
Ciclopentasiloxano 2,00
Dimeticona 10 cst (Fluid DC 200 10 cst de Dow Corning) 10,00
Isononil isononanoato 13,50
Pigmentos tratados con C9-C15 perfluoroalcohol fosfato y copolimero de acrilatos/dimeticona * 12,80
Cetil dimeticona copoliol (Abil EM 90 de Goldschmit) 1,50
Poligliceril-4 isostearato 0,50
Polimero cruzado de dimeticona/poligliceril-3 y dimeticona (KSG-710 de Shin Etsu) 7,00
Agua 36,00
Butilenglicol 7,00
Conservante 1,00
Citrato sédico 0,20

TOTAL=| 100,00

* véase Ejemplo 1

[0504] Esta emulsion A/O solida proporciona una sensacién de hidratacion y fresca tras la aplicacion y
proporciona un aspecto natural.

Ejemplo 4:
[0505] Se prepara una base con la composicion siguiente:

Composiciéon de emulsion

Disteardimonio hectorita 0,50
Ciclopentasiloxano 10,00
Dimeticona 10 cst (Fluid DC 200 10 cst de Dow Corning) 14,00
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Gliceril tri(12-hidroxistearato) (Thixcin R de Elementis) 0,20
Octil palmitato 9,00
Pigmentos tratados con C9-C15 perfluoroalcohol fosfato y copolimero de acrilatos/dimeticona * 10,00
Fibras de Nylon-66 (FIBERLON 931-D1-S de LCW) 2,00
Polimero cruzado de PEG-15 lauril dimeticona (y) triethilhexanoina (KSG-330 de Shin Etsu) 3,00
Polimero cruzado de dimeticona/poligliceril-3 y dimeticona (KSG-710 de Shin Etsu) 6,00
Agua 33,80
Butilenglicol 9,00
Conservante 1,50
Cloruro sodico 1,00

TOTAL=| 100,00

* véase Ejemplo 1

[0506] Esta emulsion A/O liquida proporciona una aplicacion esponjosa, resbaladiza con un aspecto final de
enfoque suave.
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REIVINDICACIONES
1. Composicién que comprende:

a) al menos un medio cosméticamente aceptable;

b) al menos un elastdmero de silicona poliglicerolado reticulado; y

c) al menos un elastémero de silicona polioxialquilenado reticulado diferente del elastdmero de silicona
poliglicerolado reticulado.

2. Composicién segun la reivindicacion 1, donde el elastémero de silicona polioxialquilenado reticulado es un
organopolisiloxano reticulado obtenido por una reaccién de adicion por reticulaciéon de diorganopolisiloxano que
contiene al menos un hidrégeno enlazado a silicona y de un polioxialquileno que contiene al menos dos grupos
etilénicamente insaturados.

3. Composicion segun la reivindicacion 2, donde el organopolisiloxano reticulado se obtiene por una reaccién de
adicion por reticulacion (A1) de diorganopolisiloxano que contiene al menos dos hidrégenos cada uno enlazado a
una silicona, y (B1) de polioxialquileno que contiene al menos dos grupos etilénicamente insaturados,
especialmente en presencia (C1) de un catalizador de platino.

4. Composicién segun cualquiera de las reivindicaciones 2 o 3, donde el organopolisiloxano reticulado se obtiene
por reaccion de polioxialquileno que contiene grupos terminales dimetilvinilsiloxi y de metilhidrogenopolisiloxano
que contiene grupos terminales trimetilsiloxi, en presencia de un catalizador de platino.

5. Composicién segun la reivindicacion 4, donde el polioxialquileno es polioxietileno y/o polioxipropileno.

6. Composicidon segun la reivindicacion 3, donde los grupos organicos enlazados a atomos de silicona del
compuesto (A1) son grupos alquilo que contienen de 1 a 18 atomos de carbono, tal como metilo, etilo, propilo,
butilo, octilo, decilo, dodecilo, miristilo, cetilo o estearilo; grupos alquilo sustituidos tales como 2-feniletilo, 2-
fenilpropili o 3,3,3-trifluoropropilo; grupos arilo tales como fenilo, tolilo o xililo; grupos arilo sustituidos tales como
feniletilo; y grupos hidrocarbonados monovalentes sustituidos tales como un grupo epoxi, un grupo éster
carboxilato o un grupo mercapto.

7. Composicion segun la reivindicacion 6, donde el compuesto (A1) se selecciona de metilhidrogenopolisiloxanos
que contienen grupos terminales trimetilsiloxi, copolimeros de dimetilsiloxano-metilhidrogenosiloxano que
contienen grupos terminales trimetilsiloxi, copolimeros ciclicos de dimetilsiloxano-metilhidrogenosiloxano, y
copolimeros de dimetilsiloxano-metilhidrogenosiloxano-laurilmetilsiloxano que contienen grupos terminales
trimetilsiloxi.

8. Composicion segun la reivindicacion 3, donde el compuesto (C1) es el catalizador de la reaccion por
reticulaciéon, y es especialmente acido cloroplatinico, complejos cloroplatinicos de &acido-olefina, complejos
cloroplatinicos de acido-alquenilsiloxano, complejos cloroplatinicos de acido-dicetona, platino negro y platino en
un soporte.

9. Composicion segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, donde el elastdmero de silicona
polioxialquilenado reticulado se forma por reaccion de polioxialquilenos que contienen al menos dos grupos
vinilo, con enlaces Si-H de un polisiloxano.

10. Composicion segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, donde el elastomero de silicona
polioxialquilenado reticulado se lleva en forma de un gel que consiste en un organopolisiloxano elastomérico
incluido en al menos un aceite hidrocarbonado y/o un aceite de silicona.

11. Composicién segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, donde el elastomero de silicona
poliglicerolado reticulado se obtiene por una reaccion de adicion por reticulacion de diorganopalisiloxano que
contiene al menos un atomo de hidrégeno enlazado a silicona y de unos compuestos poliglicerolados que
contienen grupos etilénicamente insaturados, especialmente en presencia de un catalizador de platino.

12. Composicién segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, donde el elastomero de silicona
poliglicerolado reticulado se lleva en forma de gel en al menos un aceite hidrocarbonado y/o un aceite de
silicona.

13. Composicidon segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, donde cada uno del elastomero de
silicona poliglicerolado reticulado y el elastémero de silicona polioxialquilado reticulado estan presentes en dicha
composicion en una cantidad de 0,1 % a 50% en peso, preferiblemente de 0,1% a 40% en peso, preferiblemente
de 0,5% a 30% en peso, mas preferiblemente de 0,5% a 20% en peso e incluso mas preferiblemente de 1% a
10% en peso basado en el peso de dicha composicion.
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14. Proceso para tratar un material queratinoso que comprende la puesta en contacto del material queratinoso
Ccon una composicion que contiene:

a) al menos un medio cosméticamente aceptable;
b) al menos un elastdmero de silicona poliglicerolado reticulado; y

c) al menos un elastébmero de silicona polioxialquilado reticulado diferente del elastomero de silicona
poliglicerolado reticulado.
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