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DESCRIPCION

Procedimiento para la producciéon de un revestimiento para piso elastomérico que presenta una capa decorativa y
revestimiento para piso elastomérico con una capa decorativa

La invencion se refiere a un procedimiento para la producciéon de un revestimiento para piso elastomérico con una
capa decorativa.

Los revestimientos para piso elastoméricos son conocidos. Se usan en edificios como revestimientos para piso de
alta calidad. Debido a sus propiedades ventajosas, se aprecian los revestimientos para piso elastoméricos en
particular en la zona objeto. Ofrecen ademas de ello, una gran variedad de variantes de color, de disefio y de
superficies.

El documento DE 199 15 729 A1 describe un revestimiento para piso elastomérico, cuyo lado superior conforma una
superficie decorativa. En este caso, hay integradas de tal manera particulas decorativas en la banda de goma del
revestimiento para piso, que las particulas decorativas son visibles desde el lado superior. El documento DE 195 07
113 C1 describe un revestimiento para piso elastomérico a partir de dos o tres colores de base. El documento EP 1
475 490 A1 describe un revestimiento para piso elastomérico con una superficie estructurada. El documento DE 10
2010 036 122 A1 describe un revestimiento para piso elastomérico, en cuyo caso, la matriz esta provista de
particulas de un material termoplastico.

El documento EP 1 930 152 A1 describe un procedimiento para la produccién de un laminado. Este comprende una
capa de una resina sintética con permeabilidad al aire reducida, una capa de una resina sintética termoplastica y una
capa con una composicion de goma. El laminado se usa en un neumatico, para reducir la permeabilidad al aire.

El documento DE 10 2010 036 120 A1 describe un revestimiento para piso con dos capas. Una primera capa esta
formada a partir de un material elastomérico. La segunda capa comprende una espuma de poliuretano, en la cual
hay incorporado un acumulador de calor latente.

La invencion se basa en la tarea de indicar un procedimiento para la produccién de un revestimiento para piso, el
cual ofrezca posibilidades de configuraciéon ampliadas. Es tarea de la invencion ademas de ello, indicar un
revestimiento para piso con una capa decorativa.

La tarea se soluciona mediante un procedimiento para producir un revestimiento para piso elastomérico que
presenta una capa decorativa, comprendiendo los siguientes pasos:

- poner a disposicién una primera mezcla de caucho;

- poner a disposicion un material de soporte de decoracién, el cual esté provisto por zonas de una capa
decorativa, comprendiendo la capa decorativa una segunda mezcla de caucho;

- dar forma a la primera mezcla de caucho dando lugar a una estructura plana de caucho;

- aplicar el material de soporte de decoracion provisto de la capa decorativa sobre la estructura plana de caucho,
entrando en contacto la capa decorativa con la estructura plana de caucho;

- vulcanizar la estructura plana de caucho y la capa decorativa aplicada sobre ella, uniéndose la capa decorativa
con la estructura plana de caucho;

- retirar el material de soporte de decoracion.

De esta manera, la superficie del revestimiento para suelo elastomérico puede configurarse de manera
particularmente atractiva. Es posible una pluralidad casi ilimitada de configuraciones graficas, tanto para la forma,
como también el color, de la capa decorativa. El material de soporte de decoraciéon con la capa decorativa puede en
este caso fabricarse previamente y almacenarse sin problemas. La produccion del material de soporte de decoracion
y de la capa decorativa puede producirse ademas de ello temporal y/o espacialmente de manera independiente de la
produccion de la estructura plana de caucho. De esta manera se facilita la produccién del revestimiento para piso y
se mantienen reducidos los costes de produccion. Las propiedades ventajosas del revestimiento para piso
elastomérico pueden mantenerse en todo su alcance. Pueden evitarse desventajas en la calidad.

La primera mezcla de caucho puede producirse por ejemplo, en un mezclador, y ponerse a disposicion tras llevarse
a cabo el proceso de mezcla. La conformacion de la primera mezcla de caucho dando lugar a una estructura plana
de caucho puede producirse ventajosamente mediante laminado, por ejemplo, mediante cilindros calandradores. De
esta manera, la estructura plana de caucho puede estar configurada por ejemplo como banda de goma. La banda de
caucho puede entonces o bien continuar procesandose como banda, o se divide por secciones de longitud
delimitada, las cuales tras la vulcanizacion forman placas de revestimiento para piso elastoméricas o baldosas de
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revestimiento para piso. La vulcanizacion de la estructura plana de caucho puede producirse en el caso de la banda
de caucho en una instalacién de vulcanizaciéon continua, por ejemplo, AUMA (del aleman aufomatische
Vulkanisationsmaschine, maquina de vulcanizacion automatica). En el caso de secciones de longitud limitada puede
producirse la vulcanizacién en una prensa.

En las reivindicaciones secundarias se indican configuraciones ventajosas de la invencion.

Segun una configuracién particularmente ventajosa de la invencion, esta previsto que la primera mezcla de caucho y
la segunda mezcla de caucho, presenten al menos un polimero de caucho coincidente. De esta manera se mejora
entre otras, la capacidad de procesamiento. Puede alcanzarse ademas de ello tras la vulcanizacion, una sujecion
particularmente segura y duradera de la capa decorativa en la estructura plana de caucho vulcanizada. Otra mejora
se alcanza cuando la primera mezcla de caucho y la segunda mezcla de caucho presentan los mismos polimeros de
caucho.

Una configuracion particularmente ventajosa de la invencidon prevé que la capa decorativa haya sido impresa
previamente sobre el material de soporte de decoracién puesto a disposicion. En este caso ha resultado
particularmente ventajoso, cuando la impresion se produce mediante serigrafia. Por medio de la impresion pueden
realizarse de manera particularmente sencilla y econémica diferentes configuraciones graficas de la capa decorativa.

Puede estar previsto ademas de ello ventajosamente, que el material de soporte de decoracién puesto a disposicion
se haya producido con la capa decorativa mediante:

- poner a disposicién un material de soporte de decoracién en particular en forma de banda;
- poner a disposicién la mezcla banda de caucho para la capa decorativa;

- poner a disposicién al menos una primera plantilla que presente escotaduras perfiladas, presentando la primera
plantilla una longitud delimitada;

- colocar la primera plantilla sobre el material de soporte de decoracion y aplicar la segunda mezcla de caucho
sobre el material de soporte de decoracién a través de las escotaduras de la primera plantilla para la formacién
de una primera seccién de la capa decorativa;

- hacer avanzar el material de soporte;

- colocar nuevamente la primera plantilla o colocar una segunda plantilla que presente escotaduras perfiladas, con
una longitud delimitada, sobre el material de soporte de decoracion, y aplicar la segunda mezcla de caucho o una
tercera mezcla de caucho puesta a disposicion adicionalmente, sobre el material de soporte de decoracion a
través de las escotaduras de la primera plantilla o de la segunda plantilla para la formacién de una segunda
seccion de la capa decorativa.

Estas medidas, permiten entre otras, una produccion de alta calidad y econémica. Mediante el uso de la primera
plantilla puede producirse particularmente bien la capa decorativa. Para ello es suficiente colocar la primera plantilla
sobre el material de soporte de decoracion y aplicar la segunda mezcla de caucho a través de las escotaduras de la
plantilla sobre el material de soporte de decoracién. Esto puede producirse por ejemplo, por medio del procedimiento
de serigrafia o la serigrafia. También cuando la plantilla presenta una longitud delimitada, es posible la aplicacion de
una capa decorativa sobre un material de soporte de decoraciéon en forma de banda, cuya longitud supere en un
multiplo la longitud de la plantilla. Para ello puede colocarse nuevamente la primera plantilla tras hacerse avanzar el
material de soporte de decoracion, habiéndose desplazado por ejemplo el material de soporte de decoracion en
relacion con la posicion, en la cual se coloca la plantilla, antes de que se aplique por su parte la segunda mezcla de
caucho (o una mezcla de caucho adicional) sobre el material de soporte de decoracion. Alternativa o adicionalmente
puede colocarse una segunda plantilla que presente escotaduras perfiladas. De esta manera puede revestirse
progresivamente el material de soporte de decoracion en forma de banda por la totalidad de su longitud con la capa
decorativa.

La segunda mezcla de caucho puede producirse y ponerse a disposicion entonces mediante mezcla. Lo mismo tiene
validez eventualmente para la mezcla de caucho adicional, la cual puede diferenciarse por ejemplo en el color, de la
segunda mezcla de caucho. En este caso se ajusta respectivamente de tal manera la viscosidad de la mezcla de
caucho, que la segunda mezcla de caucho (o la mezcla de caucho adicional) pueda aplicarse y en particular
extenderse a través de las escotaduras de la plantilla sobre el material de soporte de decoracién. El material de
soporte en forma de banda puede ser por ejemplo, un papel o una lamina, eligiéndose y/o dotandose los materiales
de tal manera, que puedan hacer frente a las cargas durante la produccién, en particular también durante la
vulcanizacion.

Segun la invencion es particularmente preferente cuando el material de soporte de decoracion puesto a disposicion
fue producido con la capa decorativa, en cuanto que la nueva disposicién de la primera plantilla o la colocacion de la
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segunda plantilla se produce desplazada de tal manera frente a la primera colocacion, que la segunda seccion de la
capa decorativa presenta una zona de solapamiento con la primera seccién de la capa decorativa. Esto puede
lograrse en cuanto que el avance del material de soporte de decoracién se lleva a cabo de manera correspondiente.
De esta manera puede lograrse una configuracion particularmente uniforme. Las plantillas perfiladas, como se usan
por ejemplo, en la serigrafia, no permiten habitualmente ninguna impresion libre de huecos. Mediante el
procedimiento segun la invencién puede lograrse también una configuracion libre de huecos de la decoracioén. Esto
es en particular una ventaja decisiva en la produccion de revestimientos para piso en forma de banda. En esta zona
de solapamiento esta dispuesta tanto la primera, como también la segunda seccién de la capa decorativa. En este
caso, la segunda seccion puede estar dispuesta en o sobre la primera seccién. La segunda seccion puede estar
dispuesta no obstante también en la seccion de solapamiento, junto a la primera seccion.

Otra forma de realizacién preferente, prevé que el material de soporte de decoracion sea provisto de la capa
decorativa en al menos dos pasos. Estos pasos pueden llevarse a cabo por separado, en cuanto que se coloca por
ejemplo en el primer paso, como se ha descrito anteriormente, la primera plantilla sobre el material de soporte de
decoracion y la segunda mezcla de caucho se aplica mediante la primera plantilla sobre el material de soporte de
decoracioén. A continuacion de ello, puede llevarse a cabo un secado de esta zona parcial de la capa decorativa. El
secado tiene la ventaja de que en el siguiente paso, las zonas parciales aplicadas con anterioridad, de la capa
decorativa, ya no pueden difuminarse. En el segundo paso se aplica entonces mediante el uso de la primera plantilla
(o de la segunda o una plantilla adicional) otra zona parcial de la capa decorativa sobre el material de soporte de
decoracion. En este caso se usa la segunda mezcla de caucho o la mezcla de caucho adicional. De esta manera
puede producirse por ejemplo de forma particularmente efectiva, una capa decorativa continua sin costuras.
También en el caso de que en el primer paso quede libre entre dos secciones aplicadas sucesivamente de la capa
decorativa, debido a motivos técnicos, una zona intermedia sin capa decorativa, esta zona puede ser impresa en el
segundo paso.

Una forma de realizacion particularmente preferente prevé que el material de soporte de decoraciéon puesto a
disposicion haya sido producido con la capa decorativa mediante el uso de la segunda mezcla de caucho puesta a
disposicion, habiéndose mezclado la segunda mezcla de caucho antes de aplicarse sobre el material de soporte de
decoracion, con un disolvente, y habiéndose secado la segunda mezcla de caucho tras la aplicacion sobre el
material de soporte de decoracion. De esta manera puede lograrse una viscosidad particularmente baja de la
segunda mezcla de caucho, la cual facilita la aplicacion mediante plantilla y permite lograr una calidad y un grosor
particularmente uniformes de la capa decorativa. El secado puede producirse preferentemente mediante la
aplicacion de calor.

Esta previsto ventajosamente que la capa decorativa contenga un material de relleno de refuerzo, como por ejemplo,
acido silicico. De esta manera no solo se mejora la durabilidad de la capa decorativa, sino que se facilita también la
formacién de una union fija con la estructura plana elastomérica. En este caso se logra una mejora adicional cuando
el material de relleno de refuerzo esta silanizado. La silanizacion puede producirse mediante procedimiento humedo,
procedimiento en seco o segun el procedimiento in situ durante el proceso de mezcla de la segunda mezcla de
caucho.

Segun una forma de realizaciéon particularmente preferente de la invencion, esta previsto que la capa decorativa
puesta a disposicion sobre el material de soporte de decoracidon no contenga ningun sistema de reticulacion. De esta
manera se simplifica ain mas la produccion. El material de soporte de decoracién con la capa decorativa puede
almacenarse de esta manera durante notablemente mas tiempo. Esto permite almacenar el material de soporte de
decoracion también durante mas tiempo, sin que la calidad del producto descienda.

Otra mejora prevé que la primera mezcla de caucho contenga un sistema de reticulacion, y que el sistema de
reticulacién de la primera mezcla de caucho se difunda tras la aplicaciéon del material de soporte de decoracién
provisto de la capa decorativa, sobre la estructura plana de caucho desde la estructura plana de caucho a la capa
decorativa. De esta manera se logra, que durante la vulcanizaciéon de la estructura plana de caucho se vulcanice
también sin problemas la capa decorativa. Las temperaturas altas antes o durante la vulcanizacién aceleran en este
caso la difusion.

Segun la invencién es preferente ademas de ello, que la segunda mezcla de caucho comprenda al menos un
pigmento. También puede contener un pigmento la primera mezcla de caucho. La primera y la segunda mezcla de
caucho contienen preferentemente diferentes pigmentos y/o diferentes cantidades del mismo pigmento.

Segun una configuracion ventajosa de la invencion, esta previsto que el grosor de la capa decorativa sea de entre
0,01 mm y 0,5 mm, preferentemente de entre 0,015 mm y 0,05 mm. Esto ha resultado ventajoso en la produccién y
contribuye ademas de ello, a una buena durabilidad del revestimiento para piso.

Segun la invencion se prevé ademas de ello, que el desgaste por abrasion, medido segun la norma ISO 4649, de la
capa decorativa, sea tras la vulcanizacién de menos de 250 mmz, preferentemente de menos de 180 mm?Z. El
desgaste por abrasion, o la resistencia a la abrasion, se determina en este caso segun el procedimiento A
mencionado en la norma ISO 4649, con una carga de 5 N.
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La invencion se refiere ademas de ello, a un revestimiento para piso, el cual puede obtenerse mediante el
procedimiento que se ha descrito anteriormente. Un revestimiento para piso de este tipo, es adecuado en particular
para el uso en edificios.

En el marco de la invencién se prefiere ademas de ello lo que se describe a continuacion:

La primera mezcla de caucho, la segunda mezcla de caucho y/o la mezcla de caucho adicional pueden contener al
menos un caucho, seleccionado del grupo consistente en: NR (caucho natural), BR (polibutadieno), IR
(poliisopreno), SBR (caucho de butadieno-estireno), NBR (caucho de acrilonitrilo-butadieno), EPM (caucho de
etileno-propileno), EPDM (caucho de etileno-propileno-dieno), IR (caucho de butilo), CR (caucho de cloropreno), IR
(poliisopreno). Son particularmente preferentes en este caso, SBR, NBR, NR y EPDM, asi como mezclas de ellos.

La primera mezcla de caucho, la segunda mezcla de caucho y/o la mezcla de caucho adicional pueden contener al
menos un material de relleno, elegido del grupo consistente en: acido silicico, creta, caolin, tierra silicea, silicato de
magnesio, hidrato de alimina, silicato de aluminio, carbonato de calcio, carbonato de magnesio, silicato de calcio,
silicato de magnesio, sulfato de bario, carbonato de cinc, caolin calcinado, 6xido de calcio, 6xido de magnesio,
diéxido de titanio, 6xido de aluminio, caolin silanizado, silicato silanizado. Son particularmente preferentes en este
caso, los materiales de relleno claros, dado que éstos son mas adecuados para un entintaje. Un material de relleno
claro excluye en particular negro de carbén. Esto no significa sin embargo, que la correspondiente mezcla de caucho
no pueda presentar ademas de un material de relleno claro, también una determinada cantidad de negro de carbon.
Los materiales de relleno particularmente preferentes son: acido silicico, tierra silicea y/o caolin. Estos materiales de
relleno son particularmente adecuados para el uso combinado con pigmentos.

La primera mezcla de caucho puede contener al menos un sistema de reticulacion. Es particularmente adecuada
una reticulacion con azufre. Para ello puede usarse azufre o un donante de azufre. Como medios de reticulacién son
adecuados ademas de ello, peroxidos. El sistema de reticulacién puede presentar ademas de ello, aceleradores de
la reticulacion. El experto elegira dependiendo del caucho usado uno de los sistemas de reticulacion adecuados
conocidos. El sistema de reticulacién puede presentar un aditivo de reticulacion, el cual garantice una unién del
polimero al o a los materiales de relleno. Un aditivo de reticulacion de este tipo puede contener en particular un
silano.

La vulcanizacion de la estructura plana de caucho puede producirse mediante la actuacion de calor y de presion.
Cuando la estructura plana de caucho esta configurada como banda de caucho, la vulcanizacion puede producirse
por ejemplo, en una maquina de vulcanizaciéon automatizada AUMA.

Otros objetivos, caracteristicas, ventajas y posibilidades de uso de la presente invencion resultan de la siguiente
descripcion de ejemplos de realizacion mediante el dibujo. En este caso todas las caracteristicas descritas y/o
representadas mediante imagen forman por si mismas o en combinacién cualquiera razonable, el objeto de la
invencién, también independientemente del resumen en reivindicaciones individuales o en sus referencias.

En el dibujo muestran

La Fig. 1 esquematicamente el proceso de produccion del revestimiento para piso elastomérico

La Fig. 2 esquematicamente una primera forma de realizacion del material de soporte de decoracion

La Fig. 3 esquematicamente el revestimiento del material de soporte de decoracion de la Fig. 2 mediante
una plantilla

La Fig. 4 esquematicamente una segunda forma de realizacion del material de soporte de decoracién

La Fig. 5 esque;métli;:amente el revestimiento del material de soporte de decoracion de la Fig. 4 mediante
una plantilla

Las Figs. 6ay 6b esquematicamente el revestimiento del material de soporte de decoracion en varios pasos.

La Fig. 1 muestra esquematicamente el procedimiento de produccion de un revestimiento para piso elastomérico. En
un recipiente 1 se pone a disposicién una primera mezcla de caucho 2. Esta se produce mediante mezcla de los
componentes de la mezcla de caucho en un mezclador. La mezcla de caucho 2 puede producirse por ejemplo,
mediante la siguiente preparacion:

Componentes Proporcion en peso
Acido silicico precipitado 30,000

Tierra silicea 160,000

SBR con 23 % de contenido de estireno | 75,000
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Componentes Proporcion en peso
SBR con 70 % de contenido de estireno | 10,000

Oxido de cinc 3,740
Polietilenglicol 1,000

Acido estearico 1,000

Parafina 1,000

Azufre 2,500
Ciclohexilbenzotiazol sulfenamida 2,000

Disulfuro de tetrametildiuram 1,300

Tetrasulfuro de bis(trietoxisililpropil) 1,000

Puede anadirse ademas de ello a la primera mezcla de caucho, un pigmento (o una mezcla de pigmentos), para
entintar la mezcla de caucho como se desee.

Los componentes de la mezcla pueden procesarse con dispositivos de mezcla adecuados, hasta que resulte una
mezcla de caucho homogénea.

Una conformacioén de la primera mezcla de caucho puede producirse mediante calandrado mediante rodillos 3, 4.
Para ello se introduce la mezcla de caucho 2 entre los rodillos 3. De esta manera puede producirse una estructura
plana de caucho 5. La estructura plana de caucho 5 puede estar configurada en forma de banda. De esta manera
puede producirse en particular una banda de caucho continua. La banda de caucho se lleva mediante rodillos 4
adicionales al grosor deseado. La representacion de los rodillos 3, 4 es en este caso esquematica en la Fig. 1y ha
de ilustrar unicamente el principio de produccion.

Esta previsto ademas de ello, que se ponga a disposicion un material de soporte de decoracion 6, el cual esté
provisto por zonas de una capa decorativa 7 (comparense también las Figs. 2 y 3). La capa decorativa 7 contiene
una segunda mezcla de caucho.

En el ejemplo de realizacion representado esquematicamente se pone a disposicion el material de soporte de
decoracion 6 con la capa decorativa 7 sobre un rollo 8. Este esta alojado de manera giratoria, de manera que el
material de soporte de decoracién 6 puede desenrollarse de éste.

En la zona 9 se aplica el material de soporte de decoracién 6 provisto de la capa decorativa 7 sobre la estructura
plana de caucho 5. En este caso la capa decorativa 7 esta dispuesta sobre el lado del material de soporte de
decoracion 6 dirigido hacia la estructura plana de caucho 5. La capa decorativa 7 entra por lo tanto en contacto de
forma plana con la estructura plana de caucho 5.

La estructura plana de caucho 5 con el material de soporte de decoracion 6 dispuesto sobre ella se introduce en el
ejemplo de realizacion representado de forma continua en una instalacion de vulcanizacion automatica 10. Mediante
el rodillo 20 de la instalacion de vulcanizacion 10 se presiona el material de soporte de decoraciéon 6 contra la
estructura plana de caucho 5. En la instalacién de vulcanizacion 10 se vulcaniza entonces la estructura plana de
caucho 5 con la capa decorativa 7 dispuesta sobre ella. La vulcanizacion se produce mediante el suministro de calor
y aplicandose presion mecanica, mediante la cual presiona el material de soporte de decoracion 6 y en particular la
capa decorativa 7 dispuesta sobre éste, fuertemente contra la estructura plana de caucho 5. La instalacion de
vulcanizacion 10 presenta para ello una cinta metalica 18. Durante la vulcanizacion se unen la estructura plana de
caucho 5 y la capa decorativa 7 mediante reticulacion quimica. El revestimiento para piso elastomérico 16 resultante
esta provisto ahora de forma permanente de la capa decorativa 7 y puede enrollarse sobre el rollo 21.

Tras la vulcanizacion, se retira el material de soporte de decoracién 6 de la estructura plana de caucho 5 y se enrolla
sobre un rollo 17. La capa decorativa 7 ya no se encuentra sobre el material de soporte de decoracion 6, sino que se
ha unido con la estructura plana de caucho 5 dando lugar al revestimiento para piso elastomérico 16 vulcanizado.

El material de soporte de decoracion 6 con la capa decorativa 7 que se pone a disposicion, puede producirse segun
la invencion de la siguiente manera. Se pone a disposicion en particular un material de soporte de decoracion en
forma de banda. En este caso puede tratarse en particular de una lamina, un papel o un tejido no tejido. El
correspondiente material puede estar revestido, para que tras la vulcanizacién pueda retirarse sin problemas del
revestimiento para piso 16. El material de soporte de decoracién 6 en forma de banda puede ponerse a disposicion
por ejemplo, sobre un rollo.

Se pone a disposicion ademas de ello, una segunda mezcla de caucho. La segunda mezcla de caucho esta
adaptada a la primera mezcla de caucho, de manera que tras la vulcanizacion resulta una buena union entre la capa
decorativa 7 y la estructura plana de caucho 5. Para ello, la segunda mezcla de caucho puede presentar al menos
un polimero de caucho, el cual esté contenido también en la primera mezcla de caucho. Se prefiere en este caso,
que la primera y la segunda mezcla de caucho presenten los mismos polimeros. Una buena unién entre la capa
decorativa 7 y la estructura plana de caucho 5 se logra en particular cuando la primera y la segunda mezcla de
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caucho estan producidas segun la misma preparacion. La segunda mezcla de caucho puede presentar un pigmento
0 una mezcla de pigmentos, para entintar la segunda mezcla de caucho. Cuando para la segunda mezcla de caucho
se usa un pigmento o una mezcla de pigmentos de otro color que para la primera mezcla de caucho, puede lograrse
un contraste de color entre la capa decorativa y la estructura plana de caucho. Puede estar previsto ademas de ello,
que la primera y la segunda mezcla de caucho, contengan el mismo pigmento o la misma mezcla de pigmentos en
diferente concentracion.

El procesamiento se facilita debido a que la segunda mezcla de caucho no contiene ningun sistema de reticulacion.
En correspondencia con ello, se suprimen en la segunda mezcla de caucho los medios de reticulacién, como azufre,
y los aceleradores de la reticulacion, como ciclohexilbenzotiazol sulfenamida y disulfuro de tetrametildiuram. Debido
a ello, la segunda mezcla de caucho y la capa decorativa 7 fabricada a partir de ella se mantienen estables durante
su almacenamiento.

Eventualmente puede usarse en el caso de la invencién una mezcla de caucho adicional. Esta contiene
preferentemente los mismos componentes que la segunda mezcla de caucho. Pueden afadirse no obstante,
diferentes pigmentos o mezclas de pigmentos a la segunda y a la tercera mezcla de caucho, para que puedan
realizarse de esta manera diferentes colores de la capa decorativa.

Para facilitar la aplicacion posterior de la segunda o tercera mezcla de caucho, a partir de la segunda vy
eventualmente de la tercera mezcla de caucho puede producirse mediante adiciéon de un disolvente respectivamente
una solucién de caucho, para reducir notablemente la viscosidad. Dado que en el caso de la mezcla de caucho se
trata de una mezcla de varios materiales, se disuelve solo el correspondiente polimero, mientras que los materiales
de relleno se presentan en dispersion fina.

Se pone a disposicién ademas de ello al menos una primera plantilla 11. Esta presenta escotaduras 12 perfiladas.
La plantilla puesta a disposicion puede presentar en este caso una longitud limitada.

La Fig. 2 muestra una seccién de un material de soporte de decoracién 6 en forma de banda. Esta esta provista por
secciones de la capa decorativa 7. En el ejemplo de realizacién representado, la capa decorativa 7 consiste en una
pluralidad de campos 19 dispuestos unos junto a otros.

La produccion del material de soporte de decoracion 6 representado en la Fig. 2 mediante una primera plantilla 11 se
representa esquematicamente en la Fig. 3. La plantilla 11 presenta escotaduras 12 perfiladas. Su forma se
corresponde con los campos 19 de la capa decorativa 7. Tras haberse dispuesto la plantilla 11 sobre el material de
soporte de decoracion 6 puede disponerse la segunda mezcla de caucho sobre el material de soporte de decoracion
6 a través de las escotaduras 12 de la plantilla 11, por ejemplo, en cuanto que la segunda mezcla de caucho se
extiende mediante una rasqueta sobre la plantilla. De esta manera se forma una primera seccién 13 de la capa
decorativa 7.

A continuacién, puede colocarse la primera plantilla 11 nuevamente, no obstante, desplazada con respecto a su
primera posicion, sobre el material de soporte de decoracion 6. Esta posicion de la plantilla 11 se representa de
forma rayada en la Fig. 3. Alternativamente es posible colocar una segunda plantilla (no representada), la cual esté
provista igualmente de escotaduras perfiladas. En este caso, dependiendo de la decoracidon deseada, la primera
plantilla 11 y la segunda plantilla pueden estar provistas de escotaduras 12 idénticas o diferentes. Tras una nueva
colocacién de la plantilla 11 (o la colocacion de la segunda plantilla) se aplica la segunda mezcla de caucho o la
mezcla de caucho adicional sobre el material de soporte de decoracién 6 a través de las escotaduras 12 de la
primera plantilla 11 (o las escotaduras de la segunda plantilla) sobre el material de soporte de decoracion 6. De esta
manera resulta una segunda seccion 14 de la capa decorativa 7.

La colocacion de nuevo de la primera plantilla 11 (o la colocacion de la segunda plantilla) se produce en este caso
de manera desplazada con respecto a la primera colocacién de la primera plantilla 11. En cuanto que se repite la
colocacion, el material de soporte de decoracion 6 en forma de banda puede proveerse sucesivamente por la
totalidad de su longitud de la capa decorativa 7. Ademas de ello, la segunda seccion 14 de la capa decorativa 7
puede presentar una zona de solapamiento 15 con la primera seccion 13. Esto se representa en la Fig. 3. De esta
manera puede lograrse una capa decorativa 7 continua, aunque la plantilla 11 presente una zona de borde
circundante en la que no estan previstas escotaduras 12. La invencién no esta limitada a un uso de solo una
segunda y una tercera mezcla de caucho. Pueden usarse mas bien durante la nueva colocacion posterior de la
plantilla eventualmente también mezclas de caucho adicionales. Es posible igualmente el uso de plantillas
adicionales.

Tras la aplicacion de la segunda mezcla de caucho o de la tercera mezcla de caucho se produce un secado, para
volver a extraer los disolventes. Al secarse queda una capa decorativa 7 la cual es lo suficientemente estable para
que el material de soporte de decoraciéon 6 con la capa decorativa 7 pueda transportarse y almacenarse. En este
caso el material de soporte de decoracion 6 preferentemente se enrolla.
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La posterior union de la capa decorativa 7 y de la estructura plana de caucho 5, asi como la durabilidad, se
favorecen en cuanto que la capa decorativa 7 contiene un material de relleno de refuerzo. Este puede estar
preferentemente silanizado.

La segunda y eventualmente la mezcla de caucho adicional no contienen ningun sistema de reticulaciéon. Como
consecuencia de ello, la capa decorativa 7 tampoco contiene ningun sistema de reticulacion. De esta manera es
estable para el almacenamiento y puede fabricarse previamente mucho tiempo antes de la produccion del
revestimiento para suelo propiamente dicho. En la primera mezcla de caucho hay contenido por el contrario un
sistema de reticulacion. Tras aplicarse el material de decoraciéon 6 provisto de la capa decorativa 7, sobre la
estructura plana de caucho 5, el sistema de reticulacion se difunde desde la estructura plana de caucho 5 a la capa
decorativa 7. Dado que la capa decorativa 7 tiene solo un grosor reducido, la capa decorativa 7 puede vulcanizarse
junto con la estructura plana de caucho 5. En este caso, se unen la capa decorativa 7 y la estructura plana de
caucho 5 de manera permanente mediante reticulacion. De esta manera se evita de forma segura un
desprendimiento de la capa decorativa 7 tras la vulcanizacion.

La capa decorativa se aplica con un grosor de entre 0,01 mm y 0,5 mm, preferentemente con un grosor de entre
0,015 mmy 0,05 mm.

El desgaste por abrasion de la capa decorativa medido segun la norma ISO 4649 es tras la vulcanizacién de menos
de 250 mm3, preferentemente de menos de 180 mm?.

La Fig. 4 muestra otra forma de realizacion de un material de soporte de decoracién 6 segun la invencion. Puede
verse bien la capa decorativa 7, la cual esta aplicada sobre el material de soporte de decoracién 6. La capa
decorativa presenta una pluralidad de campos 19. Los campos 19 estan en este caso desplazados unos frente a
otros, dispuestos no obstante de tal manera, que cada campo 19 pasa a dos campos 19 adyacentes.

La Fig. 5 ilustra la produccion de la capa decorativa 7 mediante una plantilla 11°. La plantilla 11’ presenta por su
parte, escotaduras 12’, las cuales se corresponden con los campos 19. Debido a motivos de una representacién mas
sencilla esta indicada en este caso respectivamente la posicién de los campos 19. Efectivamente la escotaduras 12’
estan configuradas alli donde pasan uno a otro dos campos 19, de manera continua. Mediante la plantilla 11’ se
aplica en primer lugar la segunda mezcla de caucho en una primera zona 13 sobre el material de soporte de
decoracion 6. La plantilla 11’ se coloca entonces nuevamente, pero desplazada, sobre el material de soporte de
decoracion. Esta posicion se representa de forma rayada en la Fig. 5. Ahora puede aplicarse en la segunda zona 14
la segunda mezcla de caucho (o0 una mezcla de caucho adicional) a través de las escotaduras 12’. Como se
representa, la primera y la segunda zona 13, 14 presentan por su parte una zona de solapamiento 15. En este
ejemplo de realizacion, la escotadura 12’ esta dispuesta de tal manera, que ésta esta dispuesta por zonas por un
campo 19 producido en el paso anterior. En esta zona se forma la capa decorativa 7 por lo tanto mediante dos capas
dispuestas una sobre otra de la segunda (o eventualmente tercera) mezcla de caucho.

Las figuras 6a y 6b ilustran esquematicamente el revestimiento del material de soporte de decoracion 6 con la capa
decorativa 7 en varios pasos. En primer lugar se producen en un primer paso primeras zonas parciales X y X’ de la
capa decorativa 7. Esto se representa en la figura 6a. En este caso se aplica de la manera que se ha descrito mas
arriba, mediante la primera plantilla no representada en este caso, la primera mezcla de caucho a través de las
escotaduras de la primera plantilla sobre el material de soporte de decoracién 6. De esta manera resultan en las
zonas parciales X los campos 19. Sobre éstos se desplaza el material de soporte de decoracion. La primera plantilla
se coloca nuevamente, para que en la zona parcial X' pueda aplicarse la primera mezcla de caucho, para producir
los campos 19 en esta zona. Mediante un nuevo avance y colocacion de la plantilla puede revestirse el material de
soporte de decoracion 6 correspondientemente de forma progresiva por la totalidad de su longitud. Entre las zonas
parciales X y X’ puede quedar respectivamente debido a motivos técnicos un espacio intermedio Y, en el cual ain no
hay capa decorativa. A continuacion de ello, se seca la capa decorativa producida hasta ese momento.

A ello le sigue un segundo paso. En el segundo paso se producen segundas zonas parciales Y de la capa decorativa
7. Para ello se coloca una segunda plantilla (no representada) de tal manera sobre el material de soporte de
decoracion, y se aplica la segunda mezcla de caucho (o una mezcla de caucho adicional) a través de las
escotaduras de la plantilla sobre el material de soporte de decoracién 6, para producir en la zona intermedia Y los
campos 19’ (comparese la figura 6b). Los campos 19’ estan configurados en este caso como los campos 19. Para
una representacion mas clara, los campos 19’ producidos en el segundo paso, se representan en la figura 6b de
manera sombreada. Mediante el avance del material de soporte de decoracién 6 y la nueva colocaciéon de la
segunda plantilla, pueden producirse progresivamente las zonas parciales Y dispuestas respectivamente entre dos
zonas parciales X, X'. A continuacion de ello, se secan los campos 19’ producidos en el segundo paso.

De esta manera, también cuando debido a motivos técnicos en el primer paso la zona parcial Y no puede ser
provista de la capa decorativa 7, puede completarse en el segundo paso en la zona parcial Y la capa decorativa 7.
Esto permite lograr también en estas condiciones una capa decorativa 7 continua. En este caso, el patron
representado ha de considerarse solo como ejemplo de ilustracion. De hecho, pueden producirse de esta manera
una pluralidad de diferentes patrones.
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En este caso es posible, que, como en el ejemplo de realizacion representado en las figuras 6a y 6b, la zona parcial
Y producida en el segundo paso, sea una zona intermedia. Puede estar previsto, que la zona parcial Y producida en
el segundo paso se solape completa o parcialmente con una zona parcial X o X' producida en una primera zona

parcial.
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REIVINDICACIONES
1. Procedimiento para producir un revestimiento para piso elastomérico, comprendiendo los siguientes pasos

- poner a disposicion una primera mezcla de caucho (2);

- poner a disposicién un material de soporte de decoracién (6), el cual esté provisto por zonas de una capa
decorativa (7), conteniendo la capa decorativa (7) una segunda mezcla de caucho;

- dar forma a la primera mezcla de caucho (2) dando lugar a una estructura plana de caucho (5);

- aplicar el material de soporte de decoracion (6) provisto de la capa decorativa (7) sobre la estructura plana de
caucho (5), entrando en contacto la capa decorativa (7) con la estructura plana de caucho (5);

- vulcanizar la estructura plana de caucho (5) con la capa decorativa (7) aplicada sobre ella, uniéndose la capa
decorativa (7) con la estructura plana de caucho (5);

- retirar el material de soporte de decoracion (6).

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la primera mezcla de caucho (2) y la segunda
mezcla de caucho presentan al menos un polimero de caucho coincidente.

3. Procedimiento segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que la primera mezcla de caucho (2) y la segunda
mezcla de caucho presentan los mismos polimeros de caucho.

4. Procedimiento seguin una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que la capa decorativa (7) fue impresa
anteriormente sobre el material de soporte de decoracion (6) puesto a disposicion, habiéndose producido la
impresion en particular mediante serigrafia.

5. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que el material de soporte de
decoracion (6) con la capa decorativa (7), puesto a disposicion, se produjo mediante:

- poner a disposicion un material de soporte de decoracion (6) en particular en forma de banda;

- poner a disposicion la segunda mezcla de caucho para la capa decorativa (7);

- poner a disposicion al menos una primera plantilla (11, 11’) que presente escotaduras perfiladas, presentando
la plantilla (11, 11’) una longitud limitada;

- colocar la primera plantilla (11, 11’) sobre el material de soporte de decoracion (6) y aplicar la segunda mezcla
de caucho sobre el material de soporte de decoracion (6) a través de las escotaduras (12, 12’) de la primera
plantilla (11, 11’) para la formacién de una primera seccion (13) de la capa decorativa (7);

- hacer avanzar el material de soporte;

- colocar nuevamente la primera plantilla (11, 11’) o colocar una segunda plantilla que presente escotaduras
perfiladas, con una longitud limitada, sobre el material de soporte de decoracion (6), y aplicar la segunda mezcla
de caucho u otra mezcla de caucho puesta a disposicion adicionalmente, sobre el material de soporte de
decoracion (6) a través de las escotaduras (12, 12’) de la primera plantilla (11, 11’) o de la segunda plantilla para
la formacién de una segunda seccién (14) de la capa decorativa (7).

6. Procedimiento segun la reivindicaciéon 5, caracterizado por que el material de soporte de decoracién (6) con la
capa decorativa (7), puesto a disposicion, se produjo en cuanto que la nueva colocacion de la primera plantilla (11,
11’) o la colocacion de la segunda plantilla se produce desplazada de tal manera frente a la primera colocacion de la
primera plantilla, que la segunda seccion (14) de la capa decorativa (7) presenta una zona de solapamiento (15) con
la primera seccion (13) de la capa decorativa (7).

7. Procedimiento segun la reivindicacion 5 o 6, caracterizado por que el material de soporte de decoracién puesto a
disposicion fue provisto en al menos dos pasos de la capa decorativa (7).

8. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 5 a 7, caracterizado por que el material de soporte de
decoracion (6) con la capa decorativa (7), puesto a disposicion, se produjo mediante el uso de la segunda mezcla de
caucho puesta a disposicion, habiéndose mezclado la segunda mezcla de caucho antes de la aplicacion sobre el
material de soporte de decoracion (6), con un disolvente, y secandose la segunda mezcla de caucho tras la
aplicacién sobre el material de soporte de decoracion (6).

9. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por que la capa decorativa (7) contiene un
material de relleno de refuerzo, estando el material de relleno de refuerzo preferentemente silanizado.

10. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por que la capa decorativa (7) puesta a
disposicion sobre el material de soporte de decoracioén (6) no contiene ninguin sistema de reticulacion.

11. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por que la primera mezcla de caucho (2)
contiene un sistema de reticulacion, y por que el sistema de reticulacion de la primera mezcla de caucho (2) se
difunde tras la aplicacion del material de soporte de decoracion (6) provisto de la capa decorativa (7) sobre la
estructura plana de caucho (5) desde la estructura plana de caucho (5) a la capa decorativa (7).

10
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12. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado por que la segunda mezcla de caucho
contiene al menos un pigmento.

13. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado por que el grosor de la capa decorativa
(7) se encuentra entre 0,01 mm y 0,5 mm, preferentemente entre 0,015 mm y 0,05 mm.

14. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 13, caracterizado por que el desgaste por abrasion de la
capa decorativa (7) medido segin la norma ISO 4649 tras la vulcanizacién es de menos de 250 mm?®
preferentemente de menos de 180 mm?®.

15. Revestimiento para piso, el cual puede ser obtenido mediante el procedimiento segin una de las
reivindicaciones 1 a 14.

11
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