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REIVINDICACIONES

1. Un método de manejo de un aparato de desulfuracion de gases de escape, en el que una lechada de yeso que
contiene yeso que se obtiene al poner 6xidos de azufre, contenidos en un gas de escape que se descarga de un
dispositivo de combustiéon que incluye una caldera, en contacto con una solucién absorbente, que contiene una
lechada de piedra caliza, en una torre de absorcién (1) y oxidar la misma, se extrae de la torre de absorcion (1) y la
lechada de yeso se suministra a un depésito de lechada de yeso (6, 23) para suministrar la misma a un equipo de
deshidratacion usando una bomba (5), o se hace circular a la torre de absorcion (1), caracterizado el método por
que comprende:

realizar una operacion de suministro de la lechada de yeso solo al depdsito de lechada de yeso (6, 23) y una
operacion de hacer circular la lechada de yeso solo a la torre de absorcién (1) al conmutar entre las mismas.

2. El método de manejo de un aparato de desulfuraciéon de gases de escape de acuerdo con la reivindicacion 1, en
el que la conmutacién entre la operaciéon de suministro de la lechada de yeso solo al depésito de lechada de yeso (6,
23) y la operacion de hacer circular la lechada de yeso solo a la torre de absorcién (1) se controla dependiendo de
una concentracion de contenido de solidos de la lechada de yeso.

3. El método de manejo de un aparato de desulfuracion de gases de escape de acuerdo con las reivindicaciones 1 o
2, en el que una tuberia de circulacion (7) configurada para hacer circular la lechada de yeso a la torre de absorcién
(1) se lava cuando se conmuta a la operacion de suministro de la lechada de yeso solo al depésito de lechada de
yeso (6, 23).

4. El método de manejo de un aparato de desulfuracién de gases de escape de acuerdo con la reivindicacion 3, en
el que el control de una cantidad de agua en la lechada de yeso que fluye desde la tuberia de circulacion (7) al
interior de la torre de absorcién (1), durante el lavado de la tuberia de circulacién (7) y en el momento de la
conmutacién de la operacion a la operacion de circulacién, se realiza de forma simultanea con el control de una
cantidad de agua de relleno que fluye al interior de la torre de absorcion (1).

5. Un aparato de desulfuracion de gases de escape que comprende:

una torre de absorcion (1);

un deposito de lechada de yeso (6, 23) configurado para extraer y almacenar una lechada de yeso que se genera
al poner 6xidos de azufre contenidos en un gas de escape y una solucién absorbente que contiene una lechada
de piedra caliza en contacto entre si en la torre de absorcion (1);

una tuberia comun de lechada de yeso (3) configurada para transportar la lechada de yeso que se extrae de la
torre de absorcién (1);

una tuberia de suministro de lechada de yeso (4) conectada con la tuberia comun de lechada de yeso (3) para
suministrar la lechada de yeso al depdsito de lechada de yeso (6, 23);

una tuberia de circulacién de lechada de yeso (7) configurada para hacer circular y suministrar la lechada de
yeso proporcionada en una parte de conexidon entre la tuberia comun de lechada de yeso (3) y la tuberia de
suministro de lechada de yeso (4) a la torre de absorcion (1);

una tuberia de agua de lavado (9) conectada con la tuberia de circulacion de lechada de yeso (7) para
suministrar agua de lavado a la tuberia de circulacién de lechada de yeso (7);

una valvula de apertura / cierre de paso de flujo (10) proporcionada en la tuberia de suministro de lechada de
yeso (4) y una valvula de apertura / cierre de paso de flujo (11) proporcionada en la tuberia de circulacién de
lechada de yeso (7);

una valvula de apertura / cierre de paso de flujo (12) proporcionada en la tuberia de agua de lavado (9);

una tuberia de agua de relleno (18) configurada para suministrar agua de relleno a la torre de absorcioén (1) y una
valvula de apertura / cierre de paso de flujo (19) proporcionada en la tuberia (18); y

un indicador de nivel de liquido (20) configurado para medir un nivel de liquido de la lechada de yeso en la torre
de absorcioén (1), comprendiendo adicionalmente el aparato:

una bomba de lechada de yeso (5) configurada para introducir la lechada de yeso en el lado de la tuberia de
suministro de lechada de yeso (4) y un densimetro de lechada de yeso (17), que se proporcionan
respectivamente en la tuberia comun de lechada de yeso (3); y

un dispositivo de control (21) configurado para controlar la apertura/el cierre de las valvulas de
apertura / cierre de paso de flujo (10, 11, 12, 19) sobre la base de valores medidos por el densimetro de
lechada de yeso (17) y el indicador de nivel de liquido (20).

6. El aparato de desulfuracién de gases de escape de acuerdo con la reivindicacién 5, en el que la totalidad de las
valvulas de apertura / cierre de paso de flujo (10, 11, 12, 19) se proporcionan como una valvula de ajuste de caudal.

7. Un aparato de desulfuracion de gases de escape que comprende:
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una torre de absorcion (1);

un deposito de lechada de yeso (6, 23) configurado para extraer y almacenar una lechada de yeso que se genera
al poner 6xidos de azufre contenidos en un gas de escape y una solucion absorbente que contiene una lechada
de piedra caliza en contacto entre si en la torre de absorcion (1);

una tuberia comun de lechada de yeso (3) configurada para transportar la lechada de yeso que se extrae de la
torre de absorcién (1);

una tuberia de suministro de lechada de yeso (4) conectada a la tuberia comun de lechada de yeso (3) para
suministrar la lechada de yeso al depdsito de lechada de yeso (6, 23);

una tuberia de agua de lavado (9) configurada para suministrar agua de lavado a la tuberia comun de lechada de
yeso (3) en un lado de aguas arriba desde una parte de conexién con la tuberia de suministro de lechada de
yeso (4) y una valvula de apertura / cierre de paso de flujo (12) proporcionada en la tuberia (9);

una valvula de apertura / cierre de paso de flujo (25) proporcionada en la tuberia comun de lechada de yeso (3) y
una valvula de apertura / cierre de paso de flujo (10) proporcionada en la tuberia de suministro de lechada de
yeso (4);y

una bomba de lechada de yeso (5) configurada para introducir la lechada de yeso en el lado de la tuberia de
suministro de lechada de yeso (4) y un densimetro de lechada de yeso (17), que se proporcionan en la tuberia
comun de lechada de yeso (3), comprendiendo adicionalmente el aparato:

una tuberia de drenaje (26) conectada al lado de aguas arriba de la tuberia comin de lechada de yeso (3)
desde la parte de conexion a la tuberia de suministro de lechada de yeso (4), y una valvula de
apertura / cierre de paso de flujo de tuberia (27) proporcionada en la tuberia de drenaje (26);

un pozo de drenaje (29) al interior del cual fluye un drenaje que contiene la lechada de yeso desde la tuberia
de drenaje (26);

una tuberia de suministro de drenaje (31) configurada para suministrar el drenaje desde el pozo de drenaje
(29) a la torre de absorcidon (1) y una bomba de agua de drenaje (32) proporcionada en la tuberia de
suministro de drenaje (31);

una tuberia de agua de relleno (18) configurada para suministrar agua de relleno a la torre de absorcion (1) y
una valvula de apertura / cierre de paso de flujo (19) proporcionada en la tuberia (18);

un indicador de nivel de liquido (20) proporcionado en la torre de absorcion (1) para medir un nivel de liquido
de la lechada de yeso en la misma; y

un dispositivo de control (21) configurado para controlar la apertura/el cierre de las vélvulas de
apertura / cierre de paso de flujo de tuberia (10, 12, 19, 25, 27) sobre la base de valores medidos por el
densimetro de lechada de yeso (17) y el indicador de nivel de liquido (20).
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REIVINDICACIONES modificadas a tenor del articulo 19.1 del PCT

1. [Después de la modificacién] Un método de manejo de un aparato de desulfuraciéon de gases de escape, en el
que una lechada de yeso que contiene yeso que se obtiene al poner 6xidos de azufre, contenidos en un gas de
escape que se descarga de un dispositivo de combustién que incluye una caldera, en contacto con una solucién
absorbente, que contiene una lechada de piedra caliza, en una torre de absorcion (1) y oxidar la misma se extrae de
la torre de absorcién (1) y la lechada de yeso se suministra a un depdsito de lechada de yeso (6, 23) para
suministrar la misma a un equipo de deshidrataciéon usando una bomba (5), o se hace circular a la torre de absorcién
(1), caracterizado el método por que comprende:

realizar una operacion de suministro de la lechada de yeso solo al depdsito de lechada de yeso (6, 23) y una
operacion de hacer circular la lechada de yeso solo a la torre de absorcién (1) al conmutar entre las mismas
dependiendo de una concentracion de contenido de sélidos de la lechada de yeso, y

cuando se conmuta a la operacion de suministro de la lechada de yeso solo al depésito de lechada de yeso (6,
23), lavar una tuberia de circulacion (7) configurada para hacer circular la lechada de yeso a la torre de absorcion

(1.
2. [Suprimida]
3. [Suprimida]

4. [Después de la modificacion] El método de manejo de un aparato de desulfuracion de gases de escape de
acuerdo con la reivindicacién 1, en el que el control de una cantidad de agua en la lechada de yeso que fluye desde
la tuberia de circulacion (7) al interior de la torre de absorciéon (1), durante el lavado de la tuberia de circulacion (7) y
la conmutacién de la operacion a la operacién de circulacion, se realiza de forma simultanea con el control de una
cantidad de agua de relleno que fluye al interior de la torre de absorcion (1).

5. Un aparato de desulfuracion de gases de escape que comprende:

una torre de absorcion (1);

un depdsito de lechada de yeso (6, 23) configurado para extraer y almacenar una lechada de yeso que se genera
al poner 6xidos de azufre contenidos en un gas de escape y una solucion absorbente que contiene una lechada
de piedra caliza en contacto entre si en la torre de absorcion (1);

una tuberia comun de lechada de yeso (3) configurada para transportar la lechada de yeso que se extrae de la
torre de absorcion (1);

una tuberia de suministro de lechada de yeso (4) conectada a la tuberia comun de lechada de yeso (3) para
suministrar la lechada de yeso al depdsito de lechada de yeso (6, 23);

una tuberia de circulacién de lechada de yeso (7) configurada para hacer circular y suministrar la lechada de
yeso proporcionada en una parte de conexion entre la tuberia comun de lechada de yeso (3) y la tuberia de
suministro de lechada de yeso (4) a la torre de absorcion (1);

una tuberia de agua de lavado (9) conectada a la tuberia de circulaciéon de lechada de yeso (7) para suministrar
agua de lavado a la tuberia de circulacién de lechada de yeso (7);

una valvula de apertura / cierre de paso de flujo (10) proporcionada en la tuberia de suministro de lechada de
yeso (4) y una valvula de apertura / cierre de paso de flujo (11) proporcionada en la tuberia de circulacién de
lechada de yeso (7);

una valvula de apertura / cierre de paso de flujo (12) proporcionada en la tuberia de agua de lavado;

una tuberia de agua de relleno (18) configurada para suministrar agua de relleno a la torre de absorcién (1) y una
valvula de apertura / cierre de paso de flujo (19) proporcionada en la tuberia (18); y

un indicador de nivel de liquido (20) configurado para medir un nivel de liquido de la lechada de yeso en la torre
de absorcién (1), comprendiendo adicionalmente el aparato:

una bomba de lechada de yeso (5) configurada para introducir la lechada de yeso en el lado de la tuberia de
suministro de lechada de yeso (4) y un densimetro de lechada de yeso (17), proporcionadan respectivamente
en la tuberia comun de lechada de yeso (3); y

un dispositivo de control (21) configurado para controlar la apertura / cierre de las valvulas de apertura / cierre
de paso de flujo (10, 11, 12, 19) sobre la base de valores medidos por el densimetro de lechada de yeso (17)
y el indicador de nivel de liquido (20).

6. El aparato de desulfuracién de gases de escape de acuerdo con la reivindicacién 5, en el que la totalidad de las
valvulas de apertura / cierre de paso de flujo (10, 11, 12, 19) se proporcionan como una valvula de ajuste de caudal.

7. Un aparato de desulfuracion de gases de escape que comprende:
una torre de absorcion (1);

un deposito de lechada de yeso (6, 23) configurado para extraer y almacenar una lechada de yeso que se genera
al poner 6xidos de azufre contenidos en un gas de escape y una solucion absorbente que contiene una lechada
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de piedra caliza en contacto entre si en la torre de absorcion (1);

una tuberia comun de lechada de yeso (3) configurada para transportar la lechada de yeso que se extrae de la
torre de absorcién (1);

una tuberia de suministro de lechada de yeso (4) conectada a la tuberia comun de lechada de yeso (3) para
suministrar la lechada de yeso al depdsito de lechada de yeso (6, 23);

una tuberia de agua de lavado (9) configurada para suministrar agua de lavado a la tuberia comun de lechada de
yeso (3) en un lado de aguas arriba desde una parte de conexién a la tuberia de suministro de lechada de yeso
(4) y una valvula de apertura / cierre de paso de flujo (12) proporcionada en la tuberia (9);

una valvula de apertura / cierre de paso de flujo (25) proporcionada en la tuberia comun de lechada de yeso (3) y
una valvula de apertura / cierre de paso de flujo (10) proporcionada en la tuberia de suministro de lechada de
yeso (4);y

una bomba de lechada de yeso (5) configurada para introducir la lechada de yeso en el lado de la tuberia de
suministro de lechada de yeso (4) y un densimetro de lechada de yeso (17), que se proporcionan
respectivamente en la tuberia comun de lechada de yeso (3), comprendiendo adicionalmente el aparato:

una tuberia de drenaje (26) conectada con el lado de aguas arriba de la tuberia comun de lechada de yeso
(3) desde la parte de conexidon con la tuberia de suministro de lechada de yeso (4), y una valvula de
apertura / cierre de paso de flujo de tuberia (27) proporcionada en la tuberia de drenaje (26);

un pozo de drenaje (29) al interior del cual fluye un drenaje que contiene la lechada de yeso desde la tuberia
de drenaje (26);

una tuberia de suministro de drenaje (31) configurada para suministrar el drenaje desde el pozo de drenaje
(29) a la torre de absorcién (1), y una bomba de agua de drenaje (32) proporcionada en la tuberia de
suministro de drenaje (31);

una tuberia de agua de relleno (18) configurada para suministrar agua de relleno a la torre de absorcion (1), y
una valvula de apertura / cierre de paso de flujo (19) proporcionada en la tuberia (18);

un indicador de nivel de liquido (20) proporcionada en la torre de absorcién (1) para medir un nivel de liquido
de la lechada de yeso en la misma; y

un dispositivo de control (21) configurado para controlar la apertura / cierre de las valvulas de apertura / cierre
de paso de flujo de tuberia (10, 12, 19, 25, 27) sobre la base de valores medidos por el densimetro de
lechada de yeso (17) y el indicador de nivel de liquido (20).

Declaracion a tenor del articulo 19.1 del PCT

De acuerdo con el criterio del examinador de que, las reivindicaciones originales 1 y 2 no tienen novedad y
actividad inventiva por el Documento 1 citado en el Informe Internacional de Busqueda, y que cualquiera de
las reivindicaciones originales 3 a 7 tienen novedad y actividad inventiva con respecto a cualquier de los
documentos citados en el Informe Internacional de Busqueda, la modificacidon se realiza para fusionar las
reivindicaciones originales 2 y 3 en la reivindicacion 1.
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