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DESCRIPCION
Abrazadera para una maquina de duplicado para llaves de perfil y de doble perfil provistas de un collar en el vastago

[0001] La presente invencion se refiere a una abrazadera para una maquina de duplicado de llaves de perfil y de
doble perfil provistas de un collar en el vastago.

[0002] Las abrazaderas son conocidas para maquinas de duplicado electromecénicas y electronicas para llaves de
perfil y de doble perfil.

[0003] Para realizar correctamente la operacién de duplicado, la abrazadera debe asegurar el posicionamiento
preciso de la llave, en el sentido de que en las maquinas de duplicado electromecanicas debe asegurarse de que la
llave original que debe duplicarse y la llave en bruto a perfilar ocupan la misma posicién en las respectivas
abrazaderas, mientras que en maquinas de duplicado electrénicas debe asegurarse de que la llave en bruto a
perfilar se coloque con precisiéon en la abrazadera de acuerdo con los datos de referencia memorizados en la
maquina de duplicado.

[0004] Este posicionamiento preciso se consigue utilizando como el elemento localizador la punta del vastago de la
llave, que esta hecho para que se apoye contra una parte fija de la abrazadera respectiva, 0 se consigue usando el
borde transversal frontal de la porcién de perfil o de doble perfil, es decir, el borde transversal de esta porcién
proxima a la punta del vastago. Debido al hecho de que durante el uso la llave se apoya con su punta o con el borde
delantero de su porcion de perfil o de doble perfil contra un elemento localizador correspondiente en la cerradura, es
evidente que la técnica conocida de colocar una llave sobre la respectiva abrazadera de la maquina de duplicado
garantiza una fidelidad de reproduccion sustancial de la llave original en la copia de la llave.

[0005] Sin embargo, el mercado también comprende llaves de perfil y de doble perfil provistas de un collar en el
vastago, que constituye el elemento localizador para la llave cuando se inserta en la cerradura. Para este tipo de
llave, el posicionador de colocacién en la respectiva abrazadera de duplicacién de la maquina no garantiza la
fidelidad de reproduccion, ya que utiliza un elemento localizador en la abrazadera que es diferente del elemento
localizador en la cerradura, lo que puede provocar una duplicacion incorrecta de las llaves y la incapacidad de la
copia de la llave para operar la cerradura normalmente operable mediante la llave original.

[0006] EI documento GB 1636 A.D. 1911 describe una abrazadera de acuerdo con el preambulo de la
reivindicacion independiente 1, que comprende tres partes articuladas alrededor de un solo eje y provista de un
elemento localizador para el collar de la llave. En particular, este elemento localizador comprende una barra roscada
y una tuerca con dos ranuras contra las cuales topa el collar de la llave. El elemento localizador se ajusta mediante
el enroscado o desenroscado de la barra alrededor de la tuerca. Este tipo de abrazadera, ademas de ser bastante
complicada constructivamente, no permite que el elemento localizador se ajuste con precisién, facil y rapidamente.

[0007] EI documento DE7736199 describe una abrazadera con mordazas para sujetar diversos tipos de llaves y
esta provista de un tope que sirve para impedir la rotacion de la llave. Ademas, en esta abrazadera, dicho tope no
tiene una posicion ajustable, por lo que no es adecuado para duplicar con un collar dado, variando la posicion del
collar a lo largo del vastago de la llave segun el tipo de llave de perfil o doble perfil.

[0008] Un objeto de la invencidén es proporcionar una abrazadera para una maquina de duplicado de llaves de
perfil y de doble perfil provistas de un collar, capaz de garantizar la correcta implementacion del trabajo de
duplicacion.

[0009] Otro objeto de la invencion es proporcionar una abrazadera capaz de operar en llaves provistas de un
collar, independientemente, dentro de ciertos limites, de la posicion del collar con respecto a la porcidon de perfil.

[0010] Otro objeto de la invencion es proporcionar una abrazadera en la que el posicionamiento del elemento
localizador para el collar de la llave puede ajustarse con precision, facilidad y rapidez.

[0011] Estos y otros objetos que seran evidentes a partir de la siguiente descripcion se alcanzan, segun la
invencion, mediante una abrazadera para una maquina de duplicado de llaves de perfil y de doble perfil provistas de
un collar en el vastago, tal como se define en la reivindicacién 1, y mediante una maquina de duplicado segun se
describe en la reivindicacion 8.

[0012] Se clarificara también a continuacion una realizacion preferida de la presente invencion con referencia a los
dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un par de abrazaderas segun la invencion, montadas sobre una Unica
estructura aplicable a una maquina de duplicado electromecanica,

La figura 2 muestra las mismas abrazaderas en vista en planta,

La figura 3 es una vista lateral de la misma en la direccion llI-11l de la figura 2,
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La figura 4 es una seccién longitudinal a través de la linea IV-IV de la figura 3,
La figura 5 es una seccion longitudinal a través de la linea V-V de la figura 4, y
La figura 6 muestra el detalle ampliado encerrado por la linea circular VI de la figura 5.

[0013] Como puede verse en las figuras, éstas muestran un par de abrazaderas, indicadas en general por los
nuameros de referencia 2, 2', montadas en una sola estructura 4 aplicable a la corredera (no mostrada) de una
maquina de duplicado electromecanica.

[0014] La abrazadera 2 para la llave original 6 se describe méas adelante, sin embargo, la misma descripcién es
valida también para la abrazadera 2' para la llave en bruto 6'.

[0015] La abrazadera 2 comprende una porcién 8 para la fijacion a la estructura 4 y con el que estan asociadas un
par de mordazas inferiores 10, articuladas a un par de mordazas superiores 10' para fijar firmemente la llave 6 entre
las mismas. Las mordazas inferiores 10 y las mordazas superiores 10' son autocentrantes y méviles entre si y, en
particular, estan provistas de una ranura en forma de V capaz de sujetar el vastago 14 de una llave de perfil en
ambos extremos de su porcion de perfil 12 que se reproduce de forma idéntica en la porcion de perfil de la llave en
bruto 2'.

[0016] La llave original 6 y la llave en bruto 6' comprenden en el vastago 14 un collar 16 situado en la proximidad
de la cabeza 18 de la llave, a una distancia predeterminada desde la porcién de perfil 12 de la llave. La posicion del
collar 16 puede variar a lo largo del vastago 14 de acuerdo con el tipo de llave de perfil o de doble perfil.

[0017] En la condicién de reposo, los dos pares de mordazas inferiores 10 y de mordazas superiores 10' se
mantienen ligeramente separadas mediante un muelle (no mostrado), mientras que en su posicion de trabajo se
presionan mediante un pomo 20 para adherirse juntas para sujetar el vastago 14 interpuesto de la llave 6.

[0018] Un asiento 22 preferentemente cilindrico que tiene su eje paralelo al vastago 14 de la llave se proporciona
en esa porcion 8 de la abrazadera 2 rigida con la estructura 4 y con las mordazas inferiores 10, y esta destinado a
alojar de manera deslizante el tallo 24 de un elemento localizador indicado globalmente mediante 26.

[0019] EI tallo 24 esta provisto de una pluralidad de ranuras preferiblemente circunferenciales (o0 muescas) 28
separadas a lo largo del eje del tallo y destinadas a cooperar con un elemento de acoplamiento elastico que esta
presionado contra la superficie lateral del tallo 24 para acoplarse a presién con la ranura opuesta 28, que difiere
dependiendo de la posiciéon axial del tallo 24 a lo largo de su asiento 22. Preferiblemente, dicho elemento de
acoplamiento elastico comprende una bola 30 presionada axialmente mediante un muelle 32. En particular, este tipo
de acoplamiento a presion del elemento elastico dentro de las ranuras 28 del tallo 24 permite que el elemento
localizador 26 se mueva entre una pluralidad de posiciones de trabajo.

[0020] Ventajosamente, el tallo 24 esta provisto de una serie de marcas para identificar las ranuras individuales 28.
En particular, en cada ranura 28 se proporciona una marca (nameros y/o letras y/u otros simbolos) que la identifica
de forma Unica, clara e inmediata.

[0021] En el extremo exterior del tallo 24 se aplica una barra localizadora 34 colocada perpendicular al eje del tallo
24. Preferiblemente, la barra localizadora 34 presenta una muesca de acoplamiento que abraza al menos
parcialmente el vastago 14 de la llave 6 fijado entre las mordazas 10, 10’ de la abrazadera 2.

[0022] Como ya se ha indicado, el que ahora se describe con relacién a la abrazadera 2, es valida también para la
abrazadera 2', que es constructivamente idéntica a la abrazadera 2 y tiene sus componentes indicados mediante los
mismos numeros de referencia.

[0023] La abrazadera de acuerdo con la invencion opera de la siguiente manera: la llave original 6 ya perfilada se
coloca en la abrazadera 2 y la llave en bruto 6' a perfilarse esta posicionada en la abrazadera 2'. Dependiendo de la
posicion del collar 16 y de la llave 6, 6’ con respecto a la porcion 12 a perfilar, el elemento localizador 26 se extrae
de cada abrazadera simplemente deslizando axialmente su tallo 24 dentro de su asiento cilindrico 22. En particular,
el elemento de collar 26 se extrae hasta una extension que corresponde aproximadamente a la posicion del collar
16, de tal manera que la porcion 12 a perfilar cae en la zona de operacién de un palpador y una fresa,
respectivamente, con los que estan provistos la maquina duplicadora.

[0024] La extraccion del tallo 24 de su asiento cilindrico 22 siempre termina en una posicion correspondiente a una
ranura 28 del mismo para bloquear de forma segura dicho tallo en la posicién alcanzada después de la extraccion;
en particular, esto se asegura mediante el acoplamiento a presién del elemento de acoplamiento elastico 30 en la
ranura opuesta 28 del tallo 24.

[0025] La presencia de las ranuras 28 y, en particular, de las marcas asociadas con las mismas en el tallo 24,
permite al usuario conocer con precision en qué medida el tallo 24 se ha extraido de su asiento 22 y, por lo tanto, la
distancia de la barra localizadora 34 desde las mordazas de sujecion.
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[0026] La llave 6, 6' se sujeta entonces en la respectiva abrazadera 2, 2', después de que se haya adherirdo
mediante su collar 16 a la barra localizadora 34 correspondiente.

[0027] En este punto, la maquina duplicadora se hace operar de manera tradicional para cortar la llave en bruto 6'
para que corresponda a la llave original 6. Sin embargo, el método de posicionamiento de cada llave 6, 6' en la
respectiva abrazadera 2, 2' asegura un respeto riguroso, en la copia de la llave, de la distancia de la zona de perfil
12 del collar 16, que cuando esta en uso constituye la parte de referencia para la llave cuando se inserta en la
cerradura.

[0028] Ventajosamente, en una realizacion que no se muestra, se proporciona un elemento que conecta
rigidamente el tallo 24 de la abrazadera 2, que sujeta la llave original 6, al tallo 24 de la abrazadera 2', que sujeta la
llave en bruto 6'. Preferiblemente, este elemento consiste en una barra interpuesta entre las posiciones
correspondientes definidas sobre los tallos 24 de las dos abrazaderas 2, 2'. En particular, el hecho de que los tallos
24 de las abrazaderas 2, 2° sean mutuamente rigidos permite y asegura una correspondencia precisa entre el
movimiento de los dos tallos 24, facilitando asi el ajuste de la posicion de los respectivos elementos localizadores
entre las dos abrazaderas 2, 2'.

[0029] A partir de lo anterior es evidente que la abrazadera de acuerdo con la invencidon permite conseguir una
rigurosa precision en la duplicacion de llaves de perfil y de doble perfil con un collar, independientemente del hecho
de si esta abrazadera se aplica a un maquina de duplicado electromecanica con abrazaderas moviles y
herramientas fijas (palpador y fresa), o a una maquina de duplicado electromecénica con abrazaderas fijas y
herramientas méviles, 0 a una maquina electronica con una Unica abrazadera movil con relacion a la fresa fija o con
una fresa movil desplazable respecto a la abrazadera fija.

[0030] EIl hecho de que el elemento localizador para el collar sea movil simplemente deslizando su tallo dentro de
su asiento de contencion y luego es bloqueado mediante acoplamiento a presion de un elemento elastico dentro de
una de las ranuras de dicho tallo, hace que el ajuste de la posicién de este elemento sea considerablemente mas
facil, mas rapido y mas preciso en comparacion con el alcanzado girando un tornillo roscado.

[0031] Las ventajas relativas a la facilidad, velocidad y precision en el ajuste de la posicion del elemento
localizador del collar son ain mayores si se considera que las maquinas de duplicado tienen dos abrazaderas, con
la necesidad de garantizar el mismo posicionamiento de la llave original a duplicar y de la llave en bruto a perfilar en
las respectivas abrazaderas.

[0032] A este respecto, en maquinas de duplicado, la posicion de la llave original en la primera abrazadera (frente
al palpador) debe corresponder exactamente a la posicion de la llave en bruto en la segunda abrazadera (frente a la
fresa), para lograr que el usuario debe ser capaz de identificar estas dos posiciones para poder compararlas para
comprobar que son iguales.

[0033] En el caso de ajuste mediante un tornillo roscado, el usuario no puede identificar o comparar visualmente
con precisién la posicién de cada llave en la abrazadera correspondiente. Por el contrario, el hecho de que en la
presente invencién el elemento localizador es deslizable y presenta ranuras (0 muescas) acoplables a presion,
permite identificar inmediatamente una parte de referencia para la llave con mayor precision en cada una de las dos
abrazaderas y compararlas facilmente e inmediatamente, y mas aun, si las muescas individuales estan marcadas
con un signo que hace inmediata su identificacion. Ademas, después de esta comparacion, si las partes de
referencia de las dos abrazaderas no se corresponden, el tallo del elemento localizador de una de las dos
abrazaderas tiene que deslizarse simplemente hasta que se establece la correspondencia.
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REIVINDICACIONES

1. Una abrazadera (2, 2') para una maquina de duplicado para llaves de perfil y de doble perfil provistas de un collar
(16) en el vastago (14), con mordazas (10, 10') para sujetar dicha llave (6, 6’), comprendiendo dicha abrazadera un
elemento localizador (26) de posicién ajustable, de modo que, cuando se sujeta una llave (6, 6') entre dichas
mordazas (10, 10", el collar (16) de dicha llave (6, 6') se apoya contra dicho elemento localizador (26),
caracterizada por que dicho elemento localizador (26) comprende una porcidn (24) que puede extraerse de dicha
abrazadera de una manera paralela al eje del vastago (14) de la llave (6, 6') cuando se sujeta entre las mordazas
(10, 10") de dicha abrazadera, y una barra localizadora (34) que se extiende en una direccién sustancialmente
perpendicular a dicha porcion extraible (24) y que es capaz de interactuar con dicho collar (16), y por que dicha
porcién extraible (24) del elemento localizador (26) esta provista de una pluralidad de muescas (28) separadas en la
direccion de extraccion y acoplables a presién de forma selectiva mediante un elemento de acoplamiento elastico
(30, 32) con el que esta provista dicha abrazadera (2, 2').

2. Una abrazadera segun la reivindicacion 1, caracterizada por que dicha porcién extraible (24) del elemento
localizador (26) comprende una serie de marcas, cada una de las cuales esta definida en una muesca (28) para
permitir que esta Ultima se identifique de manera Unica.

3. Una abrazadera segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que dicho elemento de
acoplamiento comprende una bola (30) asociada con un muelle (32), que lo presiona contra dicha porcién extraible
(24).

4. Una abrazadera segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que dicha barra
localizadora (34) esta provista de una muesca que abraza al menos parcialmente la porcién de vastago (14) de la
llave (6, 6') en proximidad de dicho collar (16).

5. Una abrazadera segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la porcién extraible
(24) del elemento localizador (26) es de forma cilindrica, estando previstas las muescas (28) que se extienden
paralelamente de manera circunferencial sobre la misma.

6. Una abrazadera segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que cada mordaza (10,
10') tiene esencialmente forma de horquilla con las puas separadas mediante una extension adecuada para sujetar
el vastago (14) de la llave (6, 6') aguas arriba y aguas abajo de esa porcion (12) de la misma que ha de perfilarse.

7. Una abrazadera segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por un par de mordazas
inferiores (10) y un par de mordazas superiores (10'), siendo ambos pares de mordazas (10, 10') autocentrantes y
mutuamente méviles.

8. Una maquina de duplicado para llaves de perfil y de doble perfil provistas de un collar (16) en el vastago (14),
caracterizada por comprender una Unica estructura (4) en la que estdn montados los siguientes:

- una primera abrazadera (2) de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones anteriores, situada dentro de la
zona operativa de un palpador y destinada a sujetar la llave original (6) a duplicar, y

- una segunda abrazadera (2') de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones anteriores, situada dentro de la
zona operativa de una fresa y destinada a sujetar la llave en bruto (6').

9. Una maquina de duplicado segun la reivindicacién 8, caracterizada por que dicha primera abrazadera (2) es
mévil con relacién a dicho palpador, que es fijo, y por que dicha segunda abrazadera (2') es moévil con relacion a
dicha fresa, que es fija.

10. Una maquina de duplicado segin una o mas de las reivindicaciones 8 a 9, caracterizada por que dicha primera
abrazadera (2) esta fijada con respecto a dicho palpador, que es mévil, y por que dicha segunda abrazadera (2')
esté fijada con relacion a dicha fresa, que es movil.

11. Una maquina de duplicado segin una o més de las reivindicaciones 8 a 10, caracterizada por que el tallo (24)
de dicha primera abrazadera (2) esta conectado rigidamente al tallo (24) de dicha segunda abrazadera (2').
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