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DESCRIPCION
Estante ultrafino para exponer articulos, configurado para ser montado sobre un dispositivo de estanteria.
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a estantes para exponer articulos, configurados para ser montado sobre un
dispositivo de estanteria.

La invencion se refiere ademas a un procedimiento para fabricar dichos estantes.
Antecedentes de la invencion

Los dispositivos de estanteria que comprenden una pluralidad de estantes para exponer articulos se conocen
bien a partir de la solicitud de patente europea EP 1 988 801 en la que el dispositivo de estanteria, también
denominado gdndola, comprende una base, una pluralidad de columnas verticales que se extienden desde dicha
base y una pluralidad de estantes, también denominados estantes de venta, montado cada uno de los mismos
en dos columnas verticales sucesivas.

En los estantes se depositan muchos articulos, por lo que dichos estantes deben soportar el peso de los mismos,
que puede ser elevado. Asi, los estantes deben ser sustancialmente rigidos y deben tolerar una tension de
cizallamiento elevada.

Cada uno de los estantes generalmente esta formado por una placa metalica que presenta las caracteristicas
mencionadas anteriormente y que, de este modo, permite su carga con muchos articulos. Para obtener dichas
caracteristicas, la placa presenta un espesor suficiente, por ejemplo entre 0,6 mmy 1,5 mm aproximadamente.

El precio de la materia prima se incrementa, en particular el del metal, por lo que se hace necesario encontrar
soluciones para reducir el volumen de materia prima para la fabricacion de estantes, manteniendo al mismo
tiempo las caracteristicas mecanicas.

La solicitud de patente europea EP 2 073 668 divulga estantes que comprenden cada uno de ellos una placa
metalica plana, dos barras de refuerzo laterales dispuestas en los extremos laterales de la placa metalica y
barras de refuerzo longitudinales dispuestas debajo la placa metalica. Las dos barras de refuerzo laterales y las
barras de refuerzo longitudinales se fijan a la placa mediante soldadura o punzonado. La placa metélica puede
ser mas delgada que la placa metalica descrita en la patente EP 1 988 801, pero suficientemente gruesa como
para su soldadura o punzonado. Por ejemplo, la placa metalica descrita en la patente EP 2 073 668 presenta un
espesor comprendido entre 0,5 mm y 1,5 mm aproximadamente.

A partir del documento US 2004/091722 Al, se conoce otro estante metélico segun la técnica actual.

La invencion se refiere a un estante para exponer articulos, configurado para ser montado sobre un dispositivo
de estanteria, siendo dicho estante sencillo, compacto, econémico y facil de fabricar.

Sumario de la invenciéon

De acuerdo con esto, la invencién proporciona un estante para exponer articulos, configurado para su montaje
sobre un dispositivo de estanteria, comprendiendo dicho estante una chapa metélica superior, un elemento de
soporte encarado por lo menos a una parte principal de dicha chapa metalica superior, estando dicho elemento
de soporte configurado para reforzar dicha chapa metélica superior y por lo menos una primera capa adhesiva
dispuesta entre dicha chapa metdlica superior y dicho elemento de soporte, de manera que dicho elemento de
soporte y dicha chapa metélica superior estén fijados juntos por dicha por lo menos una primera capa adhesiva,
comprendiendo también dicho estante por lo menos un separador interpuesto entre dicho elemento de soporte y
dicha chapa metalica superior y estando dicho separador formado por una pluralidad de rodillos incorporados en
dicha por lo menos una primera capa adhesiva.

Por lo tanto, el estante de acuerdo con la presente invencion resulta practico en el sentido de que la combinacion
de la chapa metalica superior y el elemento de soporte, que actia adicionalmente como elemento de refuerzo
para la chapa metalica superior, se ensambla de manera sencilla gracias a una composicion de cola que forma
un adhesivo.

El uso de una chapa metélica superior es lo que permite ensamblar esta Gltima junto con el elemento de soporte
Unicamente gracias a por lo menos una primera capa adhesiva, sin elemento mecanico suplementario y sin
someter la chapa metalica superior a tensiones mecanicas debidos a las etapas de punzonado o de soldadura.
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Debido a ello, dichas etapas de punzonado o de soldadura no resultan practicas para dicha chapa metalica
superior segun la invencién, ya que dicha chapa metélica superior se podria deteriorar debido a las tensiones
padecidas en dichas etapas.

El estante segun la invencién es, por tanto, diferente al estante descrito en la técnica actual mencionado en la
técnica anterior de la presente solicitud en que el estante segun la invencibn comprende por lo menos un
separador interpuesto entre dicho elemento de soporte y dicha chapa metélica superior, en el que dicho
separador estd formado por una pluralidad de rodillos incorporados en dicha por lo menos una primera capa
adhesiva.

De este modo, el estante ultrafino segin la invencion es sencillo, compacto, econémico y facil de fabricar, al
mismo tiempo que presenta unas caracteristicas mecanicas elevadas, especialmente en lo que se refiere a las
tensiones de cizallamiento, que permiten que el estante soporte muchos articulos.

De acuerdo con caracteristicas preferidas que resultan muy sencillas, practicas y econémicas para la formacion
del estante segun la invencion:

- dicha chapa metdlica superior presenta un primer espesor entre aproximadamente 0,1mm vy
aproximadamente 0,3 mm;

- dicho estante comprende ademds un panel inferior que estd opuesto a dicha chapa metdlica superior de
modo que dicho elemento de soporte esta interpuesto entre dicho panel inferior y dicha chapa metalica
superior;

- dicho panel inferior esta4 formado por una chapa metélica inferior que presenta un segundo espesor entre
aproximadamente 0,1 mm y aproximadamente 0,3 mm);

- dicho estante comprende ademds por lo menos una segunda capa adhesiva dispuesta entre dicho panel
inferior y dicho elemento de soporte, de manera que dicho elemento de soporte y dicho panel inferior estén
fijados juntos por dicha por lo menos una segunda capa adhesiva;

- dicho estante comprende ademas por lo menos un separador interpuesto entre dicho elemento de soporte y
dicho panel inferior;

- dicho separador esta formado por una pluralidad de rodillos incorporados en dicha segunda capa adhesiva;

- dicho estante se extiende longitudinalmente y dicho elemento de soporte comprende una pluralidad de
ondulaciones de manera que dicho elemento de soporte presente una forma corrugada general que se
extienda transversalmente a dicho estante;

- dicho elemento de soporte presenta una forma general alveolar;

- dicho elemento de soporte es rigido y esta realizado en metal;

- dicho elemento de soporte es semirrigido y esta realizado en carton;

ylo

- dicho estante se extiende longitudinalmente y prevé caras laterales que presentan forma de tridngulo
rectangulo.

La invencion proporciona ademas un dispositivo de estanteria que comprende una base, un panel trasero que se
extiende desde dicha base y por lo menos un estante tal como se ha descrito con anterioridad, que estad montado
en dicho panel trasero y que sobresale de dicha base.

Al igual que el estante segun la invencion, el dispositivo de estanteria que comprende un estante de este tipo es
particularmente sencillo, practico y econémico.

La invencién proporciona también un procedimiento para fabricar un estante, que comprende las etapas
siguientes:

- proporcionar una chapa metalica superior;

- proporcionar un elemento de soporte configurado para reforzar dicha chapa metélica superior;
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- proporcionar un adhesivo y depositar por lo menos una primera capa de dicho adhesivo sobre por lo menos
una parte principal de dicha chapa metélica superior y/o en dicho elemento de soporte;

en el que dicha por lo menos una capa adhesiva comprende unos separadores que estan formados por una
pluralidad de rodillos incorporados en dicha por lo menos una primera capa adhesiva.

- encarar dicho elemento de soporte por lo menos a una parte principal de dicha chapa metalica superior y
llevar dicho elemento de soporte y dicha chapa metalica superior el uno contra la otra de manera que dichos
separadores se intercalen entre dicho elemento de soporte y dicha chapa metalica superior y dicho elemento
de soporte y dicha chapa metélica superior estén fijados juntos por dicha por lo menos una primera capa
adhesiva.

El uso de una chapa metalica superior permite ensamblar esta Gltima conjuntamente con el elemento de soporte
Unicamente gracias a por lo menos una primera capa adhesiva, sin tensiones mecénicas como el punzonado o la
soldadura.

Por lo tanto, el procedimiento para fabricar el estante segun la invencion resulta particularmente sencillo de poner
en préctica, practico y econémico.

De acuerdo con caracteristicas preferidas consideradas sencillas, practicas y econdmicas para llevar a cabo el
procedimiento segun la invencion, este también comprende etapas siguientes:

- proporcionar una chapa metalica inferior;
- proporcionar un adhesivo y depositar por lo menos una segunda capa de dicho adhesivo en por lo menos una
parte principal de dicha chapa metdlica inferior y/o en dicho elemento de soporte en un lado opuesto a dicha

por lo menos una primera capa adhesiva;

en el que dicha por lo menos una segunda capa adhesiva comprende unos separadores que estan formados
por una pluralidad de rodillos incorporados en dicha por lo menos una segunda capa adhesiva;

encarar dicho elemento de soporte a por lo menos una parte principal de dicha chapa metalica inferior y llevar
dicho elemento de soporte y dicha chapa metalica inferior el uno contra la otra, de manera que dichos
separadores queden interpuestos entre dicho elemento de soporte y dicha chapa metdlica inferior y dicho
elemento de soporte y dicha chapa metélica inferior estén fijados juntos por dicha por lo menos una segunda
capa adhesiva.

Breve descripcion de los dibujos

A continuacion sigue la descripcion de la invencion con una descripcion detallada de una forma de realizacion
preferida a titulo de ejemplo no limitativo y haciendo referencia a los dibujos adjuntos. En dichos dibujos:

la figura 1 es una vista en perspectiva de un dispositivo de estanteria que comprende una pluralidad de
estantes;

- las figuras 2 y 3 son, respectivamente, una vista en perspectiva montada parcial y una vista en perspectiva
explosionada parcial de un estante que se muestra en la figura 1;

la figura 4 es una vista en seccioén tomada por la linea IV en la figura 3;

- las figuras 5 y 6 son respectivamente una vista en perspectiva montada parcial y una vista en perspectiva
explosionada parcial de una variante del estante que se muestra en la figura 1; y

la figura 7 es una vista en seccion tomada por la linea VIl en la figura 6.
Descripcion detallada de las formas de realizacion preferidas

La figura 1 muestra un dispositivo de estanteria 1, también denominado gondola, que se utiliza para exponer
articulos (que no se representan).

El dispositivo de estanteria 1 esta configurado para su disposicion, por ejemplo, en un supermercado y para
recibir articulos para su exposicion, por ejemplo, para la venta.

El dispositivo de estanteria 1 comprende una base 2, dos columnas verticales 3 que se extienden desde la base
2, un panel trasero 4 que se extiende también desde la base 2 y dispuesto entre las dos columnas verticales 3 y
una pluralidad de estantes 5.
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La base 2 esta realizada en metal y comprende tirantes horizontales (que no se representan) que forman un
marco, cuatro paredes laterales cuyas Unicas dos paredes laterales 7 y 8 resultan visibles en la figura 1 y un
panel 9 que cubre dicho marco.

El panel 9 es plano y comprende un remate 10 que se extiende delante de la pared lateral 8.
La base 2 también comprende patas 6 de los que Unicamente tres resultan visibles en la figura 1.

Las dos columnas verticales 3 estan realizadas en metal y cada una de las mismas presenta una forma general
de una barra con una seccion rectangular.

Cada columna vertical comprende una cara lateral exterior 11, una cara lateral interior 15 opuesta a dicha cara
lateral exterior 11, una cara frontal 12 y una cara trasera (que no se representa).

Se prevé una pluralidad de aberturas 13 tanto en la cara frontal 12 como en la cara trasera.
Cada abertura 13 presenta una forma general rectangular cuyas esquinas son redondeadas.
El panel trasero 4 es un panel trasero metélico plano que estéa interpuesto entre las dos columnas verticales 3.

El panel trasero 4 comprende un primer extremo lateral y un segundo extremo lateral opuesto al primer extremo
lateral, estando cada uno de los mismos montado en una cara lateral interior 15 respectiva de una columna
vertical 3.

El panel trasero 4 comprende ademas un borde superior y un borde inferior opuesto al borde superior, cuyos
bordes superior e inferior estan apoyados contra un separador respectivo 16, 17 que comprende el dispositivo de
estanteria 1.

El separador 16 esta dispuesto entre las dos columnas verticales 3 y esta montado, al igual que el panel trasero
4, en las caras laterales interiores 15 respectivas de las columnas verticales 3.

Dicho separador 16 esta situado en proximidad a los extremos libres respectivos de las columnas verticales 3,
opuesto al panel 9 de la base 2.

El separador 17 también esté dispuesto entre las dos columnas verticales 3 y esta montado, al igual que el panel
trasero 4, sobre la cara lateral interior 15 respectiva de las columnas verticales 3.

Asi, el separador 17 esta situado opuesto al separador 16, dicho de otro modo, en proximidad a los extremos
respectivos de la columna vertical, estando los extremos opuestos a los extremos libres y en proximidad al panel
9 de la base 2.

Tal como se muestra en la figura 1, el dispositivo de estanteria 1 comprende una pluralidad de estantes 5. Aqui,
se monta un estante 5 en una cara frontal del dispositivo de estanteria 1 y se montan cinco estantes 5 en la parte
trasera del dispositivo de estanteria 1.

Cada estante 5 estad configurado para su montaje en el panel trasero 4 y, en particular, cada estante 5 esta
configurado para ser colgado a las dos columnas verticales 3 gracias a elementos colgantes como ganchos (que
no se representan), ganchos que estan configurados para su montaje en aberturas 13 respectivas de las
columnas verticales 3.

Asi, cada estante esta montado sobre el panel trasero 4, de manera que cada estante 5 sobre de la base 4 y en
particular sobre el panel 9.

Cada estante 5 comprende una cara superior 20, dos caras laterales 21 y 22 que estan opuestas entre si y una
cara frontal 23 que une ambas caras laterales 21y 22.

Las caras laterales 21 y 22 y la cara frontal 23 estan configuradas para formar una plataforma de cubierta para el
estante 5.

La cara superior 20, las caras laterales 21 y 22 y la cara frontal 23 estan realizadas a partir de una chapa
metalica individual 30 que comprende dos bordes laterales 24 y 25 que estan opuestos entre si y un borde
delantero 26, estando la totalidad de dichos bordes plegados para formar la plataforma de cubierta.
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La chapa metélica superior 30 comprende dos recortes dispuestos respectivamente en una junta entre el borde
lateral 24 y el borde frontal 26 y en una junta entre el borde lateral 25 y el borde frontal 26 para permitir el
plegado del mismo con el fin de formar la plataforma de cubierta.

A continuacién se describira en detalle la estructura de cada estante 5 con respecto a las figuras 2 a 4.

La figura 2 muestra parcialmente el estante 5 y, en particular, la chapa metdlica superior 30 en un estado
ensamblado y la figura 3 muestra parcialmente el estante 5 en un estado explosionado.

Ademas, la figura 4 muestra parcialmente el estante 5 en una seccion tomada por la linea IV en la figura 3.
El estante 5 también comprende una cara inferior 27 en el lado opuesto de la cara superior 20.

El estante 5 también comprende una chapa metélica inferior 31 encarada a la chapa metélica superior 30 y un
elemento de soporte metalico 33 interpuesto entre dicha chapa metélica superior 30 y dicha chapa metélica
inferior 31.

La chapa metalica superior 30 prevé una cara exterior formada por la cara superior 20 del estante 5 y una cara
interior 34 en el lado opuesto de la cara exterior 20.

La chapa metalica superior 30 presenta un primer espesor entre 0,1 mm aproximadamente y 0,3 mm
aproximadamente. En este caso, la chapa metélica superior 30 presenta un primer espesor igual a 0,2 mm
aproximadamente. La chapa metalica superior 30 es por tanto ultrafina.

La chapa metdlica inferior 31 comprende una cara exterior que forma la cara inferior 27 del estante 5 y una cara
interior 35 en el lado opuesto de la cara exterior 27.

La chapa metalica inferior 31 presenta un segundo espesor también entre 0,1 mm aproximadamente y 0,3 mm
aproximadamente. En este caso, la chapa metalica inferior 31 presenta un segundo espesor igual a 0,2 mm
aproximadamente de manera que la chapa metalica inferior 31 es ultrafina.

La chapa metélica superior 30 esta encarada hacia la chapa metalica inferior 31 y esta alejada de la misma en
una distancia predeterminada.

De este modo, se define un espacio 32 entre la chapa metalica superior 30 y la chapa metélica inferior 31.

El espacio 32 presenta aqui una altura constante, de modo que la chapa metélica superior 30 y la chapa metalica
inferior 31 son paralelas.

El elemento de soporte 33 es rigido y esta realizado en metal, tal como se ha mencionado anteriormente, y esta
configurado para reforzar tanto la chapa metalica superior 30 como la chapa metalica inferior 31.

En este caso, el elemento de soporte metélico 33 presenta una forma general corrugada que prevé una
pluralidad de ondulaciones 40.

El elemento de soporte metdlico 33 presenta un tercer espesor entre 0,1 mm aproximadamente y 0,3 mm
aproximadamente. En este caso, el elemento de soporte metélico 33 presenta un tercer espesor igual a 0,2 mm
aproximadamente.

Cada ondulacion 40 esta formada por un diente 36 o un hueco 37.

El elemento de soporte metdlico 33 prevé una secuencia de partes horizontales 39 y partes inclinadas 38 para
formar alternativamente huecos 37 y dientes 36.

El estante 5y, en particular, la chapa metalica superior 30, la chapa metalica inferior 31 y el elemento metalico
de soporte 33 generalmente se extienden longitudinalmente y la forma general corrugada formada por las
ondulaciones 40 del elemento de soporte metélico 33 se extiende transversalmente hacia el estante 5.

El elemento de soporte metalico 33 esta encarado por lo menos a una parte principal, en este caso a la totalidad
de la superficie, de la chapa metélica superior 30 y esta encarado por lo menos a una parte principal, en este
caso a la totalidad de la superficie, de la chapa metdlica inferior 31, de manera que el elemento de soporte
metalico 33 esta configurado para reforzar tanto la chapa metélica superior 30 como la chapa metalica inferior
31.
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El estante 5 comprende ademas una primera capa adhesiva 41 dispuesta entre la chapa metalica superior 30 y
el elemento de soporte metalico 33 y una pluralidad de separadores formados por rodillos 42 que estan
incorporados en la primera capa adhesiva 41.

La primera capa adhesiva 41 recubre la parte principal de la cara interior 34 de la chapa metalica superior 30 y/o
las partes horizontales 39 del elemento de soporte metalico 33 que estan en proximidad a la cara interior 34 de la
chapa metalica superior 30.

Los rodillos 42 estan configurados para definir un espesor suficiente y predeterminado de la primera capa
adhesiva 41.

Asi, el elemento de soporte metalico 33 y la chapa metalica superior 30 estan fijados juntos por la primera capa
adhesiva 41.

El estante 5 comprende ademas una segunda capa adhesiva 43 dispuesta entre la chapa metalica inferior 31y el
elemento de soporte metalico 33 y una pluralidad de separadores formados por rodillos 44 que estan
incorporados en la segunda capa adhesiva 43.

La segunda capa adhesiva 42 recubre la parte principal de la cara interior 35 de la chapa metélica inferior 31 y/o
las partes horizontales 39 del elemento de soporte metalico 33 que estan en proximidad a la cara interior 35 de la
chapa metalica inferior 31.

Los rodillos 44 estan configurados para definir un espesor suficiente y predeterminado de la segunda capa
adhesiva 43.

Asi, el elemento de soporte metalico 33 y la chapa metélica inferior 31 estan fijados juntos por la segunda capa
adhesiva 43.

A continuacién se describira el procedimiento para la fabricacién del estante 5.

Es necesario suministrar la chapa metélica superior 30, la chapa metélica inferior 31, el elemento de soporte
metalico 33 y una composicion adhesiva realizada a partir de cola, asi como una pluralidad de rodillos 42 y 44
incorporados en la composicion adhesiva.

A continuacion, es necesario depositar una primera capa 41 del adhesivo en por lo menos una parte principal de
la cara interior 34 de la chapa metalica superior 30 y/o en las partes horizontales 39 del elemento de soporte
metalico 33 que estan proximas a dicha cara interior 34; y depositar una segunda capa 43 del adhesivo en por lo
menos una parte principal de la cara interior 35 de la chapa metalica inferior 31 y/o en las partes horizontales 39
del elemento de soporte metalico 33 que estan en proximidad a dicha cara interior 35.

Asi, el elemento de soporte metdlico 33 se intercala entre la primera capa adhesiva 41 y la segunda capa
adhesiva 43.

A continuacion, es necesario encarar el elemento de soporte metélico 33 a por lo menos la parte principal de la
cara interior 34 de la chapa metdlica superior 30 y llevar el elemento de soporte metélico 33 y la chapa metalica
superior 30 el uno contra la otra de manera que el elemento de soporte metalico 33 y la chapa metélica superior
30 estén fijados juntos por la primera capa adhesiva 41; y encarar también el elemento de soporte metélico 33
por lo menos a la parte principal de la cara interior 35 de la chapa metélica inferior 31 y llevar el elemento de
soporte metalico 33 y la chapa metalica inferior 31 el uno contra la otra, de manera que el elemento de soporte
metalico 33 y la chapa metdlica inferior 31 estén fijados juntos por la segunda capa adhesiva 42.

De este modo, el estante 5 se fabrica de una manera practica y sencilla y presenta unas caracteristicas
mecanicas elevadas, en patrticular en lo que respecta a la resistencia mecanica a tensiones de cizallamiento. Por
ejemplo, el estante 5 presenta una resistencia mecénica a tensiones de cizallamiento entre 200kg/m’
aproximadamente y 350kg/m°. En este caso, el estante 5 presenta una resistencia mecénica a tensiones de
cizallamiento igual a 250 kg/ m? aproximadamente.

Las figuras 5 a 7 ilustran una variante de una forma de realizacién del estante y son vistas similares a las figuras
2a4.

En general, se han utilizado los mismos nimeros de referencia para partes similares, pero aumentados en 100.
El estante 105 mostrado en las figuras 5 a 7 es casi idéntico al estante 5 mostrado en las figuras 2 a 4 y el

procedimiento para la fabricacion de dicho estante 105 es casi idéntico, excepto en que el elemento de soporte
150 del estante 105 difiere del elemento de soporte 33 del estante 5.
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La figura 5 muestra parcialmente el estante 105 en un estado ensamblado y la figura 6 muestra parcialmente el
estante 105 en estado explosionado.

Ademas, la figura 7 muestra parcialmente el estante 105 en una seccion tomada por la linea VII en la figura 6.

El estante 105 comprende una cara superior 120 y una cara inferior 127 en el lado opuesto de la cara superior
120.

El estante 105 comprende una chapa metalica superior 130 y una chapa metélica inferior 131 encarada a la
chapa metalica superior 130 y un elemento de soporte metalico 150 interpuesto entre dicha chapa metélica
superior 130 y dicha chapa metalica inferior 131.

La chapa metalica superior 130 presenta una cara exterior formada por la cara superior 120 del incorporados 105
y una cara interior 134 en el lado opuesto de la cara exterior 120; y la chapa metalica superior 130 presenta un
primer espesor entre 0,1 mm aproximadamente y 0,3 mm aproximadamente y, aqui en particular, la chapa
metalica superior 130 presenta un primer espesor igual a 0,2 mm aproximadamente.

La chapa metdlica inferior 131 comprende una cara exterior que forma la cara inferior 127 del estante 105 y una
cara interior 135 en el lado opuesto de la cara exterior 127; y la chapa metalica inferior 131 presenta un segundo
espesor también entre 0,1 mm aproximadamente y 0,3 mm aproximadamente y, aqui en particular, la chapa
metalica inferior 131 presenta un segundo espesor igual a 0,2 mm aproximadamente.

La chapa metalica superior 130 esté encarada a la chapa metalica inferior 131 y esta alejada de la misma en una
distancia predeterminada definida por un espacio 132 previsto entre la chapa metélica superior 130 y la chapa
metélica inferior 131.

El espacio 132 presenta aqui una altura constante, de modo que la chapa metélica superior 130 y la chapa
metalica inferior 131 son paralelas.

El elemento de soporte 150 es semirrigido, esta realizado en cartdén y configurado para reforzar tanto la chapa
metalica superior 130 como la chapa metalica inferior 131.

En este caso, el elemento de soporte de cartén 150 presenta una forma general alveolar. El elemento de soporte
150 comprende dos capas de carton 151 y 152, proporcionandose en cada una de las mismas una pluralidad de
rebajes cilindricos 153 que forman cada uno de los alvéolos.

El elemento de soporte de cartén 150 presenta un cuarto espesor entre 0,1 mm aproximadamente y 0,3 mm
aproximadamente y, aqui en particular, cada capa 151, 152 del elemento de soporte de cartén 150 presenta un
cuarto espesor igual a 0,1 mm aproximadamente.

El elemento de soporte de cartdn 150 esta encarado por lo menos a una parte principal, en este caso la totalidad
de la superficie, de la chapa metalica superior 130 y esta encarado por lo menos a una parte principal, en este
caso la totalidad de la superficie, de la chapa metalica inferior 131, de manera que el elemento de soporte de
cartdn 150 esta configurado para reforzar tanto la chapa metélica superior 130 como la chapa metélica inferior
131.

El estante 105 también comprende una primera capa adhesiva 141 dispuesta entre la chapa metdlica superior
130 y el elemento de soporte de cartdn 133 y una pluralidad de separadores formados por rodillos 142 que estan
incorporados en la primera capa adhesiva 141.

La primera capa adhesiva 141 recubre la parte principal de la cara interior 134 de la chapa metalica superior 130
ylo la capa 151 encarada a la cara interior 134 de la chapa metélica superior 130.

Los rodillos 142 estan configurados para definir un espesor suficiente y predeterminado de la primera capa
adhesiva 141.

Asi, el elemento de soporte de cartén 150 y la chapa metalica superior 130 estan fijados juntos por la primera
capa adhesiva 141.

El estante 105 comprende ademas una segunda capa adhesiva 143 dispuesta entre la chapa metalica inferior
131y el elemento de soporte de cartdn 150 y una pluralidad de separadores formados por rodillos 144 que estan
incorporados en la segunda capa adhesiva 143.

La segunda capa adhesiva 142 recubre la parte principal de la cara interior 134 de la chapa metdlica inferior 131
y/o la capa 152 del elemento de soporte de cartdon 150 encarada a la cara interior 135 de la chapa metalica
inferior 131.
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Los rodillos 144 estan configurados de manera que definan un espesor suficiente y predeterminado de la
segunda capa adhesiva 143.

El elemento de soporte de carton 150 y la chapa metalica inferior 131 estan fijados juntos por la segunda capa
adhesiva 143.

El procedimiento para la fabricacion del estante 105 comprende las etapas siguientes.

Es necesario suministrar la chapa metalica superior 130, la chapa metalica inferior 131, el elemento de soporte
de cartén 150 y una composicion adhesiva realizada a partir de cola y una pluralidad de rodillos 142 y 144
incorporados en dicha composicion adhesiva.

A continuacién, es necesario depositar una primera capa 141 del adhesivo en por lo menos una parte principal
de la cara interior 134 de la chapa metélica superior 130 y/o en la capa de carton 151 del elemento de soporte
150; y depositar una segunda capa 143 del adhesivo en por lo menos una parte principal de la cara interior 135
de la chapa metalica inferior 131 y/o en la capa de carton 152 del elemento de soporte 150.

Asi, el elemento de soporte de cartén 150 esté interpuesto entre la primera capa adhesiva 141 y la segunda capa
adhesiva 143.

A continuacion, es necesario encarar el elemento de soporte de cartén 150 por lo menos a la parte principal de la
cara interior 134 de la chapa metalica superior 130 y llevar el elemento de soporte de carton 150 y la chapa
metalica superior 130 el uno contra la otra de manera que el elemento de soporte de cartén 150 y la chapa
metalica superior 130 estén fijados juntos por la primera capa adhesiva 141; y es necesario también encarar el
elemento de soporte de cartén 150 por lo menos a la parte principal de la cara interior 135 de la chapa metdlica
inferior 131 y llevar el elemento de soporte de cartdn 150 y la chapa metalica inferior 131 el uno contra la otra de
manera que el elemento de soporte de carton 150 y la chapa metalica inferior 131 estén fijados juntos por la
segunda capa adhesiva 142.

De este modo, el estante 105 se fabrica de un modo practico y sencillo y presenta unas caracteristicas
mecanicas elevadas, en particular en lo que respecta a la resistencia mecanica a las tensiones de cizallamiento.
Por ejemplo, el estante 105 presenta una resistencia mecanica a tensiones de cizallamiento entre 200kg/m? y
350kg/m®. En este caso, el estante 105 presenta una resistencia mecanica a tensiones de cizallamiento igual a
alrededor de 250 kg/m®.

En variantes que no se ilustran:

- la cara superior, las caras laterales y la cara frontal de la chapa metalica superior no estan realizadas en una
Unica chapa metalica, sino que solamente la cara superior esté realizada en una chapa metélica superior y
las caras laterales y la cara frontal del estante estan realizadas cada una de ellas a partir de una chapa
metalica individual y distinta que se ensamblan a la chapa metélica superior;

la chapa superior y/o la chapa inferior no presentan un espesor igual a 0,2 mm aproximadamente, sino mas o
menos entre 0,1 mm y 0,3 mm aproximadamente;

el espacio definido entre la chapa metalica superior y la chapa metélica inferior no presenta una altura
constante, sino que el espacio presenta una primera altura en proximidad al borde frontal 4 y una segunda
altura en proximidad al panel trasero 26, siendo la primera altura menor que la segunda altura, de modo que
la chapa metélica superior y la chapa metdlica inferior no son paralelas;

la chapa superior y/o la chapa inferior presentan una superficie plana o una superficie que no es plana, por
ejemplo una superficie curvada o una superficie alabeada;

el estante no comprende una chapa inferior sino solamente una chapa superior y un elemento de soporte
fijado a la chapa superior gracias a una capa adhesiva;

por lo menos una de la por lo menos una primera capa adhesiva y la por lo menos una segunda capa
adhesiva no comprenden rodillos;

el elemento de soporte no esta realizado en metal ni en carton, sino en material plastico;

el elemento de soporte no esta encarado a la totalidad de la superficie de la chapa superior y/o de la chapa
inferior, sino Unicamente a por lo menos una parte principal menor que la totalidad de la superficie;
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- el elemento de soporte no presenta una forma alveolar ni una forma corrugada, sino otra forma que permite
que el estante resista las tensiones de cizallamiento; y/o

- el estante segun la invencion y/o el dispositivo de estanteria que prevé por lo menos uno de dichos estantes
no se utiliza en el area de ventas, sino en areas de almacenaje.

Se deberéa observar méas en general que la invencion no esta limitada a los ejemplos descritos y representados.
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REIVINDICACIONES

1. Estante para exponer articulos, configurado para ser montado sobre un dispositivo de estanteria (1), en el que
dicho estante (5; 105) comprende una chapa metalica superior (30; 130), un elemento de soporte (33; 150)
encarado por lo menos a una parte principal de dicha chapa metalica superior (30; 130), estando dicho elemento
de soporte (33; 150) configurado para reforzar dicha chapa metélica superior (30; 130) y por lo menos una
primera capa adhesiva (41;141) dispuesta entre dicha chapa metdlica superior (30; 130) y dicho elemento de
soporte (33; 150), de manera que dicho elemento de soporte (33; 150) y dicha chapa metélica superior (30, 130)
estén fijados juntos por dicha por lo menos una primera capa adhesiva (41, 141); caracterizado por que el
estante ademas comprende por lo menos un separador interpuesto entre dicho elemento de soporte (33; 150) y
dicha chapa metélica superior (30; 130), estando dicho separador formado por una pluralidad de rodillos (42,
142) incorporados en dicha por lo menos una primera capa adhesiva (41; 141).

2. Estante segun la reivindicacién 1, en el que dicha chapa metélica superior (30; 130) presenta un primer
espesor comprendido entre aproximadamente 0,1 mm y aproximadamente 0,3 mm.

3. Estante segun una de las reivindicaciones 1y 2, que ademas comprende un panel inferior (31; 131) que esta
opuesto a dicha chapa metalica superior (30; 130) de manera que dicho elemento de soporte (33; 150) esté
interpuesto entre dicho panel inferior (31; 131) y dicha chapa metélica superior (30; 130).

4. Estante segun la reivindicacion 3, en el que dicho panel inferior esté formado por una chapa metalica inferior
(31; 131) que presenta un segundo espesor comprendido entre aproximadamente 0,1 mm y aproximadamente
0,3 mm.

5. Estante segun una de las reivindicaciones 3 y 4, que ademas comprende por lo menos una segunda capa
adhesiva (43, 143) dispuesta entre dicho panel inferior (31; 131) y dicho elemento de soporte (33; 150) de
manera que dicho elemento de soporte (33; 150) y dicho panel inferior (31; 131) estén fijados juntos por dicha
por lo menos una segunda capa adhesiva (43, 143).

6. Estante segun la reivindicacién 5, que ademas comprende por lo menos un separador (44; 144) interpuesto
entre dicho elemento de soporte (33; 150) y dicho panel inferior (31; 131).

7. Estante segun la reivindicacion 6, en el que dicho separador estd formado por una pluralidad de rodillos (44;
144) incorporados en dicha segunda capa adhesiva (43; 143).

8. Estante segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en el que el mismo generalmente se extiende
longitudinalmente y dicho elemento de soporte (33) comprende una pluralidad de ondulaciones (40) de manera
que dicho elemento de soporte (33) presente una forma general corrugada que se extiende transversalmente a
dicho estante (5).

9. Estante segln cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en el que dicho elemento de soporte (150) presenta
una forma general alveolar.

10. Estante segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, en el que dicho elemento de soporte (33) es rigido y
realizado en metal.

11. Estante segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, en el que dicho elemento de soporte (150) es
semirrigido y realizado en carton.

12. Estante segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en el que el mismo generalmente se extiende
longitudinalmente y presenta unas caras laterales (21, 22) que presentan una forma de triangulo rectangulo.

13. Dispositivo de estanteria que comprende una base (2), un panel trasero (4) que se extiende desde dicha
base (2) y por lo menos un estante (5; 105) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12 que esta montado
sobre dicho panel trasero (4) y que sobresale de dicha base (2).

14. Procedimiento para la fabricacion de un estante (5; 105) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, que
comprende las etapas siguientes:

- proporcionar una chapa metalica superior (30; 130);

- proporcionar un elemento de soporte (33; 150) configurado para reforzar dicha chapa metalica superior (30;
130);

- proporcionar un adhesivo y depositar por lo menos una primera capa (41; 141) de dicho adhesivo sobre por lo
menos una parte principal de dicha chapa metalica superior (30; 130) y/o sobre dicho elemento de soporte
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(33; 150); caracterizado porque dicha por lo menos una primera capa adhesiva (41; 141) comprende unos
separadores que estan formados por una pluralidad de rodillos (42, 142) incorporados en dicha por lo menos
una primera capa adhesiva (41; 141);

encarar dicho elemento de soporte (33; 150) a por lo menos una parte principal de dicha chapa metalica
superior (30, 130) y llevar dicho elemento de soporte (33; 150) y dicha chapa metalica superior (30; 130) el
uno contra la otra, de manera que dichos separadores estén interpuestos entre dicho elemento de soporte
(33, 150) y dicha chapa metélica superior (30; 130) y dicho elemento de soporte (33; 150) y dicha chapa
metalica superior (30; 130) estén fijados juntos por dicha por lo menos una primera capa adhesiva (41; 141).

Procedimiento seguin la reivindicacion 12, que ademas comprende las etapas siguientes:
proporcionar una chapa metalica inferior (31; 131);

proporcionar un adhesivo y depositar por lo menos una segunda capa (43, 143) de dicho adhesivo sobre por
lo menos una parte principal de dicha chapa metalica inferior (31; 131) y/o sobre dicho elemento de soporte
(33; 150) en un lado opuesto a dicha por lo menos una primera capa adhesiva (43; 143); en el que dicha por
lo menos una segunda capa adhesiva (43; 143) comprende unos separadores que estan formados por una
pluralidad de rodillos (44; 144) incorporados en dicha por lo menos una segunda capa adhesiva (43; 143);

encarar dicho elemento de soporte (33; 150) a por lo menos una parte principal de dicha chapa metalica
inferior (31; 131) y llevar dicho elemento de soporte (33; 150) y dicha chapa metalica inferior (31; 131) el uno
contra la otra, de manera que dichos separadores estén interpuestos entre dicho elemento de soporte (33;
150) y dicha chapa metalica inferior (31; 131) y dicho elemento de soporte (33; 150) y dicha chapa metalica
inferior (31; 131) estén fijados juntos por dicha por lo menos una segunda capa adhesiva (43; 143).
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