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DESCRIPCION

Sistema de dosificacion para la liberacion de al menos tres preparaciones diferentes durante un programa de lavado
de una lavadora

La invencién se refiere a un sistema de dosificacion para la liberacion de al menos tres preparaciones diferentes
durante un programa de lavado de una lavadora.

Estado de la técnica

Los detergentes para lavadoras estan disponibles para el consumidor en multiples formas de presentacion. Estos
detergentes para lavadoras se presentan al consumidor tipicamente en forma sélida, por ejemplo como polvo o
como pastillas, aunque cada vez mas también en forma liquida o en forma de gel. Un aspecto principal se centra en
este caso desde hace tiempo en una dosificacion comoda de los detergentes y en una simplificacion de las etapas
de trabajo necesarias para realizar un procedimiento de lavado.

Ademas de ello, uno de los objetivos principales de los fabricantes de detergentes para lavadoras es la mejora de la
eficacia de lavado de estos detergentes, dandose Ultimamente especial importancia a la eficacia de lavado en los
ciclos de lavado de baja temperatura o en ciclos de lavado con un menor consumo de agua. Para ello se han
afadido a los detergentes preferentemente ingredientes nuevos, por ejemplo agentes tensioactivos, polimeros,
enzimas o agentes blanqueadores mas eficaces. Puesto que los nuevos ingredientes solo estan disponibles sin
embargo en unas cantidades limitadas y no se puede aumentar en un grado a elegir libremente la cantidad de
ingredientes liberados por ciclo de lavado por razones ecoldgicas y econdémicas, este enfoque de solucién tiene unos
limites naturales.

En este contexto, los desarrolladores de productos se han centrado recientemente en particular en dispositivos para
la dosificacion multiple de detergentes. En el caso de estos dispositivos puede distinguirse, por un lado, entre
camaras de dosificacion integradas en la lavadora de textiles y, por otro lado, dispositivos separados,
independientes de la lavadora de textiles. Mediante estos dispositivos, que contienen un muiltiplo de la cantidad de
detergente necesaria para realizar un procedimiento de lavado se dosifican porciones de detergente de una forma
automatica o semiautomatica en el transcurso de varios procedimientos de lavado sucesivos en el espacio interior
de la lavadora. Para el consumidor ya no es necesario dosificar manualmente en cada ciclo de lavado. En la solicitud
de patente europea EP 1 759 624 A2 (Reckitt Benckiser), en la solicitud de patente alemana DE 53 5005 062 479 A1
(BSH Bosch und Siemens Hausgerate GmbH) o en la solicitud internacional WO 2009/095003 A1 (Weber) se
describen ejemplos de dispositivos de este tipo.

Tarea de la invencién

Es tarea de la invencion proporcionar un sistema de dosificacién para una lavadora, el cual proporcione una
dosificacion mejorada de una pluralidad de preparaciones en el espacio de tratamiento de la lavadora.

Esta tarea se soluciona segun la invencion mediante un sistema de dosificacion con las caracteristicas de la
reivindicacion 1, asi como mediante un procedimiento con las caracteristicas de la reivindicaciéon 14.

El sistema de dosificacion segun la invencion para la liberacién de preparaciones en el interior de una lavadora
comprende

e un dispositivo de dosificacion y
e un cartucho que puede acoplarse con el dispositivo de dosificacion,

= comprendiendo el cartucho al menos tres camaras, que contienen preparaciones fluidas diferentes unas de
otras,

oalmacenando la primera camara al menos una enzima, elegida del grupo de las amilasas, mananasas,
celulasas, lipasas y/o pectato liasas, asi como al menos un agente tensioactivo y/o un agente
complejante,

o almacenando la segunda camara al menos una proteasa, asi como al menos un agente tensioactivo y/o un
agente complejante,

oalmacenando la tercera camara al menos una sustancia odorante y/o un abrillantador 6ptico y/o un
compuesto suavizante de textiles.

El dispositivo de dosificacion comprende al menos un sensor, el cual es adecuado para detectar la presencia de
agua en el interior de la lavadora.
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El dispositivo de dosificacion esta configurado de tal manera, que

a) en caso de presencia de al menos una sefial de sensor, la cual representa la presencia de agua en el
interior de la lavadora, se produce una dosificacion desde la primera camara del cartucho, y

b) tras un tiempo predefinido, que se encuentra entre 0,1 segundos y 30 minutos, preferentemente entre 0,5
minutos y 15 minutos, desde que se ha producido la dosificacién desde la primera camara del cartucho, se
produce una dosificacion desde la segunda camara.

Es preferente que la primera camara no contenga ninguna proteasa y/o ninguna sustancia odorante.

Es preferente ademas de ello, que la segunda camara no contenga ninguna enzima elegida del grupo de las
amilasas, mananasas, celulasas, lipasas y/o pectato liasas, y/o ninguna sustancia odorante. Es ademas de ello muy
particularmente preferente, que la tercera camara no contenga enzimas. Ademas, segun otra configuracion
ventajosa de la invencion, hay ajustado en la preparacion de la primera un valor de pH de 6-8, en la preparacion de
la segunda camara un valor de pH de 6-8 y en la preparacion de la tercera camara un valor de pH de 6-8.

Segun una configuracion alternativa es concebible no obstante también que la preparaciéon de la primera camara
presente un valor de pH de 3-7, la preparacion de la segunda camara un valor de pH de 6-8 y la preparacion de la
tercera camara un valor de pH de 6-8. Segun otra configuracion alternativa, la preparacion de la primera camara
presenta un valor de pH de 3-7, la preparacion de la segunda camara un valor de pH de 8-12 y la preparacion de la
tercera camara un valor de pH de 6-8. Finalmente, también es concebible que la preparaciéon de la primera camara
presente un valor de pH de 6-8, la preparacion de la segunda camara un valor de pH de 8-12 y la preparacion de la
tercera camara un valor de pH de 6-8. El dispositivo de dosificacion presenta de manera particularmente preferente
un sensor de conductividad y/o un sensor de temperatura.

La invencion se refiere ademas de ello a un procedimiento para la liberacion de preparaciones en el interior de una
lavadora comprendiendo

e al menos un dispositivo de dosificacion con al menos un sensor, el cual es adecuado para detectar la presencia
de agua en el interior de una lavadora y
e al menos un cartucho que puede acoplarse con el dispositivo de dosificacion,

= comprendiendo el cartucho al menos tres camaras, que contienen preparaciones fluidas diferentes unas de
otras,

o almacenando la primera camara al menos una enzima, elegida del grupo de las amilasas, mananasas,
celulasas, lipasas y/o pectato liasas, asi como al menos un agente tensioactivo y/o un agente
complejante, con un valor de pH de 6-8,

o almacenando la tercera camara al menos una sustancia odorante y/o un abrillantador éptico, con un
valor de pH de 1-3.

e en caso de presencia de al menos una sefal de sensor, la cual representa la presencia de agua en el interior de
la lavadora, se produce una dosificacion desde la primera camara del cartucho, y

e tras un tiempo predefinido, que se encuentra entre 0,1 segundos y 15 minutos, desde que se ha producido la
dosificacion desde la primera camara del cartucho, se produce una dosificacion desde la segunda camara.

Mediante la invencion pueden alimentarse preparaciones de detergentes liquidos de forma desplazada en el tiempo
de una forma éptima a un proceso de lavado, de modo que puede realizarse una eficacia de lavado excelente con
un uso minimo de materia prima en relaciéon con un con un perfumado muy agradable de la ropa. Debido a que
segun una realizacion preferente de la invencion todas las preparaciones estan ajustadas esencialmente en el
intervalo de pH neutral, la limpieza de los textiles se produce ademas de ello de manera respetuosa con las fibras.

Cartucho

Con un cartucho en el sentido de esta solicitud se entiende un material de embalaje que es adecuado envolver o
mantener unida al menos una preparacion fluida y que puede acoplarse a un dispositivo de dosificacion para la
descarga de al menos una preparacion.

El cartucho esta realizado en particular de tal modo que esta previsto para el almacenamiento de una pluralidad de
porciones de dosificacién de las preparaciones a almacenar en el mismo. De manera preferente, el cartucho esta
configurado para el almacenamiento de 10 a 50, en particular preferentemente de 15 a 30, de forma especialmente
preferente de 20 a 25 porciones de dosificacion.

El cartucho presenta de manera preferente al menos tres camaras, preferentemente estables en forma, para el
almacenamiento de preparaciones diferentes unas de otras. Aqui es preferente que cada una de las camaras esté
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configurada para el almacenamiento de 10 a 50, en particular preferentemente de 15 a 30, de forma especialmente
preferente de 20 a 25 porciones de dosificacion.

Es ventajoso que el cartucho presente al menos una abertura de salida, que esté dispuesta de tal modo que puede
provocarse una liberacion de la preparacion provocada por la fuerza de gravedad del cartucho en la posicién de uso
del dispositivo de dosificacion.

En otra configuracion de la invencion, el cartucho esta configurado de una pieza. De este modo, los cartuchos
pueden configurarse de forma econdmica en una etapa de fabricacion, en particular mediante procedimientos de
moldeo por soplado adecuados. Las camaras de un cartucho también pueden estar separadas en este caso unas de
otras, por ejemplo mediante nervaduras o puentes de material, que se moldean durante o después del
procedimiento de soplado.

El cartucho también puede estar formado por varias piezas fabricadas mediante moldeo por inyeccion y
ensambladas posteriormente.

Es concebible ademas de ello, que el cartucho esté formado de varias piezas de tal modo que puedan retirarse
individualmente del dispositivo de dosificacién o insertarse en el dispositivo de dosificacién al menos una camara,
preferentemente todas las camaras. De este modo es posible cambiar en caso de un consumo de distintas
cantidades de una preparacion de una camara, una camara ya vaciada, mientras que las otras, que aun pueden
estar llenas de preparacion, permanecen en el dispositivo de dosificacion. Por lo tanto, puede lograrse un rellenado
selectivo y adaptado a las necesidades de las distintas camaras o de sus preparaciones. Es concebible también
configurar las distintas camaras de tal manera, que las camaras solo puedan acoplarse en una colocacion o posicion
determinada unas a otras o con el dispositivo de dosificacién, por lo que se evita que un usuario conecte una camara
en una posicién no prevista para ella con el dispositivo de dosificacion. Para ello, las paredes de las camaras
pueden estar formas en particular de tal modo que puedan unirse en uniéon positiva unas con otras. Es
especialmente ventajoso formar los cartuchos en el caso de un cartucho formado por al menos tres camaras, de tal
modo que las camaras solo puedan unirse unas a otras en unién positiva en una posicion definida determinada.

Las camaras de un cartucho pueden estar fijadas unas a las otras mediante métodos de unién adecuados, de modo
que queda formada una unidad de recipiente. Las camaras pueden estar fijadas unas a otras de forma separable o
no separable mediante una unién adecuada en unién positiva, en unién por arrastre de fuerza o en unién de
materiales. En particular, la fijacion puede producirse mediante uno varios de los tipos de unién del grupo de las
uniones por enclavamiento, uniones por velcro, uniones por compresion, uniones por fusién, uniones por
pegamento, uniones por soldadura directa, uniones por soldadura indirecta, uniones por tornillos, uniones por
chavetas, uniones por apriete o uniones por golpe. En particular, la fijacion también puede estar realizada por un
tubo flexible retractil (el llamado sleeve), que se coloca en un estado calentado a lo largo de todo el cartucho o de
secciones del mismo y que envuelve las camaras o el cartucho firmemente en el estado enfriado.

En particular, el cartucho también puede estar realizado de forma asimétrica. De forma especialmente preferente, la
asimetria del cartucho ha de formarse de tal modo que el cartucho pueda acoplarse solo en una posicion predefinida
con el dispositivo de dosificacion, debido a lo cual se impide un posible manejo incorrecto por parte del usuario.

En el interior de o en una camara puede haber configurada una camara de dosificacion, visto en direccién de flujo de
la preparacion provocada por la fuerza de gravedad, delante de la abertura de salida de una camara. Mediante la
camara de dosificacion se define la cantidad de preparaciéon que ha de descargarse al entorno en la liberacion de la
preparacion de la camara. Esto es ventajoso en particular, cuando el elemento de cierre del dispositivo de
dosificacion, que provoca la descarga de preparacion de una camara al entorno, solo puede desplazarse a un
estado de descarga y uno de cierre, sin mediciéon o control de la cantidad descargada. Mediante la camara de
dosificacion queda garantizado en este caso que se libera una cantidad predefinida de preparacion, sin una
retroalimentacion directa de la cantidad de preparacion saliente actualmente descargada.

Las camaras de dosificaciéon pueden estar formadas de una pieza o de varias piezas. Es posible ademas de ello,
configurar las camaras de dosificacion fijamente unidas con o separables del cartucho. En caso de una camara de
dosificacion unida de forma separable con el cartucho es posible unir de forma sencilla cAmaras de dosificacién con
distintos volumenes de dosificacion con un cartucho o reemplazar las mismas, por lo que es posible una adaptacion
sencilla de los volumenes de dosificacion a la preparacion respectivamente almacenada en una camara y de esta
manera una confeccion sencilla del cartucho para distintas preparaciones y su dosificacion.

Segun otro perfeccionamiento ventajoso de la invencién, una o varias camaras presentan ademas de una abertura
de salida preferentemente en el lado del fondo, respectivamente una segunda abertura de camara que puede
cerrarse de forma estanca a los liquidos, de forma preferente en el lado de la cabeza. A través de esta abertura de
camara es posible por ejemplo, rellenar la preparacion almacenada en esta camara.

El cartucho puede adoptar cualquier forma espacial. Puede estar realizado por ejemplo a modo de cubo, en forma
de esfera o a modo de placa.
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Para poner a disposicién un control del nivel de relleno 6ptico directo, es ventajoso formar el cartucho al menos por
secciones de un material transparente.

El cartucho estd configurado en particular de manera estable en forma. Es concebible no obstante también,
configurar el cartucho como material de embalaje flexible, como por ejemplo, a modo de tubo. Es posible ademas de
ello también, usar recipientes flexibles, como bolsas, en particular cuando se insertan segun el principio “bag-in-
bottle” en un recipiente de alojamiento esencialmente estable en forma. Mediante el uso de materiales de embalaje
flexibles no es necesario prever un sistema de ventilacion para una compensacion de la presiéon, como en el caso en
las configuraciones de cartuchos estables en forma descritas al principio.

En una forma de realizacién preferente de la invencién, el cartucho presenta una etiqueta RFID, que contiene al
menos informaciones acerca del contenido del cartucho y que es legible mediante una unidad de sensor, que puede
estar prevista en el dispositivo de dosificaciéon o en la lavadora.

Estas informaciones pueden usarse, por ejemplo, para seleccionar un programa de dosificacion memorizado en la
unidad de control del dispositivo de dosificacion. De este modo puede asegurarse que se use siempre un programa
de dosificacion éptimo para una preparacion determinada. También puede estar previsto que en caso de la falta de
presencia de una etiqueta RFID o en caso de haber una etiqueta RFID con una identificacién falsa o que contiene
errores, no se produzca ninguna dosificacion por parte del dispositivo de dosificacién generandose por lo contrario
una sefal éptica o acustica, que indica al usuario el error que se ha producido.

Para excluir un uso incorrecto del cartucho, los cartuchos también pueden presentar elementos estructurales, que
interactuan con elementos correspondientes del dispositivo de dosificacion segun el principio llave-cerradura, de
modo que por ejemplo solo sea posible acoplar cartuchos de un tipo determinado al dispositivo de dosificacion.
Ademas, gracias a esta configuracion es posible transmitir informaciones acerca del cartucho acoplado al dispositivo
de dosificacion a la unidad de control del dispositivo de dosificacion, por lo que puede realizarse un control del
dispositivo de dosificacion adaptado al contenido del recipiente correspondiente.

Es especialmente preferente que todas las preparaciones almacenadas en el cartucho sean fluidas, puesto que de
este modo queda garantizada una disolucion rapida de las preparaciones en el bafio detergente de la lavadora, por
lo que estas preparaciones logran un efecto de limpieza o desinfeccidon y/u odorante entre rapido e inmediato, en
particular también en las paredes del espacio de lavado y en las conducciones del agua de lavado.

El cartucho presenta habitualmente un volumen de llenado total de < 5.000 ml, en particular < 1.000 ml,
preferentemente < 500 ml, de forma especialmente preferente < 250 ml, de forma aun mas preferente < 50 ml.

Las camaras de un cartucho pueden presentar volimenes de llenado iguales o distintos entre si. En el caso de una
configuracion con tres camaras, la relacion de volumenes es preferentemente de 4:1:1. Es preferente en particular
que una camara contenga una primera preparacion enzimatica, otra camara una segunda preparacion enzimatica y
una tercera camara una preparacion que contiene sustancias odorantes, siendo la relacion de voliumenes de las
camaras aproximadamente de 4:1:1. La camara que contiene la preparacion detergente alcalina presenta
preferentemente el volumen de llenado mas grande de las camaras existentes. Las camaras que almacenan una
preparacion enzimatica o una preparacion que contiene sustancias odorantes presentan preferentemente de manera
aproximada el mismo volumen de llenado.

Como se ha mencionado anteriormente, el cartucho tiene preferentemente tres camaras. Para el uso de un cartucho
de este tipo en combinacién con un dispositivo de dosificacién para una lavadora es en particular preferente que una
camara contenga una primera preparacion que contiene enzimas, otra camara segunda una preparacion que
contiene enzimas, que es diferente de la primera, y una tercera camara que contiene una preparacion con
sustancias odorantes o perfumes.

El cartucho comprende un fondo de cartucho, que en la posiciéon de uso esta orientado hacia abajo en la direccion
de la fuerza de gravedad y en el que esta prevista preferentemente para cada camara al menos una abertura de
salida dispuesta en el lado del fondo, en la direccion de la fuerza de gravedad. Las aberturas de salida dispuestas en
el lado del fondo estan realizadas en particular de tal modo, que al menos una, preferentemente todas las aberturas
de salida pueden conectarse de forma comunicada con las aberturas de entrada del dispositivo de dosificacion, es
decir, que la preparacion puede entrar fluyendo a través de las aberturas de salida del cartucho en el dispositivo de
dosificacion, preferentemente debido a la fuerza de la gravedad.

También es concebible que una o varias camaras presenten una abertura de salida dispuesta en el lado del fondo,
no en la direccion de la fuerza de gravedad. Esto es una ventaja, en particular cuando debe descargarse por ejemplo
una sustancia odorante al entorno del cartucho.

Segun una configuracion preferente, las aberturas de salida del cartucho estan cerradas mediante medios de cierre,
al menos en el estado llenado, no abierto del cartucho. Los medios de cierre pueden estar configurados de tal modo
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que permitan una apertura Unica de la abertura de salida mediante destruccion del medio de cierre. Los medios de
cierre de este tipo son por ejemplo laminas de sellado o tapones de cierre.

Segun una realizacion preferente de la invencion, las aberturas de salida estan provistas respectivamente de un
cierre, que permite en el estado acoplado con un dispositivo de dosificacién, una salida de la preparacion de las
camaras correspondientes y que impide esencialmente en el estado no acoplado del cartucho, una salida de la
preparacion. En particular, un cierre de este tipo esta configurado como valvula de silicona ranurada.

En otra configuracion preferente de la invencion, el cartucho presenta para el acoplamiento con un dispositivo de
dosificacion que puede posicionarse en el interior de una lavadora, para la descarga de al menos una preparacion
de detergente y/o de un producto de limpieza, al menos una camara para el almacenamiento de al menos una
preparacion de detergente y/o de un producto de limpieza fluida o que puede verterse, estando protegido el cartucho
en el estado acoplado al dispositivo de dosificacion frente a entrada de agua de lavado en la(s) camara(s), y
comprendiendo el cartucho al menos una abertura de salida en el lado del fondo visto en la direccion de la fuerza de
gravedad para la descarga, en particular provocada por la fuerza de gravedad, de la preparacion de al menos una
camara y al menos una abertura de ventilaciéon en el lado de fondo visto en la direccion de la fuerza de gravedad
para la ventilacién de al menos una camara, estando separada la abertura de ventilacion de la abertura de salida y
estando conectada de manera comunicada la abertura de ventilacion con al menos una camara del cartucho.

Es especialmente preferente que el cartucho comprenda al menos tres camaras. Aqui es ventajoso que estén
previstas respectivamente una abertura de ventilacion y una abertura de salida para cada camara.

Es preferente ademas de ello, que la abertura de ventilaciéon en el lado del fondo esté conectada de manera
comunicada con un canal de ventilacién, desembocando el extremo alejado de la abertura de ventilacion de éste en
la posicién de salida del cartucho acoplado al dispositivo de dosificacion, por encima del nivel de llenado maximo del
cartucho.

En este contexto es ventajoso que el canal de ventilacion esté formado completa o parcialmente en el interior o en
las superficies de las paredes y/o nervaduras del cartucho. En particular, el canal de ventilacion puede estar formado
de forma integra en el interior o en las superficies de las paredes y/o nervaduras del cartucho.

El acoplamiento del cartucho al dispositivo de dosificacion ha de configurarse de forma ventajosa de tal modo que en
el dispositivo de dosificacion esté dispuesto un mandril unido de forma que comunica con la abertura de entrada del
dispositivo de dosificacion, que interactia con el cartucho o la camara del cartucho acoplable de tal modo que, al
acoplar la abertura de ventilacién del cartucho o de la camara del cartucho con el dispositivo de dosificacion, el
mandril desplaza un volumen Av en el canal de ventilacion, por lo que se genera una presion Ap en el canal de
ventilacién, que es adecuada para transportar la preparacion fluida que se encuentra en el canal de ventilacion a la
camara que almacena la preparacién, conectada con el canal de ventilacion.

Es preferente que la abertura de ventilacion de una camara se conecte con el mandil del lado del dispositivo de
dosificaciéon de forma que comunica con él, antes de que se abra la abertura de salida cerrada de la camara
correspondiente, por ejemplo, mediante la conexién que comunica con la abertura de entrada del dispositivo de
dosificacion.

El cartucho puede estar configurado de tal modo que puede estar dispuesto de forma separable o fija en el interior o
en la superficie del dispositivo de dosificacion y/o de una lavadora.

Dispositivo de dosificacion

El sistema de dosificacion segun la invencién comprende un dispositivo de dosificacion y un cartucho de varias
camaras que puede acoplarse con el dispositivo de dosificacion y que contiene preparaciones fluidas. El dispositivo
de dosificacion esta configurado de tal modo que puede dosificar una pluralidad de preparaciones de las camaras
del cartucho al interior de una lavadora. Para ello pueden estar previstos al menos un actuador y/o al menos un
elemento de cierre y/o al menos una unidad de control y/o al menos un sensor y/o al menos una fuente de energia
en el dispositivo de dosificacion.

El dispositivo de dosificacion puede estar instalado fijamente en una lavadora.

En una configuraciéon preferente de la invencion, el dispositivo de dosificacion no esta instalado fijamente en la
lavadora, sino que el usuario puede posicionarlo de forma maévil libremente mévil en o sobre una lavadora.

Segun otra configuracion de la invencion, el dispositivo de dosificacion esta dispuesto de forma separable o fija en el
interior del cajetin para el detergente de la lavadora.

Es especialmente preferente que el dispositivo de dosificacion comprenda al menos una primera interfaz, que
interactua con una interfaz correspondiente configurada en el interior o la superficie de una lavadora de tal modo que
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queda realizada una transmisién de energia eléctrica y/o de sefiales de la lavadora al dispositivo de dosificacion y/o
del dispositivo de dosificacion a la lavadora.

En una configuracion de la invencion, las interfaces estan realizadas mediante conectores. En otra configuracion, las
interfaces pueden estar realizadas de tal modo que se consigue una transmision inalambrica de energia eléctrica y/o
de sefiales eléctricas y/u oOpticas.

En este caso es preferente en particular que las interfaces previstas para la transmision de energia eléctrica sean
emisores o receptores inductivos de ondas electromagnéticas. En particular la interfaz de una lavadora puede estar
realizada como bobina emisora con nucleo de hierro accionada con corriente alterna y la interfaz del dispositivo de
dosificacién puede estar realizada como una bobina receptora con nucleo de hierro.

En una realizacion alternativa, la transmisién de energia eléctrica también puede estar prevista mediante una
interfaz, que comprende en el lado de la lavadora una fuente de luz accionada eléctricamente y en el lado del
dispositivo de dosificacion un sensor de luz, por ejemplo, un fotodiodo o una célula solar. La luz emitida por la fuente
de luz es transformada por el sensor de luz en energia eléctrica, que alimenta a su vez por ejemplo, un acumulador
del lado del dispositivo de dosificacion.

En un perfeccionamiento ventajoso de la invencién, una interfaz en el dispositivo de dosificacion y en la lavadora
esta configurada para la transmision (es decir, emision y recepcion) de sefiales electromagnéticas y/u opticas, que
representan en particular informaciones acerca del estado de funcionamiento, medicion y/o control del dispositivo de
dosificacion y/o de la lavadora.

Es posible naturalmente prever solo una interfaz para la transmision de sefiales o una interfaz para la transmisiéon de
energia eléctrica o respectivamente una interfaz para la transmision de sefiales y una interfaz para la transmision de
energia eléctrica o prever una interfaz que es adecuada para poner a disposicion una transmisién de energia
eléctrica y sefales.

Una interfaz de este tipo puede estar configurada en particular de tal modo que se consigue una transmision
inalambrica de energia eléctrica y/o de sefiales electromagnéticas y/u opticas.

Es especialmente preferente que la interfaz esté configurada para la emision y/o la recepcion de sefales opticas. Es
aun mas preferente que la interfaz esté configurada para la emision o la recepcion de luz en el espectro visible. Ha
resultado ser especialmente ventajoso usar longitudes de onda de entre 600 — 800 nm en el espectro visible.

Alternativa o adicionalmente es ventajoso que la interfaz esté configurada para la emisién o recepcion de sefiales
infrarrojas. En particular, es ventajoso que la interfaz esté configurada para la emision o la recepcion de sefales
infrarrojas en la region espectral del infrarrojo cercano (780 nm-3.000 nm).

En particular, la interfaz comprende al menos un LED. De forma especialmente preferente, la interfaz comprende al
menos dos LED. Segun otra configuracion preferente de la invencion también es posible prever al menos dos LED,
que emiten luz en longitudes de onda diferentes. Gracias a ello es posible, por ejemplo, definir distintas bandas de
sefales en las que pueden emitirse o recibirse informaciones.

Ademas, en un perfeccionamiento de la invencién es ventajoso que al menos un LED sea un LED RGB, cuya
longitud de onda es ajustable. Asi pueden definirse por ejemplo distintas bandas de sefiales con un LED, que emiten
sefales en distintas longitudes de onda.

En particular, es preferente que una senal dptica esté realizada como impulso de sefial con una duracién de impulso
de entre 1 ms y 10 segundos, preferentemente de entre 5 ms y 100 ms.

En el caso de la sefal emitida y/o recibida por la interfaz se trata en particular de un soporte de informacioén, en
particular de una sefial de control o de una sefial que representa un estado de funcionamiento del dispositivo de
dosificacion y/o de la lavadora.

En un perfeccionamiento ventajoso de la invencion, el dispositivo de dosificacion puede comprender al menos una
unidad receptora 6ptica. De este modo es posible, por ejemplo, que el dispositivo de dosificaciéon pueda recibir
sefiales de una unidad emisora éptica dispuesta en la lavadora. Esto puede estar realizado mediante cualquier
unidad receptora 6ptica adecuada, como por ejemplo, fotocélulas, fotomultiplicadores, detectores semiconductores,
fotodiodos, fotorresistencias, células solares, fototransistores, sensores de imagen CCD y/o CMOS. Es
especialmente preferente que la unidad receptora optica sea adecuada para recibir luz en el rango de longitudes de
onda de 600-800 nm.

En particular, la unidad receptora optica en el dispositivo de dosificacion también puede estar configurada de tal
modo que las sefales que pueden ser acopladas por la unidad emisora en un cartucho acoplado con el dispositivo
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de dosificacion, puedan desacoplarse del cartucho y ser detectadas por la unidad receptora éptica del dispositivo de
dosificacion.

Las senales emitidas por la unidad emisora al entorno del dispositivo de dosificacion pueden representar de forma
preferente informaciones acerca de estados de funcionamiento o comandos de control.

En una configuracion preferente, el dispositivo de dosificacion esta dispuesto en el exterior de la lavadora. El
dispositivo de dosificacion puede estar realizado de tal modo que puede acoplarse a un cartucho y estando previsto
para el posicionamiento en el exterior del espacio de tratamiento de la lavadora y no presentando ninguna conexion
con la conduccién que conduce agua de la lavadora. Ademas, un dispositivo de dosificacion de este tipo comprende
al menos un sensor, que detecta al menos la presencia de agua en la lavadora, al menos una bomba, que hace que
se transporte preparacion del cartucho o del dispositivo de dosificacion, al menos una unidad de control, que
interactua con el sensor y la bomba de tal modo que cuando se presenta una sefial de sensor definida, se transporta
al menos una preparacion del cartucho o dispositivo de dosificacion mediante la bomba, asi como al menos una
conduccion de fluido, que conecta el cartucho o el dispositivo de dosificacidon con el espacio de tratamiento de la
lavadora, de modo que puede alimentarse una preparacion desde el dispositivo de dosificacién posicionado en el
exterior del espacio de tratamiento de la lavadora a través de una abertura de la lavadora que esta conectada con el
espacio de tratamiento al espacio de tratamiento interior de la lavadora.

En otra forma de realizacién de la invencién, el dispositivo de dosificacidn esta dispuesto en el interior del espacio de
tratamiento rotatorio de la lavadora.

También es concebible prever una pluralidad de dispositivos de dosificacion méviles, que pueden posicionarse en el
espacio de tratamiento de la lavadora, para la descarga de respectivamente al menos una preparacion fluida, siendo
diferentes unas de otras las preparaciones descargadas por los dispositivos de dosificacion y comprendiendo los
dispositivos de dosificacion medios para la liberacion de preparaciones que estan configurados de tal modo que la
descarga de las preparaciones se realiza en momentos diferentes unos de otros durante un programa de tratamiento
de la lavadora.

Actuador

En el sentido de esta solicitud, un actuador es un dispositivo que transforma una magnitud de entrada en una
magnitud de salida de otro tipo y con el que se mueve un objeto o se genera el movimiento del mismo. Es preferente
que el actuador esté acoplado a al menos un elemento de cierre de tal modo que de forma indirecta o directa pueda
provocarse la liberacion de preparacién de al menos una camara del cartucho.

El actuador puede estar accionado mediante accionamientos elegidos del grupo de los accionamientos por fuerza de
gravedad, accionamientos idnicos, accionamientos eléctricos, accionamientos por motor, accionamientos
hidraulicos, accionamientos neumaticos, accionamientos por ruedas dentadas, accionamientos por husillo roscado,
husillos de rosca de bolas, accionamientos lineales, husillos de rosca de rodillos, accionamientos helicoidales,
accionamientos piezoeléctricos, accionamientos por cadena y/o accionamientos por reaccion.

En una forma de realizacion de la invencion, el actuador esta configurado como bomba o compresor.

En una realizacion especialmente preferente de la invencion, el actuador es un iman elevador biestable, que forma
junto con un elemento de cierre que engrana en el iman elevador biestable, realizado como nucleo buzo, una valvula
biestable, controlada por impulsos. Los imanes elevadores biestables son imanes electromecanicos con una
direccién de movimiento lineal, quedando inmovilizado el nucleo buzo en cualquier posicién final sin corriente.

Los imanes elevadores o las valvulas biestables se conocen del estado de la técnica. Una valvula biestable necesita
para el cambio de las posiciones de la valvula (abierta/cerrada) un impulso y permanece posteriormente en esta
posiciéon hasta que se envia un impulso contrario a la valvula. Por lo tanto, se habla también de una valvula
controlada por impulsos. Una ventaja esencial de las valvulas controladas por impulsos de este tipo es que no
consumen energia para permanecer en las posiciones finales de la valvula, la posiciéon de cierre y la posicion de
descarga, sino que solo necesitan un impulso de energia para cambiar las posiciones de la valvula, por lo que las
posiciones finales de la valvula han de considerarse estables. Una valvula biestable permanece en la posicion de
conmutacion en la que ha recibido por ultima vez un impulso de control.

Elemento de cierre

En el caso de un elemento de cierre en el sentido de esta solicitud se trata de un componente sobre el que actua el
actuador y que como consecuencia a esta actuacion provoca la apertura o el cierre de una abertura de salida.

En el caso del elemento de cierre puede tratarse por ejemplo, de valvulas, que pueden llevarse mediante el actuador
a una posicion de descarga de producto o a una posicion de cierre.
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Es especialmente preferente la realizacion del elemento de cierre y del actuador en forma de una valvula magnética,
en la que el dispensador esta formado por la valvula y el actuador por el accionamiento electromagnético o
piezoeléctrico de la valvula magnética. En particular, en caso de usarse una pluralidad de recipientes y, por lo tanto,
de preparaciones a dosificar, mediante el uso de valvulas magnéticas puede regularse de forma muy precisa la
cantidad de, asi como los momentos de la dosificacion.

Sensor

Un sensor en el sentido de esta solicitud es un captador de magnitudes de medicion o un palpador de medicion, que
puede detectar determinadas propiedades fisicas o quimicas y/o la naturaleza material de su entorno de forma
cualitativa o de forma cuantitativa como magnitud de medicién.

El sistema de dosificacion presenta preferentemente al menos un sensor, que es adecuado para detectar una
temperatura. El sensor de temperatura esta configurado en particular para detectar una temperatura de agua.

Ademas, es preferente que el sistema de dosificacion comprenda un sensor para detectar la conductividad, debido a
lo cual se detectan en particular la presencia, la entrada y/o la pulverizaciéon de agua en una lavadora.

Para evitar una polarizacion en los contactos de un sensor de conductividad al usar una fuente de corriente continua,
la cual perjudica la precision del sensor, es ventajoso llevar a cabo dos mediciones de resistencia sucesivas en el
sensor de conductividad con una polaridad respectivamente diferente, es decir, con cambio del polo positivo y
negativo, de modo que no pueden formarse excesos de carga en los contactos.

En particular, un sensor puede elegirse del grupo de los temporizadores, sensores de temperatura, sensores de
infrarrojos, sensores de luminosidad, sensores de movimiento, sensores de extension, sensores de revoluciones,
sensores de proximidad, sensores de flujo, sensores de colores, sensores de gas, sensores de vibraciones,
sensores de presion, sensores de conductividad, sensores de turbidez, sensores de presion acustica, sensores “lab-
on-a-chip”, sensores de fuerza, sensores de aceleracion, sensores de inclinacion, sensores del valor pH, sensores
de humedad, sensores de campos magnéticos, sensores RFID, sensores Hall, biochips, sensores odorimétricos,
sensores de sulfuro de hidrégeno, sensores de posicion, sensores giroscopicos, sensores de recorrido 6pticos,
eléctricos y/o mecanicos, y/o sensores MEMS.

Para la configuracion de un sistema de dosificacion que puede introducirse en el espacio de tratamiento de la
lavadora, los sensores pueden elegirse preferentemente del grupo de los sensores de temperatura, sensores de
movimiento, sensores de revoluciones, sensores de vibraciones, sensores de conductividad, sensores de turbidez,
sensores de aceleracion, sensores de inclinacion, sensores de posicion, sensores giroscopicos, sensores de
recorrido opticos, eléctricos y/o mecanicos.

En particular, es preferente que en el interior o en la superficie del sistema de dosificacién estén previstos al menos
dos sensores para la medicién de parametros diferentes unos de otros, siendo de forma especialmente preferente
un sensor un sensor de conductividad y otro sensor un sensor de temperatura.

Los sensores estan adaptados, en particular, a detectar el comienzo, el transcurso y el final de un programa de
tratamiento de una lavadora, como por ejemplo un programa de lavado o de aclarado. Para ello pueden usarse, a
modo de ejemplo y no de forma concluyente, las combinaciones de sensores indicadas en la siguiente tabla.

Sensor 1 Sensor 2 Sensor 3 Sensor 4
Sensor de conductividad
Sensor de temperatura

Sensor de conductividad

Sensor de temperatura

Sensor de conductividad

Sensor de temperatura

Sensor de sonido

Sensor de conductividad

Sensor de temperatura

Sensor de sonido

Sensor de turbidez

Sensor de sonido

Sensor de temperatura

Sensor de sonido

Sensor de conductividad

Sensor de vibraciones

Sensor de conductividad

Sensor de vibraciones

Sensor de temperatura

Sensor de conductividad

Sensor de movimiento

Sensor de vibraciones

Sensor de movimiento

Mediante el sensor de conductividad puede detectarse por ejemplo, si el sensor de conductividad estda humedecido
con agua, de modo que de esta manera puede detectarse por ejemplo, si hay agua en la lavadora o si esta entrando
agua.
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Los programas de tratamiento en lavadoras, como por ejemplo programas de lavado o de aclarado, presentan por
regla general un desarrollo de la temperatura caracteristico, que es determinado, entre otras cosas, por el
calentamiento del agua de lavado o de aclarado, que puede ser detectado mediante un sensor de temperatura.

Mediante un sensor de vibraciones es posible detectar, por ejemplo, vibraciones propias o la resonancia de una
lavadora con un espacio de tratamiento rotatorio, cuando se acelera por ejemplo un tambor de lavado para el
centrifugado del producto a lavar a numeros de revoluciones correspondientemente elevados. Por lo tanto, también
es concebible detectar mediante un sensor de vibraciones el comienzo o el final de un ciclo de centrifugado.

Con un sensor de movimiento puede detectarse, en particular cuando el dispositivo de dosificacion esta previsto
para posicionarse en el espacio de tratamiento rotatorio de una lavadora, como el tambor de lavado de una lavadora,
el movimiento del dispositivo de dosificacion en el espacio de tratamiento. Pueden detectarse por ejemplo la rotacion
del tambor de lavado en el programa de lavado o centrifugado.

Para determinar el grado de suciedad del producto a lavar en la lavadora, también puede estar previsto un sensor de
turbidez. A partir del mismo también puede seleccionarse por ejemplo un programa de dosificacién adecuado para la
situacion de suciedad detectada en el sistema de dosificacion.

También es concebible detectar el transcurso de un programa de tratamiento de una lavadora con ayuda de al
menos un sensor de sonido, detectdndose emisiones de sonido y/o vibraciones especificas, por ejemplo, al
alimentar o evacuar agua mediante bombas.

Para el experto es posible naturalmente usar cualquier combinacién adecuada de varios sensores para conseguir un
control de un programa de tratamiento de una lavadora.

La conexion de datos entre el sensor y la unidad de control puede estar realizada mediante un cable de conduccion
eléctrica o de forma inalambrica. En principio, también es concebible que al menos un sensor esté posicionado o
pueda posicionarse en el exterior del sistema de dosificacion en el interior de la lavadora, como por ejemplo, en el
espacio de tratamiento, en el interior o la superficie del tambor de lavado y/o en el interior o la superficie del cajetin,
y que una conexion de datos, en particular inalambrica, esté configurada para la transmision de los datos de
medicion del sensor al sistema de dosificacion. Una conexion de datos realizada de forma inalambrica esta realizada
en particular mediante la transmision de ondas electromagnéticas o luz. Es preferente realizar una conexion de
datos inalambrica segun estandares normalizados, como por ejemplo bluetooth, IrDA, IEEE 802, GSM, UMTS, etc.

Es preferente que al menos un sensor esté dispuesto en el extremo distal de una conduccion de fluido que entra en
el espacio de tratamiento, que conecta el dispositivo de dosificacion con el espacio de tratamiento, como por ejemplo
el cajetin, el tambor de lavado, etc. El sensor esta configurado en particular de tal modo que es adecuado para
detectar el funcionamiento de la lavadora y/o la entrada de agua en la lavadora. En particular, el sensor en el
extremo distal de la conduccion de fluido que entra en el espacio de tratamiento es un sensor del valor de
conductividad y/o un sensor de temperatura y/o un sensor de sonido o de vibraciones.

Unidad de control

Una unidad de control en el sentido de esta solicitud es un dispositivo que es adecuado para influir en el transporte
de material, energia y/o informaciones. La unidad de control influye para ello en al menos un actuador con ayuda de
informaciones, en particular de sefiales de medicion de la unidad de sensor, que procesa en el sentido del objetivo
del control. En particular, esta conectado al menos un sensor con la unidad de control, siendo particularmente
preferente que el sensor conduzca una sefial a la unidad de control, que representa la presencia de agua en la
lavadora y/o el funcionamiento de la lavadora.

En particular, la unidad de control puede ser un microprocesador programable. En una forma de realizacion
especialmente preferente de la invencion, en el microprocesador esta memorizada una pluralidad de programas de
dosificacion, que en una realizacién especialmente preferente pueden seleccionarse y ejecutarse segun el recipiente
acoplado al dispositivo de dosificacion.

En una forma de realizacion preferente, la unidad de control no tiene ninguna conexién con el control posiblemente
existente de la lavadora. Por lo tanto, no se intercambian informaciones, en particular seiales eléctricas, épticas o
electromagnéticas directamente entre la unidad de control y el control de la lavadora.

En una configuracion alternativa de la invencion, la unidad de control esta acoplada con el control existente de la
lavadora. Este acoplamiento esta realizado preferentemente de forma inalambrica. Por ejemplo, es posible
posicionar un emisor en la superficie o en el interior de una lavadora, preferentemente encima de o en la superficie
de una camara de dosificacion incorporada en la puerta de la lavadora, que transmite de forma inalambrica una
sefial a la unidad de dosificacion, cuando el control de la lavadora provoca la dosificacion por ejemplo de un
producto de limpieza de la camara de dosificacion o de abrillantador.
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La descarga de preparaciones del dispositivo de dosificacion puede producirse de forma secuencial o simultanea,
estando controlada por la unidad de control.

Es preferente en particular dosificar una pluralidad de preparaciones de forma secuencial en un programa de lavado.
Son preferentes en particular las secuencias de dosificacion que se explicaran a continuacién mas detalladamente.

Secuencias de dosificacion

Es preferente que se ponga a disposicién una sefial mediante el sensor, la cual representa la presencia de agua y/o
el funcionamiento de la lavadora, desencadenando esta sefial la dosificacién de al menos una primera preparacion
en el espacio de tratamiento de la lavadora.

La seinal del sensor puede estar puesta a disposicion en particular mediante un sensor de conductividad, sensor de
temperatura, sensor de sonido, sensor de vibraciones, sensor de movimiento y/o sensor de turbidez y una
combinacién cualquiera de los sensores anteriormente indicados.

Un procedimiento especialmente preferente para el control de un dispositivo de dosificacion para el uso en el
sistema de dosificacion segun la invencion comprende un dispositivo de dosificacion con al menos un sensor de
temperatura y/o un sensor del valor de conductividad, pudiendo estar dispuestos el sensor de temperatura y/o el
sensor del valor de conductividad en el interior y/o en la superficie y/o en el exterior del dispositivo de dosificacion y
un medio de descarga para la liberacion de una preparacion del dispositivo de dosificacion al interior de la lavadora,
comprendiendo la medicién de una primera resistencia R, realizandose al cumplirse la condicién R < Rges, siendo
Rrer UNa resistencia de referencia predefinida, que representa la presencia de agua en el sensor del valor de
conductividad, una liberacion de al menos un volumen V1 de una primera preparacion del dispositivo de dosificacion
al interior de la lavadora.

Segun una configuracion muy preferente del procedimiento para el control del dispositivo de dosificacion, se realiza
una mediciéon de una primera temperatura T4 en el interior de la lavadora mediante el sensor de temperatura y una
medicién de la resistencia R en el sensor del valor de conductividad, realizandose cuando se cumplen las
condiciones Tt > Trest, siendo Trert UNA primera temperatura de referencia predefinida, que es de al menos 21 °C,
preferentemente de al menos 30 °C, y cuando se cumple la condicion R < Rger, siendo Rgrer Una resistencia de
referencia predefinida, que representa la presencia de agua en el sensor del valor de conductividad, una liberacion
de al menos un volumen V1 de una primera preparacion del dispositivo de dosificacion al interior de la lavadora.

Mediante el uso de informaciones acerca de la temperatura y de la conductividad se impide entre otras cosas que el
dispositivo de dosificacion inicie en un entorno caliente, por ejemplo, durante el transporte, un proceso de
dosificacién no deseado, lo cual podria pasar en caso de usarse solo las informaciones acerca de la temperatura
para el control del dispositivo de dosificacion.

La medicién de la temperatura T4, asi como de la resistencia R en el sensor del valor de conductividad puede
realizarse sucesivamente o al mismo tiempo. Es preferente que se mida en primer lugar la temperatura T1 y a
continuacion, la resistencia R. No obstante, también es concebible medir en primer lugar la resistencia R y a
continuacion, la temperatura T+.

Ademas, al cumplirse las condiciones anteriormente indicadas, también es posible dosificar mas de un volumen V1
de una preparacion del dispositivo de dosificacion al interior de la lavadora. Por ejemplo, también pueden dosificarse
esencialmente al mismo tiempo un primer volumen V1 de una primera preparacion y un segundo volumen V2 de una
segunda preparacion, siendo en particular preferente que las preparaciones sean diferentes una de la ofra.

Es especialmente preferente configurar el procedimiento de tal modo que al cumplirse la condicion T4 > Trert, Y R <
Rrer s€ realiza una medicion de temperatura de una segunda temperatura T» después de un intervalo de tiempo tgi
predeterminado, en particular después de 10-600 segundos, preferentemente después de 30-240 segundos, de
forma especialmente preferente después de 45-100 segundos mediante el sensor de temperatura y al cumplirse la
condiciéon T, > T4 + AT, encontrandose AT dentro de los limites del intervalo funcional (0,5 [°C/min]*tg [min]) a (5
[°C/min]*tgir [min]), se produce una liberacion de al menos un volumen V1 de una primera preparacion del dispositivo
de dosificacion al interior de la lavadora. De este modo se detecta en particular un aumento de la temperatura que
tiene lugar en la fase de calentamiento de la lavadora, en particular en la fase de aclarado previo o aclarado principal
o en la fase de lavado de un programa de aclarado o de lavado.

En otra configuracion ventajosa del procedimiento, al cumplirse la condicion T1 < Tret1, S€ inicia una nueva medicion
de temperatura de la primera temperatura T1 después de un tiempo tqir predefinido, en particular después de 2-10
minutos, preferentemente después de 3-7 minutos, de forma especialmente preferente después de 4-6 minutos.
Para mantener reducido el consumo de energia para la vigilancia de la temperatura, es preferente no medir la
temperatura de forma continua sino a intervalos de tiempo predefinidos.
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Es concebible no obstante también, que en la lavadora, en particular al comenzar un programa de lavado, el
aumento de temperatura de la temperatura T1 medida en la lavadora después de un intervalo de tiempo tqr sea tan
grande que se rebasa una segunda temperatura de referencia Trer2, que es superior a la primera temperatura de
referencia Trer1. Para este caso de un aumento de temperatura rapido y significativo es ademas ventajoso que al
cumplirse la condicion T1 > Trer, siendo Trerz Una segunda temperatura de referencia que es de al menos 35 °C,
preferentemente de al menos de 40 °C, se realice una medicién de la resistencia R en el sensor del valor de
conductividad y al cumplirse la condicion R < Rgef, siendo Rgrer Una resistencia de referencia predefinida, que
representa la presencia de agua en el sensor del valor de conductividad, tenga lugar una liberacion directa de al
menos un volumen V1 de una primera preparacion del dispositivo de dosificacion al interior de la lavadora.

En un perfeccionamiento ventajoso del procedimiento segun la invencion, al cumplirse la condicion R = Rgef, siendo
Rrer UNa resistencia de referencia predefinida, que representa la presencia de agua en el sensor del valor de
conductividad, se realiza una nueva medicién de temperatura de la primera temperatura T4 después de un tiempo
Tqit predefinido, en particular después de 10-600 segundos, preferentemente después de 30-240 segundos, de forma
especialmente preferente después de 45-100 segundos. Es preferente que este intervalo de tiempo sea menor o
igual al intervalo de tiempo anterior a la medicion de la primera temperatura T4 cuando se cumple la condicion Tq <
Trert. Cuando se mide, por lo tanto, una temperatura en el interior de la lavadora por encima de la primera
temperatura de referencia Trer1, pero no hay agua en el sensor del valor de conductividad, el dispositivo de
dosificacion cambia a un modo de vigilancia mas estricto con intervalos de vigilancia acortados al medir la primera
temperatura T4 de modo que es posible una deteccién cercana en el tiempo de agua en la lavadora gracias a los
intervalos de vigilancia acortados.

Puede ser ventajoso ademas de ello, prever la dosificacion de dos preparaciones diferentes una de la otra de forma
desplazada en el tiempo. Esto es el caso, en particular, cuando tiene lugar la dosificacion de dos preparaciones que
no tienen estabilidad en el almacenamiento cuando estan presentes las dos. Por lo tanto, en un perfeccionamiento
del procedimiento segun la invencion esta previsto que tras la dosificacion del primer volumen V1, se dosifica un
segundo volumen V2 de una segunda preparacion del dispositivo de dosificacion al interior de la lavadora, siendo la
primera preparacion diferente de la segunda preparacion y habiendo un intervalo de tiempo tqi predefinido entre la
dosificacion de V1 y V2, preferentemente de entre 30-300 segundos, de forma especialmente preferente de entre
60-240 segundos, de forma aun mas preferente de 60-150 segundos.

Es preferente en particular que la primera preparacion sea una preparacion que contiene enzimas y la segunda
preparacion sea una segunda preparacion que contiene enzimas, siendo la primera y la segunda preparacion con
contenido enzimatico diferentes entre si.

Es concebible naturalmente también, perfeccionar el procedimiento segun la invencion de tal modo que después de
la dosificacion del primer volumen V1 y del segundo volumen V2 tenga lugar la dosificaciéon de un tercer volumen V3
de una tercera preparacion del dispositivo de dosificacién al interior de la lavadora, siendo la tercera preparacion
diferente de la primera y de la segunda preparacion.

En este caso es preferente en particular, que la tercera preparacion sea por ejemplo, una preparacion que contiene
sustancias odorantes.

Es preferente ademas de ello, que la dosificacion del tercer volumen V3 se produzca tras el inicio de una fase del
programa de aclarado en un programa de lavado. El comienzo de una fase del programa de aclarado esta
caracterizado en particular, porque tras finalizar el ciclo de lavado principal y antes de comenzar la fase del
programa de aclarado tiene lugar un cambio de agua en la lavadora, en el que se evacua habitualmente mediante
bombeo el agua calentada y se alimenta agua de aclarado fria al proceso de lavado. Esto puede detectarse
mediante sensores, por ejemplo mediante una medicion del valor de conductividad en combinaciéon con una
medicién de la temperatura. Por supuesto, también pueden usarse otros valores caracteristicos que pueden
detectarse con técnicas de medicién, que representan un cambio de agua de este tipo.

En particular, es preferente que la dosificacion del tercer volumen V3 tenga lugar de forma desplazada en el tiempo
tras 0,5-30 minutos, preferentemente 1-20 minutos, de forma especialmente preferente 5-15 minutos tras el
comienzo de una fase del programa de aclarado en un programa de lavado.

Las cantidades descargadas del primer volumen V1, del segundo volumen V2 y del tercer volumen V3 presentan
preferentemente una relacion de 1:4:1, siendo el primer volumen V1 preferentemente una preparacién que contiene
enzimas, el segundo volumen V2 una preparacion de detergente alcalina y el tercer volumen una preparacion que
contiene sustancias odorantes.

Fuente de energia

En el sentido de esta solicitud, por fuente de energia se entiende un componente del sistema de dosificacion, que es
adecuado para proporcionar una energia adecuada para el funcionamiento del sistema de dosificacion o del

12



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 637958 T3

dispositivo de dosificacion. La fuente de energia esta configurada preferentemente de tal modo que el dispositivo de
dosificacién funciona de forma autarquica.

La fuente de energia proporciona preferentemente energia eléctrica. La fuente de energia puede ser, por ejemplo,
una pila, un acumulador, una fuente de alimentacion, células solares o similares.

Es especialmente ventajoso configurar la fuente de energia de forma intercambiable, por ejemplo, en forma de una
pila cambiable.

Una pila puede elegirse por ejemplo del grupo de las pilas alcalinas de manganeso, pilas de zinc-carbono, pilas de
niquel-6xido-hidréxido, pilas de litio, pilas de litio-sulfuro de hierro, pilas de zinc-aire, pilas de cloruro de cinc, pilas de
zinc-6xido de mercurio y/o pilas de zinc-6xido de plata.

Como acumuladores son adecuados por ejemplo acumuladores de plomo (diéxido de plomo/plomo), acumuladores
de niquel-cadmio, acumuladores de niquel-hidruro metalico, acumuladores de iones de litio, acumuladores de
polimero de litio, acumuladores alcalinos de manganeso, acumuladores de plata-zinc, acumuladores de niquel
hidrégeno, acumuladores de zinc-bromo, acumuladores de sodio-cloruro de niquel y/o acumuladores de niquel-
hierro.

El acumulador puede estar configurado en particular de tal modo que pueda recargarse mediante induccion.

No obstante, también es concebible configurar fuentes de energia mecanicas, formadas por uno o varios resortes
helicoidales, resortes de torsién o barras dobles de torsion, resortes de flexion, resortes neumaticos/resortes
neumaticos a gas y/o resortes de elastomero.

La fuente de energia esta dimensionada de tal modo que el dispositivo de dosificacion puede pasar por
aproximadamente 1000 ciclos de dosificacion, antes de agotarse la fuente de energia. En particular, es preferente
que la fuente de energia pueda pasar por entre 1 y 1000 ciclos de dosificacion, de forma especialmente preferente
por entre 10 y 500, de forma aun mas preferente por entre 100 y 300 antes de agotarse la fuente de energia.

Pulverizador vibratorio

En otra realizacion preferente de la invencién, el sistema de dosificaciéon presenta al menos un pulverizador
vibratorio, mediante el cual es posible hacer pasar una preparaciéon a la fase gaseosa o mantenerla en la fase
gaseosa. Por ejemplo, es concebible evaporar, nebulizar y/o pulverizar preparaciones mediante un pulverizador
vibratorio, por lo que la preparacion pasa a la fase gaseosa o forma un aerosol en la fase gaseosa, siendo la fase
gaseosa habitualmente aire.

Esta realizacion es especialmente ventajosa en el caso de un uso en una lavadora, donde se produce una liberacion
correspondiente de la preparacion en la fase gaseosa en un espacio de lavado que puede cerrarse. La preparacion
introducida en la fase gaseosa puede distribuirse uniformemente en el espacio de lavado y puede precipitarse en el
producto a lavar que se encuentra en la lavadora.

La preparacion liberada mediante el pulverizador vibratorio puede elegirse del grupo de las preparaciones que
contienen agentes tensioactivos, preparaciones que contienen enzimas, preparaciones que neutralizan el olor,
preparaciones biocidas, preparaciones antibacterianas.

De este modo pueden conseguirse varios efectos ventajosos antes de comenzar un programa de lavado de la
lavadora que libera agua. Por un lado, gracias a una preparacion adecuada puede suprimirse que se formen olores
desagradables por procesos biolégicos de descomposicion. Por otro lado, una preparacion correspondiente puede
hacer que se “ponga en remojo” la suciedad posiblemente adherida al producto a lavar, de modo que ésta puede
desprenderse en el programa de lavado de la lavadora de forma facil y completa, en particular en programas de baja
temperatura.

Ademas, es posible aplicar tras finalizar el programa de lavado una preparacion mediante el pulverizador vibratorio
en el producto a lavar. Puede tratarse en este caso por ejemplo, de una preparacion con accién antibacteriana o de
una preparacioén para la modificacién de superficies textiles.

Es preferente ademas de ello, configurar el pulverizador vibratorio como elemento piezoeléctrico.
Es especialmente preferente configurar y hacer funcionar un elemento piezoeléctrico tanto como sensor de sonido o
de vibraciones y pulverizador o nebulizador en un componente. Para ello, el dispositivo de dosificacion puede estar

configurado de tal modo que esta prevista una unidad de control, que esta conectada con la fuente de energia, una
unidad de sensor, un elemento de descarga y un transductor acustico
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[ siendo la unidad de sensor un elemento piezoeléctrico, que es adecuado para captar vibraciones, en
particular ondas acusticas en un rango de frecuencias de 1 kHz-300 kHz, preferentemente 20-25 kHz y/o
sonido propagado por estructuras solidas del entorno del dispositivo de dosificacion y convertirlos en una
sefial de sensor, que se transforma en la unidad de control en una sefial de control, en particular para el
elemento de descarga,

[1 siendo el elemento de descarga un elemento piezoeléctrico, que es solicitado por la unidad de control con
sefiales eléctricas y que pulveriza al menos una primera preparacion de al menos una camara del cartucho,
que esta conectada con el elemento de descarga de forma que comunica con él,

[1 estando configuradas la unidad de sensor y el elemento de descarga como un componente.

Es especialmente preferente que las sefales eléctricas, que hacen que tenga lugar la pulverizaciéon de una
preparacion, tengan una frecuencia de 70-400 kHz, preferentemente de 80-90 kHz.

Es sumamente preferente configurar y hacer funcionar un elemento piezoeléctrico tanto como sensor de sonido o de
vibraciones, pulverizador o nebulizador y transductor acustico en un componente. Para ello, el dispositivo de
dosificacion puede estar configurado de tal modo que esta prevista una unidad de control, que esta conectada con la
fuente de energia, una unidad de sensor, un elemento de descarga y un transductor acustico,

[ siendo la unidad de sensor un elemento piezoeléctrico, que es adecuado para captar vibraciones, en
particular ondas acusticas en un rango de frecuencias de 1 kHz-300 kHz, preferentemente 20-25 kHz y/o
sonido propagado por estructuras solidas del entorno del dispositivo de dosificacion y convertirlos en una
sefial de sensor, que se transforma en la unidad de control en una sefial de control, en particular para el
elemento de descarga,

[1 siendo el elemento de descarga un elemento piezoeléctrico, que es solicitado por la unidad de control con
sefiales eléctricas y que pulveriza al menos una primera preparacion de al menos una camara del cartucho,
que esta conectada con el elemento de descarga de forma que comunica con él,

[ siendo el transductor acustico un elemento piezoeléctrico, que es solicitado por la unidad de control con
sefiales eléctricas y que transforma el elemento piezoeléctrico en sefiales acusticas audibles en un rango de
frecuencias de 20 Hz a 20 kHz, preferentemente de 5-15 kHz, de forma especialmente preferente de 7-10
kHz y

[1 estando configuradas la unidad de sensor, el elemento de descarga y el transductor acustico como un
componente.

Es especialmente preferente que las sefales eléctricas, que hacen que tenga lugar la pulverizaciéon de una
preparacion, tengan una frecuencia de 70-400 kHz, preferentemente de 80-90 kHz y que las sefiales eléctricas que
provocan la generacion de una sefial acustica audible presenten una frecuencia de 20 Hz - 20 kHz, preferentemente
de 5-15 kHz y en particular preferentemente de 7-10 kHz.

El elemento piezoeléctrico esta configurado en particular preferentemente de tal manera que capa la frecuencia
propia o un multiplo de la frecuencia propia de la lavadora, en particular en paso de procesos de centrifugado.

Las sefales eléctricas que provocan la pulverizacion de una preparacion y la generacion de una sefal acustica
audible pueden ser solicitadas por la unidad de control al mismo tiempo y/o de forma desplazada en el tiempo sobre
el elemento piezoeléctrico.

Por lo tanto, gracias al elemento piezoeléctrico anteriormente descrito resulta un procedimiento para hacer funcionar
un sistema de dosificacion, que comprende lo siguiente:

a. que la unidad de sensor, que es un elemento piezoeléctrico, capta vibraciones, en particular ondas acusticas
en un rango de frecuencias de 1 kHz-300 kHz, preferentemente de 20-25 kHz y/o sonido propagado por
estructuras sdlidas del entorno del dispositivo de dosificacion y los convierte en una sefial de sensor,

b. que un elemento de descarga, que es un elemento piezoeléctrico, es solicitado por la unidad de control con
sefales eléctricas al presentarse una sefial de sensor definida, que representa en particular la presencia de agua
y/o el funcionamiento de la lavadora, de modo que se pulveriza y/o nebuliza al menos una primera preparacion
de al menos una camara del cartucho, que esta conectada con el elemento de descarga de forma que comunica
con él, en particular en el interior de la lavadora, preferentemente en el espacio de tratamiento de la lavadora,

c. que un transductor acustico, que es un elemento piezoeléctrico, es solicitado por la unidad de control antes y/o
durante y/o después de la pulverizacion de la preparacion con sefiales eléctricas, que son transformadas por el
elemento piezoeléctrico en sefiales acusticas audibles en un rango de frecuencias de 20 Hz a 20 kHz,
preferentemente de 5-15 kHz, de forma especialmente preferente de 7-10 kHz.

La preparacion liberada por el pulverizador piezoeléctrico puede elegirse en particular del grupo de las

preparaciones que contienen agentes tensioactivos, preparaciones que contienen enzimas, preparaciones que
neutralizan el olor, preparaciones biocidas, preparaciones antibacterianas.
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Es preferente que todas las preparaciones se dosifiqguen mediante un pulverizador vibratorio. Es concebible no
obstante también, que cada preparacién se dosifique mediante respectivamente un pulverizador vibratorio asignado
a la preparacion correspondiente.

Es posible naturalmente dosificar una preparacion mediante un pulverizador vibratorio y otra preparacion mediante
una bomba, una valvula o mediante la fuerza de la gravedad al interior de una lavadora. El experto elegira aqui una
combinacién adecuada de los elementos de descarga indicados para las preparaciones correspondientes.

Preparaciones

Segun una forma de realizacion preferente, las preparaciones almacenadas en las camaras del cartucho son fluidas,
preferentemente presentan una viscosidad de entre 10 y 10000 mPas (viscosimetro de Brookfield RVD-VII con 20
r.p.m. y 20 °C, husillo 3). Son concebibles ademas de ello también, substancias solidas en forma disuelta, en
particular dispersiones.

Segun la invencion, las preparaciones en las camaras del cartucho son diferentes entre si. A continuacion, se
explicaran mas detalladamente los posibles componentes de las preparaciones.

Enzimas

Segun una forma de realizacion preferente de la invencion, al menos una de las preparaciones almacenadas en las
camaras del cartucho contiene al menos una enzima, como en particular por ejemplo, del grupo de las proteasas,
amilasas, catalasas, peroxidasas, celulasas, mananasas, poliesterasas, xilanasas, carragenasas, perhidrolasas,
pectinasas, pectato liasas, oxidasas, por ejemplo, glucosa oxidasas y/o lipasas y/o estabilizadores de enzimas,
preferentemente en cantidades de 0 a 50 % en peso, preferentemente de 5-30 % en peso, de forma especialmente
preferente de 10-25 % en peso, referido respectivamente al producto completo.

Como enzimas pueden usarse en particular aquellas de las clases de las hidrolasas, como las proteasas, esterasas,
lipasas o enzimas de accion lipolitica, amilasas, celulasas u otras glicosil hidrolasas y mezclas de las enzimas
mencionadas. Todas estas hidrolasas contribuyen en la ropa a la eliminacién de manchas, como manchas que
contienen proteinas, grasa o almidon y del agrisado. Las celulasas y otras glicosil hidrolasas pueden contribuir,
ademas, al mantenimiento de los colores y al aumento de la suavidad de los textiles mediante la eliminacion de la
formacion de bolas y de las microfibrillas. Para el blanqueo o para la inhibicion de la transferencia de colores pueden
usarse también oxidorreductasas.

Se adecuan particularmente bien los principios activos enzimaticos obtenidos a partir de cepas bacterianas o de
hongos, como Bacillus subtilis, Bacillus licheniformis, Streptomyces griseus y Humicola insolens. Preferentemente se
usan proteasas del tipo subtilisina y, en particular, proteasas que se obtienen a partir de Bacillus lentus. En este
caso son particularmente interesantes las mezclas enzimaticas, por ejemplo, constituidas por proteasas y amilasas o
por proteasas y lipasas o por enzimas de accion lipolitica o proteasas y celulasas o celulasas y lipasas o enzimas de
accion lipolitica o por proteasas, amilasas y lipasas o bien enzimas de accion lipolitica o por proteasas, lipasas o
enzimas de accion lipolitica y celulasas, en particular sin embargo, mezclas que contengan proteasas y/o lipasas o
mezclas con enzimas de accion lipolitica. Ejemplos de estas enzimas de accion lipolitica son las conocidas
cutinasas. También han mostrado ser adecuadas en algunos casos las peroxidasas o las oxidasas. Forman parte de
las amilasas adecuadas en particular a-amilasas, iso-amilasas, pululanasas y pectinasas. Como celulasas se usan
preferentemente celobiohidrolasas, endoglucanasas y B-glucosidasas, que se denominan también celobiasas, o
mezclas de las mismas. Puesto que los diferentes tipos de celulasas se diferencian por sus actividades CMCasa y
Avicelasa, pueden ajustarse las actividades deseadas mediante mezclas especificas de las celulasas.

Agentes blanqueadores

Segun una forma de realizacion preferente de la invenciéon, al menos una de las preparaciones almacenadas en las
camaras del cartucho contiene al menos un agente blanqueador.

Como oxidantes o agentes blanqueadores pueden usarse todos los oxidantes imaginables, por ejemplo, perboratos,
percarbonatos, acidos peroxicarboxilicos (en particular acido 6-ftalimido-peroxihexanoico), peréxido de hidrégeno,
hipoclorito de sodio. Es razonable sobre todo el uso de peroxido de hidrogeno H,O2 como agente blanqueador,
puesto que también puede usarse en forma liquida.

Agentes tensioactivos

Segun otra forma de realizacion preferente de la invencién, al menos una de las preparaciones almacenadas en las
camaras del cartucho contiene al menos un agente tensioactivo.

Segun una forma de realizacion preferente, al menos una preparacion contiene al menos un 0,1 % en peso de

agentes tensioactivos. El contenido de agentes tensioactivos de todo el producto es de preferentemente 0,1-60 % en
peso.
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En este caso son preferentes segun la invencion en particular los agentes tensioactivos aniénicos, como por
ejemplo, sulfonato de alquilbenceno (lineal), sulfato de alcohol graso o alcanosulfonato, etc., preferentemente en
cantidades de por ejemplo, 0,1 a 30 % en peso, y/o agentes tensioactivos no idnicos, como por ejemplo, éter
alquilpoliglicélico, alquilpoliglucésidos u éxido de amina, etc., preferentemente en cantidades de por ejemplo, 0,1 a
30 % en peso, referido respectivamente a la totalidad del agente.

El agente segun la invencion puede contener también agentes tensioactivos catidnicos, por ejemplo, en cantidades
de 0,01 % en peso o de 0,05 % en peso a 30 % en peso. Se corresponde no obstante con una forma de realizacién
preferente, cuando el agente segun la invencion esta libre de agente tensioactivo catidnico, lo que significa en este
caso, que el agente contiene menos del 10 % en peso, preferentemente menos del 5 % en peso, preferentemente
menos del 3 % en peso, de manera ventajosa menos de 1 % en peso, de manera ain mas ventajosa menos del 0,5
% en peso, en particular 0 % en peso de agente tensioactivo cationico.

Ademas de los ingredientes ya indicados, las preparaciones pueden contener otros ingredientes, que mejoran aun
mas las propiedades en lo que a técnica de aplicacion y/o estética de la preparacion se refiere. En el marco de la
presente invencion, las preparaciones pueden contener adicionalmente una o varias de las sustancias del grupo de
los agentes estructurantes, catalizadores de blanqueo, activadores de blanqueo, estabilizadores de enzimas,
electrolitos, disolventes, agentes ajustadores del valor pH, portadores de perfume, agentes fluorescentes,
colorantes, hidrétopos, inhibidores de espuma, aceites de silicona, agentes de anti-redeposicion, inhibidores de
agrisado, inhibidores de encogimiento, agentes protectores contra las arrugas, inhibidores de la transferencia de
colores, agentes antimicrobianos, germicidas, fungicidas, antioxidantes, conservantes, inhibidores de la corrosion,
agentes antiestaticos, agentes amargantes, aditivos para el planchado facil, agentes fobantes y de impregnacion,
agentes resistentes al hinchamiento y al escurrido, componentes suavizantes de textiles, asi como absorbedores de
rayos UV.

Ejemplos de realizacion cartucho

A continuacion, se indican en los ejemplos posibles composiciones fluidas para las camaras del cartucho del sistema
de dosificacion segun la invencion:

Ejemplo 1

El ejemplo 1 muestra en la siguiente tabla una primera ocupacion de tres camaras de cartucho. La primera camara
esta configurada en este caso como primera camara de enzimas, la segunda camara como segunda camara de
enzimas, siendo las preparaciones enzimaticas de la primera y la segunda camara diferentes una de otra, y la
tercera camara como camara de sustancia odorante. Es muy particularmente preferente que la primera camara
almacene al menos una enzima elegida del grupo de las amilasas, mananasas, celulasas, lipasas y/o pectato liasas,
asi como al menos un agente tensioactivo y/o agente complejante, con un valor de pH de 6-8 y que la segunda
camara almacene al menos una proteasa, asi como al menos un agente tensioactivo y/o agente complejante, con un
valor de pH de 6-8.

Otros componentes de la camara correspondiente se desprenden de la siguiente tabla.

La camara 1 presenta un valor de pH sustancialmente neutro entre 6-8, la camara 2 tiene preferentemente un valor
de pH sustancialmente neutro de 6-8, mientras que la camara 3 presenta un valor de pH acido entre 1-3.

La camara 1 se dosifica en un intervalo de tiempo de directamente al comienzo hasta 15 minutos después del
comienzo de un programa de lavado. La segunda camara se dosifica entre 10 y 30 minutos después del comienzo
de un programa de lavado, siendo preferente que la liberacion de la primera camara y de la segunda camara no se
produzca al mismo tiempo.

Es preferente ademas de ello, que entre la dosificacion de la primera camara y de la segunda camara haya un
intervalo de tiempo de 0,5-30 minutos, preferentemente de 1-15 minutos, de forma particularmente preferente de 5-
15 minutos.

La tercera camara se dosifica tras el comienzo de una fase del programa de aclarado. La tercera camara se dosifica
preferentemente de 0,5-30 minutos, preferentemente de 1-15 minutos, de forma particularmente preferente de 5-15
minutos tras el comienzo una fase del programa de aclarado.

Camara 1 Camara 2 | Camara 3
Enzima Enzima (no proteasa) | Proteasa
Estabilizador de enzimas X X
Agente tensioactivo X
Agente complejante X
Sustancia odorante X
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Compuesto suavizante de textiles X

Agua X X X

Disolvente X

pH 6-8 6-8 1-3

Momento de dosificacion 0-15 min 10-30 min | Tras comenzar una fase del programa de
aclarado

Ejemplo 2

El ejemplo 2 se diferencia del ejemplo 1 debido a que en la camara 3 hay adicionalmente un componente para
mejorar el tacto suave en forma de al menos un agente tensioactivo, preferentemente un agente tensioactivo
catidnico. Alternativa o adicionalmente también pueden usarse polimeros adecuados para mejorar el tacto suave.

Camara 1 Camara 2 | Camara 3
Enzima Enzima (no proteasa) | Proteasa
Estabilizador de enzimas X
Agente tensioactivo X X X
Agente complejante X
Sustancia odorante X
Agua X X X
Disolvente X
pH 6-8 6-8 6-8
Momento de dosificacion 0-15 min 10-30 min Tras comenzar una fase del programa de

aclarado

Ejemplo 3

El ejemplo 3 se diferencia del ejemplo 1 debido a que la camara 3 contiene adicionalmente un compuesto
antimicrobiano, por ejemplo, un agente desinfectante.

Camara 1 Camara 2 | Camara 3
Enzima Enzima (no proteasa) | Proteasa
Estabilizador de enzimas X
Agente tensioactivo X X
Agente complejante X
Sustancia odorante X
Agua X X X
Disolvente X
Agente desinfectante X
pH 6-8 6-8 1-3
Momento de dosificacion 0-15 min 10-30 min Tras comenzar una fase del programa de
aclarado

Ejemplo 4

El ejemplo 4 se diferencia del ejemplo 1 debido a que la camara 3 contiene adicionalmente un abrillantador 6ptico.

Camara 1 Camara 2 | Camara 3
Enzima Enzima (no proteasa) | Proteasa
Estabilizador de enzimas X
Agente tensioactivo X X
Agente complejante X
Sustancia odorante X
Agua X X X
Disolvente X
Abrillantador 6ptico X
pH 6-8 6-8 6-8
Momento de dosificacion 0-15 min 10-30 min Tras comenzar una fase del programa de
aclarado
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Ejemplo 5

El ejemplo 5 se diferencia del ejemplo 1 debido a que la camara 3 contiene adicionalmente un compuesto
antimicrobiano, por ejemplo, un agente desinfectante, y un abrillantador 6ptico.

5
Camara 1 Camara 2 | Camara 3
Enzima Enzima (no proteasa) | Proteasa
Estabilizador de enzimas X
Agente tensioactivo X X
Agente complejante X
Sustancia odorante X
Agua X X X
Disolvente X
Agente desinfectante X
Abrillantador éptico X
pH 6-8 6-8 1-3
Momento de dosificacion 0-15 min 10-30 min Tras comenzar una fase del programa de
aclarado

Ejemplo 6

El ejemplo 6 se diferencia del ejemplo 1 debido a que en la camara 1 y en la camara 2 hay adicionalmente un
10 inhibidor de espuma.

Camara 1 Camara 2 | Camara 3
Enzima Enzima (no proteasa) | Proteasa
Estabilizador de enzimas X
Agente tensioactivo X X
Agente complejante X
Sustancia odorante X
Agua X X X
Disolvente X X
Inhibidor de la espuma X X
pH 6-8 8-12 6-8
Momento de dosificacion 0-15 min 10-30 min Tras comenzar una fase del programa de
aclarado
Ejemplo 7

15 El ejemplo 7 se distingue del ejemplo 1 debido a que en la camara 1 y en la camara 2 hay adicionalmente un
inhibidor de transferencia de color.

Camara 1 Camara 2 | Camara 3
Enzima Enzima (no proteasa) | Proteasa
Estabilizador de enzimas X
Agente tensioactivo X X
Agente complejante X
Sustancia odorante X
Agua X X X
Disolvente X X
Inhibidor de la transferencia de color X X
pH 6-8 6-8 6-8
Momento de dosificacion 0-15 min 10-30 min | Tras comenzar una fase del programa

de aclarado

Ejemplo 8

20
El ejemplo 8 se diferencia del ejemplo 1 debido a que en la camara 3 hay adicionalmente un aditivo para el
planchado facil.

Camara 1 Camara 2 | Camara 3
Enzima Enzima (no proteasa) | Proteasa
Estabilizador de enzimas X
Agente tensioactivo X X X
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Agente complejante X

Sustancia odorante X

Agua X X X

Disolvente X

aditivo para el planchado facil X

pH 6-8 6-8 6-8

Momento de dosificacion 0-15 min 10-30 min Tras comenzar una fase del programa de
aclarado

Ejemplo 9

El ejemplo 9 se diferencia del ejemplo 1 debido a que la preparacion almacenada en la camara 1 presenta un valor
de pH sustancialmente acido de 3-7, preferentemente de 3-6. La dosificacién de una primera preparacion acida
puede impedir la formacion y la adherencia de componentes desodorantes dificilmente solubles (sales de aluminio)
mediante valores pH elevados, de modo que pueden eliminarse bien suciedades de este tipo mediante los agentes
tensioactivos y enzimas contenidos en el medio acido.

Camara 1 Camara 2 | Camara 3
Enzima Enzima (no proteasa) | Proteasa
Estabilizador de enzimas X
Agente tensioactivo X
Agente complejante X
Sustancia odorante X
Sal X X
Agua X X X
Disolvente X X
pH 3-7 6-8 6-8
Momento de dosificacion 0-15 min 10-30 min | Tras comenzar una fase del programa de aclarado

Ejemplo 10

El ejemplo 10 se diferencia del ejemplo 1 debido a que la preparacion de la primera camara presenta un valor de pH
esencialmente neutro, mientras que la preparacion de la segunda camara tiene con un valor de pH de 8-12 un ajuste

alcalino.
Camara 1 Camara 2 | Camara 3
Enzima Enzima (no proteasa) | Proteasa
Estabilizador de enzimas X
Agente tensioactivo X X X
Agente complejante X
Sustancia odorante X
Agua X X X
Disolvente X
pH 3-7 8-12 6-8
Momento de dosificacion 0-15 min 10-30 min | Tras comenzar una fase del programa de aclarado

Ejemplo 11

El ejemplo 11 se diferencia del ejemplo 1 debido a que la preparacién de la segunda camara tiene con un valor de
pH de 8-12 un ajuste alcalino y la camara 2 contiene un agente blanqueador.

Camara 1 Camara 2 | Camara 3
Enzima Enzima (no proteasa) | Proteasa
Estabilizador de enzimas X
Agente tensioactivo X X X
Agente blanqueante X
Agente complejante X
Sustancia odorante X
Agua X X X
Disolvente X
pH 6-8 8-12 6-8
Momento de dosificacion 0-15 min 10-30 min | Tras comenzar una fase del programa de aclarado
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Naturalmente es posible realizar cualquier combinacion deseada de los ejemplos 1-11.

A continuacion, se explica con mayor detalle el sistema de dosificacion mediante figuras que muestran solo ejemplos
de realizacion. Muestran:

La Fig.1 un sistema de dosificacién para una lavadora con una conduccién de fluido que desemboca en el
cajetin de la lavadora

La Fig. 2 un sistema de dosificaciéon para una lavadora con conducciones de fluido que desembocan en el
cajetin de la lavadora

La Fig. 3 un sistema de dosificaciéon para una lavadora con una pluralidad de dispositivos de dosificacion
La Fig. 4 un adaptador para el acoplamiento del sistema de dosificaciéon a un cajetin de una lavadora
La Fig. 5 un sistema de dosificacién para una lavadora con una conduccion de fluido que pasa por la puerta

de la lavadora al espacio de tratamiento.
La Fig. 6 una lavadora con una interfaz para el sistema de dosificacion segun la invencion.

La Fig. 1 muestra una primera forma de realizacion posible del sistema de dosificacion 1 segun la invencion. El
sistema de dosificacion 1 consiste en un dispositivo de dosificacion 5, que esta acoplado de forma separable con un
cartucho, el cual comprende tres camaras 3a, 3b, 3c. Las camaras de cartucho 3a, 3b, 3c pueden retirarse en el
ejemplo de realizacion mostrado individualmente del dispositivo de dosificacion 5. Es posible naturalmente también,
configurar las camaras de cartucho 3a, 3b, 3c como una unidad de cartucho inseparable.

En el interior del dispositivo de dosificaciéon 5 hay una unidad de control para el control del dispositivo de dosificacion
5, una fuente de energia, preferentemente como pila, acumulador o clavija a la red, asi como una bomba, que
transporta las preparaciones de las camaras de cartucho 3a, 3b, 3c.

En el dispositivo de dosificacion 5 hay dispuesta una conduccién de fluido 7, por la que se conduce la preparacion
transportada por la bomba al cajetin 8 de la lavadora 2. El extremo distal libre de la conduccién de fluido 7 esta
posicionado en este caso en el cajetin 8. También es posible acoplar la conduccion de fluido 7 mediante un
adaptador previsto para ello al cajetin 8. De ello se hablara mas detalladamente en otro lugar. A través del cajetin 8,
una preparacion dosificada por el dispositivo de dosificacion 5 llega entonces al espacio de tratamiento 6 de la
lavadora 2.

En el extremo distal libre de la conduccion de fluido 7 hay un sensor de conductividad, mediante el cual se detecta la
presencia o la entrada de agua en el cajetin 8 de la lavadora 2.

Cuando se presenta un valor de sensor correspondiente, que representa la presencia o la entrada de agua, el
dispositivo de dosificacion 5 procede a la dosificacién de al menos una de las preparaciones de las camaras de
cartucho 3a, 3b, 3c segun un programa de dosificacion memorizado en la unidad de control.

La conduccion de fluido 7 puede estar formada en particular por un tubo flexible, preferentemente de material
plastico. Gracias a ello, la conduccion de fluido 7 puede posicionarse de una forma sencilla para un usuario en el
cajetin 8. La conduccion de fluido 7 puede estar configurada adicionalmente de tal modo que esté protegida contra
un aplastamiento, es decir, que se mantenga sustancialmente la seccion transversal de la conduccion, aunque la
conduccion de fluido 7 sea aplastada por ejemplo, por el cajetin 8 o un objeto dispuesto en la conduccién. También
es concebible configurar la conduccién de fluido 7 como canal rigido.

La Fig. 2 muestra el sistema de dosificacion 1 conocido de la Fig. 1, estando prevista para cada preparacion a liberar
de las camaras de cartucho 3a, 3b, 3c, una conduccién de fluido 7a, 7b, 7c separada. Los extremos distales libres
de las conducciones de fluido 7a, 7b, 7c pueden estar posicionados en una camara de entrada de agua del cajetin 8
o en distintas camaras de entrada de agua del cajetin 8.

En principio, también es concebible reunir varios dispositivos de dosificacion 5a, 5b, 5¢c dando lugar a un sistema de
dosificacion 1, habiendo acoplada a cada dispositivo de dosificacion 5a, 5b, 5¢ respectivamente una camara de
cartucho 3a, 3b, 3c con respectivamente preparaciones diferentes entre si. Esto se muestra a modo de ejemplo en la
Fig. 3. Cada uno de los dispositivos de dosificacion 5a, 5b, 5¢ presenta respectivamente una conduccion de fluido
7a, 7b, 7c, cuyo extremo distal libre desemboca respectivamente en distintas camaras de entrada de agua 8a, 8b, 8c
del cajetin 8.
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Cuando han de dosificarse preparaciones del sistema de dosificacion 1 en un cajetin 8 de una lavadora 2, es
ventajoso prever un adaptador 11 correspondiente, como se muestra a modo de ejemplo en la Fig.4, mediante el
cual las conducciones de fluido 7a, 7b, 7c pueden fijarse de forma separable en el cajetin y estan fijadas en lo que
se refiere a su posicion con respecto a las camaras de entrada de agua 8a, 8b, 8c existentes del cajetin 8.

Ademas de la introduccion de una preparacion mediante una conduccion de fluido 7 en el espacio de tratamiento 6 a
través del cajetin 8 de una lavadora 2, también es posible, como se muestra en la Fig. 5, introducir una preparacion
mediante una conduccién de fluido 7 a través de la puerta 9 de la lavadora 2 en el espacio de tratamiento 6.

Es posible también ademas de ello, que estén previstas interfaces 10a, 10b, 10c en la lavadora 2, que permitan un
acoplamiento con el dispositivo de dosificacion 5 de tal forma que pueda establecerse una conexién fluidica
mediante las interfaces 10, 10b, 10c entre una conduccioén de fluido 7a, 7b, 7c preferentemente rigida del dispositivo
de dosificacion 5 y el espacio de tratamiento 6 de la lavadora.
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REIVINDICACIONES
1. Sistema de dosificacion (1) para la liberacion de preparaciones en el interior de una lavadora (2), comprendiendo

e un dispositivo de dosificacion (5, 5a, 5b, 5c) y
e un cartucho que puede acoplarse con el dispositivo de dosificacion (5, 5a, 5b, 5c),

= comprendiendo el cartucho al menos tres camaras (3a, 3b, 3c), las cuales contienen preparaciones
fluidas diferentes unas de otras,

o almacenando la primera camara al menos una enzima, elegida del grupo de las amilasas,
mananasas, celulasas, lipasas y/o pectato liasas, asi como al menos un agente tensioactivo y/o un
agente complejante,

o almacenando la segunda camara al menos una proteasa, asi como al menos un agente
tensioactivo y/o un agente complejante,

o almacenando la tercera camara al menos una sustancia odorante y/o un abrillantador 6ptico y/o un
compuesto suavizante de textiles.

y comprendiendo el dispositivo de dosificacion (5, 5a, 5b, 5¢) al menos un sensor para la deteccion de la presencia
de agua durante el funcionamiento de la lavadora (2); caracterizado por que el dispositivo de dosificacion (5, 5a, 5b,
5c) esta configurado de tal manera, que:

a) en caso de presencia de al menos una sefial de sensor, la cual representa la presencia de agua en el
interior de la lavadora (2), se produce una dosificacion desde la primera camara del cartucho, y

b) tras un tiempo predefinido, que se encuentra entre 0,1 segundos y 30 minutos, preferentemente entre 0,5
minutos y 15 minutos, desde que se ha producido la dosificacién desde la primera camara del cartucho, se
produce una dosificacion desde la segunda camara.

2. Sistema de dosificacion (1) seguin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la preparacion en
la primera camara presenta un valor de pH de 6-8, la preparacion en la segunda camara un valor de pH de 6-8 y la
preparacion en la tercera camara un valor de pH de 6-8, eventualmente de 1-3.

3. Sistema de dosificacion (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la preparacion en
la primera camara presenta un valor de pH de 3-7, la preparacion en la segunda camara un valor de pH de 6-8 y la
preparacion en la tercera camara un valor de pH de 6-8, eventualmente de 1-3.

4. Sistema de dosificacion (1) segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la preparacion en
la primera camara presenta un valor de pH de 3-7, la preparacion en la segunda camara un valor de pH de 8-12 y la
preparacion en la tercera camara un valor de pH de 6-8, eventualmente de 1-3.

5. Sistema de dosificacion (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la preparacion en
la primera camara presenta un valor de pH de 6-8, la preparacion en la segunda camara un valor de pH de 8-12 y la
preparacion en la tercera camara un valor de pH de 6-8, eventualmente de 1-3.

6. Sistema de dosificacion (1) seguin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la primera camara
no contiene ninguna proteasa y/o ninguna sustancia odorante.

7. Sistema de dosificacion (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la segunda
camara no contiene ninguna enzima elegida del grupo de las amilasas, mananasas, celulasas, lipasas y/o pectato
liasas y/o ninguna sustancia odorante.

8. Sistema de dosificacion (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la tercera camara
no contiene ninguna enzima.

9. Sistema de dosificacion (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el dispositivo de
dosificacion comprende al menos un sensor de conductividad y/o un sensor de temperatura y/o un sensor de sonido.

10. Sistema de dosificacion (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el dispositivo de
dosificacion (5, 5a, 5b, 5c¢) esta dispuesto de forma separable o fija en el exterior de la lavadora (2).

11. Sistema de dosificacion (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el dispositivo de
dosificacion (5, 5a, 5b, 5c) esta dispuesto de forma separable o fija dentro del espacio de tratamiento (6) rotatorio de
la lavadora (2).

12. Sistema de dosificacion (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el dispositivo de
dosificacion (5, 5a, 5b, 5c) esta dispuesto de forma separable o fija en el interior del cajetin (8, 8a, 8b, 8c) de la
lavadora (2).
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13. Cartucho para el uso en un sistema de dosificacion (1) segun una de las reivindicaciones 1-12, comprendiendo el
cartucho al menos tres camaras (3a, 3b, 3c), las cuales contienen preparaciones fluidas diferentes entre si,

o almacenando la primera camara al menos una enzima, elegida del grupo de las amilasas, mananasas,
celulasas, lipasas y/o pectato liasas, asi como al menos un agente tensioactivo y/o un agente complejante,
preferentemente con un valor de pH de 6-8,

o almacenando la segunda camara al menos una proteasa, asi como al menos un agente tensioactivo y/o un
agente complejante, preferentemente con un valor de pH de 6-8,

o almacenando la tercera camara al menos una sustancia odorante y/o un abrillantador 6ptico, preferentemente
con un valor de pH de 6-8.

14. Procedimiento para la liberacién de preparaciones en el interior de una lavadora (2), comprendiendo

e al menos un dispositivo de dosificacion (5, 5a, 5b, 5¢) con al menos un sensor, el cual es adecuado para
detectar la presencia de agua en el interior de la lavadora (2) y
e al menos un cartucho que puede acoplarse con el dispositivo de dosificacion (5, 5a, 5b, 5c),

= comprendiendo el cartucho al menos tres camaras (3a, 3b, 3c), las cuales contienen preparaciones fluidas
diferentes unas de otras,

o almacenando la primera camara al menos una enzima, elegida del grupo de las amilasas,
mananasas, celulasas, lipasas y/o pectato liasas, asi como al menos un agente tensioactivo y/o un
agente complejante, preferentemente con un valor de pH de 6-8,

o almacenando la segunda camara al menos una proteasa, asi como al menos un agente
tensioactivo y/o un agente complejante, preferentemente con un valor de pH de 6-8,

o almacenando la tercera camara al menos una sustancia odorante y/o un abrillantador optico,
preferentemente con un valor de pH de 6-8,

caracterizado por que

e en caso de presencia de al menos una sefial de sensor, la cual representa la presencia de agua en el
interior de la lavadora (2), se produce una dosificacion desde la primera camara del cartucho, y

e tras un tiempo predefinido, que se encuentra entre 0,1 segundos y 30 minutos, preferentemente entre
0,5 minutos y 15 minutos, desde que se ha producido la dosificacion desde la primera camara del
cartucho, se produce una dosificacion desde la segunda camara.
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Fig. 1
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Fig. 3
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Fig. 5
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Fig. 6
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