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DESCRIPCION
Filtro de banda

La presente invencion se refiere a un filtro de banda con un medio de filtro, en el que el medio de filtro esta realizado
con un tejido de filtro en el lado superior y un tejido de soporte en el lado inferior.

El documento EP 2 500 077 A1 desvela un filiro de banda con un tejido de filtro fino y un tejido de soporte grueso.
Este documento muestra la fabricacion separada del tejido de soporte y del tejido de filtro para unirlos
posteriormente de manera adhesiva entre si.

Los tejidos dobles (véase, por ejemplo, el documento DE2627283 A1, DE1003185) se emplean desde hace mucho
tiempo en el ambito de la filtracion. Normalmente, en un tejido doble de este tipo, el tejido de soporte esta tejido con
una malla mas gruesa que el tejido de filtro superpuesto. El tejido de filtro sirve para la separacion de sélidos y
liquidos, por ejemplo, en el uso de placas de filtro de filiros de presidon o en filiros de banda. En este tipo de
dispositivos de filtracion, en parte se presenta una elevada presion de filtraje y a causa de esta presion el liquido
pasa a través de los poros del tejido de filtro, mientras que las particulas de material sélido son retenidas por el tejido
de filtro.

A este respecto, el tejido de soporte cumple principalmente con la funcion de incrementar la estabilidad mecanica del
medio de filtro bajo las presiones de filtraje aplicadas. En un tejido doble, el tejido de filtro y el tejido de soporte se
tejen conjuntamente. A este respecto, los hilos empleados en el tejido de soporte grueso pueden ejercer influencia
sobre la estructura de un tejido de filtro mas fino. Por lo tanto, este tipo de tejidos dobles con tejido de filtro y tejido
de soporte se usan principalmente en aplicaciones que requieren poros finos.

Para una filtracién fina, se conoce el unir adhesivamente una membrana de filtro o un tejido fino sobre un tejido de
soporte. Sin embargo, las uniones adhesivas son fragiles durante el funcionamiento de filtracion bajo condiciones
rudas, y determinados materiales adhesivos, dependiendo del respectivo trabajo de filtracion, no pueden emplearse
libremente debido a su estabilidad quimica. Ademas, la unién adhesiva muchas veces causa el cierre de poros, por
lo que se reduce el rendimiento filtrante del medio de filtro.

El objetivo de la presente invencion consiste en proveer un filtro de banda con un medio de filtro, que por una parte
sea robusto y, por otra parte, también pueda ser empleado para una filtracion fina.

Este objetivo se logra de acuerdo con la presente invencion, a través de un filtro de banda con las caracteristicas
mencionadas en la reivindicacion 1. Formas de realizacion preferentes del medio de filiro de acuerdo con la presente
invencioén se indican en las reivindicaciones dependientes.

De acuerdo con la presente invencion, el filtro de banda se caracteriza porque el tejido de filtro presenta un nimero
de poros de 5000/cm>.

De acuerdo con la presente invencion, se crea un tejido doble con un tejido de filiro extremadamente fino con por lo
menos 5000 poros/cm? Por lo tanto, el medio de filtro también puede ser empleado para una filtracion
extremadamente fina. Debido a la realizacion del tejido de filtro con el tejido de soporte en forma de un tejido doble,
se alcanza una elevada estabilidad, sin que para esto se requieran materiales adhesivos. Los términos “filtro” y
“filtracion”, en el sentido de la presente invencion, se han de entender con caracter general y no se limitan a una
filtracion con formacién de torta. Mas bien, estos términos también comprenden un cribado o tamizado o una
separacion granulo métrica.

Una forma de realizacion preferente de la presente invencién consiste en que la densidad de los hilos de urdimbre
del tejido de filtro es por lo menos por un factor 5 mas alta, preferentemente por un factor 10 mas alta, que una
densidad de los hilos de urdimbre del tejido de soporte. Por lo tanto, estan previstos 2 sistemas de hilos de urdimbre,
en los que el sistema de hilos de urdimbre del tejido de filtro por unidad de longitud presenta mas de 5 veces la
cantidad de hilos de urdimbre que el sistema de hilos de urdimbre del tejido de soporte. Esto permite, por una parte,
una configuracién muy fina del tejido de filtro y, por otra parte, la disposicion de un tejido de soporte muy robusto.

A este respecto, de acuerdo con la presente invencion es particularmente preferente si la relacién del diametro de
los hilos de urdimbre del tejido de soporte con respecto al diametro de los hilos de urdimbre del tejido de filtro es =
3,5. Los diametros de los hilos de urdimbre del tejido de filtro, por lo tanto, son por lo menos 3,5 veces mas grandes
que los diametros de los hilos de urdimbre del tejido de filiro. De acuerdo con la presente invencion, por lo menos el
70 % del espesor del medio de filtro esta condicionado por el tejido de soporte, mientras que la proporcion restante
del espesor esta formada por el tejido fino. Debido a esto se logra que la influencia ejercida por el tejido de filtro
sobre el rendimiento de filtracién, es decir, la resistencia al flujo a través del medio de filtro, se mantenga reducida.
Una forma de realizacién particularmente ventajosa del medio de filtro se obtiene de acuerdo con una variante de
realizacion adicional, en la que la relacion del diametro del hilo de trama del tejido de soporte con respecto al
diametro del hilo de trama del tejido de filtro es = 2,5. De esta manera, también el hilo de trama del tejido de soporte
es sustancialmente mayor que el hilo de trama del tejido de filtro. En principio, los hilos de urdimbre y los hilos de
trama en el tejido de soporte o en el tejido de filtro, respectivamente, pueden estar realizados respectivamente con el
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mismo diametro. Preferentemente, sin embargo, los hilos de urdimbre en la respectiva seccion de tejido son
respectivamente mayores que los diametros de los hilos de trama en la respectiva seccion de tejido.

Para alcanzar un elevado numero de poros en el tejido de filtro, de acuerdo con la presente invencion, el tejido de
filtro y el tejido de soporte estan unidos a través de un sistema de hilos adicional como urdimbre de unién o urdimbre
de trama. De esta manera se puede prevenir que los hilos de mayor diametro del tejido de soporte se extiendan
hacia la zona superior del tejido doble y ejerzan asi una influencia negativa sobre la fineza y, por ende, el niumero de
poros del tejido de filtro. El sistema de hilos adicional puede ser una urdimbre de unién o una urdimbre de trama, que
se extiende entre los dos tejidos parciales del tejido doble. Para una unién particularmente estable, también es
posible usar como sistema de hilos adicional una urdimbre de unién y una urdimbre de trama. El tamafio de hilo del
sistema de hilos adicional puede ubicarse en particular entre el tamafio de diametro de los hilos del tejido de filtro y
el de los hilos del tejido de soporte. Preferentemente, el hilo del sistema de hilos adicional corresponde en su
tamafio al tamafio del hilo de urdimbre o del hilo de trama del tejido de filtro.

De acuerdo con una variante de realizacion preferente de la presente invencion, una configuracion particularmente
estable y fina del tejido de filtro se logra debido a que el tejido de filiro presenta un ligamento de sarga o un
ligamento satén. En cuanto al tejido de soporte, de acuerdo con la presente invencién es preferente si el tejido de
soporte presenta un ligamento de sarga o un ligamento de lino.

Una forma de realizacion particularmente ventajosa se logra adicionalmente, si el tejido de soporte esta formado
exclusivamente por hilos monofilamento y que el tejido de filiro esta formado por hilos multifilamento y/o de hilos
monofilamento. Los hilos estan hechos preferentemente de material sintético, por ejemplo, poliéster. La realizacion
del tejido de soporte con los hilos monofilamento similares a alambres presenta la ventaja de que estos hilos
aseguran una elevada estabilidad y no se deshilachan, incluso con un uso de larga duracién. Dependiendo de la
finalidad de uso, el tejido de filiro también puede estar formado por hilos monofilamento, aunque de manera
preferente y ventajosa se usa una realizacion parcial o total de hilos multifilamento. Por ejemplo, en el empleo en
filtros de banda rotativos, la estructura de los hilos con una pluralidad de fibras puede producir una mejor
adaptabilidad en las zonas de inversién mediante la deformacion de los hilos multifilamento.

Dependiendo de la finalidad de uso del medio de filtro, de acuerdo con la presente invencién esta previsto
ventajosamente que el sistema de hilos adicional presente un hilo multifilamento o un hilo monofilamento.

Una forma de realizacion ventajosa adicional de la presente invencion consiste en que el medio de filtro presenta un
peso de 300 g/m? y mayor. De esta manera se logra una configuracién particularmente estable del medio de filtro.
De acuerdo con la presente invencion, la anchura de malla del tejido fino es de 5 a 100 pym, particularmente
preferente de 5 a 150 um. Con esto se asegura, por una parte, una estabilidad mecanica suficientemente alta del
tejido de filtro y, por otra parte, también se pueden filtrar medios con una proporciéon de materiales solidos
suficientemente pequefia. Adicionalmente, es ventajoso si el nimero de hilos del tejido fino en la direccion de trama
y/o de urdimbre es de 10 a 240, y de manera particularmente ventajosa si es de 40 a 240 hilos/cm. Preferentemente,
para el tejido de filtro se usan diametros de hilo de entre 20 a 100 ym, que desde el punto de vista técnico de la
fabricacion resultan particularmente faciles de procesar. Ademas se pueden lograr anchuras de malla
suficientemente pequeias de hasta 5 ym. Adicionalmente, es preferente si el espesor del tejido del tejido fino es de
40 a 140 ym. Con este espesor del tejido, se asegura la resistencia mecanica necesaria del tejido fino y al mismo
tiempo también la menor pérdida de presion posible. De acuerdo con la presente invencién, la anchura de malla del
tejido de soporte es de entre 300 y 1500 um. En principio, el medio de filtro se puede confeccionar a voluntad para
diversas aplicaciones diferentes. De acuerdo con la presente invencion, el medio de filtro esta previsto para un filtro
de banda, en el que los extremos del medio de filtro alargado en forma de banda se unen entre si para formar una
banda sin fin. Este tipo de filtros de banda rotativos accionados se someten a una elevada carga debido al esfuerzo
dinamico al que estan sujetos. La construccion robusta del medio de filiro de acuerdo con la presente invencion
permite el uso del mismo en instalaciones de filtro de banda, en las que se deben separar particulas
extremadamente finas, por ejemplo, en el tratamiento de liquidos refrigerantes en instalaciones de amolado.
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REIVINDICACIONES

1. Filtro de banda con un medio de filtro alargado, cuyos extremos estan unidos para formar una banda sin fin, en el
que

- el medio de filtro esta realizado con un tejido de filtro en un lado superior y un tejido de soporte en un lado
inferior,

caracterizado porque

- el tejido de filtro y el tejido de soporte presentan diferentes hilos y estan tejidos conjuntamente como un tejido
doble,

- el tejido de filtro y el tejido de soporte estan unidos a través de un sistema de hilos adicional como trama de
union y/o como urdimbre de unién, cuyo tamafio corresponde al tamafio de diametro del hilo de urdimbre o del
hilo de trama del tejido de filtro,

- el tejido de soporte presenta una anchura de malla de entre 300 um y 1500 pm,

- el tejido de filtro presenta una anchura de malla de entre 5 y 150 ym y un nimero de poros de 5000/cm? y
mayor, y

- el tejido de soporte representa por lo menos el 70 % del espesor del medio de filtro realizado como tejido doble.

2. Filtro de banda de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque la densidad de los hilos de urdimbre del
tejido de filtro es mayor por lo menos por el factor 4, preferentemente por el factor 10, que la densidad de los hilos de
urdimbre del tejido de soporte.

3. Filtro de banda de acuerdo con las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado porque la relacion del diametro de los
hilos de urdimbre del tejido de soporte con respecto al diametro de los hilos de urdimbre del tejido de filtro es mayor
de oigual a 3,5 (= 3,5).

4. Filtro de banda de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la relacién del diametro
del hilo de trama del tejido de soporte con respecto al diametro del hilo de trama del tejido de filiro es mayor de o
igual a 2,5 (= 2,5).

5. Filtro de banda de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el nimero de hilos del
tejido de filtro es de 10 a 240 hilos/cm.

6. Filtro de banda de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el tejido de filtro presenta
un ligamento de sarga o un ligamento satén.

7. Filtro de banda de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el tejido de soporte esta
formado exclusivamente por hilos monofilamento y el tejido de filtro esta formado por hilos multifilamento y/o hilos
monofilamento.

8. Filtro de banda de acuerdo con las reivindicaciones 6 o 7, caracterizado porque el sistema de hilos adicional
presenta un hilo multifilamento o un hilo monofilamento.

9. Filtro de banda de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque el medio de filtro
presenta un peso de 300 g por m? o mayor.

10. Filiro de banda de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque el tejido de soporte
presenta un ligamento de sarga o un ligamento de lino.



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones

