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DESCRIPCION
Aparato deshumidificador para secador
Campo técnico
La presente invencion se refiere a un aparato deshumidificador para un secador.
Antecedentes de la técnica

En general, una secadora de ropa es un dispositivo que absorbe la humedad de los objetos a secar (carga)
mediante el soplado de aire caliente generado por un calentador en un tambor y, de este modo, seca la carga. Las
secadoras de ropa pueden clasificarse aproximadamente en una secadora de tipo evacuacion y una secadora de
tipo condensacion, de acuerdo con el método empleado para manipular el aire himedo que se produce al absorber
la humedad y secar la carga.

La secadora de tipo evacuacion emplea un método para evacuar el aire hUmedo que circula desde el tambor hacia
el exterior del secador. Sin embargo, se requiere un conducto de evacuacion para evacuar la humedad evaporada
en el tambor hacia el exterior. En particular, cuando se emplea el calentamiento con gas, el conducto de evacuacion
necesita ser instalado extendiéndose la longitud suficiente hacia el exterior, que tenga en cuenta que el monoxido de
carbono, etc., también se evacua como un producto de la combustion.

La secadora de tipo condensaciéon utiliza un método de recirculacion que elimina la humedad mediante la
condensacion de la humedad del aire himedo que circula desde el tambor hasta un intercambiador de calor y a
continuacion vuelve a circular el aire seco con la humedad eliminada de vuelta hacia el interior del tambor. Sin
embargo, el flujo del aire de secado forma un bucle cerrado, que hace dificil el empleo del gas como fuente de
calentamiento.

Un secador sin conducto supera los defectos del secador de tipo evacuacion y el secador de tipo condensacion. Es
decir, el secador sin conducto utiliza un método que elimina la humedad mediante la condensacién de la humedad
del aire humedo que circula desde el tambor hasta un intercambiador de calor y a continuacién evacua el aire seco
con la humedad eliminada hacia el exterior. Por consiguiente, el secador sin conducto se puede mantener con un
coste bajo mediante la utilizacion del gas como fuente de calentamiento y no requiere un conducto de evacuacion
adicional que se extienda hacia el exterior.

Mientras tanto, el secador de tipo condensacion y el secador sin conducto pueden incluir un filtro para filtrar pelusas,
ya que la pelusa separada de la colada durante una operacion de secado puede estar contenida en el aire que sale
del tambor y de este modo se introduce en el intercambiador de calor. Sin embargo, una instalacion del filtro no
puede evitar completamente una fuga de pelusa.

Por ejemplo, un filtro de malla se forma de un material plastico, y una parte en la que se instala el filtro de malla se
forma de acero. Por consiguiente, debido a dichos materiales diferentes, es dificil sellar completamente el filtro de
malla y la parte de instalacion del filtro de malla, lo que provoca de este modo la fuga de pelusa. Como otro ejemplo,
un filtro de mariposa también provoca la fuga de pelusa debido a la falta de una estructura de sellado en una parte
en el que se instala el filtro de mariposa.

La pelusa fugada de este modo se introduce en el intercambiador de calor con el aire y se acumula (se amontona)
sobre una superficie del intercambiador de calor. En el secador de tipo condensacion, el aire que circula desde el
intercambiador de calor puede no circular con fluidez por una resistencia debida a dicha pelusa. En el secador sin
conducto, el aire que circula desde el intercambiador de calor puede no ser evacuado con fluidez hacia el exterior, lo
que deteriora de este modo el rendimiento de secado. Ademas, debido a la pelusa acumulada en la superficie del
intercambiador de calor, el calor no se puede intercambiar con fluidez en el intercambiador de calor, lo que deteriora
de este modo la eficiencia del intercambio de calor.

El documento EP 1 550 829 describe un aparato deshumidificador para un secador que comprende una carcasa, un
tambor (122) dispuesto dentro de la carcasa y para recibir los objetos (36) a secar en el mismo; y una unidad de
suministro de aire caliente (condensador 130) para suministrar aire caliente al tambor y secar los objetos a secar,
comprendiendo el aparato deshumidificador: un intercambiador de calor para el intercambio de calor (129) con el
aire que circula desde el tambor; y una parte boquilla de inyeccion (67) dispuesta entre la unidad de suministro de
aire caliente y el intercambiador de calor con el objetivo de inyectar un determinado material.

Descripcion de la invenciéon
Problema técnico

Por lo tanto, un objetivo de la presente invencion es proporcionar un aparato deshumidificador para un secador que
pueda evitar la acumulacion de sustancias extrafias (por ejemplo, la pelusa, etc.) introducidas en el aparato
deshumidificador, en un intercambiador de calor.
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Otro objetivo de la presente invencion es proporcionar un aparato deshumidificador para un secador que pueda
eliminar las sustancias extrafas (por ejemplo, la pelusa, etc.), introducidas en el aparato deshumidificador para un
secador y acumuladas en un intercambiador de calor, desde una superficie del intercambiador de calor.

Solucién técnica

De acuerdo con un aspecto de la presente invencion, se proporciona un aparato deshumidificador para un secador
que comprende: un carcasa; un tambor dispuesto dentro de la carcasa y para recibir los objetos a secar en el
mismo; y una unidad de suministro de aire caliente para suministrar aire caliente al tambor y secar los objetos a
secar, comprendiendo el aparato deshumidificador: un intercambiador de calor para el intercambio de calor con el
aire que circula desde el tambor; y una parte boquilla de inyeccion dispuesta entre la unidad de suministro de aire
caliente y el intercambiador de calor con el objetivo de inyectar un determinado chorro.

Efectos ventajosos

De acuerdo con el aparato deshumidificador para un secador, se pueden separar las sustancias extrafias (la pelusa,
etc.) contenidas en el gas, cuando el gas introducido en el aparato deshumidificador desde el tambor mediante un
chorro pasa a través del chorro. Por consiguiente, puede evitarse la acumulacidon de sustancias extrafias en el
aparato deshumidificador.

Ademas, de acuerdo con el aparato deshumidificador para un secador, se puede lavar una superficie del aparato
deshumidificador poniéndose en contacto con un chorro que se inyecta.

Por consiguiente, pueden eliminarse las sustancias extrafias (por ejemplo, la pelusa, etc.) adheridas sobre la
superficie del aparato deshumidificador, lo que mejora de este modo la eficiencia de la deshumidificacion.

Los anteriores y otros objetivos, rasgos, aspectos y ventajas de la presente invencion se haran mas evidentes a
partir de la siguiente descripcion detallada de la presente invencion cuando se toma en conjunto con los dibujos

adjuntos.
Breve descripcion de los dibujos

Los dibujos adjuntos, que se incluyen para proporcionar una comprension adicional de la invencion y se incorporan y
constituyen una parte de esta memoria descriptiva, ilustran formas de realizaciéon de la invencién y junto con la
descripcién sirven para explicar los principios de la invencion.

En los dibujos:

La figura 1 es una vista esquematica de un secador en el que se emplea un aparato deshumidificador de acuerdo
con una primera forma de realizacién de la presente invencion;

La figura 2 es una vista en planta que muestra el secador en el que se emplea el aparato deshumidificador de
acuerdo con la primera forma de realizacién de la presente invencion;

La figura 3 es una vista en perspectiva del aparato deshumidificador para el secador de acuerdo con la primera
forma de realizacién de la presente invencion;

La figura 4 es una vista en perspectiva de una parte boquilla de inyeccion del aparato deshumidificador para el
secador de acuerdo con la primera forma de realizacién de la presente invencion;

La figura 5 es una vista en perspectiva que muestra un funcionamiento de la parte boquilla de inyeccién de acuerdo
con la primera forma de realizacién de la presente invencion;

La figura 6 es una vista lateral que muestra un funcionamiento de la parte boquilla de inyeccion de acuerdo con la
primera forma de realizacion de la presente invencion;

La figura 7 es una vista lateral que muestra un funcionamiento de la parte boquilla de inyeccién en un aparato
deshumidificador para un secador de acuerdo con una segunda forma de realizacién de la presente invencion;

La figura 8 es una vista que muestra una parte boquilla de inyeccion adoptada por el aparato deshumidificador para
un secador de acuerdo con una tercera forma de realizacion de la presente invencion; y

La figura 9 es una vista que muestra una parte boquilla de inyeccion adoptada por el aparato deshumidificador para
un secador de acuerdo con una cuarta forma de realizacién de la presente invencion.

Mejor modo de llevar a cabo la invenciéon

A continuacion, se dara una descripciéon en detalle del aparato deshumidificador para un secador de acuerdo con las
formas de realizacion preferidas de la presente invencion, ejemplos de las cuales se ilustran en los dibujos adjuntos.
En este caso, el aparato deshumidificador para un secador no se limita a un secador sin conducto, sino que también
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puede aplicarse a diversos tipos de secadores, tal como un secador de tipo de condensacion genérico o similar.

La figura 1 es una vista esquematica de un secador en el que se emplea un aparato deshumidificador de acuerdo
con una primera forma de realizacién de la presente invencién. La figura 2 es una vista en planta que muestra el
secador que emplea el aparato deshumidificador de acuerdo con la primera forma de realizacién de la presente
invencion. Las flechas indican el flujo de aire.

Haciendo referencia a las Figs. 1y 2, el secador sin conducto de acuerdo con una primera forma de realizacion de la
presente invencion puede incluir un cuerpo principal 110; un tambor 120 montado con capacidad de giro en el
cuerpo principal 110; una unidad de suministro de aire caliente 140 que suministra aire caliente al tambor 120; un
intercambiador de calor 150 que elimina la humedad contenida en el aire evacuado del tambor 120; un conducto de
circulacién 180 que conduce el aire evacuado del tambor 120 al intercambiador de calor 150; un filtro 200 instalado
en el conducto de circulacion 180 y que filtra la pelusa contenida en el aire que sale del tambor 120; y una unidad de
sellado que evita la fuga de la pelusa a través de un hueco de una parte de la instalacion en la que se instala el filtro
200.

Una puerta 111 se monta sobre una superficie delantera del cuerpo principal 110 para permitir la carga de la ropa
dentro del tambor 120. Un pie 113 se dispone en una parte inferior del cuerpo principal 110 para soportar el cuerpo
principal 110. Una correa 131 para hacer girar el tambor 120 y un motor 135 para suministrar una fuerza de
accionamiento a la correa 131 se montan dentro del cuerpo principal 110. Una polea 137 para enrollar la correa 131
se dispone sobre un eje del motor 135.

El tambor 120 es un recipiente que tiene un espacio interior en el que pueden cargarse ropas, etc., como objetos a
secar. Varios elevadores 121 se instalan dentro del tambor 120 con el objetivo de levantar la ropa.

La unidad de suministro de aire caliente 140 incluye una valvula 141 que controla el suministro de gas, un quemador
de gas 143 que mezcla el gas suministrado desde la valvula 141 con un aire suministrado desde el exterior, que lo
prende y que a continuacion genera aire caliente y un conducto de suministro de aire caliente 145 que comunica el
quemador de gas 143 con el tambor 120 con el objetivo de suministrar el aire caliente generado al tambor 120. Con
el fin de determinar indirectamente la cantidad de emisiones de mondxido de carbono (CO) a través de un valor
numeérico de una corriente de llama mediante la deteccién de la corriente de llama, se puede instalar una varilla de
llama que se extiende hasta un borde de una llama en la unidad de suministro de aire caliente 140.

Preferiblemente, la valvula 141 se implementa como una valvula de solenoide con el objetivo de ajustar con
sensibilidad la cantidad de gas suministrado.

Mientras es alimentado por la valvula 141, el quemador de gas 143 calienta el aire con el calor generado cuando el
gas suministrado desde la valvula 141 se mezcla con el aire exterior y a continuacién se quema. El aire caliente
generado, al ser calentado de este modo, es proporcionado al tambor 120 a través del conducto de suministro de
aire caliente 145.

El intercambiador de calor 150 incluye aletas 151 y un tubo 153. El intercambiador de calor 150 condensa la
humedad del aire con alta temperatura y humedad que sale del tambor 120 a través de un método de intercambio de
calor del aire al agua utilizando agua a baja temperatura, para secar de este modo el aire. Una entrada del
intercambiador de calor 150 se conecta al tambor 120 por el conducto de circulaciéon 180, y una salida del mismo se
conecta a un conducto de evacuacion 161.

Las aletas 151 son placas metalicas delgadas que tienen una conductividad térmica excelente y son laminadas
como varias placas metalicas verticales delgadas que tienen una minima distancia entre ellas con el objetivo de
entrar en contacto con el aire con alta temperatura y humedad a su paso.

Se hace circular agua de baja temperatura (22 °C) a través del tubo 153. El tubo 153 penetra en las aletas 151 de
una forma en serpentin. Ambos extremos del tubo 153 se conectan a lineas de agua (no mostradas) para
suministrar y drenar el agua a baja temperatura. Un recipiente de agua (no mostrado) para recoger el agua
condensada, que se genera durante el proceso de condensacion y gotea, se instala en una parte inferior del
intercambiador de calor 150.

El conducto de circulacion 180 incluye un conducto de instalacion de filiro 181 que proporciona un espacio en el que
se instala el filtro 200, un conducto de instalacion de ventilador 182 conectado al conducto de instalacion de filtro 181
y que proporciona un espacio en el que se instala el ventilador 133 y un conducto de conexion 183 para conectar el
conducto de instalacion del ventilador 182 y el intercambiador de calor 150. En este caso, el ventilador 133 se
conecta a un eje del motor 135 y se suministra una fuerza de accionamiento desde el motor 135. Para estar seguros,
pueden proporcionarse varios motores 135 con el objetivo de suministrar respectivamente una fuerza de
accionamiento a la correa 131 y al ventilador 133.

La figura 3 es una vista en perspectiva del aparato deshumidificador para el secador de acuerdo con la primera
forma de realizacion de la presente invencion. La figura 4 es una vista en perspectiva de una parte boquilla de
inyeccion del aparato deshumidificador para el secador de acuerdo con la primera forma de realizacion de la
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presente invencion. La figura 5 es una vista en perspectiva que muestra un funcionamiento de la parte boquilla de
inyeccion de acuerdo con la primera forma de realizacion de la presente invencion. La figura 6 es una vista lateral
que muestra el funcionamiento de la parte boquilla de inyeccién de acuerdo con la primera forma de realizacién de la
presente invencion.

Haciendo referencia a las Figs. 3 a 6, el intercambiador de calor 150 y una carcasa 300 del condensador para cubrir
el intercambiador de calor 150 se forman en una superficie inferior del cuerpo principal 110 del secador de acuerdo
con esta forma de realizacion. El conducto de conexién 183 se comunica con un lado de la carcasa 300 del
condensador y el conducto de evacuacion 161 se comunica con otro lado del mismo.

El intercambiador de calor 150 se instala dentro de la carcasa 300 del condensador que cubre completamente el
intercambiador de calor 150. La carcasa 300 del condensador puede sellarse herméticamente con el objetivo de
mantener su estado sellado.

Un refrigerante que circula a través del tubo 153 se somete a intercambio térmico con el aire introducido desde el
tambor 120 a través del conducto de conexion 183 en el intercambiador de calor 150. Se puede utilizar agua como
dicho refrigerante. Durante el intercambio de calor, la humedad contenida en el aire se condensa, generando de este
modo agua de condensado. El agua de condensado circula a lo largo del intercambiador de calor 150 y se dirige a la
parte inferior de la carcasa 300 del condensador.

La parte inferior de la carcasa 300 del condensador sirve como un recipiente (depdsito de agua) para contener el
agua de condensado que circula hacia abajo desde el intercambiador de calor 150. Un depdsito de agua 350 mas
bajo se dispone en un lado de la carcasa 300 del condensador con el objetivo de comunicarse con la parte inferior
de la carcasa 300 del condensador (es decir, el depdsito de agua) mediante un tubo de comunicacion 351.

El depdsito de agua 350 mas bajo se dispone en una posicion relativamente mas baja que el depdsito de agua (es
decir, la parte inferior de la carcasa 300 del condensador). Por consiguiente, el agua de condensado contenida en la
parte inferior de la carcasa 300 del condensador puede introducirse en el depédsito de agua 350 mas bajo.

El depdsito de agua 350 mas bajo se conecta a un tubo de salida del agua de condensado 255. El depésito de agua
350 mas bajo puede incluir ademas una bomba. Entonces, el agua de condensado recibida en el depdsito de agua
350 mas bajo puede drenarse mediante la bomba hacia el exterior a través del tubo de salida del agua de
condensado 255.

Mientras tanto, el tubo de salida del agua de condensado 255, un tubo de entrada de refrigerante 251, un tubo de
salida de refrigerante 253 y una placa de acoplamiento de tubos 257 pueden formarse para ser un conjunto para
modularizacién. Dicho médulo se implementa como un médulo de tubos 250 segin se muestra en la Fig. 3. La
modularizacién de los tubos facilita los procesos de instalacion y eliminacion de los tubos.

En este caso, el tubo de entrada de refrigerante 251 es una trayectoria (paso) a través de la cual se introduce un
refrigerante (por ejemplo, agua) al intercambiador de calor 150 desde el exterior. El tubo de salida de refrigerante
253 es una trayectoria (paso) a través de la cual el refrigerante que circula desde el intercambiador de calor 150 se
descarga al exterior.

Los numeros de referencia 252, 254 y 256 indican valvulas de control para cada tubo. La valvula de control se
implementa como una valvula de solenoide.

En esta forma de realizacion, una parte boquilla de inyeccion 400 se instala por encima del intercambiador de calor
150. La parte boquilla de inyecciéon 400 puede incluir una boquilla de inyeccién 430 que tiene varios agujeros de
inyeccion 431 y un tubo de conexion de la boquilla 410 para conectar la boquilla de inyeccion 430 y el tubo de
entrada de refrigerante 251.

Una valvula de control 420 se instala en una parte de conexion del tubo de conexion de la boquilla 410 y del tubo de
entrada de refrigerante 251. La valvula de control 420 se configura para abrir/cerrar el tubo de conexién de la
boquilla 410 con el objetivo de controlar el suministro de agua al tubo de conexiéon de la boquilla 410 desde el tubo
de entrada de refrigerante 251.

El agua introducida a través del tubo de conexion de la boquilla 410 es agua dulce suministrada a través del tubo de
entrada de refrigerante 251. El agua puede suministrarse mediante la conexién de un canal independiente, distinto
del tubo de entrada de refrigerante 251, al tubo de conexion de la boquilla 410, ademas de conectar el tubo de
entrada de refrigerante 251 y el tubo de conexién de la boquilla 410.

El agua suministrada a través del tubo de conexidn de la boquilla 410 se pulveriza (inyecta) a través de los orificios
de inyeccion 431 de la boquilla de inyeccion 430. Segun se muestra en la Fig. 6, el agua pulverizada circula hacia
abajo a lo largo de un frente del intercambiador de calor 150 formando una cortina de agua. Entonces, el gas
introducido en el intercambiador de calor 150 desde el tambor 120 pasa a través del agua pulverizada, lo que separa
de este modo las sustancias extrafias (por ejemplo, las pelusas, etc.) contenidas en el gas. Por consiguiente, puede
evitarse la acumulacion de las sustancias extrafias en el intercambiador de calor 150 tales como las pelusas y
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similares.

El agua descendente que ha eliminado de este modo la pelusa contenida en el gas puede contenerse en el depdsito
de agua en la parte inferior de la carcasa 300 del condensador. El agua se introduce en el depdsito de agua 350
mas bajo junto con el agua de condensado formada en el intercambiador de calor 150, que se descarga de este
modo al exterior.

En este caso, el agua pulverizada a través de la boquilla de inyeccion 430 tiene una temperatura relativamente baja
en comparacion con el gas introducido en el intercambiador de calor 150. Por consiguiente, la humedad contenida
en el gas puede condensarse principalmente al pasar por el agua pulverizada desde la boquilla de inyeccion 150, lo
que mejora de este modo la eficiencia del intercambio de calor del aparato deshumidificador.

Mientras tanto, un chorro introducido a través del tubo de conexién de boquilla 410 puede ser gas, ademas de agua.
En este caso, se puede incluir ademas un compresor (no mostrado) para comprimir el gas como el chorro.

A partir de ahora en la presente memoria, se describira en detalle otra forma de realizacion de la presente invencion.
Se omiten las mismas explicaciones que las dadas en la primera forma de realizacién de la presente invencion.

La figura 7 es una vista lateral que muestra un funcionamiento de una parte boquilla de inyecciéon en un aparato
deshumidificador para un secador de acuerdo con una segunda forma de realizacién de la presente invencion.

Haciendo referencia a la figura 7, se forman agujeros de inyeccion 441 de una boquilla de inyeccion 440 para
orientarse hacia el intercambiador de calor 150.

Con la configuracion, el agua suministrada a la boquilla de inyeccion 440 se pulveriza hacia el intercambiador de
calor 150. Entonces, el agua pulverizada puede lavar (limpiar) la superficie del intercambiador de calor 150. Por
consiguiente, las sustancias extrafias tales como las pelusas, etc., adheridas a la superficie del intercambiador de
calor 150 se pueden eliminar, lo que mejora de este modo la eficiencia del intercambio de calor del intercambiador
de calor 150.

Mientras tanto, los orificios de inyeccion 441 de la boquilla de inyeccion 440 se forman en multiples direcciones. El
agua se puede pulverizar hacia el intercambiador de calor 150 segun se muestra en la figura 7, asi como el agua
puede circular hacia abajo a lo largo de la parte delantera del intercambiador de calor 150 con el objetivo de formar
la cortina de agua seguin se muestra en la Fig. 6.

La figura 8 es una vista que muestra una parte boquilla de inyeccioén adoptada por el aparato deshumidificador para
un secador de acuerdo con una tercera forma de realizacién de la presente invencion.

Haciendo referencia a la figura 8, una boquilla de inyeccion 450 configurada para pulverizar agua al intercambiador
de calor 150 puede ser girada dentro de un angulo predeterminado mediante un motor de accionamiento 453.

Un funcionamiento del motor de accionamiento 453 se controla mediante un controlador 401.

Un tubo flexible 452 capaz de deformarse de forma flexible se dispone entre un tubo de conexion de la boquilla 410
para suministrar agua a la boquilla de inyeccion 450 y la boquilla de inyeccion 450.

Con dicha configuracién, cuando se acciona el motor de accionamiento 453 controlado por el controlador 401, la
boquilla de inyeccion 450 puede girar dentro del angulo predeterminado. Por consiguiente, se puede controlar una
direccion de inyeccion de varios orificios de inyeccion 451 formados en la boquilla de inyeccion 450, por ejemplo, se
puede pulverizar el agua sobre la superficie del intercambiador de calor 150, el agua puede circular hacia abajo a lo
largo de la parte delantera del intercambiador de calor 150 con el objetivo de formar una forma de cortina (cortina de
agua) o se puede suministrar periddicamente el agua a la superficie del intercambiador de calor 150 y la parte
delantera del intercambiador de calor 150 de una manera alternativa.

La figura 9 es una vista que muestra una parte boquilla de inyeccion adoptada por el aparato deshumidificador para
un secador de acuerdo con una cuarta forma de realizacién de la presente invencion.

Haciendo referencia a la Fig. 9, una boquilla de inyeccién 460 configurada para pulverizar agua al intercambiador de
calor 150 puede ser desplazada dentro de un intervalo predeterminado mediante un motor de accionamiento 463.

Un funcionamiento del motor de accionamiento 463 se controla por el controlador 401.

Un tubo flexible 462 capaz de deformarse de forma flexible se dispone entre el tubo de conexién de la boquilla 410
para suministrar agua a la boquilla de inyeccién 460 y la boquilla de inyeccion 460. Se forman los engranajes 464,
465 acoplados entre si entre el motor 463 y la boquilla de inyeccién 460 de manera que una fuerza de
accionamiento generada por el motor 463 se transfiera a la boquilla de inyeccion 460.

Con dicha configuracién, cuando se acciona el motor de accionamiento 463 controlado mediante el controlador 401,
la boquilla de inyeccién 460 puede desplazarse dentro del intervalo predeterminado. Por consiguiente, se puede
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controlar una direccién del agua pulverizada desde varios orificios de inyeccion 461 formados en la boquilla de
inyeccion 460, con lo cual de este modo se puede lavar intensivamente una parte especifica del intercambiador de
calor 150 (o formar una cortina de agua intensiva).

De acuerdo con el aparato deshumidificador para un secador en un aspecto de la presente invencion, el agua
suministrada a través del tubo de conexién de la boquilla se pulveriza a través de los orificios de inyeccién. El agua
pulverizada de este modo circula hacia abajo a lo largo de la parte delantera del intercambiador de calor, formando
la cortina de agua. Entonces, el gas introducido en el intercambiador de calor desde el tambor pasa a través del
agua pulverizada, lo que separa de este modo las sustancias extrafias, tales como la pelusa, etc., contenidas en el
gas. Por lo tanto, se puede evitar la acumulacion de las sustancias extrafias en el intercambiador de calor.

Ademas, de acuerdo con el aparato deshumidificador para un secador, el chorro pulverizado a través de la boquilla
de inyeccion se compone de agua a temperatura relativamente baja en comparacion con el gas introducido en el
intercambiador de calor. Entonces, la humedad contenida en el gas puede condensarse principalmente al pasar por
el agua pulverizada desde la boquilla de inyeccién, lo que mejora de este modo la eficiencia del intercambio del calor
del aparato deshumidificador.

Ademas, de acuerdo con el aparato deshumidificador para un secador, los orificios de inyeccion de la boquilla de
inyeccion se forman para orientarse hacia el intercambiador de calor de tal manera que el agua suministrada a la
boquilla de inyeccién se pulverice hacia el intercambiador de calor. Entonces, el agua pulverizada puede lavar la
superficie del intercambiador de calor. Por consiguiente, las sustancias extrafias (por ejemplo, la pelusa, etc.)
adheridas sobre la superficie del intercambiador de calor pueden ser eliminadas, mejorando de este modo la
eficiencia del intercambio de calor del intercambiador de calor.

Las formas de realizacién y ventajas anteriores son meramente de ejemplo y no deben interpretarse como limitativas
de la presente descripcidn. Las presentes ensefianzas pueden aplicarse facilmente a otros tipos de aparatos. Esta
descripcion pretende ser ilustrativa y no limitar el alcance de las reivindicaciones. Muchas alternativas,
modificaciones y variaciones seran evidentes para los expertos en la técnica. Los rasgos, estructuras, métodos y
otras caracteristicas de las formas de realizaciéon de ejemplo descritas en la presente memoria pueden combinarse
de diversas maneras para obtener formas de realizacion de ejemplo adicionales y/o alternativas.

Como la presente invencion puede realizarse de varias formas sin apartarse de las caracteristicas de la misma,
también debe entenderse que las formas de realizacién descritas anteriormente no estan limitadas por ninguno de
los detalles de la descripcion anterior, a menos que se especifique de otra manera, sino que deben interpretarse
ampliamente dentro de su alcance segun se define en las reivindicaciones adjuntas y, por lo tanto, todos los cambios
y modificaciones que estén dentro de los limites de las reivindicaciones, o equivalentes de dichos limites se
pretende, por lo tanto, que estén abarcadas por las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato deshumidificador para un secador que comprende: una carcasa; un tambor (120) dispuesto
dentro de la carcasa y para recibir los objetos a secar en la misma; y una unidad de suministro de aire caliente (140)
para suministrar aire caliente al tambor (120) y secar los objetos a secar, comprendiendo el aparato
deshumidificador:

un intercambiador de calor (150) para el intercambio de calor entre un aire descargado que circula desde el tambor
(120) y un refrigerante;

y una parte boquilla de inyeccion (400) dispuesta entre la unidad de suministro de aire caliente y el intercambiador
de calor (150) con el objetivo de inyectar un determinado material,

en donde la parte boquilla de inyeccion se instala por encima del intercambiador de calor e inyecta un chorro hacia
abajo a lo largo de una parte delantera del intercambiador de calor lo que elimina de este modo las sustancias
extrafias en el intercambiador de calor (150).

2. El aparato deshumidificador para un secador de la reivindicacion 1, en donde la parte boquilla de inyeccion
(400) inyecta al menos una parte del chorro en el aire introducido en el intercambiador de calor (150).

3. El aparato deshumidificador para un secador de la reivindicacion 1, en donde la parte boquilla de inyeccion
(400) inyecta al menos una parte del chorro al intercambiador de calor.

4. El aparato deshumidificador para un secador de la reivindicacion 1, en donde la parte boquilla de inyeccion
(400) incluye varios orificios de inyeccion (431, 441, 451, 461) para inyectar el chorro.

5. El aparato deshumidificador para un secador de la reivindicacion 1, en donde el chorro inyectado desde la
parte boquilla de inyeccion (400) se contiene en un deposito de agua (350) para recibir el agua de condensado
descargada al ser condensada del aire.

6. El aparato deshumidificador para un secador de la reivindicacion 1, en donde el chorro es agua.

7. Aparato deshumidificador para un secador de la reivindicacion 6, en donde el intercambiador de calor (150)
incluye un intercambiador de calor refrigerado por agua que utiliza agua suministrada desde un deposito externo y la
parte boquilla de inyeccién (400) incluye un tubo de suministro de agua independiente (410) desde un tubo para
suministrar agua al intercambiador de calor (150).

8. El aparato deshumidificador para un secador de la reivindicacion 7, en donde una valvula de control (420)
se instala en el tubo de suministro de agua (410) hacia la parte boquilla de inyeccion (400) con el objetivo de
controlar el suministro de agua.

9. El aparato deshumidificador para un secador de la reivindicacién 6, en donde el intercambiador de calor
(150) incluye un intercambiador de calor refrigerado por agua que utiliza el agua suministrada desde un deposito
externo y la parte boquilla de inyeccién (400) se desvia desde un tubo para suministrar agua al intercambiador de
calor.

10. El aparato deshumidificador para un secador de la reivindicacion 9, en donde el suministro de agua a la
parte boquilla de inyeccion (400) y al intercambiador de calor se controla simultdneamente mediante una valvula de
control.

11. El aparato deshumidificador para un secador de la reivindicacién 1, en donde el chorro es aire.

12. El aparato deshumidificador para un secador de la reivindicacion 11 que comprende, ademas: un
compresor para comprimir el chorro.

13. El aparato deshumidificador para un secador de la reivindicacion 1, en donde la parte boquilla de inyeccién
(400) se provee ademas de un controlador de direccion con el objetivo de ajustar una direccion de inyeccion del
chorro.

14. El aparato deshumidificador para un secador de la reivindicacion 13, en donde la parte boquilla de inyeccion
(400) incluye una boquilla (450) para inyectar el chorro y una parte de accionamiento (453) para accionar la boquilla
dentro de un angulo predeterminado.

15. El aparato deshumidificador para un secador de la reivindicacion 14 que comprende, ademas: un
controlador (401) para controlar que la parte de accionamiento funcione en un periodo predeterminado.
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[Fig. 3]
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[Fig. 6]
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