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@Resumen:

Almacén-dispensador de cable para multiples bobinas
que permite suministrar cables (6) a una maquina de
corte de cables y que comprende un cuerpo de
almacenamiento (1) cilindrico, con una cara lateral
(2), montado sobre un eje vertical respecto del que
puede girar y por el que puede desplazarse
verticalmente. El cuerpo de almacenamiento (1) esta
dividido en una pluralidad de compartimentos (4),
accesibles por la cara lateral (2), que son adecuados
para alojar una bobina (5) de cable (6), un soporte
inferior (3), donde el eje vertical esta unido a dicho
soporte inferior (3) y unos medios de desplazamiento
vertical del cuerpo de almacenamiento (1).

Aviso:

Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP 11/1986.
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DESCRIPCION

Mecanismo de acopio y seleccion de cable

Campo técnico de la invencién

La presente invencion corresponde al campo técnico del tratamiento de cables, en concreto
al proceso de acopio y seleccion de cable para suministro del mismo a una maquina de

corte de cables.

Antecedentes de la Invencion

En la actualidad, los procesos de tratamiento de cables en su conjunto, que comprenden
tanto el acopio, como el cortado, colocacion de punteras y marcado y numeracion de los

mismos presentan una constante que es la reducida o nula mecanizacion de los mismos.

Esto conlleva una serie de inconvenientes como es la lentitud en la realizacion de este tipo
de procesos, la falta de control y la mayor dificultad e incomodidad de resolucion de los

mismos.

Las instalaciones en las que se llevan a cabo estos tratamientos de cable, es necesario
contar con un espacio de acopio de multitud de cables, de distintos tipos, secciones y
colores. Aunque siempre trata de llevarse un orden y un control, estos espacios resultan un
inconveniente pues suponen la inversién de un tiempo de busqueda del cable necesario
entre multitud de bobinas, hasta encontrar la bobina del cable con las caracteristicas

concretas del mismo que se precisan, lo que no resulta una tarea facil ni rapida.

A esto se afnade otro inconveniente debido a que si se necesita mas de un tipo de cable, una
vez encontrada cada una de las bobinas de los respectivos cables, es necesario ir
trasladando todas estas bobinas hasta la maquina de corte, extraer la punta inicial de cable

de cada bobina y alinearla correctamente con la maquina de corte para proceder al mismo.

Esta serie de trabajos supone una gran pérdida de tiempo pudiendo ademas surgir
complicaciones en el momento de obtener un correcto alineado del cable con la maquina de

corte, que aun retrasan mas las labores de corte.
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Ademas de estos problemas del propio proceso de corte del cable, este modo de
funcionamiento en los sistemas de tratamiento de cable, suponen una falta de control en los
acopios de cable existente para los trabajos de corte, no existiendo el control necesario de
las existencias de cada tipo de cable, que aunque si estan contabilizadas, resulta muy

complicada su rapida localizacion en una determinada ubicacion.

Asi mismo, es destacable el gran espacio del taller que se destina al acopio de cable,
suponiendo esto un problema en multiples ocasiones en las que no se dispone de tanto

espacio para destinar a tal fin.

Otro inconveniente es el hecho de que el propio manejo de las bobinas suele llevar a
enrollamientos del cable que generan pérdidas de tiempo tratando de desenrollarlo para
poder utilizarlo correctamente. Para intentar evitar estos enrollamientos se trata de enrollar
correctamente las bobinas de cable tras su uso, lo que también supone destinar un tiempo

en exclusiva a enrollar bobinas.

No se ha encontrado en el estado de la técnica ningun mecanismo o sistema de tratamiento

del cable para mejorar estos inconvenientes.

Descripcion de la invencién

El mecanismo de acopio y seleccion de cable, para suministrar cables a una maquina de
corte de cables, que aqui se presenta comprende un cuerpo de acopio generalmente
cilindrico, que dispone de una cara lateral y que estd montado sobre un eje vertical, de
modo que el cuerpo de acopio es giratorio respecto al eje vertical y desplazable axialmente
respecto a dicho eje, un soporte inferior, donde el eje vertical esta unido por un extremo a

dicho soporte inferior, y unos medios de desplazamiento vertical del cuerpo de acopio.

Dicho cuerpo de acopio dispone de una pluralidad de compartimentos accesibles por su

cara lateral, siendo dichos compartimentos adecuados para alojar una bobina de cable.

Segun una realizacion preferente, el mecanismo de acopio y seleccién de cable comprende

unos medios de direccionamiento del cable en cada uno de los compartimentos.
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En este caso y de acuerdo con una realizaciéon preferente, los medios de direccionamiento
del cable disponen de un conducto fijado en el compartimento y posicionado de forma que la

boca de salida del conducto esta orientada hacia el exterior del cuerpo de acopio.

Asi mismo, segun una realizacién preferida, los medios de direccionamiento del cable
comprenden ademas una barra transversal dispuesta proxima a la cara superior del
compartimento y situada respecto al conducto, en el lado opuesto al de la boca de salida del

mismo.

En una realizacion preferente, el mecanismo de acopio y seleccion de cable dispone de

compartimentos distribuidos alrededor del cuerpo de acopio y a distintas alturas del mismo.

De acuerdo con otro aspecto, los medios de desplazamiento vertical de este mecanismo
comprenden una bomba eléctrica situada en el soporte inferior y un accionamiento hidraulico

de la misma.

Segun una realizacion preferente, estos medios de desplazamiento vertical comprenden un

selector de subida-bajada de accionamiento manual con auto-paro.

Asi mismo, en una realizacién preferida, dichos medios de desplazamiento vertical

comprenden un limitador de altura maxima y minima.

Segun una realizacion preferente, estos medios de desplazamiento vertical comprenden un

panel de control con un dispositivo de paro de emergencia.

De acuerdo con otra realizacion preferida, el mecanismo de acopio y seleccion comprende

unos medios de anclaje para su desplazamiento.

Con el mecanismo de acopio y seleccion de cable que aqui se propone se obtiene una

mejora significativa del estado de la técnica.

Esto es asi pues se consigue un mecanismo que permite seleccionar y embutir, de un modo
sencillo y rapido, el cable a cortar, ubicandolo perfectamente alineado con el equipo de
corte. Con ello se simplifica la seleccion del cable, de minimizan los espacios de acopio y se

facilita el control de las cantidades de cable existentes.
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Gracias al giro libre de este mecanismo, a izquierda y derecha, asi como a su posible
desplazamiento vertical, que modifica la altura del mismo, es posible establecer la posicion y
altura idonea del mecanismo para realizar de la forma mas comoda y eficaz, el trabajo de

embutido del rabillo del cable en la maquina de corte.

Como el cable se presenta en bobinas enrolladas de fabrica, con este mecanismo, el cable

se libera facilmente, sin enganchones, enrollamientos, ni roturas.

Estas caracteristicas consiguen una importante reduccion en los tiempos de seleccion de

cable, asi como en los de embutir el cable en la maquina de corte.

Se reducen igualmente los tiempos empleados en la recogida de cable y resolucion de

enrollamientos.

Se consigue por tanto con un sencillo mecanismo de acopio y seleccion de cable, unas
grandes ventajas que aumentan la efectividad del proceso asi como la productividad del

mismo.

Breve descripcion de los dibujos

Con objeto de ayudar a una mejor comprension de las caracteristicas del invento, de
acuerdo con un ejemplo preferente de realizacién practica del mismo, se aporta como parte
integrante de dicha descripcidn, una serie de dibujos donde, con caracter ilustrativo y no

limitativo, se ha representado lo siguiente:

La Figura 1.- Muestra una vista en perspectiva del mecanismo de acopio y seleccion de

cable, para un modo de realizacion preferente de la invencion.
La Figura 2.- Muestra una vista en perspectiva de los medios de direccionamiento del cable,
del mecanismo de acopio y seleccion de cable, para un modo de realizacion preferente de la

invencion.

La Figura 3.- Muestra una vista en perspectiva con el cuerpo de acopio elevado.
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Descripcion detallada de un modo de realizacion preferente de la invencion

A la vista de las figuras aportadas, puede observarse como en un modo de realizacion
preferente de la invencion, el mecanismo de acopio y seleccion de cable, para suministrar
cables a una maquina de corte de cables, que aqui se propone comprende un cuerpo de
acopio 1 generalmente cilindrico que presenta una cara lateral 2, un soporte inferior 3 del

mismo, y unos medios de desplazamiento vertical del cuerpo de acopio 1.

Como se muestra en la Figura 1, el cuerpo de acopio 1 estda montado sobre un eje vertical
10, de modo que el cuerpo de acopio 1 es giratorio respecto a dicho eje vertical 10 y
desplazable axialmente respecto a dicho eje. Este eje vertical 10 esta unido por un extremo

al soporte inferior 3 del cuerpo de acopio 1.

Este mecanismo de acopio y seleccion de cable, en este modo de realizacion preferente de
la invencion comprende ademas unos medios de anclaje 9 para su desplazamiento. Estos
medios de anclaje estan formados por una argolla en la parte superior del cuerpo de acopio
1, que facilita el enganche del mismo cuando se quiera desplazar el cuerpo de acopio 1 a

otra zona del taller.

Como puede observarse en dicha Figura 1, el cuerpo de acopio 1 dispone de una pluralidad
de compartimentos 4 accesibles por su cara lateral 2, siendo dichos compartimentos 4
adecuados para alojar una bobina 5 de cable 6. Los compartimentos 4, en este modo de
realizacion preferente de la invencion, estan distribuidos alrededor del cuerpo de acopio 1y

a distintas alturas del mismo.

En este modo de realizacion preferente de la invencién, el mecanismo de acopio y seleccion
de cable comprende unos medios de direccionamiento 7 del cable 6 en cada uno de los

compartimentos 4.

Como se muestra en la Figura 2, en este modo de realizacion preferente de la invencion,
estos medios de direccionamiento 7 del cable 6 disponen de un conducto fijado en el
compartimento 4 y posicionado de forma que la boca de salida 7.1 del conducto esta
orientada hacia el exterior del cuerpo de acopio 1 y comprenden ademas una barra
transversal 8 dispuesta proxima a la cara superior del compartimento 4 y situada respecto al

conducto, en el lado opuesto al de la boca de salida 7.1 del mismo.
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En este modo de realizacion preferente de la invencién, los medios de desplazamiento
vertical del mecanismo (no representados en las Figuras) comprenden una bomba eléctrica
situada en el soporte inferior y un accionamiento hidraulico de la misma. De este modo,
gracias a estos medios de desplazamiento vertical y a la posibilidad de giro libre hacia
ambos lados del mecanismo alrededor del eje vertical, es posible colocar el cable 6 en la
posicidn y la altura exactas para un correcto y rapido trabajo de embutido de la punta inicial

o rabillo del mismo en la maquina de corte.

En este modo de realizacion preferente de la invencién, los medios de desplazamiento
presentan un selector de subida-bajada de accionamiento manual con auto-paro (no
representado), de manera que, en el caso de haber seleccionado “subida”, la bomba inyecta

aceite mientras que, en el caso de haber seleccionado “bajada”, se libera la valvula.

Asi mismo, estos medios de desplazamiento comprenden en este modo de realizacion
preferente de la invencion, un limitador de altura maxima y minima y, un panel de control
con un dispositivo de paro de emergencia, que junto al selector de subida-bajada con auto-
paro, constituyen diferentes controles de seguridad del mecanismo de acopio y seleccién de

cable.

La forma de realizacion descrita constituye unicamente un ejemplo de la presente invencion,
por tanto, los detalles, términos y frases especificos utilizados en la presente memoria no se
han de considerar como limitativos, sino que han de entenderse Unicamente como una base
para las reivindicaciones y como una base representativa que proporcione una descripcion
comprensible asi como la informacion suficiente al experto en la materia la informacion

suficiente para aplicar la presente invencion.

Con el mecanismo de acopio y seleccion de cable que aqui se presenta se consiguen

importantes mejoras respecto al estado de la técnica.

Se obtiene un mecanismo que facilita de forma significativa el proceso de seleccién y corte
de un cable, reduciendo los plazos y ayudando ademas a un mejor funcionamiento tanto del

proceso de seleccion como del proceso de corte.

Asi pues, con este mecanismo, las bobinas de cables estan acopiadas cada una de ellas en
un determinado compartimento, encontrandose los compartimentos perfectamente visibles y

accesibles al operario, que puede controlar en todo momento la cantidad de bobinas y del

7
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cable existente en las mismas de que dispone para la realizacién de los trabajos, siendo

ademas muy sencilla la sustitucion del cable agotado por una nueva bobina.

De este modo, se reducen de forma importante tanto el tiempo destinado en la busqueda de
bobinas en el espacio de acopio como los tiempos empleados en el traslado de estas
bobinas hasta la maquina de corte. Ademas, con este mecanismo se minimizan los posibles
enrollamientos de cable al estar cada uno de ellos separado del resto en compartimentos v,
también se reducen los tiempos destinados a volver a enrollar el cable en la bobina tras el
corte, ya que con este mecanismo el cable que queda fuera de la bobina tras el corte es de

poca longitud.

Al acopiar en este mecanismo las bobinas, los espacios de acopio en el taller se reducen al

maximo, lo que supone una ventaja muy importante.

Con este mecanismo se minimizan a su vez los problemas y paros esporadicos de la

magquina de corte al lograrse un perfecto alineado del cable con la maquina.

Este perfecto alineado se consigue gracias al posible movimiento de giro en ambos sentidos
y al posible movimiento vertical del mecanismo, que presenta unos medios de seguridad que

evitan cualquier tipo de problema.

Por tanto este mecanismo de acopio y seleccion de cable consigue facilitar enormemente el
proceso de seleccidn y corte del mismo, reduciendo plazos y aumentando la productividad

del taller.
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REIVINDICACIONES

Mecanismo de acopio y seleccioén de cable, para suministrar cables (6) a una maquina

de corte de cables, caracterizado por que comprende

- un cuerpo de acopio (1) generalmente cilindrico, que dispone de una cara lateral (2)

y que esta montado sobre un eje vertical (10), de modo que el cuerpo de acopio (1)

es giratorio respecto al eje vertical y desplazable axialmente respecto a dicho eje;

- donde el cuerpo de acopio (1) dispone de una pluralidad de compartimentos (4)

accesibles por su cara lateral (2) y donde los compartimentos (4) son adecuados

para alojar una bobina (5) de cable (6);

- un soporte inferior (3), donde el eje vertical esta unido por un extremo a dicho

soporte inferior (3), y;

- unos medios de desplazamiento vertical del cuerpo de acopio (1).

Mecanismo de acopio y seleccion de cable, segun la reivindicacién 1, caracterizado
por que comprende unos medios de direccionamiento (7) del cable (6) en cada uno de

los compartimentos (4).

Mecanismo de acopio y seleccion de cable, segun la reivindicacién 2, caracterizado
por que los medios de direccionamiento (7) del cable (6) disponen de un conducto
fijado en el compartimento (4) y posicionado de forma que la boca de salida (7.1) del

conducto esta orientada hacia el exterior del cuerpo de acopio (1).

Mecanismo de acopio y seleccion de cable, segun la reivindicacién 3, caracterizado
por que los medios de direccionamiento (7) del cable (6) comprenden ademas una
barra transversal (8) dispuesta préxima a la cara superior del compartimento (4) y

situada respecto al conducto, en el lado opuesto al de la boca de salida (7.1) del mismo.

Mecanismo de acopio y seleccion de cable, segun cualquiera de las reivindicaciones
anteriores caracterizado porque dispone de compartimentos (4) distribuidos alrededor

del cuerpo de acopio (1) y a distintas alturas del mismo.

Mecanismo de acopio y seleccion de cable, segun cualquiera de las reivindicaciones
anteriores caracterizado porque los medios de desplazamiento vertical comprenden
una bomba eléctrica situada en el soporte inferior (3) y un accionamiento hidraulico de

la misma.
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Mecanismo de acopio y seleccion de cable, segun la reivindicacién 6, caracterizado
por que los medios de desplazamiento vertical comprenden un selector de subida-

bajada de accionamiento manual con auto-paro.

Mecanismo de acopio y seleccion de cable, segun cualquiera de las reivindicaciones 6 y
7, caracterizado por que los medios de desplazamiento vertical comprenden un

limitador de altura maxima y minima.

Mecanismo de acopio y seleccidén de cable, segun cualquiera de las reivindicaciones 6 a
8, caracterizado por que los medios de desplazamiento vertical comprenden un panel

de control con un dispositivo de paro de emergencia.

Mecanismo de acopio y seleccion de cable, segun cualquiera de las reivindicaciones
anteriores caracterizado porque comprende unos medios de anclaje (9) para su

desplazamiento.
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FIG.2
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FIG.3
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201630534

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 832601 A (J. FISK) 09.10.1906
D02 US 3018645 A (B. FRIED) 30.01.1962
D03 US 2006038053 Al (GIOVANNONI) 23.02.2006
D04 US 5938145 Al (DUECK) 17.08.1999
D05 US 3990653 A (MARCELL) 09.11.1976
D06 US 3765619 A (STILLMAN) 16.10.1973

2. Declaracion motivada segin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

La solicitud se refiere a un almacén de bobinas de cable del tipo de un expositor rotativo con multiples alojamientos, uno
para cada bobina que puede dispensar cable a cualquier maquina que lo necesite. La solicitud contiene 10 reivindicaciones,
de las cuales solo es independiente la primera:

Reivindicacion independiente
La reivindicacion 1 caracteriza la invencion porque el almacén dispensador comprende:

- Un cuerpo de almacenamiento cilindrico, que dispone de
una cara lateral y que estd montado sobre un eje vertical, de modo que el
cuerpo de almacenamiento es giratorio y desplazable verticalmente
respecto de dicho eje

- Una pluralidad de compartimentos en que se divide el
cuerpo de almacenamiento, accesibles por su cara lateral y adecuados
para alojar una bobina de cable cada uno de los alojamientos

- Un soporte inferior, donde el eje vertical esta unido por un

extremo a dicho soporte inferior

Medios de desplazamiento vertical del cuerpo de almacenamiento.

Mediante la busqueda realizada no se han encontrado en el estado de la técnica divulgaciones que anticipen la
caracterizacion de la invencién establecida en la reivindicacién independiente. Los documentos citados lo son, pues, a titulo
meramente ilustrativo de dicho estado de la técnica:

D01 (Fisk) es un aparato que almacena bobinas y dispensa su contenido. No es un cuerpo cilindrico dividido en celdas, sino
un cilindro formado por los brazos que salen radialmente del eje vertical y en los cuales se alojan las bobinas. Que las
bobinas contengan cintas de pasamaneria en lugar de cables para uso eléctrico o mecanico no es relevante en relacién con
la reivindicacién 1 de esta solicitud, pero su configuracion geométrica si es distinta y tiene como consecuencia un
almacenamiento y una dispensacion distintos, por lo que no parece que pueda considerarse que afecte a las novedad ni
actividad inventiva de la invencién objeto de esta solicitud.

D02 (Fried) contiene una divulgacion de un aparato conocido en la industria textil: la jaula dispensadora de hilo en
tricotadoras circulares. Al igual que ocurria con D01 comparte con la invencién la forma cilindrica y los multiples
alojamientos para las bobinas desde las que se dispensa el hilo; no asi la forma celular de dichos alojamientos ni la forma
especifica de dispensacion que justifica el movimiento axial.

D03 (Giovannoni) es un carrito que alberga multiples bobinas y dispensa el cable que contienen. Cumple una funcién
andloga a la de la invencion pero de forma totalmente distinta como se aprecia en la figura 1. Para el suministro del cable
divulga una guia semejante a los “medios de direccionamiento” del cable que se instalan en cada compartimento y que
caracterizan la invencion en la reivindicacion 4

D04 (Dueck) divulga un mueble con alojamientos para ejes horizontales en los que a su vez se alojan una o varias bobinas
de cable. Ni tiene forma circular ni esta previsto ninguno de los movimientos que caracterizan la invencion

D05 (Marcell) divulga otro carrito semejante a DO3 con la diferencia de que en éste se prevé que las bobinas estén alojadas
con el eje de devanado vertical en lugar de horizontal.

D06 (Stillman) es totalmente analogo a DO5 pero con las bobinas situadas de manera que el eje de devanado es horizontal.
Se trata, pues, de un conjunto de divulgaciones relativas a dispensadores de material filiforme desde una pluralidad de
bobinas o carretes, que no anticipan las caracteristicas técnicas empleadas en la reivindicacion 1 para delimitar la invencion
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OPINION ESCRITA .
Ne° de solicitud: 201630534

Reivindicaciones dependientes

Las reivindicaciones dependientes afiaden otros elementos técnicos a la caracterizacion de la invencion realizada en la
reivindicacién 1. Algunos, como es el caso de los “medios de direccionamiento” de la reivindicacion 4 pertenecen al estado de
la técnica. En todo caso, en tanto que reivindicaciones dependientes de una reivindicacion independiente que no se ha
encontrado anticipada en el estado de la técnica, participan de su misma calificacion en cuanto a los requisitos de novedad y
actividad inventiva.

Conclusion

Asi pues, teniendo en cuenta las consideraciones precedentes y en opinién del examinador, cabria reconocer los atributos de
novedad, en el sentido del articulo 6 de la vigente Ley 11/1986 de Patentes, y de actividad inventiva, en el sentido del articulo
8 de la mencionada Ley 11/1986, a las reivindicaciones 1 a 10 de la solicitud.
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