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DESCRIPCION
Dispositivo para afilar cuchillas

La presente invencion esta relacionada con un dispositivo para afilar cuchillas que se puede usar, en particular, para
la produccién de rollos de papel, como p. €j. conocidos a partir del documento WO 2007/097724 A2.

Se sabe que los rollos de papel, tales como los rollos de papel de aseo y rollos de papel de cocina, se hacen
subdividiendo un tronco de papel para obtener una pluralidad de rollos mas cortos por medio de las denominadas
"maquinas cortadoras".

El corte transversal de los troncos es particularmente critico. De hecho, el corte de los troncos a lo largo de planos
que no son perfectamente ortogonales al eje de los mismos implica la formacién de rollos defectuosos, en los que
las bases laterales son oblicuas. Este inconveniente es incluso mas serio cuando se pretende que los rollos sean
usados en dispensadores automaticos que requieren, de hecho, rollos con las bases laterales perfectamente
ortogonales al eje de los propios rollos, de otro modo que los rollos tienden a atascarse en el dispensador.

El objeto principal de la presente invencion es proporcionar un dispositivo que permita la eliminacion, o al menos una
gran reduccién, de los inconvenientes mencionados anteriormente.

Este resultado se logra, segin la presente invencién, mediante un dispositivo que tiene las caracteristicas indicadas
en la reivindicacion 1. Otras caracteristicas de la invencion son el objeto de las reivindicaciones dependientes.

Gracias a la presente invencion, es posible asegurar siempre una correcta ortogonalidad de las bases de los rollos
respecto al eje de los troncos de los que se obtienen, permitiendo una drastica reduccion de desechos y la
produccion de rollos de papel especialmente, aunque no exclusivamente, utilizables en dispensadores automaticos.
Ademas, un dispositivo segun la presente invencion es relativamente simple y se puede configurar faciimente segin
los requisitos especificos de produccién.

Los expertos en la técnica entenderan mejor estas y otras ventajas y caracteristicas de la presente invencion a partir
de la siguiente descripcion y con la ayuda de las figuras adjuntas, dadas como ejemplificacién practica de la
invencion, pero no se deben considerar en sentido limitativo, en las que:

La figura 1 es una vista lateral esquematica de un parte de la cuchilla de una maquina de corte sobre cuyo bisel
actuan dos ruedas de esmerilar desde lados opuestos;

La figura 2 es una vista delantera esquematica del conjunto de la figura 1, en el que el bisel de cuchilla es
perfectamente simétrico;

La figura 3 y la figura 4 muestran esquematicamente dos cuchillas con un bisel asimétrico;

La figura 5 es una vista lateral esquematica de otra parte de la cuchilla de la figura 1 en la que se muestra un sensor
de un dispositivo de control segun la presente invencion; Las figuras 6A, 6B y 6C representan una vista delantera
esquematica del conjunto de la figura 4, en el que el bisel de la cuchilla es simétrico (figura 6a) o asimétrico (Figs.
6BE 6C);

La figura 7 es un diagrama de bloques simplificado de un dispositivo de control segun la presente invencion.

Reducido a su estructura bésica, un dispositivo segun la presente invencion es un dispositivo para afilar cuchillas
usado en las denominadas maquinas cortadoras. El dispositivo incluye una rueda de esmerilar (1) que actia sobre
cada uno de los dos lados de una cuchilla (2) de una maquina cortadora. La estructura y el funcionamiento de las
ruedas de esmerilar (1), la cuchilla (2) y de la maquina cortadora (T) son conocidos per se por los expertos en la
técnica y, por lo tanto, no se describen en mayor detalle. Ejemplos de maquinas de corte para la produccion de rollos
de papel se proporcionan, por ejemplo, en las patentes europeas EP2097231 y EP2145742. Un dispositivo para
afilar la cuchilla de una maquina cortadora se describe en el documento GB1301988. Segun el ejemplo mostrado en
las figuras 5-6C, un dispositivo de control segun la presente invencién comprende un sensor capacitivo o inductivo
(3) posicionado en un lado de la cuchilla (2) a una distancia predeterminada de la misma, y con méas precision en
una posicién lateral predeterminada con respecto al filo de corte (20) de la propia cuchilla. En el ejemplo, la cuchilla
(2) es una cuchilla de banda.

El sensor (3) se puede posicionar, por ejemplo, aguas abajo de las ruedas de esmerilar (1) con respecto a la
direccion de avance de la cuchilla (2). En general, hay tres casos.

Con referencia a los diagramas de las figuras 2, 3 y 4, y respectivamente las figuras 6A, 6B y 6C, los tres casos son
los siguientes:

(a) n>p
(b) n=p
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(c) n<p

en donde n y p son la longitud del lado izquierdo y la longitud del lado derecho del filo (20). Estas longitudes (n, p) se
detectan en un plano transversal a la cuchilla (2).

Los casos (a) y (c) estan relacionados con una situacion de asimetria del filo de corte (20) y entonces de posible
ejecucion de corte inapropiado de los troncos por parte de la cuchilla (2).

El caso (b) esta relacionado con una situacion de simetria del filo de corte (20) y entonces de ejecucion correcta del
corte de los troncos por parte de la cuchilla (2).

El sensor (3) detecta la longitud (n, p) de los lados izquierdo y derecho del filo de corte (20). Por lo tanto, se puede
detectar un error, igual a la diferencia (d = n-p) de estas longitudes.

Una unidad electrénica programable (4) recibe sefales del sensor (3). La unidad (4) actia sobre las ruedas (2) -
como se describe ain mas a continuacion en funcion del valor asumido por la diferencia "d".

Mas particularmente, la unidad (4) actla sobre las ruedas de esmerilar (1) si el valor absoluto de "d" es mayor que
una cantidad de referencia predeterminada. Por ejemplo, la unidad (4) actia sobre las ruedas (1) si el valor absoluto
de "d" es superior a 1 mm.

La unidad (4) no interviene si el valor absoluto de "d" es inferior a la cantidad de referencia predeterminada. Por
ejemplo, la unidad (4) no actua sobre las ruedas de esmerilar (1) si el valor absoluto de "d" es inferior a 1 mm.

Por ejemplo, si las ruedas de esmerilar (1) son ruedas de esmerilar motorizadas, esto es, cada una de las ruedas de
esmerilar es impulsada por un accionador rotatorio (5), la unidad (4) actia sobre los accionadores (5) ajustando la
velocidad de rotacién de las ruedas de esmerilar (1) siempre que el valor absoluto de "d" sea mayor que la cantidad
de referencia predeterminada.

O, por ejemplo, si las ruedas de esmerilar (1) se conectan cada una a una corredera motorizada (6) respectiva, la
unidad (4) actta sobre la corredera motorizada (6) ajustando la presion ejercida por las ruedas de esmerilar (1)
sobre el filo de corte (20) siempre que el valor absoluto de "d" sea mayor que la cantidad de referencia
preestablecida como se indica esquematicamente con las flechas "F" en la figura 7.

Los accionadores (5) y la corredera (6) se representan en el diagrama de la figura 7, en el que, por simplificacién, a
la unidad (4) se conectan ambos accionadores (5) y la corredera (6), aunque, en general, se prefiere conectar
ambas ruedas de esmerilar a los accionadores rotatorios Unicamente o a la corredera motorizada Unicamente.

La unidad (4) actua sobre la rueda de esmerilar derecha (1) o sobre la rueda de esmerilar izquierda (1) dependiendo
del signo, positivo o negativo, de la diferencia d = n-p.

Gracias a este dispositivo es posible, por lo tanto, controlar la situacién de simetria del filo de corte (20) de una
cuchilla (2) e intervenir automaticamente para restituir la simetria cuando el filo de corte (20) se desgasta
asimétricamente.

La unidad (4) puede emitir una sefal luminosa y/o una alarma acustica cuando el valor absoluto de "d" es mayor que
la cantidad de referencia predeterminada.

La unidad (4) también se puede programar para emitir dicha alarma audible y/o sefal luminosa en el caso de
deteccion de la situacion de asimetria del filo de corte (20) sin realizar ninguna intervencion automatica sobre las
ruedas de esmerilar (1). En este caso, un operario afilara la cuchilla (2) actuando manualmente sobre las ruedas de
esmerilar (1) cuando la unidad (4) emita la sefial acustica y/o luminosa.

De acuerdo con lo que se ha descrito anteriormente, la unidad (4) interviene cuando la diferencia (d=n-p) supera, en
valor absoluto, un limite predeterminado, la intervencion es realizada selectivamente sobre la rueda de esmerilar que
esta en la derecha de la cuchilla o en la izquierda de la cuchilla en funcién del signo, positivo o negativo, de esta
diferencia.

El sensor (3) puede ser, por ejemplo, de tipo inductivo o capacitivo.

En la practica, los detalles de ejecucion pueden variar de cualquier manera equivalente como en forma,
dimensiones, disposicion de elementos, naturaleza de los materiales usados, sin dejar el alcance definido por las
reivindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para afilar cuchillas de maquinas cortadoras, que comprende dos ruedas de esmerilar (1) cada
una posicionada en un lado correspondiente de un filo de corte (20) de una cuchilla (2) de una maquina de corte,
caracterizada por que comprende medios adaptados para controlar la simetria de dicho filo de corte (20), con un
sensor (3) colocado a una distancia predeterminada de un lado correspondiente del filo de corte (20), por que dicho
sensor (3) se adapta para detectar posibles diferencias (d) entre las longitudes (n, p) de los dos lados del filo de
corte (20), dichas longitudes son detectadas en un plano transversal a la cuchilla (2), y por que dicho sensor (3) se
conecta a una unidad programable (4) que procesa dicha diferencia (d) posiblemente detectada por el sensor (3).

2. Dispositivo segun la reivindicacién 1, caracterizado por que dicha unidad programable (4) emite una sefal
acustica y/o luminosa cuando dicha diferencia (d) supera, en valor absoluto, un limite predeterminado.

3. Dispositivo segun la reivindicacién 1, en donde dichas ruedas de esmerilar (1) son arrastradas por motores
(5) respectivos, caracterizado por que dicha unidad programable (4) se adapta para controlar un aumento de
velocidad de uno de dichos motores (5) cuando dicha diferencia (d) supera un valor limite preestablecido, la unidad
(4) actua selectivamente sobre Unicamente uno de dichos motores (5) como funcién de el signo, positivo o negativo,
de dicha diferencia (d).

4. Dispositivo segun la reivindicacién 1, en donde dichas ruedas de esmerilar (1) se montan en una corredera
motorizada respectiva (6) para ajustar la presion que cada una ejerce sobre el lado correspondiente del filo de corte
(20), caracterizado por que dicha unidad programable (4) se adapta para controlar el movimiento de una rueda de
esmerilar (1) hacia el lado respectivo del filo de corte (20) cuando dicha diferencia (d) supera un valor limite
preestablecido, la unidad (4) actla selectivamente sobre Gnicamente una corredera (6) como funcién del signo,
positivo 0 negativo, de dicha diferencia (d).

5. Dispositivo segun la reivindicacion 1 caracterizado por que dicho sensor (3) es un sensor inductivo.

6. Dispositivo segun la reivindicacion 1 caracterizado por que dicho sensor (3) es un sensor capacitivo.
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