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DESCRIPCION
Unidad de envase y método para envasar productos

La presente invencion se refiere a una unidad de envase para productos similares a huevos y productos tales como
kiwis y tomates, por ejemplo.

Los documentos WO 2013/019107 Al y WO 2006/001696 Al describen una unidad de envase fabricada de una
pulpa moldeada con una parte inferior para contener productos como huevos, y una etiqueta.

Carcasas, recipientes o envases de carton de huevos conocidos en la practica generalmente estan fabricados de
carton hechos de pulpa moldeada a partir de material de papel. Tales unidades comprenden una parte inferior
provista de compartimentos para productos individuales, y una parte de cubierta que esta a menudo conectada
mediante bisagra a la parte inferior. Los productos similares a huevos son transportados en estas unidades y
presentados en estanterias en los supermercados, por ejemplo. Las unidades de envase a menudo estan provistas
de etiquetas que a menudo estan hechas de papel provistas de una impresién y pegada al envase de carton de la
unidad de envase. Uno de los problemas asociados con el hecho de proporcionar una etiqueta de papel con un
envase de carton es la restriccién para las posibilidades de reciclado.

La presente invencion tiene por objetivo evitar o al menos reducir los problemas anteriormente mencionados con las
unidades de envase conocidas, por ejemplo unidades de envase para productos como huevos, tales como carcasas
de huevos o envases de carton para huevos.

La presente invencién proporciona para este fin una unidad de envase de acuerdo con la reivindicacion 1.

Proporcionando una unidad de envase que comprende un recipiente, preferiblemente un envase de carton, fabricado
de pulpa moldeada junto con una etiqueta que estd hecha de pulpa moldeada se consigue una unidad de fibra
completa. La unidad de envase de fibra completa puede ser reciclada de forma favorable. Ademas, la unidad de
envase de acuerdo con la presente invencion puede estar provista libre de adicién o de sustancia quimica que son
requeridas para unidades con etiquetas de papel convencionales. Esto consigue un efecto significativo sobre la
sostenibilidad. Este efecto se puede mejorar mas teniendo la etiqueta con forma de rectangulo, de manera que no se
genera un desecho de produccion.

Como ventaja adicional de la unidad de envase de acuerdo con la presente invencion, es el hecho de que la libertad
para el disefio de tal unidad de envase aumenta significativamente. De este modo, seria posible presentar
caracteristicas de disefio especificas de marca y/o producto presentando la identidad de marca o producto utilizando
una etiqueta estampada para una unidad de envase de acuerdo con la presente invencion. Esto proporciona
posibilidades adicionales en el proceso de disefio. Por ejemplo, un disefio de recipiente o envase de cartdn se puede
utilizar para una gama de productos para diferentes marcas ya que las caracteristicas e identificaciones de disefio
especificas estan provistas en la etiqueta. Esto reduce significativamente los cambios relacionados con los
recipientes o envases de carton, de manera que el coste se puede repartir entre un (gran) nimero de productos si se
han hecho cambios para las caracteristicas disefiadas. Adaptaciones laboriosas al proceso de produccion se pueden
mantener en un minimo aunque se mejoren las opciones de disefio para la unidad de envase.

La pulpa moldeada es fabricada a partir del denominado papel moldeable que se refiere a un papel que ha sido
compactado en la fase mojada. Esta compactacion de la pulpa mojada mejora la flexibilidad del material de etiqueta
cuando el papel se seca, de manera que se puede estirar plasticamente sin romper la superficie del papel. Esto hace
posible la disposicion de un estampado sobre el papel. Por ejemplo, con un alargamiento del 10 - 20 % de las fibras
sin romper la superficie de la etiqueta es posible imponer un estampado sobre la superficie plana con una
profundidad de aproximadamente 1 mm. Esto hace posible la generacién de intensos y sorprendentes efectos
visuales y 6pticos, por ejemplo.

Como una ventaja mas de la unidad de envase de fibra completa que comprende un recipiente, tal como un envase
de carton, fabricada de pulpa moldeada y una etiqueta fabricada de pulpa moldeada es sobre todo la apariencia
visual que proporciona una vision o visual de conjunto asociada con la unidad de envase. Ademas, proporcionar el
recipiente y una etiqueta de la unidad de envase de acuerdo con la invencion de material similar mejora la
percepcion haptica de que alguien maneje la unidad de envase. En efecto, alguien es provisto de un producto
unitario cuando toca el producto. Tal reaccion tactil de la unidad de envase de material unitario de acuerdo con la
presente invencion al usuario y/o persona que maneja la unidad de envase proporciona al usuario/o persona una
unitaria y asociacion con la sostenibilidad.

El efecto haptico descrito anteriormente que esta asociado con la unidad de envase de acuerdo con la presente
invencion es ademas realzado proporcionando una etiqueta con un estampado, de manera que el efecto optico es
aprobado y/o la apariencia visual de la unidad de envase es reforzada debido al efecto tridimensional de tal
estampado sobre una etiqueta.

Como ventaja adicional, la etiqueta estd impresa como una superficie mate combinada con un tacto relativamente
suave. Estas propiedades son similares a las propiedades del recipiente, de manera que una apariencia visual
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unitaria se consigue fortaleciendo el efecto sostenible de la unidad de envase de acuerdo con la presente invencion.

Ademas, la combinacion del recipiente, tal como un envase de cartdn, y la etiqueta de acuerdo con la invencion
reduce ademas cualesquiera efectos de encrestamiento que se puedan producir cuando se manipula la unidad de
envase.

En una realizacion actualmente preferida, un recipiente que esta hecho de pulpa moldeada puede estar hecho de
fibras recicladas. En una realizacion actualmente preferida, la unidad de etiqueta esta hecha también de pulpa
moldeada esta hecha de las llamadas fibras virgenes que estan mejor equipadas o funcionan mejor con el
estampado de la etiqueta.

Preferiblemente, el estampado tiene una profundidad comprendida entre 0,1 - 1,5 mm, y mas preferiblemente
comprendida entre 0,5 - 1,0 mm. Especialmente, un estampado comprendido ente 0,5 - 1,0 mm ha mostrado una
apariencia visual 6ptima sin poner muchas restricciones al equipo de fabricaciéon para producir las unidades de
envase de acuerdo con la presente invencion.

En una realizacion actualmente preferida de la unidad de envase de acuerdo con la invencién, el recipiente
comprende ademas una parte de cubierta con una superficie superior, delantera y trasera con una etiqueta que esta
siendo unida a al menos la superficie superior.

Proporcionando una parte de cubierta, los productos son, entre otras cosas, protegidos por las unidades de envase
de acuerdo con la presente invencidn. Proporcionando una etiqueta que esta unida a la misma la parte superior se
consigue un efecto visual haptico en donde la unidad de envase permanece la fibra completa, de manera que la
unidad de envase es una unidad de envase sostenible que puede ser reciclada de forma relativamente facil.
Preferiblemente, la superficie superior de la etiqueta comprende también un estampado. Ademas del efecto visual y
héptico del mismo, este estampado aumenta la resistencia de friccion entre dos unidades de envase de acuerdo con
la presente invencidon que estan apiladas una sobre la otra. Esto mejora la estabilidad de la pila de unidades de
envase de acuerdo con la presente invencién. Esto reduce los dafios de las unidades y de los productos contenidos
en las mismas durante el transporte y manejo de las mismas.

En una realizacion actualmente preferida, el coeficiente de friccion de la etiqueta moldeable es de aproximadamente
0,53, y por encima de 0,45. Las medidas adicionales, tales como proporcionar un estampado, pueden aumentar mas
la resistencia a la friccion.

Preferiblemente, la parte inferior de la unidad de envase esta provista de elementos que aumentan la resistencia a la
friccion. Tales elementos pueden comprender nervios, ranuras, salientes, muescas, etc. Esto mejora mas la
estabilidad de una pila de unidades de envase, de acuerdo con la presente invencion. Preferiblemente los elementos
que aumentan la resistencia a la friccion dispuestos sobre la parte inferior de la unidad de envase se acopan con el
estampado que esta provisto sobre la etiqueta sobre la parte de cubierta de la unidad de envase para mejorar mas la
estabilidad de una pila de unidades de envase.

Como ventaja adicional de proporcionar parte de cubierta con una etiqueta estampada es que un impacto de una
unidad de envase que esta apilada sobre otra unidad de envase no dara lugar a efectos de impacto, tales como la
formacion de abolladuras que afecta significativamente a la apariencia visual global de la unidad de envase de
acuerdo con la presente invencion. Tales abolladuras no cambiaran la apariencia general de la etiqueta estampada.

La forma del estampado puede contribuir también a la resistencia al impacto. Por ejemplo, las paredes y elementos,
preferiblemente sustancialmente orientados en la direccién de la fuerza de impacto, pueden mejorar la resistencia al
impacto.

En una realizacion actualmente preferida de acuerdo con la presente invencion, la etiqueta esta unida a la superficie
superior, de manera que se forman bolsas de aire entre la etiqueta y la parte de cubierta.

Proporcionando bolsas de aire la resistencia al impacto de la etiqueta contra las cargas puestas sobre la misma
aumenta en gran medida. Esto reduce el riesgo de que los productos contenidos por la unidad de envase de
acuerdo con la presente invencion sean dafiados. También, las apariencias viduales generales se mantienen de
forma mas féacil. Proporcionando un estampado se proporciona un tipo de relieve o una topografia o una superficie
grabada, de manera que son definidos pequefios espacios de aire 0 bolsas de aire entre la superficie superior de la
parte de cubierta y la etiqueta que esta unida a la misma.

Como un efecto mas, las bolsas de aire proporcionan un efecto aislante. Por ejemplo, esto mejora el manejo del
recipiente o unidad de envase que contiene productos calentados.

En una realizacién actualmente preferida de la presente invencion, la etiqueta de la unidad de envase se
proporciona con una apariencia visual sustancialmente similar a la del recipiente.

Proporcionar la etiqueta y el recipiente con apariencia visual sustancialmente similar contribuye al efecto sobre la
sostenibilidad. Esta apariencia visual puede implicar rugosidad, dureza, etc. Preferiblemente, la etiqueta comprende
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una rugosidad superficial media comprendida entre 0,1 y 100 um, mas preferiblemente entre 0,5y 10 um, y lo mas
preferible entre 1y 4 um.

Preferiblemente, la etiqueta comprende un cierto nimero de bordes de pegado. Estos bordes son pegados cuando
se une la etiqueta al recipiente. Esto asegura que los bordes de la etiqueta estén fuertemente unidos al recipiente.
Ademas, esto minimiza la cantidad de pegamento requerido cuando se une la etiqueta al recipiente. Ademas, esto
mantiene el efecto que las bolsas de aire pueden tener sobre la resistencia al impacto descrita anteriormente.
Alternativamente, o ademas de, las areas de contacto del estampado con el recipiente o la unidad de envase estan
pegadas al recipiente de la unidad de envase. Esto aumenta la resistencia al impacto. Ademas, esto contribuye a un
efecto anti-encrestamiento.

En una realizacién actualmente preferida de acuerdo con la presente invencién, la superficie delantera de la parte
inferior de la unidad de envase comprende un saliente y la parte de cubierta comprende una superficie delantera
provista de una correspondiente abertura que juntos definen un bloqueo, y ademas la etiqueta comprende una
superficie provista de un estampado en la ubicaciéon de la abertura en la superficie delantera de cubierta para
aumentar la funcion de bloqueo del bloqueo.

Proporcionando la parte de cubierta y la parte inferior en la superficie delantera, la unidad de envase puede ser
cerrada. En una realizacién actualmente preferida, las superficies traseras de la parte de cubierta y la parte inferior
estan conectadas con bisagra. Preferiblemente, la parte inferior esté provista de salientes conformados como un
borde o una muesca, y la parte de cubierta esta provista de una abertura correspondiente. Cuando el saliente encaja
en la abertura se consigue un bloqueo. El saliente puede estar dispuesto directamente sobre la parte inferior o sobre
una solapa de cierre que estd conectada con bisagra a la parte inferior. Opcionalmente, el bloqueo se mantiene
fuera de la vista en la posicion cerrada debido a la provision de la etiqueta sobre al abertura, preferiblemente
disponiendo en la etiqueta un estampado en la ubicacién de la abertura en la parte de cubierta. Esto proporciona un
espacio o hueco adicional para recibir el borde de blogueo. Esto es especialmente ventajoso para una unidad de
envase con un bloqueo oculto. Por ejemplo, la etiqueta puede estar estampada con una profundidad de 1 mm, de
manera que el saliente en la parte inferior puede ser 1 mm mayor o ser maniobrado 1 mm mas lejos en la abertura
en la parte de cubierta. Esto aumenta la funcién de bloqueo del bloqueo de manera que la unidad de envase de
acuerdo con la presente invencion es firmemente cerrada. En una realizacion actualmente preferida, el borde de
bloqueo conectado a la parte inferior de la unidad de envase sobresale hacia fuera a través de la abertura en la
parte de cubierta en un &ngulo ligeramente hacia abajo. Esto mejora la funcion de bloqueo.

En una realizacién mas de acuerdo con la invencion, la etiqueta comprende ademas una ranura a través de la cual
sobresale un extremo del saliente en una posicion cerrada de la Unidad de envase. Esto ademas aumenta la funcién
de blogueo. Ademas, extendiendo uno y del saliente del miembro de bloqueo ligeramente a través de la ranura en la
etiqueta se proporciona al consumidor una indicacién de donde se encuentra el bloqueo y como abrir la unidad de
envase desde una posicion cerrada.

En una realizacion actualmente preferida de acuerdo con la presente invencion, la etiqueta comprende un
estampado con una forma tal que la etiqueta estampada se comporta como un elemento de apilamiento.

A menudo, las unidades de envase estan provistas de las denominadas muescas de desencajamiento o apilamiento
que funcionan como una especie de separador manteniendo la distancia entre las unidades de envase individuales
cuando estan apiladas en una posiciéon abierta esperando que los productos sean introducidos en la unidad de
envase, por ejemplo. La etiqueta esta provista de un estampado con una forma tal que la etiqueta estampada se
comporta como un elemento de apilamiento. Por ejemplo, esta forma se refiere a un estampado con una profundidad
suficiente. Esto puede evitar la necesidad de muescas de apilamiento separadas u otros elementos de
desencajamiento/apilamiento de manera que el disefio general de la unidad de envase de acuerdo don la presente
invencién puede hacerse mas simple y posiblemente de forma menos costosa.

En una realizacion preferida de acuerdo con la presente invencion, la etiqueta comprende una impresion por las dos
caras.

Proporcionando la etiqueta con una impresion por las dos caras es posible proporcionar informacién por ambas
caras de la etiqueta. Por lo tanto, la impresioén por las dos caras es preferiblemente combinada con un recipiente que
tiene una abertura que corresponde con la impresion de etiqueta o al menos un lado de la misma. Esto consigue que
un lado de la etiqueta se vea directamente y el otro lado (posterior) de la etiqueta sea visible a través de la abertura
del envase de carton. Por ejemplo, la superficie superior puede estar provista del marcado general que indique el
tipo de producto como una informacién de la marca. El lado posterior de la etiqueta puede estar provisto de
informacién especifica del producto que seria visible cuando la parte de cubierta sea elevada de la parte inferior y la
informacién especifica del producto es hecha visible a través de una abertura provista en la parte de cubierta de la
unidad de envase. Esto evita la necesidad de una impresion separada en el interior de la parte de cubierta de la
unidad de envase con lo que se hace que el proceso de fabricacién de tal unidad de envase sea mas sencillo,
Ademas, el proceso de fabricacion con el método de acuerdo con la invencion es mas eficiente desde el punto de
vista del coste. Por ejemplo, esto se consigue reduciendo la cantidad de material MF y/u omitiendo la impresion
dentro del material MF. Ademas, el producto MF no necesariamente requiere una impresion MF y puede ser
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manejada en el equipo de etiquetado.

La presente invencion se refiere ademas a un método para envasar productos que comprende la etapa de
proporcionar una unidad de envase como se ha descrito anteriormente y colocar en la misma uno o mas de los
productos.

Tal método proporciona los mismos efectos y ventajas que las descritas con respecto a la unidad de envase. En
efecto, el método se puede utilizar con un gran ndmero de diferentes realizaciones de la unidad de envase de
acuerdo con la invencion.

Ventajas, caracteristicas y detalles adicionales de la invencién se aclararan en base a las realizaciones preferidas de
la misma, en donde se hace referencia a los dibujos adjuntos, en los que;

- la Fig. 1 muestra una realizacién de la unidad de envase de acuerdo con la invencién en una posicion cerrada;
- la Fig. 2 muestra una vista frontal de la unidad de envase de la figura 1;

- la Fig. 3 muestra una visita lateral de la unidad de envase de la figura 1;

- la Fig. 4 muestra una vista superior de la unidad de envase de la figura 1;

- la Fig. 5 muestra una seccion transversal de la unidad de envase de la figura 4;

- la Fig. 6 muestra la unidad de envase sin etiqueta; y

- las Figs. 7, 8 y 9 muestran realizaciones alternativas de la unidad de envase de acuerdo con la invencion.

Una unidad de envase 2 (Figuras 1 - 4) comprende una parte inferior 4 con una superficie delantera 6, dos
superficies laterales 8, una superficie trasera 10 y una superficie inferior 12. En la realizacion ilustrada, una parte de
cubierta 14 estd conectada mediante bisagra con la bisara 16 a la parte inferior 4 para permitir que la parte de
cubierta 14 se mueva con relacién a la parte inferior 4 entre una posicion abierta y cerrada. La parte de cubierta 14
comprende ademas la superficie delantera 18, dos superficies laterales 20, una superficie de lado posterior 22 y una
superficie superior 24.

La etiqueta 26 estd provista de una superficie superior 28 sobre la que estan impresos texto y/o imagenes. En la
realizacion ilustrada, para fines ilustrativos, la etiqueta 28 esta provista de la redaccion estampada "ei" (huevo). En la
realizacion ilustrada, la etiqueta 28 estd provista de una superficie delantera 30. La etiqueta 26 comprende un
estampado 32 con "picos” 34 y "valles" 36, los bordes de pegado 38.

En el interior de la parte inferior 4 (Figura 5) estan dispuestos compartimentos de recepcion 40 que tienen contornos
que encajan al menos parcialmente en los contornos exteriores de los productos, como huevos, kiwis y tomates, por
ejemplo. Conos de soporte 42 estan dispuestos para afiadir estabilidad y resistencia a la unidad de envase 2.

En la realizacion ilustrada de la unidad de envase 2, las superficies delanteras 6, 18 de la parte inferior 4 y la parte
superior 14 estan blogueadas con el bloqueo 44 en la posicién cerrada de la unidad de envase 2. En la Fig. 6, la
unidad de envase 2 esta ilustrada sin etiqueta para fines ilustrativos. En la realizacion ilustrada, la parte inferior 4
esta provista del borde delantero 46 que comprende un extremo de conexidon 48 que conecta con la superficie
delantera. Desde el extremo de conexién 48, el borde 46 comprende una primera parte de borde 50, que se extiende
en una direccion ligeramente inclinada hacia abajo desde el extremo de conexién 48. En la primera transicion 50, la
segunda parte de borde 52 empieza a extenderse en una direccion hacia abajo en un angulo incrementado en
comparacion con la primera parte de borde 50. La segunda transicion 54 conecta la segunda parte de borde 52 con
el extremo libre 56 del borde de bloqueo 46.

En la posicion cerrada ilustrada de la unidad de envase 2 (Figura 5) el extremo libre 56 se extiende a través de la
abertura 58 en la superficie delantera 18 de la parte de cubierta 14 en la parte hueca o caverna 60 en la ubicacién
del interior de un pico 34 del estampado 32 provisto en al etiqueta 26.

En la realizacion ilustrada (Figura 5), en la posicion cerrada, el extremo de conexion 48 esta preferiblemente situado
encima de la abertura 58 y la primera transicion 50 preferiblemente se acopla con el borde superior de la abertura
58. Ademas, en la realizacion ilustrada, el borde de bloqueo 46 sobresale hacia fuera a través de la abertura 50 en
un angulo ligeramente hacia abajo para aumentar la funciébn de bloqueo. Se entendera que de acuerdo con la
invencién también se pueden aplicar otros bloqueos, preferiblemente utilizando la parte de estampado hueca 60
para recibir una parte de bloqueo. En la realizacion ilustrada esto da lugar a un bloqueo oculto 44. El bloqueo 44
aumenta la funcion de bloqueo ya que el borde, resalte o saliente pueden estar dimensionados mas grandes y
pueden ser empujados mas al interior de la abertura en una posicion cerrada de la unidad de envase 2 en
comparacion con las unidades de envase convenciones con etiquetas planas.

Las unidades de envase alternativas 62, 94 (figuras 7, 8 y 9) estan provistas de un blogueo alternativo 64. El
bloqueo 64 comprende una primera parte de borde 66 que esta conectada al borde 68 de la superficie delantera 70
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de la parte inferior 72. En la realizacion ilustrada, la primera parte de borde 66 se extiende en una direccion
ligeramente inclinada hacia abajo desde el borde 68. En la primera transicion 74, la segunda parte de borde 76
empieza a extenderse en una direccion hacia abajo en un angulo aumentado en comparacién con la primera parte
de borde 66. En la realizacion ilustrada (Fig. 7) se proporciona un segunda transiciéon 78 que conecta la segunda
parte de borde 80 con el extremo libre 82 que sobresale a través de la ranura o hendidura 84 en la etiqueta 86 de la
parte de cubierta 88 del borde de bloqueo 46. En la realizacién ilustrada, estan provistas dos ranuras 84 (Fig. 8).
Preferiblemente, el externo libre 82 sélo sobresale ligeramente a través de la ranura 84 (Fig. 8), por ejemplo 1 mm.
En la realizacion ilustrada, la segunda parte de borde 76 se extiende a través de las aberturas 90 en la parte de
cubierta 88 dentro del hueco o espacio 92 en la etiqueta 86. El externo libre 82 se extiende a través de la ranura 84.
Esto mejora la funcién de bloqueo. Ademas, el externo libre 82 que se extiende a través de la ranura 84 proporciona
una indicacién al consumidor de donde encontrar el bloqueo 64 para abrir la unidad de envase 62. El extremo libre
82 se puede extender, en una primera realizacion alterativa 62, a través de la etiqueta 86 como una parte
sobresaliente (Fig. 7). En una segunda realizacién actualmente preferida 94, el extremo libre 82 también se extiende
(ligeramente) a través del material de etiqueta, sin embargo, en esta segunda realizacion alternativa 94, el extremo
libre 82 permanece en una parte rebajada 96 de la etiqueta 86 (Figs. 8, 9) como se ilustra con la ranura o abertura
84 (Fig. 8). El extremo libre 82 puede estar provisto de un angulo con la segunda parte de borde para mejorar la
funcion de bloqueo, por ejemplo similar a la primera realizaciéon alternativa 62 y/o con un borde adicional (no
mostrado) en el externo libre 82.

En la realizacion ilustrada, la parte de cubierta esta provista con una abertura de ventana opcional (no mostrada) a
través de la cual el lado posterior de la etiqueta es visible. Este lado posterior de la etiqueta estd opcionalmente
provisto de texto y/o imégenes.

El peso del material de etiqueta en una realizacion actualmente preferida estd comprendido entre 90 - 200 g/mz,
preferiblemente ente aproximadamente 120 - 150 g/mz. Esto mantiene un peso relativamente bajo de toda la unidad
de envase de acuerdo con la presente invencion. Ademas, cuando se aplica a un recipiente, tal como un envase de
cartén, que tiene una parte inferior y una parte de cubierta, especialmente la parte de cubierta puede estar provista
de pequefias dimensiones, teniendo mas concretamente un espesor reducido de la misma, de manera que el peso
total de la unidad de envase de acuerdo con la presente invencion se mantiene o incluso se reduce ligeramente.

Las unidades de envase alternativas de acuerdo con la invencion pueden contener otros productos, tales como
hamburguesas, ensaladas, etc.

Cuando se envasan productos como kiwis, huevos, etc., los productos son colocados en los compartimentos 40. En
la realizacion ilustrada, la parte de cubierta 14 esta cerrada y se acopla con la parte inferior 4. El bloqueo 44 bloquea
la unidad de envase 2. En la realizacion ilustrada, cuando se bloguea la unidad de envase 2, el extremo libre 56
sobresale a través de la abertura 50 de la superficie delantera 18 de la parte de cubierta 14 al interior de la
parte/espacio hueco o caverna 60 lo que incrementa la funcién de bloqueo.

La presente invencion no se limita a las realizaciones preferidas de la misma descritas anteriormente. Los derechos
buscados estan definidos por las siguientes reivindicaciones, dentro del campo de las cuales son posibles muchas
modificaciones. Por ejemplo, la segunda parte de borde 54, 76 y la primera parte de borde 50, 66 pueden estar
integradas en una parte de borde.
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REIVINDICACIONES
1.- Una unidad de envase (2, 62, 94) que comprende:
- un recipiente hecho de pulpa moldeada con una parte inferior (4) para contener un producto; y
- una etiqueta (26, 86) que esta unida al recipiente,
caracterizada por que la etiqueta esta hecha de pulpa moldeada y comprende un estampado (32).

2.- La unidad de envase de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el estampado tiene una profundidad
comprendida entre 0,1 - 1,5 mm, preferiblemente entre 0,5 - 1,0 mm.

3.- La unidad de envase de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2, en la que el recipiente comprende ademas una parte
de cubierta (14) con una parte superior (24), una superficie delantera (18) y trasera (22) con la etiqueta unida al
menos a la superficie superior.

4.- La unidad de envase de acuerdo con la reivindicacion 1, 2 o 3, en la que la parte inferior esta provista de
elementos de aumentan la resistencia a la friccion.

5.- La unidad de envase de acuerdo con la reivindicacion 3 o 4, en la que la etiqueta esta unida a la superficie
superior, de manera que la se forman bolsas de aire entre la etiqueta y la parte de cubierta.

6.- La unidad de envase de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones precedentes, en la que la etiqueta esta
provista de una apariencia visual sustancialmente similar a la del recipiente.

7.- La unidad de envase de acuerdo con la reivindicacion 6, en la que la etiqueta comprende una rugosidad
superficial media comprendida entre 0,1 y 100 um, preferiblemente ente 0,5y 10 um, y lo més preferible entre 1y 4
pm.

8.- La unidad de envase de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones precedentes, en la que la etiqueta
comprende ademas un cierto nimero de bordes de pegado (38).

9.- La unidad de envase de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones precedentes, en la que la superficie
delantera de la parte inferior comprende un saliente (56), y la parte de cubierta comprende una superficie delantera
provista de una correspondiente abertura (58) que juntas definen un bloqueo o cierre (44, 64), y en donde la etiqueta
comprende una superficie provista de un estampado (60) en la ubicacién de la abertura en la superficie de cubierta
delantera para aumentar la funcién de bloqueo del bloqueo.

10.- La unidad de envase de acuerdo con la reivindicaciéon 9, en la que la etiqueta (86) comprende ademas una
ranura (84) a través de la cual un extremo del saliente sobresale en una posicion cerrada de la unidad de envase.

11.- La unidad de envase de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones precedentes, en la que la etiqueta
comprende una forma de estampado tal que la etiqueta de estampado se comporta como elemento de apilamiento.

12.- La unidad de envase de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones precedentes, en la que la etiqueta
comprende una impresion por los dos lados.

13.- La unidad de envase de acuerdo con la reivindicacion 12, en la que el recipiente comprende una abertura
correspondiente a la impresion de etiqueta.

14.- Método para envasar productos, que comprende la etapa de proporcionar una unidad de envase (2, 62, 94) de
acuerdo con una o0 mas de las reivindicaciones precedentes y colocar en la misma uno o mas de los productos.



ES 2639 822 T3

/A
J?. 4 \\y/ VT Y
Ay

)
WA

4

e
/ A
¥4 YA
{ ra sy
7 1/ Ny
Y4 {3 \7 / fesa
2N I\ A
- W A
A WA iy
.’ PALLS ‘..l
Y/ i 3
¥ 7 .'..,u
Viaae\\'2,
e\
..A“Y

FIG. 1



ES 2639 822 T3

"

-8

. :

1L
1L
I

FIG. 2

Ny

[ T gyt




ES 2639 822 T3

ki T A
e\wMIulll\l e
ﬁ\/\ A\ -




ES 2639 822 T3

FIG. &

s ¥

| KX

F———

36

32
=i

VAVA

e

B B B

28

11




ES 2639 822 T3

77 e

9

T ELTRLTELTLLTLLTRLTELT LT LLTELT XL T LLT LT ELT S

;

12






ES 2639 822 T3

L 9l T

14



ES 2639 822 T3

15



ES 2639 822 T3

af\

6 D4

16



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

