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Tl'tulo: APARATO DE VERIFICACION DE POSICIONAMIENTO PARA PIEZAS TUBULARES
METALICAS, EQUIPO DE VERIFICACION Y METODO DE VERIFICACION DE

POSICIONAMIENTO

@Resumen:

Aparato de verificacién de posicionamiento para
piezas tubulares metélicas, equipo de verificacion y
método de verificacion de posicionamiento.

Aparato de verificacion de posicionamiento y
alineacion de partes o componentes que intervienen
en un proceso de extrusién de piezas tubulares
metdalicas de una prensa extrusora, en el que cada
una de dichas partes o componentes a verificar
definen un eje central, que comprende una carcasa
provista de un orificio pasante a través del cual es
susceptible de pasar la parte o componente a
verificar, incluyendo al menos tres sensores opticos
(6) de emisién de un haz de laser dispuestos de forma
estacionaria en la carcasa, estando tales sensores
6pticos vinculados con una unidad de control a través
de conexiones eléctricas, y dispuestos de forma
separada y radial alrededor del orificio pasante (7), tal
que el haz de laser de cada sensor 6ptico (6) esta
orientado hacia el eje longitudinal central definido por
el orificio pasante, incluyendo la carcasa unos medios
de refrigeracion para refrigerar cada uno de los
sensores opticos (6).
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