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DESCRIPCION
Articulo para su uso en una maquina de lavado de objetos

La presente invencion versa sobre un articulo que comprende una batea de elementos de dosificacién y camaras
que comprenden elementos de dosificacion de una composicion de limpieza y camaras asociadas para su uso en
una maquina de lavado de objetos, por ejemplo, un lavavajillas o una lavadora de colada. El articulo es
particularmente Gtil en el contexto de formar parte de un dispositivo de suministro de multiples dosificaciones de
detergente y/o una recarga para tal dispositivo.

El documento US 6.178.987 B1 divulga un mecanismo auténomo de limpieza. El documento GB 2.339.678 A divulga
un dispositivo de distribucion para una pluralidad de pastillas de detergente en el que se contienen las pastillas de
detergente en una estructura de jaula rigida. El documento US 2005/0148479 A1 divulga un sistema de liberacion de
fragancia. El documento US 2005/121058 A1 divulga un distribuidor de aditivo sélido de aclarado. El documento WO
2006/021761 A divulga un dispositivo de distribucion de detergente.

Segun un primer aspecto de la presente invencion, se proporciona un articulo segun se define en la reivindicacion 1.

Preferentemente, dicha camara que retiene un elemento de dosificacion comprende un manguito, por ejemplo, de un
material plastico. De forma alternativa se puede utilizar cualquier otro material adecuado, tal como, un material a
base de cartén (cubierto especialmente por un material impermeable). El cartén laminado, con un material laminar
adecuado, es un material que puede ser utilizado. Preferentemente, cada manguito tiene dos aberturas, en extremos
opuestos, de forma que el agua/ solucién de lavado pueda entrar por un extremo (el extremo superior en uso) y salir
por el otro extremo (el extremo inferior en uso), llevandose consigo la composicion de limpieza disuelta o
disgregada.

Una abertura superior puede tener un area de forma adecuada de al menos 10 mm?, preferentemente al menos 30
mm?, y lo mas preferente hasta 70 mm? De forma adecuada, dicha abertura superior puede ser de
aproximadamente 50 mm?.

En una primera realizacion preferente, la abertura inferior puede tener, de forma adecuada, un tamafo similar o
idéntico al de la abertura superior.

En una segunda realizacion preferente, dicho agujero superior es mayor que dicho agujero inferior.

En la segunda realizacion, preferentemente se proporciona una abertura central entre dichas aberturas superior e
inferior. Dicha abertura central puede ser mayor que dicha abertura inferior y menor que dicha abertura superior.

En dicha segunda realizacion, dicha abertura superior se encuentra, preferentemente, en un intervalo de 15 mm? a
40 mm? y adecuadamente de aproximadamente 28 mm?, dicha abertura inferior se encuentra, preferentemente, en
un intervalo de 3 mm? a 8 mm? y adecuadamente de aproximadamente 5 mm? y dicha abertura central se encuentra,
preferentemente, en el intervalo de 5 mm? a 10 mm? y adecuadamente de aproximadamente 7 mm?2.

Preferentemente, el articulo comprende una batea de elementos de dosificacion y camaras. Preferentemente, se
puede formar dicha batea de forma anidada.

La batea puede tener la forma de un conjunto paralelo de camaras alargadas que contienen elementos sélidos de
dosificacion.

El articulo puede fabricarse de forma plana, y conformado en forma anidada e insertado en un receptaculo, ubicado
o que ha de ubicarse, en una maquina de lavado de objetos.

Preferentemente, la forma anidada es generalmente cilindrica.

Preferentemente, en la forma anidada, el material de soporte se encuentra en el exterior y, por lo tanto, los
elementos de dosificacion se prolongan hacia el interior. Sin embargo, no se excluyen las realizaciones en las que,
en la forma anidada, el material de soporte se encuentra en el interior y, por lo tanto, los elementos de dosificacion
se prolongan hacia fuera, por ejemplo, un nucleo central de material de soporte con elementos de dosificacion
fijados al mismo y que se prolongan hacia fuera.

Preferentemente, los elementos de dosificacion tienen la forma de varillas o barras, y son sujetados sustancialmente
paralelos entre si sobre el material de soporte. De forma alternativa, los elementos de dosificacion pueden tener la
forma de un gel o pasta viscoso, siendo, preferentemente, tal gel o pasta suficientemente viscoso para permanecer
en el interior del recipiente hasta tal momento en el que hace contacto con el agua para evacuarlo del recipiente.

Preferentemente, el articulo contiene al menos 6 elementos de dosificacion, mas preferentemente al menos 8 y lo
mas preferente al menos 10.
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Preferentemente, el articulo contiene hasta 20 elementos de dosificacion, mas preferentemente hasta 18 y lo mas
preferente hasta 16. Dado que el material de soporte es una lamina, se puede formar el articulo en una forma
anidada mediante su enrollado, preferentemente hasta que un extremo hace contacto con el otro extremo o incluso
se solapa con el mismo.

Preferentemente, se mantiene la forma anidada fijando una parte del material de soporte a ofra parte;
preferentemente, un extremo al otro extremo. Convenientemente, el medio de fijacion puede ser cinta adhesiva
ubicada, de forma que evite el desenrollado o despliegue del articulo, segun sea el caso.

Preferentemente, existe un pequefio espacio entre las camaras que contienen elementos de dosificacion en la
posicion no anidada, de manera que puedan formarse en su posicién anidada sin impedimentos.

Preferentemente, los manguitos estan formados de una pieza. Esa pieza puede tener la forma de una bandeja
moldeada o termoformada que tiene multiples compartimentos, en los que se colocan los elementos de dosificacion.
Se puede fijar el material de soporte sobre la bandeja para atrapar los elementos de dosificacion. En tal realizacion,
la bandeja y el material de soporte forman conjuntamente los manguitos.

Los elementos de dosificacion tienen una composicion sélida de limpieza y, como tal, pueden ser de un material
particulado, por ejemplo, polvo o granulos, siempre que se retenga el material hasta que se evacue en uso; por
ejemplo, en un manguito segin se ha descrito anteriormente. Preferentemente, sin embargo, los elementos de
dosificacion tienen una composiciéon sélida de limpieza en el sentido de que no es fluida. Preferentemente son una
masa coherente; formada, preferentemente, mediante un procedimiento de moldeo o de conformacion, por ejemplo,
moldeo por inyeccion, extrusion, fundicion o formacién por compresion.

Preferentemente, los elementos de dosificacion son idénticos entre si.

Preferentemente, los elementos de dosificacion tienen sustancialmente la misma seccion transversal en toda su
longitud; en particular, preferentemente, no se ahdsan.

Preferentemente, el articulo es tal que, en su forma anidada, cada par de camaras que contienen elementos de
dosificacién esta separado por una separacion, al menos en una parte de la profundidad de los elementos de
dosificacion. Preferentemente, la separacion se extiende a medio camino hacia el soporte; por ejemplo, entre un
tercio y dos tercios de la distancia hasta el soporte. el receptaculo separado en el que se coloca, en uso, el articulo
anidado, tiene, preferentemente, un conjunto de paredes que salen de forma radial desde un cubo, debiéndose
casar las separaciones con paredes divisorias cuando el articulo esta ubicado en el receptaculo. Podria existir una
correspondencia biunivoca entre las separaciones y las paredes divisorias, pero preferentemente, hay mas
separaciones que paredes divisorias. Generalmente, tres o cuatro paredes divisorias seran suficientes para provocar
que se ubique correctamente el articulo en el receptaculo. En general, se puede decir que preferentemente, hay 3-8
paredes divisorias, preferentemente 4-6.

En general, el receptaculo es un cuerpo plastico, rigido y sustancial, pero el articulo, una vez han desaparecido los
elementos de dosificacion, es ligero y puede ser incluso bastante endeble. De forma adecuada, comprende
solamente el material de soporte y los manguitos (que pueden ser una lamina, o pelicula ligera termoformada). Se
concibe el articulo como un recambio, reteniéndose el receptaculo. El desperdicio del material cuando se ha
terminado el articulo es muy pequefio. La invencion puede ser vista, por lo tanto, como una solucién ergonémica
deseable.

Preferentemente, el receptaculo tiene medios para retenerlo de forma liberable en el interior de una maquina de
lavado de objetos. Por ejemplo, puede tener un gancho para permitir que sea colgado desde una batea de un
lavavajillas; o una abrazadera para permitir que sea sujetado a una batea de un lavavajillas; o disefiado para encajar
en un compartimento de una batea de un lavavajillas; o puede tener medios que permitan que encaje de forma
liberable con la pared de un lavavajillas o con una lavadora de colada, o con la ventana de una lavadora de colada.

Preferentemente, el receptaculo tiene una tapa adaptada para suministrar agua a un elemento seleccionado de
dosificacion. Preferentemente, el receptaculo tiene medios para suministrar agua a los elementos de dosificacion en
secuencia, uno en cada lavado. Tales medios pueden operar automaticamente o ser operados por el usuario, antes
de comenzar un lavado.

Segun un segundo aspecto de la invencion, se proporciona un procedimiento de fabricacion de un articulo segun el
primer aspecto, que comprende la formacién de una bandeja que comprende una batea de cavidades, la
introduccion de una composicion de limpieza en las cavidades, y el cierre estanco de las cavidades con dicha lamina
de soporte, y la formacion del articulo con dicha forma anidada.

La bandeja puede ser de un material plastico y, preferentemente, se forma por medio de un procedimiento de
moldeo; preferentemente, termoformacion.
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Se puede verter la composicién de limpieza en las cavidades o puede ser introducida en las cavidades como
elementos de dosificacion ya formados. Se pueden formar adecuadamente por medio de moldeo por inyeccién o
extrusion.

Segun un tercer aspecto de la invencion, se proporciona un procedimiento para llevar a cabo el lavado en una
magquina de lavado de objetos, comprendiendo el procedimiento insertar un articulo del primer aspecto que contiene
una pluralidad X de elementos de dosificacién en el interior de dicho receptaculo, operar la maquina de lavado de
objetos durante X ciclos, retirar el articulo usado, insertar un nuevo articulo, y operar la maquina de lavado de
objetos durante ciclos adicionales.

Preferentemente, se proporciona un espacio libre en la camara por encima del elemento de dosificacion.
Preferentemente, se proporciona un espacio libre en la camara por debajo del elemento de dosificacion.

Preferentemente, se proporciona un canal de espacio libre en el interior de la camara que une el area de espacio
libre por encima del elemento de dosificacién con el area de espacio libre por debajo del elemento de dosificacion.

Al proporcionar tales espacios libres, se garantiza, de ese modo, un flujo de agua por la camara desde el comienzo
de un ciclo de lavado.

Preferentemente, se proporciona un espacio libre en la camara entre la abertura central y el elemento de
dosificacion.

Las siguientes definiciones de los elementos de dosificacion de la invencion se aplican, tanto a los elementos de
dosificacion que son monoliticos como a los elementos de dosificacidon constituidos por dos o mas piezas
configuradas extremo contra extremo. En estas realizaciones, las siguientes definiciones tratan tales elementos de
dosificacion como si fuesen monoliticos; por ejemplo, la longitud denota la longitud consolidada, y area superficial
denota el area superficial de los elementos de dosificacion configurados extremo contra extremo, no el area
superficial sumada de las piezas separadas.

Preferentemente, la longitud (es decir, la longitud minima; véase lo anterior) de un elemento de dosificacién es de al
menos 4 cm, preferentemente al menos 5 cm, preferentemente al menos 6 cm.

Preferentemente, la longitud de un elemento de dosificacion es de hasta 14 cm, preferentemente hasta 12 cm,
preferentemente hasta 10 cm.

Preferentemente, el grosor (es decir, el maximo grosor; véase lo anterior) de un elemento de dosificacion es de al
menos 0,8 cm, preferentemente al menos 1,4 cm, preferentemente al menos 1,8 cm.

Preferentemente, el grosor de un elemento de dosificacion es de hasta 5 cm, mas preferentemente hasta 3,5 cm,
mas preferentemente hasta 2,5 cm.

Preferentemente, el area en seccion transversal (es decir, el area maxima en seccion transversal; véase lo anterior)
de un elemento de dosificacion es de al menos 0,6 cm?, preferentemente al menos 1 cm?, preferentemente al menos
1,5 cm?2.

Preferentemente, el area en seccion transversal de un elemento de dosificacion es de hasta 5 cm?, preferentemente
hasta 3,5 cm?, mas preferentemente hasta 2,5 cm?.

Preferentemente, el area superficial de un elemento de dosificacién es de al menos 30 cm?, preferentemente al
menos 35 cm?, preferentemente al menos 40 cm?.

Preferentemente el area superficial de un elemento de dosificacion es de hasta 60 cm?, preferentemente hasta 55
cm?, preferentemente hasta 50 cm?.

Preferentemente, el volumen de un elemento de dosificacion es de al menos 6 ml, preferentemente al menos 9 ml,
preferentemente al menos 12 ml.

Preferentemente, el volumen de un elemento de dosificacién es de hasta 25 ml, preferentemente hasta 20 ml,
preferentemente hasta 16 ml.

Preferentemente, el peso de un elemento de dosificacion es de al menos 8 g, preferentemente al menos 12 g,
preferentemente al menos 15 g.

Preferentemente, el peso de un elemento de dosificacion es de hasta 32 g, preferentemente hasta 26 g,
preferentemente hasta 24 g.
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Preferentemente, un elemento de dosificacion tiene una relacion de aspecto (es decir, la relacion de la longitud
minima con respecto al grosor maximo; véase lo anterior) de al menos 2:1, preferentemente al menos 2,5:1,
preferentemente al menos 3:1.

Preferentemente, un elemento de dosificacién tiene una relacién de aspecto de hasta 12:1, preferentemente hasta
8:1, preferentemente hasta 6:1.

Preferentemente, un elemento de dosificacion tiene una relacion de longitud con respecto al area en seccion
transversal de al menos 2:1, preferentemente al menos 2,5:1, preferentemente al menos 3:1 (unidades de longitud-

1)_

Preferentemente, un elemento de dosificacion tiene una relacion de longitud con respecto al area en seccion
transversal de hasta 12:1, preferentemente hasta 8:1, preferentemente hasta 6:1 (unidades de longitud).

Preferentemente, un elemento de dosificacion tiene una relacién de area superficial con respecto al volumen de al
menos 1,5:1, preferentemente al menos 2:1, preferentemente al menos 3:1 (unidades de longitud-').

Preferentemente, un elemento de dosificacién tiene una relacion de area superficial con respecto al volumen de
hasta 8:1, preferentemente hasta 6:1, preferentemente hasta 4:1 (unidades de longitud-').

Ahora, se describira adicionalmente la invencién, a modo de ejemplo, con referencia a los dibujos adjuntos, en los
que:

la Fig. 1 muestra un articulo de la presente invencion con forma anidada, en una vista en perspectiva,
generalmente desde arriba;

la Fig. 2 muestra el articulo de la Fig. 1 en forma anidada, en una vista lateral;

la Fig. 3 muestra el articulo de la Fig. 1 en forma plana;

la Fig. 4 muestra el elemento de dosificacion de la Fig. 3 en una vista en planta;

la Fig. 5a muestra el articulo de la Fig. 1 siendo introducido en el receptaculo de la Fig. 5b, mostrandose retirada
la tapa, que contiene el dispositivo de seleccion del elemento de dosificacion, segun la Fig. 5c;

la Fig. 6 muestra el articulo de la Fig. 1 habiendo sido ubicado en el interior del receptaculo de la Fig. 5b;

la Fig. 7 muestra el dispositivo completamente montado, habiendo colocado la tapa de la Fig. 5¢ sobre el
receptaculo y el conjunto de articulos de la Fig. 63a;

la Fig. 8 muestra de forma anidada una segunda realizacion del articulo;

la Fig. 9(a) muestra en una vista en planta y en forma de batea el articulo de la Fig. 8, mientras que la Fig. 9(b)
muestra el mismo articulo en una vista lateral y en forma de batea;

la Fig. 10 muestra en una vista lateral en perspectiva un tnico elemento de dosificacién y una camara asociada
para una tercera realizacion del articulo;

las Figuras 11(a), (b) y (c) muestran, respectivamente, una vista superior en planta, una vista lateral en planta y
vistas inferiores en planta del articulo de la tercera realizacién en forma de batea;

la Fig. 12 muestra el articulo de la tercera realizacion en forma anidada;

las Figuras 13(a) y 13(b) muestran, respectivamente, en una vista frontal en perspectiva y en una vista en
seccion transversal en perspectiva un unico elemento de dosificacion y una camara asociada del articulo segun
la tercera realizacion;

la Fig. 14 es una vista en seccién longitudinal del elemento de dosificacion y de la camara de la Fig. 13 que
muestra el espacio libre en los extremos superior e inferior de la camara; y

la Fig. 15 es una vista en seccion transversal del elemento de dosificacion y de la camara de las Figuras 13 y 14
que muestra un area del espacio libre periférico de la camara que rodea el elemento de dosificacion.

El articulo de la Fig. 1 esta fabricado como una bandeja plana de plastico de las camaras alargadas 2 de blister,
mostradas en la Fig. 3, que comprenden una bandeja de plastico termoformada. El extremo abierto de cada camara
2 de blister se forma en torno a todo su perimetro con un reborde sin fin 4 (que puede verse en la Fig. 2). Se
introducen en las camaras de blister los elementos 6 de dosificacion que comprenden varillas o barras macizas de
una composicion de limpieza (concebida en la presente realizacion para ser utilizada para una limpieza en un
lavavajillas automatico). Esto se puede llevar a cabo de diferentes maneras. Por ejemplo, en una realizacion se
puede inyectar o verter la composicion de limpieza al interior de las camaras. Sin embargo, en la presente
realizacion las varillas o barras que comprenden cada elemento 6 de dosificacién estan preformados mediante
moldeo por inyeccion o extrusion, luego cortados a medida, luego introducidos en las camaras. Se puede hacer
notar que se introducen en las camaras en la primera realizacion y para rellenar cada camara hasta el extremo
inferior 8, pero dejando un espacio 10 en el extremo superior. Sin embargo, en otras realizaciones, mas preferentes,
que se expondran mas adelante, también se deja un espacio libre entre una extension mas baja del elemento 6 de
dosificacion y la base de la camara. Se deja este espacio 10 para que el agua pueda entrar en la camara, por medio
de la abertura 12 en la pared extrema superior de la camara. En la presente realizacién, cada abertura tal 12 es
circular, y tiene un diametro de 8mm. Se forma una abertura idéntica (no mostrada) en la pared extrema inferior del
articulo, para permitir que el agua y la composicién de limpieza arrastrada o disuelta salgan de la camara.
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Una vez se ha dotado a todas las camaras de varillas o barras de la composicion de limpieza (mediante cualquier
medio) se tiene una lamina 14 de soporte sobre los extremos abiertos, y fijada a los rebordes 4. Se puede adherir €l
soporte a los mismos mediante cualquier medio conveniente, por ejemplo, mediante calor o adhesivo.

A continuacion, se puede curvar el articulo plano, ahora en forma de una batea o un conjunto lineal de varillas o
barras, hasta su forma anidada mostrada en la Fig. 1. En la presente realizacién, la forma anidada es un conjunto
generalmente cilindrico. Puede retenerse en su forma anidada mediante un trozo de cinta adhesiva 16.

El soporte puede tener impresa informacion en el lado que esta orientado hacia el exterior, por ejemplo, una marca
registrada, configuracion del producto, y/o informacion sobre el uso.

Segun se muestra en la Fig. 4, cada varilla o barra—y en correspondencia con cada blister—, tiene una pared plana
18 de base que hace contacto con la lamina 14 de soporte. Desde la pared 18 de base, cada varilla o barra, y cada
blister, se ahusa generalmente hacia una pared extrema distal 20 mas estrecha. Inicialmente, las paredes laterales
se ahusan de forma progresiva, como en 22, 24, luego experimentan una dislocacion hacia dentro 26 algo abrupta,
luego se ahusan en un grado intermedio (entre la de la porcion 22 de la pared lateral y la de la dislocacion 26) en 27,
hasta que alcance la pared extrema distal 20.

Se pueden considerar que las varillas o barras tienen la forma general de un prisma triangular (es decir, de tres
angulos). Para ser mas precisos, segun se ha hecho notar anteriormente, las paredes laterales se ahusan de
manera discontinua.

Se hara notar que las varillas o barras estan ubicadas en la lamina de soporte con una separacion 28 entre ellos, en
sus paredes 18 de base.

Se puede hacer notar de forma adicional que las varillas o barras tienen una separacion 30 entre ellos, en su region
extrema distal cuando se encuentran en su forma anidada.

La lamina reflectante tiene, como resultado del molde en el que se termoforma durante su fabricacién, lineas
preferentes 32 de pliegue. Estas lineas 32 de pliegue estan alineadas con las separaciones 28 entre las varillas o
barras.

El resultado final de estas caracteristicas, es como sigue, y puede verse claramente en la Fig. 1: cuando se forma el
articulo en su forma anidada, se desplaza la lamina de soporte en torno a sus lineas 22 de pliegue de forma
articulada. Se permite este anidamiento o pliegue mediante las separaciones 28 y 30; si las varillas o barras hiciesen
contacto simplemente entre si, no se permitiria la operacion, debido a la obstruccion fisica. Segun se puede ver en la
Fig. 1, las separaciones 30 en las regiones extremas distales pueden permanecer incluso en la forma anidada
(aunque, obviamente, estrechadas).

En uso, el articulo de la invencién es una recarga que se suministra en su forma anidada mostrada en la Fig. 1, y
también en la Fig. 5a. En esa forma anidada, se inserta en un receptaculo, mostrado en la Fig. 5b. El receptaculo es
una cuba cilindrica que tiene una prolongacion axial 40 similar a un cubo que se extiende hacia arriba desde su base
sustancialmente toda la longitud axial de la cuba. Hay cuatro aletas 42 prolongandose hacia fuera desde la
prolongacion 40 colocadas a intervalos de 90°. Las aletas se extienden aproximadamente cuatro décimas partes de
la distancia radial del receptaculo.

El receptaculo tiene un asa colgante 44.
La pared inferior del receptaculo es una gran abertura (no mostrada).

El receptaculo tiene una tapa mostrada en la Fig. 5c. La tapa tiene un dispositivo central 46 de indexacién rodeado
por un tamiz 48, para permitir que el agua libre de material particulado entre en el receptaculo. El dispositivo central
de indexacion tiene un botén pulsador 50 y, entorno al mismo, un dial 54 que tiene numeros, que equivalen al
numero de varillas o barras de la composicion de limpieza. Cada vez que ha de utilizarse el lavavajillas, el usuario
pulsa el boton para hacer avanzar el dial de control un ndmero, poniendo en uso la siguiente varilla o barra de
limpieza. Esto se lleva a cabo mediante la rotacién de un disco dotado de una abertura en el interior de la tapa una
posicion, de forma que el agua que entra por el receptaculo deba pasar a través de la abertura del mismo, ahora
alineada con la siguiente varilla o barra. El agua entra en el blister apropiado a través de la abertura 12 que esta
alineada con la abertura en la tapa. El agua puede llenar el espacio 10 por encima de la varilla o barra. Se empapa
la varilla o barra mediante el agua y se disuelve y/o se desmenuza, evacuando el blister a través de la abertura
inferior.

De forma tanto sorprendente, los inventores descubrieron que se logra una excelente disolucion de las varillas o
barras mediante este procedimiento. Se podria haber esperado, que disolver elementos de dosificacion de la
composicion de limpieza dirigiendo agua a uno de los mismos en una direccion axial o longitudinal podria ser un
procedimiento ineficaz. De hecho, la disolucion o dispersion es excelente y la disposicion hace un uso muy eficiente
del espacio, al no ocupar mucha “area ocupada” disponible en el interior del lavavajillas.
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Segun puede verse en la Fig. 6, cuando el articulo esta ubicado en el interior de la cuba del receptaculo, las aletas
42 estan ubicadas en las separaciones 30 del articulo anidado. La tolerancia de las aletas en las separaciones 30 no
es grande y, de esta forma, se garantiza que las varillas o barras, y las aberturas superiores 12, se encuentran en la
orientacion correcta, para alinearse con la abertura en la tapa.

La Fig. 7 muestra el dispositivo completamente montado.

Como es evidente por la anterior exposicion, la primera realizacion utiliza agujeros superior € inferior dimensionados
de forma idéntica.

Tal formacién, aunque se ha descrito como adecuada para su uso en un dispositivo de botdén pulsador también
puede ser utilizada de manera ventajosa en un dispositivo de indexacién automatica accionado, por ejemplo, por
medio de un motor de cera.

Ahora, se describira, con referencia a las Figuras 8 y 9 una formacion particular del articulo que se ha descubierto
que es de gran utilidad. En la siguiente descripcion, se incluyen los nimeros de referencia que utilizan un simbolo
prima (por ejemplo, X’') y donde se utilice tal notificacion en combinacién con un numero que ha sido utilizado
previamente, entonces, este se utiliza para denotar un articulo equivalente o similar.

El articulo de las Figuras 8 y 9 esta pensado para su uso en un dispositivo de dosificaciéon multiple cuando el
dispositivo tenga tal construccidon que permita que el agua acceda a las camaras 2’ tanto desde arriba como desde
abajo. En este caso particular, el articulo en cuestion es para ser utilizado en un dispositivo accionado por medio de
un motor de cera. Sin embargo, las caracteristicas particulares del mecanismo de accionamiento en si, no son
relevantes para la comprension del uso y de la construccion del articulo descrito en la presente memoria,
simplemente el hecho de que el agua pueda acceder solamente a un elemento 6’ de dosificacion durante el curso de
un unico ciclo de lavado y que esta agua pueda acceder al elemento de dosificacion bien desde arriba (a través de
una abertura superior 12’) o bien desde abajo (a través de una abertura inferior 13’).

A diferencia de la primera realizaciéon descrita anteriormente, se deberia hacer notar que el elemento 6 de
dosificacion de la figura 8 no se extiende hacia abajo hasta llenar un area inferior de la camara 2’, sino que hay un
area 5’ de espacio libre al igual que hay un area 10’ de espacio libre en una parte superior de cada camara 2’ por
encima de cada elemento 6’ de dosificacion.

También se proporciona en la presente realizacion un canal de espacio libre (no mostrado; pero descrito mas
adelante en conexién con una tercera realizacion) que enlaza une espacio 10’ de espacio libre con dicho espacio 5’
de espacio libre.

La idea y el propdsito subyacentes a proporcionar tales areas de espacio libre segin se han mencionado
anteriormente, son garantizar que haya un flujo de agua por toda la longitud de la camara 2’ tan pronto como sea
posible después de comenzar un ciclo de lavado y que una cantidad maxima del area superficial del elemento 6’ de
dosificacion puede hacer contacto con tal flujo de agua.

En la presente realizacion, las aberturas superior e inferior tienen un tamario relativamente grande en comparacion
con el area superficial superior de la camara 2’. Por ejemplo, el diametro de cada uno de los agujeros superior e
inferior puede ser de 8 mm (es decir, tiene un area superficial de aproximadamente 50 mm?), siendo esto en una
camara que tiene una superficie superior total de, digamos, 130 mm?2. Proporcionar tales aberturas relativamente
grandes tanto en la parte superior como en la parte inferior 12’, 13’, segun se muestra en las figuras 8 y 9, es
adecuado para su uso en dispositivos en los que se puede recoger una cantidad relativamente grande de agua por
el area de recogida de agua de la tapa del dispositivo o en circunstancias en las que el agua puede acceder al
elemento de dosificacion directamente desde el agujero inferior 13’. Sin embargo, en dispositivos en los que hay
disponible una cantidad estrictamente limitada de agua, se puede requerir un disefio alternativo de la entrada/salida
de la camara. Ahora, se describira una variacién en relacién con una tercera realizacion del articulo segun se
definen en las figuras 10 a 15. Al describir la presente realizacion, se utiliza una notacién de doble prima (X”).

Con referencia inicialmente a la Figura 10, se muestra una camara 2” en vista en perspectiva, que contiene un
elemento 6” de dosificacion. Segun se puede ver en la Figura, hay una abertura superior 12", una abertura inferior
13” y una abertura intermedia 17”. Ademas, hay un espacio superior 10” entre la parte superior del elemento 6” de
dosificacion y una pared superior de la camara 2”, de forma que se proporcione algo de espacio libre entre la
abertura superior 12” y el elemento 6” de dosificacion. También hay un espacio libre inferior 5” por debajo del
elemento 6” de dosificacion, y por encima de una parte mas baja de la camara 2", de forma que se proporcione un
espacio entre la abertura inferior 13” y el elemento 6” de dosificacion. De manera similar, hay un canal de espacio
libre que une el espacio libre 10” en la parte superior de la camara, con el espacio libre 5” en la parte inferior de la
camara 2”. De hecho, este canal esta dispuesto para discurrir en torno a una porcion sustancial de la periferia
exterior del elemento 6” de dosificacion, pero es particularmente importante que la abertura central 17” esté
separada del elemento 6” de dosificacion. La configuracion de los diversos agujeros distintos en el interior de la
camara 2", también puede verse bastante clara en las Figuras 11a a 11c que muestran, respectivamente, una vista
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superior en planta, una vista lateral en planta y vistas inferiores en planta de una camara vacia 2”, que tiene,
respectivamente, las aberturas superiores 12", las aberturas centrales 17", y las aberturas inferiores 13”.

La Figura 12 es una vista de una batea anidada de elementos de dosificacion y, en particular, muestra un detalle en
planta desde arriba.

Las Figuras 13a y 13b, muestran el elemento 6” de dosificacion y la camara 2” de la Figura 10, pero muestran areas
en particular en las que hay espacio libre que define el canal CH, que discurre de arriba abajo por el interior de la
camara. Se puede ver que se proporciona este canal al tener el elemento interno 6” de dosificaciéon una formacion
distinta a la formacién de la camara 2”. En particular, la camara 2” se ahlsa hasta una seccidén mas estrecha
adyacente a una porcion delantera que discurre longitudinalmente cerca de la abertura central 17”, mientras que el
elemento de dosificacion en esta region empieza a estrecharse, pero luego termina de manera abrupta, de forma
que se proporcione una porcion a mitad de canal CHy, de manera similar, la formacion de las porciones laterales de
la camara 2” se desvia de la formacion de las paredes laterales del elemento 6” de dosificacion, de manera que se
formen canales laterales CHsa y CHsg. Con referencia ahora a la Figura 15, se muestra que el canal que une el
espacio libre superior 10” y el espacio libre inferior 5” tiene anchuras X, y y z en diversas porciones del mismo.

Se describira ahora, con mas detalle, los tamaros relativos de las diversas aberturas diferentes 12”, 13”7, 17”. En los
dispositivos de suministro de detergente de dosificacion mudltiple del tipo definido por la presente invencion, es
necesario garantizar una disolucién completa del detergente en la camara 2” de cartucho, durante un lavado
principal, en el que podria haber disponibles recursos limitados de agua.

El principio subyacente a la proporcion de los tres agujeros distintos en la tercera realizacion, es garantizar que el
agua que ha entrado en la camara, no salga de la camara 2” de forma demasiado rapida. Al garantizar que el agua
permanece en la camara durante un periodo dado de tiempo, se produce un llenado parcial de la camara 2” con
agua, de forma que el elemento 6” de dosificacion esté, hasta cierto punto, sumergido en agua. Por esta razon,
proporcionar una abertura 13” relativamente pequefia en la base de la camara 2”, en comparacion con el agujero de
entrada de agua proporcionado por la abertura superior 12", proporciona una variacion en los caudales disponibles
de flujo. Por supuesto, en los lavavajillas y en los programas en los que hay un nivel elevado de agua disponible,
proporcionar simplemente de un agujero grande en la parte superior de una camara, y un agujero pequefio en la
parte inferior de la camara podria permitir facilmente que la camara 2” llenase completamente la camara de agua.
En el peor de los casos, el agua se podria acumular en la camara, hasta el agujero de entrada de agua y, entonces,
entraria en las camaras colindantes (lo que, por supuesto, no es muy deseable). Por esta razén, se ha introducido
otro agujero 17" entre las aberturas superior e inferior, de forma que permita que el agua salga de la camara 2” una
vez que la camara 2” se ha llenado hasta cierto nivel, aqui, se muestra a medio camino. Esta combinacion de
agujeros da a lugar a una disolucién muy buena del material del elemento 6” de dosificacion, incluso con cantidades
reducidas de agua disponible.

En todos los casos, es preferible que todas las aberturas tengan una distancia significativa desde el detergente, de
forma que se minimicen las obstrucciones. Los diversos canales y espacios proporcionados en el interior de la
camara 2” lo garantizan.

Los diametros preferentes de los agujeros para la abertura superior 12”, la abertura central 17”, y la abertura inferior
13” son de aproximadamente 6 mm, 3 mm y 2,5 mm, respectivamente. Por supuesto, estos agujeros pueden tener
diversos intervalos distintos, pero la principal caracteristica importante es que el agujero superior es mayor que el
agujero inferior, teniendo, en general, el agujero central un area intermedia entre las del agujero superior y del
inferior.

Las realizaciones de la invencion pueden incluir cada camara que incluye bien un Unico elemento de dosificacion o
bien una formacién compuesta (por ejemplo, dual) del elemento de dosificacion —tal como el tipo mostrado en la
figura 13(a)}—. En cualquier caso, el elemento de dosificacion tiene un volumen total de aproximadamente entre 10 y
20 ml (preferentemente 13 a 16 ml), mientras que el volumen total de la camara se encuentra, preferentemente en el
intervalo de 12 a 40 ml, mas preferentemente 15 a 20 ml.

En la presente invencion, se han descrito diversas disposiciones distintas para proporcionar distintos tamafos y
ubicaciones de agujeros en la camara 2”. Se apreciara que se pueden utilizar distintos disefios y secciones
transversales de la camara y del elemento de dosificacion, mientras que se siguen encontrando dentro de los
términos de la presente invencién. Ademas, aunque indica que las realizaciones preferentes de la invenciéon son
proporcionadas en una batea de una formacion anidable, se apreciara que se pueden aplicar los principios
generales que tienen en consideracion los tamafos y las ubicaciones de los agujeros para una camara que contiene
un elemento de dosificacion a otras situaciones y tipos de camara.
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REIVINDICACIONES

Un articulo para su uso en una maquina de lavado de objetos, que comprende una batea de elementos (6) de
dosificacion y camaras (2), en el que cada una de dichas camaras (2) comprende un recipiente que contiene un
elemento (6) de dosificacion de una composicion de limpieza, y cada una de dichas camaras (2) comprende al
menos una abertura superior (12) y una abertura inferior (13) para permitir la entrada y salida de agua/solucion
de lavado/de la camara (6), y en el que todas las camaras (6) referidas estan retenidas en un material laminar
comun (14) de soporte.

Un articulo segun la reivindicacion 1, en el que cada camara (2) tiene dos aberturas (12, 13) en extremos
opuestos, de forma que el agua/ solucién de lavado pueda entrar por un extremo (12) y salir por el otro extremo
(13) llevando consigo la composicion de limpieza disuelta o disgregada.

Un articulo segun la reivindicacion 1 o 2, en el que dicha abertura superior (12) tiene un area de al menos 10
mm?2,

Un articulo segun la reivindicacion 3, en el que dicha abertura superior (12) se encuentra en el intervalo desde
30 mm?, hasta 70 mm?2.

Un articulo segun cualquiera de las reivindicaciones 2 a 4, en el que la abertura inferior (13) tiene
sustancialmente el mismo tamafio que la abertura superior (12).

Un articulo segun la reivindicacion 2, en el que dicha abertura superior (12) es mayor que dicha abertura
inferior (13).

Un articulo segun la reivindicacion 6, en el que dicha camara comprende una abertura central (17) entre dichas
aberturas superior e inferior.

Un articulo segun la reivindicacion 7, en el que dicha abertura central (17) es mayor que dicha abertura inferior
(13) y menor que dicha abertura superior (12).

Un articulo segun la reivindicacion 7 u 8, en el que dicha abertura superior (12) se encuentra en un intervalo
desde 15 mm? hasta 40 mm?.

Un articulo segun cualquiera de las reivindicaciones 7 a 9, en el que dicha abertura inferior (13) se encuentra
en un intervalo desde 3 mm? hasta 8 mm?2,

Un articulo segun cualquiera de las reivindicaciones 7 a 10, en el que dicha abertura central (17) se encuentra
en el intervalo desde 5 mm? hasta 10 mm?2.

Un articulo segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en el que se puede formar dicha batea de forma
anidada mediante su enrollado.

Un articulo segun la reivindicacion 12, en el que dicha batea tiene la forma de un conjunto paralelo de camaras
alargadas (2) que contienen elementos solidos (6) de dosificacion.

El articulo de cualquiera de las reivindicaciones 12 a 13, en el que, la forma anidada es generalmente
cilindrica.

Un procedimiento de fabricacion de un articulo segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, que comprende
formar una bandeja que comprende una batea de cavidades, introducir composicion de limpieza en las
cavidades, y sellar herméticamente las cavidades con dicho material de soporte y formar el articulo en dicha
forma anidada.

Un procedimiento para llevar a cabo el lavado en una maquina de lavado de objetos, comprendiendo el
procedimiento insertar un articulo segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, que contiene una pluralidad
X de elementos (6) de dosificacion en un receptaculo, operar la maquina de lavado de objetos durante X ciclos,
retirar el articulo usado, insertar un articulo nuevo, y operar la maquina de lavado de objetos durante ciclos
adicionales.
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