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DESCRIPCION
Capa de confort para una bolsa colectora

La invencion se refiere a bolsas colectoras para desechos corporales humanos. En particular, la invencion se refiere
a una capa de confort textil de una bolsa colectora que provee a la bolsa colectora de una mayor resistencia contra
las fuerzas de rasgado y traccion.

Antecedentes

Las bolsas colectoras para la recepcion y el control de los desechos corporales humanos son bien conocidas y se han
proporcionado durante muchos afios en numerosas formas, tamafios y construcciones. Asimismo, se han
proporcionado bolsas colectoras con una capa de confort para aumentar la comodidad del usuario. Algunos ejemplos
se encuentran en las publicaciones de patentes EP1389081, US5403299 y US5759180.

En la mayoria de las bolsas colectoras disponibles en el area del cuidado de ostomia, es decir, las bolsas que forman
parte de un dispositivo de ostomia, dicha capa de confort consiste en un material no tejido fabricado habitualmente de
fibras de polietileno, polipropileno o poliéster. EI material no tejido habitualmente se lamina térmicamente sobre el
material de barrera de la bolsa colectora o se une a éste mediante un proceso de soldadura. El proceso de soldadura
hace que la estructura de la fibra del material no tejido se funda, y la experiencia muestra que esto da lugar a una zona
de soldadura relativamente dura o no flexible. La unién o conexién resultante entre la capa no tejida y de pelicula de
barrera es relativamente fuerte, es decir, la fuerza necesaria para separar las dos capas en una prueba de adherencia
es relativamente alta, pero en algunos casos los materiales se rompen en lugar de separarse, cuando se someten a
dicha prueba. Sin embargo, la resistencia de las fibras no tejidas individuales se ve comprometida o muy reducida en
las areas fundidas del material, dejando por lo tanto esas areas mas expuestas a fallo causado por fuerzas externas
que trabajan en la bolsa colectora, tales como fuerzas de rasgado o traccién. Ciertamente, el hecho de que la zona de
soldadura sea relativamente dura deja al area de la zona de soldadura expuesta y mucho mas sensible a las
hendiduras que se estan creando. En el peor de los casos, tal falla puede dar lugar a que la bolsa colectora se desgarre
y se abra y, consecuentemente, se escape su contenido. Ademas, el proceso de soldadura del material no tejido sobre
el material de barrera deja la zona o area de soldadura bastante visible porque todo el material de la zona de soldadura
se mezcla y da como resultado una superficie relativamente uniforme después del enfriamiento, comprometiendo asi
el aspecto visual de la bolsa colectora.

Por lo tanto, existe la necesidad de una mejor bolsa colectora que supere los inconvenientes mencionados antes y
proporcione una mayor seguridad contra el fallo causado por fuerzas externas.

Resumen de la invencion

Por lo tanto, la invencion se refiere a una bolsa colectora con una capa de confort textil que tiene por lo menos las
caracteristicas de fuerza de adherencia en paridad con las capas de confort tradicionales basadas en material no
tejido, pero una resistencia significativamente mayor a las fuerzas externas comparadas con éstas. Ademas, se
consigue una bolsa colectora para desechos corporales humanos que tiene mejores caracteristicas visuales y tactiles
en la(s) zona(s) de unién entre el material de la pelicula de barrera y la capa de confort. Por otra parte, la capa de
confort textil ha aumentado la resistencia a los problemas de uso comunes tales como enganche y frisado.

Descripcion detallada de la invenciéon

En un primer aspecto, la invencion se refiere a una bolsa colectora para desechos corporales humanos que consiste
en una pelicula de barrera cubierta por una capa de confort, donde la capa de confort es un material textil con una
cantidad de hilos cada uno de los cuales contiene varios filamentos de fibras y dicho material textil se une a la pelicula
de barrera en una o mas zonas de union de modo que no todos los filamentos de fibras del material textil en dicha(s)
zona(s) estan embebidos en el material de la pelicula de barrera.

Un tejido se puede describir como un material tejido flexible que contiene una red estructurada de hilos que constan
de filamentos de fibras. Mas concretamente, la palabra tejido se refiere a un material hecho de hilos entrelazados de
una manera estructurada.

En la estructura entrelazada de un un tejido los filamentos de fibras estan anclados por la naturaleza de la propia
estructura en comparacion con las fibras en un material no tejido que por definicion estan dispuestas al azar. Esto
explica por qué un material textil tiene habitualmente mayor resistencia que los materiales no tejidos.

Segun la invencidn, la capa de confort textil se une a la pelicula de barrera mediante un proceso de laminacién térmica
o preferentemente mediante un proceso de soldadura. Como el tejido tiene un punto de fusién mas alto que la pelicula
de barrera, el material de la pelicula de barrera (véase Descripcion detallada por caracteristicas mas detalladas de los
materiales de pelicula de barrera) comenzara a fundirse a una temperatura relativamente baja en comparacion con la
temperatura del punto de fusion del material textil, mientras que por lo tanto el tejido no se funde y da firmeza a, y se

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2641391 T3

mantiene en, su estructura entrelazada. Esto también significa que la estructura del tejido se mantiene una vez que
los materiales se han enfriado. En otras palabras, cuando se aplica calor para soldar el tejido al material de la pelicula
de barrera, el tejido no se funde, pero el material de la pelicula de barrera se funde por el calor aplicado. El material
de la pelicula de barrera fundido fluye por lo menos en parte en la estructura entrelazada de los filamentos de fibras
de los hilos del tejido y crea asi un anclaje fisico entre las dos capas sin destruir la estructura del material textil. Por
consiguiente, los materiales textil y de la pelicula de barrera se unen entre si manteniendo la resistencia del material
textil en la construccion resultante. Como cada hilo del material textil se compone de una cantidad de filamentos de
fibras individuales, se proporciona una gran superficie resultante para el encastre con el material de pelicula de barrera
fundido. Esto tiene el efecto de que la fuerza de adherencia, es decir, la fuerza necesaria para separar la capa de
confort de la capa de material de pelicula de barrera, es relativamente alta y en paridad con la fuerza de adherencia
necesaria para separar una capa de confort hecha de un material no tejido de una pelicula de barrera.

Segun algunas realizaciones, la fuerza de adherencia para separar la capa de confort de material textil del material de
la pelicula de barrera es superior a 5 N/12.5 mm de ancho, por ejemplo superior a 6 N/12.5 mm de ancho o por ejemplo
superior a 7 N/12.5 mm de ancho en la(s) zona(s) de unién. Se describe una prueba comparativa en la parte
experimental de la solicitud para respaldar esto.

Ademas, segun la invencion, la bolsa colectora tiene la ventaja adicional de que se consigue una mayor resistencia
contra las fuerzas de rasgado y de tracciéon en comparacion con las bolsas colectoras conocidas que tienen capas de
confort de material no tejido. En particular, una manera de describir esto, es mostrar que la bolsa colectora segun la
invencion tiene mejor sensibilidad al efecto de entalladura. Se han realizado pruebas que muestran resultados que
respaldan esta conclusion y los resultados y métodos de éstas también se presentan en la parte experimental de la
descripcién detallada.

Aun mas, cuando la capa de confort textil de la invencion se suelda sobre la pelicula de barrera se consigue una zona
o area de soldadura mucho menos visibles y de hecho mas suave en comparacién con las bolsas colectoras con capas
de comodidad no tejidas soldadas sobre la pelicula de barrera.

En esta solicitud, la expresién "zona de soldadura" significa un area de construccion de la capa de confort-pelicula de
barrera donde los materiales se han encastrado entre si a causa del proceso de soldadura o laminacion térmica. La
expresion "mas suave" significa que la zona de unién o soldadura resultante es menos rigida o mas flexible, al utilizar
un material textil segun la invencion, que si se utiliza un material no tejido. Esto se debe al hecho de que la estructura
entrelazada del tejido se mantiene después del proceso de soldadura, como se describié previamente, y a que algunos,
pero no todos, los filamentos de fibras de los hilos estan total o parcialmente embebidos en el material de la pelicula
de barrera fundido. Esto es fundamentalmente diferente a utilizar un material no tejido donde practicamente todo el
material no tejido y de la pelicula de barrera en la zona de soldadura se funde en una masa continua que es mas dura
o rigida una vez enfriada. Utilizar una capa de confort textil segun la invencion, tiene también, por lo tanto, la
consecuencia de que el area o zona de unién (zona de soldadura) tiene un aspecto visual practicamente inalterado
después del proceso de soldadura. En otras palabras, cuando se usa el material textil, la superficie soldada y no
soldada de la capa de confort se ve igual. La estructura fisica y por lo tanto la sensacién o el tacto de la zona o area
soldada, es mas suave que en el caso de una zona de soldadura de material no tejido, en parte porque el material
textil se mantiene intacto y sélo se une a la pelicula de barrera en lugar de fundirse en una masa continua, y en parte
porque no todos los filamentos de fibras estan embebidos en el material de la pelicula de barrera fundido.

En algunas realizaciones, esos filamentos de fibras que no estan embebidos en el material de la pelicula de barrera
proporcionan una superficie de la capa de confort con las mismas caracteristicas tactiles que la superficie de la capa
de confort de fuera de la(s) zona(s) de union.

En algunas realizaciones, los filamentos de fibras que no estan embebidos en el material de la pelicula de barrera
proporcionan una superficie de la capa de confort con las mismas caracteristicas visuales que la superficie de la capa
de confort de fuera de la(s) zona(s) de union.

Por otra parte, en relacidon con el uso de un tejido para una bolsa colectora para desechos corporales humanos, una
capa de confort de un material textil proporciona una mayor resistencia al uso en comparacion con los materiales no
tejidos utilizados tradicionalmente en términos de mayor resistencia contra enganches (se hace referencia a ASTM
D3939-11 por el método de prueba) y frisado (se hace referencia a DS/EN ISO 12945-2:2000 por el método de prueba).

En resumen, el enganche (también conocido como "corrida" en ciertos tejidos finos como las pantimedias) se produce
cuando un objeto afinado o aspero tira de, o arrastra, un grupo de filamentos de fibras o un segmento de hilo desde
su posicion normal. El frisado es otro defecto superficial, causado por el uso (por ejemplo por el lavado y uso diario) y
que resulta en pequefias bolitas de fibras que se forman en la superficie del material. La capa de confort de material
textil segun la invencién ha mejorado de manera ventajosa la resistencia a estos defectos debido a la estructura
entrelazada del material.

Esta mejora es de particular interés en relacion con bolsas colectoras drenables. Las bolsas colectoras drenables a
menudo se llevan puestas y se usan sobre la superficie de la piel por un periodo de tiempo mas prolongado que otros
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tipos de bolsas colectoras y se vacian con frecuencia. El proceso de vaciado del contenido de la bolsa colectora
drenable expone la bolsa a fricciéon y tensién, particularmente porque el usuario utiliza a menudo sus manos para
apretar o presionar la bolsa colectora sobre una gran parte de su superficie para asegurarse de que se vacie
completamente. Ademas, la bolsa estd expuesta a la repetida friccion contra la piel y la ropa del usuario durante el
uso normal lo que aumenta la probabilidad de enganche y frisado de la superficie de la capa de confort. Por
consiguiente, al utilizar un material textil segun la presente invencién, se logra una bolsa colectora mas resistente al
uso reduciendo asi el riesgo de cambios prematuros del producto lo que ayuda a aumentar la comodidad del usuario.

En los ejemplos, la bolsa colectora contiene una primera y una segunda peliculas de barrera unidas herméticamente
a lo largo de al menos una parte de sus bordes.

La bolsa colectora puede contener dos piezas virgenes de pelicula de barrera idénticas unidas a lo largo de todo o
parte de sus bordes cuando los bordes se colocan uno sobre el otro. Por unidas herméticamente se debe entender
que cuando las peliculas de barrera se unen, forman un volumen de una bolsa colectora de la cual no pueden escapar
de manera no intencional el desecho recogido, la humedad y el mal olor. Los bordes de las piezas virgenes de pelicula
de barrera so6lo se pueden unir entre si a lo largo de una parte de ellos, particularmente en el caso de una bolsa
colectora drenable. En tales ejemplos, los bordes de las piezas virgenes de pelicula de barrera pueden estar
relacionados con la construcciéon de una salida, por ejemplo, pero no exclusivamente, valvulas y porciones de salida
plegables.

En algunos ejemplos, la bolsa colectora consta ademas de una abertura de entrada en dicha pelicula de barrera.

La bolsa colectora puede tener una abertura de entrada situada en dicha pelicula de barrera. En el caso de una bolsa
colectora que contiene una primera y una segunda peliculas de barrera, una de las piezas virgenes de pelicula de
barrera puede incluir habitualmente la abertura de entrada. Las aberturas de entrada son para permitir que los
desechos corporales humanos ingresen en el volumen de la bolsa colectora. La abertura de entrada de la bolsa
colectora se puede colocar mas cerca del borde superior que del borde inferior de la bolsa colectora vista cuando un
usuario esta utilizando la bolsa colectora y esta de pie.

En los ejemplos, la capa de confort cubre la pelicula de barrera enfrentada a la piel del usuario.

La parte de la pelicula de barrera enfrentada a la piel del usuario puede estar cubierta casi totalmente o sodlo
parcialmente por la capa de confort. La capa de confort asegura que la bolsa colectora no se aferra ni se adhiere a la
superficie de la piel, evitando asi una serie de efectos no deseados como se describe en la seccion de antecedentes.
Dependiendo del tipo y el tamafio de la bolsa colectora, la capa de confort puede ser necesaria o deseada Unicamente
en una parte de la superficie de la pelicula de barrera. En el caso de una bolsa colectora que contiene una primera y
una segunda peliculas de barrera, la capa de confort puede proveerse sobre una o ambas de las peliculas de barrera,
es decir, en ambos lados de la bolsa colectora, un lado que enfrenta al usuario y un lado que se aleja del usuario. En
algunos ejemplos, sélo un determinado porcentaje del area del lado o los lados respectivos de la pelicula de barrera
esta cubierto por la capa de confort. Dicho porcentaje de area puede ser 50 - 95%, por ejemplo 60 - 95%, por ejemplo
75 - 95%, por ejemplo aproximadamente 90 - 95% del area superficial de la pelicula de barrera.

En algunos ejemplos, la bolsa colectora es una bolsa de ostomia. La bolsa de ostomia puede estar unida o conectada
permanentemente a un lado de una placa base de ostomia que tenga un adhesivo inocuo para la piel en el otro lado,
para la union a la piel de un usuario alrededor de un estoma. La placa base tiene un orificio pasante cuyo eje central
puede estar alineado con el eje central de la abertura de entrada de la bolsa de ostomia. Alternativamente, la bolsa
de ostomia puede contener un primer medio de acoplamiento para el encastre con un segundo medio de acoplamiento
correspondiente de una placa base de ostomia.

En los ejemplos, la bolsa colectora es una bolsa colectora de orina. Esta puede incluir bolsas colectoras para productos
de cuidado de la incontinencia, como bolsas colectoras de orina independientes que tienen una abertura de entrada
que se puede conectar con un extremo de un catéter urinario, insertandose el otro extremo en el canal urinario de un
usuario. La bolsa colectora de orina también podria ser del tipo que esta permanentemente unida o conectada a un
catéter, en forma de una solucién de producto tipo conjunto. En algunos ejemplos, la bolsa colectora es una bolsa
colectora de orina para la pierna. Al montar la bolsa colectora de orina en la pierna de un usuario, un aspecto importante
es que se mejora la discrecion al desplazar la bolsa colectora mas lejos de la seccién del estbmago del usuario. Aun
otro ejemplo de una bolsa colectora de orina es una bolsa colectora de urostomia.

En algunos ejemplos, la bolsa colectora consta ademas de una porcidon de descarga estrecha y alargada, que tiene
una abertura de descarga que se puede volver a cerrar.

La porcién de descarga estrecha y alargada, se utiliza normalmente en bolsas drenables como las que se proveen a
los ileostomizados o en bolsas para orina, para ayudar al usuario a vaciar la bolsa. La abertura de descarga que se
puede volver a cerrar puede tener un medio de cierre hermético o de seguridad. La abertura de descarga puede ser
plegable y asi ser capaz de ser plegada y mantenida oculta y segura, normalmente en un bolsillo de la capa de confort.
Por lo tanto, la bolsa colectora de la invencién puede comprender una zona o areas en las que la capa de confort no
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esta soldada a la pelicula de barrera para facilitar la aplicacion de la porcidon de descarga estrecha y alargada, y/o para
proporcionar un bolsillo para sujetar y ocultar una porcién de descarga plegada.

En algunos ejemplos, la pelicula de barrera es impermeable al agua, el vapor y/o el gas. Por impermeable se debe
entender que la pelicula de barrera es capaz de confinar los desechos corporales humanos en el volumen de la bolsa
colectora al menos durante un periodo de tiempo definido previamente. Particularmente con respecto al gas, incluidos
los olores fétidos, es importante que el material de la pelicula de barrera sea capaz de resistir su penetracion, al menos
durante un tiempo de uso del producto aceptable.

En los ejemplos, la pelicula de barrera es un laminado de diferentes capas.

Habitualmente, las diferentes capas de la pelicula de barrera comprenden materiales tales como PVDC (cloruro de
polivinilideno), actuando como la capa que retiene el olor y capas que contienen EVA (etileno-acetato de vinilo), por
ejemplo, actuando como capas de soldadura o de refuerzo. Ademas, se pueden incluir otros materiales poliolefinicos
como PP (polipropileno) o PE (polietileno) y/o capas de ligazén (por ejemplo un adhesivo adecuado). Habitualmente,
las peliculas de barrera pueden comprender laminados de mudltiples capas. Una pelicula de barrera particularmente
preferida es una estructura laminada de cinco capas que tiene la secuencia EVA-capa de ligazén-PVDC-capa de
ligazén-EVA. Dichos laminados de pelicula de barrera de 5 capas se pueden encontrar bajo nombres comerciales
como SaranEX 630G de Dow Europe o Nexcel MF513 de SealedAir.

El punto de fusién del material textil segun la invencion puede encontrarse en un intervalo de 200 °C a 280 °C.

El punto de fusion de las capas externas destinadas a la fusiéon (muy a menudo a base de, o que contienen, EVA) del
material de la pelicula de barrera es inferior o significativamente menor que el punto de fusion del material textil. Por
lo general, la capa o las capas exteriores de la pelicula de barrera tienen un punto de fusién en el intervalo de 70 °C a
120 °C, dependiendo un poco de los materiales utilizados y en particular de al menos el contenido especifico de EVA,
mientras que el nicleo o capa de retencion del olor (mas a menudo de PVDC) tiene su punto de fusion en el intervalo
de 185 °C a 220 °C.

En los ejemplos, la pelicula de barrera esta cubierta por la capa de confort de modo que la pelicula de barrera y la
capa de confort son practicamente paralelas. Por lo tanto, la bolsa colectora es discreta y tiene un buen efecto contra
la acumulacion de un ambiente humedo en la superficie de la piel.

En algunos ejemplos, menos del 75% de los filamentos de fibras de un hilo del material textil estan embebidos en el
material de la pelicula de barrera, por ejemplo menos del 50% o por ejemplo menos del 25% de los filamentos de
fibras. Por consiguiente, las caracteristicas visuales y tactiles del material textil en las zonas de unién se pueden
controlar para que sean las mismas o practicamente las mismas que las del material textil fuera de las zonas de unién.
La porcion o "cantidad" embebida de los filamentos de fibras puede ser controlada por ejemplo en relacion con el tipo
y la calidad del material textil elegido.

Una comparacion entre las diferentes areas superficiales del material textil se puede basar en criterios fisicos elegidos
entre varias opciones como el grado de reflexion de la luz y/o la tendencia al frisado o el enganche en igualdad de
condiciones para las muestras de prueba. Sin embargo, una comparacién también se puede basar en criterios
subjetivos evaluados, por ejemplo, por un grupo de personas, por ejemplo, criterios como atractivo visual y suavidad
al contacto con la piel, por ejemplo, en una escala graduada de 1 - 5.

En algunas realizaciones, el material textil es un material tricotado. El material tricotado puede ser un tejido circular o
por urdimbre.

En las realizaciones preferidas, el material textil es un material tejido en telar.

Se encontré que ambos tipos de tejidos son particularmente adecuados para la capa de confort textil al menos porque
reciben y se unen bien con el material fundido de la pelicula de barrera.

Al describir materiales tejidos en telar, se hace referencia a menudo a los términos direcciones de urdimbre y trama:
el primer término es igual a la direccion de la maquina, es decir, la direccién primaria de los hilos en la maquinaria de
produccion (textura), mientras que el ultimo, trama, es igual a la direccién cruzada con respecto a la maquinaria.

En algunas realizaciones, el tejido es de fibras sintéticas.

Los tejidos de fibras sintéticas se pueden disefiar para que cumplan especificaciones particulares como resistencia y
son mas rentables con respecto a los usos en la produccién en masa que las fibras naturales. Sin embargo, también
se pueden utilizar tejidos de fibras naturales como materiales de algodén o seda, para la capa de confort de la bolsa
colectora.
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En algunas realizaciones, en las que el material tejido de fibra sintética es una textura plana 1:1, el peso del material
textil por unidad de area (segin DS/EN 12127:1998) es del orden de 40 - 100 g/m?, por ejemplo es de 60 g/m?2.
Ademas, el titulo de hilo (segun DS/EN ISO 2060:1997 o 1SO7211/5:1984) es del orden de 50 - 120 dtex (peso en
gramos de 10 000 metros de fibra), por ejemplo de 60 - 90 dtex, por ejemplo de 70 - 80 dtex. Aun mas, la densidad
del hilo, o el numero de hilos por unidad de longitud (segin DS/EN 1049-2:1994), es del orden de 30 - 50 hilos/cm en
las direcciones de urdimbre y trama.

Los parametros mencionados antes son particularmente adecuados con materiales de poliéster. Por lo tanto, en
realizaciones dichas fibras sintéticas son fibras de poliéster.

Los tejidos a base de fibras de poliéster han demostrado ser una opcion particularmente buena para la capa de confort
segun la invencion. Esto es porque los materiales de poliéster tienen caracteristicas fisicas como el punto de fusién,
la sensacion y el aspecto que se adaptan perfectamente con los requisitos visuales, tactiles y de produccién incurridos
de la bolsa colectora de la invencion.

En algunas realizaciones del material textil tejido en telar, el nimero de filamentos por hilo es del orden de 30 a 150
filamentos/hilo. En otras palabras, cada hilo individual contiene entre 30 y 150 filamentos de fibras individuales.

Si el material textil tejido en telar tiene un gran ndmero de hilos por cm, se entendera que la superficie del material es
mas compacta, es decir el intervalo o espacio entre dos hilos vecinos es reducido. Si, por otra parte, el material tiene
pocos hilos por cm, la estructura superficial es mas abierta o porosa, es decir el espacio entre hilos vecinos es mayor,
la unién del material tejido con el material de la pelicula de barrera fundido se facilita porque el material de la pelicula
de barrera puede fluir en los espacios entre los filamentos de fibras de los hilos del tejido y unirse a una superficie
resultante mucho mayor.

En algunas realizaciones, el espesor del material textil es del orden de 100 - 1000 ym, por ejemplo de 150 - 200 pm.

Este intervalo de espesor es particularmente adecuado para la capa de confort textil ya que proporciona un buen
equilibrio entre comodidad para el usuario, debido a que es liviana, discrecion, es decir no ser transparente y capacidad
de procesamiento durante la fabricacion.

En algunas realizaciones, el espesor de la pelicula de barrera es del orden de 60 - 300 um, por ejemplo de 70 - 100
pm.

Este intervalo de espesor es particularmente adecuado para la pelicula de barrera ya que proporciona un buen
equilibrio entre la capacidad de retencion del olor, la capacidad de procesamiento durante la fabricacion (manipulacién
en la cadena de proceso), la discrecion porque no es demasiado rigida y las caracteristicas de la laminacion térmica
(capaz de manejar el calor).

En una realizacion particular en la que el material textil es un material de fibra sintética con textura plana 1:1, el material
tiene un peso por unidad de area de aprox. 60 g/m?2, un titulo de hilo de aprox. 80 dtex en ambas direcciones de
urdimbre y de trama y una densidad de hilos de 42 - 46 hilos/cm en la direccién de la urdimbre y 34 - 36 hilos/cm en
la direccion de la trama.

También se da a conocer un método para fabricar una bolsa colectora para desechos corporales humanos que
comprende los pasos de:

proporcionar un material de pelicula de barrera de la bolsa colectora,
proporcionar un material de una capa de confort textil sobre dicha pelicula de barrera,

e aplicar calor a los materiales mediante un proceso de soldadura a una presion de proceso especificada y a
una temperatura que funda el material de la pelicula de barrera pero no el material textil, de forma que los
filamentos de fibras de dicha capa de confort textil y dicho material de la pelicula de barrera fundido se unan
entre si.

Como el material textil tiene un punto de fusidon mayor que la pelicula de barrera, el material de la pelicula de barrera
(capa externa) comenzara a fundirse a una temperatura relativamente baja en comparacion con la temperatura del
punto de fusion del material textil mientras que el material textil , por lo tanto, no se funde y retiene, y permanece en,
su estructura entrelazada. Esto también significa que la estructura del tejido se mantiene una vez que los materiales
se han enfriado. En otras palabras, cuando se aplica calor para soldar el tejido al material de la pelicula de barrera, el
tejido no se funde, pero el material de la pelicula de barrera se funde por el calor aplicado.

La presién de proceso especificada se controla de modo que los filamentos de fibras de dicho material textil estén al
menos parcialmente embebidos en el material de la pelicula de barrera.
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Al controlar la presion del proceso en un nivel especificado, el material de la pelicula de barrera fundido puede fluir al
menos parcialmente en la estructura entrelazada de los filamentos de fibras de los hilos del material textil. Por "al
menos parcialmente" se debe entender que cada elemento de fibra puede estar total o sélo parcialmente embebido
en el material de la pelicula de barrera fundido. Por consiguiente, se crea un anclaje fisico entre las dos capas sin
destruir la estructura del material textil, y los materiales textil y de la pelicula de barrera se unen entre si, manteniendo
simultaneamente la resistencia del material textil en la construccién resultante. Como cada hilo del material textil se
compone de una cantidad de filamentos de fibras individuales, se proporciona una gran superficie resultante para el
encastre con el material de pelicula de barrera fundido.

El material textil que se proporciona es un material textil elegido entre los materiales que figuran en la descripcion del
primer aspecto. En principio, el proceso de soldadura puede ser cualquier tipo de proceso de soldadura adecuado
conocido en el area que pueda proporcionar la temperatura de proceso deseada, incluida la soldadura, por ejemplo,
con un electrodo laser.

En ciertos procedimientos de produccion, puede ser beneficioso proporcionar los materiales de la capa de confort y la
pelicula de barrera encima de/debajo y paralelos entre si. Esto también permite la inclusién de mas de una pieza
virgen de pelicula de barrera para que el numero deseado de piezas virgenes de pelicula de barrera y la capa de
confort se puedan laminar juntas en la misma etapa del proceso. Ademas, también es posible proporcionar una
segunda capa de confort textil en el proceso de laminacion. En la produccién de una bolsa colectora, esto puede
proporcionar un procedimiento de produccién en el que, por ejemplo, dos piezas virgenes de pelicula de barrera y una
capa de confort provista sobre cada superficie externa de las capas de barrera se pueden soldar en forma de una
bolsa colectora en un solo paso de soldadura. Dicho proceso también puede involucrar mas de una fuente de calor
para la soldadura, como la provisién de un electrodo laser en cada superficie externa de la capa de confort.

Breve descripcion de las figuras

La figura 1 es una vista esquematica del croquis de una bolsa colectora drenable del tipo que tiene una salida
plegable e indica un area de la bolsa a menudo expuesta a fallo, por ejemplo, hendiduras, causadas por
fuerzas externas;

Las figuras 2a y 2b ilustran esquematicamente el proceso de soldadura por calor de una capa de confort
basada en un material no tejido a un material de la pelicula de barrera como en el estado anterior de la
técnica;

Las figuras 3a y 3b ilustran esquematicamente el proceso de soldadura por calor de una capa de confort
basada en un material textil a un material de la pelicula de barrera segun la invencion, y

La figura 4 es una foto de la impresion de un microscopio electrénico de barrido que muestra, en un corte
transversal, un aumento de 250 veces de una capa de confort textil y una pelicula de barrera laminadas en
la zona de soldadura de una muestra de una bolsa colectora segun la invencion.

Se observa que las figuras y particularmente los elementos individuales de las figuras, no estan necesariamente a
escala, ni individualmente ni en relaciéon con los otros, pero basicamente sirven para ilustrar los principios de la
invencion.

Descripcion detallada de las figuras

La figura 1 muestra el croquis de una bolsa colectora drenable 1 del tipo que tiene una salida plegable e indica un area
5 de la bolsa a menudo expuesta a fallo causado por fuerzas externas. El area 5 esta particularmente expuesta a este
tipo de fuerzas, la mayoria de las veces un rasgado excesivo, debido a una serie de factores, como el hecho de que
un usuario normalmente tiene que desplegar la salida varias veces cada dia para vaciar los desechos recogidos en
un inodoro, y posteriormente limpiar la salida y volver a plegarla a su posicioén cerrada o plegada. Por otra parte, la
posicién de la salida plegable como una extremidad de la bolsa colectora, aumenta inevitablemente el riesgo de que
la salida pueda ser jalada involuntariamente o se enrede, por ejemplo, con las ropas de un usuario, cuando la salida
esta en la posicién desplegada. Al proporcionar una capa de confort textil segun la presente invencion el riesgo de
fallo causado por tales fuerzas externas se reduce significativamente o se elimina.

La figura 2a muestra una ilustraciéon esquematica de los materiales pertinentes de una bolsa colectora segun el estado
anterior de la técnica en el paso de la produccién previo al proceso de soldadura. Dos capas separadas de material
de pelicula de barrera 20a y 20b se proporcionan cerca una de la otra y una sola capa de material de una capa de
confort no tejida 10 se proporciona sobre la capa 20a.

La figura 2b muestra esquematicamente los mismos materiales que la figura 2a después del paso del proceso de
soldadura. Los materiales 10, 20a, 20b se unieron entre si mediante el calor aplicado por el proceso de soldadura. El
calor se puede aplicar desde un solo lado de la construccion laminada, por ejemplo, desde el lado de la capa de confort
10 o desde ambos lados del laminado, por ejemplo, tanto desde el lado de la capa de confort 10 como desde el lado
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de la capa de pelicula de barrera 20b. La figura ilustra como las tres capas han sido unidas entre si mediante la fusién
del material de las capas en una masa coherente, la linea punteada 11 representa que las superficies de encastre de
las capas ya no son individualmente diferentes. El calor provisto por el proceso de soldadura fundié el material de la
pelicula de barrera 20a y 20b, pero también fundié la estructura de fibras (al azar) del material no tejido 10 mediante
lo cual la zona de soldadura se endurece cuando se enfria y asi no le queda ninguna resistencia o s6lo muy poca
contra las fuerzas externas, y es especialmente propensa a la creaciéon de hendiduras.

La figura 3a es similar a la figura 2a, sélo que aqui el material de la capa de confort ya no es no tejido, sino, en vez,
una capa de confort textil segun la invencion. El tejido se representa esquematicamente mediante tres circulos 15 que
pretenden ilustrar hilos individuales de la capa de confort textil. En la practica, por supuesto, cada hilo individual
comprende un mayor numero de filamentos de fibras (que no se muestran) por hilo, pero por simplicidad, el principio
de la invencion se muestra sélo mediante hilos y en la figura se limita a tres hilos. No se muestra en la figura ningun
hilo entrelazado de la direccién cruzada del tejido.

La figura 3b es similar a la figura 2b, pero ilustra esquematicamente como los hilos 15, que cada uno contiene una
serie de filamentos de fibras individuales de la capa de confort textil, estan al menos parcialmente anclados fisicamente
(se ilustra por ejemplo en la posicidn 16) en el material fundido de las peliculas de barrera 20a y 20b, ya que el material
de la pelicula barrera fundido fluye en la estructura de los hilos del material de la capa de confort sin fundir la estructura
de fibras de los hilos. Los hilos 15 del material textil no se funden, puesto que el material textil tiene un punto de fusién
mas alto que el de la pelicula de barrera. En realidad, el material de la pelicula de barrera fundido fluira entre los
filamentos de fibras individuales de cada hilo. Por lo tanto, la superficie resultante de la union entre los filamentos de
fibras y el material de la pelicula de barrera es significativo y por lo tanto la capa de confort textil 15 y los materiales
de las peliculas de barrera 20a, 20b se laminan entre si de tal manera que la fuerza de adherencia entre el material
de la pelicula de barrera y la capa de confort estda en paridad con la que existe entre el material de la pelicula de
barrera y una capa de confort no tejida, lograndose al mismo tiempo una mayor resistencia contra fuerzas externas,
como las fuerzas de rasgado que dan lugar a la creacion de hendiduras.

La figura 4 es una foto de la impresién de un aumento de 250 veces de la capa de confort textil y la pelicula de barrera
laminadas en la zona de soldadura de una muestra de una bolsa colectora segun la invencion. La foto muestra como
se implementan en la practica los principios de la invencion esquematicamente ilustrados (Figura 3b). La figura muestra
cémo algunos de los filamentos de fibras individuales 17 de los hilos 15 (Fig. 3b) de la capa de confort textil se anclaron
fisicamente en la masa de la pelicula de barrera fundida 20 y también muestra que no todos los filamentos de fibras
18 estan embebidos. El numero de hilos individuales, y por lo tanto también el nimero de filamentos de fibras, es
mucho mayor que en la figura esquematica 3a. Asimismo, se pueden observar filamentos de fibras 19 de los hilos
entrelazados de la direccién cruzada. Algunos filamentos de fibras 17 estan totalmente embebidos en el material
fundido 20, mientras que otros sélo estan parcialmente 21 o nada 18 embebidos en el material fundido. Por lo tanto,
el material de la pelicula de barrera fundido ha fluido en el espacio o espacios entre los filamentos de fibras individuales
de los hilos y la superficie de unidn resultante entre los filamentos de fibras y el material de la pelicula de barrera se
torna significativa. Por consiguiente, la capa de confort textil 15 y el material de las peliculas de barrera 20a, 20b se
laminan entre si de modo que la fuerza de adherencia entre el material de la pelicula de barrera y la capa de confort
es sorprendentemente alta.

Por otra parte, aun en referencia a la figura 4, el hecho de que algunos filamentos 18 no estén en contacto con el
material fundido 20 proporciona otra de las ventajas de la presente invencién en cuanto a que se logra una zona o
area de soldadura mucho menos visible y de hecho mas suave en comparacion con las bolsas colectoras con capas
de confort no tejidas. De hecho, la provision de los filamentos libres (no embebidos en el material fundido) de la capa
de confort textil, significa en la practica que, al menos a simple vista, no existe ninguna diferencia visible entre las
caracteristicas de la superficie de la capa de confort en la zona de soldadura y cualquier otro lugar en la superficie de
la capa de confort. La sensacion tactil y/o las caracteristicas de la zona de union o de soldadura de una bolsa colectora
segun la invencion también es mas suave y menos rigida que en el caso de una capa de confort no tejida y es la
misma o al menos el individuo la experimenta de la misma manera, que en cualquier otro lugar de la superficie de la
capa de confort.

Las capas de fuera de las superficies de la capa de confort textil en la figura 4, por ejemplo, capa oscura 30, son partes
de una herramienta que sostiene la muestra en su lugar durante la prueba. Cabe sefialar que para la preparacion de
la prueba, la muestra de la figura 4 se puso en nitrodgeno liquido antes del corte transversal de la muestra, ya que
cortar la muestra a temperatura ambiente hace que el material textil y de la pelicula de barrera se "machaquen” entre
si.

Parte experimental
Fuerza de adherencia entre la capa de confort y la pelicula de barrera
Se midié6 la fuerza de adherencia entre una capa de confort y el material de la pelicula de barrera de una bolsa colectora

para mostrar que para una capa de confort textil segun la invencién dicha fuerza de adherencia esta en paridad con
la de una bolsa colectora que tiene una capa de confort no tejida tradicional unida a la pelicula de barrera.
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Las muestras de prueba incluyeron muestras de prueba con una capa de confort no tejida unida a un material de
pelicula de barrera SaranEX 630G de Dow Europe y muestras de prueba con una capa de confort de material textil
(parametros aprox.: peso 71 g/m?, titulo de hilo 100 dtex (urdimbre) y 94 dtex (trama) y densidad de hilos 40 hilos/cm
(urdimbre) y 32 hilos/cm (trama)) unida a un material de pelicula de barrera Nexcel MF513 de SealedAir.

La prueba de adherencia se puede realizar en un analizador de textura, por ejemplo, modelo L500X-8945 de Lloyd o
modelo 5543 de Instron utilizando una celda de carga de 50 N y en condiciones ambientales normales. La tabla 1
muestra los resultados obtenidos con el modelo de analizador de textura de Instron. La velocidad de la resistencia a
la traccion (o velocidad de separacion) se establecié en 200 mm/min.

El procedimiento de prueba incluye cortar una muestra de la bolsa (muestra de prueba) perpendicular a la zona de
union o soldadura de 12.5 mm de ancho en una longitud de 10 cm. Los accesorios de sujecién (o mandibulas) que
sujetan la muestra se fijan al analizador de textura, y la muestra se coloca paralela a la direccion de jalado. Mas
indicaciones para la prueba se pueden encontrar a continuacion en el ejemplo de sensibilidad al efecto de entalladura.

La tabla 1 muestra los valores promedio medidos en [N/12.5 mm de ancho].

Tabla 1
Capa de confort/pelicula de barrera No tejida Textil
SaranEX 630G 8.189
Nexcel MF513 7.898

Por consiguiente, la fuerza de adherencia empleando una capa de confort textil segun la invencion se encuentra que
esta en paridad con la fuerza de adherencia, cuando se utiliza una capa de confort no tejida.

Sensibilidad al efecto de entalladura - resistencia a fuerzas externas

Para demostrar que una bolsa colectora para desechos corporales humanos que tiene una capa de confort basada en
un material textil tiene una mayor seguridad contra el fallo causado por fuerzas externas, se sometieron varias
muestras de prueba a una prueba de resistencia a la traccion, es decir, una prueba donde se rasgaron las muestras.
Se midio la resistencia a la tracciéon a la maxima carga.

Las muestras de prueba incluyeron 10 muestras de prueba con una capa de confort no tejida (polipropileno no tejido
hilado, 30 g/m?) y 10 muestras de prueba con una capa de confort textil segun la invencion. En cada grupo de 10
muestras de prueba, se laminaron 5 muestras sobre un material de pelicula de barrera SaranEX 630G de Dow Europe
y 5 muestras se laminaron sobre un material de pelicula de barrera Nexcel MF513 de SealedAir. Todas las muestras
de prueba constaban solamente de una Unica capa de material de la pelicula de barrera y una Unica capa de material
textil.

La prueba de resistencia a la traccion se llevd a cabo en un modelo de analizador de textura 5543 de Instron utilizando
una celda de carga de 50 N, en un laboratorio con aire acondicionado a una temperatura constante de 23 °C y 50%
de HR constante.

Las muestras de prueba se sometieron a la prueba de resistencia a la traccion mediante la aplicacion de la fuerza de
rasgado en una posicion correspondiente al area de fallo 5 de la bolsa colectora representada en la figura 1. Cada
muestra de prueba se monté en el analizador de textura de tal manera que la parte de la muestra adyacente a la
izquierda de la posicion de aplicacion de la fuerza de rasgado fue recibida en una primera mandibula de sujecion del
analizador de textura, y la parte adyacente a la derecha de dicha posicion fue recibida en una segunda mandibula de
sujecion del analizador de textura. La primera mandibula de sujecién se conecté a un actuador capaz de proporcionar
una fuerza en una direccion lateral hacia arriba, mientras que la segunda mandibula de sujecion se conecté a otro
actuador que proporciond una fuerza lateral hacia abajo. Las celdas de carga se montaron en las mandibulas de
sujecion para medir la fuerza aplicada al menos en el momento del fallo. Los resultados se muestran a continuacién
en las tablas 2 y 3. La tabla 2 muestra los resultados de la prueba para la combinacion de capa de confort no tejida
mencionada antes y los dos materiales de pelicula de barrera diferentes de Dow y SealedAir, también descritos antes,
respectivamente. La tabla 3 muestra los resultados de la prueba para la combinacién de un material textil segun la
invencion y los respectivos materiales de pelicula de barrera mencionados.

Tabla 2
N° Muestra Resistencia a la traccién a la max. carga [MPa]
1 No tejida + SealedAir 16.426
2 No tejida + SealedAir 16.310
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N° Muestra Resistencia a la traccion a la max. carga [MPa]
3 No tejida + SealedAir 16.657
4 No tejida + SealedAir 17.786
5 No tejida + SealedAir 16.611
6 No tejida + Dow 10.354
7 No tejida + Dow 7.791
8 No tejida + Dow 12.145
9 No tejida + Dow 11.190
10 No tejida + Dow 10.493
Media No tejida 13.566
Tabla 3
N° Muestra Resistencia a la traccién a la méx. carga [MPa]
1 Textil + SealedAir 31.015
2 Textil + SealedAir 30.696
3 Textil + SealedAir 29.172
4 Textil + SealedAir 29.256
5 Textil + SealedAir 34.941
6 Textil + Dow 29.172
7 Textil + Dow 26.320
8 Textil + Dow 25.354
9 Textil + Dow 32.432
10 Textil + Dow 27.635
Media Textil 29.599

Como se puede ver claramente a partir de los resultados de las pruebas de resistencia a la traccion realizadas, una
bolsa colectora que tiene una capa de confort textil segun la invencién tiene una resistencia considerablemente mayor
(mas de un factor de 2) contra el fallo causado por fuerzas externas. Particularmente, los resultados de la prueba
demuestran que una bolsa colectora que tiene una capa de confort textil es mucho menos propensa a fallas causadas
por fuerzas de rasgado y por ejemplo, se reduce significativamente el riesgo de la creacién de hendiduras en la bolsa
colectora.

En conclusion, se demostré que la bolsa colectora que tiene una capa de confort textil segun la presente invencion
tiene caracteristicas de resistencia en paridad, pero una resistencia significativamente mayor a las fuerzas externas,
cuando se la compara con las capas de confort tradicionales de material no tejido. Asimismo, la bolsa colectora de la
invencion es menos dependiente de la propia resistencia de la pelicula de barrera para resistir a fuerzas externas
debidas al uso del material textil.

Ademas, la presente invencién proporciona una bolsa colectora para desechos corporales humanos con mejores
caracteristicas visuales y tactiles en la(s) zona(s) de unién entre el material de la pelicula de barrera y la capa de
confort como respalda la fotografia de microscopia electrénica de barridos de la Fig.4, y ademas una mayor resistencia
a los problemas de uso comun como enganche y frisado.
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REIVINDICACIONES
1. Una bolsa colectora (1) para desechos corporales humanos, que consiste en una pelicula de barrera (20a, 20b)
cubierta por una capa de confort, donde la capa de confort es un material textil (10) con una cantidad de hilos (15) en
que cada uno contiene varios filamentos de fibras (17, 18) y dicho material textil (10) esta unido a dicha pelicula de
barrera (20a, 20b) en una o mas zonas de unién, que se caracteriza porque no todos los filamentos de fibras (18)
del material textil (10) en dicha(s) zona(s) estan embebidos en el material de la pelicula de barrera (20a, 20b).

2. Una bolsa colectora segun la reivindicacion 1, en la que la fuerza de adherencia entre dicha capa de confort y dicha
pelicula de barrera (20a, 20b) es superior a 5 N/12.5 mm de ancho en dicha(s) zona(s).

3. Una bolsa colectora segun la reivindicacién 1 o 2, en la que los filamentos de fibras (18) que no estan embebidos
en el material de la pelicula de barrera (20a, 20b) forman una superficie de la capa de confort que tiene las mismas
caracteristicas tactiles que la superficie de la capa de confort por fuera de la(s) zona(s) de union.

4. Una bolsa colectora segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en la que los filamentos de fibras (18) que no
estan embebidos en el material de la pelicula de barrera (20a, 20b) forman una superficie de la capa de confort que
tiene las mismas caracteristicas visuales que la superficie de la capa de confort por fuera de la(s) zona(s) de union.

5. Una bolsa colectora segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la que dicho material textil (10) es un
material tricotado.

6. Una bolsa colectora segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en la que dicho material textil (10) es un material
tejido en telar.

7. Una bolsa colectora segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la que dicho material textil (10) esta
compuesto por fibras sintéticas.

8. Una bolsa colectora segun la reivindicacién 7, en la que dichas fibras sintéticas son fibras de poliéster.

9. Una bolsa colectora segun la reivindicacion 6, en la que el peso del material textil (10) es de 40 a 100 g/m?.
10. Una bolsa colectora segun la reivindicacion 6, en la que el titulo es de 50 a 120 dtex.

11. Una bolsa colectora segun la reivindicacion 6, en la que la densidad de hilos es de 30 a 50 hilos/cm.

12. Una bolsa colectora segun la reivindicacion 6, en la que el numero de filamentos (17) por hilo es de 30 a 150
filamentos/hilo.

13. Una bolsa colectora segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, en la que el espesor del material textil (10)
es de 100 a 1000 pm.

14. Una bolsa colectora segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13, en la que el espesor de la pelicula de barrera
(20a, 20b) es de 60 a 300 pym.
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