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DESCRIPCION
Quemador para una placa de cocina de gas
La presente invencion se refiere a un quemador para una placa de cocina de gas.
Se conocen diversos tipos de quemadores de diversos tamafios para aplicaciones domésticas y profesionales.

Una caracteristica comun de practicamente todos los quemadores es que estos tienen un cuerpo principal del
quemador provisto de agujeros para la salida de las llamas.

En la solicitud de patente francesa FR2841326 se describe un ejemplo de un quemador realizado por el solicitante.

Esa solicitud de patente describe un quemador con un cuerpo principal del quemador que tiene una pared lateral
sustancialmente cilindrica provista de una pluralidad de agujeros para la salida de las llamas. Con el fin de
proporcionar un mejor suministro de oxigeno a las llamas, el quemador tiene agujeros con angulos diferentes, que
se alternan a lo largo de la circunferencia del quemador. Por lo tanto, comenzando con una cierta posicion en la
pared lateral del cuerpo principal y moviéndose en sentido horario o antihorario, el primer agujero tendra un angulo h
con respecto al plano horizontal, el segundo agujero tendra un angulo k, que es diferente de h, el tercer agujero
tendra de nuevo h, el cuarto agujero de nuevo k, etc., hasta que se complete la circunferencia, tal como se muestra
en las figuras 6 y 7 de esa solicitud de patente.

Gracias a un mejor suministro de oxigeno a las llamas, esta solucion también hace posible aumentar el tamafio de
los agujeros o aumentar su numero, con el fin de aumentar la intensidad correspondiente de las llamas. En la
solucién que tiene un mayor nimero de agujeros, en lugar de cada agujero hay dos agujeros del mismo diametro y
angulo, uno colocado encima del otro, capaces de formar una Unica llama con ese angulo, tal como se muestra en
las figuras 8 y 9 de la solicitud de patente mencionada anteriormente. De esta manera, un par de agujeros con un
angulo h estaran seguidos de un par de agujeros con un angulo k, y a continuacion otro par de agujeros con un
angulo h, etc.

No obstante, el solicitante ha descubierto que esta solucidon no es totalmente satisfactoria, debido a que las llamas
con un angulo menor, es decir, las llamas “mas horizontales”, también estan mas lejos de la cacerola (u otro objeto
que se calienta) colocada sobre el quemador, de modo que su capacidad de calentar la cacerola es menor en
comparacion con la de las demas llamas.

Este problema se soluciona mediante la presente invencion, en la que se aumenta el tamafio de los agujeros con un
angulo menor con el objetivo de aumentar la intensidad de las llamas correspondientes y darles una mayor
capacidad para calentar la cacerola, comparable, por ejemplo, a la de las llamas que tienen un angulo mayor.

No obstante, al hacer esa mejora, el solicitante advirtié6 que, con este aumento en el tamafio de los agujeros, el
riesgo del fendmeno de retroceso de llama también aumenta. El solicitante ha descubierto que, con el fin de reducir
este riesgo, simplemente se necesita aumentar el nimero de agujeros en tanto que se reduce su tamafio, de modo
que aun se tenga el flujo de gas deseado. Por ejemplo, en lugar de tener dos agujeros de un cierto diametro
alineados verticalmente, se pueden realizar tres agujeros de un diametro menor alineados aun asi verticalmente.

El solicitante ha advertido ademas que se puede lograr una mayor oxigenacion de las llamas al hacer que los
agujeros alineados verticalmente, es decir, aquellos que contribuyen a la formacion de la misma llama, ligeramente
divergentes uno con respecto a otro. Claramente, la diferencia en el angulo entre los agujeros alineados
verticalmente sera mucho menor que la diferencia en el angulo entre estos agujeros y el siguiente o anterior grupo
de agujeros en la direccion lateral a lo largo de la pared lateral del anillo.

En consecuencia, la presente invencion se refiere a un quemador de una placa de cocina de gas de acuerdo con la
reivindicacion 1. Preferentemente, el cuerpo principal tiene una pared lateral sustancialmente cilindrica o
troncoconica, a través de la cual pasan dicha primera y segunda pluralidad de agujeros. Ademas, el cuerpo principal
tiene preferentemente una pared superior sustancialmente horizontal o ligeramente conica.

El primer angulo mencionado anteriormente de la primera pluralidad de agujeros esta preferentemente entre 30° y
40°. El segundo angulo mencionado anteriormente de la segunda pluralidad de agujeros esta preferentemente entre
10°y 20°.

Preferentemente, cada grupo de agujeros mencionado anteriormente incluye un nimero de agujeros de entre dos y
cinco. Mas preferentemente, este numero es igual a dos o tres. En una realizacién preferida, cada grupo de agujeros
en la primera pluralidad de agujeros incluye dos agujeros, y cada grupo de agujeros en la segunda pluralidad de
agujeros incluye tres agujeros.

Los agujeros en la primera pluralidad de agujeros tienen un diametro preferido de entre 2.1 mm y 3.1 mm. Los
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agujeros en la segunda pluralidad de agujeros tienen un diametro preferido de entre 2.8 mm y 3.8 mm.

Cada grupo de agujeros puede incluir de manera ventajosa al menos dos agujeros mutuamente divergentes, de
modo que se logre una mejor oxigenacion de la llama. En particular, de acuerdo con una realizacion preferida, cada
grupo de agujeros en la primera pluralidad de agujeros incluye dos agujeros mutuamente divergentes, y cada grupo
de agujeros en la segunda pluralidad de agujeros incluye tres agujeros mutuamente divergentes.

Preferentemente, los agujeros divergentes adyacentes forman un angulo uno con respecto a otro de entre 3°y 7°.

De acuerdo con una posible realizacion, cada grupo de agujeros puede constar de dos o mas agujeros que tienen
una seccion transversal que esta alargada hacia arriba.

La presente invencion se describira ahora haciendo referencia a las figuras anexas, las cuales muestran
realizaciones preferidas, aunque no limitantes, de la invencién. En particular:

e lafigura 1 muestra una vista lateral de una primera realizacién de un quemador de acuerdo con la presente
invencion;

e lafigura 2 muestra una vista lateral de una segunda realizacién de un quemador de acuerdo con la presente
invencion;

e la figura 3 muestra una seccion transversal vertical del cuerpo principal del quemador en la figura 2 a lo
largo de un plano que pasa a través de los agujeros que tienen un angulo menor; y

e la figura 4 muestra una seccion transversal vertical del cuerpo principal del quemador en la figura 2 a lo
largo de un plano que pasa a través de los agujeros que tienen un angulo mayor.

Haciendo referencia a la figura 1, se muestra el quemador 1 que tiene un cuerpo principal 2 con forma
sustancialmente de un vaso, que comprende una pared lateral 3 sustancialmente cilindrica o troncoconica y una
pared superior 4 sustancialmente horizontal, aunque ligeramente conica.

El cuerpo principal 2 esta provisto de los agujeros 5 y 6 que pasan a través de la pared lateral 3 y forman llamas de
angulos diferentes con respecto al plano horizontal P, que se utilizara en ocasiones como una referencia para los
angulos de los agujeros y las llamas.

En particular, el cuerpo principal 2 esta provisto de una primera pluralidad de agujeros 5 con un primer angulo h y
capaces de formar llamas con este angulo, y una segunda pluralidad de agujeros 6 con un segundo angulo k, que es
menor que el primer angulo, y capaces de formar llamas con este angulo. Preferentemente, el primer angulo h esta
entre 30° y 40°, mientras que el segundo angulo k esta entre 10° y 20°.

Tanto la primera pluralidad de agujeros 5 como la segunda pluralidad de agujeros 6 estan provistas de los grupos de
agujeros correspondientes, cada uno de los cuales puede producir una llama correspondiente por medio de la
combinacién de varias llamas mas pequefias.

Cada grupo de agujeros consta de agujeros que tienen sustancialmente el mismo angulo, aunque es posible, tal
como se describe en la presente a continuacion, que los agujeros en un grupo dado diverjan ligeramente uno con
respecto a otro.

En consecuencia, a lo largo de la pared lateral 3 habra grupos alternados de agujeros (preferentemente con los ejes
correspondientes alineados en un plano vertical) que tienen sustancialmente el primer angulo h, y grupos de
agujeros (preferentemente con los ejes correspondientes alineados en un plano vertical) que tienen sustancialmente
el segundo angulo k. Esta alternancia puede verse interrumpida en puntos especificos de la pared lateral 3 en los
cuales, por ejemplo, puede no haber grupos de agujeros.

En la realizacién de la figura 1, ambos grupos de agujeros en la primera pluralidad 5 y los grupos de agujeros en la
segunda pluralidad 6 constan de dos agujeros alineados verticalmente.

En particular, los grupos de agujeros de la primera pluralidad 5 incluyen un agujero superior 5a y un agujero inferior
5b, los cuales producen las llamas pequefias correspondientes que se combinan para crear una Unica llama con el
angulo h (la llama con un angulo mayor), mientras que los grupos de agujeros en la segunda pluralidad 6 incluyen un
agujero superior 6a y un agujero inferior 6b, que producen las llamas pequefias correspondientes que se combinan
para crear una unica llama con el angulo k (una llama con un angulo menor).

Preferentemente, en la realizacion de la figura 1, los agujeros 5 de la primera pluralidad tienen un diametro de entre
2.1 mmy 3.1 mm, y los agujeros 6 de la segunda pluralidad tienen un diametro de entre 2.8 mm y 3.8 mm.

De acuerdo con la presente invencion, el area total de la seccion transversal de cada grupo de agujeros 6 en la
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segunda pluralidad es mayor que el area total de la seccién transversal de cada grupo de agujeros 5 en la primera
pluralidad. En consecuencia, el area total obtenida mediante la suma de las areas de las secciones transversales del
agujero 6a y el agujero 6b es mayor que el area total obtenida mediante la suma de las areas de las secciones
transversales del agujero 5a y el agujero 5b.

En general, la regla de la presente invencion es que el area global de los agujeros que se combinan para producir
una llama con un angulo menor, debe ser mayor que el area global de los agujeros que se combinan para producir
una llama con un angulo mayor.

De esta manera, habra un flujo de gas mayor a través de los agujeros que producen la llama con un angulo menory,
por lo tanto, la llama con un angulo menor tendra mayor intensidad que la llama con un angulo mayor. Por lo tanto,
la llama con un angulo menor puede compensar la menor capacidad de calentamiento del objeto que se calienta
(una cacerola u otro elemento), debido a su angulo menor, con su mayor intensidad.

La figura 2 muestra una segunda realizacion del quemador de acuerdo con la presente invencion, indicado en este
caso como 1’. Los numeros restantes son iguales que en la realizacién anterior, con diferencias Unicamente en las
cantidades o dimensiones de algunas partes.

El quemador 1’ en la figura 2 difiere del quemador 1 en la figura 1 en el nimero de agujeros 6 que se combinan para
producir una unica llama que tiene un angulo menor, donde dicho nimero pasa de dos a tres. En este caso, cada
grupo de agujeros de la segunda pluralidad de agujeros 6 incluye tres agujeros, los cuales aun estan alineados
verticalmente entre si.

Ademas, estos tres agujeros son mas pequerios que los dos agujeros correspondientes en la realizacion de la figura
1.

Esta diferencia hace posible reducir el riesgo de retroceso de llama, lo que podria ocurrir en la realizaciéon de la
figura 1 debido al tamafio aumentado de los agujeros 6.

En detalle, tal como se muestra en la figura 2, cada grupo de agujeros 6 que se combinan para producir una tnica
llama incluye un primer agujero 6a, un segundo agujero 6b, debajo del primero, y un tercer agujero 6¢, debajo del
segundo.

No obstante, los grupos de agujeros 5 ain constan de dos agujeros como en la primera realizacion.

Ademas, tal como se muestra en las figuras 3 y 4, ambos agujeros 5 que pertenecen a un Unico grupo y los agujeros
6 que pertenecen a un Unico grupo se pueden realizar ligeramente divergentes uno con respecto a otro, con el fin de
mejorar la oxigenacion de la llama.

Como resultado, tal como se muestra en la figura 3, puede haber un angulo a mayor de 0° entre el agujero 6a vy el
agujero 6b, y puede haber el mismo angulo entre el agujero 6b y el agujero 6¢. De manera opcional, el angulo entre
los agujeros 6b y 6¢ puede diferir del angulo entre los agujeros 6a y 6b.

De manera similar, tal como se muestra en la figura 4, puede haber un angulo 8 entre el agujero 5a y el agujero 5b,
que de manera opcional puede ser igual al angulo a.

Preferentemente, tanto el angulo a como el angulo 3 estan entre 3° y 7°. Por ejemplo, ambos de estos angulos
pueden ser iguales a 5°.

Asimismo, es evidente que se pueden realizar numerosas modificaciones o variaciones a las realizaciones descritas
anteriormente sin exceder el alcance de proteccion de la presente invencion. Por ejemplo, en lugar de tener dentro
de cada grupo de agujeros varios agujeros alineados verticalmente con una seccioén transversal circular, es posible
tener un nimero menor de agujeros con una seccion transversal alargada hacia arriba, tal como una elipse.

Ademas, es evidente que en las realizaciones ilustradas en las figuras 1 y 2, los agujeros podrian tener una seccion
transversal que difiera ligeramente de una seccién transversal circular y, por lo tanto, los valores numéricos del
diametro indicados antes se deben considerar como valores promedio del diametro.

En lo que concierne a la divergencia de los agujeros que pertenecen a un unico grupo (es decir, los agujeros que
combinados forman la misma llama), es obvio que, en el caso de grupos que constan de mas de dos agujeros, no es
necesario que todos los agujeros sean mutuamente divergentes, y podria ser suficiente hacer al menos dos agujeros
mutuamente divergentes con el fin de lograr el efecto mencionado con anterioridad de mayor oxigenacion de la
llama. Por ejemplo, en el ejemplo de la figura 3, los agujeros 6a y 6b podrian ser mutuamente divergentes, y los
agujeros 6b y 6¢ podrian ser paralelos entre si, o viceversa.
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REIVINDICACIONES

1. Un quemador (1) para una placa de cocina de gas que comprende un cuerpo principal (2) provisto de una
primera pluralidad de agujeros (5) capaces de producir unas primeras llamas (7) con un primer angulo (h) con
respecto a un plano horizontal de referencia (P), y una segunda pluralidad de agujeros (6) capaces de producir unas
segundas llamas (8) con un segundo angulo (k) con respecto a dicho plano horizontal (P), que es menor que el
primero, la primera y segunda pluralidad de agujeros (5, 6) mencionadas constan de unos grupos de agujeros (5a,
5b; 6a, 6b, 6¢) correspondientes, estando asociado cada grupo con la misma llama, donde cada grupo de agujeros
consta de agujeros alineados verticalmente (5a, 5b; 6a, 6b, 6¢), caracterizado por que el area total de la seccion
transversal de cada grupo de agujeros (6a, 6b, 6¢) de la segunda pluralidad de agujeros (6) es mayor que el area
total de la seccion transversal de cada grupo de agujeros (5a, 5b) de la primera pluralidad de agujeros (5), de modo
que las segundas llamas (8) tienen una intensidad mayor que las primeras llamas (7).

2. Un quemador de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por que el cuerpo principal tiene una pared
lateral sustancialmente cilindrica o troncocénica (3) a través de la cual pasan la primera y segunda pluralidad de
agujeros (5, 6) mencionadas.

3. Un quemador de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que el primer angulo (h) esta entre 30° y
40°.

4. Un quemador de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el segundo
angulo (k) esta entre 10° y 20°.

5. Un quemador de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que cada grupo
de agujeros incluye un numero de agujeros de entre dos y cinco.

6. Un quemador de acuerdo con la reivindicaciéon 5, caracterizado por que cada grupo de agujeros incluye un
numero de agujeros igual a dos o tres.

7. Un quemador de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado por que cada grupo de agujeros en la primera
pluralidad de agujeros (5) incluye dos agujeros, y cada grupo de agujeros en la segunda pluralidad de agujeros (6)
incluye tres agujeros.

8. Un quemador de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los agujeros
(6) de la segunda pluralidad tienen un diametro de entre 2.8 y 3.8 mm.

9. Un quemador de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los agujeros
(5) de la primera pluralidad tienen un diametro de entre 2.1y 3.1 mm.

10. Un quemador de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por que cada grupo de
agujeros consta de al menos dos agujeros mutuamente divergentes.

11. Un quemador de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizado por que cada grupo de agujeros en la primera
pluralidad de agujeros (5) incluye dos agujeros mutuamente divergentes, y cada grupo de agujeros en la segunda
pluralidad de agujeros (6) incluye tres agujeros mutuamente divergentes.

12.  Un quemador de acuerdo con la reivindicacion 10 u 11, caracterizado por que los agujeros divergentes
adyacentes forman un angulo de entre 3°y 7° entre si.

13. Un quemador de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que cada grupo de
agujeros consta de dos o mas agujeros que tienen una seccion transversal alargada hacia arriba.

14. Un quemador de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el cuerpo
principal (2) tiene una pared superior (4) sustancialmente horizontal o ligeramente cénica.
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