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DESCRIPCION
Conjunto de quemador para un aparato calefactable maovil, en particular para un aparato de coccién movil

Las presente invencion se refiere a un conjunto de quemador para un aparato calefactable movil, en particular para
un aparato de coccidon movil, con un quemador para la generacion de una llama, con una camara de combustion, en
la que desemboca el quemador con la llama, y con un conducto de salida de gas, que conduce desde la camara de
combustiéon hacia una salida de escape de gases, en el que el conducto de escape de gases posee una primera
longitud definida del conducto, ademas, con un conducto de derivacion, que conduce desde el quemador hacia la
salida de escape de gases, en el que el conducto de derivacion presenta una segunda longitud definida del
conducto, que es mas corta que la primera longitud del conducto. La invencion se refiere, ademas, a un aparato de
coccién con un conjunto de quemador de este tipo.

Un conjunto de quemador de este tipo se conoce a partir del documento WO 2010/012493.

El documento EP 1 591 012 A1 describe un horno de coccién para una cocina de campo mévil con un quemador
como fuente de calor para el calentamiento del espacio de coccién. Las partes del quemador que conducen las
llamas estan dispuestas en el espacio interior de una camara de combustion separada en el espacio del espacio de
coccion. El quemador y la camara de combustion se asientan debajo del espacio de coccién, de manera que el calor
ascendente de la camara de combustion calienta el espacio de coccién. La camara de combustion propiamente
dicha posee una carcasa en forma de paralelepipedo con un lado superior, en el que estan dispuestos en total seis
orificios de salida. Cada orificio de salida esta conectado con un tubo de salida de gas. Todos los seis tubos de
salida de gas estan guiados en el lado trasero del espacio de coccién perpendicularmente hacia arriba y actiuan
como intercambiador de calor, que calienta el espacio de coccion. En el extremo superior del horno de coccién
terminan los seis tubos de salida de gas en una salida comun de escape de gases.

El conjunto de quemador conocido y el aparato de coccion provisto con él se ha revelado como robusto y apto para
la aplicacién en aplicaciones practicas fuera de la civilizacién, en particular durante el mantenimiento de soldador en
aplicaciones militares. Sin embargo, la fabricacion del conjunto de quemador conocido es muy costosa y cara.

El documento WO 2010/012493 A2 mencionado al principio publica un sistema de intercambio de calor para un
aparato de coccion, en el que desde un quemador parten dos conductos de gas de salida. El primer conducto de gas
de salida forma un bucle, que es puenteado por el segundo conducto de gas de salida, de manera que el segundo
conducto de gas de salida forma un conducto de derivacion para el bucle. El sentido de esta disposicion es una
auto-regulacion de la velocidad de la circulacion en el primer conducto de gas de salida para reducir al minimo el
peligro de la aparicién de ruido y del recalentamiento local. Por medio de la regulacion de la velocidad debe
conseguirse un rendimiento 6ptimo del sistema de intercambio de calor.

El modelo de utilidad aleman G 90 02 743 U1 publica un dispositivo para la generacion de calor a través de
combustioén sin llama de una sustancia combustible en una corriente de gas. En un ejemplo de realizacién, se trata
de un catalizador de gas de escape en un automovil. En otro ejemplo de realizacion se trata de un aparato calefactor
movil, tal como por ejemplo un soplante calentador para almacenamiento o calefaccion adicional para automoviles.
El modelo de utilidad describe un conducto de gas de escape, desde el que se deriva un bucle. En el bucle debe
provocarse una combustion catalitica a través de almacenamiento de un combustible, para generar de esta manera
energia térmica para el catalizador de gases de escape o un intercambiador de calor. Puesto que con el
calentamiento de la corriente de gas esta conectada una elevacion de la presion interior, que debe compensarse a
través de la extraccion de gas, el modelo de utilidad menciona valvulas de seguridad de sobrepresion automaticas.
No se publican mas detalles de estas valvulas.

Ante estos antecedentes, un cometido de la presente invenciéon es indicar un conjunto de quemador para el
calentamiento de un aparato calefactable movil, en particular un aparato de coccion mévil para la coccién de
alimentos, que posibilita una fabricacion econémica del conjunto de quemador propiamente dicho y, por lo tanto, del
aparato caliente. Ademas, el nuevo conjunto de quemador debe estar en condiciones de calentar de la manera mas
eficiente posible un aparato concebido para aplicaciones mdviles y con la robustez necesaria para aplicaciones
moviles.

De acuerdo con un aspecto de la invencion, este cometido se soluciona por medio de un conjunto de quemador del
tipo mencionado al principio, en el que el conducto de gases de salida es mas largo con un factor 10 o mayor que el
conducto de derivacion y con un cierre de valvula, que cierra el conducto de derivacion en el caso regular, en el que
el cierre de valvula esta controlado con presion de tal forma que abre automaticamente el conducto de derivacion en
el caso de una sobrepresion definida en la camara de combustién, de manera que el conducto de derivacion se abre
cuando se enciende el quemador y se puentea el conducto de salida de gas, mientras que el conducto de derivacion
esta cerrado en el modo duradero del quemador.
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El nuevo conjunto de quemador posee, por lo tanto, al menos dos conductos, a través de los cuales puede llegar gas
de salida desde la camara de combustion hacia una salida de escape de gases. Sin embargo, el conducto de
derivacion es esencialmente mas corto que el conducto de salida de gas propiamente dicho. El conducto de
derivacion corto puentea el conducto de salida de gas largo, conduciendo desde una posicién en la proximidad del
quemados por el camino mas corto posible hacia la salida de escape de gases. El conducto de salida de gas
propiamente dicho es esencialmente mas largo que el conducto de derivacion, de manera que el gas de salida
desde la camara de combustion es conducido a través de "rodeos" hacia la salida de escape de gases. El conducto
de derivacion y el conducto de salida de gas se extienden paralelos con respecto a sus entradas y salidas, de
manera que el conducto de derivacion corto puede cortocircuitar en cierto modo el conducto de salida de gas largo.
En este caso, el conducto de salida de gas es mas largo en un factor de 10 o mas que el conducto de derivacion.

El nuevo conjunto posee varias ventajas. Por una parte, el conducto de salida de gas, en virtud de su
"sobrelongitud”, se puede utilizar de manera muy eficiente como intercambiador de calor. Es especialmente
ventajoso que el conducto de salida de gas esté guiado en varias curvas y/o bucles, tal vez en forma de menando,
en forma ondulada y/o en forma de espiral, para integrar una longitud grande del conducto de salida de gas en una
forma de construccion compacta. La longitud grande del conducto ofrece una superficie grande, en la que se puede
realizar una transmision de calor desde los gases de escape calientes del quemador hasta el aire circundante u otro
medio a calentar.

No obstante, un conducto de salida de gases largo puede ocasionar problemas para el encendido del quemador,
que pueden ser agravantes, de manera que el quemador, en condiciones desfavorables, especialmente durante un
arranque en frio a temperaturas heladas, no puede asumir un funcionamiento estable. Por lo tanto, el nuevo conjunto
de quemador posee adicionalmente al conducto de salida de gas largo, un conducto de derivacion corto. El impulso
de presion que aparece durante el encendido del quemador se puede desintegrar rapidamente a través del conducto
de derivaciéon corto, lo que posibilita un arranque fiable del quemador y una operacion estable del quemador
precisamente en los primeros momentos después del encendido de la llama.

Ademas, el nuevo conjunto de quemador se puede fabricar de manera relativamente sencilla y econdmica,
especialmente cuando se dobla un tubo largo en una forma ventajosa para el conducto de salida de gas. En los
ejemplos de realizacion preferidos, el conjunto de quemador posee exactamente un conducto de salida de gas, que
es puenteado exactamente por un conducto de derivacion. El nuevo conjunto de quemador se puede fabricar en
este caso con pocos componentes de manera muy economica. Independientemente se puede realizar el nuevo
conjunto de quemador en virtud de los dos conjuntos paralelos desde el punto de vista de la técnica de la funcién,
pero de diferente longitud de manera muy sencilla como médulo calefactor autoportante, estable en si, que se puede
montar en conjunto (en una pieza) en un aparato de coccion. Por lo tanto, el nuevo conjunto de quemador posibilita
también una fabricacién econémica del aparato caliente.

Ademas, el conjunto de quemador posee un cierre de valvula, que cierre el conducto de derivacion en el caso
regular.

Esta configuracion posibilita limitar las repercusiones del conducto de derivacion a aquellos escenarios en los que el
conducto de derivacion ofrece ventajas frente a un conjunto de quemador sin conducto de derivacion. En particular,
esta configuracion posibilita abrir el conducto de derivacién para el encendido del quemador, para disipar
rapidamente el impulso de presién que resulta en este caso, mientras que el conducto de derivacion esta cerrado en
el modo duradero del quemador, de manera que los gases de escape del quemador son conducidos totalmente a
través del conducto de escape de gases largo. De esta manera, esta configuracion ofrece una eficiencia todavia mas
elevada durante el calentamiento de un medio en el aparato calefactables.

Por ultimo, el cierre de la valvula esta controlado en la presion de tal manera que abre automaticamente el conducto
de derivacion e una sobrepresion definida en la camara de combustion.

La sobrepresion definida en la camara de combustion, a la que debe abrirse de forma automatica el cierre de la
valvula, es aquella excede la presion normal en la cdmara de combustion antes del encendido del quemador y/l la
presion normal dentro de la camara de combustidon en el modo estacionario del quemador. Con preferencia, la
presion de apertura del cierre de la valvula es mayor o al menos igual que la presion ambiental fuera del conducto de
salida de gas. Esta configuracion posibilita una realizaciéon muy econdémica y un funcionamiento especialmente
estable en condiciones de empleo variables.

En otra configuracion, el conducto de derivacion posee un extremo con un canto circundante, de manera que el
cierre de la valvula descansa en el caso regular sobre el canto circundante. Con preferencia, el cierre de la valvula
descansa directamente sobre el canto circundante. Por lo demas, se prefiere que el cierre de la valvula sea una
caperuza de valvula.

En esta configuracion, el cierre de la valvula choca en un canto relativamente vivo, cuando la valvula esta cerrada.
En el estado abierto, el cierre de la valvula esta alejado del canto circundante. Cuando se cierra la valvula, lo que se
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puede realizar de manera ventajosa por medio de un muelle de compresién o un muelle de traccién y de manera
especialmente ventajosa por la fuerza de la gravedad, el cierre de valvula choca en el canto vivo. La configuracion
posee la ventaja de que se evita la formacion de negro de carbon en el cierre de la valvula a través del proceso de
cierre. De manera correspondiente, esta configuracion posibilita de forma econémica un cierre de la valvula que se
limpia por si mismo.

En otra configuracion, el conducto de derivaciéon y el conducto de salida de gas poseen, respectivamente, una
seccion transversal, de manera que las secciones transversales de los orificios son aproximadamente del mismo
tamafo.

De manera alternativa, en otras configuraciones es concebible que el conducto de derivacién posea una seccion
transversal del orificio esencialmente menor o esencialmente mayor que el conducto de salida de gas. La
configuracion preferida posibilita, en cambio una realizacion muy estable y econémica del nuevo conjunto de
quemador, siendo el conjunto de derivacion, por una parte, suficientemente grande, para disipar rapidamente un
impacto de presidon que aparece especialmente durante el encendido del quemador. Por otra parte, esta
configuracion contribuye a conducir los gases de escape caliente del quemador en el modo estacionario de la
manera mas completa posible a través del conducto de escape de gas largo, para conseguir un calentamiento
eficiente dentro del aparato calefactable.

En otra configuracion, la camara de combustién es un tubo en gran medida cilindrico con un primer extremo y con un
segundo extremo, de manera que el quemador penetra en el primer extremo en el tubo, y de manera que el
conducto de salida de gas comienza en el segundo extremo. En ejemplos de realizacion preferidos, la camara de
combustion se estrecha en el segundo extremo hacia el conducto de salida de gas. Por lo demas, se prefiere que el
conducto de salida de gas posea al menos dos secciones de conducto opuestas entre si, en las que se guia el gas
de salida caliente del quemador en direccion opuesta entre si.

Esta configuracion posibilita una realizacion muy econémica asi como una forma de construccion muy compacta. Un
segundo extremo que se estrecha hacia el conducto de salida de gas contribuye, ademas, a un desgaste reducido
de la camara de combustion a través de oxidacion.

En otra configuracion, el conducto de salida de gas forma al menos un bucle, en particular una espiral, que rodea en
primer ojal abierto.

El "ojal abierto" es una zona libre, que esta rodeada una o varias veces por el conducto de salida de gas. En los
ejemplos de realizacion preferidos, el conducto de salida de gas forma una espiral con varias espiras, que rodean
varias veces el ojal. La configuracién posibilita un montaje muy ventajoso de un soplante dentro del ojal abierto, de
manera que un medio calefactable por el conducto de salida de gas, en particular aire, puede circular directamente
en la proximidad del conducto de salida de gas. Esto conduce a un calentamiento muy eficiente, como es
especialmente ventajoso en un horno de coccion, un aparato de coccion al vapor o un aparato combinado de
cocciodn y de coccidn al vapor (aparato combinado).

En otra configuracion, el conducto de salida de gas forma un segundo bucle, que rodea un segundo ojal abierto.

Esta configuracion posibilita un calentamiento todavia mas eficiente de una cantidad de aire grande en circulacion o
de otro medio en combinacion con una forma de construcciéon muy compacta del nuevo conjunto de quemador.

En otra configuracion, el al menos un bucle (con preferencia espiral) esta dispuesto directamente junto a la camara
de combustion. En los ejemplos de realizacion preferidos, un segundo bucle/espiral esta dispuesto ligeramente
desplazado junto al primer bucle y junto a la camara de combustion.

Estas configuraciones posibilitan una forma de realizacidon especialmente estable y compacta del nuevo conjunto de
quemador con una superficie grande para una transmision de calor eficiente y la posibilidad de posicionar uno o mas
soplantes directamente "dentro" del conjunto de quemador.

En otra configuracion, el conducto de derivaciéon es una seccion de tubo en gran medida recta. No obstante, en
algunos ejemplos de realizacion, el extremo del conducto de derivacion que esta alejado del quemador puede estar
doblado, para formar especialmente un soporte horizontal para el cierre de la valvula. En estos ejemplos de
realizacion, sin embargo, el extremo doblado posee una longitud del conducto, que es pequefia en comparacion con
la longitud total del conducto de derivacioén, en particular menor que el 10 %, de manera que también estos ejemplos
de realizacion caen bajo la presente configuracion.

En esta configuracion, el conducto de derivacion es precisamente tan largo que puede puentear eficazmente el
conducto de salida de gas. Por consiguiente, esta configuracion contribuye a disipar eficazmente un impulso de
presion durante el encendido del quemador, mientras que en todo caso se perjudica en una medida reducida el
rendimiento del conjunto de quemador a través del conducto de derivacion.
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En otra configuracion, el conjunto de quemador posee un depdsito colector con un primer orificio de tubo, un
segundo orificio de tubo y un tercer orificio de tubo, en el que el conducto de derivacién desemboca en el primer
orificio de tubo, en el que el conducto de salida de gas desemboca en el segundo orificio de tubo, y en el que el
tercer orificio de tubo conduce hacia la salida de escape de gases. Con preferencia, el cierre de la valvula
mencionado anteriormente esta dispuesto dentro del deposito colector. En un ejemplo de realizacién, el depdsito
colector es un cajon en gran medida en forma de paralelepipedo con un primer lado exterior, en el que estan
dispuestos el primero y el segundo orificios de tubo, y con un segundo lado exterior, en el que el primero y el
segundo orificios del tubo estan dispuestos adyacentes entre si, y con un segundo lado exterior, en el que esta
dispuesto el tercer orificio de tubo.

Estas configuraciones posibilitan una confluencia muy sencilla, econémica y efectiva del conducto de salida de gas y
del conducto de derivacion en la zona de la salida (comun) de escape de gas. El depésito colector hace
especialmente posible integrar el cierre de la valvula econémicamente y protegido contra dafios mecanicos en el
nuevo conjunto de quemador.

Es especialmente preferida la utilizacion del nuevo conjunto de quemados en un aparato de coccidn para la coccion
de alimentos, especialmente en un horno de coccién, horno de coccién al vapor y/l aparato combinado con funcién
de cocciodn y con funcién de coccion al vapor. Con preferencia, tal aparato de coccion posee un soplante que esta
rodeado por el conducto de salida de gas. No obstante, en principio, el nuevo conjunto de quemados se puede
emplear también en otros aparatos calefactables, tales como en aparatos para el calentamiento de agua o en
aparato de calefaccién con aire para el calentamiento de tiendas de campafa, contenedores moviles y otros
espacios de residencia para personas.

Se entiende que las caracteristicas mencionadas anteriormente y las caracteristicas que se explicaran a
continuacién no solo se pueden emplear en la combinaciéon indicada en cada caso, sino también en otras
combinaciones o individualmente.

Los ejemplos de realizacion de la invencion se representan en el dibujo y se explican en detalle en la descripcion
siguiente. En este caso:

La figura 1 muestra un aparato de coccién, en el que se emplea un ejemplo de realizacién preferido del nuevo
conjunto de quemador, en una vista inclinada desde delante.

La figura 2 muestra el aparato de coccion de la figura 1 en una representacion en seccion.
La figura 3 muestra un ejemplo de realizacién preferido del nuevo conjunto de quemador.

La figura 4 muestra el conjunto de quemador de la figura 3 en una representacion de detalle parcialmente en seccion
y

La figura 5 muestra otro detalle del conjunto de quemador de las figuras 3 y 4 en una representacion ampliada en
seccion.

En las figuras 1 y 2 se designa un ejemplo de realizaciéon de un aparato de coccion preferido con el nuevo conjunto
de quemador en su totalidad con el numero de referencia 10. El aparato de coccién 10 es aqui un aparato
combinado, que se puede utilizar tanto como horno de coccién como también como aparato de coccién al vapor,
incluyendo una zona combinada. En el ejemplo de realizacién preferido, el aparato de coccion 10 esta configurado
para aplicaciones moviles, en particular para una utilizacion en una cocina de campo movil para aplicaciones
militares y/o moviles fuera de la civilizacion. El aparato necesita una conexién de corriente sencilla, tal vez una
conexiéon de 220V o 110V, para la alimentacion eléctrica de la instalacion de control interna del aparato o de los
equipos eléctricos, tales como soplante, bomba de agua, campo de representacion y de mando, etc. No obstante, la
potencia calefactora del aparato se genera con la ayuda de un quemador, que esta integrado en el aparato 10 de la
manera descrita a continuacion.

El aparato de coccién 10 posee una carcasa de aparato 13, en el que esta configurado de cocciéon 12 para el
alojamiento de bandejas de coccién 14 de venta en el comercio, placas de apoyo o parrillas de rejilla. El espacio de
coccion 12 posee un lado delantero, que se puede cerrar con una puerta 16, y un lado trasero. En el lado trasero del
espacio de coccion 12 esta dispuesto un ejemplo de realizacion del nuevo conjunto de quemador 18 detras de una
pared de separacion no representada aqui.

Como se puede reconocer en la figura 3, el nuevo conjunto de quemador 18 posee un quemador 20, que esta
dispuesto aqui en el extremo superior 21 de una camara de combustion 22, y un conducto de salida de gas 24, al
que pasa el extremo inferior 25 de la camara de combustion 22. El conducto de salida de gas 24 forma dos espirales
26, 28, que rodean en cada caso con varias espiras un "ojal" 30 abierto. En el aparato de coccién 10, en los ojales
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30 de los dos espirales 26, 28 esta dispuesto, respectivamente, un soplante 32, 34, que hace circular el aire
calentado con la ayuda del conducto de salida de gas 24 en el espacio de coccion 12. En el ejemplo de realizacion
representado, los soplantes 32, 34 aspiran el aire desde el espacio de coccién 12 y lo conducen a través de los
espirales 26, 28 del conducto de salida de gas 24 caliente en el funcionamiento radialmente hacia fuera. Desde alli
el aire caliente llega a través de orificios hasta las paredes laterales y en lado superior del espacio de coccion 12 de
nuevo hasta el espacio de coccion.

En el ejemplo de realizacién preferido representado, el quemador 20 es un quemador de muchas sustancias que
genera una llama dirigida vertical hacia abajo (no se representa aqui). El quemador 20 puede ser accionado en los
ejemplos de realizacion preferidos con Diesel, petréleo y/o con queroseno. Pero, en principio, el quemador 20 puede
ser también un quemador de gas u otro quemador.

Por lo demas, para completar hay que indicar que indicaciones como "arriba" o "abajo" en el ejemplo de realizacion
representado aqui y en particular se refieren a la posicion de funcionamiento normal del aparato de coccion 10. En
otros ejemplos de realizacion y/o casos de aplicacion, se puede utilizar el conjunto de quemador 18 también de tal
manera que el quemador 20 y/o la camara de combustidon 22 tienen otra posicién de montaje, en la que los dos
extremos 21, 25 se encuentran, por ejemplo, a la misma altura o en la que el segundo extremo 25 de la camara de
combustién esta alto que el primer extremo 21.

La camara de combustién 22 es aqui un tubo cilindrico metalico, que esta dispuesto en gran medida perpendicular al
lado trasero del espacio de coccion 12. En algunos ejemplos de realizacion, el tubo cilindrico esta constituido de un
acero VA. El quemador 20 y la camara de combustion 22 estan dispuestos en el ejemplo de realizacion preferido en
el extremo superior del espacio de coccién 12, es decir, en la zona del lado superior del espacio de coccién 12. La
camara de combustion 22 se estrecha en su extremo interior 25 y desemboca en un conducto de salida de gas 24,
que esta guiado hasta un punto 36 en el extremo inferior del espacio de gas 12. Desde el punto 36 se eleva el
conducto de salida de gas 24 de nuevo hacia arriba, de manera que forma los espirales 26, 28. Los ojales de los dos
espirales 26, 28 se encuentran aqui en gran medida paralelos entre si, de manera que los dos soplantes 32, 34 se
pueden disponer con sus €jes de giro respectivos paralelos entre si en el aparato de coccion 10.

Con el numero de referencia 38 (figura 3) se designa un conducto de derivacion, que se extiende desde el extremo
superior 21 de la camara de combustidon 22 hacia un cajon colector 40, que esta dispuesto en el extremo libre del
conducto de salida de gas 24. Desde el cajon colector 30 parte otro conducto tubular 42, que forma una salida de
escape de gases. El conjunto de derivacion 38 es un tubo en gran medida recto, que es muy corto con relacion al
conducto de salida de gas 26 y puentea en paralelo el conducto de salida de gas. De esta manera, el conducto de
derivacion esta en condiciones de "cortocircuitar" el conducto de salida de gas 24.

Como se puede reconocer en la representacion parcialmente en seccion de la figura 4, el conducto de derivacion 38
es una seccion de tubo, que solamente esta doblada en el extremo 44 en la zona del cajon colector 40, para
desembocar verticalmente desde abajo en el cajon colector 40. La longitud Lg del conducto de derivacion 38 es muy
corta en comparacion con la longitud total La del conducto de salida de gas 24. En este caso, la longitud Lg del
conducto de derivacion 38 se ha medido aqui como longitud maximo "sobre todo" entre los dos extremos 44, 46. La
longitud del conducto de salida de gas 24 ha sido medida desde el extremo inferior 25 de la camara de combustion
22 hasta la embocadura del conducto de salida de gas 24 en el cajon colector 40. En el ejemplo de realizacion
representado, el conducto de derivacion 38 es sobre mas del 80 % de su longitud LB una seccién de tubo recta, y el
conducto de derivacion 24 es mas de diez veces la longitud del conducto de derivacion 38.

Como se representa en la figura 5, el conducto de derivacién 38 posee en su extremo trasero 44 un canto
circundante 48, que desemboca en el cajon colector 40 y se extiende un poco mas alla del fondo 49 del cajon
colector 40. Con el numero de referencia 50 se designa una tapa de valvula, que descansa plano sobre el canto
circundante 48 del conducto de derivacion 38 y de esta manera cierra el conducto de derivacion 38 en el extremo 4.
En el ejemplo de realizacién representado, en el que el conjunto de quemador 18 esta montado con una alineacion
vertical del quemador 20 y de la camara de combustion 22 en el aparato de coccion 10, la tapa de la valvula 50
descansa horizontal sobre el canto circundante 48 del conducto de derivacion 38. Por consiguiente, la tapa de la
valvula 50 esta retenida ya por la fuerza de la gravedad en la posicion cerrada, es decir, que la posicion cerrada de
la tapa de la valvula 50 es el caso regular en el funcionamiento del conjunto de quemador 18. Solamente cuando
durante el encendido del quemador 20 se producto un impulso de presiéon en la camara de combustién 22, que
excede la presion ambiental se abre la tapa de la valvula como consecuencia de la sobrepresion en el conducto de
derivacion 38. La sobrepresion se puede escapar, por consiguiente, por delante del conducto de salida de gas 24 a
través de la salida de escape de gases 42.

Después de la atenuacion de la sobrepresion, la tapa de la valvula 50 cae en virtud de la fuerza de la gravedad

sobre el canto 48 del conducto de derivacion 38. En este caso, se evitan las eventuales deposiciones de hollin de la
tapa de la valvula 50 en virtud de la accién de impacto mecanico.
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En otros ejemplos de realizacion, en lugar de una tapa de valvula 50 se puede utilizar otro cierre de valvula, tal vez
una bola de valvula, que cierra el extremo del lado de salida del conducto de derivaciéon 38 en el cao regular. En
otros ejemplos de realizacion, el cierre de la valvula se puede pretensar con la ayuda de un muelle en la posicion
cerrada preferida.

Como se puede reconocer, ademas, en la representacion de la figura 5, el conducto de derivacion 38 y el conducto
de salida de gas 24 poseen, respectivamente, una seccion transversal de la abertura di o bien dz, que son
aproximadamente del mismo tamafio en el ejemplo de realizacion preferido. También la salida de escape de gases
42 posee una seccion transversal de la abertura que corresponde aproximadamente a la seccién transversal de la
abertura d4, dz del conducto de derivacion 38 y del conducto de salida de gas 24.

Por lo demas, en la representacion de la figura 5 se puede reconocer que el cajon colector 40 es un cajon en gran
medida en forma de paralelepipedo con un lado de fondo 49, en el que estan configurados un primer orificio tubular
52 y un segundo orificio tubular 54 adyacentes entre si. El conducto de derivacion 38 desemboca en el primer orificio
tubular 52, de manera que el canto circundante 48 se proyecta de la manera ya mencionada mas alla del fondo del
cajon colector 40. El conducto de salida de gas 24 desemboca en el segundo orificio tubular 54, y termina en este
ejemplo de realizaciéon aproximadamente plano a la altura del fondo 49. Un tercer orificio tubular 56 esta configurado
en una pared lateral 58 del cajon colector 40. La pared lateral 58 se extiende en gran medida ortogonal al fondo 49.
En la pared lateral 58 desemboca la salida de escape de gases 42.

El conjunto de quemador 28 se puede fabricar, en general, de manera muy sencilla y econémica, doblando un tubo
largo de la manera representada en la figura 3 para formar, entre otras cosas, los dos espirales 26, 28. Un primer
extremo del conducto de salida de gas doblado 24 se suelda con el extremo (inferior) 54, dispuesto alejado del
quemador 20, de la camara de combustion 22. El segundo extremo libre del conducto 40. Por lo demas, se fija el
conducto de derivacion 38 con la seccion extrema doblada 44 entre la camara de combustién 22 y el cajon colector
40. Después del quemador 20 en la camara de combustion 22 y la fijacién de la seccidon de tubo 42 en el orificio
tubular 56 se puede montar el conjunto de quemador 18 como mddulo calefactor compacto auto-portante en el
aparato de coccion 10.
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REIVINDICACIONES

1.- Conjunto de quemador para un aparato calefactable mévil, en particular para un aparato de coccién mévil (10),
con un quemador (20) para la generacién de una llama, con una camara de combustién (22), en la que desemboca
el quemador (20) con la llama, y con un conducto de salida de gas (24), que conduce desde la camara de
combustion (22) hacia una salida de escape de gases (42), en el que el conducto de salida de gas (24) posee una
primera longitud definida del conducto (La), ademas, con un conducto de derivacién (38), que conduce desde el
quemador (20) hacia la salida de escape de gases (42), en el que el conducto de derivacion (38) presenta una
segunda longitud definida del conducto (La), que es mas corta que la primera longitud del conducto (La),
caracterizado porque el conducto de salida de gas (24) es mas largo en un factor de 10 o mas que el conducto de
derivacion (28) y caracterizado por un cierre de valvula (50), que cierra el conducto de derivacion (38) en el caso
general, en el que el cierre de derivacion (50) esta controlado con presion de tal manera que abre automaticamente
el conducto de derivacion (38) en el caso de una sobrepresion definida en la camara de combustién (22), de manera
que el conducto de derivacion (38) se abre durante el encendido del quemador (20) y se puentea el conducto de
salida de gas (24), mientras el conducto de derivacion (38) esta cerrado en el modo duradero del quemador (20).

2.- Conjunto de quemador de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el conducto de derivacion (38)
posee un extremo con un canto circundante (48), en el que el cierre de valvula (50) descansa en el caso general
sobre el canto circundante (48).

3.- Conjunto de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque el conducto de
derivacion (38) y el conducto de salida de gas (24) poseen, respectivamente, una seccion transversal de apertura
(d1, d2), en el que las secciones transversales de apertura (d4, d2) son aproximadamente del mismo tamario.

4.- Conjunto de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la camara de
combustion (22) es un tubo en gran medida cilindrico con un primer extremo (21) y un segundo extremo (25), en el
que el quemador (22) penetra en el primer extremo (21) en el tubo y en el que el tubo de salida de gas (24)
comienza en el segundo extremo (25) de la camara de combustion (22).

5.- Conjunto de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el conducto de
salida de gas (24) forma al menos un bucle (26), que rodea un primer ojal (30) abierto.

6.- Conjunto de quemador de acuerdo con la reivindicacion 5 caracterizado porque el conducto de salida de gas
forma un segundo bucle (28), que rodea un segundo ojal (30) abierto.

7.- Conjunto de quemador de acuerdo con la reivindicacion 5 6 6, caracterizado porque el al menos un bucle (26)
esta dispuesto junto a la camara de combustion (22).

8.- Conjunto de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque el conducto de
derivacion (38) es una seccion de tubo en gran medida recta.

9.- Conjunto de quemador de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por un depdsito colector
(40) con un primer orificio de tubo (52), un segundo orificio de tubo (54) y un tercer orificio de tubo (56), en el que el
conducto de derivacion (38) desemboca en el primer orificio de tubo (52), en el que el conducto de salida de gas (24)
desemboca en el segundo orificio de tubo (54), y en el que el tercer orificio de tubo (56) conduce hacia la salida de
escape de gases (42).

10.- Aparato de coccién para la coccién de alimentos, en particular para una cocina de campo mdévil, con una
carcasa de aparato (13), en la que esta dispuesto un espacio de coccidn (12) para el alojamiento de alimentos, con
un conjunto de quemador (18) para la generacion de aire caliente, con un soplante (32, 34) para la circulacion del
aire caliente a través del espacio de coccion y con una instalacion de control eléctrica que controla al menos el
conjunto de quemador (18) y el soplante (32, 34) en funcién de un programa de coccion registrado en la instalacion
de control, caracterizado porque el conjunto de quemador (18) esta configurado de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 9.

11.- Aparato de coccién de acuerdo con la reivindicacion 10, caracterizado porque el soplante (32, 34) esta rodeado
por el conducto de salida de gas (24).
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