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DESCRIPCION

Envase que comprende una pluralidad de articulos embalados de manera individual y un método para embalar
una pluralidad de articulos de manera individual

Campo de la invencion

La presente invencién se dirige a envases que comprenden una pluralidad de articulos embalados de manera individual.
La presente invencion también se dirige a métodos para embalar una pluralidad de articulos de manera individual.

Antecedentes de la invencion

El envoltorio de un articulo puede ser un componente de importancia para los consumidores a la hora de
seleccionar qué marca de articulo adquirir. La caracteristica de apertura del envoltorio puede resultar de especial
importancia, ya que normalmente repercute en la experiencia del usuario. Un envoltorio ideal es aquel en donde
el consumidor es capaz de identificar facilmente por dénde y/o de qué manera se abre el envoltorio. Esto puede
reducir el tiempo requerido para que el consumidor localice la apertura, para garantizar que el consumidor la abre
correctamente y/o para posibilitar que el consumidor use el envoltorio para deshacerse de un articulo usado.
Como un ejemplo, es importante poder extraer un aplicador de tampén desde el lado correcto de un envoltorio, ya
que esto ayuda a mantener limpio el extremo de insercion del aplicador.

El documento EP-0597446 se refiere a un material de envasado que tiene al menos una linea de debilidad que
consta de puntos débiles dispuestos a una distancia en sucesion. Para una destruccion esencialmente silenciosa
de la linea de debilidad, existen zonas de resistencia reducida que estan disefiadas preferentemente para
fusionarse constantemente entre si como puntos débiles. Las zonas de resistencia reducida pueden constar,
ademas, de bandas de diferentes tamafos entre las perforaciones de una linea de debilidad. De este modo, la
invencion consigue la destruccién de una linea de debilidad que esta escalonada en tiempo y que permite una
apertura esencialmente silenciosa de envases producidos a partir de material de envase, en concreto para
articulos de higiene, tales como tampones para la higiene femenina.

Es habitual que los envoltorios de articulos de cuidado personal contengan disefios impresos para proporcionar un nivel de
discrecion. Algunos fabricantes de articulos de cuidado personal han empezado a envasar una pluralidad de articulos
embalados de manera individual en un segundo envase en donde hay mas de un disefio en los distintos envoltorios. Los
disefios multiples para un envoltorio de articulo dado pueden afadir discrecion y pueden persuadir a los consumidores
hacia la decisién de adquirir una marca concreta de articulos. Sin embargo, la manera en que los disefios de envoltorio
estan configurados puede conllevar una complejidad en la fabricacién y en el envasado de los articulos embalados. Por
ejemplo, algunos envoltorios secundarios contienen articulos embalados que tienen multiples disefios en donde los
articulos embalados de manera individual se fabrican en lineas de transformacion aparte y se llevan posteriormente a un
modulo de envasado que esta alimentado desde las diferentes lineas de transformacion de articulo.

Las realizaciones de la presente invencion estan disefiadas para proporcionar tanto una pluralidad de envoltorios
con una variedad de aspectos de disefio que pueden fabricarse en una unica linea de transformacion como una
indicacion de por donde han de abrirse los envoltorios.

Breve descripcion de los dibujos

La siguiente descripcion detallada de realizaciones especificas de la presente invencion puede entenderse mejor
cuando se lee conjuntamente con los dibujos adjuntos a la misma.

La Fig. 1 es una vista en planta de una realizacién de producto base de envoltorio segun la presente invencion.

La Fig. 2 es una vista en planta de materiales de envoltorio individuales cortados a partir del producto base
mostrado en la Fig. 1.

La Fig. 3 es una vista en planta de una realizacién de un segundo producto base de envoltorio segln la presente
invencion.

La Fig. 4 es una vista en planta de una realizacion de un tercer producto base de envoltorio segun la presente invencion.
La Fig. 5 es una vista en perspectiva vertical de una realizaciéon de envase segun la presente invencion.

La Fig. 6 es una vista lateral de una pluralidad de articulos embalados de manera individual de la presente
invencion que pueden colocarse en un Unico segundo envase.

La Fig. 7 es una vista lateral de una segunda pluralidad de articulos embalados de manera individual de la
presente invencién que pueden colocarse en un Unico segundo envase.

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 641 667 T3

Las Figs. 8-10 ilustran uno de los articulos embalados de manera individual de la Fig. 7 en una configuracion
desplegada y dos configuraciones plegadas diferentes.

Las Figs. 11 y 12 ilustran una realizacion alternativa de un articulo embalado de manera individual en una
configuracién parcialmente desplegada y una configuracién plegada.

Las realizaciones mostradas en los dibujos son de naturaleza ilustrativa y no se pretende que sean limitativas de la
invencion definida en las reivindicaciones. Ademas, las caracteristicas individuales de los dibujos y la invencion
serdn mas evidentes y mejor comprendidas a la vista de la descripcion detallada.

Descripcion detallada de la invencion

El siguiente texto muestra una descripcion amplia de numerosas realizaciones diferentes de la presente
invencion. La descripcion debe considerarse solamente como ilustrativa y no describe todas las realizaciones
posibles, ya que describir todas las realizaciones posibles resultaria poco practico, si no imposible.

Debera entenderse también que, salvo que un término se defina expresamente en esta memoria descriptiva
utilizando la frase “en la presente memoria, el término ° > significa...” o una frase similar, no se tiene el
propésito de limitar el significado de dicho término, ya sea de forma expresa o por implicacion, mas alla de su
significado simple u ordinario, y dicho término no deberd interpretarse en un ambito limitado en funcién de lo
indicado en cualquier seccion de esta patente (aparte del idioma de las reivindicaciones).

La presente invencion se dirige a métodos para embalar una pluralidad de articulos de manera individual y a envases que
contienen los mismos. Por lo general, los envoltorios, al menos parcialmente, encierran el articulo antes del uso del
articulo, y en algunas realizaciones, los envoltorios pueden estar configurados para alojar un articulo usado (una porcién
del mismo) para fines de deshecho. El tipo de articulos que contempla la presente invencion es ilimitado. Un tipo ejemplar
de articulo consiste en un articulo de cuidado personal. Entre algunos ejemplos de articulos de cuidado personal se
incluyen, aunque no de forma limitativa, articulos absorbentes tales como pafales, toallitas higiénicas, compresas,
salvaslips, productos para adultos con incontinencia (compresas, ropa interior absorbente, pesarios), tampones, toallitas,
asi como cualquier otro articulo que sea Util para gestionar y/o controlar la secrecion de fluidos corporales. Los productos
pueden ser desechables, semiduraderos o duraderos. En la presente memoria, el término “desechable” significa de un
unico uso. “Dispositivo intravaginal”, como término usado en la presente memoria, incluye tampones y productos para
incontinencia (p. €j., pesarios) que se usan al menos parcialmente insertados en el canal vaginal.

Puede usarse cualquier sustrato material de envasado conocido para el material de envoltorio, incluidos, por
ejemplo, peliculas poliméricas, materiales fibrosos (incluidos de no tejido y de tejido), papel, cartulina y
combinaciones de los mismos. En una realizacion preferente, el sustrato de material de envoltorio comprende
peliculas poliméricas flexibles. Las peliculas poliméricas pueden estar basadas en polietileno, polipropileno,
poliéster, nailon, alcohol polivinilico o0 mezclas de los mismos. Un material ejemplar consiste en una pelicula de
polietileno de 0,20 mm (32 gauge). Los materiales de envoltorio pueden ser de una sola capa o de mas de una
capa; por ejemplo, una pelicula coextrudida de varias capas o un laminado no tejido/pelicula.

Por lo general, los métodos para embalar una pluralidad de articulos de manera individual emplean un producto base
de material de envoltorio que comprende un sustrato que incluye multiples elementos con impresiones diferentes que
se repiten (siguiendo o no un orden) a lo largo de la longitud del sustrato. En la presente memoria, la expresion
terminolégica “elemento impreso” incluye, aunque no de forma limitativa, un color, una forma geométrica, un caracter,
un simbolo, una letra, un texto, un patrén, un disefio y combinaciones de los mismos. En la presente memoria, la
expresion terminolégica “elemento con impresién diferente” pretende significar que existe al menos un aspecto del
elemento con estampado que es diferente. Un elemento con impresién diferente puede incluir, por ejemplo, objetos que
no son del mismo tamario, colores distintos, un cambio en la orientacion espacial de los objetos del elemento impreso u
otros aspectos que hagan evidente a ojos del consumidor que los elementos con impresion son diferentes. Los
elementos impresos pueden imprimirse mediante cualquier procedimiento conocido por los expertos en la técnica. Entre
los sistemas de impresién ejemplares se incluyen el huecograbado, impresion offset, impresién de inyeccién de tinta,
impresion V (véase, p. €j., el nUmero de patente US-7.731.331) y combinaciones de los mismos.

El sustrato puede estar pre-impreso o impreso en la linea de envasado que embala los articulos de manera individual.
Respecto a la Fig. 1, se muestra un producto 10 base de material de envoltorio ejemplar que incluye cuatro elementos 12,
14,16 y 18 con impresiones diferentes que se repiten en orden a lo largo de la longitud del producto base 10. Cada uno de
los elementos impresos tiene un comienzo B y un final E; por ejemplo, el final E del elemento impreso 12 (anotado en el
lado izquierdo de la Fig. 1) es el comienzo B del elemento impreso 14 (anotado en el lado derecho de la Fig. 1). Como se
muestra en la Fig. 1, los elementos impresos 12, 14, 16 y 18 estan dispuestos en disefio de contacto de tal manera que el
final E de un elemento impreso es el comienzo B de un elemento impreso adyacente. En realizaciones alternativas, los
elementos impresos pueden tener un hueco entre si. Los métodos incluyen una etapa de encerrar al menos parcialmente
un elemento y otra de cortar el sustrato de producto base para definir materiales de envoltorio individuales. Estas etapas
pueden llevarse a cabo en serie (siguiendo cualquier orden) o de manera simultanea. Por ejemplo, pueden encerrarse, o
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encerrarse parcialimente, multiples articulos mediante porciones del producto base y el producto base manipulado
posteriormente (p. ej., sellado) y cortado para definir los articulos embalados finales. También pueden cortarse porciones
del producto base en materiales de envoltorio individuales anteriores al encerramiento e insercion de articulos que han de
embalarse. Las etapas de procesamiento relatadas en las reivindicaciones de método adjuntas pueden realizarse en
mlltiples érdenes (incluidas de manera simultanea), salvo que se indique lo contrario.

Un aspecto principal de los métodos provistos en la presente memoria consiste en cortar los materiales de envoltorio
individuales fuera de la fase con los elementos impresos; es decir, cortar el sustrato de producto base 10 en una
zona que se encuentra entre, pero no en, el comienzo B y el final E de un elemento impreso de manera que solo una
porcion de uno o mas elementos impresos termine en un articulo embalado de manera individual. La Fig. 2 ilustra
una situacion ejemplar en donde un primer material 20 de envoltorio comprende alguno de los primeros elementos
impresos 12 y alguno de los segundos elementos impresos 14, un segundo material 22 de envoltorio incluye alguno
de los segundos elementos impresos 14 y alguno de los terceros elementos impresos 16, un tercer material 24 de
envoltorio incluye alguno de los terceros elementos impresos 16 y alguno de los cuartos elementos impresos 18, y
un cuarto material 26 de envoltorio incluye alguno de otros elementos impresos 18 y del primer elemento impreso 12.

Como se muestra en las Figs. 1 y 2, cada uno de los elementos impresos tiene una longitud que equivale
sustancialmente a una longitud de material de envoltorio individual de manera que se dispongan dos elementos
con estampados diferentes en un articulo embalado acabado. Los elementos impresos pueden tener de manera
alternativa una longitud mas corta en donde méas de dos elementos con estampados diferentes cubren un articulo
estampado acabado. Una ventaja de tener solo dos elementos con estampados diferentes es que la interfaz de
los elementos impresos puede usarse como un indicador de por donde habria que abrir el envoltorio.

Los envoltorios de la presente invencién pueden formarse manipulando un Gnico producto base. Por ejemplo, el producto
10 base de material de envoltorio o los materiales (20, 22, 24, 26) de envoltorio individuales cortados a partir del producto
base 10 pueden plegarse o manipularse de cualquier otra forma para formar un bolsillo, una envoltura u otra configuracién
que encierre el articulo sustancialmente o al menos parcialmente. Las Figs. 1 y 2 muestran un lado del sustrato de
envoltorio que formara una parte exterior del articulo embalado final. El lado opuesto del sustrato de envoltorio (es decir, el
lado que puede formar la parte interior del envoltorio de articulo final) puede contener de manera opcional, ademas,
elementos impresos similares o distintos. Los envoltorios de la presente invencién pueden formarse de manera alternativa
adhiriendo dos o mas materiales de producto base entre si para formar un bolsillo, envoltura u otra configuracién
receptora. La adhesién puede llevarse a cabo mediante el uso de adhesivos, ultrasonidos, calor, presién u otras técnicas
conocidas.

Las Figs. 3 y 4 son productos (30 y 40 respectivamente) base de envoltorio ejemplares. El producto base 30 comprende
cuatro elementos 32, 33, 34, 35 con impresiones diferentes. El producto base 40 comprende de manera similar cuatro
elementos 42, 43, 44, 45 con impresiones diferentes. Como puede verse en las Figs. 3 y 4, los elementos impresos son
diferentes en conjunto, pero presentan algunos aspectos en comun. A modo Unicamente de ejemplo, los elementos
impresos en la Fig. 3 tienen un aspecto global diferente (mostrado a través de un rayado cruzado) a la vez que incluyen un
aspecto en comuln en la forma de una letra S que puede comunicar el tamafo u otra caracteristica del articulo contenido.
Los elementos impresos en la Fig. 4 también tienen un aspecto global diferente, pero contienen dos aspectos en comun:
una letra R y un color 1 en comun. Otras realizaciones de producto base de envoltorio de la presente invencion contienen
aspectos en comun adicionales y/o alternativos que los que se muestran en las Figs. 3 y 4 al comparar los elementos con
impresiones diferentes, mientras que ofras realizaciones contienen esencialmente aspectos divergentes.

Los envases de la presente invencion contienen una pluralidad de articulos embalados de manera individual. Los
materiales para la construccién de los envases y las configuraciones de envase pueden ser cualquiera de las conocidas
por los expertos en la materia. Entre los ejemplos se incluyen, aunque no de forma limitativa, papel o cartones de cartulina
y bolsas de peliculas poliméricas (p. €j., polipropileno). Los envases pueden contener de manera opcional una ventana
que permita que a través de ella puedan verse al menos alguno de los elementos impresos de envoltorio. La(s)
“ventana(s)” como término usado en la presente memoria, puede(n) incluir aberturas completamente terminadas,
secciones transparentes, secciones translicidas, accesorios de insercién/recubrimiento de pelicula en una muesca de
carton de cartulina, y similares. La Fig. 5 muestra un cartén ejemplar 50 con una ventana 52.

En una realizacion de la presente invencion, el envase 50 comprende envoltorios 60, 70, 80 y 90 como se muestra en la
Fig. 6. Los envoltorios 60, 70, 80 y 90 son adecuados para un nimero de articulos diferentes entre los que se incluyen, por
ejemplo, dispositivos intravaginales. Cada uno de estos envoltorios tiene un borde plegado FE, tres bordes sellados SET,
SE2, SE3 y una linea perforada 61 para facilitar la abertura del envoltorio. Usandose el envoltorio 60 como referencia, el
envoltorio 60 incluye, ademas, una primera regién 62 que tiene un primer elemento impreso 63, una segunda region 64
que tiene un segundo elemento impreso 65 y un elemento 66 impreso opcional para indicar la apertura. Los envoltorios 70,
80 y 90 estan etiquetados con nimeros de referencia similares que tienen digitos similares en “el lugar” del envoltorio 60
para indicar las diferentes regiones de envoltorio y los elementos impresos (el rayado cruzado también se usa para ilustrar
los elementos impresos similares y diferentes). No deberia interpretarse que la configuracion especifica de los envoltorios
60, 70, 80 y 90 es restrictiva en cualquiera de las reivindicaciones adjuntas, salvo que se indique lo contrario.
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En otra realizacion de la presente invencion, el envase 50 comprende envoltorios 100, 110, 120 y 130 mostrados
en la Fig. 7. Los envoltorios 100, 110, 120 y 130 son adecuados para un numero de articulos de absorcién
diferentes entre los que se incluyen pafnales, compresas, salvaslips y dispositivos para adultos con incontinencia.
Como se muestra en la Fig. 8 y usandose el envoltorio 100 como una referencia, se coloca un articulo 200, que
puede colocarse sobre o cerca de la piel de un consumidor para gestionar las secreciones corporales, en el y/o
adherido al envoltorio 100 en un estado desplegado. El envoltorio 100 tiene una anchura 101, una longitud 102
que en una realizacion es superior a la anchura 101, un primer borde libre 103 asociado con una primera regién
104 de extremo y un segundo borde libre 105 asociado con una segunda regién 106 de extremo. El articulo y el
envoltorio estan plegados tres veces (véase el primer pliegue en la Fig. 9 y el tercer pliegue en la Fig. 10) en
donde el primer borde libre 103 se solapa con la segunda regién 106 de extremo. La primera region 104 de
extremo comprende un primer elemento impreso 107 y la segunda region 106 de extremo comprende un segundo
elemento impreso 108. El borde libre 103 se levanta para abrir un articulo embalado. Como se muestra, el primer
borde libre 103 esta desprovisto de cualquier pestafia o extensién que pueda asociarse de manera opcional con
el mismo para ayudar a levantar el primer borde libre 103, en concreto donde se usa un adhesivo o termosellado
para unir temporalmente la primera region 104 de extremo a la segunda region 106 de extremo subyacente. Los
bordes laterales del envoltorio pueden adherirse entre si de manera opcional a través de adhesivos o de
termosellado, por ejemplo. Los envoltorios 110, 120 y 130 estan etiquetados en la Fig. 7 con numeros de
referencia similares que tienen digitos similares en “el lugar” del envoltorio 100 para indicar las diferentes
regiones de envoltorio y los elementos impresos (el rayado cruzado también se usa para ilustrar los elementos
impresos similares y diferentes). No deberia interpretarse que la configuracién especifica de los envoltorios 100,
110, 120 y 130 es restrictiva en cualquiera de las reivindicaciones adjuntas, salvo que se indique lo contrario.

Las figuras descritas anteriormente muestran puntos de partida y de parada abruptos de elementos impresos diferentes.
En realizaciones alternativas, puede existir una desaparicién gradual (o efecto gradiente) entre dos elementos impresos y/o
una mezcla de los dos elementos impresos cercanos a la interfaz; un ejemplo de dicha reivindicacion se muestra en las
Figs. 11 y 12. La degradacion a escala de grises en el articulo embalado 300 ilustra una ejecucién de este enfoque
alternativo. El borde libre 303 tiene un aspecto diferente desde la segunda region subyacente 306.

La descripcion anterior se centraba en elementos impresos de envoltorio. Sin embargo, los “elementos impresos™
también pueden crearse afiadiendo colorantes (p. €j., pigmentos, tintes) a los materiales de envoltorio distintos de
la impresion. También se puede manipular fisicamente los materiales de envoltorio para crear el aspecto de un
“elemento impreso”. Por ejemplo, los materiales de envoltorio pueden estamparse, tejerse, abrirse, o
transformarse fisicamente de cualquier otra forma de manera que la manipulacién fisica de los materiales de
envoltorio cree un “elemento impreso” sin tener que imprimirlo.

Las dimensiones y valores descritos en la presente memoria no deben entenderse como estrictamente limitados a
los valores numéricos exactos indicados, sino que, salvo que se indique lo contrario, debe considerarse que cada
dimensién significa tanto el valor indicado como un intervalo funcionalmente equivalente en torno a ese valor. Por
ejemplo, una dimension divulgada como “40 mm” pretende significar “aproximadamente 40 mm”.

Si bien se han ilustrado y descrito modalidades especificas de la presente invencion, sera evidente para los
expertos en la materia que pueden hacerse otros diversos cambios y modificaciones sin desviarse del espiritu y
alcance de la invencion. Por consiguiente, las reivindicaciones siguientes pretenden cubrir todos esos cambios y
modificaciones contemplados dentro del ambito de esta invencion.
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REIVINDICACIONES
Un envase que comprende una pluralidad de articulos embalados de manera individual, que comprende:

a. un primer articulo embalado de manera individual que comprende un primer envoltorio;

b. un segundo articulo embalado de manera individual que comprende un segundo envoltorio;

c. comprendiendo tanto el primer envoltorio (20) como el segundo envoltorio (22) una primera
region y una segunda region;

d. ademas comprendiendo tanto el primer envoltorio (20) como el segundo envoltorio (22) una linea
de debilidad dispuesta sustancialmente en una interfaz de la primera region y la segunda region;

caracterizado por que e. un primer elemento impreso (12) esta dispuesto en la primera region del
primer envoltorio (20);

f. en donde un segundo elemento impreso (14) que es distinto del primer elemento impreso (12) esta
dispuesto en la segunda region del primer envoltorio (20); y

g. endonde el segundo elemento impreso (14) esta dispuesto en la primera region del segundo envoltorio
(22).

El envase segun la reivindicacién 1, que ademéas comprende:

a. un tercer articulo embalado de manera individual que comprende un tercer envoltorio (24) que
incluye una primera region, una segunda region, y una linea de debilidad dispuesta sustancialmente
en una interfaz de la primera regién y de la segunda region;

b. un tercer elemento impreso (16) que es distinto tanto del primer elemento impreso (12) como del
segundo elemento impreso (14) esta dispuesto en la primera region del tercer envoltorio; y

c. en donde el primer elemento impreso (12) estd dispuesto en la segunda region del tercer
envoltorio.

El envase segun la reivindicacién 1, que ademas comprende:

a. un tercer articulo embalado de manera individual que comprende un tercer envoltorio (24);

b. un cuarto articulo embalado de manera individual que comprende un cuarto envoltorio (26);

c. comprendiendo tanto el tercer envoltorio (24) como el cuarto envoltorio (26) una primera regién y
una segunda region;

d. ademas comprendiendo tanto el tercer envoltorio (24) como el cuarto envoltorio (26) una linea
de debilidad dispuesta sustancialmente en una interfaz de la primera regioén y la segunda region;

e. en donde un tercer elemento impreso (16) que es distinto tanto del primer elemento impreso (12)
como del segundo elemento impreso (14) esta dispuesto en la primera region del tercer envoltorio (24)
y en la segunda region del segundo envoltorio (22); y f. en donde un cuarto elemento impreso (18) que
es distinto del primer elemento impreso (12), el segundo elemento impreso (14) y el tercer elemento
impreso (16) esta dispuesto en la primera regidén del cuarto envoltorio (26) y la segunda region del
tercer envoltorio.

El envase segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el primer elemento impreso
(12) y el segundo elemento impreso (14) comprenden una letra o un texto en coman.

El envase segln una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el primer elemento impreso
(12) y el segundo elemento impreso (14) comprenden al menos un color en comdn.

El envase segun la reivindicacion 3, en donde el primer elemento impreso (12), el segundo elemento
impreso (14), el tercer elemento impreso (16), y el cuarto elemento impreso (18) comprenden una letra o
un texto en comdn.

El envase segun la reivindicacion 3, en donde el primer elemento impreso (12), el segundo elemento
impreso (14), el tercer elemento impreso (16), y el cuarto elemento impreso (18) comprenden al menos
un color en comun.

El envase segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el primer elemento impreso
(12) y el segundo elemento impreso (14) comprenden patrones o disefios diferentes.

El envase segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el primer elemento impreso
(12) y el segundo elemento impreso (14) comprenden formas geométricas diferentes.

El envase segin una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde los articulos primero y
segundo embalados de manera individual son dispositivos intravaginales.

6



10

15

20

25

11.

12.

13.

14.

15.

ES 2 641 667 T3

El envase segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde los articulos primero y
segundo embalados de manera individual son tampones que tienen el mismo indice de absorcion.

El envase segln una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde tanto el primer envoltorio
(20) como el segundo envoltorio (22) comprenden un elemento impreso para indicar la apertura asociado
con la linea de debilidad para subrayar su posicién a los consumidores.

El envase segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores que ademas comprende una 0 mas
ventanas (definir) en donde al menos algunos de los primeros elementos impresos (12) y de los
segundos elementos impresos (14) son visibles a través del mismo.

Un método para embalar una pluralidad de articulos de manera individual, comprendiendo el método las
siguientes etapas:

a. proporcionar un producto (10) base de envoltorio que comprende un sustrato que comprende un
primer elemento impreso (12) y un segundo elemento impreso (14) que es distinto del primer elemento
impreso (12), repitiéndose el primer elemento impreso (12) y el segundo elemento impreso (14) a lo
largo de una longitud del sustrato, en donde tanto el primer elemento impreso (12) como el segundo
elemento impreso (14) tienen un comienzo y un fin;

b. cortar el producto (10) base de envoltorio para definir una pluralidad de materiales (20, 22, 24,
26) de envoltorio individuales; y c. encerrar al menos parcialmente un articulo con el sustrato;

d. en donde la accién de cortar de la etapa (b) se lleva a cabo en una zona del sustrato que se
encuentra entre el comienzo y el fin de al menos uno del primer elemento impreso (12) y el segundo
elemento impreso (14) de modo que los materiales de envoltorio individuales comprendan solo una
porcion del primer elemento impreso (12) y/o del segundo elemento impreso (14).

El método de la reivindicacion 14, en donde la etapa (b) se lleva a cabo antes, durante y/o después de
llevar a cabo la etapa (c).
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