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DESCRIPCION
Aparato de tratamiento de ropa

Esta solicitud reivindica el beneficio de la solicitud de patente Coreana No. 10-2013-0105541, presentada el 03 de
septiembre de 2013, la solicitud de patente Coreana No. 10-2013-0105543, presentada el 03 de septiembre de
2013, la solicitud de patente Coreana No. 10-2013-0105720, presentada el 03 de septiembre de 2013 y la solicitud
de patente Coreana No. 10-2013-0105542, presentada el 03 de septiembre de 2013.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Campo de la invencion

La presente divulgacion se refiere a aparatos de tratamiento de lavanderia.
Discusion de la técnica relacionada

Los aparatos de tratamiento de ropa son aparatos electrénicos que pueden implementar lavado y/o secado de un
objeto de lavado (ropa). Ejemplos de aparatos de tratamiento de ropa incluyen una maquina lavadora, una maquina
secadora y una maquina lavadora y secadora combinada.

Los aparatos de tratamiento de ropa que pueden funcionar para secar ropa se pueden clasificar en aparatos de
tratamiento de ropa que tienen un sistema de secado de escape y aparatos de tratamiento de ropa que tienen un
sistema de secado de circulacion de acuerdo con como tratar aire caliente (aire caliente) suministrado a la ropa
después de intercambio térmico entre el aire y la ropa.

Un sistema de secado de circulacion es un sistema que condensa aire descargado desde un espacio de recepcion
en el que se almacena la ropa y después se calienta el aire condensado (es decir calentamiento después de
deshumidificacion) para volver a suministrar el aire al espacio de recepcion. Un sistema de secado de escape es un
sistema que suministra continuamente aire caliente en el espacio de recepcién y descarga aire sometido a
intercambio térmico desde el aparato de tratamiento de ropa.

En el caso de aparatos de tratamiento de ropa que tiene un sistema de secado de circulacion, puede ser esencial el
suministro de una estructura de suministro de agua de refrigeracion porque es necesario deshumidificar el aire
descargado desde el espacio de recepcion utilizando agua de refrigeracion antes de volver a suministrar el aire al
espacio de recepcion. Por lo tanto, estos aparatos de tratamiento de ropa tienen un sistema de secado de
circulacién que puede provocar el consumo de una cantidad excesiva de agua de refrigeracion cuando la eficacia de
refrigeracion es baja.

De otra parte, los aparatos de tratamiento de ropa que tienen un sistema de secado de escape pueden provocar
exceso de consumo de energia ya que descargan aire intercambiado con calor con la ropa a pesar del hecho de que
el aire tiene una mayor temperatura que aquella del aire externo.

El documento EP2116647 divulga un método para secar de ropa en una secadora de ventilacion o maquina de
lavado/secado, en el que la ropa se seca en un tambor en donde se somete a la accion de aire que fluye que
provoca que el agua contenida alli se evapore, en el que un ciclo de secado comprende por lo menos una etapa de
circuito cerrado, durante el cual un flujo de aire que consiste de una Unica masa de aire que hace diversos pasajes a
través del tambor, por lo menos una etapa de circuito abierto, durante el cual el aire que fluye comprende una masa
de aire tomada desde el ambiente externo y luego escapa en el ambiente externo después de haber fluido a través
del tambor una vez y en el que el aire se calienta durante la etapa del circuito cerrado.

El documento US2013/0219734 se refiere a una maquina de tratamiento de ropa, que incluye una unidad de
suministro de aire para suministrar aire a una tina para que tenga el aire suministrado a esta desde la unidad de
suministro de aire para tratar la ropa, la tina tiene una abertura para recuperar aire formada en una superficie
circunferencial externa de la misma para recuperar el aire a la unidad de suministro de aire, un filtro de pelusa
montado en un interior de la abertura de recuperacion de aire para filtrar la pelusa del aire, una unidad de limpieza
de filtro para pulverizar agua de limpieza para separar la pelusa del filtro de pelusa, y un elemento de paso de flujo
para guiar el agua de limpieza que cae del filtro de pelusa hacia el interior de la tina hacia una superficie interna de
la tina.

RESUMEN DE LA INVENCION

De acuerdo con lo anterior, la presente divulgacion se dirige a un aparato de tratamiento de ropa que obvia
sustancialmente uno o mas problemas debido a limitaciones y desventajas de la técnica relacionada.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2642 053 T3

La presente divulgacion proporciona un aparato de tratamiento de lavanderia que tiene un concepto avanzado de
sistema de secado que puede reducir el consumo de energia y agua de refrigeracion requerida para secar ropa, y un
método de control del mismo.

La presente divulgacion proporciona un aparato de tratamiento de ropa que tiene un sistema de secado que puede
alcanzar eficiencia de secado mejorada, y un método de control del mismo.

La presente divulgacion proporciona un aparato de tratamiento de ropa que tiene una estructura de suministro de
agua de refrigeracion que puede evitar que el agua de refrigeracion alcance la ropa que se va a secar, y un método
de control de la misma.

Ventajas adicionales, objetos, y caracteristicas se estableceran en parte de la descripcion que sigue y en parte seran
evidentes para aquellos medianamente versados en la técnica luego del examen de lo siguiente o se puede
aprender de la practica de la invencion. Los objetivos y otras ventajas se pueden realizar y lograr mediante la
estructura particularmente indicada en la descripcion escrita y reivindicaciones de las mismas, asi como de los
dibujos adjuntos.

Para lograr estos objetos y otras ventajas, se proporciona un aparato de tratamiento de lavanderia de acuerdo con la
reivindicacion 1.

El aparato de tratamiento de lavanderia puede incluir adicionalmente un controlador configurado para controlar la
apertura/cierre de la unidad de suministro de agua, y el controlador puede controlar la unidad de suministro de agua
para suministrar agua en la tina durante la operacion del ventilador y el calentador.

El controlador puede girar el tambor a una primera revolucion por minuto (RPM) y segundas RPM durante operacion
del ventilador y el calentador, las primeras RPM se pueden fijar a RPM en las que la fuerza centrifuga de la ropa
provocada por la rotacién del tambor se hace mas grande que el peso de la ropa y segundas RPM se pueden fijar
para que sean mayores que la primera RPM.

El controlador puede controlar la unidad de suministro de agua para suministrar agua en la tina mientras el tambor
gira a las segundas RPM.

La unidad de suministro de agua suministra agua en la tina a través de la circunferencia de la tina en una posicion
separada de una linea vertical que pasa por un centro de rotacién del tambor en una distancia predeterminada en
una direccién del ancho de la tina.

El conducto de succioén y el conducto de escape permanecen en un estado abierto durante operacion del calentador
y el ventilador.

El conducto de succién se puede ubicar en una ruta de flujo a través del cual el aire interior de la tina se dirige hacia
el ventilador de tal manera que el aire externo de la tina se introduce en el conducto de circulacién a través del
conducto de succion.

El area de seccion transversal del conducto de escape puede ser menor que el area de seccién transversal del
conducto de circulacion.

La cantidad de aire descargada a través del conducto de escape y la cantidad de aire introducido a través del
conducto de succion se pueden fijar para que sean iguales entre si.

La cantidad de aire descargado a través del conducto de escape se puede fijar para que sea mayor que la cantidad
de aire introducido a través del conducto de succion.

El aparato de tratamiento de ropa puede incluir adicionalmente una unidad de drenaje configurada para descargar
agua almacenada en la tina desde la tina, y el conducto de escape se puede conectar a la unidad de drenaje.

Una unién del conducto de escape y la unidad de drenaje se pueden ubicar mayor que el nivel de agua maximo
establecido de la tina.

El aparato de tratamiento de ropa puede incluir adicionalmente una valvula de conmutacién configurada para abrir o
cerrar el conducto de escape.

El aparato de tratamiento de ropa puede incluir adicionalmente una valvula de ruta de flujo configurada para evitar
que el aire introducido en la unidad de drenaje a través del conducto de escape sea suministrado en la tina.

También se proporciona un aparato de tratamiento de ropa que incluye un tambor en el que se almacena ropa, un
calentador configurado para calentar aire, una primera ruta de flujo de intercambio de calor que incluye una tina
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configurada para proporcionar un espacio en la que se recibe el tambor y un espacio en la que se condensa aire y
un conducto a través del cual algo del aire interior de la tina se dirige al calentador y luego se vuelve a suministrar a
la tina, una segunda ruta de flujo de intercambio de calor incluye un conducto a través del cual el aire externo de la
tina es guiado en la tina por via del calentador y un conducto a través del cual algo del aire interior de la tina se
descarga desde la tina, y la unidad de suministro de agua se configura para suministrar agua en la tina de tal
manera que enfria la tina.

El aparato de tratamiento de ropa puede incluir adicionalmente un controlador configurado para controlar la
apertura/cierre de la unidad de suministro de agua y RPM del tambor, y el controlador puede suministrar agua en la
tina mientras se el tambor gira a una RPM de referencia predeterminada o mas.

El aparato de tratamiento de ropa puede incluir adicionalmente una guia de suministro de agua configurada para
introducir agua suministrada desde la unidad de suministro de agua en la tina, y la guia de suministro de agua se
puede posicionar para permitir que el agua introducida en la tina se mueva hacia el fondo de la tina a lo largo de una
superficie circunferencial interna de la tina.

La guia de suministro de agua se puede ubicar en la circunferencia de la tina en una posicion separada de una linea
vertical que pasa un centro de rotacion del tambor en una distancia predeterminada en una direccién del ancho de la
tina.

La guia de suministro de agua se puede ubicar entre la linea vertical como una tangente en relacién con la
circunferencia del tambor y una linea vertical como una tangente en relacion con la circunferencia de la tina.

La tina puede incluir adicionalmente una parte de comunicacidon de suministro de agua (cuarta parte de
comunicacion) perforada en la circunferencia de la tina para comunicarse con la unidad de suministro de agua, y la
guia de suministro de agua puede incluir un cuerpo de trampa acomodado en una parte de comunicacion de
suministro de agua para proporcionar un espacio en el que se almacena agua, una superficie circunferencial externa
del cuerpo de trampa se separa de una superficie circunferencial interna de la parte de comunicacién de suministro
de agua en una distancia predeterminada, y un tubo guia fijado a la parte de comunicacion de suministro de agua
para guiar agua dentro del cuerpo de trampa, el tubo guia define una ruta de flujo para comunicacién entre un
espacio entre la superficie circunferencial externa del cuerpo de trampa y la superficie circunferencial interna de la
parte de la comunicacién de suministro de agua y el interior del cuerpo de trampa.

La parte inferior del cuerpo de trampa se puede separar de una salida del tubo guia a una distancia predeterminada,
y el espacio entre la superficie circunferencial externa del cuerpo de trampa y la superficie circunferencial interna de
la parte de comunicacién de suministro de agua puede tener un plano abierto para comunicacion entre el interior del
cuerpo de trampa y el interior de la tina.

El plano abierto puede tomar la forma de un semicirculo o arco ubicado mas alla de una linea vertical que pasa un
centro de rotacion del tambor sobre la base de una linea que pasa un centro de la parte de comunicaciéon de
suministro de agua para extenderse en paralelo a la direccion longitudinal de la tina.

El conducto de succiéon puede incluir un puerto de succion a través del cual se introduce el fuera externo, el puerto
de succién se fija al conducto de circulacion y un puerto de descarga a través del cual se suministra el aire
introducido a través del puerto de succion en la tina, el puerto de descarga se fija a la tina.

El conducto de circulacion se puede fijar a la parte superior de la superficie circunferencial externa de la tina.

El aparato de tratamiento de ropa puede incluir adicionalmente una parte de comunicacion de conducto (primera
parte de comunicacioén) configurada para descargar aire interior de la tina en el conducto de circulacion, y el puerto
de descarga se puede ubicar en el puerto de comunicacién de conducto.

El conducto de circulacion puede incluir adicionalmente una parte de fijacion a la que se conecta el puerto de
succion.

El conducto de circulaciéon puede incluir adicionalmente un primer filtro proporcionado en la parte de fijacion para
filtrar aire que se va a introducir en el puerto de succion.

El aparato de tratamiento de ropa puede incluir adicionalmente un segundo filtro ubicado en la parte de
comunicacion de conducto (primera parte de comunicacion) para filtrar aire que se va a dirigir desde la tina hasta el
ducto de circulacion.

El aparato de tratamiento de ropa puede incluir adicionalmente un lavador de filtro configurado para suministrar agua
de lavado al segundo filtro con el fin de lavar el segundo filtro.
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El conducto de succién puede incluir una seccion de acoplamiento ubicada por debajo del conducto de circulacion
para comunicacion con la tina, la seccién de acoplamiento se proporciona con el puerto de descarga, y una seccion
de extension que se extiende desde la seccién de acoplamiento hasta el conducto de circulacion, la seccion de
extension se proporciona con el puerto de succion.

Cabe entender que tanto la anterior descripcion general como la siguiente descripcion detallada de la presente
invencion son de ejemplo y explicacion, no se pretende proporcionar explicacion adicional de la invencién como se
reivindica.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los dibujos acompafiantes, que se incluyen para proporcionar una comprension adicional de la invencion y se
incorporan en y constituyen una parte de esta solicitud, ilustran las realizaciones de la invencion y junto con la
descripcion sirven para explicar el principio de la invencion. En los dibujos:

Las figuras 1 y 2 muestran un aparato de tratamiento de ropa de acuerdo con la presente invencion;

La figura 3 muestra un conducto de succion incluido en el aparato de tratamiento de ropa de acuerdo con la presente
invencion;

La figura 4 muestra una unidad de conmutador de ruta de flujo incluida en el aparato de tratamiento de ropa de
acuerdo con la presente invencion;

La figura 5 muestra una unidad de suministro de agua y una guia de suministro de agua incluida en el aparato de
tratamiento de ropa de acuerdo con la presente invencion;

La figura 6 muestra otra realizacion del aparato de tratamiento de ropa de acuerdo con la presente invencion;

La figura 7 muestra un proceso de control del aparato de tratamiento de ropa de acuerdo con la presente invencion;
y

Las figuras 8 y 9 muestran respectivamente el primer movimiento y segundo movimiento.
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

En lo sucesivo, las realizaciones de ejemplo de la presente invencion se describiran en detalle con referencia a los
dibujos acompafiantes. Mientras tanto, se describira una configuracion de un aparato que y un método de control del
aparato para explicacion de las realizaciones de ejemplo de la presente invencion y no se pretende limitar el alcance
técnico de la presente invencion. Numerales de referencia iguales de la especificacion completa designan elementos
constituyentes iguales.

Como se muestra en los ejemplos en las figuras 1y 2, un aparato de tratamiento de ropa de la presente invencion,
designado mediante el numeral 100 de referencia, incluye un gabinete 1 que define una apariencia externa del
aparato 100, receptaculos 2 y 3 de ropa colocados dentro del gabinete 1 y configurados para almacenar un objeto de
lavado (ropa) y agua de lavado alli, un conducto 7 de circulacion a través del cual se hace circular aire interior de los
receptaculos 2 y 3 de ropa, un conducto 83 de escape a través del cual se descarga algo del aire interior de los
receptaculos 2 y 3 de ropa, desde los receptaculos 2 y 3 de ropa, un conducto 81 de succion a través del cual se
suministra aire externo dentro de los receptaculos 2 y 3 de ropa y una unidad de calefacciéon configurada para
suministrar aire caliente dentro de los receptaculos 2 y 3 de ropa.

El gabinete 1 incluye un panel 11 delantero que define una superficie delantera del aparato 100 de tratamiento de
ropa. El panel 11 delantero se proporciona con una abertura 13 a través del cual se introduce ropa o retira desde los
receptaculos 2 y 3 de ropa.

La abertura 13 se abre o cierra mediante una puerta (14 véase figura 6) acoplada en forma giratoria al gabinete 1.

Adicionalmente, se puede montar un panel 17 de control al panel 11 delantero. El panel 17 de control sirve como
una interfaz de usuario para permitir el intercambio de informacién entre un usuario y un controlador (no mostrado)
del aparato 100 de tratamiento de ropa.

Mas especificamente, el panel 17 de control incluye una parte 179 de entrada de energia que ayuda al usuario a
ingresar una instruccion de suministro de energia al aparato 100 de tratamiento de ropa y una parte 175 de entrada
que ayuda al usuario a seleccionar el método de tratamiento de ropa que el aparato 100 de tratamiento de ropa
puede proporcionar.
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El "método de tratamiento de ropa" seleccionado a través de la parte 175 de entrada es un grupo de instrucciones de
control de variacién de tiempo o instrucciones de control invariables en tiempo requeridas para permitir al controlador
(no mostrado) controlar dispositivos respectivos incluidos en el aparato 100 de tratamiento de ropa con el fin de
suministrar humedad o aire a la ropa.

El "método de tratamiento de ropa" como se describié anteriormente se denomina normalmente un curso de
tratamiento de ropa, un método de control de un aparato de tratamiento de ropa o similares. Una pluralidad de
métodos de tratamiento de ropa se puede fijar en el aparato 100 de tratamiento de ropa.

Adicionalmente, el panel 17 de control puede incluir adicionalmente una parte 177 de visualizacién que exhibe
informacion con respecto al método de tratamiento de ropa seleccionado por el usuario o un procedimiento de
operacion del aparato 100 de tratamiento de ropa.

La "informaciéon con respecto al procedimiento de operacién del aparato de tratamiento de ropa" visualizada en la
parte 177 de visualizacion incluye el nombre de un método de tratamiento de ropa seleccionado por el usuario a
través de la parte 175 de entrada, un tiempo fijo para el método de tratamiento de ropa seleccionado, un tiempo
objetivo de terminacion o tiempo restante de un método de tratamiento de ropa que se esta ejecutando,
requerimientos que el aparato 100 de tratamiento de ropa pide al usuario para ejecucion del método de tratamiento
de ropa seleccionado por el usuario y similares (es decir informacion relacionada con la operacién del aparato 100
de tratamiento de ropa).

Los receptaculos de ropa acomodados en el gabinete 1 pueden incluir una tina 2 en el que el agua de lavado se
almacena y un tambor 3 en el que se almacena ropa, el tambor 3 se acomoda en forma en la tina 2.

La tina 2 tiene una forma cilindrica y se fija en el gabinete 1 a través de elementos 21 de soporte de tina. La tina 2
tiene una abertura 22 de tina formada en una superficie delantera de la misma para comunicacion con la abertura
13.

Un empaque 23 se interpone entre la apertura 22 de tina y la abertura 13. El empaque 23 puede servir no solo para
evitar la vibracion generada por la tina 2 de ser transmitida al gabinete 1, sino también evitar la fuga de agua de
lavado almacenada en la tina 2. Para este fin, el empaque 23 se puede formar de un material elastico, tal como
caucho.

El tambor 3 esta soportado en forma giratoria en la tina 2 a través de la unidad de accionamiento (M, véase figura 6)
que se monta en una superficie posterior del tubo 2. El tambor 3 tiene una abertura 31 de tambor que se comunica
con la apertura 22 de tina y a través de los agujeros 33 perforados en la circunferencia del tambor 3.

El conducto 7 de circulacion sirve como una ruta de flujo a través del cual el aire interior de la tina 2 se descarga
desde la tina 2 y luego es guiado de nuevo dentro de la tina 2. El conducto 7 de circulacion se puede instalar en la
parte superior de una superficie circunferencial externa de la tina 2.

Para acoplarse con el conducto 7 de circulacion, la tina 2 puede tener una primera parte 26 de comunicacion y una
segunda parte 27 de comunicacion.

Como ejemplo mostrado en la figura 2, el primer puerto de comunicacion (26, es decir la parte de comunicacion de
conducto) sirve como ruta de flujo a través del cual el aire interior de la tina 2 es guiado hasta el conducto 7 de
circulacion, y la segunda parte 27 de comunicacion sirve como una ruta de flujo a través del cual el aire introducido
en el conducto 7 de circulacion es guiado hasta la tina 2.

El segundo puerto 27 de comunicaciéon se puede formar en el empaque 23. Es decir, el segundo puerto 27 de
comunicaciones toma la forma de una abertura formada en el empaque 23 y una salida de aire del conducto 7 de
circulacién se puede ajustar en la abertura formada en el empaque 23.

Aunque ambos de la primera parte 26 de comunicacion y la segunda parte 27 de comunicacion se pueden formar en
la circunferencia de la tina 2, posicionando la segunda parte 27 de comunicacién en el empaque 23 que puede guiar
aire descargado desde el conducto 7 de circulacion hasta el centro del tambor 3 a través de la apertura 31 de
tambor, que puede aumentar ventajosamente la eficacia de intercambio de calor entre la ropa y el aire.

La unidad de calefaccion, proporcionada para suministrar aire caliente en la tina 2, puede incluir un ventilador 71 y
un calentador 73 que se acomodan en el conducto 7 de circulacién. El ventilador 71 sirve no sélo para mover el aire
interior de la tina 2 en el conducto 7 de circulacién a través de la primera parte 26 de comunicaciones, sino que
también mueve el aire introducido en el conducto 7 de circulacion hasta la segunda parte 27 de comunicacion. El
calentador 73 sirve para calentar el aire movido hasta la segunda parte 27 de comunicaciones por el ventilador 71.

En este caso, la primera parte 26 de comunicaciones y la segunda parte 27 de comunicaciones se pueden ubicar en
una direccion diagonal sobre la base de una seccion transversal de la tina 2 paralela al suelo sobre la cual esta
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soportado el gabinete 1. El calentador 73 se puede ubicar de tal manera que una parte del calentador 73 se extiende
en una direccion longitudinal del conducto 7 de circulacion. El aumento en la longitud de la ruta de flujo definida por
el conducto 7 de circulacion sirve para alcanzar el tiempo suficiente requerido para calentar aire que se mueve a
través del conducto 7 de circulacion.

En el aparato 100 de tratamiento de ropa de la presente invencion, algo del aire que se va a suministrar al
calentador 73 se introduce a través del conducto 81 de succion y algo del aire caliente suministrado en la tina 2 se
descarga desde la tina 2 a través del conducto 83 de escape.

El conducto 81 de succién se puede ubicar en una ruta de flujo a lo largo de la cual el aire interior de la tina 2 es
guiado hasta el ventilador 71. Esto sirve para permitir que el aire interior de la tina 2 asi como el aire exterior de la
tina 2 se introduzcan en y circulen a través del conducto 7 de circulacion por el ventilador 71 instalado en el
conducto 7 de circulaciéon sin proporcionar el conducto 81 de succiéon con un dispositivo de introducciéon de aire
adicional.

La figura 2 muestra una caja en la que el conducto 81 de succidon provoca que el aire externo de la tina 2 se
introduzca en el conducto 7 de circulacion a través de la primera parte 26 de comunicacion por via de ejemplo. En
este caso, se aplica presion negativa a la primera parte 26 de comunicacion luego de rotacion del ventilador 71,
provocando que el aire interior de la tina 2 asi como el aire exterior de la tina 2 se introduzcan en el conducto 7 de
circulacion.

Mientras tanto, como ejemplo mostrado en la figura 3, el conducto 81 de succiéon de acuerdo con la presente
invencion no requiere un dispositivo de control (por ejemplo, una valvula) para controlar la apertura/cierre del
conducto 81 de succién. Es decir, el conducto 81 de succion de acuerdo con la presente invencién se puede
mantener continuamente abierto.

El conducto 81 de succion puede estar comprendido de una seccién 811 de acoplamiento que comunica con la
primera parte 26 de comunicaciéon y una seccion 813 de extensidon que se extiende desde la seccion 811 de
acoplamiento hasta el conducto 7 de circulacion. En este caso, la seccion 813 de extension se puede proporcionar
con un puerto 815 de succion para introduccién de aire externo y la seccion 811 de acoplamiento se puede
proporcionar con un puerto 817 de descarga para conexion entre el conducto 81 de succién y la primera parte 26 de
comunicacion.

La seccién 813 de extension se puede extender desde la seccién 811 de acoplamiento en una direccién de altura de
la tina 2 en una longitud predeterminada. Esto sirve para evitar burbujas generadas por el detergente durante el
lavado de ropa de ser descargado desde la tina 2 a través del conducto 81 de succion.

El conducto 81 de succién de acuerdo con la presente invencion tiene un extremo fijo a la tina 2 y otro extremo fijo al
conducto 7 de circulacion. Esta configuracion se logra cuando el conducto 7 de circulacion de acuerdo con la
presente invencion se fija en la parte superior de la superficie circunferencial externa de la tina 2.

Considerando el aparato 100 de tratamiento de ropa de la de la presente invencién en términos de un sistema de
vibracién, el conducto 7 de circulacion y la tina 2 presentaran casi la misma vibracion y, por lo tanto, la vibracion no
tendra efecto sobre la durabilidad del conducto 81 de succion instalado para interconectar la tina 2 y el conducto 7
de circulacion.

Asumiendo una configuracién en la que el conducto 7 de circulacion se fija en el gabinete 1 a diferencia de fijarse en
la parte superior de la superficie circunferencial externa de la tina 2, el conducto 7 de circulacion vibrara
independientemente de la vibracion de la tina 2, lo que hara dificil mantener la durabilidad del conducto 81 de
succién sin un dispositivo de absorciéon de vibraciones adicional.

Para fijar un extremo libre del conducto 81 de succion (es decir el extremo del conducto 81 de succion
proporcionado con un puerto 815 de succion), el conducto 7 de circulacion puede incluir adicionalmente una parte 75
de fijacion a la que se conecta el puerto 815 de succion.

La parte 75 de fijacion puede tener una cualquiera de varias formas mientras un extremo libre del conducto 81 de
succion se puede fijar a esta. La figura 3 muestra un caso en el que la parte 75 de fijacion toma la forma de un
tablero que conecta el conducto 7 de circulacion y el puerto 815 de succion a cada uno por via de ejemplo.

Adicionalmente, el conducto 81 de succién puede incluir adicionalmente un primer filtro F1 que filtra aire que se va a
introducir en la seccion 813 de extensién. En consideracion del hecho de que el aire externo de la tina 2 se
suministra dentro de la tina 2 a través del conducto 81 de succién, el suministro del filtro F1 como se describio
anteriormente sirve para evitar que la ropa recibida en la tina 2 se contamine con impurezas contenidas en el aire
externo evitan el mal funcionamiento de la unidad 71 y 73 de calefaccion debido a las impurezas.
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En este caso, el primer filtro F1 se puede instalar en un agujero perforado en la parte 75 de fijacion y el puerto 815
de succion se puede fijar a la parte 75 de fijacion para rodear el primer filtro F1.

Mientras tanto, se puede instalar un segundo filtro F2 en el primer puerto de 26 comunicaciones para filtrar el aire
interior de la tina 2 que se va a introducir en el conducto 7 de circulacién.

El primer filtro F1 se mantiene expuesto hacia fuera del conducto 7 de circulacién, de esta manera es facilmente
lavable. De otra parte, el segundo filtro F2 no se expone hacia afuera del conducto 7 de circulacion y, de esta
manera, el lavado del segundo filtro F2 es dificil. Por esta razén, de acuerdo con la presente invencion, se puede
proporcionar adicionalmente un lavador F3 de filtro para lavar el segundo filtro F2.

El lavador F3 de filiro se puede instalar en cualquier posicién en la primera parte 26 de comunicacién mientras que
el agua de lavado se puede expulsar hacia el segundo filtro F2 para retirar impurezas que permanecen en el
segundo filtro F2. En la figura 3, (b) muestra un caso en el que el lavador F3 de filtro se ubica entre el segundo filtro
F2 y el ventilador 71 por via de ejemplo.

En este caso, para evitar interferencia con el lavador F3 de filtro, la seccién 811 de acoplamiento se puede extender
en una direccién de ancho de la tina 2 en una longitud predeterminada y después de eso se puede unir con la
seccion 813 de extension.

El conducto 83 de escape se puede instalar en cualquier posicion de la tina 2 mientras que pueda descargar algo de
aire introducido en la tina 2 a través del conducto 7 de circulacién hacia el exterior de la tina 2.

La figura 1 muestra un caso en el que el conducto 83 de escape se instala en una tercera parte 28 de comunicacion
formada en una posicion superior de la circunferencia de la tina 2 por via de ejemplo. Cuando se succiona aire en la
tina 2 por el ventilador 71, el interior de la tina 2 se vuelve un estado de presién positiva, provocando que algo del
aire interior de la tina 2 sea descargado hacia el exterior de la tina 2 que tiene presion atmosférica a través del
conducto 83 de escape y el aire interior restante de la tina 2 se mueve en el conducto 7 de circulacion a través de la
primera parte 26 de comunicaciones que tiene presion negativa.

Para permitir que solamente algo de aire, suministrado en la tina 2 a través del conducto 7 de circulacion, sea
descargado a través del conducto 83 de escape, el area de seccion transversal del conducto 83 de escape puede
ser menor que el area de seccidn transversal de la primera parte 26 de comunicacion (o el area de seccion
transversal del conducto 7 de circulacion).

Mientras tanto, para mantener un indice de flujo constante de aire que se va a suministrar en la tina 2, el indice de
fluidez del aire que se puede descargar desde el conducto 83 de escape (capacidad de escape) puede ser igual o
similar a el indice de fluidez del aire que puede ser succionado dentro del el conducto 81 de succién (capacidad de
succion).

Aunque el conducto 83 de escape se puede configurar para comunicar el interior de la tina 2 con el exterior del
gabinete 1 con el fin de guiar el aire introducido a través del conducto 83 de escape hacia el exterior del gabinete 1,
el conducto 83 de escape se puede conectar a una unidad 6 de drenaje que sirve para descargar el agua de lavad
de la tina 2.

Cuando el conducto 83 de escape esta en comunicacion directa con el exterior del gabinete 1, el aire descargado del
conducto 83 de escape se puede condensar en una pared interina debido a que el aire es descargado a través del
conducto 83 de escape es aire himedo.

El aparato 100 de tratamiento de ropa de la presente invencién puede resolver el problema que se describid
anteriormente al conectar el conducto 83 de escape a la unidad 6 de drenaje que se incluye para descargar el agua
de lavado en la tina 2 hacia el exterior del gabinete 1.

En este caso, una unidad 9 de conmutador de ruta de flujo se puede instalar en una unién del conducto 83 de
escape Yy la unidad 6 de drenaje para controlar la apertura/cierre del conducto 83 de escape y la unidad 6 de drenaje.
Esto sirve para evitar que ingrese aire descargado a través del conducto 83 de escape a la tina 2 y evitar que el
agua descargada se drene de la unidad 6 desde la entrada de la tina 2.

Una unidad 6 de drenaje de acuerdo con la presente invencion puede incluir una primera ruta 61 de flujo de drenaje
y una bomba 63 que sirve para descargar agua de lavado desde la tina 2, una segunda ruta 65 de flujo de drenaje a
través de la cual el agua de lavado que ha pasado a través de la bomba 83 es guiada hasta la unidad 9 de
conmutacion de ruta de flujo y una tercer ruta 67 de flujo de drenaje a través de la cual el agua dirigida hacia la
unidad 9 de conmutacion de ruta de flujo es guiada a un ubicacién externa (no mostrada), tal como un drenaje.

La unidad 9 de conmutacion de ruta de flujo instalada en la unién del conducto 83 de escape y la unidad 6 de
drenaje se pueden ubicar mas altas que el nivel de agua maximo establecido (H, véase figura 6) de la tina 2.
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Los aparatos de tratamiento de ropa convencionales incluyen una estructura (denominada en lo sucesivo como una
trampa de agua) para evitar que el agua en una ruta de flujo conectada a la ubicacion externa (es decir la tercera
ruta de flujo de drenaje mencionado anteriormente) se descargue completamente, con el fin de evitar que ingrese
mal olor del aparato de tratamiento de ropa a través de la tercera ruta de flujo de drenaje.

En un caso en el que el conducto 83 de escape acuerdo con la presente invencion se conecta a la unidad de drenaje
proporcionada con la trampa de agua, el aire interior de la tina 2 no se puede descargar de la tina 2 a través del
conducto 83 de escape durante el secado de la ropa. Por lo tanto, bajo la conexion del conducto 83 de escape a la
unidad de drenaje de los aparatos de tratamiento de ropa convencionales, un control necesita controlar las
revoluciones por minuto del ventilador para soplar aire a una presion suficiente para el retiro de la trampa de agua.

Sin embargo, en un caso en el que la unidad 9 de conmutacion de ruta de flujo se ubica mayor que el nivel de agua
maximo establecido de la tina 2 de acuerdo con la presente invencion, el conducto 83 de escape sirve como un
elemento anti-sifon para crear una trampa de agua entre la unidad 9 de conmutacién de ruta de flujo y la bomba 63
(en la segunda ruta 65 de flujo de drenaje), evitando por lo tanto que entre mal olor de la tina 2.

Adicionalmente, el aire introducido en el conducto 83 de escape se puede descargar de la tina 2 a través de la
unidad 9 de conmutacién de ruta de flujo y la tercera ruta 67 de flujo de drenaje, y por lo tanto es innecesario
controlar las revoluciones por minuto del ventilador 71 para el retiro de la trampa de agua.

Adicionalmente, a través de la configuracion como se describié anteriormente, incluso si se suministra agua de
lavado al nivel de agua maximo establecido de la tina 2, es posible evitar que el agua de lavado se descargue
inintencionalmente desde la tina 2 a través de la unidad 6 de drenaje.

La unidad 9 de conmutacion de ruta de flujo de acuerdo con la presente invencion puede tener una forma como se
muestra el ejemplo en la figura 4.

La unidad 9 de conmutacioén de ruta de flujo incluye un cuerpo 91 de unidad de conmutacion ubicado en una union
del conducto 83 de escape y la segunda 65 de flujo de drenaje, un tubo 93 de conexidn de conducto que conecta el
conducto 83 de escape y el cuerpo 91 de unidad de conmutacién entre si, un tubo 95 de conexion de ruta de flujo
que conecta la segunda ruta 65 de flujo de drenaje y el cuerpo 91 de unidad de conmutacioén entre si, y un tubo 97
de descarga que conecta la tercera ruta 67 de flujo de drenaje y el cuerpo 91 de unidad de conmutacion entre si.

El tubo 93 de conexién de conducto y el tubo 95 de conexion de ruta de flujo se pueden disponer cara a cara. El tubo
93 de conexion de conducto se puede ubicar en la parte superior del cuerpo 91 de unidad de conmutacion y el tubo
95 de conexidn de ruta de flujo se puede ubicar en la parte inferior del cuerpo 91 de unidad de conmutacion.

En este caso, una valvula 99 de conmutacién para abrir o cerrar el tubo 93 de conexién de conducto se recibe en el
cuerpo 91 de unidad de conmutacion. La valvula 99 de conmutacion incluye un cuerpo 991 de valvula configurado
para abrir o cerrar el tubo 93 de conexion de conducto y un eje 993 de rotacion de valvula configurado para acoplar
en forma giratoria el cuerpo 991 de valvula al cuerpo 91 de unidad de conmutacion.

El cuerpo 991 de valvula mantiene el tubo 93 de conexién de conducto abierto por el peso del mismo, pero el tubo
93 de conexién de conducto se cierra por presion de agua cuando el agua de lavado se introduce en el cuerpo 91 de
unidad de conmutacion a través de la segunda ruta 65 de flujo de drenaje.

Mientras tanto, la unidad 9 de conmutacion de ruta de flujo que tiene la configuracion que se describié anteriormente
puede evitar que el agua de lavado descargada de la tina 2 ingrese a la tina 2 a través del tubo 93 de conexion de
conducto, pero puede no eliminar la posibilidad de que el aire descargado de la tina 2 sea vuelto a suministrar a la
tina 2 a través del tubo 95 de conexion de ruta de flujo.

Como se describié anteriormente, debido a la trampa de agua creada en la segunda ruta 65 de flujo de drenaje, la
presente invencion puede evitar que el aire descargado a través del conducto 83 de escape ingrese a la tina 2. Sin
embargo, la trampa de agua no se puede crear en la segunda ruta 65 de flujo de drenaje cuando no se descarga
agua de lavado siempre que suceda antes del secado de la ropa.

De acuerdo con lo anterior, la unidad 9 de conmutacion de ruta de flujo de acuerdo con la presente invencion puede
incluir adicionalmente una valvula 951 de ruta de flujo para abrir o cerrar el tubo 95 de conexion de ruta de flujo. La
valvula 951 de ruta de flujo puede incluir una valvula de cheque que abre el tubo 95 de conexion de ruta de flujo
solamente cuando el agua de lavado se introduce en el cuerpo 91 de unidad de conmutacion a través de la segunda
ruta 65 de flujo de drenaje.

Como se muestra en ejemplo en las figuras 1y 2, el aparato 100 de tratamiento de ropa de la presente invencion
puede incluir adicionalmente una unidad 4 de suministro de agua que suministra agua de lavado dentro de la tina 2y
una unidad 5 de suministro de detergente que suministra detergente dentro de la tina 2.
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La unidad 4 de suministro de agua incluye una ruta 43 de flujo de suministro de agua que conecta la tina 2 y la
fuente de suministro de agua (no mostrada) en el exterior de los aparatos 100 de tratamiento de ropa entre si y una
valvula 41 de suministro de agua que abre o cierra la ruta 43 de flujo de suministro de agua bajo el control del
controlador (no mostrado).

Mientras tanto, la unidad 5 de suministro de detergente puede incluir un depdsito 53 de detergente en el que el
detergente se almacena y un tubo 55 de suministro de tina que conecta el depdsito 53 de detergente y la tina 2 entre
si. La ruta 43 de flujo de suministro de agua puede tener cualquier forma mientras que pueda suministrar agua al
depdsito 53 de detergente. En este caso, el detergente almacenado en el depdsito 53 de detergente y el agua
requerido para lavar ropa se puede suministrar dentro de la tina 2 tan pronto como el controlador (no mostrado) abra
la valvula 41 de suministro de agua.

Mientras tanto, el depdsito 53 de detergente se puede retirar del panel 11 delantero. Para este fin, la unidad 5 de
suministro de detergente puede incluir un cuerpo 51 configurado para soportar el depdsito 53 de detergente de tal
manera que el deposito 53 de detergente se pueda retirar del panel 11 delantero. El panel 11 tiene una abertura 15
de depésito a través del cual se extrae el depésito 53 de detergente.

En este caso, el interior del depdsito 53 de detergente se debe comunicar con el cuerpo 51 y el tubo 55 de
suministro de tina se debe configurar para permitir la comunicacion entre el cuerpo 51 y el interior de la tina 2.

El controlador (no mostrado) puede controlar la unidad 4 de suministro de agua para permitir que la unidad 4 de
suministro de agua suministre agua requerida para enfriar la tina 2 (requerida para condensar el aire interior de la
tina 2) dentro de la tina 2 (para mejorar la eficiencia de secado).

En consideracion al hecho de que el aire interior himedo de la tina 2 se puede condensar en la unidad 5 de
suministro de detergente y suministrar agua dentro de la tina 2 durante el secado de la ropa puede provocar
inintencionalmente que la ropa almacenada en el tambor 3 esté himeda, el aparato 100 de tratamiento de ropa de la
presente invencion pueden incluir adicionalmente una guia 25 para suministro de agua para comunicacion entre el
tubo 55 de suministro de tina y la tina 2.

La guia 25 de suministro de agua de acuerdo con la presente invencion tiene una caracteristica que define una
trampa de agua (de almacenar continuamente una cantidad constante de agua para evitar la comunicacion entre la
tina 2 y la 5 unidad de suministro de detergente), con el fin de evitar que el aire interior de la tina 2 ingrese a la
unidad 5 de suministro de detergente y provoque que el agua suministrada dentro de la tina 2 a través de la unidad 4
de suministro de agua mueva la parte inferior de la tina 2 a lo largo de una superficie circunferencial interna de la tina
2 con el fin de no alcanzar la ropa almacenada en el tambor 3.

Como un ejemplo mostrado en la figura 5, la guia 25 de suministro de agua se puede formar en una cuarta parte 29
de comunicacién (es decir una parte de comunicacion de suministro de agua) ubicada en una posicién superior de la
circunferencia de la tina 2.

La cuarta parte 29 de comunicacién, como se muestra en ejemplo en los dibujos, puede tomar la forma de un tubo
que sobresale desde la circunferencia de la tina 2, o puede tomar la forma de una abertura perforada en la
circunferencia de la tina 2.

La guia 25 de suministro de agua incluye un cuerpo 251 de trampa que se acomoda en la cuarta parte 29 de
comunicacion para proporcionar un espacio de almacenamiento de agua, cufias 253 que sirven para mantener un
espacio constante entre una superficie circunferencial externa del cuerpo 251 de trampa y una superficie
circunferencial interna de la cuarta parte 29 de comunicacion y un tubo 255 guia que se fija a la cuarta parte 29 de
comunicacion para guiar el agua suministrada a través de un tubo 55 de suministro de tina dentro del cuerpo 251 de
trampa.

El tubo 255 guia puede incluir un cuerpo 255a de tubo guia configurado para guiar agua dentro de un cuerpo 251 de
trampa y un reborde 255b formado en la circunferencia del cuerpo 255a de tubo guia para fijar el cuerpo 255a de
tubo guia a la cuarta parte 29 de comunicacion.

Un diametro de un cuerpo 255a de tubo guia se determina de tal manera que una superficie circunferencial externa
del cuerpo 255a de tubo guia se separa de una superficie circunferencial interna del cuerpo 251 de trampa en una
distancia predeterminada. Una longitud del cuerpo 255a de tubo guia se determina de tal manera que la parte
inferior del cuerpo 255a de tubo guia, del que se descarga agua, se separa de la parte inferior del cuerpo 251 de
trampa en una distancia predeterminada.

El reborde 255b se debe configurar para tapar un espacio entre la superficie circunferencial externa del cuerpo 255a
de tubo guia y la superficie circunferencial interna de la cuarta parte 29 de comunicacién. Como se muestra en
ejemplo en la figura 5, el reborde 255b puede estar soportado por una superficie superior de la cuarta parte 29 de
comunicacion.
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De acuerdo con lo anterior, el agua suministrada dentro del depdsito 53 de detergente a través de la ruta 43 de flujo
de suministro de agua se suministra dentro del cuerpo 251 de trampa a través del tubo 55 de suministro de tina y el
cuerpo 255a de tubo guia y, a su vez, el agua suministrada dentro del cuerpo 251 de trampa se introduce en la tina 2
a través de un espacio entre la superficie circunferencial interna del cuerpo 251 de trampa y la superficie
circunferencial externa del cuerpo 255a de tubo guia y un espacio entre la superficie circunferencial externa del
cuerpo 251 de trampa y la superficie circunferencial interna de la cuarta parte 29 de comunicacion.

Una cantidad constante de agua siempre se almacena en el cuerpo 251 de trampa y la parte inferior del cuerpo 255a
de tubo guia (no proporcionada con el reborde 255b) que esta continuamente sumergido en el agua almacenada en
el cuerpo 251 de trampa, que evita que el aire himedo dentro de la tina 2 se suministre a la unidad 5 de suministro
de detergente.

Adicionalmente, la guia 25 de suministro de agua como se describié anteriormente se ubica en la cuarta parte 29 de
comunicacion en una posicion separada de una linea X vertical que pasa un centro C1 de rotacién del tambor 3 en
una direccion del ancho Y de la tina 2 a una distancia predeterminada. Como tal, la guia 25 de suministro de agua
puede funcionar para evitar que el agua suministrada dentro de la tina 2 durante el secado alcance la ropa
almacenada en el tambor 3.

Mas aun, los efectos como se describid anteriormente se pueden maximizar al posicionar la cuarta parte 29 de
comunicacion de tal manera que la guia 25 de suministro de agua se ubique entre la linea X1 vertical como una
tangente en relacién con la circunferencia del tambor 3 y una linea X2 vertical como una tangente en relacion con la
circunferencia de la tina 2 en una direccién de altura de la tina 2.

Mientras tanto, en el caso en que el posicionamiento de la guia 25 de suministro de agua en la posiciéon descrita
anteriormente sea dificil, una ruta de flujo definida en la guia 25 de suministro de agua, se puede posicionar en la
posicion descrita anteriormente para lograr los efectos como se describié anteriormente.

Como ejemplo mostrado en (b) de la figura 5, se puede disponer una pluralidad de cufias 253 sobre la superficie
circunferencial externa en el cuerpo 251 de trampa para fijar el cuerpo 251 de trampa a la cuarta parte 29 de
comunicacion. El espacio entre las dos cufias 253 vecinas respectivas sirve como rutas de flujo a través de la cual
dentro del cuerpo 251 de trampa se introduce en la tina 2.

De acuerdo con lo anterior, cuando algo del espacio entre las cuias 253 vecinas respectivas han cerrado los planos
259 y los otros espacios tienen planos 257 abiertos y cada plano 257 abierto se ubica entre la linea X1 vertical como
una tangente en relacién con la circunferencia del tambor 3 y la linea X2 vertical como una tangente en relacién con
la circunferencia de la tina 2, es posible evitar que el agua suministrada dentro de la tina 2 durante el secado alcance
la ropa.

Es decir, el plano 257 abierto puede tomar la forma de un arco o semicirculo ubicado bastante lejos de la linea X
vertical que pasa el centro C1 de rotacion del tambor 3 sobre la base de que la linea Z pasa un centro C2 de la
cuarta parte 29 de comunicaciones y es paralelo a la direccion longitudinal de la tina 2.

Cuando el plano 257 abierto tiene forma de arco, la longitud del plano 257 abierto puede ser un cuarto del perimetro
del cuerpo 251 de trampa o mas y menos que el perimetro del cuerpo 251 de trampa. Cuando se ve en términos de
angulo, el centro del plano 257 abierto con forma de arco puede ser de 45 grados o mas y menos de 180 grados
sobre la base del centro C2 de la cuarta parte 29 de comunicacion.

La forma y caracteristicas de posicion del plano 257 abierto como se describié anteriormente se proporcionan para
evitar que el agua suministrada durante el secado alcance la ropa y minimiza el aumento del tiempo de suministro de
agua durante el lavado.

En los sucesivo, un sistema de secado (un proceso de secar ropa al suministrar aire caliente a la ropa) realizado por
el aparato 100 de tratamiento de ropa de la presente invencién como se describié anteriormente se describiran con
referencia a la figura 2.

Cuando se opera el ventilador 71, el aire interior de la tina 2 se introduce en el conducto 7 de circulacion a través de
la primera parte 26 de comunicacion y, a su vez, el aire introducido en el conducto 71 de circulacion se calienta por
el calentador 73 y después de esto se suministra a la tina 2 a través de la segunda parte 27 de comunicacion. El aire
suministrado en la tina 2 experimenta intercambio térmico con la ropa almacenada en el tambor 3 y después de eso
mueve la primera parte 26 de comunicacion.

La superficie de la tina 2 se mantiene a una temperatura menor que aquella en el centro de la tina 2 debido al
intercambio térmico entre la tina 2 y el aire interno del gabinete 1 (o el aire introducido dentro del gabinete 1 a través
de una abertura 19 de por ejemplo). De acuerdo con lo anterior, como el aire descargado del tambor 3 se enfria
mientras se mueve a la primera parte 26 de comunicacion, algo del contenido humedad en el aire se condensa en la
superficie circunferencial interna de la tina 2.
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Es decir, la tina 2, el conducto 7 de circulacion, el ventilador 71 y el calentador 73 de acuerdo con la presente
invencion constituyen un sistema de secado de circulacion (que incluye una primera ruta de flujo de intercambio
térmico y una unidad de calefaccion) que implementa deshumidificacion del aire descargado desde la tina 2,
calentamiento del aire deshumidificado y volver a suministrar aire caliente a la tina 2.

Mientras tanto, algo del calor intercambiado con aire con la ropa se descarga de la tina 2 a través del conducto 83 de
escape y el aire restante se recolecta en el conducto 7 de circulacién a través de la primera parte 26 de
comunicacion. En este proceso, el aire se mezcla con el aire externo introducido en la tina 2 a través del conducto
81 de succion.

Aunque el aire descargado del tambor 3 se deshumidifica a través de intercambio térmico con la tina 2 mientras se
mueve a la primera parte 26 de comunicacién, el aire recolectado en el conducto 7 de circulaciéon puede tener la
dificultad en permanecer en un estado suficientemente deshumidificado de acuerdo con la cantidad de ropa (es decir
la cantidad de ropa almacenadas en el tambor 3). El conducto 83 de escape y el conducto 81 de succion sirven para
resolver este problema.

Es decir, de acuerdo con la presente invencion, algo del aire introducido en la primera parte 26 de comunicacién se
descarga del gabinete 1 a través del conducto 83 de escape, lo que puede reducir la cantidad de aire humedo que
se va a introducir en el conducto 7 de circulacion. Adicionalmente, el aire seco (aire externo de la tina 2)
suministrada a través del conducto 81 de succién se mezcla con el aire movido desde la tina 2 hasta el conducto 7
de circulacion, lo que puede reducir la humedad del aire que se va a dirigir al calentador 73 a un nivel deseado.

El conducto 81 de succion, el ventilador 71, el calentador 73 y el conducto 83 de escape de acuerdo con la presente
invencion constituyen un sistema de secado de escape (que incluye una segunda ruta de flujo de intercambio de
calor y la unidad de calefaccion) que sirve no sdlo para calentar el aire externo de la tina 2 con el fin de suministrar el
aire caliente a la tina 2, sino también descargar algo del calor intercambiado con aire con la ropa de la tina 2.

De acuerdo con lo anterior, debido a un sistema de secado combinado del sistema de secado de circulacion y el
sistema de secado de escape, la presente invencidon puede evitar el deterioro de la eficiencia de secado
independiente de la cantidad de ropa del tipo de ropa (independientemente de la humedad del aire descargado de la
tina 2).

Para alcanzar los efectos, como se describié anteriormente, el conducto 83 de escape y el conducto 81 de succion
siempre pueden permanecer en un estado abierto durante el secado y la cantidad de aire introducido en el conducto
7 de circulacion a través del conducto 81 de succion (capacidad de succion) y la cantidad de aire descargado de la
tina 2 a través del conducto 83 de escape (capacidad de escape) puede ser igual entre si.

Mientras tanto, la capacidad de escape se puede fijar para que sea mayor que la capacidad de succion cuando es
dificil la coincidencia de la capacidad de succion y la capacidad de escape, aunque la coincidencia de la capacidad
de succion y la capacidad de escape mejora la eficiencia maxima de secado.

Cuando la capacidad de succiéon es mayor que la capacidad de escape, esto aumenta la cantidad de aire caliente
suministrado en la tina 2 y, a su vez, aumenta la cantidad de aire caliente suministrado a la tina 2 significa aumento
en la cantidad de aire que se va a deshumidificar en la tina 2. De esta manera, cuando el conducto 81 de succion y
el conducto 83 de escape se configuran de tal manera que la capacidad de succién es mayor que la capacidad de
escape, durante secado sin utilizar agua de enfriamiento que puede provocar el deterioro de la eficiencia de secado.
De acuerdo con lo anterior, la capacidad de escape se puede fijar para que sea mayor que la capacidad de succion.

Aunque el sistema de secado como se describié anteriormente tiene el riesgo de aumentar el tiempo de secado de
acuerdo con la cantidad de ropa, la presente invencién ha resuelto este problema a través del control de la unidad 4
de suministro de agua. Es decir, el sistema de secado de acuerdo con la presente invencion puede resolver el riesgo
descrito anteriormente cuando el controlador (no mostrado) controla la unidad 4 de suministro de agua con el fin de
suministrar agua a la superficie circunferencial interna de la tina 2 durante el secado de ropa.

Esto se debe a que el suministro de agua a través de la unidad 4 de suministro de agua a la superficie
circunferencial interna de la tina 2 durante el secado provoca enfriamiento rapido de la superficie circunferencial
interna de la tina 2, que puede permitir que el aire introducido en el conducto 7 de circulacién permanezca en una
baja humedad (en otras palabras, puede permitir que el aire introducido en el conducto 7 de circulacién permanezca
en alto secado).

El agua suministrada dentro de la tina 2 a través de la unidad 4 de suministro de agua se mueve hasta la unidad de
6 drenaje a lo largo de la superficie circunferencial interna de la tina 2 bajo de la guia de la guia 25 de suministro de
agua y, por lo tanto, existe sustancialmente menos riesgo de que el agua alcance la ropa almacenada en el tambor 3
provocando de esta manera un aumento del tiempo de secado.
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Mientras tanto, para conservar agua, el suministro de agua en la tina 2 a través de la unidad 4 de suministro de agua
se implementa de acuerdo con la seleccion de usuario. Para este fin, el panel 17 de control puede incluir
adicionalmente una primera parte 171 de seleccion modo para secar ropa a través de suministro de agua dentro de
la tina 2 y una segunda parte 173 de seleccidon de modo para secar ropa sin suministro de agua dentro de la tina 2
(véase (b) de la figura 1).

Mientras tanto, el aparato 100 de tratamiento de ropa de la presente invencion como se describié anteriormente
puede tener una configuracion como se muestra el ejemplo en la figura 6.

El aparato 100 de tratamiento de ropa como se muestra en el ejemplo de la figura 6 tiene substancialmente la misma
configuracion que el aparato de tratamiento de ropa que se muestra en el ejemplo en las figuras 1 a 5 excepto para
una relacion de conexién entre el conducto 7 de circulacion, el conducto 81 de succion y el conducto 83 de escape.

Mas especificamente, de acuerdo con la realizacién actual, la tina 2 recibe aire externo (aire interior del gabinete 1 o
aire externo del gabinete 1) a través del conducto 81 de succidn, el aire interior de la tina 2 se descarga del conducto
83 de escape y algo del aire interior de la tina 2 es guiado hasta el conducto 81 de succién a través del conducto de
circulacion 7 (conducto de conexion).

El ventilador 71 y el calentador 73 se acomodan en el conducto 81 de succién y el conducto 7 de circulacion se
conecta a una ruta de flujo del conducto 81 de succion a través del cual el aire es guiado hacia el ventilador 71 (es
decir, el conducto de circulacion se conecta entre el ventilador 71 y la entrada del conducto 81 de succion).

En la presente realizacién, del mismo modo, el sistema de secado de circulacion se define por una primera ruta de
flujo de intercambio de calor y la unidad 71y 73 de calefaccion. La primera ruta de flujo de intercambio de calor se
construye por la tina 2, el conducto 7 de circulaciéon (conducto de conexion) y una ruta de flujo parcial del conducto
81 de succion a través del cual el aire que ha pasado a través del ventilador 71 es guiado dentro de la tina 2.

Mientras tanto, en la presente realizacion, el sistema de secado de escape se define mediante una segunda ruta de
flujo de intercambio térmico y la unidad 71 y 73 de calefaccion, y la segunda ruta de flujo de intercambio térmico se
construye mediante el conducto 81 de succion, la tina 2 y el conducto 83 de escape.

De acuerdo con la presente realizacién también puede tener los mismos efectos que aquellos de la realizacion
descrita anteriormente con referencia a las figuras 1 a 5.

La figura 7 se muestra un método de control del aparato 100 de tratamiento de ropa como se describid
anteriormente. El método de control del aparato 100 de tratamiento de ropa de acuerdo con la presente invencion
puede incluir operacion S30 de secado para suministrar aire caliente dentro de la tina 2 y la operacién S50 de
ejecucion de movimiento para hacer girar el tambor 3 basado en el movimiento predeterminado durante la
implementacion de la operacion S30 de secado.

La operacion S30 de secado incluye un proceso S31 de circulaciéon para descargar aire interior de la tina 2 desde la
tina 2 y después volver a suministrar el aire a la tina 2, un proceso S33 de escape para descargar algo del aire
suministrado dentro de la tina 2 desde la tina 2 , un proceso S35 de succién para mezclar aire de circulacién a través
del proceso S31 de circulacion con el aire externo de la tina 2 y un proceso S37 de calentamiento para calentar el
aire que se va a suministrar a la tina 2.

El proceso S31 de circulacién es un proceso en el que el aire interior de la tina 2 se mueve a través del conducto 7
de circulacion a través de la operacion del ventilador 71. El proceso S31de circulacion se inicia simultaneamente con
la operacion del ventilador 71. Durante el proceso S31 de circulacion, solamente algo del aire interior de la tina 2 se
introduce en el conducto de 7 circulacion. Es decir, algo del aire interior de la tina 2 se vuelve a suministrar a la tina 2
a través del proceso S31 de circulacion y algo del aire interior de la tina 2 se descarga de la tina 2 a través del
proceso S33 de escape.

El proceso S33 de escape se implementa utilizando el conducto 83 de escape y, por lo tanto, el aire descargado de
la tina 2 a través del proceso S33 de escape se mueve hacia afuera del aparato 100 de tratamiento de ropa a través
de la unidad 9 de conmutacion de ruta de flujo y la tercera ruta 67 de flujo de drenaje.

El proceso S35 de succion se implementa utilizando el conducto 81 de succion y el conducto 81 de succion se
instala a la primera parte 26 de comunicacion que conecta el conducto 7 de circulacion y la tina 2 entre si. Por lo
tanto, se apreciara que el proceso de S35 succion se inicia cuando se inicia el proceso S31 de circulacion mediante
la operacién del ventilador 71.

El proceso S37de calefaccion es un proceso para calentar aire mezclado en el conducto 7 de circulacién utilizando el
calentador 73, el aire mezclado se adquiere a través del proceso S31 de circulacion y el proceso S35 de succion.
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A través de la operaciéon S30 de secado, como se describié anteriormente, la presente invencion puede implementar
el suministro de aire caliente, des humidificacion del calor intercambiado con aire con la ropa, volver a calentar algo
del aire descargado de la tina, escape de algo de aire descargado de la tina y suministro de aire que se vuelve a
calentar hacia la ropa.

La operacion S50 de ejecucion de movimiento se implementa durante la operacion S30 de secado. La operacion
S50 de ejecucion de movimiento se puede implementar para la ejecutar uno cualquiera del primer movimiento y
segundo movimiento, o un primer proceso S53 de ejecucion de movimiento y un segundo proceso S51 de ejecucion
de movimiento se pueden implementar en una secuencia preestablecida.

El primer proceso S53 de ejecucion movimiento es un proceso para hacer girar el tambor 3 basado en el primer
movimiento. El primer movimiento es un movimiento en el que el tambor 3 gira en una direccion cualquiera entre una
direccion en sentido horario y una direccion en sentido contra horario para hacer que la ropa entre en contacto
estrecho repetidamente con y se separe de la superficie circunferencial interna del tambor 3 (sin el giro), alcanzando
por lo tanto eficiencia de intercambio de calor mejorada entre la ropa y el aire caliente suministrado en la tina 2.

El primer proceso S53 de ejecucion de movimiento puede incluir un proceso para hacer girar el tambor 3 en
Primeras Revoluciones Por Minuto (RPM) (RPM de referencia) (S531), las primeras RPM son RPM en las que la
fuerza centrifuga de ropa provocada por la rotacién del tambor 3 se hace mayor que el peso de la ropa, un proceso
para hacer girar el tambor 3 a segundas RPM (S533), las segundas RPM se fijan para que sean mayores que las
primeras RPM, y un proceso para repetir los dos procesos S531 y S533 un numero predeterminado de veces o
durante un tiempo predeterminado.

En el proceso de hacer girar el tambor 3 en las primeras RPM S531 y en el proceso de hacer girar el tambor 3 en las
segundas RPM S533, el tambor 3 se hace girar en la misma direccion y las primeras RPM y las segundas RPM son
RPM que hacen que la ropa gire junto con el tambor 3. Por lo tanto, durante el primer movimiento del proceso S53
de ejecucion, la ropa presentara el movimiento que se muestra en el ejemplo de la figura 8.

Es decir, cuando el tambor 3 gira en las primeras RPM, la ropa L permanece contacto cercano con la superficie
circunferencial interna del tambor 3 durante un tiempo ((b) de la figura 8) dado. Cuando el tambor 3 gira a las
segundas RPM, la ropa L permanece en contacto cercano con la superficie circunferencial interna del tambor 3 para
un tiempo dado, pero entra en contacto cercano con la superficie circunferencial interna del tambor 3 que cuando
gira el tambor 3 en las primeras RPM ((a) de la figura 8).

Esto se debe a que las segundas RPM son mayores que las primeras RPM y, por lo tanto, la fuerza centrifuga de la
ropa L provocada cuando el tambor 3 gira en las segundas RPM es mayor que la fuerza centrifuga de la ropa L
provocada cuando el tambor 3 gira en las primeras RPM.

El motivo de fijar las primeras RPM y las segundas RPM a valores que hacen que la ropa L entre en contacto
cercano con la superficie interna circunferencial del tambor 3 con el fin de que sea girado junto con el tambor 3 para
lograr un espacio para el movimiento de aire caliente dentro del tambor 3. A través de este primer movimiento, el
area de superficie de la ropa L que puede entrar en contacto con aire caliente suministrado dentro de la tina 2 se
maximiza, lo que puede aumentar la eficiencia de intercambio térmico entre la ropa L y el aire caliente suministrado
en la tina 2.

Mientras tanto, el motivo para fijar las primeras RPM y las segundas RPM a diferentes valores es permitir que los
agujeros 33 pasantes del tambor 3 se abren y cierren mediante la ropa L. Es decir, esto sirve para conferir aire
caliente en el tambor 3 mientras el tambor 3 gira a las segundas RPM y descargan el aire interior del tambor 3 en la
tina 2 mientras el tambor 3 gira en las primeras RPM.

En el caso de aparatos de tratamiento de ropa convencionales, algo del aire caliente introducido en el tambor 3 se
descarga a la tina 2 después de experimentar intercambio térmico con la ropa, pero algo del aire introducido en el
tambor 3 se descarga directamente a la tina 2 a través de los agujeros 33 pasantes del tambor 3 sin intercambio
térmico con la ropa. Por lo tanto, los aparatos de tratamiento de ropa convencionales sufren de consumo
incrementado de la ropa.

La presente invencién puede resolver el problema anterior de los aparatos de tratamiento de ropa convencionales al
controlar las RPM del tambor 3.

Una cantidad de ropa dada o mas se distribuira para cubrir la superficie circunferencial interna completa del tambor 3
y entrar en contacto cercano con la superficie circunferencial interna del tambor 3 mediante alta fuerza centrifuga
cuando el tambor 3 gira en las segundas RPM. Por lo tanto, girar el tambor 3 en las segundas RPM puede minimizar
la descarga de aire caliente del tambor 3 a la tina 2 a través de los agujeros 33 pasantes.
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Adicionalmente, cuando el tambor 1 gira a las primeras RPM, la ropa permanecera en contacto cercano con la
superficie circunferencial interna del tambor 3 en relativamente baja fuerza centrifuga y, por lo tanto, el aire caliente
se puede descargar desde el tambor 3 a la tina 2 a través de los agujeros 33 pasantes.

El tiempo que se fija para el proceso de girar el tambor 3 en las segundas RPM S533 para mejorar adicionalmente la
eficiencia del intercambio térmico entre la ropa y aire caliente, puede ser mayor que el tiempo establecido para los
procesos de girar el tambor 3 en las primeras RPM S531.

Desde que la eficiencia de condensacion del aire que se mueve al conducto 7 de circulacion puede variar de
acuerdo con un tiempo de descarga de aire caliente del tambor 3 a la tina 2 (es decir, la cantidad de aire caliente
descargado a la tina 2), el tiempo para rotacion del tambor 3 en las primeras RPM y el tiempo de rotacion del tambor
3 en las segundas RPM se establecen en una relacién dada. La figura 8 muestra un caso en el que la relacion del
tiempo para rotacion del tambor 3 en las primera RPM al tiempo de rotacion del tambor 3 en las segundas RPM es
1:3 por via de ejemplo.

Mientras tanto, el segundo proceso S51 de ejecucion de movimiento es un proceso para girar el tambor 3 basado en
el segundo movimiento. El segundo movimiento es el movimiento en el que la rotacién y detencion de rotacion del
tambor 3 se repiten para provocar que la ropa L caiga desde arriba en una linea Y horizontal que pasa el centro C1
de rotacion del tambor 3 (es decir, el movimiento para facilitar la agitacion de la ropa y aumentar la eficiencia del
intercambio de térmico).

Como ejemplo mostrado en la figura 7, el segundo proceso S51 de ejecucion de movimiento puede incluir un
proceso de girar el tambor 3 en unas terceras RPM (S511), un proceso de detencién de rotacion del tambor 3 antes
de que el tambor 3 complete 1 revolucion (S513) y un proceso para repetir los dos procesos S511 y S513 una serie
predeterminada de veces o durante un tiempo (S515) predeterminado.

Las terceras RPM son RPM en las que la fuerza centrifuga de la ropa provocada a través de la rotacion del tambor 3
se hace mayor que el peso de la ropa. Las terceras RPM pueden ser iguales a una cualquiera de las primeras RPM
o las segundas RPM.

El proceso de detencion de rotacion del tambor 3 S513 se inicia cuando la ropa se eleva por encima de la mitad de
la altura h del tambor 3. De esta manera, durante la implementacién del segundo proceso S51 de ejecucion de
movimiento, la ropa presentara movimiento como se muestra en ejemplo en la figura 9.

Es decir, cuando tambor 3 gira en las terceras RPM (S511), la ropa L gira junto con el tambor 3 mientras entran en
contacto cercano con la superficie circunferencial interna del tambor 3 ((a) de la figura 9). Luego de detencion de
rotacién del tambor 3 cuando la ropa L esta arriba por encima de la mitad de la altura h del tambor 3, la ropa L cae
desde la linea Y horizontal hacia la superficie circunferencial interna del tambor 3 por debajo de la linea Y horizontal
((b) de la figura 9).

A través de este segundo movimiento, el area de superficie de la ropa L expuesta a aire caliente suministrado dentro
del tambor 3 se aumenta y la humedad contenida en la ropa L se separa facilmente cuando la ropa L choca con la
superficie circunferencial interna del tambor 3. De esta forma, la presente invencién puede alcanzar incremento de
eficiencia del intercambio térmico entre el aire caliente y la ropa (aumento de eficiencia de secado).

Adicionalmente, el segundo movimiento evita que la ropa L se enrede en el tambor 3 debido a que la ropa L se eleva
y cae repetidamente en el tambor 3.

Para maximizar los efectos, como se describié anteriormente, el proceso de detencion de rotaciéon del tambor 3 S513
se puede implementar al aplicar torque al tambor 3 en una direccién opuesta a una direccion de rotacién del tambor
3 es decir, una direccion de rotacién del tambor 3 en un punto en el tiempo en el que se inicia el proceso de
detencién de rotacion del tambor 3 S513. Esto sirve para dar a la ropa L mayor fuerza de choque.

Adicionalmente, el proceso de detencion de rotacion del tambor 3 S513 se puede implementar cuando se gira la
ropa L en un angulo de 90 grados o mas y menos de 180 grados sobre la base del punto B mas bajo de la pista de
rotacion del tambor 3.

El segundo movimiento como se describié anteriormente se puede fijar para permitir que el tambor 3 gire en una
direccion cualquiera entre una direccion en sentido horario y una direccion en sentido contra horario como se
muestra en el ejemplo en (c) de la figura 9 y se puede fijar para permitir que el tambor 3 implemente
alternativamente la rotacion en sentido horario y la rotacion en sentido contra horario como en el ejemplo mostrado
(d) de la figura 9.

El proceso de rotacion del tambor 3 en las terceras RPM S511 y el proceso de detencion de rotacion del tambor 3

S513 se repite una serie predeterminada de veces o durante un tiempo predeterminado. Las terceras RPM se
pueden aumentar gradualmente siempre que el segundo movimiento se repita.
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Es decir, asumir que el segundo movimiento se implementa una pluralidad de veces, las RPM para la ejecucion
inicial del segundo movimiento puede ser menor que las RPM para la ejecucién posterior del segundo movimiento
(ver (d) de la figura 9).

Adicionalmente, las terceras RPM se fijan para el proceso de rotacion del tambor 3 S511 que se puede aumentar
siempre que el segundo movimiento se repita y luego se reduzca después del segundo movimiento que se repite
una serie predeterminada de veces.

Aumentar gradualmente las terceras RPM siempre que el segundo movimiento se ejecuta repetidamente puede
asegurar la remocion facil de la humedad contenida en la ropa.

Mientras tanto, el segundo proceso S51 de ejecucion de movimiento como se describié anteriormente se puede
implementar antes del primer proceso S53 de ejecucion de movimiento. Esto sirve para evitar que la ropa se enrede
en el tambor 3 a través del segundo movimiento, permitiendo por lo tanto que la ropa se distribuya uniformemente en
la superficie circunferencial interna del tambor 3 durante la ejecucion del primer movimiento.

Adicionalmente, el tiempo establecido para el primer proceso S53 de ejecucion de movimiento puede ser mayor que
el tiempo establecido para el segundo proceso S51 de ejecucion de movimiento. Esto sirve para aumentar el tiempo
durante el cual aire caliente suministrado en el tambor 3 permanece en el tambor 3, aumentando por lo tanto la
eficiencia de intercambio térmico entre el aire caliente y la ropa.

Aunque el método de control de la presente invencion puede incluir solamente la operacién S30 de secado y la
operacion S50 de ejecucion de movimiento como se describié anteriormente, el método de control puede incluir
adicionalmente la operaciéon S70 de suministro de agua de refrigeraciéon como muestra el ejemplo en la figura 7. La
operacion S70 de suministro de agua de refrigeracion se implementa para suministrar agua a la superficie
circunferencial interna de la tina 2 durante la operacion S50 de ejecucién de movimiento, refrigerando por lo tanto
superficie circunferencial interna de la tina 2 de intercambio térmico con aire descargado del tambor 3.

La operacion S70 de suministro de agua de refrigeracion de acuerdo con la presente invencion se puede
implementar de acuerdo con la seleccién del usuario. Para este fin, el método de control de la presente invencion
puede incluir adicionalmente la operacion S10 de seleccion de modo para fijar si o no implementar la operacion S70
de suministro de agua de refrigeracion antes de iniciar la operacion S30 de secado.

En la operacion S10 de seleccion de modo, el usuario puede ingresar una instruccion de control que utiliza la
primera parte 171 de seleccién de modo y la segunda parte 173 de seleccién del modo proporcionada en el panel de
control 17.

La primera parte 171 de seleccidon de modo se utiliza para seleccionar un método de control (denominado 'modo de
secado turbo') para ejecutar la operacion S70 de suministro de agua de refrigeracion durante la operacién S50 de
ejecucion de movimiento, y la segunda parte 173 de seleccion de modo se utiliza para seleccionar un método de
control (denominado 'modo de secado por soplado') para implementar la operacién S50 de ejecucién de movimiento
sin la operacion S70 de suministro de agua de refrigeracion.

Mientras tanto, en la operacion S10 de seleccion de modo, el controlador (no mostrado) selecciona un primer modo
que incluye la operacién S70 de suministro de agua de refrigeracion de acuerdo con la cantidad de ropa almacenada
en el tambor 3 sin entrada de una instruccion del usuario.

En cualquier caso, el método de control de la presente invencion incluye juzgar si o no se selecciona el primer modo
luego de inicio de la operacion S30 de secado (S40).

Cuando no se selecciona el primer modo (cuando se selecciona el segundo modo), el método de control de la
presente invencion ejecuta solamente el segundo proceso S51 de ejecucion de movimiento y el primer proceso S53
de ejecucion movimiento en secuencia. Sin embargo, cuando el primer modo se selecciona, el método de control de
la presente invencion ejecuta la operacion S70 de suministro de agua refrigeracion durante el primer proceso S53 de
ejecucion de movimiento.

La eficiencia de intercambio térmico entre el aire caliente y la ropa es baja en la etapa inicial en la operacion S30 de
secado. El secado de ropa no tiene sustancialmente ninguna variacion hasta que la ropa alcanza una temperatura
dada y se aumenta rapidamente desde un punto de tiempo en el que la ropa alcanza la temperatura dada.

Esto se debe a que el contenido de humedad en la ropa no se evaporara hasta que la ropa alcanza una temperatura
dada. Dicho aumento rapido en el secado de la ropa significa que la humedad del aire descargado desde el tambor 3
se incrementa cuando se implementa la operacién S30 de secado.

De acuerdo con lo anterior, en términos de secado de ropa, la refrigeracion de la tina 2 durante la primer proceso
S53 de ejecucion de movimiento, que se inicia cuando ha pasado un tiempo dado después de inicio de la operacion
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S30 de secado (es decir, iniciado cuando finaliza el segundo proceso S51 de ejecucion de movimiento), es mas
ventajoso que la refrigeracion de la tina 2 durante el segundo proceso S51 de ejecucidon de movimiento que se inicia
luego de la iniciacién de la operacion S30 de secado.

Mas aun, la operacion S70 de suministro de agua refrigeracion se puede implementar durante el proceso de giro del
tambor 3 en las segundas RPM S533 que se incluye en el primer proceso S51 de ejecucion de movimiento.

Por lo tanto, incluso si se suministré6 agua en la tina 2 a través de la unidad 4 de suministro de agua no
intencionalmente se mueve hacia el tambor 3, es posible evitar que el agua alcance la ropa en el tambor 3 (esto se
debe a que las altas RPM del tambor 3 provocan que el agua colisione con la superficie circunferencial externa del
tambor 3 para retirarse del tambor 3).

Después de eso, el método de control de la presente invencion incluye juzgar si o no el tiempo tomado para la
operacion S30 de secado y la operacion S50 de ejecucion de movimiento excede el tiempo de secado establecido
en la operacion S20 de configuracion de tiempo secado (S80) y finaliza la operacion S30 de secado y la operacion
S50 de ejecucion de movimiento con base en el resultado juzgado.

La operacion S20 de configuracion de tiempo de secado se puede implementar antes de la iniciacion de la operacion
S30 de secado. En la operacion S20 de la configuracion del tiempo de secado, el controlador (no mostrado) puede
fijar el tiempo de secado basado en la cantidad de ropa, o el usuario puede ingresar el tiempo de secado utilizando
el panel 17 de control.

Como es evidente de la anterior descripcion, la presente invencién tiene el efecto de proporcionar un aparato de
tratamiento de ropa que tiene un sistema de secado de concepto avanzado que puede reducir el consumo de
energia y agua de refrigeracion requerida para secar la ropa y un método de control del mismo.

Adicionalmente, la presente invencion tiene el efecto de proporcionar un aparato de tratamiento de ropa que tiene un
sistema de secado que puede alcanzar eficiencia de secado mejorada y un método de control del mismo.

Adicionalmente, la presente invencién tiene el efecto de proporcionar un aparato de tratamiento de ropa que tiene
una estructura de suministro de agua de refrigeraciéon que puede evitar que el agua de refrigeracion alcance la ropa
que se va a secar y un método de control del mismo.

Sera evidente para aquellos expertos en la técnica que se pueden hacer diversas modificaciones y variaciones sin
apartarse del alcance de las reivindicaciones. De esta manera, se pretende que la presente divulgacion cubra las
modificaciones y variaciones de esta invencién proporcionada que entran en contacto con el alcance de las
reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1. Un aparato (100) de tratamiento de ropa que comprende:
una tina (2) configurada para proporcionar un espacio para agua de lavado que se va a almacenar;
un tambor (3) dentro de la tina (2), el tambor (3) se configura para almacenar ropa alli;

un conducto (7) de circulacion configurado para recibir aire de la tina (2) y volver a suministrar el aire de nuevo a la
tina (2);

un ventilador (71) en el conducto (7) de circulacidon configurado para hacer circular el aire en la tina (2);
un calefactor (73) en el conducto (7) de circulacion configurado para calentar aire en el conducto (7) de circulacion;

un conducto (83) de escape configurado para descargar algo del aire introducido en la tina (2) hacia el exterior de la
tina (2);

un conducto (81) de succién configurado para introducir aire del exterior en la tina (2);

una unidad (4) de suministro de agua configurada para suministrar agua a la tina (2), a través de la unidad (5) de
suministro de detergente con el fin de enfriar la tina (2); y

una guia (25) de suministro de agua configurada para introducir agua suministrada desde la unidad (4) de suministro
de agua dentro de la tina (2);

en el que el conducto (81) de succion y el conducto (83) de escape se configuran para permanecer en un estado
abierto durante la operacion del calentador (73) y el ventilador (71);

en el que la unidad (4) de suministro de agua se configura para suministrar el agua dentro de la tina (2) a través de
la circunferencia de la tina (2) en una posicion separada de una linea vertical que pasa un centro de rotacion del
tambor (3) en una distancia predeterminada en una direccion del ancho de la tina (2);

en el que la guia (25) de suministro de agua se posiciona para permitir que el agua introducida en la tina (2) hacia la
parte inferior de la tina (2) a lo largo de la superficie circunferencial interna de la tina (2), y;

en el que la guia (25) de suministro de agua forma una trampa de agua configurada para permitir almacenar una
cantidad constante de agua para evitar la comunicacion de aire entre la tina (2) y la unidad (5) de suministro de
detergente.

2. El aparato de acuerdo con la reivindicacion 1, que comprende adicionalmente un controlador configurado para
controlar la apertura y/o cierre de la unidad (4) de suministro de agua

en el que el controlador se configura para controlar la unidad (4) de suministro de agua para suministrar agua en la
tina (2) durante operacion del ventilador (71) y el calentador (73) y, opcionalmente,

en el que el controlador se configura adicionalmente para controlar las RPM del tambor (3) y suministro de agua a la
tina (2) mientras el tambor (3) esta girando a una RPM predeterminadas o mas.

3. El aparato de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en el que el conducto (81) de succidn se ubica en
una ruta de flujo a través de la cual el aire interior de la tina (2) se dirige hacia el ventilador (71) de tal manera que,
durante operacion, el aire externo de la tina (2) se introduce en el conducto (7) de circulacién a través del conducto
(81) de succion.

4. El aparato de acuerdo con cualquier reivindicacién precedente, en el que el area de seccion transversal del
conducto (83) de escape es menor que el area de seccion transversal del conducto (7) de circulacion y/o en el que el
aparato se configura tal manera que, durante operacion, la cantidad de aire descargado a través del conducto (83)
de escape es igual a o mayor que la cantidad de aire introducido a través del conducto (81) de succion.

5. El aparato de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente que comprende adicionalmente una unidad de
drenaje configurada para descargar agua almacenada en la tina (2) desde la tina (2),

en el que el conducto (83) de escape se conecta a la unidad de drenaje y, opcionalmente, en el que una unién de
conducto (83) de escape y la unidad de drenaje se ubica mayor que el nivel de agua maximo de la tina (2).
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6. El aparato de acuerdo con la reivindicacién 5 que comprende adicionalmente una valvula de conmutacion
configurada para abrir y/o cerrar el conducto (83) de escape y, opcionalmente, comprender adicionalmente una
valvula de ruta de flujo configurada para evitar que el aire introducido en la unidad de drenaje a través del conducto
(83) de escape se suministre la tina (2).

7. El aparato de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en el que la tina (2), el conducto (7) de circulacion,
el ventilador (71) y el calentador (73) definen una primera ruta de flujo de intercambio térmico, y

en el que la tina (2), el conducto (81) de succion, el ventilador (71), el calentador (73) y el conducto (83) de escape
definen una segunda ruta de flujo de intercambio térmico.

8. El aparato de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en el que la guia (25) de suministro de agua se
ubica en la circunferencia de la tina (2) en una posicién separada de una linea vertical que pasa un centro de
rotacion del tambor (3) en una distancia predeterminada en una direccion del ancho de la tina (2) o entre una linea
vertical como una tangente en relacién con la circunferencia del tambor (3) y una linea vertical como una tangente
en relacion con la circunferencia de la tina (2).

9. El aparato de acuerdo con la reivindicacion 8, en el que la tina (2) incluye adicionalmente una parte de
comunicacion de suministro de agua perforada en la circunferencia de la tina (2) para comunicarse con la unidad (4)
del suministro de agua,

en el que la guia (25) de suministro de agua incluye:

un cuerpo (251) de trampa de la trampa de agua acomodada en la parte de comunicacién de suministro de agua y
dispuesta para proporcionar un espacio en el que se almacena agua, una superficie circunferencial externa del
cuerpo (251) de trampa se separan de una superficie circunferencial interna de la parte de comunicacion de
suministro de agua en una distancia predeterminada; y

un tubo guia (255) guia fijado a la parte de comunicacion de suministro de agua dispuesto para guiar agua dentro
del cuerpo (251) de trampa, el tubo (255) guia define una ruta de flujo para comunicacién entre un espacio entre la
superficie circunferencial externa del cuerpo (251) de trampa y la superficie circunferencial interna de la parte de
comunicacion de suministro de agua y el interior del cuerpo (251) de trampa.

10. El aparato de acuerdo con la reivindicacion 9, en el que el espacio entre la superficie circunferencial externa del
cuerpo (251) de trampa y la superficie circunferencial interna de la parte de comunicacion de suministro de agua
tiene un plano de comunicacion abierto entre el interior del cuerpo (251) de trampa y el interior de la tina (2).

11. El aparato de acuerdo con la reivindicacion 10, en el que el plano abierto toma la forma de un semicirculo o arco
ubicado lejos de una linea vertical que pasa a través del centro de rotacion del tambor (3) que una linea que pasa a
través del centro de la parte de comunicacion de suministro de agua.

12. El aparato de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en el que el conducto (81) de succion incluye:

un puerto de succion dispuesto para recibir aire externo, en el que el puerto de succién se fija al conducto (7) de
circulacion; y

un puerto de descarga dispuesto para suministrar a la tina (2) el aire introducido a través del puerto de succion, en el
que el puerto de descarga se fija a la tina (2) y, opcionalmente,

en el que el conducto (7) de circulacion se fija a una superficie circunferencial externa de la tina (2).

13. El aparato de acuerdo con la reivindicacion 12, en el que el conducto (81) de succiéon comprende adicionalmente
una seccion de acoplamiento proporcionada con el puerto de descarga y una seccidon de extension proporcionada
con el puerto de succién, en el que la seccidon de extensién se extiende verticalmente desde la seccién de
acoplamiento en una longitud predeterminada.

14. El aparato de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en el que el conducto (7) de circulacion incluye
adicionalmente un primer filtro dispuesto para filtrar aire introducido por el puerto de succion y, opcionalmente,

comprende adicionalmente un segundo filtro dispuesto para filtrar aire dirigido desde la tina (2) hasta el conducto (7)

de circulacion y, opcionalmente, adicionalmente, que comprende adicionalmente un lavador de filtro configurado
para suministrar agua de lavado al segundo filtro con el fin de lavar el segundo filtro.
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