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DESCRIPCION
Equipo médico de inyeccion
La invencion se refiere a un equipo médico de inyeccion con un dispositivo de inyeccion.

Los dispositivos médicos de inyeccion se conocen por el documento EP 460 914 B1 , el EP 707 860 B1, el US
4.838.871 , el EP 692 271 B1, el US 4.944.397 , el US 4.982.842 , el US 5.232.455 , el US 5.139.489 , el US
5.154.285, el US 5.277.311, el US 5.232.454, el US 5.312.367, el US 5.342.322, el US 5.423.765 , el US 5.643.219,
el WO 1991/009639 A2, el EP 862 920 B1 , el EP 885 621 B1 , el EP 1 525 016 B1, el EP 1 568 321 A1, el EP 1
587 419 B1, el EP 1 592 346 B1, el US 5.584.816 y el US 5.632.732. Por el documento DE 600 32 171 T2 se conoce
una jeringa de inyeccion con una envoltura de aguja.

El documento WO 2004/103431 A2 describe una proteccion de aguja para agujas de inyeccion. El documento EP 1
790 367 A1 describe una herramienta médica con una aguja de inyeccién con una caperuza de proteccion. El
documento US 4.720.285 describe una jeringa de inyeccidn con una caperuza de proteccion.

Es un objetivo de la presente invencion configurar un equipo de inyeccion del tipo mencionado al principio de tal
manera que resulte un equipo de inyeccion que pueda manejarse intuitivamente y con un funcionamiento seguro

Este objetivo se logra segun la invencién mediante un equipo médico de inyeccién con un dispositivo de proteccion
contra la torsién segun la reivindicacion 1.

Para separar la caperuza de proteccion de la canula de inyeccion un usuario por un lado puede intervenir en el
dispositivo de proteccion contra la torsion y por otro lado en la caperuza de proteccion. Al girar la caperuza de
proteccién para separar la caperuza de proteccion de la seccion de boca y de unién se impide entonces una torsion
no deseada del contenedor con respecto a la seccion de boca y de unién en la region de la unién por encaje. Esto
garantiza que la unién por encaje al girar la caperuza de proteccion no se separe de manera involuntaria, de modo
que queda asegurada una esterilidad del interior del contenedor. En el caso de la unién por encaje puede tratarse de
una unién coénica. En el caso de la unién por encaje puede tratarse de una unién de Luerlock. La unién por encaje
puede estar realizada de rotacion simétrica de manera que es posible una torsion de la seccién de boca y de unién
con respecto al extremo del contenedor en el lado de la canula alrededor de un eje de canula. La unién por encaje
puede con estar provista al menos una seccion de enclavamiento de modo que la union queda asegurada mediante
un arrastre de forma. El dispositivo de proteccion contra la torsién der equipo médico de inyeccidén esta unido a
través de un adaptador de arrastre de forma al dispositivo de inyeccion. Un adaptador de arrastre de forma de este
tipo garantiza una unién protegida frente a la torsion del dispositivo de proteccién contra la torsion con el dispositivo
de inyeccion. El adaptador de arrastre de forma esta unido al otro dispositivo de proteccion contra la torsion
igualmente de manera asegurada frente a la torsion. El adaptador de arrastre de forma puede ser una pieza
constructiva del dispositivo de proteccion contra la torsién.

Un recubrimiento axial de la unién por encaje mediante el dispositivo de proteccion contra la torsion segun la
reivindicacion 2 garantiza que la unidn por encaje no sea accesible desde el exterior, lo que contribuye igualmente a
evitar una separacion no deseada de la union por encaje.

Esto es valido especialmente mediante un adaptador de arrastre de forma segun la reivindicacion 3.

Una configuracion del dispositivo de proteccién contra la torsion segun la reivindicacion 4 proporciona una proteccion
contra la torsién especialmente segura del adaptador de arrastre de forma con respecto a la seccion de boca y de
union. El elemento de retencion desde arriba puede estar formado por un mediante un manguito de retencion desde
arriba, por ejemplo mediante un manguito telescépico, que en el caso de un montaje del dispositivo de proteccién
contra la torsion se desplaza por encima del adaptador de arrastre de forma. Mediante el elemento de retencién
desde arriba la al menos una lengieta de arrastre de forma esta unida a la seccion de boca y de unién de manera
resistente al giro. El otro dispositivo de proteccion contra la torsion puede estar unido de manera fija a la al menos
una lenglieta de arrastre de forma. Puede estar prevista una pluralidad de lengiietas de arrastre de forma
circundantes alrededor del eje longitudinal axial de la seccién de boca y de unién y con ello de todo el dispositivo de
inyeccion. Un numero de lenglietas de arrastre de forman puede estar adaptado a un ancho y un nimero de
nervaduras perimetrales de la seccion de boca y de unién.

Una configuracién de anillo de soporte del adaptador de arrastre de forma segun la reivindicacién 5 lleva a una
estructura especialmente estable y a una proteccion contra la torsion efectiva. Alternativamente el adaptador de
arrastre de forma puede estar configurado también en forma de C, de modo que puede encajarse desde el lateral en
la seccion de boca y de union y en particular encastrarse en esta. Esto facilita un montaje del adaptador de arrastre
de forma.

Una realizaciéon segun la reivindicacion 6 para retener desde arriba la al menos una lengiieta de arrastre de forma
lleva a una proteccion contra la torsion del adaptador de arrastre de forma especialmente segura con respecto a la
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seccion de boca y de unién. La pieza complementaria de retencién desde arriba puede estar realizada mediante una
nervadura axial externa en el adaptador de arrastre de forma.

Una configuracion de moldeo por inyeccion de varios componentes segun la reivindicacion 7 amplia las posibilidades
para la configuracion der piezas constructivas del dispositivo antipinchazos. La pieza de moldeo por inyeccion de
varios componentes puede estar realizada como pieza de moldeo por inyeccion de dos componentes o también
como pieza de moldeo por inyeccion con mas de dos componentes, por ejemplo tres componentes, cuatro
componentes, cinco componentes o incluso mas componentes. Pueden combinarse plasticos mas blandos con
plasticos mas duros. Los plasticos mas blandos pueden utilizarse por ejemplo para una seccion de agarre del
dispositivo antipinchazos o para piezas constructivas de conformacién que actian mediante contacto con
componentes complementarios para la compensacion de juego y/o para crear o aumentar un efecto de friccion entre
la pieza constructiva de conformacion respectiva y el componente complementario respectivo.

Un componente blando de la pieza de moldeo por inyeccion de varios componentes puede estar fabricada por
ejemplo de un elastbmero mas o menos termoplastico (TPE), a partir de poliuretano o de silicona. Un componente
duro de la pieza de moldeo por inyeccién de varios componentes puede estar fabricada de polipropileno, de
polietileno, de ABS (acrilonitrilo-butadieno-estireno), a partir de un termoplastico a base de metacrilato de metilo,
acrilonitrilo, butadieno y estireno (MABS), a partir de polioximetileno (POM), a partir de tereftalato de polibutileno
(PBT) o también como sistema de mezcla, es decir como mezcla, a base de poliolefina asi como poliamida.

La realizacién segun la reivindicacién 8 indica una variante ventajosa en la utilizacién de piezas constructivas de
moldeo por inyeccién de varios componentes.

Una configuracion de moldeo por inyeccion de varios componentes del elemento de arrastre de formas y del cuerpo
de soporte de elemento de arrastre de formas posibilita la realizacion de el al menos un elemento de arrastre de
forma, que puede estar realizado como nervadura axial, a partir de un material de plastico mas blando en
comparacioén con el cuerpo de soporte de elemento de arrastre de forma, de modo que se mejora un cierre por
friccién de elementos de arrastre de forma en la seccién de boca y de union interna. Esto mejora la seguridad contra
la torsion del adaptador de arrastre de forma con respecto seccion de boca y de unién.

A continuacién se explican con mas detalle ejemplos de realizacion de la invencion mediante el dibujo. En este
muestran:

la figura 1 un equipo médico de inyeccion con un dispositivo de inyeccion y un dispositivo antipinchazos
telescopico en el estado montado y listo para entregar;

la figura 2 el equipo de inyeccion segun la figura 1 en el estado listo para usar, en el que se retira una
caperuza de proteccién original de una canula de inyeccion;

la figura 3 el equipo de inyeccién segun la figura 2 durante un desplazamiento del dispositivo antipinchazos
telescopico entre una posicién de inyeccion segun las figuras 1 y 2, en la que la canula de
inyeccion esta descubierta (figura 2) o puede descubrirse (figura 1) para inyectar un medio, y una
posicion de protecciéon en la que una jeringa de canula de la canula de inyeccion esta dispuesta
hundida en un componente de proteccion del dispositivo antipinchazos telescépico;

la figura 4 el equipo de inyeccién con el dispositivo antipinchazos telescopico en la posicion de proteccion;

la figura 5 una seccién longitudinal parcial a través del equipo de inyeccion con caperuza de proteccion,
estando representado el dispositivo antipinchazos telescopico en una posicién entre la posicion de
inyeccion y la posicidon de proteccion;

la figura 6 una ampliaciéon fragmentada del detalle VI en la figura 5;

la figura 7 una vista ampliada de un fragmento del equipo de inyeccién en la posicién de proteccion;

la figura8 a 11 posiciones momentaneas en el montaje del equipo de inyeccion;

la figura 12 una representacion en despiece ordenado de otra realizacién de un equipo médico de inyeccion
con un dispositivo antipinchazos telescopico;

la figura 13 el equipo de inyeccion segun la figura 12 con el dispositivo antipinchazos en la posicion de
inyeccion;

la figura 14 el equipo de inyeccion segun la figura 12 con el dispositivo antipinchazos en la posicion de
proteccion;
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la figura 15 un adaptador de arrastre de forma para la unién en arrastre de forma del dispositivo antipinchazos
segun las figuras 12 a 14 con el dispositivo de inyeccién, realizado como adaptador en forma de C
que puede encastrarse radialmente;

la figura 16 un manguito telescopico del dispositivo antipinchazos segun las figuras 12 a 14, que esta
dispuesto entre los adaptadores en arrastre de forma segun la figura 15 y un manguito de
proteccién del dispositivo antipinchazos;

la figura 17 el manguito de proteccién del dispositivo antipinchazos segun las figuras 12 a 14;

la figura 18 una representacion en despiece ordenado de otra realizacion de un dispositivo antipinchazos
telescopico para un equipo médico de inyeccion;

la figura 19 un equipo de inyeccion con el dispositivo antipinchazos segun la figura 18 en la posiciéon de
inyeccion;

la figura 20 el equipo de inyeccion segun la figura 18 con el dispositivo antipinchazos en la posicién de
proteccion;

la figura 21 un adaptador de arrastre de forma para la unién en arrastre de forma del dispositivo antipinchazos

segun las figuras 18 a 20 con el dispositivo de inyeccion;

la figura 22 un manguito telescépico de unién del dispositivo antipinchazos segun las figuras 18 a 20, que esta
dispuesto entre el adaptador de arrastre de forma segun la figura 21 y un manguito telescépico
central del dispositivo antipinchazos;

la figura 23 un manguito telescopico central del dispositivo antipinchazos segun las figuras 18 a 20, que esta
dispuesto entre el manguito telescoépico de union segun la figura 22 y un manguito telescopico de
proteccién del dispositivo antipinchazos;

la figura 24 el manguito de proteccion del dispositivo antipinchazos segun las figuras 18 a 20;
la figura 25 una tapa con forma de anillo para el manguito de proteccion segun la figura 24;
la figura 26 una seccioén longitudinal axial mediante el dispositivo antipinchazos segun las figuras 18 a 20,

representada en posicion de proteccion;
figuras 27 a 35 representaciones de piezas constructivas de otra realizacion de un dispositivo antipinchazos para
un dispositivo de inyeccion similares a las figuras 18 a 26;

figuras 36 a 42 representaciones de piezas constructivas de otra realizacién de un dispositivo antipinchazos para
un dispositivo de inyeccion similares a las figuras 18 a 24; y

la figura 43 una seccioén longitudinal axial mediante el dispositivo antipinchazos segun las figuras 36 a 38,
representada en posicion de proteccion.

Las figuras 1 a 11 muestran una realizacién de un equipo médico de inyeccion 1. El equipo de inyeccién 1 tiene un
dispositivo de inyeccidén 2. A este pertenece un contenedor 3 para el medio que va a inyectarse. El contenedor 3
puede estar realizado como contenedor de jeringa 3 para el alojamiento de un émbolo de inyeccién que no esta
representado en el dibujo. Al dispositivo de inyeccion 2 pertenece ademas una canula de inyeccidén 4, que puede
verse en la figura 2 y que en en la figura 1 esta recubierta por una caperuza de proteccién 5 original. La caperuza de
proteccién original 5 esta colocada en el estado entrado originalmente del equipo de inyeccidén 1 segun la figura 1
sobre la canula de inyeccidn 4 y esta encastrada axialmente con un extremo del contenedor en el lado de la canula
3. Para la inyeccion del medio la canula de inyeccién 4 se comunica con el contenedor 3 a través de una seccion de
boca y de unién 6 en el lado la de canula del contenedor 3, que puede verse en la representacion seccionada segun
la figura 5. La seccion de boca y de union 6 esta encajada en un extremo de boca que termina en forma de cono de
un cuerpo de vidrio del contenedor 3 y puede estar unido a este adicionalmente en arrastre de forma y en particular
de manera encastrada. La canula de inyeccion 4, que es una canula metalica, esta unida a la seccién de boca 6 a
través de una unién por encaje o cénica 7. En una variante del equipo de inyecciéon 1 no representada unién conica
7 esta disefiada como unién de Luerlock. Una pared interna de la seccién de boca 6 puede estar encastrada en la
regién de la union por encaje o conica 7 con una pared externa de una prolongacion de canula estar unida en
arrastre de forma de cualquier otra manera.

A parte de la canula de inyeccién 4 todos los componentes del equipo de inyeccion 1 esta fabricados a partir de
plastico. Fundamentalmente la canula de inyecciéon 4 también puede estar fabricada de plastico.

El equipo de inyeccién 1 tiene ademas un dispositivo antipinchazos 8. Este puede desplazarse entre una posicién de
inyeccion representada en la figura 2 en la que la canula de inyeccion 4 puede estar descubierta por ejemplo para la
inyeccion subcutanea o intravenosa del medio, y una posicion de proteccion representada en la figura 4 en la que
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esta dispuesta hundida una jeringa de canula 9 de la canula de inyeccidén 4 en un componente de protecciéon 10 del
dispositivo antipinchazos 8.

El dispositivo antipinchazos 8 rodea la seccién de boca 6 en forma de un manguito y tiene al menos dos manguitos
telescopicos. En la realizacion segun las figuras 1 a 11 el dispositivo antipinchazos 8 tiene en total tres manguitos
telescopicos 10, 11 y 12, representado uno de estos tres manguitos telescépicos, el manguito de proteccion 10, los
componentes de proteccidn del dispositivo antipinchazos 8. El manguito de proteccion 10 es al mismo tiempo el mas
externo de los tres manguitos telescopicos 10 a 12 del dispositivo antipinchazos 8. El mas interno de los tres
manguitos telescopicos, el manguito telescopico de unién 12, esta unido a través de un adaptador de arrastre de
forma 13 al dispositivo de inyeccion 2. Entre el manguito telescopico 12 mas interno y el manguito telescépico 10
mas externo del dispositivo antipinchazos 8 esta situado el manguito telescopico 11 como manguito telescépico del
dispositivo antipinchazos 8 adicional.

En la posicién de inyeccion los manguitos telescopicos 10 a 12 estan encajados completamente los unos encima de
los otros. En la posicion de inyeccion el dispositivo antipinchazos 8 recubre la unidén cénica 7 axialmente, de modo
que esta no es accesible desde fuera. En la posicion de proteccion los manguitos telescopicos 10 a 12 estan
extendidos telescopicamente unos hacia otros.

Las figuras 5 y 6 muestran detalles del equipo de inyeccion 1y en particular detalles del dispositivo antipinchazos 8.

Para la fijacién de seguridad del componente de proteccion, es decir del manguito de proteccién 10 externo, en la
posicion de proteccién sirve un dispositivo de seguridad en forma de una disposicion de enclavamiento de proteccion
14. Esta tiene filas de dientes de enclavamiento 15 con dientes de enclavamiento 16 dispuestos unos detras de otros
a lo largo del manguito telescopico central 11 y del manguito telescépico de unién interno 12. Cada manguito
telescopico 11, 12 tiene dos filas de dientes de enclavamiento 15 externas dispuestas enfrentadas entre si en la
direccién perimetral alrededor del eje longitudinal del equipo de inyeccién. Ambas filas de dientes de enclavamiento
15 del manguito telescépico central 11 estan desplazadas con respecto a ambas filas de dientes 15 del manguito
telescépico de unién interno 12 en 90° en la direccién perimetral alrededor del eje longitudinal del equipo de
inyeccion 1.

En los dientes de enclavamiento 16 se engancha en cada caso un cuerpo de enclavamiento complementario 17 del
manguito de proteccion externo 10 o un cuerpo de enclavamiento complementario 18 (véase la figura 7) del
manguito telescopico central 11. Los dientes de enclavamiento 16 tienen en la seccion longitudinal axial del equipo
de inyeccion un perfil de diente de sierra con un dispositivo de alimentacién para garantizar, un cambio
unidireccional del manguito telescédpico 10, 11 desde la posicion de inyeccion a la posicion de proteccion extendida a
modo de telescopio. Un diente de enclavamiento 16' (véase la figura 6), que se corresponde con una posicion
relativa que puede extenderse al maximo a modo de telescopio del manguito telescépico asociado 10, 11, tiene en el
corte axial un dispositivo de alimentacion exactamente contrario para definir la posicion de telescopio final, es decir
la posicion de proteccion del dispositivo antipinchazos 8.

Los dientes de enclavamiento 16 estan conformados de manera integral en el manguito telescopico 11, 12
respectivo.

Para garantizar un guiado telescépico y al mismo tiempo una protecciéon contra la torsion entre dos manguitos
adyacentes los tres manguitos telescépicos 10 a 12, es decir entre los manguitos telescopicos 10, 11 por un lado y
los manguitos telescopicos 11, 12 por otro lado sirven dispositivos de guia de machihembrado 19 del dispositivo
antipinchazos 8.

La figura 7 muestra una ranura 20 de uno de los dispositivos de guia de machihembrado 19, que esta realizada en
una pared envolvente externa del manguito telescopico de union interno 12 como ranura longitudinal axial. En esta
ranura 20 se engancha un saliente 21 realizado de manera complementaria que esta realizado hacia dentro
sobresaliendo en una pared interna del manguito telescopico central 11. El saliente 21 del manguito telescopico
central 11, que coopera a modo de guia con la ranura 20 del manguito telescopico interno 12 esta formado por los
extremos internos de los dientes de enclavamiento 16 del manguito telescopico central 11.

Otro dispositivo de guia de machihembrado 19 estd formado por ranuras longitudinales 22 axiales en la pared
envolvente interior del manguito de proteccién externo 10 y salientes 23 complementarios a las mismas que estan
realizados sobresaliendo radialmente hacia fuera en la pared envolvente externa del manguito telescépico central
11. En cada caso estan dispuestos dos dispositivos de guia de machihembrado 19 del mismo tipo enfrentados entre
si con respecto al eje longitudinal del equipo de inyeccion 1. En cada caso con respecto a uno de los manguitos
telescépicos 10 a 12 se alterna en direccion perimetral alrededor del eje longitudinal del equipo de inyeccion 1 en
cada caso en pasos de 90° un componente de enclavamiento de la disposicién de enclavamiento de proteccion 14
con un componente del dispositivo de guia de machihembrado 19.

Las figuras 8 a 11 muestran posiciones momentaneas en el montaje del equipo de inyecciéon 1. El adaptador de
arrastre de forma 13 esta unido con ayuda de ganchos de enclavamiento 24 enclavandose con el contenedor 3 del
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dispositivo de inyeccion 2. Para ello los ganchos de enclavamiento 24 se enganchan por detras de un reborde de
enclavamiento 25 del contenedor 3, que esta dispuesto en la transicion a la seccion de boca 6.

El manguito telescépico de unién 12 interno esta unido axialmente al adaptador de arrastre de forma 13 a través de
una pluralidad de cuerpos de enclavamiento 26 que estan conformados en los extremos libres de lenguetas de
enclavamiento 27 del adaptador de arrastre de forma 13. Las lengietas de enclavamiento 27 se extienden en
direccién axial y estan conformadas en un anillo de soporte 28 comun del adaptador de arrastre de forma 13. En
total por ello el adaptador de arrastre de forma 13 obtienen la forma de un manguito adaptador que puede encajarse
axialmente. Una distancia entre dos lenglietas de enclavamiento 27 adyacentes en direccién perimetral alrededor del
eje longitudinal del equipo de inyeccién 1 y el numero de las lengiietas de enclavamiento 27 estan adaptados a un
ancho y un numero de nervaduras perimetrales 29 que discurren axialmente que estan conformadas en el exterior
en la seccion de boca 6 del contenedor 3. En cada caso una de las lengiietas de enclavamiento 27 se inserta,
cuando el adaptador de arrastre de forma 13 estd encajado entre dos nervaduras adyacentes de las nervaduras
perimetrales 29, de manera que se da una proteccién contra la torsion del adaptador de arrastre de forma 13 con
respecto contenedor 3, concretamente con respecto a la seccion de boca y de unién 6 del contenedor 3. Una pared
interna del manguito telescopico de unidén interno 12 esta provista con estructuras axiales que no estan
representadas con detalle en el dibujo y que cuando el manguito telescépico de unién 12 interno esta encastrado en
el adaptador de arrastre de forma 13 proporcionan una proteccién contra la torsion del manguito telescoépico de
unién interno 12 con respecto al adaptador de arrastre de forma 13. Las estructuras axiales internas del manguito
telescépico de uniéon 12 se enganchan en este caso entre lenglietas de enclavamiento 27 del adaptador de arrastre
de forma 13 adyacentes en cada caso.

Cuando el manguito telescopico de unién 12 interno estd encastrado, los cuerpos de enclavamiento 26 se
enganchan por detras de un reborde de enclavamiento del manguito telescépico de union 12, formado de manera
complementaria para ello, lo cual no esta representado con detalle en el dibujo.

Para la fijacion en arrastre de forma del manguito de proteccion 10, es decir del componente de proteccion del
dispositivo antipinchazos 8, en el dispositivo de inyeccién 2 en la posicién de inyeccién sirve una disposicién de
unién de inyeccién que estd realizada como disposiciéon de enclavamiento de inyeccién. Componentes de
enclavamiento de esta disposicién de enclavamiento de inyeccion son por un lado los bordes externos de los
extremos libres de los ganchos de enclavamiento 24 del adaptador de arrastre de forma 13, y por otro lado, los
cuerpo de enclavamiento complementario 17, que en la posiciéon de inyeccion se enganchan por detras de a este,
del manguito de proteccion 10. Esta disposicion de enclavamiento de inyeccion 17, 24 puede superarse al
desenclavarse el cuerpo de enclavamiento complementario 17 del enganche trasero de las lengiietas de
enclavamiento 24. Esta superacion puede alcanzarse mediante una presion definida sobre el dispositivo
antipinchazos 8.

El equipo de inyecciéon 1 se monta de la siguiente manera: en primer lugar, el dispositivo de inyeccion 2 se presenta
en una configuracion de entrega habitual en el mercado que se reproduce en la figura 8. El dispositivo antipinchazos
8 esta montado previamente con los manguitos 10 a 12 en la posicién de inyeccién en la que los manguitos
telescopicos estan desplazados completamente los unos encima de los otros. El adaptador de arrastre de forma 13
se coloca por deslizamiento en el dispositivo de inyeccion 2 desde el lado de la canula del dispositivo de inyeccién 2
con ganchos de enclavamiento 24 de guia hasta que los ganchos de enclavamiento 24 se enganchan por detras de
reteniendo el reborde de enclavamiento 25 del contenedor 3 (véase la figura 9). A continuacion el dispositivo
antipinchazos 8 prefabricado con los tres manguitos telescépicos 10 a 12 insertados los unos en los otros y unidos
entre si a modo de enclavamiento, se colocan por deslizamiento igualmente desde el lado de la canula del
dispositivo de inyeccion 2 en este, hasta que por un lado el manguito telescépico de unién 12 interno esta
encastrado sobre el adaptador de arrastre de forma 13, presionandose las lenglietas de enclavamiento 27
radialmente entre las nervaduras perimetrales 29 para la proteccion contra la torsion, y por otro lado la disposicion
de enclavamiento de inyeccién 17, 24 llega a encastrarse. El manguito telescopico de unién 12 interno se coloca por
deslizamiento, orientado en la direccién perimetral en el adaptador de arrastre de forma 13 de manera que las
estructuras axiales internas del manguito telescopico de unién 12 se enganchan entre las lengletas de
enclavamiento 27 del adaptador de arrastre de forma 13. Cuando el manguito telescépico de unién 12 interno esta
encajado completamente se produce un reborde de tope de guia del manguito telescépico de unién 12 que hace
tope con una pared frontal enfrentada del anillo de soportes 28 del adaptador de arrastre de forma 13.

Las estructuras internas del manguito telescépico de unién 12 sirven al mismo tiempo como elemento de retencion
desde arriba para retener las lenglietas de enclavamiento 27 entre las nervaduras perimetrales 29 de la seccién de
boca 6 del dispositivo de inyeccion 2.

Tras el montaje el equipo de inyeccién 1 con el dispositivo antipinchazos 8 se presenta en la posicién de inyeccion, y
la caperuza de proteccién 5 ya montada originalmente sobre la aguja de inyeccién 4 tal como se representa en las
figuras 1 y 11. Mediante los diferentes componentes de proteccion contra la torsion las cuatro piezas constructivas
10 a 13 en total del dispositivo antipinchazos 8 estan aseguradas frente a la torsion las unas respecto a las otras y
también todo del dispositivo antipinchazos 8 esta asegurado frente a la torsion con respecto al dispositivo de
inyeccion 2.
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El equipo de inyeccion 1 se usa de la siguiente manera: en primer lugar, la caperuza de proteccion 5 se retira de la
canula de inyeccion 4, lo cual sucede mediante un movimiento giratorio (véase flecha 30 en la figura 1). En el giro,
mediante la configuracion de seccién transversal que sobresale por el perimetro externo del contenedor 3 del
manguito de proteccién 10 se asegura que el usuario en el giro de la caperuza de proteccién 5 agarra el equipo de
inyeccion 1 en el exterior en el manguito de proteccion 10. Para ello el manguito de proteccion 10 tiene nervaduras
longitudinales que discurre axialmente que impiden que durante el giro de la caperuza de protecciéon 5 el manguito
de proteccion 10 gire de manera no deseada entre los dedos del usuario. Dado que todas las piezas constructivas
del dispositivo antipinchazos 8 estan aseguradas frente a la torsion las unas respecto a otras y también el adaptador
de arrastre de forma 13 respecto a la seccién de boca 6, en el caso de una torsion relativa de la caperuza de
proteccién 5 contra el dispositivo antipinchazos 8 en la direccion de la flecha 30 (o en la direccién contraria a la
misma) se garantiza que la caperuza de proteccion 5 gire realmente de manera deseada desde la seccidén de boca
6. Después de este giro la caperuza de proteccion 5 puede retirarse de la canula de inyeccion 4.

El equipo de inyeccién 1 se presenta entonces en el estado listo para el uso que esta representado en la figura 2.
Para trasladar el dispositivo antipinchazos 8 a la posicion de proteccion (véase para ello las figuras 3 a 7) en primer
lugar en una region de presion 31, que esta marcada sobre el manguito de proteccion externo 10 se ejerce una
presion desde ambos lados sobre el manguito de proteccion 10. Por ello los cuerpos de enclavamiento
complementarios 17 se desenclavan de los ganchos de enclavamiento 24 y el manguito de proteccion exterior 10
puede extenderse a modo de telescopio en la direccién de la flecha 32 alli trazada axialmente con respecto al
manguito telescopico 11 (véase también flecha 33a en la figura 3). En este caso el cuerpo de enclavamiento
complementario 17 avanza a través de los dientes de enclavamiento 16 de la disposicién de enclavamiento de
proteccion 14, hasta que se alcanza la posicién final del cuerpo de enclavamiento complementario 17 antes del
diente de enclavamiento 16' en el lado de los extremos del manguito telescépico central 11. A continuacion también
el manguito telescopico central 11 se extiende a modo de telescopio con respecto al manguito telescopico de unién
interno 12, avanzando los cuerpos de enclavamiento complementarios 18 del manguito telescopico central 11 a
través de los dientes de enclavamiento 16 del manguito telescdpico de unién interno 12 hasta que también se
alcanza en este caso la posicién final del cuerpo de enclavamiento complementario 18 en contacto a su vez con el
diente de enclavamiento en el lado de los extremos del manguito telescopico de unién interno 12. El dispositivo
antipinchazos 8 se presenta entonces en la posicion de proteccion extendida por completo a modo de telescopio
segun la figura 4. En esta la jeringa de canula 9 de la canula de inyeccion 4 esta dispuesta completamente hundida
en el manguito de proteccion 10 de manera que queda garantizada una proteccion segura contra los pinchazos. No
es posible para el usuario un traslado sin rotura del dispositivo antipinchazos 8, partiendo desde la posicion de
proteccién segun la figura 4, para que la jeringa de canula 9 se libere de nuevo debido a la caracteristica
unidireccional de las disposiciones de enclavamiento 14.

Mediante la figura 12 a 17 se explica a continuacion otra realizaciéon de un equipo de inyeccién 33. Los componentes
y funciones que se corresponden con los que ya se describieron anteriormente con referencia a las figuras 1 a 11
llevan los mismos numeros de referencia y no se tratan otra vez en detalle.

El dispositivo antipinchazos 8 del equipo de inyeccion 33 segun las figuras 12 a 17 tiene a su vez tres manguitos
telescopicos, concretamente un manguito de proteccidon exterior 34, cuya funcién del manguito de proteccion 10 se
corresponde con la realizacién segun las figuras 1 a 11, un manguito telescépico central 35, cuya funcién del
manguito telescopico 11 se corresponde con la realizacion segun las figuras 1 a 11, y un componente telescopico de
unién 36 interno que representa al mismo tiempo un adaptador de arrastre de forma para la unioén en arrastre de
forma del dispositivo antipinchazos 8 con el dispositivo de inyeccion 2. El componente telescépico de unién 36 retne
por lo tanto las funciones del manguito telescopico interno 12 y del adaptador de arrastre de forma 13 de la
realizacion segun las figuras 1 a 11.

El componente telescopico de union 36 esta realizado como adaptador en forma de C, que puede encastrarse
radialmente. El componente telescopico de unién 36 se encastra radialmente en la seccién de boca 6 del contenedor
3, enganchandose por detras para el aseguramiento axial del componente telescopico de unién 36 el reborde de
enclavamiento 25 de la seccidn de boca 6 en una region periférica del componente telescépico de union 36.

Para un cierre por friccibn mas intenso entre el componente telescépico de unioén 36 y la seccion de boca 6 del
contenedor 3 del dispositivo de inyeccién 2 y con ello garantizar en particular una protecciéon contra la torsion las
nervaduras internas 37 del componente telescopico de unién 36, que en el estado montado estan en contacto con la
seccion de boca 6 entre sus nervaduras perimetrales 29, estan realizadas de material de plastico mas blando que el
otro cuerpo base del componente telescopico de union 36. Las nervaduras 37 pueden estar conformadas en el
cuerpo base del componente telescopico de unién 36 por ejemplo mediante la técnica de varios componentes, en
particular mediante la técnica de dos componentes (2K). De las nervaduras internas 37 en la figura 15 esta indicada
exactamente una nervadura 37. Realmente se presentan varias, p.ej. cinco, nervaduras 37 con la misma distancia
en la direccion perimetral, adaptadas a la distancia perimetral de las nervaduras perimetrales 29.

El manguito telescépico 35 central (véase también la figura 16) esta unida al componente telescdpico de unién 36 a
través de una union de enclavamiento que actua radialmente. Para ello el manguito telescopico central 35 tiene una
lengiieta flexible 38, que se engancha en una escotadura de enclavamiento correspondiente del componente
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telescopico de unién 36.

El manguito de proteccion exterior 34 tiene igualmente una lengueta flexible 39, que, para la union de enclavamiento
se engancha por detras de un alojamiento de enclavamiento correspondiente en el manguito telescépico central 35 o
la disposicion telescopica de union 36. La lengiieta flexible 39 y el alojamiento de enclavamiento asociado en la
posicion de inyeccién forman por lo tanto die disposicion de union de inyeccion para fijar en arrastre de forma el
manguito de proteccion telescopica 34 en el dispositivo de inyeccion 2 en la posicion de inyeccion.

En la posicion de proteccion del dispositivo antipinchazos 8, en la realizacion segun las figuras 12 a 17 la lengieta
de enclavamiento 39 se engancha por detrds de un alojamiento de enclavamiento 40, que esta realizado en el
manguito telescdpico central 35. Por ello y mediante una unién de enclavamiento del manguito telescépico central 35
correspondiente en el componente telescopico de unién 36 se da una disposicion de enclavamiento de proteccién
para la fijacién por retenciéon del manguito de proteccion 34 en la posicién de proteccion.

A parte de las diferencias explicadas anteriormente el montaje y también el uso del equipo de inyeccion 33 se
corresponde con el que ya se explicoé con referencia al equipo de inyeccion 1.

Mediante las figuras 18 a 26 se explica a continuaciéon otra realizaciéon de un equipo de inyeccion 41. Los
componentes y funciones que se corresponde con las que ya se explicaron anteriormente con referencia a los
dispositivos de inyeccion 1y 33, llevan los mismos numeros de referencia y no se tratan otra vez con detalle.

El equipo de inyeccién 41 tiene igualmente un dispositivo antipinchazos telescépico 8, que estd construido
fundamentalmente con un manguito telescépico de uniéon 12, un adaptador de arrastre de forma 13, un manguito
telescopico central 11 y un manguito de proteccion 10 como el dispositivo de proteccion 8 del equipo de inyeccion 1.
Se producen diferencias en detalles de las uniones de enclavamiento y de las configuraciones de guiado. Las
uniones de enclavamiento en el equipo de inyeccion 41 estan realizadas como uniones de enclavamiento axiales.

El manguito de proteccion 10 en el dispositivo antipinchazos 8 del equipo de inyecciéon 41 esta realizado de dos
piezas y tiene ademas del manguito telescopico propiamente dicho también una tapa con forma de anillo 42. A
través de un perimetro externo la tapa 42 se enclava en una ranura periférica 43 interna en una regién de extremo
externa del manguito de protecciéon 10. A través de un perimetro externo de la tapa 42 y la ranura periférica interior
43 se forma una unién rapida de anular entre la tapa 42 y el manguito de proteccién 10. La tapa 42 sirve para reducir
el ancho de apertura accesible desde el exterior del manguito de proteccion 10 a una abertura de paso 44 con
diametro reducido en comparacion con el diametro interno del otro manguito de proteccién 10.

En el montaje del dispositivo antipinchazos 8 segun las figuras 18 a 26, en primer lugar, el manguito telescopico
central 11 se inserta desde el lado de la ranura periférica interior 43 en el manguito de proteccion 10 presente
todavia sin tapa. A continuacion, desde el mismo lado el manguito telescdpico de unién 12 se inserta en el manguito
telescépico central 11. Por consiguiente, la tapa 42 se enclava en la ranura periférica interior 43. Desde el lado
enfrentado el adaptador de arrastre de forma 13 se inserta en el manguito telescopico de unién 12.

El dispositivo antipinchazos montado previamente de este modo puede colocarse entonces por deslizamiento en el
dispositivo de inyeccién 2. Esto sucede hasta que reborde de contacto 45 del adaptador de arrastre de forma 13 esta
en contacto con el reborde de enclavamiento 25 del dispositivo de inyeccién 2 (véase p.ej. la figura 8).

En el caso de una colocacién adicional por deslizamiento del dispositivo antipinchazos 8 segun las figuras 18 a 26
en el dispositivo de inyeccion 2 en la direccion hacia el contenedor 3 el manguito telescdpico de unién 12 se
desplaza axialmente hacia el adaptador de arrastre de forma 13 fijado entonces axialmente en el reborde de
enclavamiento 25 hasta que los ganchos de enclavamiento 46, que estan conformados en el manguito telescépico
de union 12 se enganchan por detras del reborde de enclavamiento 25 de la seccion de boca 6 del dispositivo de
inyeccion 2. En el caso del equipo de inyeccion 41 no sirven los ganchos de enclavamiento en el adaptador de
arrastre de forma 13, sino los ganchos de enclavamiento 46 en el manguito telescopico de uniéon 12 para la fijacion
por arrastre de forma, entre otros del manguito de proteccién 10 como componente de proteccion del dispositivo
antipinchazos 8 en el dispositivo de inyeccién 2 en la posiciéon de inyeccion.

También en el equipo de inyeccion 41 se da una proteccion contra la torsion entre el dispositivo antipinchazos 8, que
es por tanto también un dispositivo de proteccion contra la torsion, y la seccion de boca 6 del dispositivo de
inyeccion 2. Para ello el adaptador de arrastre de forma 13 del equipo de inyeccion 41 tiene a su vez lengilietas anti-
torsion 47, que se corresponden con las lenglietas de enclavamiento 27 de la realizacién segun las figuras 1 a 11.
Las lenguetas anti-torsién 47 discurren axialmente y estan unidas entre si a través del anillo de soporte 28 del
adaptador de arrastre de forma 13 del equipo de inyeccion 41. Las lengiietas anti-torsion 47 estan alojadas
montadas en cada caso entre dos nervaduras perimetrales 29 adyacentes, que discurren axialmente, de la seccién
de boca 6 del dispositivo de inyeccién 2.

Para retener las lenglietas anti-torsion 47 entre las nervaduras perimetrales 29 sirve un elemento de retencién desde
arriba configurado en el manguito telescdpico de uniéon 12. Este se forma mediante en total cuatro nervaduras
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axiales internas, de las cuales dos pueden verse en el corte axial segun la figura 26. Las nervaduras axiales 48
estan conformadas en cada caso desplazadas 90° en la direccion perimetral en una pared interna del manguito
telescopico de union 12. Cada una de las nervaduras axiales 48 coopera con una pieza complementaria de
retencion desde arriba en el adaptador de arrastre de forma 13 para retener desde arriba en cada caso una lengiieta
de proteccién contra la torsién 47. Las piezas complementarias de enclavamiento estan configuradas mediante
nervaduras axiales externas 49 en el adaptador de arrastre de forma 13 (véase la figura 21).

El adaptador de arrastre de forma 13 esta asegurado en el manguito telescépico de unién 12 y en cada caso dos
manguitos telescopicos 12, 11, 10 en contacto los unos con los otros estan asegurados el uno contra el otro en cada
caso mediante aseguramientos frente a la torsidbn contra una torsion relativa alrededor del eje longitudinal del
dispositivo antipinchazos 8. Este aseguramiento frente a la torsion esta configurado a su vez por salientes externos
50 en, en cada caso, uno de los componentes 13, 12, 11, que coopera para el aseguramiento contra la torsién con
ranuras axiales 51 complementarias para ello en los manguitos telescépicos 12, 11, 10 enfrentados, en cada caso
adyacentes.

Los salientes 50 sirven al mismo tiempo como topes que cooperan con escotaduras 51 a que discurren axialmente
como topes para definir previamente una posicion de extremo axial del manguito telescépico de unién 12 con
respecto al adaptador de arrastre de forma 13 en la uniéon de enclavamiento del dispositivo antipinchazos 8 con el
reborde de enclavamiento 25 de la seccion de boca 6 a través de los ganchos de enclavamiento 46 del manguito
telescopico de unién 12.

Comparable con los ganchos de enclavamiento 46 del manguito telescopico de union 12 también el manguito
telescopico central 11 y el manguito de proteccion 10 tienen ganchos de enclavamiento 52 de accién radial
comparables. Exactamente como los ganchos de enclavamiento 46 también los ganchos de enclavamiento 52 estan
dispuestos en la direccion perimetral en cada caso desplazados 90° unos respecto a otros. En la posicion de
inyeccion, por ejemplo segun la figura 19, los ganchos de enclavamiento 46, 52 de manguitos telescopicos 12, 11,
10 adyacentes se situan exactamente los unos sobre los otros. Los ganchos de enclavamiento 52 del manguito
telescopico central 11 se enganchan por detras de en este caso escotaduras 53 complementarias a los mismos en el
lado externo de los ganchos de enclavamiento 46. Los ganchos de enclavamiento 52 del manguito de proteccién 10
se enganchan por detras de escotaduras 53 correspondientes en el lado externo de los ganchos de enclavamiento
52 del manguito telescépico central 11.

Los ganchos de enclavamiento 52 del manguito telescépico central 11 por un lado y del manguito de proteccion 10
por otro lado cooperan en la posicion de proteccion del dispositivo antipinchazos 8 (véase p.ej. la figura 20 y 26) con
ranuras periféricas 53a externas por un lado en el manguito telescépico de union 12 y por otro lado en el manguito
telescopico central 11.

En el traslado de los manguitos telescépicos 11, 10 desde la posicién de inyeccion juntados empujados a la posicion
de proteccion extendida los ganchos de enclavamiento 52 se deslizan entre las respectivas escotaduras
complementarias 53 y las ranuras periféricas 53a. Para que en el traslado de los manguitos telescédpicos 11, 10 a la
posicion de proteccion se realice un despliegue de fuerzas homogéneo hacia los ganchos de enclavamiento 52 los
manguitos telescopicos 12, 11 se amplian de manera coénica entre las respectivas escotaduras complementarias 53
y las respectivas ranuras periféricas 53a.

El manguito de proteccion 10 esta realizado como pieza de moldeo por inyeccion de dos componentes. Ademas de
un cuerpo de soporte 54 el manguito de proteccion 10 tiene una secciéon de agarre 55. El cuerpo de soporte 54 por
un lado y la seccion de agarre 55, por otro lado, estan realizados como diferentes componentes de moldeo por
inyeccion de la pieza constructiva de dos componentes. Como plasticos de dos componentes pueden utilizarse ABS
(acrilonitrilo-butadieno-estireno) para un componente duro, es decir por ejemplo para el cuerpo de soporte 54, y TPE
(elastdmero termoplastico) para un componente blando, por ejemplo para la seccién de agarre 55. También pueden
utilizarse otro numero de componentes en el caso de una pieza de moldeo por inyeccion de este tipo de varios
componentes, por ejemplo tres o mas componentes a partir de diferentes plasticos y en particular plasticos de
diferente dureza.

Mediante la configuracion del manguito de proteccion 10 como pieza de moldeo por inyeccién de dos componentes,
en la region de la seccion de agarre 55 queda garantizad una haptica mas agradable al tacto del manguito de
proteccién 10.

También las nervaduras axiales 48 del manguito telescopico de unién 12 que sirven como elemento de retencion
desde arriba pueden estar fabricadas a partir de otro material de plastico diferente al otro manguito telescopico de
unién 12 y las nervaduras axiales 48 pueden estar conformadas por medio de la técnica de moldeo por inyeccién de
dos componentes en otro cuerpo de soporte del manguito telescdpico de unién 12.

Mediante las figuras 27 a 35 se explica a continuaciéon otra realizacién de un equipo de inyeccion 56. Los
componentes y funciones, que se corresponden con las que ya se describieron anteriormente con referencia a los
dispositivos de inyeccion 1, 33 y 41 y en particular con referencia al equipo de inyeccion 41, llevan los mismos
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numeros de referencia y no se tratan otra vez con detalle.

Entre las escotaduras complementarias 53 y las ranuras periféricas 53a el manguito telescopico de union 12 y el
manguito telescopico central 11 tienen en cada caso tres niveles intermedios de enclavamiento 57. En el
desplazamiento del manguito de proteccién 10 y del manguito telescépico central 11 entre la posicion de inyeccién y
la posicion de protecciodn los respectivos ganchos de enclavamiento 52 del manguito de proteccién 10 y del manguito
telescopico central 11 se enclavan en su trayecto de desplazamiento entre las respectivas escotaduras
complementarias 53 y las respectivas ranuras periféricas 53a a través de los niveles intermedios de enclavamiento
57. Se produce en el trayecto de ambos de ambos manguitos telescépicos 10, 11 entre la posicion de inyeccion y la
posicion de proteccion una realimentacion haptica para el usuario en cuanto al trayecto de ajuste ya recorrido.

Mediante las figuras 36 a 43 se explica a continuacion otra realizacién de un equipo de inyeccién 58. Los
componentes y funciones, que se corresponden con las que ya se describieron anteriormente con referencia los
dispositivos de inyeccion 1, 33, 41 y 56, llevan los mismos numeros de referencia y no se tratan otra vez con detalle.

También el equipo de inyeccion 58, de manera similar al equipo de inyeccion 1 esta realizado en cuatro piezas con
adaptador de arrastre de forma 13 interno, un manguito telescépico de unién 12, un manguito telescopico central 11
y un manguito de proteccién externo 10.

La funciéon de ganchos de enclavamiento 46 y 52 de los manguitos telescopicos 12, 11 y 10 en el equipo de
inyeccion 58 es similar al equipo de inyeccion 41. Los manguitos telescdpicos 11 y 10 tienen en cada caso dos
ganchos de enclavamiento 52 enfrentados entre si, en la direccién perimetral es decir dispuestos desplazados 180°
los unos respecto a los otros. En el caso del equipo de inyeccién 8 montado los ganchos de enclavamiento 52 del
manguito telescépico central 11 estan desfasados 90° con respecto a los ganchos de enclavamiento 52 del manguito
de proteccion 10 en la direccidén perimetral similar al concepto de los cuerpos de enclavamiento complementarios y
de los dientes de enclavamiento en el equipo de inyeccion 1.

En el montaje en primer lugar el manguito telescopico central 11 se inserta deslizandose en el manguito de
proteccion exterior 10 en la direccion de la flecha 32 hasta que los ganchos de enclavamiento 52 del manguito de
proteccién externo 10 se enganchan por detras de escotaduras complementarias 59 del manguito telescépico central
11 que estan realizadas en el extremo de vias de deslizamiento 60 axiales en una pared externa del manguito
telescopico central 11.

A continuacion el manguito telescopico de union 12 igualmente en la direccion de la flecha 32 se inserta
deslizandose en el manguito telescépico central 11. Esto sucede hasta que los ganchos de enclavamiento 52 del
manguito telescopico central 11 llegan a situarse en escotaduras 61 del manguito telescopico de unién 12, que a su
vez estan realizadas en extremos de vias de deslizamiento 60 axiales en una pared externa del manguito
telescopico de unién 12.

Por consiguiente el adaptador de arrastre de forma 13, a su vez en la direccién de la flecha 32, se inserta
deslizandose en el manguito telescépico de unién 12 hasta que los ganchos de enclavamiento 46 del manguito
telescopico de uniéon 12 se enganchan desde fuera en escotaduras 62 del adaptador de arrastre de forma 13. Las
escotaduras 62 estan realizadas a su vez en vias de deslizamiento 60 axiales del adaptador de arrastre de forma 13.
En esta posicion de montaje previo de los manguitos 11 y 12 estan dispuestos practicamente por completo en el
manguito de proteccién externo 10. El adaptador de arrastre de forma 13 sobresale con la mayor parte de una
extensién axial con entre las escotaduras 62 y el reborde de contacto 45 por los manguitos telescépicos 10 a 12
insertados por deslizamiento los unos en los otros.

En el montaje del dispositivo antipinchazos 8 montado previamente con el dispositivo de inyeccidon 2 el dispositivo
antipinchazos 8 se coloca por deslizamiento con el adaptador de arrastre de forma 13 dirigido en la seccion de boca
6 del dispositivo de inyeccion 2 hasta que el reborde de contacto 45 haga tope en el reborde de enclavamiento 25 de
la seccion de boca 6. A continuacion los tres manguitos telescopicos 10 a 12 insertados por deslizamiento los unos
en los otros se trasladan en direccién axial hacia el contenedor 3, desacoplandose los ganchos de enclavamiento 46
del manguito telescopico de unién 12 de las escotaduras 62 del adaptador de arrastre de forma 13 y deslizandose
en primer lugar a lo largo de las vias de deslizamiento 60 y enganchandose por detrs el reborde de enclavamiento
25 para el aseguramiento del dispositivo antipinchazos 8 en el dispositivo de inyeccién 2. Al mismo tiempo a su vez
elementos de retencién desde arriba ayudan a que las lenglietas anti-torsion 47 del adaptador de arrastre de forma
13 se retengan desde arriba entre nervaduras perimetrales 29 adyacentes de la seccion de boca 6 para la proteccion
contra la torsion del dispositivo antipinchazos 8 en el dispositivo de inyeccion 2.

La cooperacion de las vias de deslizamiento 60 con los ganchos de enclavamiento 46, 52 asociados sirve como
proteccién contra la torsién de los componentes del dispositivo antipinchazos 8 los unos con respecto a los otros. Un
aseguramiento contra la torsion adicional se da mediante guias axiales desplazados en cada caso 90° hacia las
configuraciones de ganchos de enclavamiento/vias de deslizamiento.
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El dispositivo antipinchazos 8 esta entonces preparado en la posicidén de inyeccion.

En el desplazamiento del dispositivo antipinchazos 8 desde la posicion de inyeccion a la posicion de proteccidén por
un lado los ganchos de enclavamiento 52 del manguito telescépico central 11 se desacoplan de las escotaduras 61
del manguito telescopico de unidén 12 y por otro lado los ganchos de enclavamiento 52 del manguito de proteccién
externo 10 se desacoplan de las escotaduras complementarias 59 del manguito telescépico central 11. Los ganchos
de enclavamiento de los manguitos telescopicos 10, 11 discurren entonces axialmente a lo largo de las vias de
deslizamiento 60 respectivas de los manguitos telescopicos 11 y 12, hasta que los ganchos de enclavamiento 52 del
manguito de proteccion externo 10 se engranan en escotaduras 63 que estan realizadas en extremos de las vias de
deslizamiento 60 enfrentados a las escotaduras complementarias 59. En la posicion de proteccion se engranan
ademas los ganchos de enclavamiento 52 del manguito telescopico central 11 en escotaduras 63 que estan
realizadas en los extremos enfrentados a las escotaduras 61 en las vias de deslizamiento 60 del manguito
telescopico de union 12. Por lo tanto se alcanza la posicién de proteccion extendida a modo de telescopio segun las
figuras 38 o 43.
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REIVINDICACIONES
1. Equipo médico de inyeccion (1; 33; 41; 56; 58)
- con un dispositivo de inyeccion (2), que comprende

-- un contenedor (3) para un medio que va a inyectarse,
-- una canula de inyeccion (4), que se comunica con el contenedor (3),

- con una seccion de boca y de union (6), que esta unida a un extremo del contenedor (3) en el lado de la canula
mediante una unién por encaje (7),

- una caperuza de proteccién (5) para la canula de inyeccion (4), que puede unirse de manera separable a la
seccion de boca y de unién (6) en un extremo del contenedor (3) en el lado de la canula,

- un dispositivo de proteccién contra la torsion (8),

-- que esta unido de manera resistente al giro a la seccion de boca y de unién (6) y
-- que rodea en el exterior la seccion de boca y de unién (6) en forma de un manguito,

- estando unido el dispositivo de proteccion contra la torsion (8) a través de un adaptador de arrastre de forma (13) al
dispositivo de inyeccion (2).

2. Equipo de inyeccion segun la reivindicacién 1, caracterizado por que el dispositivo de proteccion contra la torsion
(8) recubre axialmente la unién por encaje (7).

3. Equipo de inyeccion segun las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por que el adaptador de arrastre de forma
(13) esta unido de manera resistente al giro a la seccion de boca y de unién (6) a través de una union en arrastre de
forma (27, 29).

4. Equipo de inyeccién segun la reivindicacién 3, caracterizado por que el dispositivo de proteccion contra la torsion
(8) presenta:

- al menos una lenglieta de arrastre de forma (27) como parte del adaptador de arrastre de forma (13), que esta
alojada entre dos nervaduras perimetrales (29) de la seccién de boca y de unién (6) adyacentes, que discurren
axialmente,

- al menos un elemento de retencion desde arriba (12; 48) para retener la lengiieta de arrastre de forma (27)
entre las nervaduras perimetrales (29).

5. Equipo de inyeccion segun la reivindicacion 4, caracterizado por que la al menos una lengieta de arrastre de
forma (27) estd conformada de una pieza en un anillo de soporte (28) del adaptador de arrastre de forma (13),
pudiendo deslizarse el anillo de soporte (28) en la seccion de boca y de union (6) y estando encastrado con esta.

6. Equipo de inyeccion segun las reivindicaciones 4 o 5, caracterizado por que el elemento de retencién desde
arriba presenta al menos una nervadura axial interna (48), que coopera con una pieza complementaria de retencién
desde arriba (49) en el adaptador de arrastre de forma (13) para retener desde arriba al menos una lengiieta de
arrastre de forma (27).

7. Equipo de inyeccion segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que al menos una pieza
constructiva (10; 36) del dispositivo de proteccién contra la torsion (8) esta realizada como pieza de moldeo por
inyeccion de varios componentes.

8. Equipo de inyeccion segun la reivindicacion 7, caracterizado por que al menos una pieza constructiva de moldeo
por inyeccion de varios componentes del dispositivo de proteccion contra la torsion (8) esta realizada como manguito
externo (10), que presenta al menos una secciéon de agarre (55) y al menos un cuerpo de soporte (54), estando
realizados el cuerpo de soporte (54), por un lado, y la al menos una seccion de agarre (55), por otro lado, como
diferentes componentes de moldeo por inyeccién de la pieza constructiva de moldeo por inyecciéon de varios
componentes (10).

9. Equipo de inyeccion segun las reivindicaciones 7 u 8, caracterizado por que el dispositivo de proteccién contra la
torsion (8) presenta:

- al menos un elemento de arrastre de forma (37), que esta alojado entre dos nervaduras perimetrales (29) de la
seccion de boca y de unién (6) adyacentes, que discurren axialmente.

- estando conformado el elemento de arrastre de forma (37) en un cuerpo de soporte de elemento de arrastre de
forma (36),

12
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- estando realizados el cuerpo de soporte de elemento de arrastre de forma (36), por un lado, y el al menos un
elemento de arrastre de forma (37), por otro lado, como diferentes componentes de moldeo por inyeccion de la
pieza constructiva de moldeo por inyeccién de varios componentes (36).
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Fig. 2
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Fig. 12
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Fig. 17
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Fig. 18
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Fig. 21

25

Fig. 24

Fig. 22



ES 2 643 594 T3

42 44

Fig. 25
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Fig. 34
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Fig. 36

Fig. 37
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Fig. 38
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