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57  Resumen:
Procedimiento para la obtención de un panel de
hormigón y panel obtenido, que se elabora sobre un
molde en el cual se fabrica un panel de GRC y sobre
éste, una vez ha curado, se aplica una primera capa
de resina, para posteriormente poner una malla de
fibra de vidrio sobre dicha capa de resina, y
compactar la malla de fibra de vidrio mediante la
aplicación de unos rodillos, y se seguidamente se
vuelve a aplicar otra capa de resina sobre la malla de
fibra, volviendo a aplicar los rodillos descritos
anteriormente con el objeto de que las capas de
resina y la malla de fibra de vidrio se adherían al
panel y se fundan entre sí, conformando un solo
elemento. Finalmente, una vez han secado las capas
de resina, se aplica una capa de cemento pulverizado
o proyectado sobre éstas con el objeto de aislar el
panel de elementos exteriores.



 

 

DESCRIPCIÓN 

 

PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCIÓN DE UN PANEL DE 

HORMIGÓN Y PANEL OBTENIDO. 

 

 5 

OBJETO DE LA INVENCIÓN 

 

La invención, tal como expresa el 

enunciado de la presente memoria descriptiva, se 

refiere a la obtención y al procedimiento de 10 

elaboración y producción de un panel de hormigón y 

panel obtenido a partir de un panel de GRC (Glass 

Reinforced Concrete) con unas aplicaciones de capas 

de resina y malla(s) de fibra de vidrio junto con 

una capa final de cemento, aportando al estado de 15 

la técnica varias ventajas y características de 

novedad, que se describirán en detalle más 

adelante, que suponen una destacable mejora frente 

a otros productos actualmente conocidos. 

 20 

Más en particular, el objeto de la 

invención se centra en un procedimiento y la 

aportación de materiales para la producción o 

elaboración de un panel de hormigón y panel 

obtenido a partir de un panel de GRC, sobre el que, 25 

de manera innovadora, se aplicarán capas de resina 

y malla(s) de fibra de vidrio y una capa final de 

cemento, consiguiendo un panel de hormigón con unas 

propiedades únicas y diferentes a los conocidos en 
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el mercado, respecto a su relación grosor y tamaño, 5 

y con la posibilidad de realizar infinidad de 

formas geométricas, pues con un panel convencional 

de GRC no serían posibles de realizar, todo ello 

con el ahorro de materiales y peso del panel.  

 10 

CAMPO DE APLICACIÓN DE LA INVENCIÓN 

 

El campo de aplicación de la presente 

invención se enmarca dentro del sector de la 

construcción, concretamente en el ámbito de la 15 

producción de paneles de hormigón reforzados con 

fibra de vidrio a partir de elementos 

prefabricados. 

 

 20 

ANTECEDENTES DE LA INVENCIÓN 

 

En la actualidad, y como referencia al 

estado de la técnica, cabe señalar que son 

ampliamente conocidos y utilizados en el mercado 25 

paneles prefabricados en el sector de la 

construcción. 

 

Por otra parte, existen en el mercado los 

paneles prefabricados de GRC destinados al fin que 30 

aquí concierne, sin embargo, ninguno de ellos 

utiliza este tipo de combinación de materiales en 

un panel GRC ni el procedimiento de producción del 

mismo. 
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Es pues, el objetivo de la presente 

invención aportar al estado de la técnica un nuevo 

producto de panel de hormigón y panel obtenido a 

partir de un panel de GRC con la incorporación de 

otros materiales y su procedimiento de producción, 10 

convirtiéndolo en un panel novedoso. 

  

Debe mencionarse, por otra parte, que el 

solicitante desconoce la existencia de ninguna otra 

invención que presente un panel con dichos 15 

elementos o materiales, estando los detalles 

caracterizadores que los distinguen adecuadamente 

recogidos en las reivindicaciones finales que 

acompañan a la presente memoria descriptiva. 

 20 

 

EXPLICACIÓN DE LA INVENCIÓN 

 

Así, el procedimiento para la obtención 

de un panel de hormigón, a partir de un panel de 25 

GRC junto con la aplicación de varias capas de 

resina y una o varias mallas de fibra de vidrio, 

según la resistencia y propiedades que se quieran 

obtener, y la aplicación de una capa final de 

cemento, así como la forma de su producción se 30 

configuran como una destacable novedad dentro de su 

campo de aplicación, ya que a tenor de su 

implicación se alcanzan los objetivos anteriormente 

señalados, estando los detalles caracterizadores 
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que lo hacen posible y lo distinguen de lo ya 5 

conocido adecuadamente recogidos en las 

reivindicaciones finales que acompañan a la 

presente memoria descriptiva.  

 

De forma concreta, lo que la invención 10 

propone, como ya se ha apuntado anteriormente, es 

el desarrollo de un procedimiento para la 

fabricación y obtención de un panel de hormigón, a 

partir de un panel GRC en combinación con varias 

capas de resina y malla(s) de fibra de vidrio y una 15 

aplicación final de cemento. 

  

La malla de fibra de vidrio tendrá que 

tener un peso o gramaje determinados para obtener 

las resistencias y propiedades que se requieran del 20 

panel y la resina deberá tener unas propiedades y 

características idóneas para su aplicación en la 

fibra de vidrio y adhesión o fundición con el panel 

de GRC. 

 25 

A partir de dichos pasos previos, la 

elaboración del panel se llevará a cabo de la forma 

siguiente: 

 

- Se comienza por la elaboración de un 30 

molde (1) que tendrá el grosor y 

dimensiones deseados, según cada 

necesidad. 
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- Una vez tenemos el molde, se procede a 5 

producir el panel de GRC (2). 

 

- Seguidamente, una vez el panel de GRC (2) 

ha curado, se procede a aplicar una capa 

de resina (3) sobre el mismo, mediante la 10 

utilización de brochas o rodillos 

diseñados para la aplicación de resinas. 

 

- Seguidamente, se pone una malla de fibra 

de vidrio (4) sobre la capa de resina (3) 15 

y se procede a tensar la misma para 

posteriormente cortar la malla en los 

orificios de los casquillos roscados del 

panel GRC para dejarlos libres y que se 

puedan enroscar los anclajes 20 

correspondientes para su instalación. Al 

mismo tiempo, se procede a compactar y 

fundir la malla de fibra de vidrio (4) 

con la capa de resina (3) mediante la 

aplicación de unos rodillos sobre ambas, 25 

consiguiendo este objetivo y la expulsión 

de las burbujas de aire que se puedan 

generar en este proceso. Una vez se han 

realizado los trabajos descritos 

anteriormente, se procede a aplicar una 30 

nueva capa de resina (5) sobre la malla 

de fibra de vidrio (4) volviendo a 

aplicar los rodillos descritos 
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anteriormente con el objeto de que las 5 

capas de resina y la malla de fibra de 

vidrio se adherían al panel y se fundan 

entre sí, conformando un solo elemento.  

 

- Una vez han secado y endurecido las capas 10 

de resina, se procede a aplicar una capa 

de cemento (6) sobre las mismas mediante 

el método de proyección o pulverización 

con el objeto de asilar la malla de fibra 

de vidrio y las capas de resina de 15 

elementos exteriores. 

 

Visto lo que antecede, se constata que el 

descrito procedimiento para la obtención de un 

panel de hormigón a partir de un panel de GRC y en 20 

combinación con otros materiales y el panel 

obtenido representan una innovación de 

características estructurales y constitutivas 

desconocidas hasta ahora en su campo de aplicación, 

razones que unidas a su utilidad práctica, la dotan 25 

de fundamento suficiente para obtener el privilegio 

de exclusividad que se solicita. 

 

 

DESCRIPCIÓN DE LOS DIBUJOS 30 

 

Para completar la descripción que se está 

realizando del procedimiento objeto de la 

invención, y para ayudar a una mejor compresión de 
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las características que la distinguen, se acompaña 5 

a la presente memoria descriptiva, como parte 

integrante de la misma, de un juego de planos, en 

los que con carácter ilustrativo y no limitativo se 

ha representado lo siguiente: 

 10 

La figura número 1.- Muestra una vista en 

sección de un ejemplo del panel de hormigón 

obtenido a partir del procedimiento y de los 

materiales objeto de la invención, apreciándose en 

dicha figura los elementos que lo integran. 15 

 

REALIZACIÓN PREFERENTE DE LA INVENCIÓN 

 

A la vista de la descrita figura número 1 

y única, y de acuerdo con la numeración adoptada en 20 

ella se puede apreciar como el panel de hormigón en 

cuestión, representado en dicha figura sobre el 

molde (1) que se utiliza para su elaboración, 

comprende un panel de GRC (2) con una primera capa 

de resina (3), una malla de fibra de vidrio (4), 25 

una segunda aplicación de una capa de resina sobre 

la malla de fibra de vidrio (5) y una aplicación de 

una capa de cemento (6).  

 

Descrita suficientemente la naturaleza de 30 

la presente invención, así como la manera de 

ponerla en práctica, no se considera necesario 

hacer más extensa su explicación para que cualquier 

experto en la materia comprenda su alcance y las 
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ventajas que de ella se derivan, haciéndose constar 5 

que, dentro de su esencialidad, podrá ser llevada a 

la práctica en otras formas de realización que 

difieren en detalle de la indicada a título de 

ejemplo, y a las cuales alcanzará igualmente la 

protección que se recaba siempre que no se altere, 10 

cambie o modifique su principio fundamental. 

 

Una de las ventajas de dicho panel es la 

posibilidad de incorporar diferentes terminaciones 

en su cara vista y la de reproducir diferentes 15 

formas geométricas (paneles con vuelta, curva, 

etc.), así como de colores. 
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R E I V I N D I C A C I O N E S 5 

 

  1.- PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCIÓN DE UN 

PANEL DE HORMIGÓN Y PANEL OBTENIDO, del tipo 

prefabricado que se elabora en un molde (1) 

donde se produce un panel de GRC (2), 10 

caracterizado por aplicar una primera capa de 

resina (3) sobre el panel GRC (2), mediante la 

utilización de brochas o rodillos especialmente 

diseñados para esta aplicación, y sobre esta 

primera capa de resina se coloca una malla de 15 

fibra de vidrio (4) para lo cual se procederá a 

tensar la misma para posteriormente cortar la 

malla en los orificios de los casquillos 

roscados del panel GRC para dejarlos libres y 

que se puedan enroscar los anclajes 20 

correspondientes para su instalación. Al mismo 

tiempo, se procede a compactar y fundir la malla 

de fibra de vidrio (4) con la capa de resina (3) 

mediante la aplicación de unos rodillos sobre 

éstas, consiguiendo este objetivo y la expulsión 25 

de las burbujas de aire que se puedan generar en 

este proceso, para seguidamente aplicar una 

nueva capa de resina (5) sobre la malla de fibra 

de vidrio (4), volviendo a aplicar los rodillos 

descritos anteriormente con el objeto de que las 30 

capas de resina y la malla de fibra de vidrio se 

adherían al panel y se fundan entre sí, para 

finalmente, y una vez haya endurecido la última 

capa de resina (5), aplicar una capa de cemento 

ES 2 643 854 A1

 

10



 

 

(6) sobre ésta última, mediante el método de 5 

proyectado pulverización, conformando un solo 

elemento y obteniendo el panel de hormigón 

objeto de la invención. 

 

  2.- PANEL DE HORMIGÓN, obtenido a partir 10 

de la conjunción de elementos descritos en la 

reivindicación 1, caracterizado porque comprende un 

panel de GRC (2) elaborado en un molde (1), que 

incorpora una primera capa de resina (3) más una 

malla de fibra de vidrio (4) puesta sobre la 15 

primera capa de resina, y la aplicación de una 

nueva capa de resina (5) aplicada sobre la malla de 

fibra de vidrio (4) y la primera capa de resina 

(3), y la aplicación final de una capa de cemento 

(6) sobre la última capa de resina para aislar a 20 

ésta de los elementos exteriores, así como su 

método o forma de producción.  
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Nº de solicitud: 201630667 
  

 
 

  
 
Fecha de Realización de la Opinión Escrita: 02.06.2017  
 
 
 Declaración    
     
 Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1,2 SI 
  Reivindicaciones  NO 
     
 Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones 1,2 SI 
  Reivindicaciones  NO 

 

 

 
 

  
Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicación industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de 
examen formal y técnico de la solicitud (Artículo 31.2 Ley 11/1986). 
 
Base de la Opinión.- 
 
La presente opinión se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica. 
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 201630667 
  
  

1. Documentos considerados.- 
 
A continuación se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideración para la 
realización de esta opinión. 
 

Documento Número Publicación o Identificación Fecha Publicación 
D01 WO 2004063486  A1 (SHENYANG JIANBAOLI NEW BUILDIN 

  et al.) 
29.07.2004 

D02 JP H06114980  A (FUKUI FISHING NET) 26.04.1994 
D03 WO 9916984  A1 (IBIDEN CO LTD   et al.) 08.04.1999 
D04 AT A93387  A (LEIS RUDOLF    LEIS RUDOLF) 15.09.1988 
D05 US 2012231233  A1 (KANAO SHIGEKI) 13.09.2012 

 
2. Declaración motivada según los artículos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecución de la Ley 11/1986, de 20 de 
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración 
 
El documento D01 describe un proceso de elaboración de un panel:  
- situar el material base en un molde  
- depositar un primer material en dicho material base  
- añadir una primera capa de una malla tejida de fibra de vidrio y nivelarla por agitación y raspado.  
- repetir las etapas en una segunda y tercera de fibra de vidrio antes del curado  
- se da la vuelta al panel y se repiten las mismas etapas  
- se mecanizan los bordes para una unión ribeteada.  
Este documento es un ejemplo de refuerzo de un panel realizado en un material ligero. El refuerzo se consigue por la unión 
de capas de malla de fibra de vidrio y resinas.  
El documento D02 describe un panel resistente de hormigón. Este se fabrica partiendo de un panel base al que se le 
incorpora por ambos lados un tejido de fibra impregnado en resina liquida. Dispone de una serie de agujeros que conectan 
ambas partes permitiendo fluir la resina por ellos y conectar ambos lados separados por el  núcleo.  
Este proceso permite obtener  un panel de mayor resistencia. 
El documento D03 describe la obtención de un panel con un núcleo de un material poroso inorgánico que puede ser  
cemento u hormigón aligerado. A este material se aplica una capa de refuerzo de resina termo-endurecible y fibra inorgánica 
como fibra de vidrio  
El documento D04 describe la obtención de un panel de piedra de poco espesor sin perder la resistencia. El  panel se 
obtiene partiendo de un panel de mármol de un grosor mayor. En las superficies mayores se aplica una capa de fibra 
embebida en una resina sintética 12. Sobre ello se aplica una nueva  capa de resina sintética 3. Esta está formada por una 
malla de fibra de vidrio 6 embebida en una resina epoxi y una capa de fibra de vidrio 8 cubierta por una resina 9. Este 
revestimiento de la placa de mármol permite que sea serrada con un espesor de 5 a 7mm si fracturarse.  
El documento D05 describe un panel decorativo fabricado partiendo de un panel de cemento aligerado al que se le aplica 
una capa de resina en una o ambas superficies mayores. La capa o capas aplicadas embeben un material fibroso. 
  
Se considera teniendo en cuenta los documentos citados que la solicitud de patente es nueva y tiene actividad inventiva 
según los Art.6.1 y Art.8.1 de la Ley de Patentes 11/86. 

 

Informe del Estado de la Técnica    Página 4/4 
 


	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos
	IET



