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DESCRIPCION
Procedimiento de fabricacion de prospectos miltiples

[0001] La presente invencién se refiere a la fabricacién de prospectos multiples. La invencion se aplica
particularmente a los prospectos farmacéuticos mdltiples que se insertaran en cajas de medicamentos.

[0002] La evolucion de las limitaciones reglamentarias en materia de envasado de los medicamentos tiene
por consecuencia un aumento de las dimensiones de los prospectos farmacéuticos.

[0003] Ademas, ciertos paises exigen que cada caja de medicamentos contenga dos prospectos, uno para el
paciente y otro para el médico.

[0004] Para satisfacer esta exigencia, es conocido imprimir los dos prospectos en dos hojas independientes,
plegar estas hojas, superponerlas y sujetarlas juntas mediante un dispositivo de ensamblaje provisional, por ejemplo
puntos de cola o una cinta de embalar.

[0005] Sin embargo, esta técnica presenta un riesgo de errores en cuanto a los dos prospectos presentes
efectivamente en cada caja. Ademas, el ensamblaje a gran velocidad de dos prospectos independientes es delicado
de realizar.

[0006] De acuerdo con su resumen, el documento WO-A-2011/141870 describe un encarte de informaciones
de medicamentos que comprenden una pluralidad de hojas preferentemente de papel, constando, cada una de ellas,
de al menos una representacion gréafica que se refiere a un medicamento.

[0007] La invencién tiene como objetivo proporcionar un procedimiento que permite realizar de manera
sencilla y fiable prospectos multiples que, en el ambito farmacéutico, estén listos para ser insertados en cajas de
medicamentos.

[0008] A tal efecto, la invencién tiene por objeto un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1.

[0009] Este procedimiento puede constar de una o varias de las caracteristicas que corresponden a las
reivindicaciones dependientes 2 a 5.

[0010] Se describe también un prospecto multiple, particularmente farmacéutico, que puede realizarse de
forma sencilla y fiable gracias al procedimiento anterior.

[0011] Este prospecto comprende:

- al menos dos prospectos plegados para presentar practicamente las mismas dimensiones en estado plegado;

- estando los prospectos dispuestos de manera que sus contornos coincidan practicamente;

- estando uno primero de los prospectos plegado a la manera de una libreta, con dos bordes libres practicamente
superpuestos, estando el o cada otro prospecto contenido en dicho primer prospecto; y

- al menos un dispositivo de ensamblaje provisional de los prospectos entre si.

[0012] Segun otras caracteristicas de este prospecto:

- el dispositivo de ensamblaje comprende al menos un 6rgano de sujecién en plano de los prospectos, dispuesto a
caballo sobre los dos bordes libres practicamente superpuestos de dicho primer prospecto;

- el dispositivo de ensamblaje esta constituido por un Gnico érgano de sujecion;

- el o cada 6rgano de sujecion consta de una cinta adhesiva desgarrable o amovible;

- dicho segundo prospecto esta, a su vez, compuesto por al menos dos prospectos elementales unidos por una linea
de pre-desgarro.

[0013] Ejemplos de realizacién de la invencion se describirdn a continuacion a modo no limitante en relacion
con los dibujos adjuntos, en los que:

- la figura 1 representa esquematicamente una hoja en la que estan impresos dos prospectos farmacéuticos;
- la figura 2 representa esquematicamente esta hoja, en vista desde atras, después una primera etapa de plegado;
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- la figura 3 ilustra esquematicamente una segunda etapa de plegado;

- la figura 4 representa esquematicamente la hoja después de esta segunda etapa,;

- la figura 5 ilustra esquematicamente una tercera etapa de plegado;

- la figura 6 representa esquematicamente la hoja después de esta tercera etapa de plegado;

- la figura 7 es una vista esquematica en plano que ilustra la etapa de corte;

- la figura 8 representa esquematicamente la hoja después de esta etapa de corte;

- la figura 9 ilustra esquematicamente la etapa de ensamblaje provisional de los dos prospectos; y
- la figura 10 representa esquematicamente el conjunto terminado.

[0014] En estos dibujos, las proporciones no se respetan, para facilitar su comprensién.

[0015] Se ha representado en la figura 1 una hoja de papel 1 de longitud L y de anchura 11, adaptada para
constituir un doble prospecto farmacéutico. Este doble prospecto formara dos prospectos independientes que,
después de su ensamblaje provisional, se insertaran juntos en una caja de medicamentos. Las etapas de realizacién
del doble prospecto ensamblado, descritos a continuacion, son realizadas por una maquina clasica de plegado y
corte, y la insercion del conjunto en una caja de medicamentos es realizada por una maquina de envasado de los
medicamentos también clasica.

[0016] La hoja 1 esta subdividida en su anchura en dos partes 2 y 3, desiguales en este ejemplo, de
anchuras respectivas 12 e 13.

[0017] A modo de ejemplo, se puede tener L =56 cm, I2 =24 cm e I3 = 12 cm (es decir, para la hoja 1, una
anchura | = 36 cm).

[0018] Se ha representado en la figura 1 una linea geométrica 4 que separa las dos partes 2 y 3 de la hoja.

[0019] En cada parte 2, 3 se imprime un prospecto farmacéutico, respectivamente N2, N3. El prospecto
grande N2 es, por ejemplo, para el médico y el prospecto pequefio N3 para el paciente.

[0020] En una primera etapa de plegado esquematizada mediante flechas F1 en la figura 1, la hoja 1 se
pliega siguiendo una o mas lineas de plegado perpendiculares a la linea 4. En este ejemplo, este plegado se efectia
en acordeodn siguiendo dos lineas de plegado 5y 6 que dividen la longitud L en tres partes practicamente iguales.

[0021] Después de esta primera etapa, la hoja 1a, en vista desde atras siguiendo la flecha Il de la figura 1, la
forma en Z representada en la figura 2 y, en vista en planta siguiendo la flecha Il de la figura 2, la forma rectangular
representada en la figura 3, de dimensiones 11y L/3.

[0022] En una segunda etapa de plegado esquematizada mediante flechas F2 en la figura 3, la hoja sufre un
segundo plegado siguiendo una o mas lineas de plegado paralelas a la linea 4. En este ejemplo, el plegado se
efectla en acordeon siguiendo la linea 4 y siguiendo una linea 7 que subdivide la parte 2 en dos mitades.

[0023] Después de esta segunda etapa, la hoja tiene, en vista desde atras siguiendo la flecha IV de la figura
3, la forma en Z representada en la figura 4 y, en vista en planta siguiendo la flecha V de la figura 4, la forma
rectangular representada en la figura 5, de dimensiones I/3 y L/3.

[0024] Por supuesto, aunque esto no se ha representado en la figura 4 para clarificar el dibujo, cada parte de
la Z esta constituida por varios espesores de papel, en este caso de tres espesores.

[0025] En una tercera etapa de plegado esquematizada mediante una flecha F3 en la figura 5, la hoja esta
finalmente plegada en V en torno a una linea de plegado 8 paralela a las lineas 4 y 7 y situada practicamente a
media distancia de ésta.

[0026] Después de esta tercera etapa, la hoja tiene, en vista desde atras siguiendo la flecha VI de la figura 4,
la forma en libreta representada en la figura 6, y, en vista en planta siguiendo la flecha VII de la figura 6, la forma
rectangular representada en la figura 7, de dimensiones L/3 y 11/6.

[0027] En esta configuracion plegada en libreta, se encuentran tres V imbricadas unas en otras, las tres
abiertas hacia la derecha en la figura 6, constando cada rama de cada V en realidad de tres espesores:
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- una V exterior V1 constituida por el prospecto N3 y de la cual un extremo, en la parte superior derecha en la figura
6, forma la linea 4, mientras que su otro extremo, inferior derecho, 9, es libre y esta constituido por el borde
longitudinal derecho (en la figura 1) de la hoja 1 de origen;

- una V intermedia V2 cuyo extremo superior derecho esta unido a la linea 4; y

- una V interior V3 cuyo extremo inferior derecho 10 esta unido al de la V intermedia V2, y cuyo extremo superior
derecho 11 es libre.

[0028] La V exterior V1 porta el prospecto N3, mientras que el conjunto que de las V intermedia e interior V2
y V3 portan el prospecto N2.

[0029] La linea 4 estéa ligeramente desplazada hacia la derecha con respecto a las lineas 9, 10 y 11.

[0030] En una etapa siguiente de corte, los dos prospectos estan separados por un corte realizado siguiendo

practicamente la linea 4, como se representa mediante la linea en trazo mixto 12 en la figura 7. La configuracion
resultante esta representada en la figura 8, que es una vista analoga a la figura 6. El prospecto N2 esta contenido
enteramente en el prospecto N3 y separado de éste.

[0031] Finalmente, una cinta adhesiva o «sticker» 13 esta dispuesta a caballo en los dos bordes libres 4 y 9
del conjunto de la figura 8, previamente sujeto practicamente en plano, y estd encolada en las dos caras exteriores
de la V exterior V1 como se ilustra esquematicamente en la figura 10 mediante una flecha F4.

[0032] La cinta 13 debe permitir sujetar firmemente cerrada la libreta y practicamente en plano, pero también
abrir facilmente esta libreta para consultar los dos prospectos. Es en este sentido que se considera que la cinta 13
es un 6rgano de ensamblaje provisional de los dos prospectos.

[0033] Para ello, puede utilizarse una cinta con perforaciones multiples, facilmente desgarrable en su centro,
o también una cinta de poco poder adhesivo, es decir despegable, del tipo «Post-1t®» o analogo.

[0034] Como se entiende, basta una cinta 13 Unica, pero se puede utilizar, por supuesto, mas de una cinta si
se desea.
[0035] El conjunto obtenido es facil de obtener de forma repetitiva y a gran velocidad en maquinas

automaticas. Este garantiza que contiene los dos prospectos N2 y N3 previstos, sin riesgo de error. Ademas, este
conjunto es facil de introducir automaticamente en cajas de medicamentos que desfilan a gran velocidad.

[0036] Como variante, uno de los dos prospectos, el prospecto N2 en este ejemplo, puede estar, a su vez,
constituido por dos 0 mas prospectos unidos por lineas de pre-desgarro. Asi es como se ha representado en la
figura 1, en trazo de puntos, una linea de pre-desgarro 14 a media distancia de la anchura 12, para definir dos
prospectos mas pequefios N21 y N22.

[0037] También como variante, el procedimiento permite, con un Unico corte, obtener mas de dos prospectos
independientes de los que uno forma una libreta que contiene los otros.

[0038] Para ello, modificando el plegado de una manera que sera evidente para el experto en la materia, se
puede, después de la Ultima etapa de plegado, obtener una configuracion ilustrada en trazo mixto en la figura 6, en
la que una hoja suplementaria 15 parte de la linea 11, la cual se convierte en una linea de plegado. Desplazando
ligeramente hacia la derecha esta linea 11 para llevarla a la verticalidad con la linea 4, se entiende que el corte
ilustrado en la figura 7 crea un prospecto independiente suplementario en el interior de la libreta.

[0039] También como variante, modificando las etapas de plegado y de corte de una manera que sera
facilmente evidente para el experto en la materia, se pueden obtener, a partir de una hoja Unica, dos prospectos
plegados y superpuestos, con contornos, en vista en plano, practicamente confundidos, estando los prospectos
ensamblados de forma provisional mediante dos dispositivos de sujecién provisional dispuestos a caballo sobre dos
bordes opuestos de la pila de prospectos. Estos 6rganos pueden estar, en particular, constituidos por dos cintas 13
tales como las descritas anteriormente.

[0040] En esta variante, aunque sea necesario recurrir a al menos dos 6rganos de sujecion, se conservan las
ventajas de facilidad y de fiabilidad de realizacion y de insercién en cajas de medicamentos.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacion de un prospecto multiple, particularmente farmacéutico, caracterizado
porque comprende las siguientes etapas:

- se parte de una hoja de papel Unica (1) en la que se imprimen prospectos (N2, N3) a uno y otro lado de al menos
una linea de separacion (4);

- se pliega la hoja hasta una configuracién en la que los prospectos estan dispuestos de manera que sus contornos
coincidan practicamente, y en la que al menos una linea de separacién (4) se encuentra practicamente en una linea
de plegado lateral de la hoja plegada;

- se realiza un corte a lo largo de dicha linea de plegado lateral (4), para separar los prospectos; y

- se sujetan los prospectos juntos, en plano, por medio de un dispositivo (13) de ensamblaje provisional de los
prospectos entre si.

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque , después de la etapa de
corte, un primero (N3) de los prospectos se pliega a la manera de una libreta, con dos bordes libres (4, 9)
practicamente superpuestos, porque el o cada otro prospecto (N2) estd contenido en dicho primer prospecto, y
porque el dispositivo de ensamblaje (13) comprende al menos un 6rgano de sujecion dispuesto a caballo sobre los
dos bordes libres practicamente superpuestos de dicho primer prospecto.

3. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 2, caracterizado porque el dispositivo de ensamblaje
(13) estéa constituido por un Unico érgano de sujecion.

4. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 2 o 3, caracterizado porque el o cada 6rgano de
sujecion (13) consta de una cinta adhesiva desgarrable o amovible.
5. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque , después de la etapa de

corte, los prospectos plegados se superponen, y porque el dispositivo de ensamblaje comprende al menos dos
drganos de sujecién de los prospectos, dispuestos a caballo sobre dos bordes opuestos de la pila de prospectos.
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