
ES
 2

 6
44

 4
74

 T
1

11 2 644 474

OFICINA ESPAÑOLA DE
PATENTES Y MARCAS

ESPAÑA

19

Número de publicación:

51 Int. CI.:

B65D 5/02 (2006.01)

B65B 25/14 (2006.01)

B65B 43/08 (2006.01)

B65B 43/34 (2006.01)

B65D 5/36 (2006.01)

B65B 5/02 (2006.01)

12 TRADUCCIÓN DE REIVINDICACIONES DE SOLICITUD DE
PATENTE EUROPEA

T1

86 Fecha de presentación y número de la solicitud internacional: 31.10.2014 PCT/EP2014/073472

87 Fecha y número de publicación internacional: 06.05.2016 WO16066221

96 Fecha de presentación y número de la solicitud europea: 31.10.2014 E 14793089 (5)
97 Fecha y número de publicación de la solicitud europea: 06.09.2017 EP 3212520

46 Fecha de publicación y mención en BOPI de la
traducción de las reivindicaciones de la solicitud:
29.11.2017

71 Solicitantes:

SCA FOREST PRODUCTS AB (100.0%)
851 88 Sundsvall, SE

72 Inventor/es:

VISTRÖM, MAGNUS;
HÄGGLUND, RICKARD y
BODELL, MATTIAS

74 Agente/Representante:

FÚSTER OLAGUIBEL, Gustavo Nicolás

Caja de envasado, tubo y preforma, y procedimiento y aparato para formar los mismos Título:54



2

REIVINDICACIONES

1. Caja de envasado que comprende:

una pared de perímetro que define un vacío en la misma, en la que:5

la pared de perímetro está dotada de una primera línea de pliegue y de una segunda línea de pliegue;

la primera línea de pliegue y la segunda línea de pliegue son paralelas; una distancia alrededor de la pared 
de perímetro desde la primera línea de pliegue hasta la segunda línea de pliegue medida en un primer 10
plano en perpendicular a las primera y segunda líneas de pliegue en un primer sentido de rotación es la 
misma que una distancia alrededor de la pared de perímetro desde la primera línea de pliegue hasta la 
segunda línea de pliegue en el primer plano en un segundo sentido de rotación opuesto al primer sentido 
de rotación; y

15
la primera línea de pliegue está completamente desplegada de manera que la pared de perímetro tiene una 
superficie continua que incluye la primera línea de pliegue.

2. Caja de envasado de acuerdo con la reivindicación 1, en la que la segunda línea de pliegue está 
completamente desplegada de tal manera que la pared de perímetro tiene una superficie continua que 20
incluye la segunda línea de pliegue.

3. Caja de envasado de acuerdo con la reivindicación 1 o 2, que comprende además una parte de pared 
interna dispuesta en un ángulo con respecto a la pared de perímetro y para entrar en contacto con una
superficie interna de la pared de perímetro para soportar la pared de perímetro contra una fuerza de 25
compresión externa dirigida hacia el vacío.

4. Caja de envasado de acuerdo con la reivindicación 3, en la que la parte de pared interna es una parte de 
pared de base dispuesta en un plano.

30
5. Caja de envasado de acuerdo con la reivindicación 4, en la que la parte de pared interna está dispuesta en

el primer plano.

6. Caja de envasado de acuerdo con cualquier reivindicación anterior, en la que la pared de perímetro tiene al 
menos una primera parte curvada que está curvada de manera suave en el primer plano para no incluir 35
ninguna línea de pliegue.

7. Caja de envasado de acuerdo con la reivindicación 6, teniendo la caja un plano de simetría con respecto a 
la forma de la pared de perímetro dentro del primer plano, teniendo la pared de perímetro una primera parte 
de extremo y una segunda parte de extremo dispuestas en posiciones opuestas, incluyendo cada parte una 40
respectiva de las primera y segunda posiciones de intersección con el plano de simetría, incluyendo al 
menos una de las primera y segunda partes de extremo la parte curvada, opcionalmente incluyendo la 
segunda parte de extremo una parte curvada.

8. Caja de envasado de acuerdo con la reivindicación 7, en la que la primera parte de extremo comprende un 45
par de primeras partes curvadas de la pared de perímetro, extendiéndose cada parte del par de primeras 
partes curvadas respectivamente en sentidos opuestos desde la primera posición de intersección con el 
plano de simetría hacia una respectiva de la primera línea de pliegue y la segunda línea de pliegue.

9. Caja de envasado de acuerdo con la reivindicación 8, en la que la primera parte de extremo incluye una 50
primera parte plana de la pared de perímetro que incluye la primera posición de intersección con el plano 
de simetría dispuesto directamente entre el par de primeras partes curvadas.

10. Caja de envasado de acuerdo con la reivindicación 8 o 9, en la que un par respectivo de terceras partes 
planas conecta directamente cada parte del par de primeras partes curvadas con la respectiva de la 55
primera línea de pliegue y de la segunda línea de pliegue.

11. Caja de envasado de acuerdo con la reivindicación 8, 9 o 10, en la que la segunda parte de extremo
comprende un par de segundas partes curvadas de la pared de perímetro, extendiéndose cada parte del 
par de segundas partes curvadas respectivamente en sentidos opuestos desde la segunda posición de 60
intersección con el plano de simetría hacia una de la primera línea de pliegue y de la segunda línea de 
pliegue.

12. Caja de envasado de acuerdo con la reivindicación 11, en la que la segunda parte de extremo incluye una 
segunda parte plana de la pared de perímetro que incluye la segunda posición de intersección con el plano 65
de simetría dispuesto directamente entre el par de segundas partes curvadas.
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13. Caja de envasado de acuerdo con la reivindicación 11 o 12, en la que un par respectivo de cuartas partes 
planas conecta directamente cada parte del par de segundas partes curvadas con la respectiva de la 
primera línea de pliegue y de la segunda línea de pliegue.

5
14. Caja de envasado de acuerdo con la reivindicación 13, en la que las cuartas partes planas son coplanares

con las terceras partes planas a través de cada línea de pliegue de la primera línea de pliegue y de la 
segunda línea de pliegue.

15. Caja de envasado de acuerdo con la reivindicación 14, en la que las cuartas partes planas son paralelas a 10
las terceras partes planas.

16. Caja de envasado de acuerdo con cualquier reivindicación anterior, en la que la primera línea de pliegue y
la segunda línea de pliegue están situadas en la pared periférica de tal manera que una distancia a través
del vacío entre la primera línea de pliegue y la segunda línea de pliegue es una distancia mínima con 15
respecto a la posición de la primera línea de pliegue y de la segunda línea de pliegue en la pared periférica.

17. Tubo para formar una caja de envasado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 16, 
comprendiendo el tubo:

20
una pared de perímetro que tiene una primera capa y una segunda capa que son paralelas entre sí y están 
dispuestas para definir un vacío entre las mismas, en el que:

la pared de perímetro está dotada de una primera línea de pliegue y de una segunda línea de pliegue, 
conectando las primera y segunda líneas de pliegue la primera capa a la segunda capa en extremos25
opuestos de la primera capa y la segunda capa;

la primera línea de pliegue y la segunda línea de pliegue son paralelas entre sí;

una distancia alrededor de la pared de perímetro desde la primera línea de pliegue hasta la segunda línea 30
de pliegue medida en un primer plano en perpendicular a las primera y segunda líneas de pliegue en un 
primer sentido de rotación es la misma que una distancia alrededor de la pared de perímetro desde la 
primera línea de pliegue hasta la segunda línea de pliegue en el primer plano en un segundo sentido de 
rotación, configurándose la pared de perímetro de tal manera que, cuando la primera capa y la segunda
capa se trasladan alejándose relativamente la una de la otra, la primera línea de pliegue puede desplegarse 35
completamente de manera que la pared de perímetro tiene una superficie continua que incluye la primera 
línea de pliegue.

18. Preforma contigua para formar una caja de envasado de acuerdo con una cualquiera de las 
reivindicaciones 1 a 16, comprendiendo la preforma:40

una parte contigua para definir la pared de perímetro de la caja de envasado, teniendo la parte contigua
una primera parte y una segunda parte, en la que:

la parte contigua está dotada de una primera línea de pliegue que conecta la primera parte a la segunda 45
parte en un primer extremo de la primera parte y en un primer extremo de la segunda parte y una segunda 
línea de pliegue que conecta la primera parte a una parte de lengüeta en el otro extremo de la primera 
parte; 

la primera línea de pliegue y la segunda línea de pliegue son paralelas entre sí, y ambas son mutuamente50
paralelas a otro extremo de la primera parte; y

una distancia a lo largo de la parte contigua desde la primera línea de pliegue hasta la segunda línea de 
pliegue medida en una primera dirección en perpendicular a las primera y segunda líneas de pliegue es la 
misma que una distancia desde la primera línea de pliegue hasta el segundo extremo de la primera parte.55

19. Aparato para transformar un tubo plegado de acuerdo con la reivindicación 17 en una caja de envasado, 
comprendiendo el aparato:

unos medios de manejo para transportar el tubo plegado a una primera posición en una estación de 60
formación en la que el tubo plegado en un estado plano se dispone en perpendicular a una dirección de 
máquina, teniendo los medios de manejo unos medios de sujeción para sujetar una parte plana de la pared 
periférica; y

unos medios de formación que tienen una parte de inserción para insertarse en una primera dirección en 65
perpendicular a la dirección de máquina entre la una y la otra de las primera y segunda capas en la 
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estación de formación,

teniendo la parte de inserción: una parte de superficie frontal orientada hacia la dirección de máquina para 
entrar en contacto con una primera de las primera y segunda capas; una borde de dirección de inserción en
la dirección de inserción; y un par de partes de superficie curvada que se extienden hacia fuera en una 5
segunda dirección en perpendicular a la dirección de máquina y en la primera dirección desde lados 
opuestos de la parte de superficie frontal y que se curvan alejándose de la parte de superficie frontal en una
dirección opuesta a la dirección de máquina, y estrechándose las partes de superficie curvada desde la 
parte de superficie frontal de tal manera que los bordes de dirección de inserción de las partes de superficie 
curvada avanzan además en una dirección opuesta a la dirección de inserción del borde de dirección de 10
inserción de la parte de superficie frontal con distancia alejándose de la parte de superficie frontal en la 
segunda dirección,

siendo los medios de inserción y los medios de sujeción relativamente movibles los unos hacia los otros en
la dirección de inserción y siendo relativamente movibles en la dirección de máquina alejados unos de 15
otros.

20. Procedimiento de transformación de un tubo de acuerdo con la reivindicación 17 en una caja de envasado,
comprendiendo el procedimiento:

20
proporcionar el tubo en una configuración plegada en la que la primera capa y la segunda capa se 
aproximan de tal manera que las líneas de pliegue están completamente plegadas;

trasladar una de las capas separándola de la otra de las capas de tal manera que cada una de las líneas de 
pliegue pasan a estar relativamente menos plegadas, para formar de ese modo la caja.25

21. Caja de envasado que comprende:

un primer par de partes de pared lateral dispuestas en perpendicular a un primer plano y enfrentadas entre 
sí, para definir de ese modo un vacío entre las mismas;30

un segundo par de partes de pared lateral dispuestas en perpendicular al primer plano y enfrentadas entre 
sí a través del vacío; y cuatro partes de pared de conexión dispuestas en perpendicular al primer plano, 
conectándose cada parte de pared de conexión respectivamente a una pared del primer par de paredes y a 
una pared del segundo par de paredes, para encerrar de ese modo el vacío, en la que cada parte del 35
segundo par de partes de pared lateral tiene una línea de pliegue en una posición intermedia de las partes 
de pared de esquina conectadas a la respectiva parte de pared lateral.

22. Caja de envasado según la reivindicación 21, en la que al menos una, opcionalmente dos, y más 
opcionalmente todas, de las partes de pared de conexión están curvadas de manera suave.40

23. Caja de envasado según la reivindicación 21 o 22, en la que las líneas de pliegue están en perpendicular al 
plano.

24. Caja de envasado según una cualquiera de las reivindicaciones 21 a 23, en la que el primer par de partes 45
de pared lateral son más largas o más cortas en el plano que el segundo par de partes de pared lateral.

25. Caja de envasado según una cualquiera de las reivindicaciones 21 a 24, en la que el segundo par de partes 
de pared lateral son cada una plana.

50
26. Caja de envasado según una cualquiera de las reivindicaciones 21 a 25, que comprende además una 

primera pared de base dispuesta en el primer plano, comprendiendo la pared de base una primera parte de 
pared de base que se extiende desde una del primer par de partes de pared lateral y una segunda parte de 
pared de base que se extiende desde la otra del primer par de partes de pared lateral.

55
27. Caja de envasado según la reivindicación 26, que comprende además una segunda pared de base

dispuesta en paralelo al primer plano y desplazada en una dirección normal al primer plano desde la 
primera pared de base, comprendiendo la primera pared de base una tercera parte de pared de base que 
se extiende desde una del segundo par de paredes laterales y una cuarta parte de pared de base que se 
extiende desde la otra del segundo par de partes de pared lateral.60

28. Caja de envasado según la reivindicación 26 ó 27, en la que cada parte de las primera y segunda partes de 
pared de base están conformadas para corresponder a la forma de la parte de pared lateral en el primer 
plano.

65
29. Caja de envasado según una cualquiera de las reivindicaciones 21 a 28, en la que las líneas de pliegue
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están configuradas para plegarse para tener un vértice del pliegue hacia fuera del vacío.

30. Caja de envasado según una cualquiera de las reivindicaciones 21 a 29, en la que al menos las partes de 
pared de conexión, y opcionalmente toda la caja de envasado, están hechas de un material flexible 
resistente a las arrugas.5

31. Caja de envasado según una cualquiera de las reivindicaciones 21 a 30, que comprende además una
primera pared superior dispuesta en paralelo al primer plano, comprendiendo la primera pared superior una 
primera parte de pared superior que se extiende desde una del primer par de partes de pared lateral y una
segunda parte de pared superior que se extiende desde la otra del primer par de partes de pared lateral.10

32. Caja de envasado según la reivindicación 31, que comprende además una segunda pared superior
dispuesta en paralelo al primer plano y desplazada en una dirección normal al primer plano desde la 
primera pared superior, comprendiendo la segunda pared superior una tercera parte de pared superior que 
se extiende desde una del segundo par de partes de pared lateral y una cuarta parte de pared superior que 15
se extiende desde la otra del segundo par de partes de pared lateral.

33. Caja de envasado según una cualquiera de las reivindicaciones 21 a 32, en la que las líneas de pliegue de
cada parte del segundo par de partes de pared lateral están a distancias iguales las unas de las otras
alrededor del perímetro de la caja, independientemente de la dirección alrededor del perímetro.20

34. Caja de envasado según una cualquiera de las reivindicaciones 21 a 33, en la que la línea de pliegue de
cada parte del segundo par de partes de pared lateral está en una posición equidistante de las partes de 
pared de conexión conectadas a la respectiva parte de pared lateral.

25
35. Tubo para formar una caja de envasado que comprende:

un primer par de partes de pared lateral, siendo cada parte plana y paralela a la otra;

un segundo par de partes de pared lateral, estando plegada cada parte a lo largo de una línea de pliegue y30
conectada a cada parte del primer par de partes de pared lateral en un primer par de bordes opuestos en
un primer sentido plano de cada parte del primer par de partes de pared lateral; y

cuatro partes de pared de conexión que conectan respectivamente uno del primer par de paredes y uno del 
segundo par de paredes, en el que cada parte del segundo par de partes de pared lateral tiene la línea de 35
pliegue en una posición intermedia de las partes de pared de conexión conectadas a la respectiva parte de 
pared lateral.

36. Tubo según la reivindicación 35, que comprende además una primera parte de pared de base que se 
extiende en una segunda dirección plana en perpendicular a la primera dirección plana desde una del 40
primer par de partes de pared lateral y una segunda parte de pared de base que se extiende en la segunda 
dirección plana desde la otra del primer par de partes de pared lateral.

37. Tubo según la reivindicación 35 o 36, que comprende además una tercera parte de pared de base que se 
extiende en la segunda dirección plana desde una del segundo par de partes de pared lateral y una cuarta 45
parte de pared de base que se extiende en la segunda dirección plana desde la otra del segundo par de
partes de pared lateral.

38. Tubo según la reivindicación 36 o 37, en el que cada parte de las primera y segunda partes de pared de 
base tienen bordes curvados que se curvan alejándose de los bordes de las partes de pared de conexión.50

39. Tubo según una cualquiera de las reivindicaciones 35 a 38, en el que las líneas de pliegue están 
configuradas para plegarse para tener un vértice del pliegue en un borde externo del tubo.

40. Tubo según una cualquiera de las reivindicaciones 35 a 39, en el que las partes de pared de conexión están 55
hechas de un material flexible resistente a las arrugas.

41. Tubo según una cualquiera de las reivindicaciones 35 a 40, que comprende además una primera parte de 
pared superior que se extiende en una tercera dirección plana opuesta a la segunda dirección plana desde
una del primer par de partes de pared lateral y una segunda parte de pared superior que se extiende en la 60
tercera dirección plana desde la otra del primer par de partes de pared lateral.

42. Tubo según una cualquiera de las reivindicaciones 35 a 41, que comprende además una tercera parte de 
pared superior que se extiende en la tercera dirección plana desde una del segundo par de partes de pared 
lateral y una cuarta parte de pared superior que se extiende en la tercera dirección plana desde la otra del 65
segundo par de partes de pared lateral.
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43. Tubo según una cualquiera de las reivindicaciones 35 a 42, en el que cada línea de pliegue del segundo par 
de partes de pared lateral está en una posición equidistante de las partes de pared de conexión conectadas 
a la parte de pared lateral respectiva.

5
44. Preforma contigua para formar un artículo de envasado que comprende :

un primer par de partes de pared lateral, siendo cada parte plana;

un segundo par de partes de pared lateral, teniendo cada parte una línea de pliegue sobre la que la parte 10
de pared lateral puede plegarse y conectándose o siendo conectable cada una a cada parte del primer par 
de partes de pared lateral en un primer par de bordes opuestos en una primera dirección plana de cada 
parte del primer par de partes de pared lateral; y

cuatro partes de pared de conexión dispuestas para conectar respectivamente una del primer par de partes 15
de pared lateral y una del segundo par de partes de pared lateral,

en la que, al plegar cada parte del segundo par de las partes de pared lateral sobre su línea de pliegue y al 
conectar cada parte del primer par de partes de pared con una respectiva del segundo par de partes de 
pared por medio de las partes de conexión, puede plegarse la preforma para dar un tubo de tal manera que20
cada parte del segundo par de partes de pared lateral tiene la línea de pliegue en una posición intermedia
de las partes de pared de conexión conectadas a la respectiva parte de pared lateral.

45. Preforma según la reivindicación 44, que comprende además una primera parte de pared de base que se 
extiende en una segunda dirección plana en perpendicular a la primera dirección plana desde una del 25
primer par de partes de pared lateral y una segunda parte de pared de base que se extiende en la segunda 
dirección plana desde la otra del primer par de partes de pared lateral.

46. Preforma según la reivindicación 44 o 45, que comprende además una tercera parte de pared de base que 
se extiende en la segunda dirección plana desde una del segundo par de partes de pared lateral y una 30
cuarta parte de pared de base que se extiende en la segunda dirección plana desde la otra del segundo par 
de partes de pared lateral.

47. Preforma según la reivindicación 45 o 46, en la que cada parte de las primera y segunda partes de pared de 
base tienen bordes curvados que se curvan alejándose de los bordes de las partes de pared de conexión.35

48. Preforma según una cualquiera de las reivindicaciones 44 a 47, en la que las partes de pared de conexión
están hechas de un material flexible resistente a las arrugas.

49. Preforma según una cualquiera de las reivindicaciones 44 a 48, que comprende además una primera parte 40
de pared superior que se extiende en una tercera dirección plana opuesta a la segunda dirección plana
desde una del primer par de partes de pared lateral y una segunda parte de pared superior que se extiende
en la tercera dirección plana desde la otra del primer par de partes de pared lateral.

50. Preforma según una cualquiera de las reivindicaciones 44 a 49, que comprende además una tercera parte 45
de pared superior que se extiende en la tercera dirección plana desde una del segundo par de partes de 
pared lateral y una cuarta parte de pared superior que se extiende en la tercera dirección plana desde la 
otra del segundo par de partes de pared lateral.

51. Aparato para transformar un tubo plegado en una caja de envasado, comprendiendo el tubo plegado:50

un primer par de partes de pared lateral, siendo cada parte plana y paralela a la otra;

un segundo par de partes de pared lateral, estando plegada cada parte a lo largo de una línea de pliegue y
conectada a cada parte del primer par de partes de pared lateral en un primer par de bordes opuestos en55
una primera dirección plana de cada parte del primer par de partes de pared lateral; y

cuatro partes de pared de conexión que conectan respectivamente una del primer par de paredes y una del 
segundo par de paredes, en el que cada parte del segundo par de partes de pared lateral tiene la línea de 
pliegue en una posición intermedia de las partes de pared de conexión conectadas a la respectiva parte de 60
pared lateral,

comprendiendo el aparato:

unos medios de manejo para transportar el tubo plegado a una primera posición en una estación de 65
formación en la que el tubo plegado en un estado plano se dispone en perpendicular a un sentido de 
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máquina, teniendo los medios de manejo unos medios de sujeción para sujetar uno del primer par de partes 
de pared lateral ;

unos medios de formación que tienen una parte de inserción para insertarse en una primera dirección en 
perpendicular a la dirección de máquina entre la una y la otra del primer par de partes de pared lateral en la 5
estación de formación,

teniendo la parte de inserción: una parte de superficie frontal orientada hacia la dirección de máquina para 
entrar en contacto con un interior del una del primer par de partes de pared lateral; un borde de dirección de 
inserción en la dirección de inserción; y un par de partes de superficie curvada que se extienden hacia fuera10
en una segunda dirección en perpendicular a la dirección de máquina y en la primera dirección desde lados 
opuestos de la parte de superficie frontal y que se curvan alejándose de la parte de superficie frontal en una 
dirección opuesta a la dirección de máquina,

estrechándose las partes de superficie curvada desde la parte de superficie frontal de tal manera que los 15
bordes de dirección de inserción de las partes de superficie curvada están progresivamente más 
adelantadas en la dirección de inserción del borde de dirección de inserción de la parte de superficie frontal
con distancia en la segunda dirección, y siendo los medios de inserción y los medios de sujeción
relativamente movibles los unos hacia los otros en la dirección de inserción y siendo relativamente movibles
en la dirección de máquina alejados unos de otros.20

52. Aparato según la reivindicación 51, en el que:

el tubo comprende además una primera parte de pared de base que se extiende en una segunda dirección 
plana en perpendicular a la primera dirección plana desde una del primer par de partes de pared lateral y25
una segunda parte de pared de base que se extiende en la segunda dirección plana desde la otra del 
primer par de partes de pared lateral; y

el aparato comprende además unos medios de guía de cierre dispuestos opuestos a la parte de inserción
en la dirección de inserción, teniendo los medios de guía de cierre un par de superficies curvadas que 30
definen un canal que discurre en paralelo a la segunda dirección para recibir las primera y segunda partes 
de pared de base y para guiar las primera y segunda partes de pared de base juntas para formar una 
primera pared de base plana, siendo los medios de guía de cierre y la parte de inserción relativamente 
movibles los unos hacia los otros en la dirección de inserción y siendo relativamente movibles en la 
dirección de máquina alejados unos de otros.35

53. Aparato según la reivindicación 51 o 52, en el que:

el tubo comprende además una tercera parte de pared de base que se extiende en la segunda dirección 
plana desde una del segundo par de partes de pared lateral y una cuarta parte de pared de base que se 40
extiende en la segunda dirección plana desde la otra del segundo par de partes de pared lateral y

el aparato comprende además un par de medios de cierre lateral dispuestos en lados opuestos de la parte
de inserción en la segunda dirección y desplazados desde la parte de inserción en la dirección de inserción, 
teniendo los medios de cierre lateral superficies de cierre que se pueden mover en la segunda dirección45
hacia la parte de inserción para cerrar las tercera y cuarta partes de pared de base para formar una 
segunda pared de base plana.

54. Aparato según una cualquiera de las reivindicaciones 51 a 53, en el que la superficie frontal de la parte de 
inserción es plana.50

55. Aparato según una cualquiera de las reivindicaciones 51 a 54, en el que los medios de sujeción
comprenden un dispositivo de agarre por succión.

56. Aparato según una cualquiera de las reivindicaciones 51 a 55 que comprende además un transportador55
para transportar la caja alejándola de la estación de formación.

57. Procedimiento de transformación de un tubo en una caja de envasado, comprendiendo el tubo:

un primer par de partes de pared lateral, siendo cada parte plana y paralela a la otra;60

un segundo par de partes de pared lateral, estando plegada cada parte a lo largo de una línea de pliegue y
conectada a cada parte del primer par de partes de pared lateral; y

cuatro partes de pared de conexión que conectan respectivamente uno del primer par de paredes y uno del 65
segundo par de paredes, 
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en el que cada parte del segundo par de partes de pared lateral tiene la línea de pliegue en una posición
intermedia de las partes de pared de conexión conectadas a la respectiva parte de pared lateral,

comprendiendo el procedimiento:5

proporcionar el tubo en una configuración plegada en la que el primer par de paredes laterales se 
aproximan y el segundo par de paredes laterales se pliegan a lo largo de las líneas de pliegue; y

trasladar uno del primer par de paredes laterales separándolo de la otra del segundo par de paredes 10
laterales de tal manera que el segundo par de partes de pared lateral pasan a estar cada una relativamente 
menos plegada.

58. Procedimiento según la reivindicación 57, que comprende además:
15

insertar una parte de inserción en una dirección de inserción en perpendicular a la dirección de traslado
entre la una y la otra del primer par de partes de pared lateral, teniendo la parte de inserción: una parte de 
superficie frontal para entrar en contacto con un interior de la una del primer par de partes de pared lateral;
un borde de dirección de inserción en la dirección de inserción; y un par de partes de superficie curvada
que se extienden hacia fuera en una segunda dirección en perpendicular a la dirección de máquina y la 20
primera dirección desde lados opuestos de la parte de superficie frontal y que se curvan alejándose desde
la parte de superficie frontal en una dirección opuesta a la dirección de máquina,

estrechándose las partes de superficie curvada desde la parte de superficie frontal de tal manera que los 
bordes de dirección de inserción de las partes de superficie curvada están progresivamente más 25
adelantadas en la dirección de inserción del borde de dirección de inserción de la parte de superficie frontal
con distancia en la segunda dirección.

59. Procedimiento según la reivindicación 58, en el que:
30

el tubo comprende además una primera parte de pared de base que se extiende en una segunda dirección 
plana en perpendicular a la primera dirección plana desde una del primer par de partes de pared lateral y
una segunda parte de pared de base que se extiende en la segunda dirección plana desde la otra del 
primer par de partes de pared lateral; y

35
el procedimiento comprende además:

recibir las primera y segunda partes de pared de base en un canal, definido mediante un par de superficies 
curvadas formadas en unos medios de guía, dispuesto opuesto a la parte de inserción en la dirección de 
inserción y que discurre en paralelo a la segunda dirección; y40

guiar las primera y segunda partes de pared de base juntas para formar una primera pared de base plana
moviendo los medios de guía en una dirección opuesta a la dirección de inserción.

60. Procedimiento según la reivindicación 58 ó 59, en el que:45

el tubo comprende además una tercera parte de pared de base que se extiende en la segunda dirección 
plana desde una del segundo par de partes de pared lateral y una cuarta parte de pared de base que se
extiende en la segunda dirección plana desde la otra del segundo par de partes de pared lateral; y

50
el procedimiento comprende además cerrar las tercera y cuarta partes de pared de base para formar una 
segunda pared de base plana moviendo en la segunda dirección hacia la parte de inserción un par de 
medios de cierre laterales dispuestos en lados opuestos de la parte de inserción en la segunda dirección y
desplazados desde la parte de inserción en la dirección de inserción para cerrar las tercera y cuarta partes 
de pared de base para formar una segunda pared de base plana.55
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