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DESCRIPCION
Revestimiento de suelos que consiste en paneles duros
La presente invencion se refiere a un revestimiento de suelos, en particular del tipo que consiste en paneles duros.

En particular, se trata de un revestimiento de suelos formado por paneles laminados, también llamado parquet
laminado.

Se sabe que tales paneles laminados pueden estar fabricados de diferentes capas. Habitualmente, los paneles
estan formados por tableros sobre la base de madera, tales como madera prensada o conglomerado, en particular
MDF o HDF, sobre los que se proporcionan una o varias capas, incluida una capa decorativa, al menos en el lado
superior. La capa decorativa puede ser una capa de papel impreso, pero en ciertas realizaciones puede ser también
una capa de madera, en particular un chapado. Dichos paneles también pueden estar fabricados de otros
materiales, por ejemplo, simplemente material sintético, o de una placa base sobre la base de madera, tal como
conglomerado, MDF o HDF y similares, sobre los que se proporciona, en lugar de una capa de papel impreso o un
chapado, otro material como corcho, tiras finas de madera y similares.

También se sabe acoplar estos paneles en sus bordes a medida que se ponen, ya sea por medio de una lengleta
convencional y una junta ranurada, por lo que posiblemente se encolan entre si, bien por medio de un acoplamiento
sin cola que proporciona un interbloqueo reciproco de los paneles tanto en la direccion horizontal como en la
vertical, por ejemplo como se describe en la patente internacional N.° 97/47834.

Ademas, unos paneles habituales se desvelan en el documento US 4 426 820, en particular en las figuras 18-20.

La presente invencion, como se define en la reivindicacién 1, tiene como objetivo un revestimiento de suelos de
paneles duros, en particular unos paneles laminados, que proporciona nuevas realizaciones que ofrecen ventajas
respectivas; ademas, la presente invencion esta de acuerdo con la reivindicacion 14 relacionada con un panel duro
para fabricar un revestimiento de suelos.

La invencién reivindicada es como se define en las reivindicaciones adjuntas. Un primer aspecto, al que se refiere la
invencion, comprende un revestimiento de suelos que consiste en unos paneles duros, por lo que estos paneles
estan provistos, al menos en dos bordes opuestos, de unos medios de acoplamiento fabricados en una sola pieza
con los paneles, de tal manera que varios de dichos paneles pueden acoplarse reciprocamente, por lo que estos
medios de acoplamiento comprenden un interbloqueo en una direccion perpendicular al plano del revestimiento de
suelos, asi como también en una direcciéon perpendicular a los bordes en cuestién y paralelo al plano del
revestimiento de suelos, por lo que dichos medios de acoplamiento comprenden una lengiieta y una ranura y por lo
que el reborde que esta localizado en el lado inferior de la ranura, en lo sucesivo en el presente documento
denominado el reborde inferior, es mas largo que el reborde en el lado superior, en lo sucesivo en el presente
documento denominado el reborde superior, y por lo que el borde que esta provisto de la lengua, se fabrica flexible.

Como el borde en el que se proporciona la lengleta es flexible, las deflexiones que surgen durante el acoplamiento
de los paneles se absorben por este borde, y el reborde superior mencionado anteriormente esta protegido contra
grandes deflexiones, como resultado de lo cual el material no puede dividirse debido a la flexion del reborde inferior.

El reborde inferior se fabrica preferentemente incluso rigido, fabricandolo suficientemente grueso, de tal manera que
cualquier flexion en este reborde se excluye por completo.

De acuerdo con una posibilidad, la flexibilidad mencionada anteriormente se obtiene fabricando al menos la lengleta
flexible. De acuerdo con la invencién, que preferentemente se combina con la posibilidad mencionada anteriormente,
y que contribuye aun mas a la flexibilidad necesaria que se obtiene, la lenglieta esta localizada en una parte que
esta conectada al panel actual a través de una zona flexible en la forma de una constriccién local.

Las ventajas especificas de la realizacion de acuerdo con el primer aspecto se explican adicionalmente en la
siguiente descripcion detallada.

Los medios de acoplamiento se fabrican preferentemente de tal manera que permiten que los paneles se acoplen
empujandolos lateralmente el uno hacia el otro.

Un segundo aspecto, que es una realizacidon no reivindicada, proporciona un revestimiento de suelos que consiste
en unos paneles duros, por lo que estos paneles estan provistos de unos medios de acoplamiento en al menos dos
bordes opuestos, como resultado de lo cual varios de dichos paneles pueden acoplarse reciprocamente unos con
otros, por lo que estos medios de acoplamiento comprenden un interbloqueo en una direccion perpendicular al plano
del revestimiento de suelos, asi como en una direccién perpendicular a los bordes en cuestion, y paralelo al plano
del recubrimiento de suelo, por lo que dichos medios de acoplamiento comprenden una lengiieta y una ranura y por
lo que el reborde localizado en el lado inferior de la ranura, en lo sucesivo en el presente documento denominado el
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reborde inferior, es mas largo que el reborde en el lado superior, en lo sucesivo en el presente documento
denominado el reborde superior, caracterizado por que los medios de acoplamiento consisten en al menos unas
primeras partes de acoplamiento, formadas por unas superficies de contacto que funcionan conjuntamente unas con
otras, en el lado superior de la lengiieta y en el lado inferior del reborde superior respectivamente; unas segundas
partes de acoplamiento formadas por unas superficies de contacto, en el lado superior del reborde inferior y una
parte opuesta del otro panel respectivamente; y unas terceras partes de acoplamiento que proporcionan el
interbloqueo horizontal, que estan localizadas en el reborde inferior, pero mas alla del extremo libre del reborde
superior, por lo que estas terceras partes de acoplamiento estan localizadas entre las partes de acoplamiento
primeras y segundas.

Como resultado, las fuerzas verticales que se crean al caminar sobre el revestimiento de suelos, se dividen en dos
lugares, lo que resulta en una mejor distribucion de las fuerzas.

Las terceras partes de acoplamiento consisten preferentemente en una superficie de contacto dirigida hacia dentro
proporcionada cerca del extremo libre del reborde inferior en este reborde, y en una superficie de contacto que
trabaja junto con la misma que esta formada en el otro panel.

Las segundas partes de acoplamiento consisten preferentemente en una superficie de contacto formada en el lado
superior del extremo libre del reborde inferior, asi como en una superficie de contacto que trabaja junto con la misma
en el lado inferior del otro panel.

Ademas, se proporciona preferentemente un espacio libre debajo de la lengiieta que se extiende desde la punta de
la lenglieta hasta las terceras partes de acoplamiento. Como resultado, la lenglieta puede ponerse mas faciimente
en la ranura, sin tener en cuenta tolerancias muy precisas.

Un tercer aspecto, que es una realizaciéon no reivindicada, proporciona un revestimiento de suelos que consiste en
unos paneles duros, por lo que estos paneles estan provistos de unos medios de acoplamiento en al menos dos
bordes opuestos, de tal manera que varios de dichos paneles pueden acoplarse reciprocamente, por lo que estos
medios de acoplamiento proporcionan un interbloqueo en una direccion perpendicular al plano del revestimiento de
suelos, asi como también en una direcciéon perpendicular a los bordes en cuestién y paralelo al plano del
revestimiento de suelos, por lo que dichos medios de acoplamiento comprenden una lengiieta y una ranura y por lo
que el reborde que esta localizado en el lado inferior de la ranura, en lo sucesivo en el presente documento
denominado el reborde inferior, es mas largo que el reborde en el lado superior, en lo sucesivo en el presente
documento denominado el reborde superior, caracterizado por que los medios de acoplamiento consisten en al
menos las primeras partes de acoplamiento formadas de las superficies de contacto que funcionan conjuntamente
unas con ofras, en el lado superior de la lenglieta y en el lado inferior del reborde superior respectivamente; las
segundas partes de acoplamiento formadas de unas superficies de contacto, en el lado superior del reborde inferior
y una parte opuesta del otro panel respectivamente; y las terceras partes de acoplamiento que proporcionan el
interbloqueo horizontal localizado en el reborde inferior, mas alla del extremo libre del reborde superior, por lo que
las segundas partes de acoplamiento estan localizadas entre las partes de acoplamiento primeras y el terceras, y
por lo que estas segundas partes de acoplamiento consisten en unas superficies de contacto que funcionan
conjuntamente unas con otras y que definen una zona de contacto local localizada en el medio o practicamente en el
medio entre la punta de la lengueta y las terceras partes de acoplamiento.

Al hacer uso de dicha zona de contacto local, queda un espacio entre esta zona y la punta de la lengua, en el lado
inferior de esta ultima, lo que garantiza que haya libertad de movimiento para la lengiieta cuando los paneles se
unen.

Un cuarto aspecto, que no pertenece a la invencion, proporciona un revestimiento de suelos que consiste en unos
paneles duros, por lo que estos paneles estan provistos de unos medios de acoplamiento en al menos dos bordes
opuestos fabricados en una sola pieza con los paneles, como resultado de lo cual varios de dichos paneles pueden
acoplarse reciprocamente unos con otros, por lo que estos medios de acoplamiento proporcionan un interbloqueo en
una direccién perpendicular al plano del revestimiento de suelos, asi como en una direccion perpendicular a los
bordes en cuestion, y paralelo al plano del revestimiento de suelos, por lo que dichos medios de acoplamiento
comprenden una lenglieta y una ranura, caracterizado por que el reborde localizado en el lado superior de la ranura,
en lo sucesivo en el presente documento denominado el reborde superior, es mas largo que el reborde localizado en
el lado inferior de la ranura, en lo sucesivo en el presente documento denominado el reborde inferior y por que los
medios de acoplamiento mencionados anteriormente contienen unas partes de acoplamiento que proporcionan el
interbloqueo en la direcciéon horizontal, por lo que estas partes de acoplamiento consisten en unas superficies de
contacto que funcionan conjuntamente unas con otras, proporcionadas en el lado inferior del reborde superior, fuera
del extremo distal del reborde inferior y en la parte opuesta del borde del otro panel respectivamente.

Como el interbloqueo tiene lugar en el reborde superior, es mas facil comprobar la confiabilidad del interbloqueo
mientras se pone el suelo, que en el caso en el que el interbloqueo se realiza en el reborde inferior.
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Un quinto aspecto, que no pertenece a la invencion, proporciona un revestimiento de suelos que consiste en unos
paneles duros, por lo que estos paneles estan provistos de unos medios de acoplamiento en al menos dos bordes
opuestos fabricados en una sola pieza con los paneles, como resultado de lo cual varios de dichos paneles pueden
acoplarse reciprocamente unos con otros, por lo que estos medios de acoplamiento proporcionan un interbloqueo en
una direccion perpendicular al plano del revestimiento de suelos, asi como en una direccion perpendicular a los
bordes en cuestion, y paralelo al plano del revestimiento de suelos, por lo que dichos medios de acoplamiento
comprenden una lengleta y una ranura, caracterizado por que el reborde localizado en el lado superior de la ranura,
en lo sucesivo en el presente documento denominado el reborde superior, es mas largo que el reborde localizado en
el lado inferior de la ranura, en lo sucesivo en el presente documento denominado el reborde inferior, y por que los
medios de acoplamiento mencionados anteriormente contienen unas partes de acoplamiento que proporcionan el
interbloqueo en la direccidn horizontal, por lo que estas partes de acoplamiento hacen posible que estos paneles se
desconecten reciprocamente, girdndolos hacia abajo con su lado inferior y el uno hacia el otro.

Gracias al uso de los medios de acoplamiento que hacen posible que los paneles se desconecten girandolos hacia
abajo, y preferentemente para que puedan desconectarse exclusivamente por este movimiento, se obtiene que tales
paneles encajan especificamente apretados en los medios de acoplamiento de interés, y se empujan incluso mas
cerca uno del otro cuando se camina sobre los mismos.

Por este medio, los paneles son preferentemente rectangulares y estan provistos de unos medios de acoplamiento
en dos pares de bordes que hacen posible que los paneles se desconecten por medio de una rotacion hacia arriba
con el fin de desbloquearse, mientras que en el otro par de bordes, como se ha mencionado anteriormente, estan
provistos de unos medios de acoplamiento que solo permiten una desconexién girando los paneles acoplados con
su lado inferior el uno hacia el otro. Ademas, los movimientos de giro opuestos aumentan la garantia de que dicho
acoplamiento permanece siempre disponible.

Deberia tenerse en cuenta que en el caso de los paneles longitudinales, los medios de acoplamiento que permiten
una desconexion girando los paneles hacia arriba se proporcionan preferentemente en los lados longitudinales,
mientras que los medios de acoplamiento que permiten una desconexiéon girando los paneles hacia abajo, se
proporcionan preferentemente en los lados mas cortos.

Un sexto aspecto, que es una realizacion no reivindicada, proporciona un revestimiento de suelos que consiste en
unos paneles duros, por lo que estos paneles estan provistos de unos medios de acoplamiento en al menos dos
bordes opuestos realizados en una sola pieza con los paneles, como resultado de lo cual varios de dichos paneles
pueden acoplarse reciprocamente unos con otros, por lo que estos medios de acoplamiento proporcionan un
interbloqueo en una direccién perpendicular al plano del revestimiento de suelos, asi como en una direccion
perpendicular a los bordes en cuestion, y paralelo al plano del revestimiento de suelos, por lo que dichos medios de
acoplamiento comprenden una lenglieta y una ranura, caracterizado por que el interbloqueo en la direccion
horizontal estd al menos formado por unas partes de acoplamiento en forma de un saliente local en el lado superior
de la lengiieta mencionada anteriormente, que se engrana en un rebaje en el reborde que bordea el lado superior de
la ranura.

Una ventaja de esta realizacién consiste en que, ya que el saliente es local, el rebaje también puede tener
dimensiones relativamente pequenfas, y el reborde superior solo se debilita localmente.

De acuerdo con el sexto aspecto, preferentemente no hay un interbloqueo en la direccién horizontal en el reborde
inferior.

Un séptimo aspecto, que es una realizacion no reivindicada, proporciona un revestimiento de suelos que consiste en
unos paneles duros, por lo que estos paneles estan provistos de unos medios de acoplamiento en al menos dos
bordes opuestos fabricados en una sola pieza con los paneles, como resultado de lo cual varios de dichos paneles
pueden acoplarse reciprocamente unos con otros, por lo que estos medios de acoplamiento proporcionan un
interbloqueo en una direccién perpendicular al plano del revestimiento de suelos, asi como en una direccion
perpendicular a los bordes en cuestion, y paralelo al plano del revestimiento de suelos y por el que:

— los medios de acoplamiento mencionados anteriormente comprenden una lengtieta y una ranura, por lo que esta
ranura esta limitada por un reborde en el lado inferior, el lado superior, respectivamente, en lo sucesivo en el
presente documento denominados el reborde inferior y el reborde superior, respectivamente, por lo que el
extremo distal del reborde superior define un plano vertical, en lo sucesivo en el presente documento
denominado el plano V1;

— el reborde inferior es mas largo que el reborde superior;

— hay una parte de interbloqueo en la parte del reborde inferior que se extiende mas alla del extremo libre del
reborde superior, con una superficie de contacto que, cuando esta acoplada, trabaja junto con una superficie de
contacto que se proporciona en el otro panel, por lo que estas superficies de contacto forman una zona de
contacto cuando estan acopladas, cuyo centro define un plano vertical, en lo sucesivo en el presente documento
denominado el plano V2;
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— antes de la parte de interbloqueo mencionada anteriormente, en la direccion de la ranura, se forma un espacio en
el reborde inferior que esta abierto en el lado superior;

— en la situacion acoplada, hay una zona de contacto en la seccidon transversal en la que el lado superior de la
lenglieta hace contacto con el lado inferior del reborde superior, por lo que el punto de esta zona de contacto que
esta localizado mas interiormente define un primer plano vertical, en lo sucesivo en el presente documento
denominado el plano V3, el punto localizado mas hacia el exterior de esta zona de contacto define un segundo
plano vertical, en lo sucesivo en el presente documento denominado el plano V4, y ambos planos V3 y V4
definen un plano vertical localizado entre los mismos, en lo sucesivo en el presente documento denominado el
plano V5;

— el lado superior de la parte de interbloqueo define un nivel horizontal, en lo sucesivo en el presente documento
denominado el nivel N1;

— el lado inferior de la parte sobre la que se proporciona la lengieta y que se extiende desde la punta de la
lenglieta hasta la zona de interbloqueo, define un nivel horizontal, en lo sucesivo en el presente documento
denominado el nivel N2;

— los niveles N1 y N2 definen un nivel horizontal localizado justo en medio, en lo sucesivo en el presente
documento denominado el nivel N3;

— la altura promedio de las zonas de contacto entre el lado superior de la lengleta y el lado inferior del reborde
superior define un nivel horizontal, en lo sucesivo en el presente documento denominado el nivel N4;

— la distancia entre los planos V1 y V2 es al menos la mitad de la distancia entre los niveles N3 y N4;

caracterizado por que el revestimiento de suelos proporciona ademas al menos en la combinacion de las siguientes
caracteristicas:

— que los paneles, y basicamente también los rebordes mencionados anteriormente, se fabrican de conglomerado
del tipo MDF o HDF;

— que los medios de acoplamiento se fabrican de tal manera que los paneles pueden ensamblarse empujandolos
uno hacia otro; y

— que el espacio el mencionado anteriormente se extiende por debajo del reborde superior, de tal manera que este
espacio esta en conformidad con al menos una de las dos caracteristicas siguientes:

a) que la parte de este espacio que esta localizado por debajo del nivel N3 se extiende hacia dentro al menos
mas alla del plano V1;

b) que la parte de este espacio, que esta localizado por debajo del nivel N1 se extiende hacia dentro al
menos mas alla del plano V5.

Cuando se cumplen todos los criterios mencionados anteriormente, se obtiene una realizacion por la que, por una
parte, el espacio mencionado anteriormente es relativamente grande en comparacion con los otros parametros, v,
gracias, por otro lado, a la aplicacion especifica del material MDF o HDF, la estructura, sin embargo, permanece
suficientemente estable. El espacio relativamente grande que se forma en el reborde inferior ofrece la ventaja de que
la lenglieta puede ocupar un lugar en la ranura con mas facilidad, asi como la ventaja de que la lengleta puede
fabricarse relativamente de forma masiva.

De acuerdo con una realizacion especifica, este revestimiento de suelos se caracteriza por que los paneles son
rectangulares y por que los medios de acoplamiento se forman en ambos pares de bordes que ofrecen un
interbloqueo en la direccion horizontal y vertical, por lo que estos medios de acoplamiento se forman como se ha
mencionado anteriormente en al menos un par de dichos bordes, y por lo que en al menos dos bordes que
permanecen en angulo recto entre si, se hace uso de una ranura que esta limitada por un reborde superior y un
reborde inferior respectivamente, por lo que el reborde inferior sobresale cada vez mas que el reborde superior, de
tal manera que dos de dichos rebordes mas largos se encuentran en al menos un angulo del panel, por lo que al
menos el espacio mencionado anteriormente continda hasta el extremo del panel en dicho angulo, en otras palabras
se extiende a través del extremo alejado del reborde que permanece en angulo recto.

Como el espacio mencionado anteriormente se fabrica continuo, también puede garantizarse una gran flexibilidad en
el angulo en cuestion, ya que las partes interconectadas del reborde inferior dirigido longitudinalmente y del reborde
inferior dirigido transversalmente se desconectan a continuacion mediante este rebaje continuo.

Un octavo aspecto, que es una realizacién no reivindicada, proporciona un revestimiento de suelos que consiste en
unos paneles duros, por lo que estos paneles estan provistos de unos medios de acoplamiento en al menos dos
bordes opuestos fabricados en una sola pieza con los paneles, como resultado de lo cual varios de tales paneles
pueden acoplarse reciprocamente unos con otros, por lo que estos medios de acoplamiento proporcionan un
interbloqueo en una direccidon perpendicular al plano del revestimiento de suelos, asi como en una direccion
perpendicular a los bordes en cuestion y paralelo al plano del revestimiento de suelos y por lo que:
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— los medios de acoplamiento mencionados anteriormente comprenden una lengiieta y una ranura, por lo que esta
ranura esta limitada por un reborde en el lado inferior, el lado superior, respectivamente, en lo sucesivo en el
presente documento denominados el reborde inferior y el reborde superior, respectivamente;

— el reborde inferior es mas largo que el reborde superior;

— bhay una parte de interbloqueo en la parte del reborde inferior que se extiende mas alla del extremo libre del
reborde superior, con una superficie de contacto que, cuando esta acoplada, trabaja junto con una superficie de
contacto que se proporciona en el otro panel; y

— antes de la parte de interbloqueo mencionada anteriormente, en la direccién de la ranura, se forma un espacio en
el reborde inferior que esta abierto en el lado superior;

caracterizado por que los medios de acoplamiento se fabrican de tal manera que los paneles pueden ensamblarse
empujandolos el uno hacia el otro, y por que en el lado inferior de la parte sobre la que se proporciona la lengueta, y
que se extiende desde la punta de la lenglieta hasta la zona de interbloqueo, se proporciona una excavacion, de tal
manera que esta excavaciéon coopera con la parte de interbloqueo en una posicion en la que la lengieta esta
localizada enfrente de la ranura. De este modo, se obtiene que, mientras la lenglieta esta encajandose, algo como si
se cayera en el momento en que la parte de interbloqueo tiene lugar en la excavacién, de tal manera que, a
continuacion, la lengiieta esta mejor colocada frente a la ranura del otro panel.

Los revestimientos de suelo que consisten en paneles duros conocidos hasta ahora, y que permiten un interbloqueo
sin cola, no hacen posible retirar temporalmente los paneles de la zona intermedia del revestimiento de suelos
después de que se haya puesto el revestimiento de suelos por completo. Esto es desventajoso por que es dificil
reemplazar los paneles dafiados, asi como también es imposible retirar localmente el revestimiento de suelos, por
ejemplo para trabajar sobre o en el suelo en bruto, para poner o retirar cables debajo del revestimiento de suelos,
etc. Con los sistemas conocidos, los paneles siempre deben retirarse sistematicamente a partir de un borde del
revestimiento de suelos.

Un noveno aspecto, que es una realizacion no reivindicada, tiene como objetivo un revestimiento de suelos fabricado
con paneles duros, por lo que es posible retirar cualquier panel de un revestimiento de suelos existente, y volverlo a
colocar, sin que el revestimiento de suelos tenga que romperse sistematicamente como de un borde del todo.

Este noveno aspecto con este fin proporciona un revestimiento de suelos que consiste en unos paneles duros, por lo
que estos paneles estan provistos de unos medios de acoplamiento en al menos dos bordes opuestos fabricados en
una sola pieza con los paneles, como resultado de lo cual varios de dichos paneles pueden acoplarse
reciprocamente unos con otros, por lo que estos medios de acoplamiento proporcionan un interbloqueo en una
direccion perpendicular al plano del revestimiento de suelos, asi como en una direccion perpendicular a los bordes
en cuestién, y paralelo al plano del recubrimiento de suelo, por lo que los medios de acoplamiento mencionados
anteriormente se fabrican de tal manera que dos paneles acoplados, comenzando desde una posicidon plana,
pueden girarse el uno hacia el otro con sus lados inferiores durante al menos un cierto angulo, por un lado, y este
movimiento de giro hace posible que, por otro lado, dichos dos paneles puedan retirarse de entre los paneles
adyacentes.

De acuerdo con una primera realizacién preferida, los medios de acoplamiento se fabrican de tal manera que hacen
posible que los dos paneles, cuando estan localizados en un revestimiento de suelos, se levanten con sus bordes
acoplados, de tal manera que haya una desconexion en al menos uno de los bordes opuestos que proporcionan una
conexioén con los paneles adyacentes.

De acuerdo con una segunda realizacion preferida, los medios de acoplamiento se fabrican de tal manera que hacen
posible que los dos paneles, cuando estan localizados en un revestimiento de suelos, se levanten con sus bordes
acoplados, de tal manera que el acoplamiento, en particular el acoplamiento vertical, se interrumpe en los bordes en
cuestion y se hace posible una desconexion.

De acuerdo con una realizaciéon especificamente practica, el revestimiento de suelos se caracteriza por que los
medios de acoplamiento consisten principalmente en una lenglieta y una ranura, por lo que el reborde que esta
localizado en el lado inferior de la ranura es mas largo que el reborde en el lado superior y el interbloqueo se obtiene
principalmente en la direccidon horizontal gracias a una parte de interbloqueo en el reborde localizado en el lado
inferior de la ranura y una parte de interbloqueo que trabaja junto con la misma en el lado inferior del otro panel, por
lo que estos medios de acoplamiento hacen posible que los paneles se ensamblen por medio de un movimiento
giratorio y por lo que, en la posiciéon acoplada, se proporcionen espacios por encima de la parte de interbloqueo
mencionada en primer lugar, asi como por debajo de la parte de interbloqueo mencionada en segundo lugar lo que
permite un movimiento giratorio adicional.

Los aspectos segundo, tercero y sexto a noveno descritos anteriormente pueden combinarse con el primer aspecto,
al que se refiere la invencion reivindicada, con la condicidon de que las realizaciones como se describen no tengan
cualidades contradictorias.
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Naturalmente, la invencion también se refiere a los paneles con los que pueden fabricarse los revestimientos de
suelos descritos anteriormente.

Con el fin de explicar mejor las caracteristicas de la invencion, se describen las siguientes realizaciones preferidas
como un ejemplo solamente sin ser limitativas de ninguna manera, haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los
que:

la figura 1 representa esquematicamente un panel duro;

la figura 2 representa esquematicamente una parte de un revestimiento de suelos fabricado con paneles duros;

la figura 3 representa una realizacién de unos medios de acoplamiento aplicados en un revestimiento de suelos
de acuerdo con la invencion, visto desde una seccién que corresponde, por ejemplo, a la seccion llI-lll en la
figura 2;

la figura 4 representa una seccion de acuerdo con la linea IV-1V en la figura 2;

la figura 5 representa una variante de la figura 4;

las figuras 6 a 8 representan los medios de acoplamiento de la figura 3 en diferentes posiciones;

la figura 9 representa una variante de los medios de acoplamiento de la figura 3;

la figura 10 representa otra variante, no perteneciente a la invencion;

las figuras 11 a 13 representan la variante de la figura 10 en diferentes posiciones;

la figura 14 representa otra variante, no perteneciente a la invencion;

la figura 15 representa otra variante, no perteneciente a la invencion;

las figuras 16 y 17 representan los medios de acoplamiento de la figura 15 en otras dos posiciones;

la figura 18 representa una parte angular de un panel;

la figura 19 representa una seccion de otra realizacion, no perteneciente a la invencion;

la figura 20 representa una seccion de otra realizacion de un revestimiento de suelos de acuerdo con la
invencion;

la figura 21 representa la parte indicada por F21 en la figura 20 a una escala mayor;

la figura 22 representa como los paneles del revestimiento de suelos de la figura 20 pueden desconectarse,
conectarse respectivamente;

la figura 23 representa la parte indicada por F23 en la figura 22 a una escala mayor;

la figura 24 representa una vista analoga a la de la figura 21 para otra variante;

la figura 25 representa como los paneles de la figura 24 pueden reciprocamente desconectarse, conectarse
respectivamente;

la figura 26 representa la parte indicada por F26 en la figura 25 a una escala mayor.

Como se representa en las figuras 1 y 2, la invencion se refiere a un revestimiento de suelos 1, asi como a los
paneles duros 2 con los que se fabrica dicho revestimiento de suelos 1.

Como se describe en la solicitud de patente internacional N.° 97/47834, se sabe que dichos paneles 2 pueden
conectarse sin ningun pegamento que se requiera, haciendo uso de unos medios de acoplamiento que, cuando los
paneles 2 son rectangulares, proporcionan un interbloqueo en una direccion R1 perpendicular al plano del
revestimiento de suelos 1, al menos en un par de bordes opuestos 3-4, y preferentemente en ambos pares de
bordes 3-4, 5-6 respectivamente, asi como también en una direcciéon R2 perpendicular a los bordes 3-4 o 5-6 en
cuestion, y paralelo al plano del revestimiento de suelos 1.

Por este medio, pueden usarse unos medios de acoplamiento que permiten diferentes métodos de acoplamiento,
pero preferentemente un acoplamiento girando asi como empujando los paneles entre si. Esto ultimo hace posible
que dichos paneles 2 se acoplen entre si de una manera conocida girandolos primero entre si en sus bordes 3-4,
como se representa por medio del panel 2A en la figura 2 con un movimiento de rotaciéon W1, y posteriormente
encajandolos entre si en sus bordes 5-6 por medio de una traslacién T1. De acuerdo con una variante, la conexion
en los bordes 3-4 de los paneles 2 en cuestion, también puede realizarse comenzando desde una posicién como se
indica esquematicamente por la referencia 2B, y acoplando el panel 2 en cuestiéon por medio de una traslacion T2.

Ademas, mientras se mantiene un panel 2A en la posicién girada, puede acoplarse el panel siguiente 2C a los
bordes 5 y 6 en cuestion, o por medio de una traslaciéon T3, o por medio de una rotacion reciproca entre los paneles
2Ay 2C, después de lo cual, ambos paneles 2A y 2C se giran hacia abajo con el fin de bloquearse con la fila anterior
de paneles.

Como se ha mencionado en la introduccion, la presente invencién tiene como objetivo unas nuevas realizaciones
diferentes de los medios de acoplamiento para conectar reciprocamente dichos paneles 2.

La figura 3 representa una realizacion de acuerdo con el primer aspecto mencionado anteriormente, al que se refiere
la invencion.

Ademas, en esta realizacion, el revestimiento de suelos 1 consiste en unos paneles duros 2 que estan provistos de
unos medios de acoplamiento 7 fabricados en una sola pieza con los paneles 2 en al menos dos bordes opuestos,
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en este caso 5-6, de tal manera que varios de dichos paneles 2 pueden estar conectados reciprocamente unos con
otros. Estos medios de acoplamiento 7 proporcionan un interbloqueo en la direccién R1, asi como también en la R2.

Ademas, estos medios de acoplamiento 7 tienen una lengtieta 8 proporcionada en el borde 5, y una ranura 9
proporcionada en el borde 6, en la que encaja la lengleta 8. Por este medio, la ranura 9 esta limitada por el lado
superior por medio de un reborde 10, en lo sucesivo en el presente documento denominado el reborde superior. En
la parte inferior, esta limitada por un reborde 11, en lo sucesivo en el presente documento denominado el reborde
inferior, que es mas largo que el reborde superior 10, en otras palabras, que se extiende mas alla del extremo distal
12 del reborde 10 en la direccion horizontal.

El interbloqueo en la direccion R2 se obtiene cuando el reborde inferior 11 forma una parte de interbloqueo 13 con
una superficie de contacto dirigida hacia dentro 14 que puede cooperar con una superficie de contacto opuesta 15
formada en el borde 5 cuando se acopla.

De acuerdo con la invencion, el borde 5, que esta provisto de la lenglieta 8, se fabrica flexible, mientras que el
reborde 11 se fabrica preferentemente rigido, este Ultimo haciéndolo relativamente grueso, como puede verse
claramente en la figura 3.

El borde 5 esta fabricado de tal manera que puede doblarse en varios lugares. Por lo tanto, por ejemplo, la lengleta
8 es flexible, pero ain mas importante es que esta lengleta 8 esté, de acuerdo con la invencién, localizada en una
parte 16, como se representa, que esta conectada al panel actual 2 a través de una zona flexible 17 en la forma de
una constriccion local.

Esta zona flexible 17 esta localizada preferentemente en el lugar como se indica en la figura 3, en otras palabras,
visto como de la lenglieta 8, mas alla de la superficie de contacto 15, y dicha zona flexible 17 tiene un espesor D1,
de acuerdo con la direccion R1, que es mas pequeio que la mitad del espesor de los paneles 2. Este espesor D1
puede ser mas pequeiio que 2/3 del espesor D2 de la parte 16 sobre la que se localiza la lenglieta 8.

Si los paneles 2 se fabrican de conglomerado, del tipo MDF o HDF, el espesor D1 es preferentemente incluso mas
pequefio que 3 mm, y mejor aln mas pequefio que 2 mm.

La zona flexible 17 esta localizada contra el lado superior 18 del panel 2 en cuestion, que es especificamente util
cuando se usa un tablero de MDF o HDF, ya que dichos materiales tienen una mayor densidad en las superficies
exteriores, y por lo tanto el espesor en estos lugares puede reducirse al maximo con el fin de obtener una flexibilidad
Optima.

Ademas de las ventajas ya mencionadas en la introduccién, la invencién también ofrece las siguientes
caracteristicas ventajosas:

— Como la superficie de contacto 14 esta localizada relativamente alta, dicha superficie de contacto 14 puede
proporcionarse en una posicion mas vertical, sin mucha desviacién de las direcciones tangenciales P1 y P2
representadas en la figura 3. De este modo se obtiene un interbloqueo sélido.

— Como la flexibilidad de la conexion esta localizada en el lado superior del panel, esto da como resultado un
interbloqueo del que se tira incluso mas firmemente entre si cuando se ejerce una fuerza de traccion sobre los
paneles.

— En el disefio de la figura 3 se crea una concentracién de tension en el lado superior del panel 2, justo detras de la
lenglieta 8, lo que resulta en una flexion. Como consecuencia, la concentracion de tensién se transfiere al lugar
mas fuerte del tablero. Durante la uniéon, es practicamente imposible que se creen fuerzas en el punto mas
profundo de una ranura 9, de tal manera que casi se excluye que se creen divisiones en este punto mas
profundo.

De acuerdo con el segundo aspecto mencionado anteriormente, que en el ejemplo dado de la figura 3 se combina
con el primer aspecto mencionado anteriormente, los medios de acoplamiento 7 consisten en al menos unas
primeras partes de acoplamiento formadas de unas superficies de contacto 19-20 que funcionan conjuntamente
unas con otras, en el lado superior de la lengiieta 8 y en el lado inferior del reborde superior 10, respectivamente;
unas segundas partes de acoplamiento formadas de unas superficies de contacto 21-22, en el lado superior del
reborde inferior 11 y la parte opuesta 16 del otro panel 2, respectivamente; y unas terceras partes de acoplamiento
que proporcionan el interbloqueo horizontal localizado en el reborde inferior 11, pero mas alla que el extremo libre 12
del reborde superior 10, formadas de unas superficies de contacto 14 y 15 mencionadas anteriormente. Lo que es
especial en este caso, es que las terceras partes de acoplamiento estan localizadas entre las partes primeras y las
segundas.

Las segundas partes de acoplamiento estan preferentemente localizadas inmediatamente al lado de las terceras
partes de acoplamiento. Por este medio, la superficie de contacto 21 se forma por el lado superior de la parte de
interbloqueo 13 mencionada anteriormente, mientras que la superficie de contacto 22 esta localizada precisamente
opuesta a la misma.
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De acuerdo con la realizacion de la figura 3, hay un espacio libre 23 debajo de la lengleta 8 que se extiende desde
la punta 24 de la lenglieta 8 hasta las terceras partes de acoplamiento, en otras palabras, la superficie de contacto
14.

Los medios de acoplamiento 7 estan disefiados principalmente para proporcionar un par de bordes 5-6, mientras
que unos medios de acoplamiento 25 se proporcionan preferentemente en los otros bordes 3-4, como se representa
en la figura 4 o en la figura 5, lo que se describe en la solicitud de patente internacional N.° 97/47834 y que hacen
posible que los paneles 2 en cuestion se ensamblen a lo largo de sus bordes superiores, desensamblen,
respectivamente, al menos por medio de un movimiento de rotacion. En el caso donde los paneles 2, como se
representa, son longitudinales, los medios de acoplamiento 7 se proporcionaran preferentemente en los bordes
cortos 5-6.

Lo que precede no evita, sin embargo, que los medios de acoplamiento 7 se proporcionen en ambos pares de
bordes 3-4 y 5-6, o0 en los bordes longitudinales de 3-4, mientras que se proporciona otra conexion en los bordes
cortos.

Tampoco se excluye proporcionar los paneles 2 en solo un par de bordes con los medios de acoplamiento, en este
caso los medios de acoplamiento 7.

Ademas, los medios de acoplamiento 7 se fabrican preferentemente de tal manera que los paneles 2 con sus bordes
en cuestion, en este caso los bordes 5 y 6, pueden conectarse entre si empujando los paneles 2 libremente el uno
hacia el otro, como se representa etapa a etapa en las figuras 6 a 8, y como se describira adicionalmente en mas
detalle. Por otra parte, los medios de acoplamiento 7 se fabrican de tal manera que los bordes en cuestién, en este
caso los bordes 5 y 6, también pueden conectarse entre si por medio de un movimiento de rotacion, desconectarse
respectivamente, como se representa por medio de una linea de puntos y trazos en la figura 3.

La colocacion del revestimiento de suelos 1, con los paneles 2 que contienen los medios de acoplamiento 7, puede
entonces, por ejemplo, pero no necesariamente, realizarse de la siguiente manera. En una situacion como se
representa en la figura 2, el panel 2A se conecta primero con su borde 3 a un borde 4 de paneles ya colocados
presentando el panel 2A en un angulo y haciendo rotar los bordes mencionados anteriormente 3-4 entre si, de tal
manera que, se crea una conexioén tal como por ejemplo en la figura 4, 0, como alternativa, en la figura 5.

A continuacion, el panel de 2A puede conectarse al panel anterior con una traslacion T1, por lo que las situaciones
como se representan en las figuras 6 a 8 son testigos sucesivamente sobre los medios de acoplamiento 7. Es
evidente que esto se acomparfia de una flexion en la lengleta 8, y en mayor medida también en la zona flexible 17,
por lo que la parte 16 con la superficie de contacto 15 encaja finalmente por detras de la superficie de contacto 14.

La figura 9 representa una realizaciéon que se realiza de acuerdo con el tercer aspecto mencionado anteriormente.
Los medios de acoplamiento 26 usados por este medio representan las primeras partes de acoplamiento analogas a
los medios de acoplamiento 7, formadas por las superficies de contacto 19 y 20, y las terceras partes de
acoplamiento formadas por las superficies de contacto 14 y 15. Lo que es especial por este medio, es que las
segundas partes de acoplamiento mencionadas anteriormente estan localizadas entre las partes primera y tercera, y
que las segundas partes de acoplamiento consisten en unas superficies de contacto 27-28 que funcionan
conjuntamente unas con otras y que definen una zona de contacto local 29 que esta localizada en el medio o
practicamente en el medio entre la punta 24 de la lenglieta 8 y las terceras partes de acoplamiento, en otras
palabras, la superficie de contacto 14.

Como se representa en la figura 9, una protuberancia 30 puede proporcionarse en el reborde inferior 11 en la zona
de contacto 29.

Las figuras 10 a 13 representan una realizacion para diferentes posiciones con medios de acoplamiento 31 que
estan en conformidad con el cuarto aspecto mencionado anteriormente. El reborde superior 10 es por este medio
mas largo que el reborde inferior 11, y los medios de acoplamiento 25 que realizan el interbloqueo en la direccion
horizontal consistir en unas partes de acoplamiento formadas de unas superficies de contacto 32-33 que funcionan
conjuntamente unas con otras, que se proporcionan en el lado inferior del reborde superior 10, fuera del extremo
distal del reborde inferior 11, y en la parte opuesta del borde del otro panel 2, respectivamente.

Los medios de acoplamiento 31 estan por este medio fabricados de tal manera que la conexién puede realizarse
empujando los paneles 2 el uno hacia el otro con los bordes 5-6 en cuestién, por ejemplo sobre una base, por lo que
encajan sistematicamente el uno en el otro, como se representa en las figuras 10 a 12.

Como se muestra en las figuras, la lengleta 8 tiene un extremo 34 que se ha fabricado mas delgado. También hay
un espacio libre 35 entre el extremo libre 36 del reborde inferior 11 y la parte opuesta 37 debajo de la lenglieta 8 del
otro panel 2.
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La realizacion de las figuras 10 a 13 también ilustra el quinto aspecto, en otras palabras, que los bordes, en este
caso los bordes 5-6, se proporcionan con unos medios de acoplamiento 31 que hacen posible que los paneles 2 en
cuestion se desconecten reciprocamente haciéndoles rotar con sus lados inferiores 38 hacia abajo y el uno hacia el
otro, como se muestra especificamente en la figura 13. De este modo, el espacio mencionado anteriormente 35 es
atil.

La realizacién de las figuras 10 a 13 también se corresponde con el sexto aspecto, caracterizado por que el
interbloqueo en la direccion horizontal esta formado de unas partes de acoplamiento en la forma de un saliente local
39 en el lado superior 40 de la lengiieta mencionada anteriormente 8, que se engrana en un rebaje 41 en el reborde
superior 10.

La figura 14 representa una variante que también aplica las caracteristicas mencionadas anteriormente del sexto
aspecto.

Otras particularidades de esta realizacion, que no deben combinarse todas de acuerdo con las variantes que no
estan representadas, consisten en que el lado superior 40 de la lengiieta 8, con la excepcién del saliente local 39, es
principalmente paralelo a la superficie del revestimiento de suelos 1, y por que el lado inferior 42 de la lengleta 8
esta formado principalmente de una superficie suavemente curvada que alcanza hasta el lado superior 40 de la
lenglieta 8. También, esta realizacion hace posible que los paneles 2 se ensamblen por medio de un movimiento
principalmente horizontal.

La figura 15 representa una conexiéon de medios de acoplamiento 43 realizada de acuerdo con el séptimo aspecto
mencionado anteriormente. Se refiere a una conexion por la que:

— los medios de acoplamiento 43 comprenden una lengiieta 8 y una ranura 9, por lo que esta ranura 9 esta limitada
en el lado inferior, el lado superior, respectivamente, por un reborde, en lo sucesivo en el presente documento
denominado el reborde inferior 11 y el reborde superior 10, respectivamente, por lo que el extremo distal 12 del
reborde superior 10 define un plano vertical, en lo sucesivo en el presente documento denominado el plano V1;

— el reborde inferior 11 es mas largo que el reborde superior 10;

— bhay una parte de interbloqueo 13 en la parte del reborde inferior 11 que se extiende mas alla del extremo libre 12
del reborde superior 10, con una superficie de contacto 14 que, cuando se acopla, trabaja junto con una
superficie de contacto 15 que se proporciona en el otro panel 2, por lo que estas superficies de contacto 14-15
forman una zona de contacto cuando se acoplan, cuyo centro M1 define un plano vertical, en lo sucesivo en el
presente documento denominado el plano V2;

— antes de la parte de interbloqueo 13 mencionada anteriormente, en la direcciéon de la ranura 9, se forma un
espacio abierto 44 en el reborde inferior 11 que esta abierto en el lado superior;

— en la situacion acoplada, existe una zona de contacto en la seccion transversal en la que el lado superior de la
lenglieta 8 hace contacto con el lado inferior del reborde superior 10, por lo que el punto C3 de esta zona de
contacto que esta localizada mas hacia el interior define un primer plano vertical, en lo sucesivo en el presente
documento denominado el plano V3, el punto C4 localizado mas hacia el exterior de esta zona de contacto define
un segundo plano vertical, en lo sucesivo en el presente documento denominado el plano V4, y ambos planos V3
y V4 definen un plano vertical localizado justo en el medio, en lo sucesivo en el presente documento denominado
el plano V5;

— el lado superior de la parte de interbloqueo 13 define un nivel horizontal, en lo sucesivo en el presente
documento denominado el nivel N1;

— el lado inferior de la parte 16 sobre la que se proporciona la lengiieta 8 y que se extiende desde la punta 24 de la
lenglieta 8 hasta la zona de interbloqueo, define un nivel horizontal, en lo sucesivo en el presente documento
denominado el nivel N2;

— los niveles N1 y N2 definen un nivel horizontal localizado justo en el medio, en lo sucesivo en el presente
documento denominado el nivel N3;

— la altura media de la zona de contacto entre el lado superior de la lengiieta 8 y el lado inferior del reborde
superior 10 definen un nivel horizontal, en lo sucesivo en el presente documento denominado el nivel N4;

— la distancia entre los planos V1 'y V2 es al menos la mitad de la distancia entre los niveles de N3 y N4.

Este revestimiento de suelos 1 es especial por que proporciona al menos la combinacion de las siguientes
caracteristicas:

— que los paneles 2, y basicamente también los rebordes mencionados anteriormente 10-11, se fabrican de
conglomerado del tipo MDF o HDF;

— que los medios de acoplamiento 43 se fabrican de tal manera que los paneles 2 pueden ensamblarse
empujandolos el uno hacia el otro; y

— que el espacio 44 mencionado anteriormente se extiende por debajo del reborde superior 10, de tal manera que
este espacio 44 esta en conformidad con al menos una de las siguientes dos caracteristicas:

a) que la parte de este espacio 44, que esta localizada bajo el nivel N3, se extiende hacia dentro hasta al
menos mas alla del plano V1;
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b) que la parte de este espacio 44, que esta localizada bajo el nivel N1, se extiende hacia dentro hasta al
menos mas alla del plano V5.

Gracias a esta combinacion especifica se obtiene un espacio 44 que actia como una excavacion en relacion con las
otras dimensiones que se extienden a lo largo de una distancia relativamente grande en la direccion R2, como
resultado de lo cual se obtienen las ventajas mencionadas en la introduccion. A pesar de una excavacion
relativamente grande y, en consecuencia, el hecho de que el reborde inferior 11 sea relativamente delgado, la
rigidez sigue siendo, sin embargo, suficiente gracias al uso del MDF o HDF como material base, que tiene una
estructura fibrosa en capas.

La distancia entre los niveles N1 y N2 es preferentemente mas pequefia que 1/3 de la distancia entre los niveles N2
y N4. Por lo tanto, la obstruccion formada por la parte de interbloqueo 13 mientras que los paneles estan
empujandose entre si, se limita a un minimo, como resultado de lo cual los paneles 2 pueden deslizarse suavemente
uno en el otro.

Ademas, la interseccion P4 entre el plano V4 y el lado inferior de la lenglieta 8 esta localizada por debajo del nivel
N1, visto desde una seccidn transversal, y mejor aun por debajo de nivel N3. La lenglieta 8 obtiene de este modo un
espesor relativamente grande, lo que mejora su rigidez. Ademas, se indica ain mas para la secciéon P5 entre el
plano V5 y el lado inferior de la lengiieta 8 que esta localizada por debajo del nivel N1, y mejor adn por debajo de
nivel N3.

En particular, la seccion P3 entre el plano V3 y el lado inferior de la lengueta 8 se localizar por debajo del nivel N1,
y mejor aun por debajo del nivel N3.

De acuerdo con una caracteristica preferida del aspecto, la parte del espacio mencionado anteriormente 44
localizado bajo el plano N3 se extiende al menos hacia el interior hasta el plano vertical V6 que se determina por la
punta 24 de la lengleta 8.

En el caso donde los paneles 2 son rectangulares y los medios de acoplamiento se forman en ambos pares de
bordes 3-4 y 5-6 que se proporcionan para un interbloqueo vertical y horizontal, con lo que ambos bordes 4 y 6
tienen un reborde inferior 11, 11A respectivamente, que es mas largo que el reborde superior 11, al menos el
espacio mencionado anteriormente 44 se fabrica preferentemente continuo hasta el extremo del panel 2, como se
representa en la figura 18, en el angulo 45, en otras palabras, se extiende a través del extremo alejado del reborde
cuadrado 10A, en particular la parte de interbloqueo 13A del mismo. Como, por una parte, el espacio 44 es
relativamente grande, y este espacio 44, por otra parte, se extiende a través de la parte de interbloqueo 13A, y las
partes de interbloqueo 13 y 13A estan desconectadas la una de la otra, se obtiene un angulo especificamente
flexible, lo que hace mas facil ensamblar los paneles.

La figura 19 ilustra el octavo aspecto mencionado anteriormente, en el que una excavacion 46 se proporciona en el
lado inferior de la lengleta 8, de tal manera que en la posicién reciproca de los dos paneles 2, como se representa
en la figura 19, la lenglieta 8 esta mejor colocada enfrente de la ranura.

Deberia tenerse en cuenta que en todas las realizaciones mencionadas anteriormente, las superficies de contacto
que proporcionan el interbloqueo horizontal se dirigen preferentemente de manera oblicua en relacion con el plano
del revestimiento de suelos 1. Esto no excluye, sin embargo, que de acuerdo con una variante, una o ambas
superficies de contacto también pueden dirigirse perpendicularmente al plano del revestimiento de suelos. Las
superficies de contacto también se pueden doblar como tal, por lo que la linea tangente en el medio de la zona de
contacto determina el gradiente mencionado anteriormente.

En el caso donde estas superficies de contacto, o su linea tangente, se dirigen oblicuamente, éstas se extienden
preferentemente en una direccidon que es tangencial o casi tangencial a un circulo, cuyo centro esta localizado en un
punto de rotacién alrededor del que los paneles 2 pueden hacerse girar para separarlos. Como se indica en la figura
3, esto significa que el gradiente o la direccién B1 de las superficies de contacto se desvia solo un poco del
gradiente de la tangente B2 en el circulo C.

Con el fin de proporcionar un efecto de encaje, la direccion B1 perteneciente a las superficies de contacto se desvia
preferentemente de la direccion de la tangente B2 mencionada anteriormente y se dirige hacia el interior, de tal
manera que se crea un efecto de encaje cuando los paneles se hacen rotar el uno en el otro, por lo que la direccion
B1 mencionada anteriormente se desvia 30° en el maximo de la direccidn tangencial B2 mencionada anteriormente.

Lo que precede pueden aplicarse en todas las realizaciones rotatorias descritas anteriormente, también en las
realizaciones por las que los paneles 2 se hacen rotar para separarlos girando hacia abajo.

Los medios de acoplamiento que se realizan de acuerdo con uno o varios de los primeros ocho aspectos son todos

especificamente adecuados para proporcionarse en los bordes 3-4 y/o 5-6, por lo que debe ser posible ensamblar
los paneles 2 desplazando los mismos.
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En el caso donde los paneles 2 son rectangulares, en otras palabras cuadrados o longitudinales, pueden estar
provistos preferentemente de unas partes de acoplamiento en los cuatro bordes 3-4 y 5-6 lo que permite un
interbloqueo vertical y horizontal, por lo que unos medios de acoplamiento como se describen en uno o varios de los
primeros ocho aspectos mencionados anteriormente, se proporcionan a continuacion al menos en dos bordes
opuestos de 3-4 o0 5-6.

En el caso donde los paneles 2 son rectangulares, los nuevos medios de acoplamiento se proporcionan
preferentemente al menos en los bordes cortos 5-6. Ademas, los medios de acoplamiento se proporcionan
preferentemente entonces en los bordes largos 3-4 lo que permite un ensamblaje, desensamblaje, respectivamente,
por medio de un movimiento de rotaciéon, que puede ser de naturaleza conocida o que también puede fabricarse de
acuerdo con cualquiera de los ocho aspectos mencionados anteriormente.

Las figuras 20 a 23 muestran una realizacion de acuerdo con el noveno aspecto. De acuerdo con este noveno
aspecto, se refiere a un revestimiento de suelos 1, que consiste en unos paneles 2 duros, por lo que estos paneles 2
se proporcionan en al menos dos bordes opuestos, en el caso de unos paneles alargados 2 preferentemente en los
bordes longitudinales 3-4, con los medios de acoplamiento 7 fabricados en una sola pieza con los paneles 2, de tal
manera que varios de dichos paneles 2 pueden conectarse reciprocamente el uno con el otro, con lo que estos
medios de acoplamiento 7 proporcionan para un interbloqueo en una direccion R1 perpendicular al plano del
revestimiento de suelos 1, asi como en una direccién R2 perpendicular a los bordes 3-4 en cuestion, y paralelo al
plano del revestimiento de suelos 1, por lo que los medios de acoplamiento mencionados anteriormente 7 estan
fabricados de tal manera que dos paneles conectados 2 pueden girarse el uno hacia el otro con su lado inferior,
comenzando desde una posiciéon plana, a lo largo de al menos un cierto angulo, por un lado, por lo que este
movimiento de giro hace posible, por el otro lado, que los dos paneles mencionados anteriormente 2 se retiren de
entre otros paneles adyacentes 2D y 2E.

Por otra parte, de acuerdo con la realizacién de las figuras 20 a 23, los medios de acoplamiento 7 estan fabricados
de tal manera que, como se representa en la figura 22, hacen posible que los dos paneles 2 se eleven con sus
bordes acoplados 3-4, desde una posicion plana, de tal manera que hay una desconexién en al menos uno de los
bordes opuestos que proporcionan la conexién con los paneles adyacentes 2D y 2E. Por lo tanto, los paneles 2
pueden retirarse de un revestimiento de suelos existente 1 levantandolos primero como se ha mencionado
anteriormente y girando posteriormente el panel izquierdo 2 de la figura 22 hacia arriba, como se representa por
medio de una linea de puntos y rayas, de tal manera que el panel izquierdo 2 de la figura 22 puede retirarse. A
continuacion, también puede retirarse el panel derecho 2. La elevacion inicial de los paneles 2 puede tener lugar de
cualquier manera, por ejemplo, por medio de una copa de succién o pegando un gancho o a través de una abertura
realizada en el revestimiento de suelos, por ejemplo, un taladro.

Las figuras 20 a 26 representan unas variantes por las que los medios de acoplamiento 7 se fabrican de tal manera
que hacen posible elevar los dos paneles 2, desde una posicion plana, con sus bordes acoplados 3-4, de tal manera
que se deshace la conexion, en particular la conexion vertical, en los bordes 3-4 en cuestion. En este caso, no es
necesario desconectar primero los paneles 2D y/o 2E con el fin de desconectar los dos paneles 2.

Tanto en la realizacién de las figuras 20 a 23 como en la de las figuras 24 a 26, los medios de acoplamiento 7
consisten principalmente en una lengleta 8 y una ranura 9, por lo que el reborde 11, que esta localizado en el lado
inferior de la ranura 9 es mas largo que el reborde 10 en el lado superior, y el interbloqueo se obtiene principalmente
en la direccién horizontal por medio de una parte de interbloqueo 13 en el reborde 11 y una parte de interbloqueo 47
en el lado inferior del otro panel 2 que funcionan conjuntamente con el mismo, con lo que estos medios de
acoplamiento 7 hacen posible que los paneles 2 se ensamblen por medio de un movimiento de giro, y con lo que, en
la posiciéon acoplada, hay unos espacios 48-49 por encima de la primera parte de interbloqueo mencionada 13, asi
como bajo la segunda parte de interbloqueo mencionada 47, lo que permite un giro adicional.

En la practica, las partes de interbloqueo mencionadas anteriormente 13-47 estan colocadas de tal manera que se
crea un juego lateral S durante el giro adicional mencionado anteriormente, como se representa esquematicamente
en la figura 21, de tal manera que se obtiene una cierta libertad de movimiento que puede desearse con el fin de
retirar los paneles 2 de entre los paneles 2D y 2E fijos.

En la realizacién de las figuras 24 a 26, este juego lateral S, asi como el disefio de la lenglieta 8 y de la ranura 9, se
seleccionan de tal manera que el panel derecho 2, en la situacién de la figura 26, se sueltan y simplemente pueden
retirarse del panel izquierdo 2.

En particular, la distancia Z1 entre la punta de la lengleta 8 y la parte de interbloqueo 47 localizada en el mismo
borde es mas pequefia que o igual a la distancia Z2 entre la punta del reborde 10 que bordea el lado superior de la
ranura 9 y la parte de interbloqueo 13 localizada en el reborde 11 que bordea el lado inferior de la ranura 9.

Deberia tenerse en cuenta que en las realizaciones de las figuras 20 a 26, la lengieta 8 esta fabricada
preferentemente de tal manera que puede realizar un movimiento de rotacion en la ranura 9, cuando dicha lenglieta
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8 es mas o menos redonda, como se representa en las figuras 20 a 23, o debido a que es relativamente corta, como
se representa en las figuras 24 a 26.

Como se ha representado, se proporcionan preferentemente unos medios de acoplamiento tanto en los bordes
cortos como en los bordes longitudinales que permiten un interbloqueo tanto en la direccién vertical como en la
horizontal, por lo que todos ellos pueden fabricarse de tal manera que permiten una conexion y desconexion como
se ha descrito anteriormente por medio de las figuras 20 a 26. También es posible aplicar los medios de
acoplamiento representados en estas figuras solamente en los bordes longitudinales, mientras que unos medios de
acoplamiento con otra forma se aplican en los lados cortos, por ejemplo como se representa en la figura 4.
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REIVINDICACIONES

1. Revestimiento de suelos que consiste en unos paneles duros (2), por lo que estos paneles (2) se proporcionan al
menos en dos bordes opuestos (3-4, 5-6), con unos medios de acoplamiento (7) fabricados de una pieza con los
paneles (2), de tal manera que varios de dichos paneles (2) pueden acoplarse reciprocamente, por lo que estos
medios de acoplamiento (7) proporcionan un interbloqueo en una direccion (R1) perpendicular al plano del
revestimiento de suelos (1), asi como en una direccidon (R2) perpendicular a los bordes (3-4, 5-6) en cuestion y
paralela al plano del revestimiento de suelos (1), y por lo que los medios de acoplamiento mencionados
anteriormente (7) comprenden una lengiieta (8) y una ranura (9), estando un reborde (11) localizado en el lado
inferior de la ranura (9) que es mas largo que el reborde (10) en el lado superior y que tiene una region de extremo
distal que comprende una parte de interbloqueo (13), y estando el borde (5) provisto de la lengiieta (8) que se
fabrica flexible, caracterizado por que la lenglieta (8) esta localizada en una parte (16) que esta conectada al panel
actual (2) a través de una zona flexible (17) en la forma de una constriccion local,

por que la zona flexible (17) tiene un espesor (D1), de acuerdo con la direccion (R1) perpendicular al plano del
revestimiento de suelos (1), que es mas pequefio que la mitad del espesor de los paneles (2),

y por que dicho espesor (D1) de la zona flexible mas el espesor mas grande de la region de extremo distal del
reborde inferior es mas pequefio que el espesor del panel (2).

2. Revestimiento de suelos de acuerdo con la reivindicaciéon 1, caracterizado por que el reborde (11) que esta
localizado en el lado inferior de la ranura (9) se fabrica rigido.

3. Revestimiento de suelos de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que al menos la lengueta (8) se
fabrica flexible.

4. Revestimiento de suelos de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la
zona flexible (17) tiene un espesor (D1), de acuerdo con una direccion perpendicular al plano del revestimiento de
suelos (1), que es mas pequefio que 2/3 del espesor (D2) de la parte (16) sobre la que esta localizada la lengieta
(8).

5. Revestimiento de suelos de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los
paneles (2) se fabrican de conglomerado, del tipo MDF o HDF, y por que la zona flexible (17) tiene un espesor (D1)
de menos de 3 mm, y mejor aun de menos de 2 mm.

6. Revestimiento de suelos de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la
zona flexible (17) esta localizada en el lado superior (18) del panel (2).

7. Revestimiento de suelos de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los
medios de acoplamiento se fabrican de tal manera que los paneles (2) pueden ensamblarse por medio de un
movimiento principalmente horizontal.

8. Revestimiento de suelos de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizado por que la lengiieta (8) y la ranura (9)
se fabrican de tal manera que cuando dos de dichos paneles (2) se empujan libremente el uno hacia el otro, sobre
una base o similar, la lengiieta (8) termina automaticamente en la ranura (9).

9. Revestimiento de suelos de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los
paneles (2) son rectangulares y por que estan provistos de unos medios de acoplamiento en cuatro bordes que
permiten un interbloqueo vertical y uno horizontal, por lo que al menos dos bordes opuestos estan provistos de unos
medios de acoplamiento, como se describe en cualquiera de las reivindicaciones anteriores.

10. Revestimiento de suelos de acuerdo con la reivindicacion 9, caracterizado por que los paneles (2) son
longitudinales, y por que los medios de acoplamiento descritos en cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, se
proporcionan al menos en los lados cortos.

11. Revestimiento de suelos de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los
medios de acoplamiento mencionados anteriormente, descritos en cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, se
fabrican de tal manera que pueden insertarse y/o retirarse el uno del otro por medio de un movimiento de rotacion.

12. Revestimiento de suelos de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los
medios de acoplamiento (7) comprenden unas partes de acoplamiento que comprenden el interbloqueo en la
direccion horizontal (R2), por medio de unas superficies de contacto (14-15) que funcionan conjuntamente unas con
otras, caracterizado por que estas superficies de contacto (14-15) se extienden en una direccion (B1) que es
tangencial o casi tangencial a un circulo (C), cuyo centro esta localizado en un punto de rotacién alrededor del que
los paneles (2) pueden hacerse girar para separarlos.

13. Revestimiento de suelos de acuerdo con la reivindicacion 12, caracterizado por que las superficies de contacto
(14-15) se desvian ligeramente de la direcciéon tangencial mencionada anteriormente (B2) y se dirigen hacia el
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interior, de tal manera que se crea un efecto de encaje cuando se hacen rotar los paneles el uno en el otro, por lo
que la direccidon mencionada anteriormente (B1) de las superficies de contacto (14-15) se desvia 30° en la mayor
parte de la direcciéon tangencial mencionada anteriormente (B2).

14. Panel duro (2) para fabricar un revestimiento de suelos, por lo que el panel (2) esta provisto, al menos en dos
bordes opuestos (3-4, 5-6), de unos medios de acoplamiento (7) fabricados de una pieza con el panel (2), de tal
manera que varios de dichos paneles (2) pueden acoplarse reciprocamente, por lo que estos medios de
acoplamiento (7) proporcionan un interbloqueo en una direccion (R1) perpendicular al plano del revestimiento de
suelos (1), asi como en una direccion (R2) perpendicular a los bordes (3-4, 5-6) en cuestion y paralela al plano del
revestimiento de suelos (1), y por lo que los medios de acoplamiento mencionados anteriormente (7) comprenden
una lengiieta (8) y una ranura (9), estando el reborde (11) localizado en el lado inferior de la ranura (9) que es mas
largo que el reborde (10) en el lado superior y que tiene una region de extremo distal que comprende una parte de
interbloqueo (13), y estando el borde (5) provisto de la lengleta (8) que se fabrica flexible, caracterizado por que la
lengiieta (8) esta localizada en una parte (16) que esta conectada al panel actual (2) a través de una zona flexible
(17) en la forma de una constriccion local,

por que la zona flexible (17) tiene un espesor (D1), de acuerdo con la direccion (R1) perpendicular al plano del
revestimiento de suelos (1), que es mas pequefio que la mitad del espesor del panel (2),

y por que dicho espesor (D1) de la zona flexible mas el espesor mas grande de la region de extremo distal del
reborde inferior es mas pequefio que el espesor del panel (2).
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