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@Resumen:

Procedimiento e instalacion para la produccion de un
tubo laminado en caliente sin soldadura, asi como
tubo de colada centrifuga laminado y el uso de un
bloque hueco producido mediante colada centrifuga.
Se estiran bloques huecos o tubos sensibles, en caso
de ser posible mediante el mantenimiento de la
estructura interior presente o que se conforma
directamente tras la colada, en un dispositivo de
elongacién de conformado en caliente, debido a lo
cual pueden ponerse a disposicion en caso de
desarrollo de procedimiento adecuado, también tubos
de paredes delgadas o laminados a partir de bloques
huecos colados mediante accion de fuerza centrifuga,
en una medida lo suficientemente segura en lo que al
funcionamiento se refiere. Esto posibilita también por
vez primera que se pongan a disposicién tubos de
material compuesto de colada centrifuga laminados o
que puedan aprovecharse bloques huecos de
material compuesto producidos mediante colada
centrifuga, para la produccion de un tubo sin
soldadura.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201730436

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 20.02.2018

Declaracion

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1-16 Si
Reivindicaciones NO

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones 1-16 Si
Reivindicaciones NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinion.-

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201730436

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacion o Identificacion Fecha Publicaciéon
D01 WO 2011083367 Al (SMS INNSE SPA etal.) 14.07.2011
D02 WO 2016016751 Al (SMS INNSE SPA) 04.02.2016
D03 DD 68215 A 30.11.0002
D04 GB 1298323 A (MANNESMANN AG) 29.11.1972

2. Declaracion motivada segtn los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

D01 divulga una instalacion para llevar a cabo la laminacién de tubos sin soldadura que comprende un horno para calentar
las piezas producidas por medio de colada continua; y un elongador entre otras maquinas. No obstante, esta divulgacion no
ataca el problema de eliminar la etapa previa a la elongacion de laminacién oblicua, o de reducir ésta al minimo; y esta por
tanto muy alejada de los objetos en cuestion definidos por las reivindicaciones independientes, primera, para procedimiento
de un tubo; séptima, para instalacion para la produccion de un tubo, decimoquinta, para tubo de colada centrifuga laminado
y decimosexta, para uso de un blogue hueco de material compuesto para la produccion de un tubo.

Asi se considera a dicho objetos como nuevos (Art. 6.1 LP) y que suponen actividad inventiva (Art. 8.1 LP) a los objetos
definidos por las reivindicaciones independientes numeros 1, 7, 15y 16.

Se considera asimismo y en consecuencia como nuevos (Art. 6.1 LP) y que suponen actividad inventiva (Art. 8.1 LP) a los
objetos definidos por las reivindicaciones dependientes 2-6, que dependen de alguna manera de la primera reivindicacion, y
a los objetos definidos por las reivindicaciones 8-14, que lo hacen de la séptima.
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