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ES 2646018 T3

DESCRIPCION
Taco de tornillo

La invencion se refiere a un taco de tornillo para ser atornillado en un material elastico segun el preambulo de la
reivindicacion 1.

El documento DE 40 41 765 Al se refiere a un taco de tornillo para ser atornillado en materiales de baja resistencia
caracteristica. Para garantizar una resistencia a la extraccion alta en el material, se propone una rosca en la que los
filetes de rosca formen un angulo con la altura de rosca mas plano en la zona delantera que en la zona trasera del
tornillo.

Partiendo de este tipo de taco de tornillo para materiales con baja resistencia caracteristica, la invencién tiene como
objetivo evitar que el taco se desenrosque cuando se desatornilla el tornillo introducido en el taco de tornillo.

Este objetivo se consigue con las caracteristicas de la parte caracterizadora de la reivindicacion 1 junto con las
caracteristicas de su preambulo.

Las reivindicaciones dependientes constituyen desarrollos adicionales ventajosos de la invencion.

De forma conocida, un taco de tornillo para ser atornillado en un material elastico incluye una cabeza y un eje
adyacente a la misma. Adicionalmente, el eje esta provisto de una rosca que comprende dos superficies de filete y la
zona del eje enfrentada a la cabeza comprende un alojamiento de tornillo para alojar un tornillo a introducir en el
alojamiento de tornillo.

De acuerdo con la invencion, se prevé que una parte de la rosca comprenda una estructura de retencion que
emerge en la direccion axial del taco de tornillo respecto a al menos una superficie de filete desde la superficie de
filete. Para formar la estructura de retencion, el filete de rosca comprende una inclinacion en la direccion de la
trayectoria de rosca que es mayor a la de la trayectoria de rosca. Adicionalmente, la rosca comprende al menos un
vaciado que se extiende sustancialmente en direccion radial desde el borde de rosca hacia el eje y limita la
estructura de retencién en sentido contrario al de atornillado de rosca al menos parcialmente.

Al estar delimitada la estructura de retencion por el vaciado asociado, se forma una superficie de bloqueo de
desatornillado, que resulta de la superficie cortada de la estructura de retencién junto con la superficie de
interseccion de rosca. La superficie de bloqueo de desatornillado asi proporcionada contrarresta un giro en sentido
contrario al de atornillado de rosca del elemento de tornillo. Como resultado del mayor vaciado axial en esta zona, se
puede obtener un efecto de retencion mejorado en un material elastico, sin afectar adversamente a la fijacion del
tornillo.

De este modo, un tornillo puede ser atornillado y desatornillado una y otra vez en la zona del alojamiento de tornillo
sin que el taco de tornillo pueda desenroscarse.

Preferiblemente, la superficie de bloqueo de desatornillado se extiende radialmente con respecto al tornillo, en
particular en un plano determinado por el eje del tornillo y una perpendicular al eje del tornillo. De este modo se
optimiza el efecto de palanca para retener el giro en sentido contrario al de atornillado.

Mediante el vaciado, una superficie de interseccion de rosca, que esta situada adicionalmente en sentido contrario al
de atornillado de rosca, queda formada como una superficie limitrofe que delimita el vaciado. Esta puede ser
preferiblemente ortogonal o sustancialmente ortogonal a la superficie de bloqueo de desatornillado. Resulta asi un
vaciado con forma sustancialmente de triangulo cuyas aristas forman un angulo mayor o igual a 90°. Tal
posicionamiento de la superficie limitrofe hace que la superficie limitrofe a continuacion de la superficie de bloqueo
de desatornillado proporcione una resistencia baja al atornillado.

La estructura de retencion y profundidad del vaciado estan configurados conjuntamente de manera que
proporcionan una superficie de bloqueo de desatornillado que es de un 5% a un 20%, en particular un 15%, mayor
que la superficie que resultaria del mismo corte pero sin estructura de retencion.

La profundidad del vaciado en la direccion radial es de al menos un 30% de la altura de rosca, preferiblemente de
entre al menos un 50% y al menos un 70%.

Preferiblemente, pueden preverse una pluralidad de estructuras de retencidon con vaciados correspondientes
asociados, es decir, una pluralidad de superficies de bloqueo de desatornillado.

La rosca comprende sustancialmente pardmetros de rosca asociados a una rosca con los que se configura la mayor
parte de la rosca. La superficie de filete de la rosca es aproximadamente entre un 70% y un 80% de la superficie de
filete que tendria una rosca basica continua.
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Se prevén una pluralidad de estructuras de retencion y correspondientes vaciados que estan dispuestos
preferiblemente de manera que las superficies de bloqueo de desatornillado estan dispuestas en un plano que se
extiende en particular paralelamente al eje de tornillo, pudiendo por tanto también el eje de tornillo extenderse en el
plano.

En una realizacion especialmente ventajosa puede preverse que el eje comprende una superficie exterior
completamente cerrada en la zona del alojamiento de tornillo. Esto tiene la ventaja de que, al atornillar el elemento
de tornillo en un material elastico, el par requerido para atornillar puede mantenerse constante.

En otra realizacion preferente, la rosca puede estar configurada de manera que la Ultima trayectoria de rosca
enfrentada a la cabeza del elemento de tornillo comprende al menos parcialmente una inclinacion menor a la del
resto de la rosca.

Preferiblemente, el posicionamiento de la zona de la inclinacion menor puede seleccionarse de manera que, en una
vista en la direcciéon axial, se extiende por encima de un vaciado de la trayectoria de rosca precedente. De este
modo, el material elastico puede ser comprimido adicionalmente entre la superficie de desatornillado de la estructura
de retencion y la trayectoria de rosca situada encima, lo que produce una mejora en la retencién del desatornillado.

Otras ventajas, caracteristica y posibles aplicaciones de la presente invencion se desprenden de la siguiente
descripcion junto con los ejemplos de realizacién mostrados en los dibujos:

En la descripcion, en las reivindicaciones y en los dibujos se utilizan los términos usados en la lista de signos de
referencia con los signos de referencia asociados. En los dibujos:

La figura 1 representa un taco de tornillo de acuerdo con la invencién;
La figura 2 representa una vista en perspectiva del taco de tornillo de acuerdo con la invencion; y
La figura 3 representa una vista en planta del taco de tornillo de acuerdo con la invencién.

La Figura 1 muestra un taco de tornillo -10- de acuerdo con la invencion, que comprende una cabeza -12- y un eje
-14- que esté provisto de una rosca -16-. En esta configuracion, se incorpora en la zona superior del taco de tornillo
-10- un vaciado -18- que sirve de alojamiento de tornillo. La rosca -16- comprende una primera superficie de filete
-20- y una segunda superficie de filete -22-.

La figura 2 muestra un taco de tornillo de acuerdo con la invencién segin la figura 1 en una vista en perspectiva. El
taco de tornillo -10- incluye un eje -14- con una rosca -16-. La rosca -16- se extiende en principio desde la punta
hasta debajo de la cabeza -12-. En esta rosca, que se designa en adelante como “rosca base”, se forman unas
estructuras de retencion, que emergen hacia fuera de la superficie exterior del flanco de rosca de la rosca base -30-,
en particular en sentido contrario al de atornillado. Adicionalmente, esta previsto un vaciado -24- que se extiende
desde la punta de rosca sustancialmente en direccién radial hacia el eje -14-. Este vaciado -24- corta en la direccion
de atornillado tanto la rosca base -30- como las estructuras de retencién -26-, -28-, formando de este modo una
superficie de bloqueo de desatornillado -32-. Esta superficie de bloqueo de desatornillado -32- incluye una superficie
base -34-, que se genera por el corte en la rosca base, asi como la superficie de corte por las estructuras de
retencién -26-, -28-.

En el extremo del vaciado -24- que se aleja de la direccion de atornillado, la rosca se extiende adicionalmente en la
forma de una rosca basica -30-. Mediante las estructuras de retencion -26-, -28- con el subsiguiente vaciado -24- se
obtiene una resistencia mejorada al atornillado y al desatornillado para materiales elasticos, manteniendo una buena
capacidad de atornillado. En el presente ejemplo de realizacién, el vaciado -24- se extiende al eje -14- del taco de
tornillo -10-. En el presente ejemplo, la superficie de bloqueo de desatornillado es aproximadamente un 20% mayor
que la superficie de corte de la rosca base.

La figura 3 muestra un taco de tornillo -10- de acuerdo con la invencion en una vista en planta desde la punta. En
esta representacion puede observarse que los vaciados -24- estan realizados sustancialmente con el angulo -a- de
90°. En esta representacion puede apreciarse que la linea de corte en la direccion de atornillado del vaciado -24- se
extiende radialmente, mientras que la linea de corte se extiende en sentido contrario a la direccion de atornillado
paralelamente a una tangente del eje -14-. Esto permite asegurar una buena capacidad de atornillado con una
retencion de desatornillado mejorada. Las superficies de corte en la direccion de atornillado se extienden en un
plano en el que se extiende el eje de atornillado. Esto favorece la fabricacion.
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REIVINDICACIONES

1. Taco de tornillo (10) para ser atornillado en un material elastico, con una cabeza (12) y un eje (14) adyacente a la
misma, el eje (14) adicionalmente provisto de una rosca (16) que comprende dos superficies de filete (20, 22), tal
que la zona del eje (14) enfrentada a la cabeza (12) comprende un alojamiento de tornillo (18) para alojar un tornillo
a introducir en el alojamiento de tornillo (18), caracterizado por que una parte de la rosca (16) comprende una
estructura de retencién (26, 28) que emerge en la direccion axial del taco de tornillo respecto a al menos una
superficie de filete desde la superficie de filete, tal que la rosca (16) comprende adicionalmente al menos un vaciado
(24) que se extiende en direccion radial desde el borde de rosca hacia el eje (14) - profundidad de vaciado - y que
estd asociado a la estructura de retencion (26, 28) y limita a ésta al menos parcialmente en una superficie de
blogueo de desatornillado (32), que bloquea el giro en sentido contrario al de atornillado de rosca.

2. Taco de tornillo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la estructura de retencion (26, 28) y la
profundidad de vaciado estan configurados conjuntamente para formar una superficie de bloqueo de desatornillado
(32) que es entre un 5% y un 20% mayor que la superficie que se obtiene con un vaciado (24) de profundidad
correspondiente en la rosca (16) sin estructura de retencién (26, 28).

3. Taco de tornillo segiin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el vaciado (24), visto en
planta, comprende dos aristas, una de las cuales esta dispuesta en la superficie de blogueo de desatornillado (32) y
la otra formando un &ngulo mayor o igual a 90° con la arista anterior, que abarca la trayectoria de rosca entre las
aristas.

4. Taco de tornillo segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que esta provisto de una
pluralidad de superficies de bloqueo de desatornillado (32).

5. Taco de tornillo segun la reivindicacion 4, caracterizado por que las superficies de bloqueo de desatornillado (32)
se extienden en un plano.

6. Taco de tornillo segin la reivindicacién 4 o 5, caracterizado por que la suma de las superficies de los vaciados
es de entre 20% hasta 30% de la superficie total de filete de la rosca.

7. Taco de tornillo segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que una parte de la rosca tiene
una inclinacién menor que la otra parte de la rosca.

8. Taco de tornillo segun la reivindicacion 7, caracterizado por que la parte que tiene la inclinacion menor se
extiende en una direccion axial del tornillo por encima de un vaciado (24) de la trayectoria de rosca que esté situada
por debajo.

9. Taco de tornillo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que dicha parte de la rosca esta
situada en la trayectoria de rosca que estd mas cerca de la cabeza (12).

10. Taco de tornillo segiin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la profundidad de vaciado
en direccion radial es al menos un 30% de la altura de rosca, en particular un 50% - 100% de la altura de rosca.

11. Taco de tornillo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el eje (14) comprende una
superficie exterior completamente cerrada en la zona del alojamiento de tornillo.
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Fig. 2
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Fig. 3
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