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DESCRIPCION
Método para cortar un hilo entre dos sustratos
Campo de la invencion

La presente descripcion se refiere a un método para separar sustratos unidos por un hilo. Especificamente, el
método se refiere a la separacion de sustratos cortando el hilo que une los sustratos a la vez que se usa un
extensOmetro para verificar la ubicacion del corte.

Antecedentes de la invencion

Los cordones se fijan comiUnmente sobre tampones para ayudar a la facil retirada del tampén de la cavidad
vaginal. De forma tipica, durante el proceso de fabricacién, se cose un corddn continuo sobre mdltiples apoésitos
conectando de ese modo los apdsitos. Los apésitos pueden separarse sobre un transportador conectados por el
corddn continuo. La cantidad de cordén entre dos apdsitos puede comprender la cantidad de cordén que no se
cose al aposito, que representa la parte que puede agarrarse del corddn de extraccion. El corddn se corta
entonces entre apdsitos en un proceso separado; dejando una parte del corddén unido al apésito anterior a la
localizacion del corte y una parte del cordén unido a un apésito posterior a la localizacién del corte. El proceso
tipico también cose el cordén sobre toda la longitud longitudinal del apésito. Esto conduce a un cosido
innecesario que utiliza un exceso de hilo de costura y de cordén. Este proceso también crea ineficiencias debido a
que el transportador debe separar los apdsitos para tener en cuenta la longitud deseada de cordén entre apdsitos.

El proceso tipico idealmente corta el corddn sin cortar nada de los apositos. Sin embargo, frecuentemente, uno o
mas apositos se cortan parcialmente cuando se corta el corddn. Esto conduce a apdésitos irregulares que se
desechan debido a que no cumplen con el objetivo del producto.

Sin embargo, las mejoras en la fijaciébn de cordones han permitido que un corddn discreto se fije a cada aposito
individual mientras conecta los apésitos con un hilo.

El documento US-2008/035040A1 (Aoyama) describe un método para producir tampones en donde al menos dos
cordones continuos se colocan en paralelo, cosiéndose los cordones a primeras y segundas almohadilla de algodén
adyacentes respectivas e incluyendo una etapa de conmutacion de cordén.

El documento US-4.133.235 (Gerber) describe un método para cortar un material laminar en donde, durante el corte, un
sensor detecta un parametro de corte que se ve afectado por la interaccion de la cuchilla de corte y el material laminar y
las sefiales proporcionadas por el sensor son facilitadas a un mecanismo de control automatico de bucle cerrado para
ajustar o iniciar etapas adicionales en el proceso.

El documento US-4.355.554 (Gregory) describe un aparato en donde la seccion de banda se produce a través del
acoplamiento o la interferencia de los bordes de corte de un conjunto de cuchillo giratorio con la superficie de un tambor y
en donde se proporciona un indicador para generar una sefal indicativa de la fuerza resultante de tal interferencia.

El documento US-4.771.665 (Van Doorn) describe un monitor de calidad de cuchilla para su uso con carretes
cortadores que tienen cuchillas especificamente identificables que utilizan un sensor para detectar la posicion de
una anomalia fisica en el carrete. Sensores adicionales detectan la fuerza en la interfaz entre el carrete cortador,
el material envuelto en el mismo y el rodillo de presién asociado.

El documento DE-20 2009 005394U1 (Mueller) describe un cortador flotante con un dispositivo para supervisar la fuerza
cortante cuando se corta papel, carton o similares, que tiene al menos un sensor que estd disefiado como un
extensdmetro o un elemento piezoeléctrico.

Por lo tanto, seria deseable proporcionar un método para cortar el hilo entre los apdsitos sin cortar el ap6sito o el cordén
discreto fijado al apésito ejecutandolo a una velocidad de fabricacion.

Sumario de la invencion

Un procedimiento para cortar hilo entre dos sustratos que incluye mover dos o mas sustratos hacia un aparato de
corte, en donde los sustratos estan conectados por un hilo; hacer que el aparato de corte entre en contacto con el
hilo, en donde el aparato de corte corta el hilo; y usar un sensor para determinar cualquier desviaciéon en una
fuerza de corte a lo largo del tiempo frente a un perfil de corte estandar determinado para el material de hilo
especifico.

Un método para cortar el hilo entre dos sustratos que incluye mover dos o mas sustratos hacia un aparato de

corte que comprende un tambor con uno o mas puertos de vacio y una pluralidad de instrumentos de corte que se
espacian igualmente a lo largo del perimetro exterior del tambor, en donde los sustratos estan conectados por un
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hilo. El método incluye, ademas, hacer entrar en contacto el aparato de corte con el hilo, en donde el aparato de
corte corta el hilo; y usar un sensor para determinar cualquier desviaciéon en una fuerza de corte a lo largo del
tiempo frente a un perfil de corte estdndar determinado para el material de hilo especifico.

Breve descripcion de los dibujos

Aunque la memoria descriptiva concluye con reivindicaciones que indican especialmente y reivindican de forma
especifica el objeto de la presente invencion, se cree que la invencion sera mas facilmente comprendida a partir
de la siguiente descripcién cuando se considera junto con los dibujos que la acompafan, en donde:

La Fig. 1 es una vista en perspectiva del aparato.

La Fig. 2 es una vista en perspectiva del aparato.

La Fig. 3 es una vista en seccién transversal de un aparato de corte tomada a lo largo de 3-3 de la Fig. 2.

La Fig. 4 es una vista detallada de un utensilio de corte tomado de la Fig. 3.

La Fig. 5 ejemplifica un apdsito en un estado extendido descomprimido.

La Fig. 6 representa un grafico que muestra la fuerza de corte a lo largo del tiempo para dos muestras.
Descripcion detallada de la invencion
Las siguientes definiciones pueden ser Utiles para comprender la presente descripcion.

“Comprimido” se refiere en la presente memoria a presionar o estrujar conjuntamente o manipular de otra forma
el tamarfo, forma y volumen para obtener un elemento absorbente generalmente alargado con una forma que
puede introducirse en la vagina.

“Direccion transversal” (DT) se refiere en la presente memoria a una direccion que no es paralela con, y es
normalmente perpendicular a, la direccion de la maquina.

“Flujo de fluido” se refiere en la presente memoria al flujo de un medio. La trayectoria tomada por el medio define
una trayectoria del flujo de fluido.

“Direccion de la maquina” (DM) se refiere en la presente memoria a la direccién del flujo de material a través de un
proceso. Ademas, la colocacion y el movimiento relativos del material se pueden describir como que fluyen en la
direccion de la maquina en un proceso desde aguas arriba hacia aguas abajo en el proceso.

Los términos “aposito” y “apdsito de tampdn” se refieren en la presente memoria a una estructura de material absorbente
antes de comprimir esta estructura en un tampén como se describe a continuacion. Un apésito puede estar en forma de V.

Se hace referencia a veces al término apoésito de tampdn como un “semiacabado” o “arrollamiento suave” de
tampdn y se pretende que el término “aposito” incluya asimismo dichos términos.

Tal como se usa en la presente memoria, un “sustrato” se refiere a un material o una combinacién de materiales que
crean un primer plano y un segundo plano, opuesto al primer plano en cualquier forma tridimensional. El sustrato
puede estar en forma de una lamina, tal como, por ejemplo, un apésito, una placa, una lamina de vidrio, y una
lamina de material. El sustrato puede comprender, por ejemplo, materiales basados en celulosa, materiales fibrosos,
metales, vidrio, materiales de silicatos, termoplasticos y plasticos termoestables. El sustrato puede ser papel,
cartulina, cartén, celulosa, tal como, por ejemplo, celulosa moldeada, o cualesquiera combinaciones de los mismos,
polipropileno, polibutileno, poliestireno, polivinil cloruro, poliacrilato, polimetilacrilato, poliacrilonitrilo, poliacrilamida,
poliamida, nailon, poliimida, poliéster, policarbonato, acido polilactico, polihidroxialcanoato, acetato de vinilo-etileno,
poliuretano, silicona, derivados de los mismos, copolimeros de los mismos, mezclas de los mismos, o cualquier
material plastico.

El sustrato puede ser no absorbente o absorbente y puede incluir cualquier material adecuado, tal como, por
ejemplo, un material no tejido fibroso que comprende fibras naturales, sintéticas, o una mezcla de fibras naturales y
sintéticas. Las fibras sintéticas adecuadas pueden incluir, por ejemplo, fibras tales como poliéster, poliolefina, nailon,
polipropileno, polietileno, poliacrilico, acetato de celulosa, polihidroxialcanoatos, policondensados de éster alifatico,
fibras bicomponente y/o mezclas de los mismos. Las fibras naturales pueden incluir, por ejemplo, rayén, y se
conocen comunmente como no sintéticas y de origen natural, tal como el algodén. Las fibras pueden tener cualquier
forma transversal adecuada, tal como, por ejemplo, redonda, trilobal, multilobular, delta, hueca, en forma de cinta y/o
cualquier otra forma adecuada, o mezclas de las mismas. Es posible usar fibras con cualquier diametro adecuado,
tal como, por ejemplo, de aproximadamente 0,5 micrémetros a aproximadamente 50 micrometros, tal como, por
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ejemplo, de aproximadamente 1 micrémetro a aproximadamente 30 micrometros, tal como, por ejemplo, de
aproximadamente 10 micrometros a aproximadamente 25 micrémetros. El didmetro de la fibra se puede determinar
utilizando cualquier medio adecuado; sin embargo, para las fibras no redondas, el didmetro se puede determinar de
forma tipica por referencia al didmetro de una fibra con la misma area de seccion transversal que la de la fibra no
redonda.

El término “tampo6n”, tal como se usa en la presente memoria, se refiere a cualquier tipo de elemento absorbente
que se inserta dentro de la cavidad vaginal u otras cavidades del cuerpo para la absorcién de fluido de las mismas.
De forma tipica, los tampones se construyen a partir de un elemento absorbente generalmente alargado que se ha
comprimido o conformado en una forma que puede introducirse en la vagina.

Como se utiliza en la presente memoria, el término “hilo” se refiere a una hebra, cordén o filamento plegable de material
natural o fabricado.

El término “cavidad vaginal” se refiere en la presente memoria a los genitales internos de la mujer en la zona
pudenda de su cuerpo. El término “cavidad vaginal” en la presente memoria se refiere al espacio situado entre la
abertura de la vagina (a veces mencionada como el esfinter de la vagina) y el cuello del Utero y no esta previsto
que incluya el espacio interlabial, incluido el suelo vestibular. Los genitales externamente visibles generalmente
no se incluyen dentro del término “cavidad vaginal” en la presente memoria.

El término “volumen” se refiere en la presente memoria al volumen de las fibras y al espacio vacio dentro del
aposito. El volumen se mide multiplicando la longitud por la anchura y por el espesor del apdsito.

La presente descripcion se refiere a un método para cortar un hilo entre dos sustratos. EI método incluye mover
dos 0 mas sustratos hacia un aparato de corte, en donde los sustratos estan conectados por un hilo. Puede fijarse
un corddn discreto a cada sustrato. El método, ademas, incluye cortar el hilo usando un utensilio de corte
mientras se supervisa la fuerza de corte frente a una relacién de tiempo para crear un perfil de fuerza de corte
para cada corte. El método incluye, ademas, comparar el perfil de fuerza de corte calculado con datos de fuerza
de corte previos. La fuerza de corte puede utilizarse entonces para determinar si se corta cualquier parte mas alla
del hilo.

En una configuracion ilustrativa, el método puede, ademas, incluir mover los cordones discretos mediante vacio.
Mover los cordones discretos puede incluir meter una parte de los cordones discretos en un puerto de vacio.

Los sustratos defectuosos pueden marcarse para su eliminacion después de cortar el hilo. Los sustratos
defectuosos pueden marcarse electrénicamente para su extraccidén en cualquier punto adecuado en el proceso.

El aparato de corte comprende un utensilio de corte habilitado para cortar el hilo entre dos sustratos, tal como, por
ejemplo, un cuchillo rigido, un cuchillo rotatorio, un cuchillo flexible, una guillotina o una cuchilla. En una configuracion
ilustrativa, un cuchillo se fija a un eje giratorio que gira el cuchillo a través de la ruta de sustrato. Una superficie de
presion, tal como, por ejemplo, un yunque giratorio, puede localizarse en oposicién al cuchillo. El cuchillo puede entrar
en contacto con la superficie de presion, cortando el hilo entre los sustratos conforme pasan por el aparato de corte. El
aparato de corte puede configurarse para cortar el hilo entre aproximadamente 150 a aproximadamente 1500 veces por
minuto.

El aparato de corte puede comprender un tambor con mdltiples utensilios de corte igualmente espaciados. En una
realizacion no limitativa, el tambor puede comprender puertos de vacio habilitados para meterse en los cordones discretos.

El aparato de corte puede comprender uno o mas puertos de vacio. Los puertos de vacio pueden meterse en
cualesquiera accesorios sueltos del sustrato. Esto aleja los accesorios sueltos del utensilio de corte. Los accesorios
sueltos pueden incluir, por ejemplo, un cordén de extraccion fijado al sustrato.

Un sensor deriva la fuerza de corte a lo largo del tiempo para crear un perfil de fuerza de corte para cada corte. El
sensor puede ser, por ejemplo, un extensémetro. El extensémetro puede ser cualquier extensémetro adecuado
habilitado para calcular la fuerza de corte. El extensometro puede ser un extensémetro semiconductor, un calibrador
de hoja, un extensémetro de mercurio en caucho, un extensémetro de cable vibrante o un extensémetro capacitivo.

El extensdmetro puede montarse sobre la hoja del aparato de corte, un soporte de cuchillo, un yunque de cuchillo,
una ubicacién adecuada que pueda supervisar la fuerza de corte, o combinaciones de los mismos. El aparato de
corte puede comprender mas de un extensémetro. El extensometro puede medir la deflexion en la cuchilla y
convertir la informacion para determinar un perfil de fuerza de corte. El perfil de fuerza de corte puede
compararse entre cada par de sustratos para identificar articulos defectuosos.

En una realizacion no limitativa, el sensor puede ser un laser. El laser puede medir la deflexién de uno o mas
componentes del aparato de corte para derivar el perfil de fuerza de corte.
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El hilo que une los sustratos puede comprender cualquier material plegable adecuado, incluido, por ejemplo,
aluminio, cobre, oro, plata, acero, algoddn, celulosa, ray6n, poliolefinas tales como, por ejemplo, polietileno o
polipropileno, nailon, seda, politetrafluorotileno, cera, Teflén, o cualquier otro material adecuado.

El hilo puede ser no absorbente a lo largo de al menos la ubicacién de fijacién del apésito. Tal como se usa en la
presente memoria, el término “no absorbente” se refiere a una estructura que no retiene una parte significativa
del fluido depositado en su estructura. Todo el hilo entero puede fabricarse no absorbente, si se desea. Los
materiales que comprenden el corddn pueden ser inherentemente no humedecibles o hidrofébicos, o pueden
tratarse para obtener tales propiedades. Por ejemplo, puede aplicarse un recubrimiento de cera al cordén para
disminuir o eliminar su absorbencia. El hilo no necesita empaparse necesariamente, incluso si se desea un hilo no
absorbente.

Los sustratos pueden tener cada uno un cordon discreto. El cordon discreto puede alternar entre una
caracteristica distintiva y una longitud de cordén plano. Un corddon discreto puede componerse de una
caracteristica distintiva y una o mas longitudes de cordoén liso. La caracteristica distintiva puede ser un bulto. El
bulto puede fijarse sobre el apdsito. La longitud de corddn liso puede extenderse mas alla del apésito. La longitud
del bulto y la longitud del cordén liso estan predeterminadas en el suministro de cordén. El suministro de corddn
puede comprender un corddn continuo que alterne entre partes de bultos y partes sin bulto o longitudes de cordon
liso.

El corddn discreto puede tener cualquier longitud adecuada, tal como, por ejemplo, entre 10 mm y 200 mm, entre
20 mm y 150 mm, entre 20 mm y 100 mm, 200 mm o menos, 150 mm o menos, 100 mm o menos tal como, por
ejemplo, 90 mm, 80 mm, 70 mm, 60 mm, 50 mm, 40 mm, 30 mm, 20 mm, 10 mm, 9 mm, 8 mm, 7 mm, 6 mm,
5mm, 4 mm, 3mm, 2mm o 1 mm. El bulto puede tener cualquier longitud adecuada, tal como, por ejemplo,
100 mm o menos, tal como, por ejemplo, 50 mm, 45 mm, 40 mm, 35 mm, 30 mm, 25 mm, 20 mm, 15 mm, 10 mm,
5 mm, 4 mm, 3 mm, 2 mm, o 1 mm. El bulto puede tener un porcentaje de longitud de corddn discreto total, tal
como, por ejemplo, 50 %, 45 %, 40 %, 35 %, 30 %, 25 %, 20 %, 15 %, 10 %, 0 5 %.

Un colector de vacio puede alejar el cordén discreto conforme desciende por el transportador. De forma alternativa, el
cordon discreto puede mantenerse por friccion mediante dos 0 mas cuerpos tangibles que recorren la cinta transportadora.

El sustrato puede ser un apésito. El ap6sito puede comprender rayén, algodén, o combinaciones de ambos materiales.
Estos materiales presentan una idoneidad acreditada para su uso en el cuerpo humano. El ray6n utilizado en el material
absorbente puede ser de cualquier tipo adecuado utilizado de forma tipica en articulos absorbentes desechables
previstos para uso in vivo. Estos tipos de rayén aceptables incluyen GALAXY Rayon (una estructura de rayén
trilobulado) comercializada como 6140 Rayon por AcordisFibers Ltd., de Hollywall, Inglaterra. El ray6n SARILLE L (un
rayon de fibra redonda), comercializado también por AcordisFibers Ltd. es también adecuado. Puede usarse cualquier
material de algodén adecuado en el material absorbente. Los materiales de algodén adecuados incluyen, algodén de
fibra larga, algoddn de fibra corta, linteres de algodén, algodon de fibra en T, chapén de algodén, y algodén en rama. El
algodén puede ser algodén absorbente lavado a fondo y blanqueado con un acabado de glicerina u otro acabado
adecuado.

El apésito puede comprender un primer extremo, secciébn media, y un segundo extremo a lo largo de un eje
longitudinal. El primer extremo puede corresponder también con el extremo de extraccion al que se puede fijar el
corddn de extraccién. El segundo extremo puede corresponder también al extremo de insercion. El apésito puede
comprender capas absorbentes que comprenden materiales de fibra absorbente.

El apésito puede tener cualquier forma, tamafio, material o estructura adecuados para la compresiéon o conformacion en
un tampdn que tenga una forma que pueda introducirse en la vagina. El apésito puede ser en general cuadrado o
rectangular o tener otras formas tales como forma trapezoidal, triangular, semiesférica, en forma de V o de reloj de
arena.

El apésito puede ser una estructura laminar que comprende capas integradas o discretas. El material absorbente
puede comprender 100 % de fibras de rayén o 100 % de fibras de algodén. El material absorbente puede
comprender una combinacion de fibras de rayén y algodon en cualquier combinacion adecuada. El material
absorbente puede comprender mas de aproximadamente 25 %, 30 % o 40 % de fibras de raydn, siendo el resto del
material absorbente fibras de algoddn. El material absorbente puede comprender mas de aproximadamente 50 % de
fibras de rayon con fibras de algodén que comprenden el resto del material absorbente. EI material absorbente
puede comprender mas de aproximadamente el 60, 70, 75, 80 o0 90 % de fibras de rayén y el equilibrio del material
absorbente comprender fibras de algodén. En una configuracion en capas, cada una de las capas puede
comprender practicamente 100 % del mismo material, tal como capas exteriores de 100 % de rayén y una capa
intermedia de 100 % de algoddn. Un tampdn de absorbencia Super Plus puede estar hecho de un apésito que
comprende aproximadamente 100 % de fibras de rayon. Un tampon de absorbencia Super o Regular puede estar
hecho de un apésito que comprende aproximadamente 25 % de fibras de algodon y aproximadamente 75 % de
rayon. Un tampo6n de absorbencia Junior puede estar hecho de un apdsito que comprende aproximadamente 50 %
de algoddn y aproximadamente 50 % de fibras de rayon.
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El apdsito puede construirse a partir de una amplia variedad de materiales absorbentes de liquidos usados
comunmente en articulos absorbentes tales como ray6n (incluidas fibras de rayén convencionales y trilobales),
algodon, o pasta de madera triturada a la que se hace referencia generalmente como fieltro de aire. Ejemplos de
otros materiales absorbentes adecuados incluyen, aunque no de forma limitativa, guata de celulosa rizada;
polimeros fundidos por soplado incluidos conformados; fibras celulésicas quimicamente rigidizadas, modificadas o
reticuladas; fibras sintéticas tales como fibras de poliéster rizadas; turba; espuma; papel tisu, incluidos envolturas de
papel tist y laminados de papel tisU; o cualquier material equivalente o combinaciones de materiales, 0 mezclas de
los mismos.

Los materiales absorbentes tipicos pueden comprender algodon, tejidos plegados de rayon, materiales tejidos, bandas no
tejidas, fibras sintéticas y naturales, o tejidos en capas. El ap6sito y cualquier componente del mismo, puede comprender
un Unico material o una combinacién de materiales. De forma adicional, pueden incorporarse dentro del tampoén materiales
sUperabsorbentes, tales como polimeros sUperabsorbentes o geles absorbentes y materiales de espuma de celda abierta.

Ejemplos de materiales de fibra absorbente usados para la capa absorbente incluyen fibras hidrofilicas tales como
algodédn, rayén y fibras sintéticas. Las bandas de flbras Unicas o multiples, telas no tejidas o tejidas, que tienen
preferiblemente un peso de 150 g/m® a 1500 g/m? y un espesor de sustancialmente 0,1 mm a 0,9 mm que se
superponen a otro material de fibra absorbente para formar una capa absorbente que tiene un espesor de 1,0 mm
a 15 mm y que tiene preferiblemente un espesor de 2,0 mm a 10 mm se usan como la capa absorbente.

Las bandas de fibras y telas no tejidas pueden formarse mediante mallado por cardado, métodos de deposicion
por aire, método de deposicion himeda y similares, sobre una base tal como una lamina de fibra sintética. Las
fibras hidrofébicas o las fibras hidrofébicas que comprenden una propiedad hidrofilica pueden estar también
comprendidas en la capa absorbente con las fibras hidrofilicas. Ademas, pueden estar comprendidos en la capa
absorbente compuestos que tengan una propiedad de absorcion del agua, tales como polimeros con una elevada
propiedad de absorcion del agua. El material superficial con permeabilidad al liquido estd hecho de telas no
tejidas formadas mediante fibras hidrofobicas o peliculas de mallas, a los que se han realizado un tratamiento de
mallado. El tipo de telas no tejidas usadas para el material superficial no estd4 particularmente limitado y los
ejemplos incluyen telas no tejidas por hilado, telas no tejidas por enlazado, y telas no tejidas por unién térmica.

La fibra hidrofébica que compone las telas no tejidas no esta particularmente Ilmltada y los ejemplos incluyen fibras
de poliéster, polipropileno y polietileno. El peso de las telas no tejidas esta entre 8 g/m y 40 g/m

Un tamano tipico para el apoésito antes de la compresion puede ser de aproximadamente 30 o 40 mm a
aproximadamente 60, 70, 80, 90 o 100 mm de longitud y de aproximadamente 40 o 50 mm a aproximadamente
70, 75, 80, 85 o 90 mm de ancho. EI intervalo tipico del peso por unidad de superficie total puede ser de
aproximadamente 150, 200 o 250 g/m a aproximadamente 600, 800, 1000 o 1100 g/m2.

En una configuracién no limitativa, un apdsito puede avanzar en una direccion de maquina a lo largo de una cinta
transportadora hasta el aparato de costura que acopla el corddn discreto. El aposito puede orientarse de modo
que el primer extremo sea perpendicular a la direccion de la maquina. En dicha configuraciéon no limitativa, el
aparato de costura del corddn discreto puede configurarse para coser una parte de un Unico cordon discreto al
aposito utilizando hilo. El hilo conectara el apésito al siguiente apédsito en una cadena. La parte cosida del Unico
corddn discreto puede coserse a lo largo del eje longitudinal del apésito en el primer extremo del apdsito. De
forma alternativa, la parte cosida del Unico cordon discreto puede coserse a lo largo del eje longitudinal del
aposito en la seccion media. El Gnico cordon discreto se extiende mas alla del apésito. El cordén discreto puede
coserse sobre el apésito mediante una o mas puntadas, tal como, por ejemplo, entre 1 y 20 puntadas, tal como,
por ejemplo, 2 puntadas, 3 puntadas, 4 puntadas, 5 puntadas, 6 puntadas, 7 puntadas, 8 puntadas, 9 puntadas o
10 puntadas.

El transportador puede suministrar los sustratos al aparato de corte de tal manera que el utensilio de corte del
aparato de corte corte el hilo entre dos sustratos.El transportador y el aparato de corte pueden configurarse de tal
manera que el utensilio de corte cruce la ruta del sustrato una vez por sustrato; separando el sustrato de la
cadena de sustratos sobre el transportador. Los sustratos pueden, entonces, rotarse en un tambor.

Un sensor deriva un perfil de fuerza de corte a lo largo del tiempo. Los datos se comparan con un estandar
predeterminado. El estandar puede ser especifico para las propiedades del hilo, tales como, por ejemplo, material,
espesor y elasticidad del hilo. Un experto en la materia puede entender que puede desarrollarse un nuevo estandar
para cada tipo de hilo posible previsto para ser cortado por el aparato de corte.

El transportador y la alimentacion de entrada pueden ajustarse para separar los apdsitos basandose en el ajuste
del cordoén discreto. El transportador puede suministrar el apdsito a un aparato de cosido. El transportador puede
temporizarse de modo que el nimero de apdsitos se sincroniza con el numero de cordones discretos para tener
un aposito para cada uno de los cordones discretos.
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Aunque la presente descripcién explica un aparato para la entrega de un cordén discreto a un apdsito, se apreciara
que los métodos y aparatos descritos en la presente memoria pueden usarse para entregar un cordén a cualquier
forma de sustrato que tenga un cordén discreto fijado sobre el sustrato.

La Fig. 1 muestra un diagrama de flujo simplificado del aparato 100. El aparato 100 comprende un transportador 200
y un aparato 300 de corte. El aparato puede comprender opcionalmente un colector 400 de vacio que es paralelo al
transportador 200.Una serie de sustratos 500 conectados por un hilo 510 se ubican sobre el transportador antes de
aparato 300 de corte. El aparato 300 de corte separa los sustratos 500 cortando el hilo 510 entre cada par de
sustratos 500.El aparato 300 de corte puede estar sobre un eje giratorio 310 entre dos placas 312, 314 que
mantienen el aparato 300 de corte en su lugar. El eje giratorio 310 esta conectado a un mecanismo accionador.

La Fig. 2 muestra una configuracién ilustrativa del aparato 100. El aparato 100 tiene un transportador 200, un colector 400
de vacio y un aparato 300 de corte que comprende utensilios 320 de corte igualmente espaciados sobre un tambor 330. El
tambor esta sobre un eje giratorio 310 entre dos placas 312, 314 que mantienen el aparato 300 de corte en su lugar. El
aparato 300 de corte tiene una fuente de vacio dentro del tambor 330 y puertos 340 de vacio sobre el exterior del tambor
entre utensilios 320 de corte.

La Fig. 3 muestra una seccion transversal del aparato 300 de corte tomada a lo largo de 3-3 de la Fig. 2. El aparato
300 de corte tiene multiples utensilios 320 de corte igualmente separados a lo largo del aparato 300 de corte. El
aparato 300 de corte tiene también puertos 340 de vacio a lo largo de la superficie exterior del aparato 300 de corte.
Los puertos de vacio conectan el interior del tambor a una abertura 350 de vacio.

La Fig. 4 muestra una vista detallada del utensilio 320 de corte tomada de la Fig. 3. Como se muestra en la Fig. 4, puede
ubicarse un extensémetro 360 sobre el utensilio 320 de corte.

La Fig. 5 ejemplifica un apoésito 500 de tampén en un estado extendido descomprimido. El material absorbente
510 puede formar un apésito 500 de tampén. El apdsito 500 de tampdn comprende un extremo 520 de insercién,
un extremo 530 de extraccion, un primer borde longitudinal 540 y un segundo borde longitudinal 550. La
compresion de un apésito 500 de tampon puede formar un elemento absorbente comprimido. El apésito 500
puede tener una envoltura 560 y una segunda envoltura 570 adicional opcional.

La Fig. 6 ejemplifica una representacion grafica de la fuerza de corte frente al tiempo. El grafico muestra una curva
en donde el Unico articulo cortado es el hilo frente a una curva en donde el utensilio de corte también entra en
contacto con una parte del sustrato o un corddn de extraccion ademas del hilo. La linea etiquetada como “Nada
cortado” representa en donde el Unico articulo cortado es el hilo y la linea etiquetada como “Cortar bulto” representa
en donde el utensilio de corte también entra en contacto con una parte del sustrato o un cordén de extraccion
ademas del hilo.

La mencién de cualquier documento no es una admision de que es técnica anterior con respecto a cualquier invencion
divulgada o reivindicada en la presente memoria 0 que en solitario, 0 en cualquier combinaciéon con cualquiera otra
referencia o referencias, ensefia, sugiere, describe cualquiera de dicha invencion. Ademas, en la medida en que cualquier
significado o definicion de un término en este documento entre en conflicto con cualquier significado o definicién del mismo
término en un documento referenciado, prevalecera el significado o definicion asignado a dicho término en este
documento.

Si bien se han ilustrado y descrito modalidades especificas de la presente invencion, sera evidente para los
expertos en la materia que pueden hacerse otros diversos cambios y modificaciones sin desviarse del espiritu y
alcance de la invencion. Por consiguiente, las reivindicaciones siguientes pretenden cubrir todos esos cambios y
modificaciones contemplados dentro del ambito de esta invencion.
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REIVINDICACIONES
Un método para cortar el hilo entre dos sustratos, comprendiendo el método:

mover dos 0 mas sustratos hacia un aparato de corte, en donde los sustratos estan conectados por
un hilo;

hacer que el aparato de corte entre en contacto con el hilo, en donde el aparato de corte corta el
hilo; y

usar un sensor para determinar cualquier desviaciéon en una fuerza de corte a lo largo del tiempo
frente a un perfil de corte estandar determinado para el material de hilo especifico.

en donde el método ademas comprende marcar un sustrato para desecho cuando una fuerza de
corte que excede el nivel de linea de base nominal se produce antes de la deflexién de corte de
hilo normal.

El método de la reivindicacién 1, en donde el aparato de corte se configura para cortar el hilo entre
aproximadamente 150 a aproximadamente 1500 veces por minuto.

El método de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el aparato de corte entra en
contacto con un yunque cuando corta a través del hilo.

El método de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde uno o més sensores se montan sobre la
cuchilla del aparato de corte, un soporte de cuchillo, un yunque de cuchillo, una ubicacion adecuada que puede
supervisar la fuerza de corte, 0 combinaciones de los mismos.

El método de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el sustrato es un apésito.

El método de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde comparar el perfil de fuerza de
corte calculado por el extensémetro con datos de fuerza de corte anteriores usa una base de datos de
datos de fuerza de corte que es particular a un material de hilo.

El método de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde supervisar la posicion de corte
ademas incluye supervisar la posicion giratoria del cuchillo.

El método de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el aparato de corte es un cuchillo
flexible.

El método de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el método ademas comprende mover
el cordon discreto por vacio.

El método de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el aparato de corte comprende un
tambor con uno o mas puertos de vacio y una pluralidad de utensilios de corte que estan espaciados
igualmente a lo largo del perimetro exterior del tambor.
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Fig, 2
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