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DESCRIPCION
Embalaje con medios para un vuelo pasivo

La invencion se refiere a un embalaje que en caida libre realiza un movimiento de autorrotacion, segun el preambulo
de la reivindicacion 1.

Ademas, la invencion se refiere a un procedimiento para la fabricacion de un embalaje segun la invencién, segun el
preambulo de la reivindicacion 14.

Ademas, la invencion se refiere a un producto embalado con un embalaje segun el preambulo de la reivindicacion
15.

Por el documento US2008/0274663A1 se dieron a conocer elementos de confeti que sustancialmente tienen la
forma de una semilla voladora de arce. Por el documento US2008/0226848A1 se dio a conocer ademas un elemento
de confeti que se compone de un material hidrosoluble, por ejemplo de papel de arroz. Estos elementos de confeti
conocidos realizan un movimiento de rotacion en caida libre, pero no estan realizados como embalaje para
productos discrecionales, como por ejemplo caramelos.

Ademas, por el documento DE29907052U1 se dio a conocer una botella dotada de un paracaidas. La botella con
paracaidas realiza un mero movimiento de caida.

Por el documento US4714444A se dio a conocer una maqueta de avién que como fuselaje presenta una lata de
bebida. Mediante la realizacion como maqueta de avién, con la lata de bebida que sirve de fuselaje se puede realizar
un movimiento de deslizamiento.

Por el documento US2005/0014439 se dio a conocer un avion de juguete que presenta un recipiente de bebida
reciclado. En el recipiente de bebida estan previstas lateralmente alas de deslizamiento para un vuelo de
deslizamiento en caso de caida libre.

Por el documento FR1559224 se dio a conocer un recipiente de alojamiento conico. Este presenta lateralmente
conformaciones en forma de alas.

Por el documento W0O2009/151562 se dio a conocer una botella de bebida aerodinamica que presenta alas
conformadas. Las alas torcidas provocan durante un lanzamiento de la botella de bebida un giro alrededor del eje
longitudinal propio para estabilizar la botella durante el vuelo.

La invencion tiene el objetivo de proporcionar un embalaje para objetos, preferentemente objetos mas pequefios,
tales como caramelos, liquidos, polvos u otros, que en caida libre presente propiedades de vuelo mejoradas y que
especialmente realice un movimiento de vuelo pasivo, especialmente un movimiento de autorrotacion.

La solucidon de este objetivo se consigue mediante las caracteristicas contenidas en la reivindicacion 1. Variantes
ventajosas de la invencion se indican en las reivindicaciones dependientes.

La invencion incluye la teoria técnica de que en un embalaje que en caida libre realiza un movimiento de vuelo
pasivo, especialmente un movimiento de autorrotacion esta previsto que el embalaje presenta al menos un ala,
especialmente al menos una pala de rotor, y que tiene al menos un espacio de alojamiento para un objeto que ha de
ser embalado.

Por embalaje en el sentido de la presente invencion se entiende una envoltura de un producto que esta prevista
especialmente de forma selectiva y que puede volver a separarse. La envoltura envuelve el objeto completamente o
s6lo en parte. El embalaje incluye recipientes tales como tubos, cubos, cajas, latas o similares, un espacio de
alojamiento para el objeto que ha de ser embalado. El embalaje protege el objeto embalado contra influjos
ambientales, dafos, impurificaciones y/o pérdida. Ademas, el embalaje protege aparte del producto embalado por
ejemplo también a personas que manejen el embalaje, contra lesiones y similares. Ademas, segun la forma de
realizacion, el embalaje resulta adecuado para conservar alimentos, por ejemplo por una realizacion estanca al aire
del espacio de alojamiento. En una forma de realizaciéon, el embalaje presenta una zona para una identificacion del
producto u otros. Para ello, esta previsto un campo correspondiente o una zona que ha de ser impresa o provista de
otra manera con un identificador. En una forma de realizacién estan previstos transmisores de sefiales accionados
por energia para indicaciones, LED, lamparas, transmisores de sefiales acusticas o similares. Para ello, el embalaje
presenta un espacio o0 una seccién para una alimentacién de energia. En un ejemplo de realizacion, la alimentacion
de energia se realiza mediante energia solar. Para ello, por ejemplo en el ala esta previsto un dispositivo solar
correspondiente. En otras formas de realizacion, la alimentacion de energia se realiza a través de una bateria o
similar. La bateria por ejemplo se puede cargar, por ejemplo mediante el movimiento del embalaje. En otra forma de
realizacion, para la conmutacion de una alimentacion de energia esta previsto un conmutador de fuerza centrifuga o
similar. En otras formas de realizacion estan previstas zonas para soportes publicitarios no accionados por energia.
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El embalaje segun la invencion presenta al menos un espacio de alojamiento en el que se puede insertar un objeto,
siendo el peso del espacio de alojamiento y del objeto insertado superior al peso de la pala de rotor que sobresale
del espacio de alojamiento. Por esta distribucién de peso, en una forma de realizacién con la pala de rotor que
sobresale por un lado, el centro de gravedad de la disposicion completa esta desplazado en direccion hacia el
espacio de alojamiento, de manera el embalaje rota aproximadamente alrededor de este centro de gravedad. La
autorrotacion hace que el objeto con el embalaje que lo envuelve caiga al suelo rotando lentamente quedando
protegido en gran medida contra dafios. Por lo tanto, en el espacio de alojamiento pueden insertarse también piezas
sensibles a los golpes, por ejemplo bombones. Por lo tanto, en total, el embalaje comprende medios para realizar un
vuelo pasivo, es decir, un movimiento de autorrotacion que permite un impacto ralentizado del embalaje en un suelo.

Los paracaidas no estan envueltos por medios para un vuelo pasivo, ya que permiten un mero movimiento de caida.

El embalaje se pone en caida libre por ejemplo desde un aviéon o a una distancia del suelo. En otra forma de
realizacion, el embalaje es transportado, por ejemplo lanzado o disparado, desde un suelo al aire, de manera que
después de ser catapultado al aire, el embalaje entra en caida libre. Con una transiciéon correspondiente, el tiempo
de caida libre es relativamente reducido y el embalaje pasa al vuelo pasivo por ejemplo inmediatamente o después
de un intervalo de tiempo minimo.

Ademas, el embalaje presenta al menos un espacio de alojamiento. En otras formas de realizacion estan previstos
varios espacios de alojamiento, especialmente espacios de alojamiento situados a una distancia entre si. Los
espacios de alojamiento pueden estar comunicados entre si o estar separados entre si fluidicamente.

El espacio de alojamiento y el objetivo insertado en este tienen un peso total GA que preferentemente asciende a un
multiplo del peso GR del ala o de la pala de rotor. El embalaje completo tiene un peso G. Unos resultados de
autorrotacion muy buenos se consiguieron con una distribucion de peso con la que el peso GA ascendia a entre
siete y diez veces el peso GR. Sin embargo, también otras condiciones de peso condujeron a buenas propiedades
de vuelo.

Por lo tanto, una forma de realizaciéon de la presente invencién prevé que el peso GA asciende a un multiplo del
peso GR, preferentemente entre aproximadamente 1,5 veces y aproximadamente 15 veces, preferentemente entre
aproximadamente 5 veces y aproximadamente 12,5 veces y, de la forma mas preferible, entre aproximadamente 7
veces y aproximadamente 10 veces del peso GR.

Otra forma de realizacion de la presente invencion prevé que el embalaje esta realizado en varias piezas,
especialmente con una pala de rotor independiente y un espacio de alojamiento independiente que estan unidos
entre si de manera separable o de manera fija. De esta manera, por ejemplo, el espacio de alojamiento y la pala de
rotor pueden fabricarse en etapas de procedimiento independientes. Por ejemplo, es posible alojar el objeto en el
espacio de alojamiento y después unir el espacio de alojamiento a la pala de rotor. En otra forma de realizacion, el
embalaje se realiza en una etapa de embalado. Esto quiere decir que el objeto se envuelve simultaneamente y/o en
una etapa de procedimiento con la etapa de fabricacion del embalaje.

En otra forma de realizacion de la presente invencion esta previsto que el espacio de alojamiento esta realizado de
forma integrada en parte en la pala de rotor. En una forma de realizacion, el espacio de alojamiento sobresale al
interior de la pala de rotor. En otra forma de realizacion, el espacio de alojamiento se extiende en el exterior de la
pala de rotor. Segun una forma de realizacion, el espacio de alojamiento esta cerrado completamente con respecto a
un entorno exterior. En otra forma de realizacion, el espacio de alojamiento esta abierto al menos en parte hacia el
entorno exterior. Por ejemplo, el espacio de alojamiento esta formado solamente por medios de sujecion para sujetar
un objeto que ha de ser embalado.

Otra forma de realizacion de la presente invencion prevé que el embalaje, especialmente el espacio de alojamiento
y/o la pala de rotor esta/n realizado/s de forma estanca, especialmente de forma estanca al aire y/o al gas. Mediante
un espacio de alojamiento estanco o, si el espacio de alojamiento esta por ejemplo integrado en la pala de rotor,
mediante una pala de rotor estanca, por tanto se pueden embalar con el embalaje también un liquido, un gas y/o un
polvo. De esta manera, con el embalaje se puede realizar un colchén de aire del objeto embalado. Especialmente, el
embalaje es estanco al gas hasta unas presiones de preferentemente aproximadamente 2 MPa, especialmente
también hasta aproximadamente 1 MPa, de la forma mas preferible, hasta aproximadamente 0,5 MPa.

De manera ventajosa, el embalaje puede estar formado por al menos dos mitades de embalaje que a través de una
articulacion como una bisagra integral de lamina u otro elemento de unidn se pueden abrir o cerrar por abatimiento o
que estan unidas entre si de otra manera. Un embalaje de este tipo puede presentar en el lado opuesto a la bisagra
un elemento de retencién que permite un cierre seguro. Preferentemente, estan previstos varios elementos de union
y/o elementos de retencion. Adicionalmente, estan previstos elementos de bloqueo o de cierre.

Alternativamente, en una forma de realizacion esta previsto que el embalaje esta realizado en una sola pieza. De

esta manera, el embalaje incluyendo el espacio de alojamiento y la pala de rotor pueden fabricarse juntos en una
etapa de fabricacion. De esta manera, se suprimen etapas de montaje complicadas, por ejemplo la unién de la pala
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de rotor al espacio de alojamiento. Preferentemente, el embalaje del objeto que ha de ser embalado se realiza con la
fabricacion del embalaje en una sola pieza.

Puede resultar ventajoso fabricar el embalaje a partir de un material biolégico con estabilidad de forma,
especialmente a partir de una materia prima renovable. Para mayores requisitos de estabilidad, el embalaje también
puede estar hecho de un plastico en gran medida con estabilidad de forma, como pieza de moldeo por inyeccion en
una sola pieza.

Por ello, una forma de realizacion preferible de la presente invencion prevé que el embalaje, el espacio de
alojamiento y/o la pala de rotor estan realizados a partir de un material con estabilidad de forma, de pared delgada,
especialmente de un material bioldgico, incluyendo materiales textiles, materiales de tejido, materiales de viscosa,
materiales de celulosa, almidén, almidén de maiz, almidon de patata, lamina, lamina metalica, lamina sintética,
lamina de papel, compuestos de lamina, materiales hibridos, materiales hidrosolubles, materiales compostables,
materiales biodegradables, arroz, maiz o gelatina. En otras formas de realizacion, estan previstos materiales
compuestos o0 mezclas de estos compuestos.

Ademas, en una forma de realizacién esta previsto que el embalaje, el espacio de alojamiento y/o la pala de rotor
estan realizados a partir de un embalaje por contraccion al vacio, un embalaje de blister u otro embalaje
sustancialmente con estabilidad de forma como un embalaje de plastico o una lamina metalica.

El espacio de alojamiento del embalaje estd adaptado en cuanto a su tamafio a ser posible al tamafio del objeto
insertado, para poder conseguir propiedades de vuelo éptimas. Mediante la adaptacion del tamafio se consigue
especialmente que el objeto insertado queda encerrado completamente por el embalaje que lo envuelve y se
mantiene en su posicion relativa con respecto al embalaje.

Por lo tanto, una forma de realizacion de la presente invencion prevé que el embalaje para recibir un caramelo, un
liquido, un polvo u otro objeto con una dimension exterior predefinida, como un diametro exterior predefinido, tiene
un espacio de alojamiento con dimensiones al menos aproximadamente idénticas o un diametro interior idéntico. En
otra forma de realizacién, el embalaje no esta adaptado a la forma del objeto que ha de ser recibido. Para conseguir
no obstante una sujecion segura del objeto que ha de ser embalado, estan previstos por ejemplo medios de sujecion
o sustancias de relleno con los que se llena al menos en parte el espacio libre que queda entre el objeto y el espacio
de alojamiento.

Asimismo, resulta ventajoso si la o las palas de rotor salientes tienen una longitud que mide mas de tres veces el
diametro del espacio de alojamiento. Ademas, resulta ventajoso dimensionar el ancho de las palas de rotor de tal
forma que se sitde en el intervalo entre una y dos veces el diametro del espacio de alojamiento.

Por esta razon, un ejemplo de realizacion de la presente invencion prevé que la o las palas de rotor que sobresalen
del espacio de alojamiento miden en su longitud mas de aproximadamente 1,5 veces, preferentemente mas de tres
veces el diametro del espacio de alojamiento y/o que tienen un ancho que mide como minimo entre una y dos veces
del diametro del espacio de alojamiento. El espacio de alojamiento puede tener una forma discrecional.

Preferentemente, esta prevista una forma esférica, siendo posibles también otras formas. Por diametro se entiende
entonces un diametro exterior del espacio de alojamiento, por ejemplo, de forma analoga a la concepcion relativa a
un diametro hidraulico en la dinamica de los fluidos en caso de secciones transversales no circulares de tubos.

Ademas, una forma de realizacién de la presente invencién prevé que la al menos una pala de rotor sobresale
lateralmente del espacio de alojamiento. Otra forma de realizacion de la invencion prevé que el embalaje tiene al
menos en la zona de la pala de rotor almas de refuerzo de extension transversal. El embalaje puede tener
aproximadamente la forma de una semilla voladora — de una samara — como por ejemplo una semilla voladora de
arce o la forma asimétrica de la semilla voladora del ailanto (latin: ailanthus altissima). Si esta hecho de un material
de pared delgada, resulta especialmente preferible realizar el embalaje con nervios transversales para el refuerzo de
las superficies de ala, especialmente las superficies de rotor. Si el embalaje esta hecho de una lamina de plastico de
pared delgada, estos nervios transversales pueden generarse durante el proceso de conformacion mediante almas
calefactoras lineales correspondientes. Evidentemente, se pueden aplicar otros procedimientos de fabricacién como
por ejemplo el recalcado, el plegado, el arrugado o similares. Por ello, una forma de realizaciéon prevé que el
embalaje tiene al menos en la zona de la pala de rotor almas de refuerzo de extension transversal.

Ademas, en una forma de realizacion de la presente invencion esta previsto que el espacio de alojamiento presenta
medios de apertura para una apertura mas facil, por ejemplo, una perforacién, una ayuda de apertura, una
articulacion, un debilitamiento de material o similar. De esta manera, especialmente en el caso de maneras de
embalado estancas se facilita la apertura para el usuario. Ademas, se evita una apertura no deseada, por ejemplo
por influjos ambientales.

En otra forma de realizacion de la presente invencion esta previsto que en el espacio de alojamiento esta previsto un
medio de relleno que circunda al menos en parte el objeto que ha de ser embalado, incluyendo liquidos, gases,
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sustancias solidas, especialmente un gas cargado por presion como el aire, sustancias de pequefios cuerpos solidos
y similares. De esta manera, se pueden embalar también objetos pesados con el embalaje segun la invencion. Para
ello, como sustancia de relleno puede introducirse en el espacio de alojamiento un gas mas ligero que el aire, de
forma similar al principio de funcionamiento de un zeppelin. Mediante la sustancia de relleno se realiza entonces una
fuerza ascensional. Ademas, mediante sustancias de relleno adecuadas se consigue mejorar las propiedades de
impacto durante un aterrizaje en el suelo, de manera que el objeto embalado queda protegido adicionalmente. Las
sustancias de relleno pueden estar hechas de un material discrecional, especialmente del mismo material que el
embalaje. De esta manera, como sustancias de relleno pueden usarse por ejemplo restos de embalaje originados
durante la fabricacion del embalaje.

Otra forma de realizacion de la presente invencion prevé que estan previstos medios de sujecion en la pala de rotor
y/o el espacio de alojamiento, para mantener el objeto que ha de ser embalado en la pala de rotor o en el espacio de
alojamiento. Para evitar por ejemplo durante el vuelo pasivo un movimiento del objeto embalado estan previstos
medios de sujecion que impiden movimientos no deseados. El objeto esta sujeto por ejemplo por unién geométrica
y/o por union forzada en el espacio de alojamiento o en o dentro de la pala de rotor. De esta manera, por ejemplo
una parte del objeto puede usarse como medio de estabilizacion en la pala de rotor y/o el espacio de alojamiento,
por ejemplo el palito de un piruli. En una forma de realizacion, por ejemplo, una pajita esta dispuesta en la pala de
rotor, de manera que por la pajita queda reforzada la pala de rotor y/o por la pajita queda realizado un medio de
conduccion de flujo. Si en el espacio de alojamiento y/o la pala de rotor, es decir, en el embalaje, esta embalado un
liquido, la pajita esta realizada de forma removible de la pala de rotor y el liquido puede extraerse del embalaje a
través de la pajita.

Ademas, en otra forma de realizacion de la presente invencion esta previsto que la pala de rotor presente medios de
conduccion de flujo, incluyendo un alambre de trampa, elementos de tobera, nervios, cavidades, elementos
conformados, escalones y similares, para mejorar las propiedades de vuelo del embalaje. Mediante este tipo de
medios, el flujo hacia y/o alrededor de la pala de rotor esta adaptado a la situacion correspondiente. En caso de
prever este tipo de medios de conduccion de flujo se pueden emplear por ejemplo de forma selectiva
arremolinamientos, flujos laminares, flujos turbulentos, desprendimientos de flujo y similares.

Ademas, la invencion incluye la teoria técnica de que en un procedimiento para la fabricacion del embalaje segun la
invencion esta previsto que el embalado del objetivo se realiza en una etapa con la fabricacion del embalaje,
especialmente al mismo tiempo, o que el embalado del objeto se realiza en una etapa independiente de la
fabricacion del embalaje y/o del espacio de alojamiento y/o de la pala de rotor, especialmente de manera sucesiva.

En una forma de realizacion de la invencion, un embalaje se puede fabricar a partir de dos laminas de plastico. En
este caso, las dos laminas de plastico se unen bilateralmente al espacio de alojamiento presionando, apretando y/o
soldando. En esta forma de realizacion, la herramienta comprende dos mitades de herramienta que se mueven una
hacia la otra. El suministro de lamina se realiza aqui por ejemplo mediante la rodadura ventajosamente sincronica de
dos rodillos. Un objeto ha de insertarse en el espacio de alojamiento de manera ventajosa o bien directamente
durante el proceso de fabricacién o bien posteriormente.

En otra forma de realizacion, el suministro de lamina se realiza desde solamente un rollo. De manera ventajosa, no
es necesario hacer rodar de forma sincrénica dos rodillos, lo que en el caso de un embalaje de lamina que debe
quedar opuesto a ser posible de forma simétrica en ambos lados resulta muy dificil y propenso a los fallos.

La invencion incluye no en ultimo lugar la teoria técnica de que en un producto embalado con un embalaje esta
previsto que el embalaje esta realizado como embalaje segun la invencion y que el producto embalado esta sujeto
en el espacio de alojamiento.

Otras medidas que mejoran la invencion se indican en las reivindicaciones subordinadas o resultan de la siguiente
descripcion de ejemplos de realizaciéon de la invencidon que estan representados esquematicamente en las figuras.
Para componentes o caracteristicas idénticos o similares se usan signos de referencia unitarios. Las caracteristicas
o los componentes de diferentes formas de realizacion pueden combinarse para obtener formas de realizacion
adicionales. Por lo tanto, todas las caracteristicas y/o ventajas que resultan de la descripcion o de los dibujos,
incluyendo detalles constructivos, la disposicion en el espacio y etapas de procedimiento, pueden ser esenciales
para la invencién por si solas o en las combinaciones mas diversas.

Muestran:

la figura 1 la vista en planta desde arriba de un embalaje con una pala de rotor,

la figura 2 dos trayectorias de vuelo distintas, representadas esquematicamente,

la figura 3 un embalaje con cuatro palas de rotor que sobresalen del espacio de alojamiento de este,
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la figura 4 un embalaje con palas de rotor dispuestas de forma estelar, en las que se encuentran los
espacios de alojamiento,

las figuras 5a 7 diferentes vistas de un embalaje que se puede abrir y cerrar por abatimiento, con una pala de
rotor que sobresale del espacio de alojamiento,
la figura 8 una representacion en perspectiva simplificada de un dispositivo para fabricar un embalaje a

partir de las laminas de plastico,

la figura 9 la transicion de la caida libre a la autorrotacion de un embalaje con una pala de rotor que
sobresale lateralmente del espacio de alojamiento,

las figuras 10 a 11 representaciones de embalajes asimétricos que tienen aproximadamente la forma de la
semilla voladora del ailanto,

la figura 12 en dos vistas, una forma de realizacién del embalaje con un objeto y con un ala desmontable,

la figura 13 en dos vistas, una forma de realizacion del embalaje con un espacio de alojamiento que se
puede abrir por abatimiento,

la figura 14 en dos vistas, una forma de realizacién con un espacio de alojamiento integrado en parte en
el ala,

la figura 15 una forma de realizacién en dos piezas con mitades rebatibles, una vez en estado cerrado y
una vez en estado abierto, y

la figura 16 en dos vistas, una forma de realizacién en una sola pieza del embalaje con tres alas.

La vista en planta desde arriba de la figura 1 muestra un embalaje que se aparece aproximadamente a la forma de
una semilla voladora de arce y que tiene un espacio de alojamiento 1 para alojar un objeto que ha de ser embalado.

Del espacio de alojamiento 1 sobresale una pala de rotor 2 que hace que el embalaje realizado de esta manera
realice en caida libre una autorrotacion flotando lentamente hacia el suelo. El objeto 3 esférico insertado en el
espacio de alojamiento 1 tiene un diametro sélo ligeramente menor que el espacio de alojamiento 1 que lo circunda
1. El objeto 3 es por ejemplo un caramelo.

En la figura 2 estan representadas dos trayectorias de vuelo 4, 5 posibles que pueden resultar con palas de rotor de
distintos tamarios en comparacién con el tamario del espacio de alojamiento.

La figura 3 muestra un embalaje con un espacio de alojamiento 1 dispuesto centralmente del que sobresalen cuatro
palas de rotor 2.

En la forma de realizacion de la figura 4, los espacios de alojamiento 1 se encuentran dentro de las palas de rotor 2.

En las tres vistas de las figuras 5 a 7 esta representado un embalaje con estabilidad de forma que se puede abrir y
cerrar por abatimiento y que puede estar hecho de materia sintético o de otro material con estabilidad de forma. Las
dos mitades 6, 7 rotacionalmente simétricas del embalaje estan unidas entre si de forma pivotante a través de una
bisagra integral de lamina 8. Las dos piezas laterales 9, 10 abombadas encierran el espacio de alojamiento 1 del
que sobresale la pala de rotor 2.

Entre el espacio de alojamiento 1 y la pala de rotor 2 esta realizada una muesca de apertura K que facilita la
apertura del espacio de alojamiento 1. Ambas mitades 6, 7 (figura 7) pueden estar unidas a través de una costura
soldada o encolada S (figura 5). Ademas, un alma de refuerzo V puede extenderse en el sentido longitudinal de la
pala de rotor 2.

En el lado opuesto a la bisagra integral de lamina 8 puede estar previsto un elemento de retencion 11 no
representado en detalle que une las dos mitades de pala de rotor entre si de forma separable en el estado cerrado.

Para aumentar la rigidez de la pala de rotor 2, en esta estan realizadas lateralmente almas de refuerzo 12 de
extension transversal que en un embalaje de plastico pueden estar realizadas como nervios de pared
correspondientemente mas gruesa. Almas de refuerzo 12 correspondientes pueden realizarse también simplemente
mediante una fusién parcial lineal por accion de calor.

En la figura 8 esta representado esquematicamente como usando dos bandas de lamina 13, 14 y dos mitades de
herramienta 15, 16 se puede fabricar un embalaje, tal como esta representado por ejemplo en las figuras 5 a 7. El
objeto que ha de ser insertado en el espacio de alojamiento, por ejemplo un caramelo 17, puede insertarse en el
espacio de alojamiento durante el proceso de fabricacion o bien posteriormente. La mitad de herramienta 15 superior
se mueve hacia abajo, mientras que la mitad de herramienta 16 superior se mueve hacia arriba, para realizar el
moldeo del embalaje. Las bandas de lamina 13, 14 se desenrollan aqui de dos rollos a ser posible de manera
sincronica, y durante ello se pueden aplicar por vacio contra los elementos conformados 18, 19 de las mitades de
herramienta 15, 16. Durante ello, por la accién de calor, los bordes exteriores circunferenciales se sueldan entre si
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resultando almas de refuerzo 12 lineales, como se puede ver mejor en las figuras 5y 7. El detalle A de la figura 8
muestra la parte superior de un molde macho con los elementos conformados 18.

Otra forma de realizacion del dispositivo para la fabricacion de un embalaje formado por dos laminas de plastico
segun la figura 8 prevé que las bandas de lamina 13, 14 simplemente se desenrollan de un rollo. Esto ofrece la
ventaja de que no es necesario el funcionamiento sincronico de dos rollos.

En la figura 9 se ilustra como, en caida libre, un embalaje con una pala de rotor 2 que sobresale por un lado del
espacio de alojamiento 1 inicialmente desciende en el sentido de la flecha 20 y, después, pasa a un vuelo de
descenso ralentizado realizando la autorrotacion indicada por la flecha 21.

Los embalajes representados en las figuras 10 y 11 presentan un espacio de alojamiento 1 dispuesto de forma
asimétrica del que sobresalen respectivamente unas palas de rotor 2 siendo una mas larga y la otra mas corta. El
embalaje representado aqui esta realizado preferentemente a partir de una lamina deformable de forma no elastica,
preferentemente de una lamina metalica. Pero, basicamente, también existe la posibilidad de fabricar dicho embalaje
a partir de un material bioldégico o de un material sintético. En el ejemplo de realizacion, el espacio de alojamiento 1
esta realizado de tal forma que en él se puede insertar un objeto por autoenganche. Pero, basicamente, el espacio
de alojamiento 1 también puede proveerse de un recubrimiento o de una envoltura que encierra el espacio de
alojamiento 1.

La figura 12 muestra en dos vistas una forma de realizacion del embalaje con un objeto 3 y con una pala de rotor 2
desmontable. El espacio de alojamiento 1 se sujeta por los medios de sujecion 31, es decir que en esta forma de
realizacion, el espacio de alojamiento 1 no esta realizado de tal forma que envuelve el objeto 3. Los medios de
sujecion 31 estan adaptados a un contorno del objeto 31 que ha de ser alojado, de manera que este queda sujeto en
el espacio de alojamiento 1 por unidon geométrica y/o forzada por los medios de sujecion 31. Los medios de sujecion
31 estan realizados en una sola pieza con la pala de rotor 2. De esta manera, la pala de rotor 2 puede reutilizarse.
La union puede estar realizada de forma reversible o irreversible, por ejemplo, por soldadura o encolado o por union
forzada y/o geométrica.

La figura 13 muestra en dos vistas una forma de realizacion del embalaje con un espacio de alojamiento 1 que se
puede abrir por abatimiento. En el presente caso, el espacio de alojamiento 1 esta formado por dos mitades de
espacio de alojamiento que se pueden abrir por abatimiento y se pueden cerrar o enclavar entre si. También esta
forma de realizacion se puede usar de forma mdltiple. La extraccion del objeto embalado no representado aqui se
facilita por la apertura por abatimiento, no quedando destruido el embalaje. En esta forma de realizacion, la pala de
rotor 2 esta unida en una sola pieza al espacio de alojamiento 1. Las dos mitades de espacio de alojamiento estan
unidas entre si a través de una bisagra integral de lamina 8.

La figura 14 muestra en dos vistas una forma de realizacién con el espacio de alojamiento 1 integrado en parte en la
pala de rotor 2. También aqui, de forma similar al ejemplo de realizacidon segun la figura 12, el espacio de
alojamiento 1 se sujeta por medios de sujecion 31. Los medios de sujecion 31 o el espacio de alojamiento 1 se
extienden a lo largo de un canto de la pala de rotor 2. Los medios de sujecion 31 estan realizados a modo de clip y
de esta manera estan adaptados al contorno de un objeto 3 que ha de ser alojado. Aqui, el objeto 3 que ha de ser
alojado esta realizado como piruli. El palito 1 del piruli queda sujeto por los medios de sujecion 31. La cabeza del
piruli se dispone al lado de la pala de rotor en el espacio de alojamiento 1 conformado de manera correspondiente.

La figura 15 muestra una forma de realizacion en dos piezas con mitades 6 y 7 rebatibles, una vez en el estado
cerrado y una vez en el estado abierto. El embalaje esta realizado en una sola pieza. Las dos mitades 6, 7 estan
unidas entre si a través de una bisagra integral de lamina 8. También esta forma de realizacién es reutilizable, ya
que al separar por abatimiento la pala de rotor 2 y el espacio de alojamiento 1, el objeto 3 puede extraerse
facilmente sin destruir el embalaje. El embalaje 3 esta sujeto por union geométrica y/o forzada en el espacio de
alojamiento 1 por medios de sujecion 31. De manera correspondiente, los medios de sujecion 31 estan adaptados a
la forma o el contorno del objeto 3.

La figura 16 muestra una forma de realizacién en una sola pieza del embalaje con tres palas de rotor 3. El espacio
de alojamiento 1 se encuentra en el centro de las tres palas de rotor 2. Las palas de rotor estan unidas entre si de
forma plegable. Por las tres palas de rotor 2 resulta un movimiento tambaleante especial del embalaje.

Lista de simbolos de referencia

Espacio de alojamiento
Pala de rotor

Objeto

Trayectoria de vuelo
Trayectoria de vuelo
Mitad

Mitad
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Bisagra integral de lamina
Pieza lateral

Pieza lateral

Elemento de retencién
Alma de refuerzo

Banda de lamina

Banda de lamina

Mitad de herramienta
Mitad de herramienta
Caramelo

Elemento conformado
Elemento conformado
Sentido de flecha

Flecha

Costura soldada / encolada
Muesca

Alma de refuerzo
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REIVINDICACIONES

1. Embalaje que en caida libre realiza un movimiento de autorrotacion, caracterizado por que el embalaje presenta al
menos una pala de rotor (2) y al menos un espacio de alojamiento (1) para un objeto (3) insertado en este, que
permiten un impacto ralentizado del embalaje en un suelo, de manera que la autorrotacion hace que el objeto con el
embalaje que lo envuelve caiga al suelo rotando lentamente quedando protegido en gran medida contra dafios.

2. Embalaje segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el espacio de alojamiento (1) y el objeto (3) insertado en
este tienen juntos un peso GA superior al peso GR de la pala de rotor (2), ascendiendo el peso GA a un multiplo del
peso GR, preferentemente a entre 1,5y 15 veces, de forma preferible entre aproximadamente 5 y aproximadamente
12,5 veces y de la forma mas preferible entre aproximadamente 7 y aproximadamente 10 veces el peso GR.

3. Embalaje segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la pala de rotor (2) sobresale por un lado del espacio de
alojamiento (1), siendo el peso del espacio de alojamiento y del objeto GA insertado mayor que el peso de la pala de
rotor (2) que sobresale del espacio de alojamiento (1), de manera que, debido a esta distribucion de peso, el centro
de gravedad de la disposicién completa esta desplazado en direccion hacia el espacio de alojamiento (1), de manera
que el embalaje rota aproximadamente alrededor de este centro de gravedad.

4. Embalaje segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el espacio de alojamiento (1) esta realizado de forma
integrada en parte en la pala de rotor (2).

5. Embalaje segun la reivindicacion 4, caracterizado por que el espacio de alojamiento (1) y el objeto (3) insertado en
este tienen juntos un peso GA superior al peso GR de la pala de rotor (2), ascendiendo el peso GA a un multiplo del
peso GR, preferentemente a entre 1,5y 15 veces, de forma preferible entre aproximadamente 5 y aproximadamente
12,5 veces y de la forma mas preferible entre aproximadamente 7 y aproximadamente 10 veces el peso GR.

6. Embalaje segun una de las reivindicaciones 1 a 5 anteriores, caracterizado por que el embalaje esta realizado en
varias piezas, especialmente con una pala de rotor (2) independiente y un espacio de alojamiento (1) independiente
que estan unidos entre si de forma separable o fija.

7. Embalaje segun una de las reivindicaciones 1 a 6 anteriores, caracterizado por que el embalaje, especialmente el
espacio de alojamiento (1) y/o la pala de rotor (2), estan/estan realizados especialmente de forma estanca al aire y/o
al gas.

8. Embalaje segun una de las reivindicaciones 1 a 7 anteriores, caracterizado por que el embalaje esta realizado a
partir de al menos dos mitades de embalaje (6, 7) que estan unidas entre si a través de una articulacién como una
bisagra integral de lamina (8) u otro elemento de unién, pudiendo abrirse y cerrarse por abatimiento o de otra
manera.

9. Embalaje segun una de las reivindicaciones 1 a 5 anteriores, caracterizado por que el embalaje esta realizado en
una sola pieza.

10. Embalaje segun una de las reivindicaciones 1 a 9 anteriores, caracterizado por que el embalaje, el espacio de
alojamiento (1) y/o la pala de rotor (1) estan hechos de un material con estabilidad de forma, de pared delgada,
especialmente de un material bioldgico, incluyendo materiales textiles, materiales de tejido, materiales de viscosa,
materiales de celulosa, almidén, almidén de maiz, almidén de patata, lamina, lamina metalica, lamina de plastico,
lamina de papel, un material compuesto de lamina, materiales hibridos, materiales hidrosolubles, materiales
compostables, materiales biodegradables, arroz, maiz o gelatina.

11. Embalaje segun una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que el embalaje, el espacio de alojamiento
(1) y/o la pala de rotor (2) estan hechos a partir de un embalaje por contraccion al vacio, un embalaje de blister u
otro tipo de embalaje en gran medida con estabilidad de forma como un embalaje de plastico o a partir de una
lamina metalica.

12. Embalaje segun una de las reivindicaciones 1 a 11 anteriores, caracterizado por que el espacio de alojamiento
(1) para alojar un caramelo, un liquido, un polvo u otro objeto (3) con una dimension exterior predefinida, como un
diametro exterior predefinido, presenta al menos aproximadamente dimensiones interiores idénticas o un diametro
interior idéntico.

13. Embalaje segun una de las reivindicaciones 1 a 12 anteriores, caracterizado por que la pala de rotor (2) o las
palas de rotor (2) que sobresalen del espacio de alojamiento (1) tienen en su longitud mas de aproximadamente 1,5
veces, preferentemente mas de tres veces el diametro del espacio de alojamiento (1) y/o un ancho que mide al
menos entre uno y dos veces el diametro del espacio de alojamiento (1).

14. Procedimiento para la fabricacion de un embalaje segun una de las reivindicaciones 1 a 13 anteriores con un
objeto (3) embalado, caracterizado por que el embalado del objeto (3) se realiza en una etapa con la fabricacion del
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embalaje, especialmente al mismo tiempo, o el embalado del objeto (3) se realiza en una etapa independiente de la
fabricacion del embalaje y/o del espacio de alojamiento (1) y/o de la pala de rotor (2), especialmente de manera
sucesiva.

15. Producto embalado con embalaje, caracterizado por que el embalaje esta realizado segun una de las
reivindicaciones 1 a 13 anteriores y el producto embalado esta sujeto en el espacio de alojamiento (1).
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Fig. 4
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Fig. 6
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