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DESCRIPCION
Un dispositivo de vaporizaciéon de prendas.
CAMPO DE LA INVENCION
La presente solicitud se refiere a un dispositivo de vaporizacion de prendas.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Dispositivos de vaporizacion de prendas, tales como planchas de vapor o vaporizadores manuales se utilizan para
eliminar pliegues del tejido, tales como vestimenta o ropa de cama. Dicha plancha de vapor o vaporizador manuales
por lo general comprende un cuerpo principal con un asa que es sujeta por el usuario, y tiene una placa de
planchado con una superficie de planchado plana que se presiona o se coloca contra el tejido de una prenda. Una
camara receptora de agua y un generador de vapor estan ubicados en el cuerpo principal, de modo que el agua se
alimenta desde la camara receptora de agua al generador de vapor y se convierte en vapor. El vapor se descarga
luego desde el generador de vapor a través de orificios de ventilacion en la superficie de planchado hacia el tejido de
una prenda. El vapor se usa para calentar y humedecer momentaneamente el tejido de la prenda en un intento de
obtener una eliminacion efectiva de los pliegues del tejido.

Hay que sefalar que el documento de patente de Estados Unidos US 6,385,873 B1 divulga una plancha de vapor
con una zona engrosada en la base en la que un calentador eléctrico esta conectado a una base de hierro de una
manera térmicamente conductora. La plancha de vapor segun este documento de patente se proporciona con un
revestimiento o una base adicional que tiene una conductividad térmica relativamente pobre en su superficie de
deslizamiento, la region de la punta de la base de hierro del dispositivo tiene una regidon engrosada que comprende
un material que conduce y retiene el calor bien.

Ademas, hay que sefalar que el documento de solicitud de patente de los Estados Unidos US 2009/0166348 A1
divulga un método para controlar una plancha en funcion del uso efectivo de la plancha, asi como del periodo de
tiempo transcurrido desde el uso efectivo de la plancha.

En un dispositivo de vaporizacién de prendas como se ha descrito anteriormente, la superficie de planchado se
calienta a una temperatura alta que calienta la prenda y potencia la conversién de agua en vapor. Sin embargo, la
superficie de planchado en caliente también puede sobrecalentar la prenda y causar consecuencias indeseadas
como brillo o deformacioén.

RESUMEN DE LA INVENCION

Es un objetivo de la invencién proporcionar un dispositivo de vaporizacion de prendas que alivie sustancialmente o
supere los problemas mencionados anteriormente, entre otros.

La invencion esta definida por la reivindicaciéon independiente; las reivindicaciones dependientes definen modos de
realizacion ventajosos.

De acuerdo con la presente invencién, se proporciona un dispositivo de vaporizaciéon de prendas que comprende un
generador de vapor que tiene un calentador, una superficie de planchado contra la cual se puede ubicar el tejido de
una prenda y una seccion intermedia configurada para tener una transmitancia térmica y ubicada entre el generador
de vapor y la superficie de planchado para transferir calor del generador de vapor a la superficie de planchado de
manera que la superficie de planchado sea indirectamente calentada por el generador de vapor a través de la
seccién intermedia, donde la temperatura de funcionamiento de la superficie de planchado no es seleccionable por
el usuario durante el uso y la transmitancia térmica, durante el uso, controla la transferencia de calor desde el
generador de vapor a la superficie de planchado para mantener la temperatura de la superficie de planchado entre
90°C y 155°C cuando la superficie de planchado se situa contra un tejido tanto en cada una de, un estado
estacionario y un estado de movimiento con respecto al tejido.

Con esta disposicion, es posible usar un unico medio de calentamiento para mantener el generador de vapor a alta
temperatura para permitir el caudal de vapor deseado producido por el generador de vapor, mientras que también se
mantiene la temperatura de la superficie de planchado dentro de un rango predeterminado cuando la superficie de
planchado esta en contacto con el tejido de una prenda para evitar que el tejido llegue a sobrecalentarse y cause
consecuencias indeseadas, como brillo o deformacion de un tejido, asi como evitar que se forme condensacion
sobre el tejido.

El producto de la transmitancia térmica de la seccion intermedia y el diferencial de temperatura entre el generador de
vapor y la superficie de planchado pueden ser menores o iguales a 1250W/m? cuando la temperatura de la superficie
de planchado es 145°C y la superficie de planchado se sitia contra un tejido en estado estacionario.
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Esto significa que, cuando el dispositivo de vaporizacion de prenda esta dispuesto de manera estacionaria contra un
tejido, la tasa de transferencia de calor del generador de vapor a la superficie de planchado es comparativo a, o
menor, que la tasa de pérdida de calor desde la superficie de planchado al tejido cuando la temperatura de la
superficie de planchado es de aproximadamente 145°C. Por lo tanto, la temperatura de la superficie de planchado se
estabiliza y no aumenta por encima de un nivel umbral en el que el tejido se dafaria.

El producto de la transmitancia térmica de la seccion intermedia y el dlferenC|aI de temperatura entre el generador de
vapor y la superficie de planchado pueden ser mayores o iguales a 5500W/m? cuando la temperatura de la superficie
de planchado es de 100°C y la superficie de planchado se dispone contra un tejido y en estado de movimiento. Por
lo tanto, el tejido se evita que llegue a mojarse debido al vapor producido por la condensacion del generador de
vapor durante el uso del dispositivo de vaporizacion de prendas.

Esto significa que, cuando el dispositivo de vaporizacion de prendas de vestir se mueve sobre un tejido, la tasa de
transferencia de calor del generador de vapor a la superficie de planchado es comparable o mayor que la tasa de
pérdida de calor desde la superficie de planchado al tejido cuando la temperatura de la superficie de planchado es
de aproximadamente 100°C. Por lo tanto, la temperatura de la superficie de planchado se estabiliza y no cae por
debajo de un nivel umbral en el que puede formarse condensacion en el tejido.

En un modo de realizacion el producto de la transmitancia térmica de la seccion intermedia y el dlferenC|aI de
temperatura entre el generador de vapor y la superficie de planchado es menor o igual a 1250W/m? cuando la
temperatura de la superficie de planchado es de 145°C vy la superficie de planchado se sitia contra un tejido en
estado estacionario; y el producto de la transmisién térmica de la seccion intermedia y el diferencial de temperatura
entre el generador de vapor y la superficie de planchado es mayor o igual a 5500W/m? cuando la temperatura de la
superficie de planchado es de 100°C y la superficie de planchado se sitla contra un tejido en un estado de
movimiento.

Se apreciara que la combinacion de las anteriores caracteristicas del umbral proporciona un efecto sinérgico para
garantizar que la transferencia de calor desde la superficie de planchado a un tejido se mantenga dentro de ciertos
parametros. Esto permite que la superficie de planchado se mantenga dentro de los valores de umbral superior e
inferior predeterminados para evitar el dafio a la mayoria de los tejidos y restringir que un tejido se humedezca
debido al vapor producido por la condensacion en el generador de vapor durante el uso del dispositivo de
vaporizacion de prendas, mientras se mantiene una temperatura suficientemente alta del generador de vapor para
garantizar que el caudal de vapor deseado pueda producirse en todo momento por parte del generador de vapor.

El generador de vapor puede configurarse para generar vapor a una tasa mayor o igual a 20 /g/min, y mas
preferiblemente mayor o igual a 30 /g/min. Por lo tanto, se produce una tasa de flujo de vapor suficiente para
eliminar los pliegues de los tejidos cuando se minimiza la temperatura de la superficie de planchado.

Segun uno o mas modos de reallzaC|on la transmitancia térmica puede estar entre 75W/m?K y 125W/m?K y
preferiblemente entre 90W/m?K y 110W/m2K.

La temperatura de la superficie de planchado se puede mantener entre 100°C y 145°C cuando la superficie de
planchado se sitta contra un tejido tanto en un estado estacionario como en un estado de movimiento.

Esto significa que la temperatura de la superficie de planchado se mantiene por encima de un umbral de
temperatura para evitar que un tejido se llegue a mojar debido al vapor producido por la condensacion del generador
de vapor durante el uso del dispositivo de vaporizacion de prendas, pero por debajo de un umbral minimo de
temperatura para minimizar el potencial de dafio a un tejido.

El generador de vapor puede estar configurado para funcionar a una temperatura entre 140°C y 170°C y
preferiblemente entre 150°C y 160°C.

Esto significa que el generador de vapor puede mantener una temperatura suficientemente alta para garantizar que
el generador de vapor produzca un caudal de vapor deseado.

El dispositivo de vaporizacion de prendas puede incluir ademas un sensor configurado para determinar la
configuracion de funcionamiento del dispositivo de vaporizacién de prendas, y un controlador, en el que el
controlador puede ser configurado para hacer funcionar el calentador para asi mantener el generador de vapor en un
primer rango de temperatura cuando se determina una primera condicién de funcionamiento y un segundo rango de
temperatura cuando se determina una segunda condicién de funcionamiento.

Por lo tanto, es posible hacer funcionar el calentador en, al menos, dos estados diferentes dependiendo de la
condicién de funcionamiento del dispositivo de vaporizacién de prendas. Con tal disposicion, es posible aumentar la
temperatura de funcionamiento del generador de vapor cuando el dispositivo de vaporizacion de prendas se usa
para planchar un tejido sin exceder la temperatura de operacion deseada de la superficie de planchado.
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El sensor puede ser un sensor de movimiento y el controlador puede ser configurado para hacer funcionar el
calentador para mantener el generador de vapor en un primer rango de temperatura cuando el sensor de
movimiento no detecta movimiento del dispositivo de vaporizacion de prendas y para hacer funcionar el calentador
para mantener el generador de vapor en un segundo rango de temperatura cuando el sensor de movimiento detecta
el movimiento del dispositivo de vaporizacion de prendas.

Una ventaja de usar un sensor de movimiento es que la transferencia de calor del generador de vapor a la superficie
de planchado puede ajustarse automaticamente para compensar la diferencia en la pérdida de calor desde la
superficie de planchado a un tejido cuando la superficie de planchado se mueve sobre un tejido en comparacion con
cuando la superficie de planchado esta estacionaria en un tejido.

Esto significa que es posible para el calentador funcionar dependiendo de si se determina el movimiento del
dispositivo de vaporizacién de prendas. Por lo tanto, es posible determinar si el dispositivo esta estacionario en un
tejido o si se esta moviendo sobre un tejido. La pérdida de calor de la superficie de planchado aumentara cuando la
superficie de planchado se mueva sobre un tejido en comparacion con cuando la superficie de planchado esté
estacionaria sobre un tejido. Esto significa que es posible hacer funcionar el generador de vapor a diferentes rangos
de temperatura en funcién del estado de movimiento detectado por el sensor de movimiento para garantizar que la
superficie de planchado se mantenga dentro de los valores umbral deseados.

El primer rango de temperatura puede estar entre 140°C y 170°C, y el segundo rango de temperatura puede estar
entre 160°C y 190°C.

Una ventaja de los intervalos de temperatura anteriores es que es posible maximizar la tasa de vapor y minimizar o
eliminar la aparicion de salpicaduras y/o fugas de agua mientras ain se mantiene la temperatura de la superficie de
planchado por debajo de una temperatura de funcionamiento deseada para prevenir el calentamiento excesivo de un
tejido en contacto con la superficie de planchado.

La plancha puede ser un metal, una aleacion metalica o un polimero térmicamente conductor. La plancha puede ser
una hoja de Mica.

De acuerdo con uno o mas modos de realizacién, la seccion intermedia puede incluir un material de conductividad
térmica variable.

Por lo tanto, puede producirse facilmente una seccion intermedia que tenga una transmitancia térmica variable.
La seccion intermedia se puede formar a partir de una capa de material de conductividad térmica variable.

La conductividad térmica del material de conductividad térmica variable esta configurada para variar al menos en un
100% con respecto a un cambio de temperatura del material de conductividad térmica variable de 50°C.

Con esta disposicion es posible maximizar la temperatura de funcionamiento del generador de vapor mientras que
se asegura que la temperatura de la superficie de planchado se mantenga entre 90°C y 155°C.

La transmitancia térmica del material de conductividad térmica variable puede estar configurada para variar al menos
en un 100% cuando la temperatura de la superficie de planchado cambia entre 100°C y 145°C.

Con esta disposicion, el material de conductividad térmica variable ayuda a garantizar que la temperatura de la
superficie de planchado se mantiene entre 90°C y 155°C, al tiempo que permite fluctuaciones en la temperatura del
generador de vapor.

El generador de vapor puede ser configurado para que funcione a una temperatura mayor o igual a 160°C.

Esto ayuda a maximizar la produccion de vapor sin que se produzcan salpicaduras ni condensacion.

El generador de vapor puede estar configurado para funcionar a una temperatura inferior o igual a 250°C.

Esto ayuda a garantizar que la fiabilidad del generador de vapor se mantiene al no funcionar a una temperatura
excesiva.

La transmitancia térmica de la seccion intermedia se puede configurar para que sea menor o igual a 36W/m2K
cuando la temperatura de la superficie de planchado es de 145°C.

Los parametros anteriores de la seccion intermedia ayudan a garantizar que la temperatura de la superficie de
planchado no supere el umbral superior de temperatura de 155°C mientras que se mantiene una alta temperatura de
funcionamiento del generador de vapor, independientemente de las condiciones de funcionamiento de la superficie
de planchado y, por lo tanto, no dafara un tejido.
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La transmitancia térmica de la seccion intermedia esta configurada para ser mayor que o igual a 42W/m?K cuando la
temperatura de la superficie de planchado es de 100°C.

Los parametros anteriores de la seccion intermedia ayudan a garantizar que la temperatura de la superficie de
planchado no cae por debajo del umbral inferior de 90°C mientras se mantiene una alta temperatura de
funcionamiento del generador de vapor, independientemente de las condiciones de funcionamiento de la superficie
de planchado, y por lo tanto no permitira que se forme condensacioén en un tejido durante el uso.

En un modo de realizacion, la transmitancia térmica de la seccién intermedia esta configurada para ser menor o
igual a 36W/m?K cuando la temperatura de la superficie de planchado es 145°C y mayor que o igual a 42W/m?K
cuando la temperatura de la superficie de planchado es de 100°C, y en donde la transmitancia térmica esta
configurada para variar en al menos el 100%.

Se apreciara que la combinacién de las caracteristicas anteriores de la transmitancia térmica variable de la seccion
intermedia proporciona un efecto sinérgico para garantizar que la transferencia de calor desde la superficie de
planchado a un tejido se mantenga dentro de ciertos parametros. Esto permite que la superficie de planchado se
mantenga dentro de los valores de umbral superior e inferior predeterminados para evitar el dafio a la mayoria de los
tejidos y evitar que un tejido se llegue a mojar debido al vapor producido por la condensacion en el generador de
vapor durante el uso del dispositivo de vaporizacién de prendas, mientras se mantiene una temperatura
suficientemente alta del generador de vapor para garantizar que el generador de vapor puede producir el caudal de
vapor deseado en todo momento.

Al menos parte de la seccién intermedia puede estar integramente formada con el generador de vapor y/o la
superficie de planchado. Esto significa que se maximiza la facilidad de fabricacién y ensamblaje.

La seccién intermedia puede estar formada por un solo material, un material compuesto o una combinacién de dos o
mas materiales.

La seccion intermedia puede comprender un cuerpo que tenga al menos una cavidad conteniendo un material de
cambio de fase. El material de cambio de fase puede estar en una fase en la que permitira una alta transmitancia
térmica cuando la temperatura de la superficie de planchado sea baja, por ejemplo, a 100°C. El material de cambio
de fase estara en otra fase que permitira una baja transmitancia térmica cuando la temperatura de la superficie de
planchado sea alta, por ejemplo, a 145°C.

La seccion intermedia puede comprender una capa intermedia configurada para actuar como un compensador
térmico para almacenar calor del generador de vapor y/o para actuar como un distribuidor de calor para distribuir
calor a la superficie de planchado. Por lo tanto, el calor del generador de vapor puede redistribuirse mas
uniformemente sobre la superficie de planchado de la placa de planchado.

La capa intermedia puede formar un canal de vapor que se extienda a lo largo de la capa y a lo largo del cual puede
fluir el vapor desde el generador de vapor.

Con esta disposicion, el canal de vapor proporciona una via para guiar el vapor a lo largo de la capa intermedia. Por
lo tanto, el area superficial de la capa intermedia en contacto con el vapor se maximiza. Como resultado, la
temperatura de la capa intermedia, y por lo tanto de la superficie de planchado, se puede aumentar a un ritmo
mayor, particularmente en situaciones de transferencia de calor exigentes. Por lo tanto, la superficie de planchado
puede calentarse a su temperatura de funcionamiento a un mayor ritmo.

Ademas, canalizar el vapor alrededor de la capa intermedia minimiza las fugas de agua de la plancha de vapor ya
que cualquier condensado o suministro de agua que no se haya convertido en vapor se calienta a lo largo de la
trayectoria de vapor provista.

El canal de vapor puede crearse en una cara superior de la capa intermedia. Con esta disposicion, el canal de vapor
esta expuesto a una cara del generador de vapor. Por lo tanto, la transferencia de calor del generador de vapor al
fluido dentro del canal de vapor se maximiza.

El canal de vapor puede crearse en una cara inferior de la capa intermedia. Por lo tanto, el vapor puede transferir
calor a la superficie de planchado de manera mas efectiva.

Se puede crear una abertura a través de la capa intermedia para definir una trayectoria de vapor a lo largo de la cual
el vapor puede fluir desde el generador de vapor a la superficie de planchado. Esto significa que una trayectoria a lo
largo de la cual el vapor puede fluir desde el generador de vapor a la placa de planchado es facil de incluir.

Una trayectoria de vapor puede establecerse alrededor de la capa intermediaria a lo largo de la cual el vapor puede
fluir desde el generador de vapor a la placa de planchado. Por lo tanto, es posible minimizar o eliminar la necesidad
de incluir aberturas que atraviesen la capa intermedia.
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La capa intermedia puede extenderse a o sobre la zona ocupada por el generador de vapor. La capa intermedia
también puede extenderse a o sobre la zona ocupada por la superficie de planchado.

La capa intermedia puede ser una placa intermedia soportada entre el generador de vapor y la superficie de
planchado. Por lo tanto, la capa intermedia puede formarse facilmente.

La capa intermedia es una primera capa intermedia y la seccion intermedia puede constar de una segunda y mas
capas intermedias. Las capas intermedias pueden tener distintas propiedades térmicas. Las distintas propiedades
térmicas pueden incluir la capacidad térmica y la conductividad térmica. Por ejemplo, en un modo de realizacion, una
capa intermedia puede formarse a partir de una placa, tal como una hoja de mica, mientras que otra capa intermedia
puede ser una camara de aire entre la lamina de Mica y uno de los generadores de vapor o una placa de planchado.

Por lo tanto, es posible incrementar la facilidad para obtener las propiedades térmicas deseadas.

Al menos una capa intermedia puede ser una camara de aire ubicada entre el generador de vapor y la placa de
planchado.

El vapor producido por el generador de vapor puede ser admisible en la camara de aire. De esta manera, se
simplifican los medios para que el vapor se distribuya a lo largo de la camara de aire a los orificios de vapor en la
superficie de planchado.

El dispositivo de vaporizacion de prendas puede ser una plancha de vapor, una plancha de sistema de agua fria o
un vaporizador de prendas.

Estos y otros aspectos de la invencion seran evidenciados y aclarados en relacion con los modos de realizacion
descritos mas adelante.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Ahora se describiran modos de realizacion de la invencién, a modo de ejemplo solamente, en relacién con los
dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 muestra una vista en perspectiva en despiece ordenado de un conjunto calentador para una plancha de
vapor;

La figura 2 muestra una vista esquematica en seccion transversal del conjunto calentador mostrado en la figura 1;

La figura 3 muestra una vista en seccion transversal esquematica de otro modo de realizacion de un conjunto
calentador para una plancha de vapor;

La Figura 4 muestra una vista de despiece ordenado de otro modo de realizacion de un conjunto calentador para
una plancha de vapor que tiene un canal de vapor incluido en el mismo; y

la figura 5 muestra un grafico que representa un ejemplo de la transmitancia térmica requerida frente a la
temperatura de funcionamiento del generador de vapor para dos temperaturas diferentes de la superficie de
planchado.

DESCRIPCION DETALLADA DE LOS MODOS DE REALIZACION

Con referencia ahora a la figura 1 y figura 2, se muestra un conjunto 10 calentador de una plancha de vapor. Una
plancha de vapor de este tipo se usa generalmente para aplicar vapor al tejido de una prenda para eliminar las
arrugas del tejido. La plancha de vapor actia como un dispositivo de vaporizaciéon de prendas. Aunque en los modos
de realizacién descritos a continuacion el dispositivo de vaporizaciéon de prendas es una plancha de vapor, se
entendera que la invencién no se limita al mismo y que la invencién puede referirse a otros tipos de dispositivos de
vaporizacion de prenda, tales como un vaporizador de prendas de vestir de mano o similares. Ademas, aunque los
modos de realizacion descritos a continuacion se relacionan con la aplicacion de vapor al tejido de una prenda, se
reconocera que dicha plancha de vapor puede ser usada para eliminar pliegues de otros tejidos.

La plancha de vapor consta de una carcasa (no mostrada) y una empufadura (no mostrada). La empufiadura esta
formada integramente con la carcasa, y se agarra por un usuario durante el uso de la plancha para permitir que un
usuario maneje y posicione la plancha de vapor.

El conjunto 10 calentador se acopla con la carcasa (no mostrado). El conjunto 10 calentador consta de un generador
20 de vapor y una placa 30 de planchado. El generador 20 de vapor esta acoplado a una base 40. El generador 20
de vapor puede formarse integramente con la base 40.

El generador 20 de vapor consta de un cuerpo 21 y un calentador 22. El calentador 22 se acopla en el cuerpo 21. El
calentador 22 esta formado integramente en el cuerpo 21. El calentador 22 se extiende longitudinalmente a lo largo
del cuerpo 21 (en la figura 2 y figura 3 solo se muestra un extremo que se extiende desde el cuerpo). El cuerpo 21
esta formado a partir de un material termoconductor, tal como aluminio moldeado. Por lo tanto, el cuerpo 21 se
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calienta cuando se hace funcionar el calentador 22. Es decir, se conduce calor desde el calentador 22 para elevar la
temperatura del cuerpo 21 del generador de vapor 20. El generador 20 de vapor tiene una camara 23 de generacion
de vapor. La camara 23 de generacion de vapor esta delimitada por el cuerpo 21. Una superficie 24 interior del
cuerpo 21 delimita una superficie calentada de la camara 23 de generacion de vapor.

La camara 23 de generacion de vapor tiene una entrada 25 de fluido y una salida 26 de vapor. La entrada 25 de
fluido proporciona una via para suministrar agua a la camara 23 de generacién de vapor. La salida 26 de vapor
proporciona una via para alimentar vapor desde la camara 23 de generacion de vapor. La salida 26 de vapor esta
formada por uno o mas conductos que se extienden a través del cuerpo 21 del generador 20 de vapor.

Una camara receptora de agua (no mostrada) esta colocada en la carcasa. El agua se almacena en la camara
receptora de agua y alimenta a la entrada 25 de fluido. Un conducto de fluido (no mostrado) se comunica entre la
camara receptora de agua y la camara generadora 23 de vapor de modo que el agua en la camara receptora de
agua pueda fluir hacia el interior de la camara 23 de generacion de vapor a través de la entrada 25 de fluido. Una
valvula (no mostrada), tal como una valvula de aguja, esta colocada en el pasaje de fluido para controlar el flujo de
agua desde la camara receptora de agua a la camara 23 de generacion de vapor.

El generador 20 de vapor tiene un lado 27 superior y un lado 28 inferior. Un sensor 29 de temperatura se comunica
con el lado 27 superior. El sensor 29 de temperatura esta montado en el lado 27 superior del generador 20 de vapor.
El sensor 29 de temperatura funciona para detectar la temperatura del generador 20 de vapor. El sensor 29 de
temperatura esta conectado a un controlador (no mostrado). El controlador funciona para determinar la temperatura
del generador 20 de vapor en respuesta a una sefial recibida del sensor 29 de temperatura. El controlador funciona
para controlar el funcionamiento del calentador 22 para mantener la temperatura del generador 20 de vapor dentro
de un rango predeterminado. Es decir, cuando se hace funcionar la plancha de vapor, el controlador funciona para
activar y desactivar el calentador 22 en respuesta a la temperatura determinada para mantener la temperatura del
generador 20 de vapor dentro de un rango de temperatura deseado. El sensor 29 de temperatura y el controlador
pueden ser un termostato que opera para controlar el suministro de energia desde una fuente de alimentacion (no
mostrado) al calentador 22.

El lado 28 inferior del generador 20 de vapor esta mirando hacia la placa de planchado 30. La salida 26 de vapor del
generador 20 de vapor esta formada en el lado 28 inferior.

La placa 30 de planchado tiene una superficie 32 inferior y una superficie 33 superior. La superficie 32 inferior forma
una superficie de planchado contra la cual se puede situar un tejido. Los orificios 34 de vapor estan situados a través
de la placa 30 de planchado. Los orificios 34 de vapor se extienden y estan situados a través de la placa 32 de
planchado. Los orificios 34 de vapor se distribuyen alrededor de la superficie 32 de planchado. Los bordes de los
orificios 34 de vapor estan biselados para evitar que un tejido se agarre en los bordes cuando un tejido esta situado
contra la superficie de planchado. De manera similar, los bordes de la superficie 32 de planchado de la placa 30 de
planchado estan también biselados.

La superficie 33 superior de la placa 30 de planchado esta mirando hacia el generador 20 de vapor. La superficie 33
superior de la placa 30 de planchado esta separada del lado 28 inferior del generador 20 de vapor. La placa 30 de
planchado esta ubicada en un lado de la carcasa (no mostrado) de la plancha de vapor. El asa esta ubicada en la
carcasa en un lado opuesto de la superficie 32 de planchado. La superficie 32 de planchado de la placa 30 de
planchado esta expuesta para colocarla contra un tejido que se va a planchar. La superficie 32 de planchado de la
placa 30 de planchado tiene un revestimiento (no mostrado) para reducir la friccion.

El conjunto 10 calentador comprende ademas una seccion 50 intermedia. La seccién 50 intermedia comprende una
placa 51 intermedia. Se entendera que, en la disposicién actual, la placa 30 de planchado también forma parte de la
seccién 50 intermedia. La placa 51 intermedia actia como una primera capa intermedia. La placa 51 intermedia se
acopla entre el generador 20 de vapor y la placa 30 de planchado y, por lo tanto, entre el generador 20 de vapor y la
superficie 32 de planchado. La seccion 50 intermedia esta delimitada entre el lado 28 inferior del generador 20 de
vapor y la superficie 32 de planchado. Las uniones, por ejemplo, los elementos 31 de union, unen la placa 30 de
planchado a la placa 51 intermedia y la placa 51 intermedia a la placa 40 unica.

Con referencia a la figura 2, la placa 51 intermedia tiene una cara 52 superior y una cara 53 inferior. La placa 51
intermedia esta formada por un material conductor del calor tal como un metal, una aleaciéon metalica o un polimero
térmicamente conductor. Las caras superior e inferior 52, 53 son generalmente planas y definen una seccion 54 de
panel entre ellas.

La seccion 50 intermedia también tiene una segunda capa intermedia. La segunda capa intermedia es una camara
de aire 55. La camara 55 de aire se extiende paralela a la placa intermedia 51.

Un borde 56 sobresale de la cara 53 inferior de la placa 51 intermedia. El borde 56 actia como un medio de

separacion. El borde 56 se extiende desde la seccion 54 de panel de la placa 51 intermedia. El borde 56 se extiende
alrededor de la periferia de la seccion 54 de panel. El borde 56 delimita la camara 55 de aire, actuando como la
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segunda capa intermedia. Por lo tanto, la camara 55 de aire se ubica debajo de la seccidon 54 de panel de la placa
51 intermedia.

La placa 30 de planchado actia como una tercera capa intermedia de la seccién 50 intermedia. La seccion 50
intermedia esta configurada para tener una transmitancia térmica entre el generador 20 de vapor y la superficie 32
de planchado como se describira a continuacion.

Se comprendera que la disposicién de la seccién 50 intermedia descrita anteriormente esta provista de una primera,
segunda y tercera capas intermedias, a saber, la placa 51 intermedia, la camara 55 de aire ubicada paralela y
adyacente a la placa 51 intermedia y la placa 30 de planchado. Sin embargo, se entendera que la seccion 50
intermedia puede estar formada a partir de una sola capa intermedia, dos capas intermedias, o cuatro o mas capas
intermedias. En la disposicion actual, la cara 52 superior de la placa 51 intermedia esta montada en el lado 28
inferior del generador 20 de vapor.

En la disposicion actual, la placa 51 intermedia esta formada por un componente diferente conectado térmicamente
al generador 20 de vapor y la placa 30 de planchado. Sin embargo, se entendera que se prevén arreglos
alternativos. Por ejemplo, en otra disposicion, la placa 51 intermedia esta formada integramente con una o ambas
partes, el generador 20 de vapor y la placa 30 de planchado, o se omite una de ellas, de modo que la seccion 50
intermedia esta formada integramente con el generador de vapor 20 y/o la superficie 32 de planchado. En un modo
de realizacion, la seccién 50 intermedia esta formada integramente con el generador de vapor. Es decir, la seccién
intermedia y el generador de vapor forman dos porciones del mismo cuerpo. Dicha seccion intermedia formada
integramente puede estar formada por hendiduras en un cuerpo que también delimite el generador de vapor. En una
disposicion alternativa, la placa de planchado en si misma puede formar la seccién intermedia sin partes adicionales.
En una disposicion de este tipo, la superficie de planchado esta formada por una superficie de la seccién 50
intermedia.

Se crea una trayectoria 57 de vapor a través de la seccion 50 intermedia. La trayectoria 57 de vapor comprende
aberturas 58 de vapor creadas a través de la placa 51 intermedia. Las aberturas 58 de vapor se extienden entre las
caras superior € inferior 52, 53 de la placa 51 intermedia. Alternativamente, puede estar prevista una sola abertura
de vapor. En la actual disposicién, la camara 55 de aire forma parte del conducto 57 de vapor a través de la capa 50
intermedia. La trayectoria 57 de vapor proporciona una via para que el vapor fluya desde el generador 20 de vapor a
la placa 30 de planchado. Es decir, en la disposicién actual las aberturas 58 de vapor se alinean con los pasos de
salida de vapor en el generador 20 de vapor y la camara 55 de aire se extiende sobre los orificios 34 de vapor en la
placa 30 de planchado. Por lo tanto, el vapor puede fluir desde la camara de generacion 23 de vapor a los orificios
34 de vapor que se extienden en la superficie 32 de planchado de la placa 30 de planchado.

La plancha de vapor no tiene un control de temperatura seleccionable por el usuario. Es decir, un usuario no puede
manejar la plancha de vapor para ajustar la temperatura de la superficie de planchado durante el uso de la plancha
de vapor. Se proporciona una plancha de vapor convencional con una entrada ajustable por el usuario que permite
al usuario ajustar la temperatura de la superficie de planchado durante el uso. Esto permite que un usuario
establezca la temperatura de la superficie de planchado en funcion del tejido que se va a planchar para evitar que el
tejido contra el cual se va a situar la superficie 32 de planchado se sobrecaliente y cause consecuencias
indeseadas, como brillo o deformacién del tejido.

A partir de la experimentacion, se ha descubierto que es posible eliminar arrugas de una gama normal de tejidos que
se usan en prendas utilizando un alto caudal de vapor y manteniendo una baja temperatura de la superficie de
planchado. Esto ayuda a evitar que la superficie 32 de planchado se sobrecaliente. Los experimentos han
encontrado que la tasa de transferencia de calor desde una superficie de planchado a un tejido es basicamente la
misma para la mayoria de los tipos de tejidos utilizados para producir prendas.

Los experimentos han encontrado que la temperatura de la superficie 32 de planchado debe mantenerse por debajo
de 155°C, y preferiblemente por debajo de 145°C, para evitar que un tejido se sobrecaliente y cause consecuencias
no deseadas como el brillo o la deformacién. Por lo tanto, esto proporciona un valor superior en el rango de
temperatura para la superficie de planchado 32.

Se ha determinado que la menor tasa estabilizada de pérdida de calor desde la superficie de planchado a un tejido
usado en prendas se produce cuando la temperatura de la placa de planchado esta en el valor superior del rango de
temperatura y la superficie de planchado se encuentra en un estado estacionario. Es decir, la superficie de
planchado de la plancha de vapor esta situada contra la misma seccion de un tejido y se mantiene estatica. Por
ejemplo, se ha observado que la tasa de Pérdida de calor de la superficie de planchado al tejido de una prenda para
una superficie de planchado de 200 cm® es de 25W cuando la temperatura de la superficie de planchado es de
145°C. Por lo tanto, se ha constatado mediante la experimentacién que, para un tejido usado en una prenda, la
menor pérdida de calor estabilizada en un valor umbral de temperatura de 145°C es 1250W/m?. Esto significa que la
tasa de transferencia de calor a la superficie 32 de planchado debe ser menor o igual a 1250W/m? cuando la
temperatura de la superficie de planchado es 145°C, y la superficie de planchado esta en un estado estacionario,
para evitar que la temperatura de la superficie 32 de planchado exceda el valor umbral superior de temperatura.
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Los experimentos también han encontrado que la temperatura de la superficie de planchado debe mantenerse por
encima de 90°C, y preferiblemente por encima de 100°C, para evitar que se forme condensacion sobre un tejido que
se esta planchando. Por lo tanto, esto proporciona un valor umbral inferior de temperatura para la superficie de
planchado.

Se ha determinado que la tasa de pérdida de calor estabilizada mas alta desde la superficie de planchado a un tejido
usado en prendas se produce cuando la temperatura de la placa de planchado esta en el valor umbral inferior de
temperatura y la superficie de planchado esta colocada en un estado de movimiento sobre el tejido. Es decir, la
superficie de planchado de la plancha de vapor esta situada contra y movida sobre una porcién de tejido de manera
que no esta en contacto constante con la misma seccion del tejido. Por ejemplo, se ha encontrado que la tasa de
pérdida de calor de la superficie de planchado al tejido de una prenda para una superficie de planchado de 200 cm?
es de 110 W cuando la temperatura de la superficie de planchado es de 100°C. Por lo tanto, se ha encontrado, a
través de la experimentacion que, para un tejido usado en una prenda, la pérdida de calor estabilizada mas alta en
un valor umbral de temperatura de 100°C es 5500W/m?>. Esto significa que la tasa de transferencia de calor a la
superficie 32 de planchado debe ser mayor o igual a 5500W/m? cuando la temperatura de la superficie de planchado
es de 100°C, y la superficie 32 de planchado esta en un estado de movimiento, para evitar que la temperatura de la
superficie 32 de planchado caiga por debajo del valor umbral inferior de temperatura.

También se ha descubierto que es necesario mantener al tejido con un suministro de vapor cuando la temperatura
de la superficie de planchado se mantiene entre 90°C y 155°C, y preferiblemente entre 100°C y 145°C, para eliminar
arrugas de una gama de tejidos utilizados en prendas. Por lo tanto, se ha encontrado que la temperatura del
generador 20 de vapor debe mantenerse dentro de dicho intervalo de temperatura de manera que un suministro
constante de vapor sea generado y suministrado a la superficie 32 de planchado.

La energia es suministrada por una unidad de fuente de alimentacion PSU (no mostrada) cuando la plancha de
vapor, actuando como un dispositivo de vaporizacion de prendas se hace funcionar. El controlador (no mostrado) se
puede hacer funcionar para controlar el suministro de energia al calentador, controlando por lo tanto el
funcionamiento del calentador 22. El calentador 22 esta acoplado en el cuerpo 21 del generador 20 de vapor, y asi el
generador 20 de vapor se calienta a una condicion de funcionamiento deseada. El controlador (no mostrado) se
hace funcionar para controlar la operacion del calentador 22 para mantener el generador 20 de vapor en la condicion
de funcionamiento deseada. Con la actual disposicion, el generador 20 de vapor funciona a una temperatura de
entre 140°C y 170°C, y preferiblemente de entre 150°C y 160°C. Este rango de temperaturas se proporciona para
garantizar que el generador de vapor produce un caudal de vapor suficiente cuando se proporciona agua al
generador 20 de vapor a través de la entrada 25 de agua. Es decir, el caudal de vapor producido por el generador 20
de vapor deberia ser suficiente para eliminar las arrugas de una gama de tejidos usados en las prendas. En la
disposicion actual, el caudal de vapor deseado es mayor o igual a 20 /g/min, y preferiblemente mayor o igual a 30
/g/min.

El controlador (no mostrado) controla el funcionamiento del calentador 22 dependiendo de la temperatura detectada
por el sensor 29 de temperatura para regular la temperatura del generador 20 de vapor. Es decir, el calentador 22 se
hace funcionar para mantener la temperatura del generador 20 de vapor para permitir el suministro de una tasa de
vapor suficiente desde el generador de vapor para proporcionar una eliminacion adecuada de las arrugas de un
tejido colocado contra la superficie 32 de planchado.

El generador 20 de vapor genera vapor por un método instantaneo de generacién de vapor. El agua se suministra a
través de la entrada 25 de agua para convertirse en vapor. Con el generador 20 de vapor operando a una
temperatura de entre 140°C y 170°C, y preferiblemente de entre 150°C y 160°C, se puede producir vapor de agua a
la tasa de flujo deseada sin exceso de agua fluyendo de manera no deseada desde el generador 20 de vapor.

El calentador 22 esta previsto para calentar tanto el generador de vapor 20 para generar vapor como para calentar la
superficie de planchado 32. Por lo tanto, se ha descubierto que el calentador deberia estar configurado para
proporcionar una cantidad suficiente de calor al generador de vapor 20 para garantizar que el generador de vapor
genera un nivel suficiente de vapor para permitir el planchado de la ropa, al mismo tiempo que se garantiza que la
transferencia de calor del generador de vapor 20 a la plancha de planchado 30 se mantenga dentro de un rango
predeterminado para garantizar que la temperatura de la superficie de planchado 32 se mantiene dentro de los
umbrales de temperatura deseados descritos anteriormente.

Por lo tanto, la seccién 50 intermedia es esta prevista entre el generador 20 de vapor y la superficie 32 de
planchado. La secciéon 50 intermedia controla la transferencia de calor desde el generador 20 de vapor a la
superficie 32 de planchado. La seccion 50 intermedia actiia como un compensador térmico para almacenar calor del
generador de vapor. La seccion 50 intermedia también actia como un distribuidor de calor para distribuir calor a la
superficie de planchado. Por lo tanto, la placa 30 de planchado es calentada indirectamente por el generador 20 de
vapor.

La seccion 50 intermedia forma una capa de transferencia de calor entre el generador 20 de vapor y la superficie 32
de planchado. La seccion 50 intermedia prevista entre el generador de vapor 20 y la superficie 32 de planchado
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actua para controlar la transferencia de calor desde el generador 20 de vapor a la placa 30 de planchado. En
particular, la seccién 50 intermedia restringe la transferencia de calor por conduccién desde el generador 20 de
vapor a la placa 30 de planchado.

Por lo tanto, la aportacion de la seccion 50 intermedia proporciona una transferencia indirecta de calor desde el
generador 20 de vapor a la superficie 32 de planchado. Por lo tanto, solo se requiere un medio de calentamiento
para calentar tanto el generador de vapor 20 como la superficie 32 de planchado. La superficie 32 de planchado se
calienta mediante transferencia de calor desde la seccién 50 intermedia.

La seccion 50 intermedia esta configurada para tener una transmitancia térmica de modo que, durante el uso de la
plancha de vapor, la transferencia de calor desde el generador de vapor esta controlada y la temperatura de la
superficie de planchado se mantiene dentro de los valores umbral de temperatura superior e inferior descritos
anteriormente. Es decir, el rango de la transmitancia térmica de la seccion 50 intermedia controla la transferencia de
calor a la superficie de planchado de manera que la temperatura de la superficie de planchado no cae por debajo de
la temperatura a la que se forma la condensacién en un tejido y no excede de temperatura a la cual un tejido, al ser
planchado, se sobrecalienta y provoca consecuencias indeseadas, como brillo o deformacion.

La transmitancia térmica (h) de una seccion, tal como un material, un material compuesto o una combinacién de dos
0 mas materiales se define mediante la siguiente ecuacion:

h=— Q
AT, -T,

Rl I¥ )

En donde:

h = transmitancia térmica (W/m?K)

Q = tasa de transferencia de calor (W)

A = area de la superficie de planchado (m?)

Tsc = temperatura del generador de vapor (°C)

Tis = temperatura de la superficie de planchado (°C)

Por lo tanto, la transmitancia térmica depende de la tasa de transferencia de calor, el area de la superficie de
planchado y la diferencia de temperatura entre el generador de vapor y la superficie de planchado. Se entendera
que, durante el uso, la temperatura del generador de vapor sera mas alta que la temperatura de la superficie de
planchado. La seccion 50 intermedia determina la transferencia de calor desde el generador 20 de vapor a la
superficie 32 de planchado. Por lo tanto, se aporta un gradiente de temperatura entre el generador 20 de vapor y la
superficie 32 de planchado. La seccion 50 intermedia también actia como un compensador de energia.

Con la aportacion de la seccion intermedia 50 es posible calentar el generador 20 de vapor a una temperatura
suficiente para convertir el agua alimentada en el generador 20 de vapor en vapor, mientras se mantiene la
superficie 32 de planchado dentro de un rango de temperatura predeterminado. La secciéon 50 intermedia permite
que el generador 20 de vapor se caliente a una temperatura suficiente para permitir un rendimiento del vapor
deseado desde el generador 20 de vapor, mientras se mantiene la superficie 32 de planchado a una temperatura
inferior deseada.

En la actual disposicion, las caracteristicas de la seccion 50 intermedia estan configuradas para controlar la
transferencia de calor desde el generador 20 de vapor a la superficie 32 de planchado de modo que la temperatura
de la superficie 32 de planchado se haga funcionar a una temperatura de planchado baja en todo momento durante
el uso, es decir a una temperatura de menos de 155°C, y preferiblemente de 145°C, y de mas de 90°C,
preferiblemente de 100°C, cuando el generador 20 de vapor se hace funcionar y se calienta a una temperatura en el
rango de 140°C y 170°C, y preferiblemente entre 150°C y 160°C. Se entendera que, durante el uso, la temperatura
del generador de vapor sera mas alta que la temperatura de la superficie de planchado.

La seccion 50 intermedia, como se muestra, por ejemplo, en la figura 2 esta configurada para tener una transmision
térmica de modo que, durante el uso, la menor tasa de transferencia de calor del generador de vapor a la superficie
de planchado se produce cuando la temperatura de la superficie 32 de planchado esta en el valor umbral superior de
temperatura y la superficie de planchado esta dispuesta en un estado estacionario.
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Por lo tanto, cuando la superficie de planchado esta en un estado estacionario contra un tejido, la seccion 50
intermedia tiene la caracteristica de:

b (Tscr— 145) < 12500/ m’
En donde:

h = transmitancia térmica (W/m?K)
Tse1 = temperatura del generador de vapor (°C)

Es decir, el producto de la transmitancia térmica de la seccion intermedia y el diferencial de temperatura entre el
generador de vapor y la superficie de planchado es menor o igual a 1250W/m? cuando la temperatura de la
superficie de planchado es de 145°C y la superficie de planchado se sitta contra un tejido en estado estacionario.

Los parametros anteriores de la seccion intermedia 50 ayudan a garantizar que la temperatura de la superficie 32 de
planchado no exceda el umbral superior de temperatura, independientemente de la condicién de funcionamiento de
la superficie de planchado, y por lo tanto no dafiara un tejido.

La seccion 50 intermedia también esta configurada para tener una transmitancia térmica de modo que, durante el
uso, la mayor tasa de transferencia de calor del generador de vapor a la superficie de planchado se produce cuando
la temperatura de la superficie 32 de planchado se encuentra en el valor umbral inferior de temperatura y la
superficie de planchado se encuentra en un estado de movimiento.

Por lo tanto, cuando la superficie de planchado esta en un estado de movimiento contra un tejido, la seccién 50
intermedia tiene la caracteristica de:

B Tsax — 100) = 35000/ m?

En donde:
h = transmitancia térmica (W/m?K)
Tse2 = temperatura del generador de vapor (°C)

Es decir, el producto de la transmitancia térmica de la seccion intermedia y el diferencial de temperatura entre el
generador de vapor y la superficie de planchado es mayor o igual a 5500W/m? cuando la temperatura de la
superficie de planchado es de 100°C y la superficie de planchado se sitla contra un tejido y en estado de
movimiento.

Los parametros anteriores de la seccion intermedia 50 ayudan a garantizar que la temperatura de la superficie 32 de
planchado no caiga por debajo del umbral inferior de temperatura, independientemente de la condicién de
funcionamiento de la superficie de planchado, y por lo tanto no permitirda que se forme condensacion en un tejido
durante el uso.

Los valores de temperatura del generador de vapor (Tse1 ¥ Tsez2), asi como la transmitancia h térmica, de la seccion
intermedia dependen de las dos desigualdades discutidas anteriormente. Por lo tanto, los valores de transmitancia
térmica de la seccion intermedia y los rangos de temperatura para operar el generador de vapor se determinan
mediante experimentacion con referencia a las desigualdades dadas anteriormente por la superficie de planchado en
un estado estacionario contra un tejido y la superficie de planchado en un estado de movimiento contra un tejido.

Se entendera que la temperatura del generador de vapor puede variar, en particular entre cuando la superficie de
planchado esta en un estado estacionario y en movimiento contra un tejido. Por lo tanto, Tsg1 puede no ser igual a
Tseo.

La seccion 50 intermedia garantiza que la temperatura del generador 20 de vapor se mantenga dentro de su rango
de temperatura de funcionamiento predeterminado para garantizar que se proporciona una cantidad deseada de
vapor de agua al tejido. La seccion 50 intermedia también garantiza que cuando se proporciona un caudal de agua
deseado al generador 20 de vapor para producir un caudal de vapor deseado, toda el agua se convierte en vapor sin
que el agua pase a través de la salida 26 de vapor. Si una cantidad de agua no se convierte en vapor, entonces el
agua puede fluir desde la plancha de vapor y actuar para humedecer el tejido que se esta planchando.

Se ha descubierto por experimentaciéon que la combinacion de disponer la superficie de planchado dentro del
intervalo operativo descrito anteriormente junto con producir un caudal de vapor elevado, que es posible
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manteniendo la temperatura del generador de vapor, proporciona un buen rendimiento en el planchado de tejidos
para prendas.

Como se menciona anteriormente, la seccién 50 intermedia actia como una capa de distribucién de calor. Es decir,
la seccion 50 intermedia actda para distribuir una porcién del calor generado por el calentador 22 del generador 20
de vapor a la superficie de 32 planchado de modo que la superficie 32 de planchado se calienta a un rango de
temperatura deseado. Por lo tanto, es posible usar un Unico calentador para calentar tanto el generador 20 de vapor
para producir vapor como para calentar la superficie 32 de planchado. Ademas, la seccién 50 intermedia también
esta prevista para distribuir el calor uniformemente a través de la superficie 32 de planchado para evitar puntos de
calentamiento localizados en la superficie 32 de planchado. Es decir, la secciéon 50 intermedia proporciona una
distribucion de calor uniforme.

La aportaciéon de la seccion 50 intermedia también puede limitar la pérdida de calor del generador 20 de vapor
cuando el calor se transfiere desde la superficie 32 de planchado al tejido de una prenda que se esta planchando.
Por lo tanto, se restringe una reduccion de la temperatura en el generador 20 de vapor.

Se entendera que una disposicidon de la seccion 50 intermedia que proporciona las caracteristicas deseadas se
describe arriba. Con dicha seccion 50 intermedia, los parametros, tales como las dimensiones, de la seccién 50
intermedia dependen de las caracteristicas de la superficie 32 de planchado y del generador de vapor 20, por
ejemplo, el tamafio de la superficie 32 de planchado, el generador de vapor 20, el area de contacto entre la seccién
50 intermedia y el generador 20 de vapor y el area de contacto con la placa 30 de planchado. Sin embargo, se
entendera que los parametros de la seccién intermedia pueden determinarse facilmente para proporcionar las
caracteristicas deseadas de la seccion intermedia.

En la presente disposicion, la seccion 50 intermedia se extiende a través de la zona ocupada por el generador 20 de
vapor. En tal disposicién, el conducto 57 de vapor del generador de vapor a la superficie de planchado se forma a
través de la seccion 50 intermedia. Sin embargo, en una disposicion alternativa la seccion 50 intermedia solo puede
extenderse parcialmente a través de la zona ocupada por el generador 20 de vapor. En una disposicién de este tipo,
la seccion intermedia no se extiende a lo largo de la zona ocupada de la superficie 32 de planchado. Esta prevista
una trayectoria de vapor alrededor de la seccion intermedia para permitir el paso del vapor desde el generador 20 de
vapor hasta la superficie 32 de planchado.

En los modos de realizacidon descritos anteriormente, la secciéon 50 intermedia esta formada por la placa 51
intermedia junto con la camara 55 de aire que forma las capas intermedias primera y segunda, respectivamente. Sin
embargo, en un modo de realizacion alternativo, se omite la camara de aire. Con tal disposicién, la placa 51
intermedia forma la seccion intermedia. Una o mas aberturas de vapor se forman a través de la placa intermedia 51
para formar un conducto de vapor desde el generador 20 de vapor a los orificios 34 de vapor en la superficie 32 de
planchado. Alternativamente, se proporciona una trayectoria de vapor alrededor de la placa 51 intermedia para
permitir que el vapor pase del generador 20 de vapor a los orificios de vapor 34 que se extienden a través de la
superficie 32 de planchado.

Se entendera que la seccion intermedia puede formarse a partir de dos 0 mas capas intermedias, tal como una capa
de una aleacién de metal y una capa de un polimero termoconductor. En una disposicion alternativa, la placa
intermedia, que actua como una primera capa intermedia, delimita una cavidad en la que se ubica un material de
cambio de fase para que actie como una segunda capa intermedia.

También se entendera que la seccion intermedia ubicada entre el generador de vapor y la placa de planchado puede
incluir mas de dos capas intermedias para obtener el gradiente de temperatura deseado entre el generador de vapor
y la superficie de planchado.

En una disposicién alternativa, se puede formar una camara de aire que forma una capa intermedia de la seccion
intermedia, en el lado 51 superior de la placa intermedia. Con una disposicion de este tipo, la cara 53 inferior de la
placa 51 intermedia esta montada en la placa 30 de planchado y el borde 56 se monta contra el lado 28 inferior del
generador 20 de vapor.

Con referencia a la figura 3, se muestra otro modo de realizacion de un conjunto 60 calentador de una plancha de
vapor. El conjunto 60 calentador mostrado en la figura 3 en términos generales tiene la misma disposicién que el
conjunto 10 calentador descrito anteriormente con referencia a la figura 1 y la figura 2. Por lo tanto, se omitira una
descripcion detallada en este documento. Las caracteristicas y los componentes que corresponden a las
caracteristicas y componentes descritos anteriormente conservaran los mismos numeros de referencia para cada
referencia. Sin embargo, en este modo de realizacion, una seccion intermedia comprende una capa de pasta térmica
que actua como una capa 61 intermedia ubicada entre el lado 28 inferior del generador 20 de vapor y la superficie 33
superior de la placa 30 de planchado. En tal disposicion, las aberturas que forman las salidas 26 de vapor del
generador 20 de vapor estan alineadas con los orificios 34 de vapor en la superficie 32 de planchado. Aunque en
este modo de realizacién la seccién intermedia comprende una capa de pasta térmica que actia como una capa 61
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intermedia, se entendera que la capa 61 intermedia se puede formar a partir de materiales alternativos para permitir
que la seccion intermedia tenga la transmitancia térmica deseada.

En los modos de realizacion descritos anteriormente, se entendera que el calentador 22 se hace funcionar en una
condiciéon de funcionamiento para mantener la temperatura del generador 20 de vapor dentro de un rango de
temperatura predeterminado. Con esta disposicion, la temperatura del generador 20 de vapor no es controlable por
el usuario, lo que simplifica el funcionamiento de la plancha de vapor. Ademas, no es necesario que un usuario
ajuste la temperatura de la superficie de planchado dependiendo del tejido a planchar porque la superficie de
planchado se mantiene dentro de un rango de temperatura en el que el tejido no se dafara. Se ha descubierto a
través de la experimentaciéon que la temperatura de la superficie de planchado a la cual diferentes tejidos que se
usan para producir prendas se llegan a sobrecalentar y provocan consecuencias no deseadas, como brillo o la
deformacion del tejido varia, mientras que la temperatura de la superficie de planchado a la cual se pueden eliminar
los pliegues cuando se echa el vapor al tejido permanece sustancialmente constante. Por lo tanto, como la superficie
32 de planchado funciona a baja temperatura, mientras se proporciona un alto caudal de vapor, se entendera que no
es necesario que un usuario seleccione un ajuste de temperatura diferente dependiendo del tipo de tejido a ser
vaporizado y/o planchado.

En las disposiciones anteriores, la transferencia de calor a la superficie 32 de planchado desde el generador de
vapor depende de la disposicién de la seccion intermedia, y el calentador esta controlado para mantener la
temperatura del generador de vapor dentro de un rango de temperatura. Sin embargo, se entendera que la tasa de
transferencia de calor depende de la temperatura del generador de vapor, asi como de la transmitancia térmica de la
seccioén intermedia. En otro modo de realizacion, la plancha de vapor, actuando como un dispositivo de vaporizacién
de prendas, esta provista de un sensor de movimiento (no mostrado) que actda como un sensor de condiciéon de
funcionamiento. EI modo de realizacion aqui descrito es generalmente el mismo que los modos de realizacion
descritos anteriormente, y por lo tanto se omitira una descripcion detallada. El sensor de movimiento esta dispuesto
de forma que detecte el movimiento de la plancha de vapor. El controlador determina el movimiento de la plancha de
vapor en respuesta al movimiento de la plancha de vapor detectado por el sensor. Por lo tanto, el controlador puede
determinar si la plancha de vapor esta en un estado de movimiento o un estado estacionario.

Con tal disposicion, el controlador esta configurado para hacer funcionar el calentador dependiendo de la condicion
de funcionamiento del dispositivo de vaporizacion de la prenda. El controlador esta configurado para hacer funcionar
el calentador de forma que mantenga el generador de vapor dentro de un primer rango de temperatura cuando se
determina una primera condicion de funcionamiento y dentro de un segundo rango de temperatura cuando se
determina que existe una segunda condicién de funcionamiento En el actual modo de realizacion, la primera
condicion de funcionamiento o de funcionamiento se determina cuando el sensor detecta que la plancha de vapor
esta en un estado estacionario. La segunda condicion de funcionamiento o de movimiento se determina cuando el
sensor detecta que la plancha de vapor esta en un estado de movimiento.

Con una disposicion de este tipo es posible aumentar la temperatura de funcionamiento del generador de vapor 20
cuando el dispositivo de vaporizaciéon de prendas se esta moviendo y se considera que esta planchando de manera
activa un tejido. La tasa de pérdida de calor de la superficie 32 de planchado aumentara cuando la superficie 32 de
planchado se mueva sobre un tejido y asi la temperatura del generador 20 de vapor pueda aumentarse sin exceder
la temperatura de funcionamiento deseada de la superficie 32 de planchado. De manera similar, la tasa de pérdida
de calor de la superficie 32 de planchado se minimiza cuando el dispositivo de vaporizacién de prendas esta
estacionario sobre un tejido y, por lo tanto, es posible disminuir la temperatura de funcionamiento del generador 20
de vapor. Esto permite que la temperatura de la superficie 32 de planchado se mantenga facilmente por debajo de
un umbral superior de temperatura...

Por ejemplo, el controlador puede configurarse para hacer funcionar el calentador 22 para mantener el generador 20
de vapor en un primer rango de temperatura de entre 140°C y 170°C cuando se determina que el dispositivo de
vaporizacion de la prenda esta en un estado estacionario, y para hacer funcionar el calentador 22 para mantener el
generador 20 de vapor en un segundo rango de temperatura entre 160°C y 190°C cuando se determina que el
dispositivo de vaporizacion de la prenda esta en un estado de movimiento.

Una ventaja de variar la condicion de funcionamiento del calentador es que la pérdida de calor desde la superficie de
planchado a un tejido es mayor cuando la superficie de planchado se mueve sobre un tejido en comparacion con
cuando la superficie de planchado esta estacionaria sobre un tejido. Por lo tanto, es posible maximizar la tasa de
vapor generado por el generador de vapor y minimizar o eliminar la aparicion de salpicaduras y/o fugas de agua
mientras se mantiene la temperatura de la superficie de planchado por debajo de la temperatura de funcionamiento
deseada para evitar el sobrecalentamiento de un tejido en contacto con la superficie de planchado.

Se entendera que el caudal de agua en el generador puede ser controlado por el controlador que opera la valvula a
fin de variar el caudal de vapor producido.

Aunque en la disposicién anterior el sensor de condicién de funcionamiento es un sensor de movimiento, se
entendera que se pueden usar medios de deteccion alternativos para detectar si la superficie de planchado se esta
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moviendo sobre un tejido. En otro modo de realizacién, la capa intermedia estd configurada para tener una
transmitancia térmica variable. Dicho modo de realizacion es generalmente el mismo que los modos de realizacion
descritos anteriormente y, por lo tanto, se omitira una descripcion detallada en este documento. Se entendera que
las disposiciones alternativas del conjunto calentador para una plancha de vapor como se describié anteriormente, y
que se muestra en las figuras 1 a 3 se pueden usar con este modo de realizacion. Sin embargo, en este modo de
realizacion, la placa 51 intermedia esta formada por un material de conductividad térmica variable. Es decir, la placa
51 intermedia esta formada por un material configurado para tener una transmitancia térmica variable que depende
de la temperatura de la placa 51 intermedia. Por ejemplo, puede usarse Isoskin (TM) para formar la placa 51
intermedia.

Se entendera que en el uso actual, un material que tiene una transmitancia térmica fija, tal como los materiales
utilizados para la capa intermedia en los modos de realizacion descritos anteriormente, es un material que
tipicamente puede variar en una pequefia proporcion, por ejemplo, menos del 10% de su transmitancia térmica
sobre un cambio de temperatura de 40-50°C. Se entendera que en el uso actual un material que tiene una
transmitancia térmica variable es un material que puede variar su transmitancia térmica en una gran cantidad. Es
decir, un material que esta configurado para variar su transmitancia térmica en al menos un 50% sobre un cambio de
temperatura de 50°C.

En un modo de realizacién, el material esta configurado para variar su transmitancia térmica en al menos un 100%
con respecto a un cambio de temperatura de 50°C.

En el presente modo de realizacion, el generador 20 de vapor funciona a una temperatura de entre 165°C y 235°C.
Este rango de temperatura se proporciona para maximizar el caudal de vapor que es producido por el generador de
vapor cuando se suministra agua al generador 20 de vapor a través de la entrada 25 de agua.

En los actuales modos de realizacion, la secciéon 50 intermedia esta configurada para tener una transmitancia
térmica variable de modo que, durante el uso de la plancha de vapor, se controla la transferencia de calor desde el
generador de vapor y la temperatura de la superficie de planchado se mantiene dentro de los valores umbral
superior e inferior de temperatura descritos anteriormente. Es decir, el rango de la transmitancia térmica de la
seccién 50 intermedia controla la transferencia de calor a la superficie de planchado de manera que la temperatura
de la superficie de planchado no cae por debajo de la temperatura a la que se forma condensacion en un tejido y no
excede una temperatura a la cual un tejido al ser planchado se sobrecalienta y causa consecuencias no deseadas,
como brillo o deformacion.

Como se describié anteriormente, la transmitancia térmica (h) de una seccién, tal como un material, un material
compuesto o una combinacion de dos o0 mas materiales se define mediante la siguiente ecuacion:

)
h=— Y
AlTg; ~Ty5)

En donde:
h = transmitancia térmica (W/m?K)
Q = tasa de transferencia de calor (W)
A = area de la superficie de planchado (m?)
Tsc = temperatura del generador de vapor (°C)
Tis = temperatura de la superficie de planchado (°C)
Por lo tanto, la transmitancia térmica depende de la tasa de transferencia de calor, el area de la superficie de
planchado vy el diferencial de temperatura entre el generador de vapor y la superficie de planchado. Se entendera
que, durante el uso, la temperatura del generador de vapor sera mas alta que la temperatura de la superficie de
planchado. La seccion 50 intermedia determina la transferencia de calor desde el generador 20 de vapor a la
superficie 32 de planchado. Se entendera que la tasa (W) de transferencia de calor de un material de conductividad
térmica variable varia dependiendo de la temperatura del material de conductividad térmica variable. Por lo tanto, se
proporciona un gradiente de temperatura entre el generador 20 de vapor y la superficie 32 de planchado. La seccion
50 intermedia también actia como un compensador de energia.
Con la aportacion de la seccion 50 intermedia es posible calentar el generador 20 de vapor a una temperatura

suficiente para convertir el agua suministrada al generador 20 de vapor en vapor, mientras se mantiene la superficie
32 de planchado dentro de un rango de temperatura predeterminado.

14



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2647290 T3

La seccion 50 intermedia permite que el generador 20 de vapor se caliente a una temperatura suficiente para
permitir la produccion de vapor deseada del generador 20 de vapor, mientras se mantiene la superficie 32 de
planchado a una temperatura inferior deseada.

En la presente disposicion, las caracteristicas de la seccion 50 intermedia estan configuradas para controlar la
transferencia de calor desde el generador 20 de vapor a la superficie 32 de planchado de modo que la temperatura
de la superficie 32 de planchado se hace funcionar a una temperatura de planchado baja en todo momento durante
el uso, es decir, a una temperatura inferior a 155°C, y preferiblemente 145°C y superior a 90°C, preferiblemente
100°C, cuando el generador 20 de vapor funciona y se calienta a una temperatura dentro del rango de 165°C y
235°C. Se entendera que, durante el uso, la temperatura del generador de vapor sera mas alta que la temperatura
de la superficie de planchado.

Las caracteristicas de la seccion 50 intermedia estan configuradas para variar la transmitancia térmica de la seccion
50 intermedia dependiendo de la temperatura de la seccidon 50 intermedia. Es decir, las caracteristicas de
transmitancia térmica de la placa 51 intermedia formadas a partir de un material de conductividad térmica variable
estan configuradas para variar dependiendo de la temperatura de la placa 51 intermedia.

En el presente modo de realizacion, la transmitancia térmica de la placa 51 intermedia, y por lo tanto de la seccion
50 intermedia, esta configurada para variar de manera que la transmitancia térmica de la seccion 50 intermedia sea
menor o igual a 36W/m?K cuando la temperatura de la superficie de planchado es de 145°C.

Los parametros anteriores de la seccién 50 intermedia ayudan a garantizar que la temperatura de la superficie 32 de
planchado no exceda el umbral superior de temperatura de 155°C cuando la temperatura del generador de vapor
esta entre 165°C y 235°C, independientemente de las condiciones de funcionamiento de la superficie de planchado,
y por lo tanto no dafiara un tejido.

En el presente modo de realizacion, la transmitancia térmica de la placa 51 intermedia, y por lo tanto de la seccion
50 intermedia, también esta configurada para variar de manera que la transmitancia térmica de la seccion 50
intermedia sea mayor o igual a 42W/m?K cuando la temperatura de la superficie de planchado es de 100°C.

Los parametros anteriores de la seccién 50 intermedia ayudan a garantizar que la temperatura de la superficie 32 de
planchado no caiga por debajo del umbral inferior de temperatura de 90°C cuando la temperatura del generador de
vapor esta entre 165°C y 235°C, independientemente de la condicion de funcionamiento de la superficie de
planchado, y por lo tanto no permitira que se forme condensacion en un tejido durante el uso.

En lo referente a la figura 5, se muestra un grafico representando un ejemplo de transmitancia térmica deseada
frente a la temperatura de funcionamiento del generador de vapor para dos temperaturas diferentes de la superficie
de planchado. En la figura 5, la temperatura del generador de vapor esta trazada a lo largo del eje x 85, y la
transmitancia térmica requerida esta trazad a lo largo del eje y 86. Los inventores han descubierto que la
transmitancia térmica requerida de la placa 51 intermedia, y por lo tanto la seccion 50 intermedia, deberia ser igual o
superior a un valor predeterminado (como se muestra por la linea indicada 82) dependiendo de la temperatura del
generador de vapor cuando la temperatura de la superficie de planchado esta a una menor temperatura, por
ejemplo, 100°C, para disponerse en el area indicada 84, y que la transmitancia térmica requerida de la placa 51
intermedia, y por lo tanto la seccién 50 intermedia, deberia ser igual a o inferior a un valor predeterminado (como se
muestra en la linea indicada 81) que depende de la temperatura del generador de vapor cuando la temperatura de la
superficie de planchado esta a una mayor temperatura, por ejemplo 145°C, para disponerse en el area indicada 83.

Se puede apreciar que a una cierta temperatura del generador 20 de vapor, el cambio minimo requerido en la
transmitancia térmica de la placa 51 intermedia se muestra por la diferencia en los valores de transmitancia térmica
entre las lineas indicadas 81 y 82.

La seccion 50 intermedia, como se muestra, por ejemplo, en la figura 2 esta configurada para tener una
transmitancia térmica variable de modo que, durante el uso, la menor tasa de transferencia de calor desde el
generador de vapor a la superficie de planchado se produce cuando la temperatura de la superficie de planchado 32
esta en el valor umbral superior de temperatura y la superficie de planchado esta colocada en un estado
estacionario.

Por lo tanto, cuando la superficie de planchado esta en estado estacionario contra un tejido, la seccion 50 intermedia
tiene la caracteristica de:

b (Tsor — 145) < 12500/ m’
En donde:

h = transmitancia térmica (W/m?K)

15



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2647290 T3

Tse1 = temperatura del generador de vapor (°C)

Es decir, el producto de la transmitancia térmica de la seccion intermedia y el diferencial de temperatura entre el
generador de vapor y la superficie de planchado es menor o igual a 1250W/m? cuando la temperatura de la
superficie de planchado es 145°C y la superficie de planchado esta colocada contra un tejido y en estado
estacionario.

Los parametros anteriores de la seccion 50 intermedia ayudan a garantizar que la temperatura de la superficie de 32
planchado no exceda el umbral superior de la temperatura, independientemente de la condicién de funcionamiento
de la superficie de planchado, y por lo tanto no dafiara un tejido.

La seccion 50 intermedia también esta configurada para tener una transmitancia térmica variable de modo que,
durante el uso, la mayor tasa de transferencia de calor del generador de vapor a la superficie de planchado se
produce cuando la temperatura de la superficie 32 de planchado esta en el valor umbral inferior de la temperatura y
la superficie de planchado esta dispuesta en un estado de movimiento.

Por lo tanto, cuando la superficie de planchado esta en un estado de movimiento contra un tejido, la seccién 50
intermedia tiene la caracteristica de:

b (Tsaz — 100) = 350007 m’
En donde:
h = transmitancia térmica (W/m?K)
Tse2 = temperatura del generador de vapor (°C)

Es decir, el producto de la transmitancia térmica de la seccion intermedia y el diferencial de temperatura entre el
generador de vapor y la superficie de planchado es mayor o igual a 5500W/m? cuando la temperatura de la
superficie de planchado es de 100°C y la superficie de planchado se encuentra contra un tejido y en estado de
movimiento.

Los parametros anteriores de la seccién 50 intermedia ayudan a garantizar que la temperatura de la superficie 32 de
planchado no caiga por debajo del umbral inferior de la temperatura, independientemente de la condicién de
funcionamiento de la superficie de planchado, y por lo tanto no permitirda que se forme condensacion en un tejido
durante el uso.

Los valores de la temperatura del generador de vapor (Tse1 Y Tscz), asi como la transmitancia h térmica de la
seccion intermedia dependen de las dos desigualdades discutidas anteriormente. Por lo tanto, los valores de
transmitancia térmica de la seccion intermedia y los rangos de temperatura para funcionar del generador de vapor se
determinan mediante experimentacion en relaciéon a las desigualdades dadas anteriormente para la superficie de
planchado en un estado estacionario contra un tejido y la superficie de planchado en un estado de movimiento
contra un tejido.

Se entendera que la temperatura del generador de vapor puede variar, en particular entre cuando la superficie de
planchado esta en estado estacionario y en movimiento contra un tejido. Por lo tanto, Tsg1 puede no ser igual a Tsg>.

La transmitancia térmica variable de la seccion 50 intermedia garantiza que la temperatura del generador 20 de
vapor se mantenga dentro de su rango de temperatura de funcionamiento predeterminado para asegurar que se
proporciona una cantidad deseada de suministro de vapor al tejido. La seccion intermedia de transmision 50 térmica
variable también garantiza que cuando se proporciona un caudal deseado de agua al generador 20 de vapor para
producir un caudal de vapor deseado, toda el agua se convierte en vapor sin agua que pase a través de la salida 26
de vapor. Si alguna cantidad de agua no se convierte en vapor, entonces el agua puede fluir desde la plancha de
vapor y humedecer el tejido que se esta planchando.

Se ha descubierto por experimentaciéon que la combinacion de disponer la superficie de planchado dentro del
intervalo operativo descrito anteriormente junto con producir de un caudal de vapor elevado, que es posible
manteniendo la temperatura del generador de vapor, proporciona un buen rendimiento de planchado para tejidos de
prendas.

Como se menciona anteriormente, la seccién 50 intermedia actia como una capa de distribucién de calor. Es decir,
la seccion intermedia 50 actda para distribuir una porcién del calor generado por el calentador 22 del generador 20
de vapor a la superficie 32 de planchado de modo que la superficie 32 de planchado se calienta a un rango de
temperatura deseado. Por lo tanto, es posible usar un Unico calentador para calentar tanto el generador 20 de vapor
para producir vapor como para calentar la superficie 32 de planchado. Ademas, la seccién 50 intermedia también
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esta ubicada para distribuir el calor uniformemente a través de la superficie 32 de planchado para evitar puntos
calientes localizados en la superficie 32 de planchado. Es decir, la seccién 50 intermedia proporciona una
distribucion de calor uniforme.

La aportaciéon de la seccion 50 intermedia también puede limitar la pérdida de calor del generador 20 de vapor
cuando el calor se transfiere desde la superficie 32 de planchado al tejido de una prenda que se esta planchando.
Por lo tanto, se restringe una reduccion de la temperatura en el generador 20 de vapor.

Se entendera que una disposiciéon de la seccion 50 intermedia que proporciona las caracteristicas deseadas se
describe arriba. Con dicha seccion 50 intermedia, los parametros, tales como las dimensiones, de la seccién 50
intermedia dependen de las caracteristicas de la superficie 32 de planchado y del generador 20 de vapor, por
ejemplo, el tamario de la superficie de planchado 32, el generador de vapor 20, el area de contacto entre la seccion
50 intermedia y el generador 20 de vapor y el area de contacto con la placa 30 de planchado. Sin embargo, se
entendera que los parametros de la seccién intermedia pueden determinarse facilmente para proporcionar las
caracteristicas deseadas de la seccion intermedia.

En la presente disposicion, la seccion 50 intermedia se extiende a través de la zona ocupada por el generador 20 de
vapor. En tal disposicion, la trayectoria 57 de vapor del generador de vapor a la superficie de planchado se forma a
través de la seccion 50 intermedia. Sin embargo, en una disposicion alternativa la seccion 50 intermedia solo puede
extenderse parcialmente a través de la zona ocupada por el generador 20 de vapor. En una disposicién de este tipo,
la seccion intermedia no se extiende a lo largo de la zona ocupada de la superficie 32 de planchado. Se dispone un
conducto de vapor alrededor de la seccién intermedia para permitir el paso del vapor desde el generador 20 de
vapor hasta la superficie 32 de planchado.

En los modos de realizaciéon descritos anteriormente, la secciéon 50 intermedia esta formada por la placa 51
intermedia junto con la camara 55 de aire que forma las capas intermedias primera y segunda, respectivamente. Sin
embargo, en un modo de realizacion alternativo, se omite la camara de aire. Con tal disposicion, la placa 51
intermedia forma la seccion intermedia. Una o mas aberturas de vapor se forman a través de la placa 51 intermedia
para formar una trayectoria de vapor desde el generador 20 de vapor a los orificios 34 de vapor en la superficie 32
de planchado. Alternativamente, se proporciona una trayectoria de vapor alrededor de la placa 51 intermedia para
permitir que el vapor pase del generador 20 de vapor a los orificios 34 de vapor que se extienden a través de la
superficie 32 de planchado.

Se entendera que la seccién intermedia puede formarse a partir de dos 0 mas capas intermedias, tal como una capa
que tiene una transmitancia térmica variable y una capa que tiene una transmitancia térmica fija.

Se entendera que en el uso actual, un material que tiene una transmitancia térmica fija es un material que
tipicamente puede variar en una pequefia proporcion, por ejemplo, menos del 10% de su transmitancia térmica
sobre un cambio de temperatura de 40-50°C. Se entendera que en el uso actual un material que tiene una
transmitancia térmica variable es un material que puede variar su transmitancia térmica en una gran cantidad. Es
decir, un material que esta configurado para variar su transmitancia térmica en al menos un 50% sobre un cambio de
temperatura de 50°C.

En un modo de realizacién, el material esta configurado para variar su transmitancia térmica en al menos un 100%
con respecto a un cambio de temperatura de 50°C.

En una disposicion alternativa, la placa intermedia, que actia como una primera capa intermedia, define una cavidad
en la que se ubica un material de cambio de fase para que actie como una segunda capa intermedia.

También se entendera que la seccion intermedia dispuesta entre el generador de vapor y la placa de planchado
puede incluir mas de dos capas intermedias para obtener el gradiente de temperatura deseado entre el generador
de vapor y la superficie de planchado.

En una disposicién alternativa, se puede formar una camara de aire formando una capa intermedia de la seccion
intermedia, en el lado superior de la placa 51 intermedia. Con una disposicion de este tipo, la cara 53 inferior de la
placa 51 intermedia esta montada en la placa 30 de planchado y el borde 56 se monta contra el lado 28 inferior del
generador 20 de vapor.

La disposicion del conjunto 60 calentador de una plancha de vapor descrita anteriormente con referencia a la figura
3, puede incluir una seccion intermedia que comprende un material de conductividad térmica variable que actue
como una capa 61 intermedia. Dicha disposicién es generalmente la misma que el modo de realizacién descrito
anteriormente con referencia a la figura 3, y por lo tanto se omitira una descripcion detallada. Sin embargo, en este
modo de realizacién, una seccioén intermedia comprende una lamina de material de conductividad térmica variable
que actua como una capa 61 intermedia ubicada entre el lado 28 inferior del generador 20 de vapor y la superficie 33
superior de la placa 30 de planchado. En una disposicién de este tipo, las aberturas que forman las salidas 26 de
vapor del generador 20 de vapor estan alineadas con los orificios 34 de vapor en la superficie 32 de planchado.
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En los modos de realizacion descritos anteriormente, se entendera que el calentador 22 se hace funcionar en una
condiciéon de funcionamiento para mantener la temperatura del generador 20 de vapor dentro de un rango de
temperatura predeterminado. Con esta disposicion, la temperatura del generador 20 de vapor no es controlable por
el usuario, lo que simplifica el funcionamiento de la plancha de vapor. Ademas, no es necesario que un usuario
ajuste la temperatura de la superficie de planchado dependiendo del tejido a planchar porque la superficie de
planchado se mantiene dentro de un rango de temperatura en el que el tejido no se dafara. Se ha descubierto a
través de la experimentacién que la temperatura de la superficie de planchado a la cual diferentes tejidos que se
usan para producir prendas se llega a sobrecalentar y provoca consecuencias no deseadas, como brillo o
deformacion del tejido varia, mientras que la temperatura de la superficie de planchado a la cual se pueden eliminar
los pliegues cuando se echa el vapor al tejido permanece sustancialmente constante. Por lo tanto, como la superficie
32 de planchado funciona a baja temperatura, mientras se proporciona un alto caudal de vapor, se entendera que no
es necesario que un usuario seleccione un ajuste de temperatura diferente dependiendo del tipo de tejido a ser
vaporizado y/o planchado.

En las disposiciones anteriores, la transferencia de calor a la superficie 32 de planchado desde el generador de
vapor depende de la disposicién de la seccion intermedia, y el calentador esta controlado para mantener la
temperatura del generador de vapor dentro de un rango de temperatura. Sin embargo, se entendera que la tasa de
transferencia de calor depende de la temperatura del generador de vapor, asi como de la transmitancia térmica de la
seccion intermedia.

En lo referente a la figura 4, se muestra otro modo de realizacion de un conjunto 70 calentador de una plancha de
vapor. El conjunto 70 calentador mostrado en la figura 4 generalmente tiene la misma disposicion que el conjunto 10
calentador descrito anteriormente con referencia a la figura 1 y la figura 2. Por lo tanto, se omitira una descripcion
detallada en este documento. Las caracteristicas y los componentes que corresponden a caracteristicas y
componentes descritos anteriormente conservaran los mismos nimeros de referencia.

El conjunto 70 calentador tiene una seccién 71 intermedia. La seccion 71 intermedia esta formada por una capa
intermedia, tal como una placa 72 intermedia. La placa 72 intermedia es recibida entre el generador 20 de vapory la
placa 30 de planchado. La placa 72 intermedia esta ubicada entre el lado 28 inferior del generador 20 de vapory la
superficie 33 superior de la placa 30 de planchado. La seccién 71 intermedia puede estar formada por dos o0 mas
capas intermedias (no mostradas). La seccion 71 intermedia esta configurada para actuar como un compensador
térmico para almacenar calor del generador de vapor. La seccion 71 intermedia también esta configurada para
actuar como un distribuidor de calor para distribuir el calor a la superficie 32 de planchado.

La placa 72 intermedia tiene una cara 73 superior y una cara 74 inferior. La placa 72 intermedia esta formada por un
material termoconductor tal como un metal, una aleacion metalica y/o un polimero térmicamente conductor. La placa
72 intermedia puede formarse a partir de un material conductivo de calor variable, por ejemplo, IsoSkin (TM). Las
caras 73 superior e 74 inferior, son generalmente planas y delimitan una seccion 77 de panel entre ellas. La seccién
71 intermedia tiene un primer canal 75 de vapor formado en su cara 74 inferior. El primer canal 75 de vapor esta
colocado para permitir que el vapor del generador 20 de vapor fluya a lo largo de él. El primer canal 75 de vapor se
extiende a lo largo de la cara 74 inferior de la placa 72 intermedia. El primer canal 75 de vapor tiene una base 76 y
paredes laterales rectas desde la base 76.

El primer canal 75 de vapor proporciona una via para guiar el vapor a lo largo de la seccién 71 intermedia. Por lo
tanto, el area superficial de la seccién 71 intermedia en contacto con el vapor que fluye desde el generador de 20
vapor se maximiza. Como resultado, la tasa de incremento de la temperatura de la placa intermedia 72 se maximiza
cuando el vapor fluye a lo largo del primer canal 75 de vapor.

La cara 74 inferior de la placa 72 intermedia se sitla contra la superficie 33 superior de la placa 30 de planchado. La
superficie 33 superior de la placa 30 de planchado forma una cara del primer canal 75 de vapor. Por lo tanto, se
maximiza el area superficial de la placa 30 de planchado en contacto con el vapor que fluye desde el generador 20
de vapor. Como resultado, se maximiza la transferencia de calor a la superficie 32 de planchado y se maximiza la
tasa de incremento de la temperatura de la superficie 32 de planchado cuando el vapor fluye a lo largo del primer
canal 75 de vapor. Por lo tanto, la superficie 32 de planchado puede calentarse a su rango de temperatura de
funcionamiento a una tasa mayor.

El primer canal 75 de vapor esta formado para extenderse sobre los orificios 34 de vapor formados en la superficie
32 de planchado de modo que el vapor del generador 20 de vapor es alimentado a los orificios 34 de vapor.

El primer canal 75 de vapor forma parte de una trayectoria de vapor formada por la seccién 71 intermedia. La
trayectoria de vapor también comprende aberturas de vapor 78 formadas a través de la placa 72 intermedia. Las
aberturas 78 de vapor se comunican con el primer canal 75 de vapor. Alternativamente, puede estar prevista una
sola abertura de vapor.

Se forma un segundo canal 79 de vapor en el lado 28 inferior del generador 20 de vapor. El segundo canal 79 de
vapor se extiende a lo largo del lado 28 inferior del generador 20 de vapor. La cara 73 superior de la placa 72
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intermedia define una superficie del segundo canal 79 de vapor. Alternativamente, el segundo canal 79 de vapor se
forma en la cara 73 superior de la placa 72 intermedia. También se entendera que los canales de vapor pueden
formarse tanto en el lado 28 inferior del generador 20 de vapor como en la cara 73 superior de la placa 72
intermedia. Las aberturas 78 de vapor se comunican con el segundo canal 79 de vapor. La salida 26 de vapor del
generador 20 de vapor comunica con el segundo canal 79 de vapor. El segundo canal 79 de vapor forma parte de
una trayectoria de vapor formada por la seccion 71 intermedia.

El area superficial de la placa 72 intermedia en contacto con el vapor que fluye desde la placa 72 intermedia se
maximiza. Como resultado, la tasa de incremento de temperatura de la placa 72 intermedia se maximiza cuando el
vapor fluye a lo largo del segundo canal 79 de vapor. El calor se transfiere del generador 20 de vapor a la seccién 71
intermedia por conduccion, es decir, zonas de contacto, y por conveccion,, es decir, a través del flujo de vapor a lo
largo de los canales 75, 79. La placa 72 intermedia transfiere calor a la superficie 32 de planchado por conduccién,
es decir, a través de zonas de contacto y conveccion, es decir, a través del flujo de vapor a lo largo de los canales
75, 79. Durante el planchado el calor se disipa rapidamente desde la superficie 32 de planchado al tejido y, en
consecuencia, su temperatura disminuye. La temperatura de la superficie 32 de planchado se incrementa por
conduccion, sin embargo, la transferencia de calor por conveccion de vapor maximiza el aumento de la temperatura.
La potencial condensacion en el tejido se evita, por lo tanto, aumentando la transferencia de calor a través de la
canalizacién de vapor alrededor de la 72 placa intermedia. Ademas, al aumentar la longitud de la trayectoria del
vapor, cualquier gota de agua expulsada del generador de vapor durante el vaporizado también se evapora en los
canales de vapor, evitando asi marcas de agua en el tejido. La placa 72 intermedia, que actua como una placa de
distribucion de calor, ayuda a propagar el calor uniformemente sobre la superficie 32 de planchado. Por lo tanto, la
homogeneidad de la distribucion de la temperatura a través de la superficie de planchado se maximiza.

Ademas, al canalizar el vapor alrededor de la seccién 71 intermedia se minimiza la fuga de agua de la plancha de
vapor porque cualquier agua suministrada o condensada que no se ha convertido en vapor en el generador 20 de
vapor se calienta y se convierte en vapor a medida que pasa a lo largo del primer y segundo canales 75, 79 de vapor
previstos.

El segundo canal de vapor puede formarse en una cara superior de la seccion intermedia. Con esta disposicion, el
segundo canal de vapor esta expuesto a una cara del generador de vapor. Por lo tanto, la transferencia de calor al
fluido en el canal de vapor se maximiza. Con los modos de realizacion descritos anteriormente en relacion a la figura
4, la condicion de funcionamiento del generador de vapor puede también variarse dependiendo de la condicion de
funcionamiento de la plancha de vapor. Sin embargo, se entendera que la temperatura de funcionamiento de la
superficie de planchado no es seleccionable por el usuario durante el uso.

Con las disposiciones aqui descritas, se entendera que es posible proporcionar una temperatura adecuada en la
superficie de planchado, junto con un caudal suficiente, para permitir que el usuario planche una amplia gama de
tejidos sin necesidad de ajustar la temperatura de la plancha. Por lo tanto, se elimina la necesidad de que un usuario
ajuste y seleccione una configuracién apropiada para la plancha de vapor.

También se entendera que con la disposicion anterior es posible disponer de un calentador Unico para calentar el
generador de vapor y la superficie de planchado a diferentes temperaturas. Por lo tanto, se elimina la necesidad de
disponer de dos calentadores para calentar el generador de vapor y la superficie de planchado a diferentes
temperaturas. Esto minimiza el peso, el tamafo y el coste de la plancha de vapor.

Con los modos de realizacion descritos anteriormente, la camara receptora de agua (no mostrada) es recibida en la
carcasa. Sin embargo, se entendera que en una disposicién alternativa, la camara receptora de agua (no mostrada)
esta colocada en una unidad base separada de la carcasa. Con una disposicion de este tipo, la camara receptora de
agua (no mostrada) esta en conexion fluida con la entrada de fluido de una camara generadora de vapor a través de
una manguera flexible o similar. Esto minimiza el peso de la plancha de vapor ya que el peso del agua almacenada
en la camara receptora de agua se transfiere a una unidad base y no esta colocado en la plancha. El agua se envia
desde la camara receptora de agua a la camara generadora de vapor mediante una bomba de fluido. Tal disposicién
también es aplicable a otros dispositivos de vaporizacién de prendas, como un vaporizador.

Se apreciara que el término "que comprende" no excluye otros elementos o pasos y que el articulo indefinido
"un/uno/una" no excluye una pluralidad. Un procesador Unico puede cumplir las funciones de varios elementos
enumerados en las reivindicaciones. El mero hecho de que algunas medidas sean enumeradas en reivindicaciones
dependientes reciprocamente diferentes no indica que una combinacion de estas medidas no pueda utilizarse de
manera ventajosa. Cualquier signo de referencia en las reivindicaciones no debe interpretarse como que limita el
alcance de las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de vaporizacion de prendas que comprende un generador (20) de vapor que tiene un calentador
(22), una superficie (32) de planchado contra la cual se puede colocar un tejido de una prenda, y una seccion (50,
61, 71) intermedia configurada para tener una transmitancia térmica y ubicada entre el generador de vapor y la
superficie de planchado para transferir calor del generador de vapor a la superficie de planchado de manera que la
superficie de planchado se calienta indirectamente mediante el generador de vapor a través de la seccion
intermedia, en el que la temperatura de funcionamiento de la superficie de planchado no es seleccionable por el
usuario durante el uso, caracterizado porque la seccion intermedia comprende una primera capa intermedia hecha
de un material metalico termoconductor y la transmitancia térmica, durante el uso, controla la transferencia de calor
desde el generador de vapor a la superficie de planchado para mantener la temperatura de la superficie de
planchado entre 90°C y 155°C cuando la superficie de planchado se sitia contra un tejido tanto en un estado
estacionario como en un estado de movimiento en relacién con el tejido.

2. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun la reivindicacion 1, en el que el producto de la transmitancia
térmica de la seccion intermedia (50, 61, 71) y el diferencial de temperatura entre el generador (20) de vapor y la
superficie (32) de planchado es menor que o igual a 1250W/m? cuando la temperatura de la superficie de planchado
es 145°C y la superficie de planchado se sitia contra un tejido en estado estacionario.

3. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun la reivindicacion 1 o reivindicacion 2, en el que el producto de la
transmitancia térmica de la seccion intermedia (50, 61, 71) y el dlferenC|aI de temperatura entre el generador de
vapor (20) y la superficie de planchado (32) es mayor o igual a 5500W/m? cuando la temperatura de la superficie de
planchado es de 100°C y la superficie de planchado se situa contra un tejido en estado de movimiento.

4. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el que el generador
(20) de vapor esta configurado para generar vapor a una tasa mayor o igual a 20 /g/min, y mas preferiblemente
mayor o igual a 30 /g/min.

5. Un dispositivo de vaporizacién de prendas segun cualquiera de las re|V|nd|caC|ones anterlores en el que la
transmitancia térmica esta entre 75W/m?K y 125W/m?K, y preferiblemente entre 90W/m?K y 110W/m?K.

6. Un dispositivo de vaporizacién de prendas segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el
generador (20) de vapor esta configurado para funcionar a una temperatura entre 140°C y 170°C, y preferiblemente
entre 150 °C y 160°C.

7. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, que comprende
ademas un sensor configurado para determinar la condicién de funcionamiento del dispositivo de vaporizacion de la
prenda, y un controlador, en donde el controlador esta configurado para hacer funcionar el calentador (22) para
mantener el generador (20) de vapor en un primer rango de temperatura cuando se determina una primera condicion
de funcionamiento y un segundo rango de temperatura cuando se determina una segunda condicion de
funcionamiento.

8. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun la reivindicaciéon 7, en el que el sensor es un sensor de
movimiento y el controlador esta configurado para hacer funcionar el calentador (22) para mantener el generador
(20) de vapor en un primer rango de temperatura cuando no se detecta movimiento del dispositivo de vaporizacion
de prendas por el sensor de movimiento y para hacer funcionar el calentador para mantener el generador de vapor
en un segundo rango de temperatura cuando se detecta movimiento del dispositivo de vaporizacién de prendas por
el sensor de movimiento.

9. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun la reivindicacion 7 o reivindicacion 8, en el que el primer rango
de temperatura esta entre 140°C y 170°C, y el segundo rango de temperatura esta entre 160°C y 190°C.

10. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en el que la seccion
(50, 61, 71) intermedia esta configurada para tener una transmitancia térmica variable.

11. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun la reivindicacion 10, en el que la seccion (50, 61, 71)
intermedia comprende un material de conductividad térmica variable.

12. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun la reivindicacion 11, en el que la seccion (50, 61, 71)
intermedia esta formada a partir de una capa de material de conductividad térmica variable.

13. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun cualquiera de las reivindicaciones 10 a 12, en el que la

transmitancia térmica del material de conductividad térmica variable esta configurada para variar al menos un 100%
con respecto a un cambio de temperatura del material de conductividad térmica variable de 50°C.
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14. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun la reivindicacion 13, en el que la transmitancia térmica del
material de conductividad térmica variable esta configurada para variar al menos un 100% cuando la temperatura de
la superficie de planchado cambia entre 100°C y 145°C.

15. Un dispositivo de vaporizacién de prendas de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el
que el generador (20) de vapor esta configurado para funcionar a una temperatura mayor o igual a 160°C.

16. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el
generador (20) de vapor esta configurado para funcionar a una temperatura inferior o igual a 250°C.

17. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun cualquiera de las reivindicaciones 10 a 16, en el que la
transmitancia térmica de la seccién (50, 61, 71) intermedia esta configurada para ser menor que o igual a 36W/m?K
cuando la temperatura de la superficie de planchado es 145°C.

18. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun cualquiera de las reivindicaciones 10 a 17, en el que la
transmitancia térmica de la seccién (50, 61, 71) intermedia esta configurada para ser mayor que o igual a 42W/m?K
cuando la temperatura de la superficie de planchado es 100°C.

19. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que al
menos parte de la seccion (50, 61, 71) intermedia esta integramente formada con el generador (20) de vapor y/o la
superficie (32) de planchado.

20. Un dispositivo de vaporizacién de prendas segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la
seccion (50, 61, 71) intermedia comprende una capa intermedia configurada para actuar como un compensador
térmico para almacenar calor del generador (20) de vapor y/o un distribuidor de calor para distribuir calor a la
superficie (32) de planchado y, opcionalmente, en donde la capa intermedia comprende un canal (75) de vapor que
se extiende a lo largo de la capa intermedia y a lo largo del cual puede fluir el vapor del generador de vapor (20).

21. Un dispositivo de vaporizacién de prendas segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la
seccion (50, 61, 71) intermedia comprende una placa intermedia acoplada entre el generador (20) de vapor y la
superficie (32) de planchado.

22. Un dispositivo de vaporizacién de prendas segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el
dispositivo de vaporizacion de prendas es una plancha de vapor que comprende una carcasa y una camara
receptora de agua acoplada en la carcasa, una plancha de vapor que comprende una carcasa y que recibe agua de
una camara receptora de agua ubicada en una unidad base separada de la carcasa, una plancha de sistema de
agua fria o un vaporizador.

23. Un dispositivo de vaporizacion de prendas segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, comprendiendo
ademas la seccion intermedia una segunda capa intermedia que comprende una camara (55) de aire.

24. Un dispositivo de vaporizacién de prendas segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la

seccioén intermedia comprende un cuerpo que tiene al menos una cavidad que contiene un material de cambio de
fase.
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