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@Resumen:

Procedimiento de fabricacién de planchas de césped
mediante el cultivo hidropénico de semillas de césped
utilizando como soporte un tejido geotextil de
polipropileno. El producto obtenido presenta una
germinacion adecuada y rapida, una reduccion de los
nutrientes y agua necesarios, un desarrollo reticular y
de la planta adecuados y normales y una adaptacion
perfecta al terreno final.

Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP 11/1986.
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DESCRIPCION

Procedimiento de fabricacion de planchas de césped

Objeto de la invencion

Es objeto de la presente invencion un novedoso procedimiento de cultivo hidropdnico de
césped, que utiliza como soporte un geotextil, y que obtiene planchas de césped a modo de
tepes listas para su trasplantado a su ubicacion definitiva.

Antecedentes de la invencion

Es bien conocida la técnica de cultivo sin tierra o hidropdnica en la cual las plantas
germinan, crecen y se mantienen sobre sustratos naturales o artificiales cuando son
mantenidas en condiciones adecuadas de luz y calor y los nutrientes necesarios se aportan

en una solucién suministrada en cantidades y ritmo determinados.

Actualmente los sustratos son de muy variados tipos, pero todos presentan una alta
capacidad de retencion de agua, permiten la aireacion de las raices, presentan una
estructura estable y una baja velocidad de descomposicion.

Por otra parte son también muy conocidos los tejidos llamados geotextiles, que son telas
permeables y flexibles de fibras sintéticas, principalmente polipropileno y poliéster, que se
pueden fabricar de forma tejida o no tejida. Dependiendo de su espesor y densidad, los
geotextiles pueden ser impermeables o permeables, siendo utilizados para drenajes o para

impermeabilizar zonas, entre otras utilizaciones.

La presente invencion preconiza un procedimiento de cultivo hidropénico de césped
utilizando como soporte una tela geotextil no tejida.

Descripcion de la invencion

El procedimiento de fabricacién de planchas de césped objeto de la presente invencion,
comprende las siguientes etapas:
a) fundicion mediante calor de la granza de polipropileno
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obtencion de fibras continuas de grosor predeterminado haciendo pasar
mediante aire a presién la masa fundida de polipropileno por unas hileras.
tratamiento mecanico de las fibras continuas de polipropileno

cortado a una longitud predeterminada de las fibras de polipropileno obtenidas en
la etapa anterior

empacado en balas de las fibras obtenidas en la etapa d)

desembalado de las balas obtenidas en la etapa e)

separado de las fibras

cardado y peinado obteniendo un velo de polipropileno con las fibras orientadas
en la misma direccion

napado de dos o mas velos

estirado

unién de dos o mas velos mediante punzonado

tratamiento térmico obteniendo el soporte geotextil

cultivo hidropénico de semillas de césped utilizando como soporte el soporte
geotextil obtenido en la etapa I)

enraizamiento de las semillas de césped en el soporte geotextil obteniendo
planchas de césped a modo de tepes.

Asi mismo se reclama proteccion para la plancha de césped fabricada segun el

procedimiento arriba descrito.

Realizacion preferente

A continuacion de describe una realizacion preferente del procedimiento de fabricacion de

planchas de césped, objeto de la presente descripcion, que comprende las siguientes

etapas:

a. fundicion mediante calor de la granza de polipropileno, preferentemente mediante

conductos calefactado mediante aceite térmico,

b. obtencién de fibras continuas de grosor predeterminado haciendo pasar mediante

aire a presion la masa fundida de polipropileno por unas hileras de diametro

predeterminado.

c. tratamiento mecanico de las fibras continuas de polipropileno obtenidas para

conseguir las caracteristicas mecénicas deseadas
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cortado a una longitud predeterminada de las fibras de polipropileno obtenidas en la
etapa anterior

empacado en balas de las fibras obtenidas en la etapa d)

desembalado de las balas obtenidas en la etapa e)

separad de las fibras, para que las fibras se separen unas de otras lo mas posibles
cardado y peinado obteniendo un velo de polipropileno con las fibras orientadas en la
misma direccion

napado de dos o mas velos

estirado

unién de los velos napados y estirados mediante punzonado, preferentemente el
punzonado se realiza primero desde arriba hacia abajo y posteriormente desde abajo
hacia arriba.

Tratamiento térmico obteniendo el soporte geotextil

. cultivo hidropénico de semillas de césped utilizando como soporte el soporte

geotextil obtenido en la etapa I)
enraizamiento de las semillas de césped en el soporte geotextil obteniendo
alfombras de césped a modo de tepes.

El producto obtenido presenta una germinacion adecuada y rapida, una reduccion de los

nutrientes y agua necesarios, un desarrollo reticular y de la planta adecuados y normales y

una adaptacién perfecta al terreno final y entre la ventajas, se puede citar:

facil cultivo

no existe complejidad técnica en las fases de cultivo y siembra

colocacién en el terreno final sencilla, similar a como se colocaria las alfombras o
moquetas de césped artificial.

Se evita la utilizacion de maquinaria compleja en la obtencién de los tepes

F&cil manipulacién en la siembra y en la colocacion

Reduccién de peso con respecto a los tepes tradicionales

Se puede fabricar tepes de diferentes tamafos y formas con la posibilidad de su
utilizacion por ejemplo en publicidad

La germinacion puede ser in situ

El coste del transporte se reduce ya que no existe capas de tierra, por lo que el peso
es menor que en los tepes tradicionales.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacion de planchas de césped caracterizado porque comprende
las siguientes etapas:

o) fundicion mediante calor de la granza de polipropileno

p) obtencion de fibras continuas de grosor predeterminado haciendo pasar
mediante aire a presién la masa fundida de polipropileno por unas hileras.

q) tratamiento mecanico de las fibras continuas de polipropileno

r) cortado a una longitud predeterminada de las fibras de polipropileno obtenidas en
la etapa anterior

s) empacado en balas de las fibras obtenidas en la etapa d)

t) desembalado de las balas obtenidas en la etapa e)

u) separado de las fibras

v) cardado y peinado obteniendo un velo de polipropileno con las fibras orientadas
en la misma direccién

w) napado de dos o mas velos

X) estirado

y) unién de dos o mas velos mediante punzonado

z) tratamiento térmico obteniendo el soporte geotextil

aa) cultivo hidropoénico de semillas de césped utilizando como soporte el soporte
geotextil obtenido en la etapa I)

bb) enraizamiento de las semillas de césped en el soporte geotextil obteniendo
planchas de césped a modo de tepes.

2. Procedimiento de fabricacién de planchas de césped, segun reivindicacion 1,
caracterizado porque la fundicion mediante calor de la granza de polipropileno se
realiza mediante conductos calefactados con aceite térmico.

3. Procedimiento de fabricacién de planchas de césped, segun reivindicacion 1,
caracterizado porque el punzonado se realiza primero desde arriba hacia abajo y
posteriormente desde abajo hacia arriba.

4. Plancha de césped caracterizada por estar fabricada segun el procedimiento de las

reivindicaciones anteriores.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201630831

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 28.03.2017

Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1-4 Sl
Reivindicaciones NO

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones 1-4 Sl
Reivindicaciones NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201630831

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 4424248 A (TESCH GUENTERH etal.) 03.01.1984
D02 WO 9015181 Al (SCANWOVEN AB QY) 13.12.1990
D03 WO 2014032102 Al (ALLTEX SPECIALTY PRODUCTS PTY LTD) 06.03.2014

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

El objeto técnico de la invencion es una plancha de césped y su procedimiento de fabricacion a partir de las siguientes
etapas:
e fundicién mediante calor de la granza de polipropileno
e obtencion de fibras continlias de grosor predeterminado haciendo pasar mediante aire a presién la masa fundida de
polipropileno por unas hileras.
e tratamiento mecanico de las fibras continuas de polipropileno
e cortado a una longitud predeterminada de las fibras de polipropileno obtenidas en la etapa anterior
e empacado en balas de las fibras obtenidas
e desembalado de las balas obtenidas
e separado de las fibras
e cardado y peinado obteniendo un velo de polipropileno con las fibras orientadas en la misma direccion
napado de dos o mas velos
estirado
unién de dos o mas velos mediante punzonado
tratamiento térmico obteniendo el soporte geotextil
cultivo hidropdnico de semillas de césped utilizando como soporte el soporte geotextil
enraizamiento de las semillas de césped en el soporte geotextil obteniendo planchas de césped a modo de tepes.

Donde la fundicion de la granza de polipropileno se realiza mediante conductos calefactados con aceite térmico y el
punzonado se realiza primero desde arriba hacia abajo y posteriormente desde abajo hacia arriba.

El documento D01 se considera el mas proximo al objeto de la invencién y divulga una plancha artificial de césped
estratificado a partir de fibras de polipropileno punzonadas en algunos casos de arriba abajo y en otros de abajo a arriba y
estando destinado al cultivo de plantas (columna 3, linea 26) o contenedor de plantas (columna 4 linea 23).

El documento D02 divulga una plancha flexible fabricada a partir de fibras de polipropileno haciéndolas pasar previamente
por un caudal aire y obteniendo un velo con las fibras orientadas aleatoriamente, uniéndolas mediante punzonado y
tratamiento térmico.

El documento D03 divulga una plancha de césped sintético estratificado a partir de fibras de polipropileno que son cardadas,
punzonadas y tratadas térmicamente dando lugar al soporte geotextil.

Ninguno de los documentos DO1 a D03 se consideran lo suficientemente relevantes como para afectar al novedad y la
actividad inventiva de la solicitud, sino que tan solo reflejan el estado de la técnica del campo al que pertenece al invencion.
Por tanto el objeto de la invencion de las reivindicaciones 1 a 4 es nuevo e inventivo segun los Articulos 6.1y 8.1 de la Ley
11/1986, de 20 de marzo de Patentes.
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