ES 2648 697 Al

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

@ SOLICITUD DE PATENTE

@Namero de publicacion: 2 648 697

@Namero de solicitud: 201630909

Gint. cl.;

F24C 3/08

(2006.01)

Al

@ Fecha de presentacion:
04.07.2016

Fecha de publicacion de la solicitud:
05.01.2018

@ Solicitantes:

BSH ELECTRODOMESTICOS ESPANA, S.A.
(50.0%)

Avda.de la Industria, 49

50016 Zaragoza ES y

BSH HAUSGERATE GMBH (50.0%)

@ Inventor/es:

ALONSO LOPEZ, José Manuel;
CORRAL RICALDE, Javier;
OCHOA TORRES, José Salvador;
PELAYO ALONSO, Carlos y
RUEDA SANUDQO, Cristina

Agente/Representante:
PALACIOS SUREDA, Fernando

Tl'tulo: QUEMADOR DE GAS Y APARATO DE COCCION DOMESTICO

@Resumen:

La invencion hace referencia a un quemador de gas
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QUEMADOR DE GAS Y APARATO DE COCCION DOMESTICO

DESCRIPCION

La presente invencion hace referencia a un quemador de gas para un aparato de
coccion doméstico y a un aparato de coccién doméstico con un quemador de gas de

este tipo.

Los quemadores de gas para aparatos de coccion domésticos comprenden una parte
inferior de quemador, en la que esta prevista una camara de mezcla, un soporte de
inyector, que presenta un inyector de gas para inyectar gas combustible en la camara
de mezcla, y una tapa de quemador apoyada sobre la parte inferior de quemador, que
presenta aberturas de salida para una mezcla. Al inyectarse el gas combustible en la
camara de mezcla, entre el inyector de gas y el canto inferior de la camara de mezcla
se succiona lateralmente aire primario, y se mezcla con el gas combustible. La mezcla
gas combustible/aire primario es suministrada a una camara distribuidora de mezcla
prevista entre la parte inferior de quemador y la tapa de quemador y, desde ésta, es
distribuida de manera uniforme entre las aberturas de salida de mezcla para la

formacion de llamas.

La solicitud de patente DE 199 05 198 A1 describe un quemador de gas que presenta
dos camaras de suministro de mezcla gas-aire dispuestas una encima de la otra, las
cuales proporcionan una llama principal y, de manera preferida, auxiliar, y una llama
de coccién a fuego lento extremadamente reducida, a través de una salida de gas
separada en cada caso, instalada junto al lado inferior de la cabeza del quemador, con
un dispositivo de mezcla gas-aire para la formacién de la mezcla gas-aire. Un anillo
superior del quemador de la camara superior de suministro de mezcla gas-aire
presenta por su diametro exterior aberturas de salida de gas, que generan la llama
principal y, de manera preferida, auxiliar, y un segundo anillo del quemador, situado
debajo del anillo superior del quemador, de la camara inferior de suministro de mezcla
gas-aire presenta por su diametro exterior una abertura de salida de gas con forma de
rendija circulante para apoyar la cabeza del quemador, que genera la llama de coccion
a fuego lento, donde los dos diametros exteriores de los anillos del quemador

presentan el mismo tamafo en el area de la llama.

La solicitud de patente DE 199 07 273 A1 describe un quemador de gas con quemador
de coccién a fuego lento. EI quemador de gas comprende una cabeza de quemador y

una tapa de quemador, asi como un inyector giratorio, asociado a la cabeza del
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quemador, con un alojamiento vertical para el inyector y una toma de gas. En la
cabeza del quemador esta previsto un alojamiento para un quemador de coccién a
fuego lento adicional, dispuesto por el borde exterior y, junto a la tapa, esta dispuesto

un elemento de pared asociado a este area, que forma una semicamara.

Ante tales antecedentes, la presente invencion resuelve el problema técnico de

proporcionar un quemador de gas mejorado.

Por consiguiente, se propone un quemador de gas para un aparato de coccidn
doméstico. El quemador de gas comprende una primera camara distribuidora de
mezcla que presenta multiples aberturas de salida de mezcla, y una segunda camara
distribuidora de mezcla separada de la primera camara distribuidora de mezcla, donde
la segunda camara distribuidora de mezcla estd en conexion de fluidos con las
aberturas de salida de mezcla de la primera camara distribuidora de mezcla, de modo
que, durante el funcionamiento del quemador de gas, son extraibles tanto una mezcla
gas combustible/aire primario de la primera camara distribuidora de mezcla como una
mezcla gas combustible/aire primario de la segunda cdmara distribuidora de mezcla
por medio de las aberturas de salida de mezcla para la formacion de llamas desde el

quemador de gas.

El quemador de gas es un quemador de gas de aparato doméstico. El aparato
doméstico es una cocina de gas o parte de una cocina de gas. La mezcla gas
combustible/aire primario es una mezcla de gas combustible, por ejemplo, gas natural,
y el aire primario suministrado al quemador de gas. Para quemar el gas combustible
es necesario aire, en concreto, el aire primario ya mencionado y aire secundario. El
gas combustible es inyectado en una camara de mezcla del quemador de gas,
produciéndose un efecto Venturi al inyectarse el gas combustible, y succionandose el
aire primario al interior de la camara de mezcla y entremezclandose con el gas
combustible. En contraposicion a ello, el aire secundario es el aire que es necesario
para quemar la mezcla gas combustible/aire primario que sale del quemador de gas. A
continuacion, la mezcla gas combustible/aire primario puede denominarse también

mezcla de gas o mezcla.

La mezcla gas combustible/aire primario sale a través de las aberturas de salida de
mezcla durante el funcionamiento del quemador de gas. Por tanto, las aberturas de
salida de mezcla pueden denominarse también aberturas de salida de mezcla gas
combustible/aire primario, aberturas de salida de mezcla de gas, o aberturas de salida
de gas. La primera camara distribuidora de mezcla esta configurada para distribuir la

mezcla gas combustible/aire primario de manera uniforme entre las aberturas de salida
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de mezcla. La primera camara distribuidora de mezcla puede denominarse también
primera camara distribuidora de mezcla gas combustible/aire primario o primera
camara distribuidora de mezcla de gas. La segunda camara distribuidora de mezcla
puede denominarse también segunda camara distribuidora de mezcla gas

combustible/aire primario o segunda camara distribuidora de mezcla de gas.

De manera preferida, la primera camara distribuidora de mezcla y la segunda camara
distribuidora de mezcla estan dispuestas conjuntamente en una carcasa de quemador
del quemador de gas. En concreto, la primera camara distribuidora de mezcla y la
segunda camara distribuidora de mezcla estan realizadas en la carcasa de quemador
como espacios huecos o cavidades separadas espacialmente entre si. La carcasa de
quemador puede presentar multiples piezas individuales. La expresidén consistente en
que la primera camara distribuidora de mezcla esté separada de la segunda camara
distribuidora de mezcla incluye el concepto relativo a que entre la primera camara
distribuidora de mezcla y la segunda camara distribuidora de mezcla esté dispuesta
una parte de la carcasa de quemador del quemador de gas. Expresado de otro modo,
la primera camara distribuidora de mezcla esta separada espacialmente de la segunda
camara distribuidora de mezcla. Sin embargo, esto no excluye una conexiéon de fluidos
entre las camaras distribuidoras de mezcla. La primera camara distribuidora de mezcla
puede, no obstante, estar también separada de la segunda camara distribuidora de
mezcla de tal modo que entre las dos cdmaras distribuidoras de mezcla no haya
conexioén de fluidos; es decir, en este caso, la mezcla gas combustible/aire primario no
puede fluir de la primera camara distribuidora de mezcla a la segunda camara
distribuidora de mezcla, ni a la inversa. Como alternativa, la primera camara
distribuidora de mezcla y la segunda camara distribuidora de mezcla pueden estar
separadas espacialmente entre si, pero estar en conexiéon de fluidos entre si. A modo
de ejemplo, entre las dos camaras distribuidoras de mezcla puede estar prevista al
menos una conexion, por ejemplo, un taladro o un canal, que haga posible el

intercambio de fluidos.

La cantidad de aberturas de salida de mezcla es la que se desee. De manera
preferida, las aberturas de salida de mezcla estan dispuestas distribuidas de manera
uniforme por el perimetro de una tapa de quemador de la carcasa de quemador del
quemador de gas. Las aberturas de salida de mezcla desembocan directamente en la
primera camara distribuidora de mezcla; es decir, la primera camara distribuidora de
mezcla esta conectada directamente, esto es, sin taladros o canales intercalados, con
las aberturas de salida de mezcla. La expresion consistente en que “la segunda

camara distribuidora de mezcla esté en conexidon de fluidos con las aberturas de salida
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de mezcla de la primera camara distribuidora de mezcla” incluye el concepto relativo a
que una mezcla gas combustible/aire primario alojada en la segunda camara
distribuidora de mezcla pueda fluir de la segunda camara distribuidora de mezcla a las
aberturas de salida de mezcla. Aqui, es posible que la mezcla gas combustible/aire
primario fluya de la segunda camara distribuidora de mezcla a la primera camara
distribuidora de mezcla y que, desde ésta, sea distribuida entre las aberturas de salida
de mezcla. De manera alternativa o adicional, también es posible que la segunda
camara distribuidora de mezcla esté conectada directamente con las aberturas de
salida de mezcla a través de canales de conexidn adicionales. En este caso, la mezcla
gas combustible/aire primario fluye directamente de la segunda camara distribuidora
de mezcla a través de los canales de conexidon a las aberturas de salida de mezcla,

para salir del quemador de gas a traves de éstas.

Por consiguiente, para ambas camaras distribuidoras de mezcla, sélo esta prevista
una pluralidad, en concreto, una serie o un anillo del quemador, de aberturas de salida
de mezcla; es decir, no hay prevista una pluralidad propia de aberturas de salida de
mezcla para cada camara distribuidora de mezcla. Por medio de las diferentes
camaras distribuidoras de mezcla, el quemador de gas puede ser accionado en
diferentes estados de funcionamiento. A modo de ejemplo, en un funcionamiento de
combustiéon minima o funcionamiento de coccién a fuego lento, la mezcla gas
combustible/aire primario puede ser distribuida sélo desde la segunda cémara
distribuidora de mezcla a través de las aberturas de salida de mezcla. De esta forma,
se obtiene una estructura del quemador de gas particularmente sencilla y compacta en
comparacion con los quemadores de gas conocidos. Asimismo, la potencia del
quemador de gas puede ajustarse muy bien y con particular precision en el

funcionamiento de combustién minima.

Segun una forma de realizacion, esta previsto al menos un canal de conexiéon que
conecta la segunda camara distribuidora de mezcla con las aberturas de salida de

mezcla de la primera camara distribuidora de mezcla en cuanto a los fluidos.

De manera preferida, a cada abertura de salida de mezcla esta asignado al menos un
y, exactamente un canal de conexién del tipo expuesto; es decir, de manera preferida
estan previstos multiples canales de conexion, los cuales estan dispuestos distribuidos
de manera uniforme por el perimetro del quemador de gas. El al menos un canal de
conexién esta previsto en la carcasa de quemador. La segunda cdmara distribuidora
de mezcla esta configurada para distribuir la mezcla gas combustible/aire primario de

manera uniforme entre los canales de conexion.
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Segun otra forma de realizacion, la primera camara distribuidora de mezcla esta
dispuesta encima de la segunda camara distribuidora de mezcla con respecto a la

direccion de la fuerza de la gravedad.

La primera camara distribuidora de mezcla y/o la segunda camara distribuidora de
mezcla pueden estar realizadas con forma anular. Las cdmaras distribuidoras de
mezcla pueden presentar un volumen idéntico o volumenes diferentes. Como
alternativa, la primera camara distribuidora de mezcla también puede estar dispuesta
debajo de la segunda camara distribuidora de mezcla con respecto a la direccién de la

fuerza de la gravedad.

Segun otra forma de realizacion, el quemador de gas comprende una primera camara
de mezcla para mezclar gas combustible con aire primario, donde la primera cdmara
de mezcla esta en conexion directa de fluidos con la primera camara distribuidora de
mezcla, y una segunda camara de mezcla, separada de la primera camara de mezcla,
para mezclar gas combustible con aire primario, donde la segunda camara de mezcla

esta en conexion directa de fluidos con la segunda camara distribuidora de mezcla.

De manera preferida, las camaras de mezcla estan realizadas con forma cilindrica.
Cada camara de mezcla presenta un borde inferior por el cual se succiona aire
primario al interior de la camara de mezcla respectiva. La expresién consistente en
que la camara de mezcla respectiva esté en conexion directa de fluidos con la camara
distribuidora de mezcla asignada a ella incluye el concepto relativo a que la primera
camara de mezcla desemboque en la primera camara distribuidora de mezcla, o bien,
a que la segunda camara de mezcla desemboque en la segunda camara distribuidora
de mezcla; es decir, entre la primera camara de mezcla y la primera camara
distribuidora de mezcla, o bien, entre la segunda camara de mezcla y la segunda
camara distribuidora de mezcla no estan previstos conductos, tubos, canales, taladros

adicionales, o similares.

Segun otra forma de realizacion, el volumen de la primera camara de mezcla es mayor

que el volumen de la segunda cdmara de mezcla.

A modo de ejemplo, el volumen de la primera cdmara de mezcla puede ser dos veces
mayor, tres veces mayor, cuatro veces mayor, 0 cinco veces mayor que el de la

segunda camara de mezcla.

Segun otra forma de realizacion, el quemador de gas comprende un primer inyector de
gas para inyectar gas combustible en la primera cdmara de mezcla y un segundo

inyector de gas para inyectar gas combustible en la segunda camara de mezcla.
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De manera preferida, los inyectores de gas estan dispuestos en cada caso de manera
central con respecto a la camara de mezcla asociada a ellos. El primer inyector de gas
esta dispuesto totalmente fuera de la primera camara de mezcla, y el segundo inyector
de gas esta dispuesto totalmente fuera de la segunda camara de mezcla; es decir,
entre el inyector de gas respectivo y la camara de mezcla asignada a él esta prevista
una distancia. El aire primario es succionado entre el inyector de gas respectivo y el
borde inferior de la camara de mezcla asociada al inyector de gas respectivo. En las
camaras de mezcla se realiza un entremezclado del gas combustible con el aire
primario. La mezcla gas combustible/aire primario premezclada es entonces conducida
a la camara distribuidora de mezcla respectiva, y alli puede ser entremezclada en
mayor medida. De esta forma, se consigue una mezcla gas combustible/aire primario

particularmente homogénea.

Segun otra forma de realizacion, el quemador de gas comprende un elemento
intermedio, que es parte de una carcasa de quemador del quemador de gas y que
separa la primera camara distribuidora de mezcla de la segunda camara distribuidora

de mezcla.

De manera preferida, el elemento intermedio es discoidal, y presenta una secciéon de
base cilindrica central. El elemento intermedio puede ser simétrico rotacionalmente al

eje de simetria o central del quemador de gas.

Segun otra forma de realizacion, el al menos un canal de conexién es un taladro
previsto en el elemento intermedio 0 una ranura prevista en una seccion de borde del

elemento intermedio.

El canal de conexién puede presentar una seccion transversal circular, cuadrada,
rectangular, triangular, o cualquier otra. De manera preferida, estan previstos multiples
canales de conexion, los cuales estan dispuestos distribuidos de manera uniforme por
el perimetro del elemento intermedio. Los canales de conexibn desembocan
preferiblemente cada uno directamente en las aberturas de salida de mezcla

asignadas a ellos.

Segun otra forma de realizacion, la primera cdmara de mezcla estd dispuesta

parcialmente o por completo en el elemento intermedio.

En concreto, la primera camara de mezcla esta dispuesta en una seccion de base del
elemento intermedio. La primera camara de mezcla estd realizada de manera

simétrica rotacionalmente al eje central del quemador de gas.
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Segun otra forma de realizacién, la carcasa de quemador presenta un soporte de
inyectores, una parte inferior de quemador, que comprende el elemento intermedio y
un elemento de camaras de mezcla, y una tapa de quemador apoyada sobre la parte

inferior de quemador.

El soporte de inyectores, el elemento intermedio, el elemento de camaras de mezcla, y
la tapa de quemador estan hechos preferiblemente de una aleacién de magnesio o de
una aleacion de aluminio. Las piezas individuales de la carcasa de quemador pueden
ser componentes moldeados a presion. De esta forma, el quemador de gas puede ser
fabricado de manera econdmica en grandes cantidades. En el soporte de inyectores
estan alojados los inyectores de gas. Los inyectores de gas pueden estar posicionados
aqui a la misma altura o a diferentes alturas en el soporte de inyectores con respecto a
la direccion de la fuerza de la gravedad. La parte inferior de quemador esta alojada en
el soporte de inyectores al menos por secciones. El soporte de inyectores esta
posicionado debajo de una placa de cubierta del aparato de coccién doméstico. La
parte inferior de quemador y la tapa de quemador estan dispuestas encima de la placa
de cubierta. La placa de cubierta esta aprisionada entre la parte inferior de quemador y

el soporte de inyectores.

Segun otra forma de realizacion, la primera camara de mezcla estd dispuesta
parcialmente o por completo, y la segunda camara de mezcla, por completo, en el

elemento de camaras de mezcla.

En concreto, la primera camara de mezcla esta realizada tanto en el elemento
intermedio como en el elemento de camaras de mezcla; es decir, la primera camara de
mezcla se extiende desde el elemento de camaras de mezcla al interior del elemento
intermedio. La segunda camara de mezcla esta dispuesta de manera excéntrica con
respecto al eje central del quemador de gas, y esta posicionada junto a la primera

camara de mezcla.

Segun otra forma de realizacion, la primera camara distribuidora de mezcla esta
prevista entre el elemento intermedio y la tapa de quemador, y/o la segunda camara
distribuidora de mezcla esta prevista entre el elemento de camaras de mezcla y el

elemento intermedio.

Es decir, el elemento intermedio separa la primera camara distribuidora de mezcla

espacialmente de la segunda camara distribuidora de mezcla.

Segun otra forma de realizacion, las aberturas de salida de mezcla estan previstas

junto a la tapa de quemador.
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De manera preferida, la tapa de quemador presenta una seccion de base circular y
con forma de placa, de cuyo lado inferior sobresale una seccidon de apoyo. La seccion
de apoyo se apoya sobre la parte inferior de quemador. En la seccion de apoyo estan
previstas las aberturas de salida de mezcla. Las aberturas de salida de mezcla pueden
estar realizadas como muescas, ranuras, perforaciones o taladros. De manera
preferida, las aberturas de salida de mezcla estan realizadas como ranuras. De esta

forma, la tapa de quemador puede fabricarse de manera particularmente sencilla.

Segun otra forma de realizacién, el quemador de gas comprende multiples canales de

conexion.

La cantidad de canales de conexién coincide con la cantidad de aberturas de salida de
mezcla. De manera preferida, a cada canal de conexién esta asignada una abertura de

salida de mezcla.

Asimismo, se propone un aparato de cocciéon doméstico, en particular, una cocina de

gas, con un quemador de gas del tipo expuesto.

De manera preferida, el aparato de coccién doméstico presenta multiples de tales
quemadores de gas. A cada quemador de gas puede estar asociada una valvula
reguladora de gas o valvula de control de gas. La valvula de control de gas puede
estar configurada para regular de manera gradual o con progresion continua el flujo
volumétrico del gas combustible dirigido hacia el primer inyector de gas y/o hacia el
segundo inyector de gas. Aqui, en funcion de la posicion de la manilla de mando de la
valvula de control de gas, se puede suministrar gas combustible sélo al primer inyector
de gas, s6lo al segundo inyector de gas, o a ambos inyectores de gas
simultaneamente. La valvula de control de gas puede ser también una llamada valvula
gradual (step valve). Asimismo, el aparato de coccidn doméstico presenta una placa
de cubierta comun, junto a la cual estdn montados todos los quemadores de gas. La
placa de cubierta puede ser, por ejemplo, una chapa de acero o una placa de
viroceramica. El aparato doméstico puede ser un aparato de suelo o un aparato
incorporable. De manera preferida, el aparato doméstico es una cocina de gas
doméstica. El aparato de coccion doméstico puede presentar, por ejemplo, cuatro de
tales quemadores de gas. La valvula de control de gas esta fijada por apriete a un
conducto principal de gas del aparato de coccion doméstico y conectada en cuanto a
los fluidos a través de dos conductos de suministro de gas, esto es, uno para el primer
inyector de gas y uno para el segundo inyector de gas, con el quemador de gas
asignado a ella. Asimismo, a cada quemador de gas pueden estar asociados ademas

un dispositivo de encendido, que puede estar integrado en la valvula de control de gas,
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y un elemento de encendido, por ejemplo, una bujia de encendido, dispuesto
directamente junto al quemador de gas. Ademas, cada quemador de gas puede
presentar también un elemento térmico para controlar la llama. El elemento térmico
esta conectado eléctricamente con la valvula de control de gas del quemador de gas

respectivo.

Otras implementaciones posibles del quemador de gas y/o del aparato de coccion
doméstico comprenden también combinaciones no mencionadas explicitamente de
caracteristicas o formas de realizacion descritas anteriormente, o a continuacion, en
relacion con los ejemplos de realizacién. Aqui, el experto en la materia también
afiadira a la forma basica respectiva del quemador de gas y/o del aparato de coccion

doméstico aspectos particulares como mejoras o complementos.

Otras configuraciones y aspectos ventajosos del quemador de gas y/o del aparato de
coccion doméstico son objeto de las reivindicaciones secundarias, asi como de los
ejemplos de realizacion del quemador de gas y/o del aparato de coccién doméstico
descritos seguidamente. A continuacién, el quemador de gas y/o el aparato de coccion
doméstico se explican mas detalladamente por medio de formas de realizacion

preferidas, haciéndose referencia a las figuras adjuntas.

Fig. 1 muestra una vista esquematica de una forma de realizacion de un aparato

doméstico;

Fig. 2 muestra una vista esquematica en perspectiva de una forma de realizacion de

un quemador de gas para el aparato de coccion doméstico segun la figura 1;

Fig. 3 muestra una vista esquematica despiezada en perspectiva del quemador de

gas segun la figura 2;

Fig. 4 muestra una vista esquematica despiezada seccionada del quemador de gas

segun la figura 2;

Fig. 5 muestra una vista de seccion esquematica del quemador de gas segun la figura
2;

Fig. 6 muestra una vista de seccion esquematica de otra forma de realizacion de un

quemador de gas para el aparato de coccién doméstico segun la figura 1;

Fig. 7 muestra otra vista de seccion esquematica del quemador de gas segun la

figura 6;
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Fig. 8 muestra otra vista de seccién esquematica del quemador de gas segun la

figura 6;y

Fig. 9 muestra otra vista de seccién esquematica del quemador de gas segun la

figura 6.

En las figuras, los elementos iguales o de igual funcién han sido provistos de los

mismos simbolos de referencia, siempre y cuando no se indique otra cosa.

La figura 1 muestra una vista esquematica de una forma de realizacién de un aparato
de coccion doméstico 1. El aparato de coccion doméstico 1 es una cocina de gas o
una cocina de gas domeéstica, puede ser un aparato incorporable o un aparato de
suelo, y comprende varios quemadores de gas 2. Los quemadores de gas 2 pueden
denominarse también quemadores de gas de aparato doméstico. La cantidad de
quemadores de gas 2 puede ser la que se desee. A modo de ejemplo, pueden estar
previstos cuatro quemadores de gas 2. Los quemadores de gas 2 estan dispuestos
junto a una placa de campo de cocciéon 3 comun, por ejemplo, pueden estar fijados a
ésta. Cada uno de los quemadores de gas 2 puede presentar una proteccion térmica
circulante anularmente, la cual esté configurada para proteger a la placa de campo de
coccion 3 frente a la aplicacion de calor por el calor residual de los quemadores de gas
2.

La placa de campo de coccion 3 puede ser, por ejemplo, una chapa de acero o una
placa de vitroceramica. A cada quemador de gas 2 estd asociada una valvula
reguladora de gas o valvula de control de gas 4, mediante la cual la corriente de gas
combustible suministrada al quemador de gas 2 correspondiente puede ser
opcionalmente conectada, desconectada y ajustada, en concreto, con progresion
continua. Como alternativa, las valvulas de control de gas 4 también pueden estar
configuradas para regular la corriente de gas combustible suministrada al quemador
de gas 2 correspondiente de manera gradual; es decir, las valvulas de control de gas 4
pueden estar realizadas como las valvulas de control de gas graduales o como las

llamadas step valves.

La figura 2 muestra una vista esquematica en perspectiva de una forma de realizacion
de un quemador de gas 2 para el aparato de coccién doméstico 1 segun la figura 1, la
figura 3 muestra una vista esquematica despiezada en perspectiva del quemador de
gas 2, la figura 4 muestra una vista esquematica despiezada seccionada del quemador
de gas 2, y la figura 5 muestra una vista de seccion esquematica del quemador de gas

2. A continuacion, se hace referencia simultdneamente a las figuras 2 a 5.
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El quemador de gas 2 comprende una carcasa de quemador 5, que tiene varias
piezas. La carcasa de quemador 5 puede estar hecha de una aleacion de aluminio o
de una aleacidon de magnesio y, de manera preferida, esta hecha de componentes
moldeados a presion, en concreto, de componentes de aluminio moldeados a presion
o de componentes de magnesio moldeados a presion. La carcasa de quemador 5
comprende un soporte de inyectores 6, el cual esta dispuesto debajo de la placa de
campo de coccion 3. En el soporte de inyectores 6 estan previstos un primer conducto
de suministro de gas 7 y un segundo conducto de suministro de gas 8. El primer
conducto de suministro de gas 7 y el segundo conducto de suministro de gas 8 no
estan conectados entre si en cuanto a los fluidos. Mediante el primer conducto de
suministro de gas 7, se suministra gas combustible a un primer inyector de gas 9
alojado en el soporte de inyectores 6, y mediante el segundo conducto de suministro
de gas 8, se suministra gas combustible a un segundo inyector de gas 10 alojado en el

soporte de inyectores 6.

Los conductos de suministro de gas 7, 8 estan conectados cada uno en cuanto a los
fluidos con una valvula de control de gas 4 asociada al quemador de gas 2 mediante
un conducto de gas no mostrado. La valvula de control de gas 4 esta fijada por apriete
a un conducto principal de gas del aparato de coccién doméstico 1. Mediante la
valvula de control de gas 4, la corriente de gas combustible suministrada al conducto
de suministro de gas 7, 8 respectivo puede ser ajustada de manera gradual o con
progresion continua. El primer inyector de gas 9 esta alojado en un primer taladro 11,
que esta previsto en el soporte de inyectores 6. El primer taladro 11 esta dispuesto
perpendicularmente al primer conducto de suministro de gas 7, y desemboca en éste.
El primer taladro 11 puede presentar una rosca interior en la que esté enroscada una
rosca exterior del primer inyector de gas 9; es decir, el primer inyector de gas 9 esta
enroscado en el primer taladro 11. El segundo inyector de gas 10 esta alojado en un
segundo taladro 12 previsto también en el soporte de inyectores 6. El segundo taladro
12 esta dispuesto perpendicularmente al segundo conducto de suministro de gas 8, y
desemboca en éste. El segundo taladro 12 puede presentar una rosca interior en la
que esté enroscada una rosca exterior correspondiente del segundo inyector de gas

10; es decir, el segundo inyector de gas 10 esta enroscado en el segundo taladro 12.

Los taladros 11, 12 pueden estar dispuestos aqui en paralelo al eje de simetria o
central M2 de la carcasa de quemador 5, o bien, del quemador de gas 2. Tal y como
muestra la figura 5, el primer inyector de gas 9 esta posicionado de manera simétrica
rotacionalmente al eje central M2. El segundo inyector de gas 10 esta posicionado de

manera excéntrica, es decir, junto al primer inyector de gas 9. El primer inyector de
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gas 9 esta posicionado debajo del segundo inyector de gas 10 con respecto a la

direccion de la fuerza de la gravedad g.

El soporte de inyectores 6 presenta aberturas 13, 14, a través de las cuales el aire
primario puede fluir desde el entorno U del quemador 2 hacia los inyectores de gas 9,
10; es decir, los inyectores de gas 9, 10 no estan rodeados por completo por el soporte
de inyectores 6. El aire primario es suministrado aqui a los inyectores de gas 9, 10
preferiblemente desde debajo de la placa de campo de coccién 3. Asimismo, el
soporte de inyectores 6 comprende una seccion de fijacion 15 con forma de placa, la
cual se apoya en el lado inferior de la placa de campo de coccién 3. La seccion de
fijacion 15 puede presentar secciones de alojamiento 16, 17, donde, en una primera
seccion de alojamiento 16, esta alojado un elemento térmico 18 para controlar la llama
Y, en una segunda seccion de alojamiento 17, esta alojado un elemento de encendido
19 para encender el quemador de gas 2. Sobre la seccion de fijacion 15 puede estar
dispuesta una placa selladora 20. La placa selladora 20 puede estar dispuesta entre la

seccion de fijacién 15 y la placa de campo de coccion 3.

La carcasa de quemador 5 comprende ademas una parte inferior de quemador 21, la
cual esta dispuesta parcialmente o por completo encima de la placa de campo de
coccion 3. La placa de campo de coccion 3 puede estar dispuesta entre la parte
inferior de quemador 21 y el soporte de inyectores 6 y, en concreto, puede estar
aprisionada entre éstos. La parte inferior de quemador 21 comprende un elemento de
camaras de mezcla 22, el cual esta realizado de manera simétrica rotacionalmente con
respecto al eje central M2. El elemento de camaras de mezcla 22 comprende una
primera seccion de base 23 cilindrica, en la que esta prevista una primera camara de
mezcla 24 del quemador de gas 2 construida de manera simétrica rotacionalmente al
eje central M2. La primera camara de mezcla 24 esta posicionada con un borde 25
inferior encima del primer inyector de gas 9 con respecto a la direccion de la fuerza de
la gravedad g; es decir, el primer inyector de gas 9 esta dispuesto completamente
fuera de la primera camara de mezcla 24. El primer inyector de gas 9 esta configurado
para inyectar gas combustible en la primera camara de mezcla 24, succionandose aire
primario al interior de la primera camara de mezcla 24 pasando lateralmente junto al

primer inyector de gas 9, y mezclandose alli con el gas combustible.

El elemento de camaras de mezcla 22 comprende ademas una segunda seccion de
base 26 también cilindrica, la cual esta dispuesta de manera excéntrica con respecto
al eje central M2 y junto a la primera seccion de base 23. En la segunda seccién de

base 26 esta prevista una segunda camara de mezcla 27 del quemador de gas 2. La
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segunda camara de mezcla 27 esta dispuesta completamente dentro de la segunda
seccion de base 26. El borde 28 inferior de la segunda camara de mezcla 27 esta
dispuesto encima del segundo inyector de gas 10 con respecto a la direccién de la
fuerza de la gravedad g; es decir, el segundo inyector de gas 10 esta dispuesto
completamente fuera de la segunda camara de mezcla 27. El segundo inyector de gas
10 esta configurado para inyectar gas combustible en la segunda camara de mezcla
27, succionandose aire primario al interior de la segunda camara de mezcla 27
pasando junto al segundo inyector de gas 10 al inyectarse el gas combustible en la

segunda camara de mezcla 27, y mezclandose alli con el gas combustible.

El elemento de camaras de mezcla 22 esta alojado parcialmente o por completo en el
soporte de inyectores 6. Ademas, el elemento de camaras de mezcla 22 presenta una
seccion de borde 29 circulante discoidal, puede presentar una primera seccién de
alojamiento 30 para alojar el elemento térmico 18 y una segunda seccién de
alojamiento 31 para alojar el elemento de encendido 19. Asimismo, en el elemento de
camaras de mezcla 22 esta previsto un taladro 32 escalonado, en el que esta previsto
un tornillo 33, en concreto, un tornillo cilindrico, para atornillar el elemento de camaras

de mezcla 22 con el soporte de inyectores 6.

La parte inferior de quemador 21 comprende ademas un elemento intermedio 34. El
elemento intermedio 34 esta realizado de manera simétrica rotacionalmente al eje
central M2 y presenta un primer vaciado 35 lateral para el elemento térmico 18 y un
segundo vaciado 36 lateral para el elemento de encendido 19. El elemento intermedio
34 comprende una seccion de base 37 cilindrica, la cual esta realizada de manera
simétrica rotacionalmente al eje central M2. En la seccion de base 37 esta realizada
una parte de la primera camara de mezcla 24; es decir, la primera camara de mezcla
24 se extiende desde el elemento de camaras de mezcla 22 al interior del elemento
intermedio 34. La segunda camara de mezcla 27 no se extiende al interior del
elemento intermedio 34.

Rodeando a la seccidén de base 37, esta prevista una seccién de borde 38 anular, la
cual esta interrumpida por los vaciados 35, 36 opuestos entre si. La seccién de base
37 esta unida en una pieza con la seccion de borde 38 mediante una primera seccion
39 con forma de cono truncado y mediante una segunda seccién 40 discoidal. En la
seccidon de borde 38 estan previstos multiples canales de conexién 41, de los cuales
unicamente uno va acompafado de simbolo de referencia en las figuras 3 y 4. Los
canales de conexidon 41 también pueden estar previstos en la segunda seccién 40. Los

canales de conexién 41 son perforaciones que atraviesan al elemento intermedio 34. A
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modo de ejemplo, los canales de conexion 41 pueden estar realizados como taladros.
La cantidad de canales de conexion 41 puede ser la que se desee. De manera
preferida, los canales de conexion 41 estan dispuestos distribuidos de manera

uniforme por el perimetro del elemento intermedio 34.

Asimismo, la carcasa de quemador 5 comprende una tapa de quemador 42. La tapa
de quemador 42 esta apoyada sobre el lado superior de la parte inferior de quemador
21y, en concreto, del elemento intermedio 34, y puede ser levantada de ésta. La tapa
de quemador 42 presenta una seccion de base 43 discoidal y realizada de manera
simétrica rotacionalmente con respecto al eje central M2. Del lado inferior de la
seccion de base 43 sobresale una seccion de apoyo 44 circulante anular, la cual se
posa sobre el elemento intermedio 34. La seccion de apoyo 44 esta provista de
multiples aberturas de salida de mezcla 45, de las cuales uUnicamente una va
acompanada de simbolo de referencia en la figura 4. Durante el funcionamiento del
quemador de gas 2, una mezcla gas combustible/aire primario sale a través de las
aberturas de salida de mezcla 45. Por tanto, las aberturas de salida de mezcla 45
pueden denominarse también aberturas de salida de mezcla gas combustible/aire
primario, aberturas de salida de mezcla de gas, o aberturas de salida de gas. El
término “mezcla de gas” o “mezcla” incluye el concepto de una mezcla combustible de
gas combustible y aire primario. La cantidad de aberturas de salida de mezcla 45
puede ser la que se desee. De manera preferida, las aberturas de salida de mezcla 45
estdn dispuestas distribuidas de manera uniforme alrededor del perimetro de la
seccion de apoyo 44. Las aberturas de salida de mezcla 45 pueden estar realizadas

como taladros, perforaciones o, tal y como se muestra en la figura 4, como ranuras.

Tal y como muestra la figura 5, entre el elemento intermedio 34 y la tapa de quemador
42 esta prevista una camara distribuidora de mezcla 46, en la que desemboca la
primera camara de mezcla 24; es decir, la primera camara de mezcla 24 esta en
conexion directa de fluidos con la primera camara distribuidora de mezcla 46. La
primera cadmara distribuidora de mezcla 46 esta configurada para distribuir de manera
uniforme entre las aberturas de salida de mezcla 45 la mezcla gas combustible/aire
primario generada en la primera cdmara de mezcla 24. La primera camara
distribuidora de mezcla 46 puede estar configurada también para entremezclar mas la
mezcla gas combustible/aire primario. La primera camara distribuidora de mezcla 46
puede denominarse también primera camara distribuidora de mezcla gas
combustible/aire primario o primera camara distribuidora de mezcla de gas. La primera
camara distribuidora de mezcla 46 rodea anularmente a la primera camara de mezcla
24,
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Una segunda camara distribuidora de mezcla 47 esta prevista debajo de la primera
camara distribuidora de mezcla 46 con respecto a la direccion de la fuerza de la
gravedad g, en concreto, entre el elemento intermedio 34 y el elemento de camaras de
mezcla 22. La segunda camara de mezcla 27 desemboca en la segunda cédmara
distribuidora de mezcla 47; es decir, la segunda camara de mezcla 27 estd en
conexioén directa de fluidos con la segunda camara distribuidora de mezcla 47. La
segunda camara distribuidora de mezcla 47 esta configurada para distribuir de manera
uniforme entre los canales de conexién 41 la mezcla gas combustible/aire primario
generada en la segunda camara de mezcla 27. Asimismo, la segunda camara
distribuidora de mezcla 47 puede estar configurada para entremezclar mas la mezcla
gas combustible/aire primario. La segunda camara distribuidora de mezcla 47 puede
denominarse también segunda camara distribuidora de mezcla gas combustible/aire

primario o segunda camara distribuidora de mezcla de gas.

La primera camara distribuidora de mezcla 46 esta separada estructuralmente de la
segunda camara distribuidora de mezcla 47 mediante el elemento intermedio 34. La
segunda camara distribuidora de mezcla 47 no presenta aberturas de salida de mezcla
45 propias. La segunda camara distribuidora de mezcla 47 esta en conexiéon de fluidos
con las aberturas de salida de mezcla 45 de la primera camara distribuidora de mezcla
46 a través de los canales de conexion 41, de modo que la mezcla gas
combustible/aire primario formada en la segunda camara de mezcla 27 puede fluir a
través de la segunda camara distribuidora de mezcla 47 y de los canales de conexién
41 hacia las aberturas de salida de mezcla 45 asociadas a la primera camara
distribuidora de mezcla 46, y alli sale del quemador de gas 2 para la formacion de las
llamas. De manera preferida, a cada abertura de salida de mezcla 45 esta asignado un

canal de conexion 41.

Las figuras 6 a 9 muestran una forma de realizacion alternativa de un quemador de
gas 2 en diferentes vistas de seccion. La funcionalidad del quemador de gas 2 segun
las figuras 6 a 9 se corresponde con la funcionalidad del quemador de gas 2 segun las
figuras 2 a 5. Por tanto, la funcionalidad del quemador de gas 2 se explica por medio

de las figuras 6 a 9, a las que a continuacién se hace referencia simultaneamente.

El quemador de gas 2 segun las figuras 6 a 9 se diferencia del quemador de gas 2
segun las figuras 2 a 5 unicamente en la realizacion alternativa del elemento
intermedio 34 y del soporte de inyectores 6. En esta forma de realizacién del soporte
de inyectores 6, el primer inyector de gas 9 y el segundo inyector de gas 10 no estan a

diferentes alturas con respecto a la direccién de la fuerza de la gravedad g, sino que
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estan posicionados a la misma altura. El elemento intermedio 34 del quemador de gas
2 segun las figuras 6 a 9 se diferencia basicamente del elemento intermedio 34 del
quemador de gas 2 segun las figuras 2 a 5 en que éste esta dispuesto dentro del
elemento de camaras de mezcla 22 y en que los canales de conexion 41 no estan
realizados como taladros, sino como muescas o ranuras en la seccidon de borde 38 del
elemento intermedio 34. De esta forma, el elemento intermedio 34 puede fabricarse de

manera mas econémica y mas sencilla.

Las figuras 6 y 7 muestran el quemador de gas 2 en un funcionamiento de combustién
minima. El funcionamiento de combustion minima puede denominarse también
funcionamiento de coccién a fuego lento. En el funcionamiento de combustion minima,
el quemador de gas 2 puede ser accionado con una potencia muy baja, la potencia del
quemador de gas 2 puede ser ajustable mediante la valvula de control de gas 4, y al
quemador de gas 2 se le suministra gas combustible B soélo a través del segundo
conducto de suministro de gas 8. El gas combustible B es inyectado en la segunda
camara de mezcla 27 a través del segundo inyector de gas 10. Aqui, mediante un
efecto Venturi, pasando junto al segundo inyector de gas 10 se succiona aire primario
L del entorno U al interior de la segunda camara de mezcla 27, y alli se entremezcla
con el gas combustible B. El entremezclado del gas combustible B con el aire primario
L no puede estar finalizado por completo todavia en la segunda camara de mezcla 27.
La mezcla gas combustible/aire primario al menos premezclada fluye al interior de la
segunda camara distribuidora de mezcla 47 desde la segunda cdmara de mezcla 27,
donde el gas combustible B y el aire primario L se pueden entremezclar en mayor
medida. Asi, resulta un entremezclado del gas combustible B con el aire primario L

particularmente homogéneo.

La mezcla gas combustible/aire primario fluye desde la segunda camara distribuidora
de mezcla 47 a través de los canales de conexion 41 hacia las aberturas de salida de
mezcla 45 de la primera cdmara distribuidora de mezcla 46, donde la mezcla gas
combustible/aire primario sale del quemador de gas 2 y es quemada para la formacion
de llamas. La corriente del gas combustible B y de la mezcla gas combustible/aire

primario aparece representada con flechas en las figuras 6 y 7.

Las figuras 8 y 9 muestran el quemador de gas 2 en un funcionamiento de combustion
maxima. En el funcionamiento de combustiéon maxima, la potencia del quemador de
gas 2 es ajustable mediante la valvula de control de gas 4. Tanto en el funcionamiento
de combustiéon minima como en el funcionamiento de combustion maxima, la potencia

del quemador de gas 2 es ajustable con sdélo una valvula de control de gas 4. En el
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funcionamiento de combustion maxima, al quemador de gas 2 se le suministra gas
combustible B tanto a través del primer conducto de suministro de gas 7 como a través
del segundo conducto de suministro de gas 8. Tal y como se ha descrito ya
anteriormente, el gas combustible B es inyectado mediante el segundo inyector de gas
10 en la segunda camara de mezcla 27, y alli se mezcla con el aire primario L
succionado lateralmente. La mezcla gas combustible/aire primario fluye desde la
segunda camara de mezcla 27 al interior de la segunda camara distribuidora de
mezcla 47, y alli fluye directamente a las aberturas de salida de mezcla 45 a través de

los canales de conexiodn 41 sin entrar en la primera camara distribuidora de mezcla 46.

De manera simultanea, el primer inyector de gas 9 inyecta gas combustible B en la
primera camara de mezcla 24, mediante lo cual se succiona aire primario L pasando
lateralmente junto al primer inyector de gas 9 al interior de la primera camara de
mezcla 24, y alli se mezcla con el gas combustible B. La mezcla gas combustible/aire
primario premezclada es suministrada desde la primera camara de mezcla 24 a la
primera camara distribuidora de mezcla 46 y distribuida de manera uniforme entre las
aberturas de salida de mezcla 45, donde la mezcla gas combustible/aire primario
mezclada en la primera camara de mezcla 24 y la mezcla gas combustible/aire
primario mezclada en la segunda camara de mezcla 27 salen simultdneamente desde
las aberturas de salida de mezcla 45. En el funcionamiento de combustion maxima, el
suministro de gas combustible B al segundo inyector de gas 10 también puede estar

desconectado.

Al presentar el quemador de gas 2 dos camaras de mezcla 24, 27, el quemador de gas
2 puede ser accionado también con potencias de combustion muy bajas y, a la vez,
con una estabilidad de las llamas elevada; es decir, también en el funcionamiento de
combustién minima, el quemador de gas 2 funciona de manera muy eficiente y no se
apaga. A modo de ejemplo, el quemador de gas 2 puede ser accionado en el
funcionamiento de coccion a fuego lento ya mencionado anteriormente. Puesto que
para ambas camaras distribuidoras de mezcla 46, 47 soélo esta prevista una serie
comun de aberturas de salida de mezcla 45, en comparacion con los quemadores de
gas con dos series de tales aberturas de salida de mezcla, se puede materializar un
disefo del quemador de gas 2 mas sencillo y mas estético. La serie de aberturas de
salida de mezcla 45 puede denominarse anillo del quemador. Asimismo, se reduce la
cantidad de piezas necesarias en comparacion con los quemadores de gas conocidos.
El quemador de gas 2 es también muy facil de limpiar. Los costes para fabricar el

quemador de gas 2 y durante el funcionamiento del quemador de gas 2 a potencias de
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combustién muy bajas pueden ser reducidos considerablemente en comparacion con

los quemadores de gas conocidos.
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Simbolos de referencia

Aparato de coccién doméstico
Quemador de gas

Placa de campo de coccion
Vélvula de control de gas
Carcasa de quemador

Soporte de inyectores
Conducto de suministro de gas
Conducto de suministro de gas
Inyector de gas

Inyector de gas

Taladro

Taladro

Abertura

Abertura

Seccién de fijacion

Seccién de alojamiento
Seccién de alojamiento
Elemento térmico

Elemento de encendido

Placa selladora

Parte inferior de quemador

Elemento de camaras de mezcla

Seccién de base
Camara de mezcla
Borde

Seccién de base
Camara de mezcla
Borde

Seccién de borde
Seccién de alojamiento
Seccién de alojamiento
Taladro

Tornillo

Elemento intermedio

Vaciado
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Vaciado

Seccion de base

Seccion de borde

Seccion

Seccion

Canal de conexion

Tapa de quemador

Seccion de base

Seccién de apoyo

Abertura de salida de mezcla
Camara distribuidora de mezcla

Camara distribuidora de mezcla

Gas combustible

Direccién de la fuerza de la gravedad
Aire primario

Eje central

Entorno
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REIVINDICACIONES

Quemador de gas (2) para un aparato de coccion doméstico (1), con una
primera camara distribuidora de mezcla (46) que presenta multiples aberturas
de salida de mezcla (45), y con una segunda camara distribuidora de mezcla
(47) separada de la primera camara distribuidora de mezcla (46), donde la
segunda camara distribuidora de mezcla (47) esta en conexion de fluidos con
las aberturas de salida de mezcla (45) de la primera camara distribuidora de
mezcla (46), de modo que, durante el funcionamiento del quemador de gas (2),
son extraibles tanto una mezcla gas combustible/aire primario de la primera
camara distribuidora de mezcla (46) como una mezcla gas combustible/aire
primario de la segunda camara distribuidora de mezcla (47) por medio de las
aberturas de salida de mezcla (45) para la formacion de llamas desde el

quemador de gas (2).

Quemador de gas segun la reivindicacion 1, caracterizado porque esta previsto
al menos un canal de conexién (41) que conecta la segunda camara
distribuidora de mezcla (47) con las aberturas de salida de mezcla (45) de la

primera camara distribuidora de mezcla (46) en cuanto a los fluidos.

Quemador de gas segun las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque la
primera camara distribuidora de mezcla (46) esta dispuesta encima de la
segunda cdmara distribuidora de mezcla (47) con respecto a la direccion de la

fuerza de la gravedad (g).

Quemador de gas segun las reivindicaciones 2 6 3, caracterizado por una
primera camara de mezcla (24) para mezclar gas combustible (B) con aire
primario (L), donde la primera camara de mezcla (24) esta en conexion directa
de fluidos con la primera camara distribuidora de mezcla (46), y por una
segunda camara de mezcla (27), separada de la primera camara de mezcla
(24), para mezclar gas combustible (B) con aire primario (L), donde la segunda
cdmara de mezcla (27) estd en conexion directa de fluidos con la segunda

camara distribuidora de mezcla (47).

Quemador de gas segun la reivindicacion 4, caracterizado porque el volumen
de la primera camara de mezcla (24) es mayor que el volumen de la segunda

camara de mezcla (27).
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Quemador de gas segun las reivindicaciones 4 6 5, caracterizado por un primer
inyector de gas (9) para inyectar gas combustible (B) en la primera camara de
mezcla (24) y un segundo inyector de gas (10) para inyectar gas combustible

(B) en la segunda camara de mezcla (27).

Quemador de gas segun una de las reivindicaciones 2-6, caracterizado por un
elemento intermedio (34), que es parte de una carcasa de quemador (5) del
quemador de gas (2) y que separa la primera camara distribuidora de mezcla

(46) de la segunda camara distribuidora de mezcla (47).

Quemador de gas segun la reivindicacion 7, caracterizado porque el al menos
un canal de conexién (41) es un taladro previsto en el elemento intermedio (34)
0 una ranura prevista en una seccion de borde (38) del elemento intermedio
(34).

Quemador de gas segun las reivindicaciones 7 u 8, caracterizado porque la
primera camara de mezcla (24) esta dispuesta parcialmente o por completo en

el elemento intermedio (34).

Quemador de gas segun una de las reivindicaciones 7-9, caracterizado porque
la carcasa de quemador (5) presenta un soporte de inyectores (6), una parte
inferior de quemador (21), que comprende el elemento intermedio (34) y un
elemento de camaras de mezcla (22), y una tapa de quemador (42) apoyada

sobre la parte inferior de quemador (21).

. Quemador de gas segun la reivindicacién 10, caracterizado porque la primera

cdmara de mezcla (24) esta dispuesta parcialmente o por completo, y la
segunda cdmara de mezcla (27), por completo, en el elemento de camaras de

mezcla (22).

Quemador de gas segun las reivindicaciones 10 u 11, caracterizado porque la
primera camara distribuidora de mezcla (46) esta prevista entre el elemento
intermedio (34) y la tapa de quemador (42) y/o porque la segunda camara
distribuidora de mezcla (47) esta prevista entre el elemento de camaras de

mezcla (22) y el elemento intermedio (34).
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13. Quemador de gas segun una de las reivindicaciones 10-12, caracterizado
porque las aberturas de salida de mezcla (45) estan previstas junto a la tapa de

quemador (42).

14. Quemador de gas segun una de las reivindicaciones 2-13, caracterizado por

multiples canales de conexion (41).

15. Aparato de coccion doméstico (1), en particular, cocina de gas, con un

quemador de gas (2) segun una de las reivindicaciones 1-14.
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Fig. 2
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Fig. 3
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201630909

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 28.12.2016

Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-15

2,4,6-14
1,3,5 15

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 201630909

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 DE 29721269U U1 (VAILLANT JOH GMBH & CO) 22.01.1998

2. Declaracion motivada segin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

En el estado de la técnica se ha encontrado un documento (D0O1) que afecta a la actividad inventiva de algunas de las
reivindicaciones de la solicitud presentada, como se comenta a continuacion.

En D01 se presenta un quemador de gas. La mayor parte de las caracteristicas técnicas de la primera reivindicacion de la
solicitud presentada se encuentran como tal en D01, a saber (las referencias entre paréntesis corresponden a DO01):
qguemador de gas con una primera camara distribuidora de mezcla (ver parte vertical de (26) en figura 1) que presenta
multiples aberturas de salida de mezcla (18), y con una segunda camara distribuidora de mezcla (parte horizontal de (26) en
figura 1), separada de la primera camara distribuidora de mezcla (en este caso por una compuerta (22)); donde la segunda
camara distribuidora de mezcla esta en conexién de fluidos con las aberturas de salida de mezcla (18) de la primera camara
distribuidora de mezcla (a través de la compuerta (22), de modo que durante el funcionamiento del quemador de gas son
extraibles tanto una mezcla de combustible/aire primario de la primera camara distribuidora de mezcla como de la segunda
camara por medio de las aberturas de salida de mezcla (18) para la formacion de llamas desde el quemador de gas (ver
figura 1).

En DO1 el quemador de aplica a un calentador, mientras que en la invencion solicitada se aplica a un aparato de coccion.
Sin embargo, se considera obvio para un experto en la materia aplicar el quemador, tal y como esté reivindicado en la
reivindicacion 1, a un aparato de coccion en vez de a un calentador.

Por tanto, se puede afirmar que todas las caracteristicas técnicas de la primera reivindicacion de la solicitud presentada, o
bien se encuentran como tal en el estado de la técnica, o bien se deducen de una manera evidente para un experto en la
materia, por lo que dicha reivindicacion carece de actividad inventiva, segun el articulo 8 de la ley 11/1986 de Patentes.

Las caracteristicas técnicas de las reivindicaciones 3 y 5 también se encuentran anticipadas en D01, a saber: primera
camara distribuidora de mezcla (parte vertical de (26)) encima y con mayor volumen que la segunda camara distribuidora de
mezcla (parte horizontal de (26)). Por tanto, dichas reivindicaciones también carecen de actividad inventiva, segun el citado
articulo.

La reivindicacion 15, reivindicacion de aparato, también carece de actividad inventiva, de acuerdo con el articulo 8 de la ley
11/1986, por carecer de actividad inventiva la reivindicacion principal.

Sin embargo, el resto de reivindicaciones, dependientes de la principal, poseen caracteristicas técnicas que no se
encuentran en D01, ni se deducen de una manera evidente para un experto en la materia, como son, fundamentalmente:
canal de conexién y su configuracion especifica que conecta la segunda cadmara distribuidora de mezcal con las aberturas
de salida de mezcla de la primera camara de distribucion; inyectores en cada camara de mezcla; elemento intermedio que
es parte de la carcasa del quemador; soporte de inyectores; etc.

Por tanto, dichas reivindicaciones, reivindicaciones 2, 4 y 6-14, poseen novedad y actividad inventiva, de acuerdo con los
articulos 6 y 8 de la ley 11/1986 de Patentes.

Resumiendo, de acuerdo con el articulo 4.1 de la ley 11/1986 de Patentes, se puede afirmar que las reivindicaciones 1, 3, 5
y 15 carecen de actividad inventiva, mientras que el resto de reivindicaciones (reivindicaciones 2, 4 y 6-14) poseen novedad
y actividad inventiva.
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