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Estructura de pared y procedimiento para
compartimentacion de depoésitos de hidrocarburos.
Comprende un primer tabique (2) y un segundo
tabique (3) divididos en porciones (2a, 3a) de
dimensiones que permiten su introduccién en el
interior del depdésito (1) a través de la boca de hombre
(4) de llenado del depdsito (1) y de dimensiones
sustancialmente inferiores al dintorno del depésito (1).
Las porciones (2a) del primer tabique (2) se disponen
verticalmente en el interior del depésito (1), y las
porciones (3a) del segundo tabique se disponen
horizontalmente, fijandose a las porciones (2a) del
primer tabique para formar un doble tabique interior
de compartimentacién del deposito. Ademas
comprende un revestimiento (5) que cubre las caras
exteriores del doble tabique que proporciona un cierre
estanco del doble tabique.
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DESCRIPCION

Estructura de pared y procedimiento para compartimentacion de depdsitos de hidrocarburos.

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencion describe una nueva estructura de pared y un nuevo procedimiento
que estan previstos para dividir interiormente un depdsito de hidrocarburos en
compartimentos individuales, cada uno de ellos con capacidad de llenado propia, de
forma que permiten ampliar el nUmero de diferentes tipos de hidrocarburos a almacenar

en un mismo depdsito.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
En la actualidad se da la circunstancia de que existen muchas estaciones de servicio que
no disponen de suficientes depdsitos para suministrar los cada vez mas numerosos tipos

de combustibles que se van desarrollando.

Ademas, en otras ocasiones los depdsitos son excesivamente grandes para el suministro
de ciertos combustibles muy especificos y por tanto de bajo consumo, como por ejemplo

es el caso de la gasolina de 98 octanos.

En consecuencia las estaciones de servicio se ven obligadas a hacer grandes inversiones
para cambiar el tamano de los depdsitos y ampliar su niumero para permitir suministrar
los nuevos combustibles que van surgiendo, lo que ademas requiere la realizacion de
obras que afectan a su normal funcionamiento, que incluso precisan la paralizacion de su

activad, ocasionando grandes inconvenientes.

Estos depdsitos normalmente se encuentran enterrados y si se desea dividir su interior en
compartimentos, no se permite la introduccion, a través de su boca de hombre, de
elementos del tamano apropiado para cerrar su diametro interior, de forma que se pueda
dividir el deposito en varios compartimentos, lo que permitiria almacenar una mayor
cantidad de tipos de combustible. Por ello la invencidn proporciona una nueva estructura
de pared y un nuevo procedimiento que permiten cerrar el diametro interior de un
depdsito adaptandose a su geometria interior aunque no sea circular e incluso tenga
ciertas deformaciones o irregularidades, evitando los problemas anteriormente

comentados.
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DESCRIPCION DE LA INVENCION

Para conseguir los objetivos y resolver los inconvenientes anteriormente comentados, la
invencion proporciona una nueva estructura y un nuevo procedimiento que permiten
realizar la compartimentacion de depdsitos de hidrocarburos, a diferencia del estado de la

técnica en el que no se permite realizar dicha compartimentacion.

La estructura de pared de la invencién se caracteriza por comprender un primer tabique
y un segundo tabique divididos en porciones de dimensiones que permiten su
introduccion en el interior del depdsito a través de la boca de hombre de llenado del

depdsito y de dimensiones sustancialmente inferiores al dintorno del deposito.

Las porciones del primer tabique estan dispuestas verticalmente en el interior del
depdsito y las porciones del segundo tabique estan dispuestas horizontalmente, donde
las diferentes porciones del primer tabique y segundo tabique estan fijan entre si para

formar un doble tabique interior de compartimentacién del depdsito.

Ademas la estructura comprende un revestimiento que cubre las caras exteriores del
doble tabique para evitar que los hidrocarburos que pueda contener cada
compartimentacién, pueda danar el doble tabique producido, proporcionar la fijacién del

doble tabique al dintorno del depdsito y un cierre estanco.

En la realizacion preferente de la invencion las porciones del primer y segundo tabique
estan dispuestas con uno de sus lados ajustado por friccién al dintorno del deposito y su
lado opuesto sin ajustar a dicho dintorno del depésito, de manera que las porciones
contiguas de cada uno de los tabiques estan dispuestas contrapeadas alternando sus
lados que ajustan al dintorno del depésito. Es decir, una porcidon se ajusta presionando al
dintorno del depdésito, por ejemplo por su lado derecho y las porciones contiguas se
ajustan por el lado izquierdo. Esta disposicion, por ejemplo puede realizarse aplicando
cufas en los lados que no ajustan en el dintorno del depdsito que permiten que los lados

opuestos ajusten por presién en el dintorno del depdsito.

El revestimiento comprende una capa de imprimacién sobre la que incluye bandas de
fibra de union y soldadura entre las diferentes porciones de los tabiques y de unién y
soldadura al dintorno del depésito. De esta forma se realiza una solida fijacién del doble

tabique en el interior del depdsito.
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Ademas, sobre la capa de las bandas de fibra, se prevé que el revestimiento comprenda
una primera capa de tejido, a la que sigue una capa de resina y masilla, seguida de una

segunda capa de tejido.

En la realizacion preferente de la invencion la primera y segunda capa de tejido del
revestimiento tienen un peso comprendido entre 1.000 gr y 1.400 gr; preferentemente sus

pesos son de 1.200 gr.

Sobre la segunda capa de revestimiento comprende una capa de resina, a la que sigue
una capa conductiva, obteniéndose una estructura de pared adecuada para contener
productos de hidrocarburos y proporciona el cierre estanco del doble tabique en el interior

del depdsito.

Para realizar una fijacion soélida del doble tabique y su cierre estanco en el interior del
depdsito, la invencion prevé que el revestimiento se prolongue por el dintorno del

depdsito un cierto tramo, de forma que el doble tabique queda integrado en el depdsito.

Ademas la invencién consiste en un procedimiento de compartimentacién de depdsitos
de hidrocarburos, de acuerdo con el dispositivo descrito anteriormente. Dicho
procedimiento se caracteriza por comprender una fase en la que se dispone del primer
tabique y del segundo tabique divididos en porciones, lo que permite realizar
posteriormente su introduccion en el interior del depdsito a través de la boca de hombre
de llenado del depdsito, al tener unas dimensiones menores a las de la boca de hombre
de llenado del depésito, segun fue expuesto anteriormente en la descripcion del
dispositivo. Seguidamente se retiene verticalmente una de las porciones del primer
tabique en el interior del depdsito y se fijan horizontal y consecutivamente las porciones
del segundo tabique sobre la porcién colocada verticalmente del primer tabique. En la
realizacion preferente de la invencion, la primera porcion que se retiene verticalmente del

primer tabique es la porcion central.
A continuacion se fijan vertical y consecutivamente el resto de las porciones del primer
tabique sobre las porciones horizontales del segundo tabique para formar un doble

tabique interior de compartimentacion del depdésito.

El procedimiento ademas comprende aplicar un revestimiento por ambas caras exteriores
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del doble tabique que delimitan cada compartimentacion obtenida, de forma que se
realiza el cierre estanco entre las compartimentaciones. Para ello es necesario que
previamente se haya generado una nueva boca de hombre en correspondencia con la
nueva compartimentacion obtenida para permitir introducir al menos las porciones del

primer tabique y aplicar el revestimiento en la nueva compartimentacién obtenida.

Las porciones del primer y segundo tabique se disponen y fijan con uno de sus lados
ajustado por friccion al dintorno del depésito y su lado opuesto sin ajustar a dicho dintorno
del depdsito. De la misma forma que fue descrito para la estructura de pared de la
invencion, las porciones contiguas del primer y segundo tabique se disponen

contrapeadas alternando sus lados que ajustan al dintorno del depadsito.

La fase de aplicacion del revestimiento ademas se aplica por un tramo del dintorno del
depdsito para reforzar la fijacién del doble tabique y el cierre estanco entre las

compartimentaciones obtenidas.

La realizacion preferente de la invencién prevé que en el procedimiento de la invencion,
previamente a la introduccion de las porciones en el depoésito a través de la boca de
hombre, comprenda realizar un desgasificado y limpieza del depésito, para a

continuacion generar la nueva boca de hombre.

La fase de aplicacion del revestimiento comprende aplicar, por ambas caras del doble
tabique, una imprimacion que constituye una base sobre la que aplicar unas bandas de
fibra mediante las que se realiza la unién y soldado de las diferente porciones del primer
y segundo tabique, segun ha sido descrito, y ademas se suelda y fija el doble tabique al

dintorno del depdsito con estas bandas de fibra.

Una vez fijado y soldado el doble tabique, se aplica una primera capa de tejido, sobre la
que se aplica una capa de resina y masilla, capa que a continuacioén se lija y sobre ella se
aplica una segunda capa de tejido para proporcionar una mayor consistencia al doble
tabique. A continuacién se aplica una capa de resina, la cual se lija y se le aplica una
capa conductiva. Seguidamente se aplica presion neumatica al depdsito hasta 500 gr y

se aplica jabodn liquido anti-poros, quedando el depésito listo para ser llenado.

Puede darse la circunstancia de que el depdsito pueda haber sufrido una deformacion por

un golpe, aplastamiento o similar, en cuyo caso se corta la porcion correspondiente del
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primer y segundo tabique, adaptandolas al contorno interior de la deformacién de dicho
depodsito, con lo que aunque el depédsito esté deformado se puede realizar la

compartimentacion.

A continuacién para facilitar a una mejor comprensién de esta memoria descriptiva y
formando parte integrante de la misma, se acompafan una serie de figuras en las que

con caracter ilustrativo y no limitativo se ha representado el objeto de la invencion.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
Figura 1.- Muestra una vista del inicio del montaje de una de las porciones del primer y

segundo tabique para formar el doble tabique en el interior de un depésito.

Figura 2.- Muestra una vista de la continuacion del montaje del resto de porciones del
segundo tabique en el interior del depdsito sobre la porcidén del primer tabique, en la que

se aprecia como las porciones del segundo tabique se van colocando contrapeadas.

Figura 3.- Muestra una vista en la que se ha realizado el montaje completo de las

porciones del primer y segundo tabique, constituyendo el doble tabique.

Figura 4.-. Muestra la seccion A-B de la figura 3, en la que se aprecia la unién que se
realiza entre las porciones del primer y segundo tabique para formar el doble tabique.

Mas concretamente muestra esta union mediante remaches.

Figura.- 5.-. Muestra una vista del revestimiento aplicado sobre la superficie exterior del
doble tabique y sobre un cierto tramo del dintorno del depdsito, realizando el cierre

estanco del doble tabique.

DESCRIPCION DE UN EJEMPLO DE REALIZACION DE LA INVENCION
A continuacion se realiza una descripcion de la invencion basada en las en las figuras

anteriormente comentadas.

La estructura de pared de la invencion esta prevista para dividir interiormente un depésito
(1) en compartimentos individuales con capacidad de llenado propia, para lo que
incorpora la correspondiente boca de hombre (4) de llenado, de forma que permite

ampliar el numero de diferentes tipos de hidrocarburos a almacenar en un mismo
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depdsito (1). La estructura de la invencidn comprende un primer tabique (2), que presenta
unas dimensiones que permiten su introduccion en el interior del depdsito (1), a través de
la boca de hombre (4) de llenado, y sus dimensiones son sustancialmente menores al
dintorno del depésito (1), para permitir ubicarlas verticalmente en el interior de dicho
depdsito (1), que en el ejemplo de realizacion es de configuracién circular pero podria

adoptar cualquier otra configuracion.

Ademas la estructura de pared comprende un segundo tabique (3), que al igual que en el
caso anterior, presenta unas dimensiones que permiten su introduccion en el interior del
depdsito (1), a través de la boca de hombre (4) de llenado, y sustancialmente menores al
dintorno del depésito (1), para permitir ubicarlas horizontalmente en el interior de dicho

depdsito (1).

Una vez que se han introducido las porciones (2a, 3a) del primer (2) y segundo tabique
(3) en el interior del depdsito (1) a través de su boca de hombre (4), se dispone
verticalmente una de las porciones del primer tabique (2a), mas concretamente es la
porcion central la primera que se dispone verticalmente y se retiene y/o fija en el dintorno
del depdsito (1). Seguidamente las porciones (3a) del segundo tabique (3a), se van
fijando unas a continuacién de las otras, sobre la porcidon (2a) central del primer tabique

(2a). Por ejemplo esta fijacion se realiza mediante remaches (7).

Para realizar esta fijacion, uno de los lados de cada porcién (2a) se van ajustando por
friccion al dintorno del deposito y su lado opuesto queda sin ajustar a dicho dintorno del
depdsito (1), de forma que las porciones contiguas se disponen contrapeadas alternando
sus lados que ajustan con el dintorno del depdsito (1), es decir en una porcion (2a) se
ajusta, por ejemplo su lado derecho y en las porciones contiguas se ajusta el lado
izquierdo, tal y como se muestra en la figura 2. Para ello por ejemplo se usan cufas (no
representadas) que se disponen presionando contra el dintorno del depdsito y contra el

lado de la porcion que no ajusta con dicho dintorno del depdsito.

Una vez fijadas todas las porciones (3a) del segundo tabique (3) sobre la porcién central
del primer tabique, seguidamente se fijan el resto de porciones (2a) del primer tabique (2)
a las porciones (3a) del segundo tabique (3), de forma que las porciones contiguas se
disponen contrapeadas alternando sus lados que ajustan con el dintorno del depésito (1)

de la misma forma que se ha descrito para las porciones del primer tabique (2).

Esta configuracion permite que existan puntos de friccion del doble tabique que van

alternando en el dintorno del depdsito, o que determina que una vez obtenido el doble
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tabique (habiéndose retirado las cufas), presente puntos de friccidn alternos que

posibilitan la correcta retencion de la doble pared en el interior del deposito (1).

Seguidamente sobre cada una de las paredes exteriores del primer (2) y segundo tabique
(3) se aplica un revestimiento (5), que en el ejemplo de realizacién esta constituido por
varias capas (no representadas) para conseguir el cierre estanco y proteccion del

requerida del doble tabique para contener productos de hidrocarburos.

Asi, el revestimiento comprende una capa de imprimacién que se aplica sobre la
superficie exterior de cada una de las porciones (2a, 3a) del primer (2) y segundo tabique
(3). Sobre esta capa de imprimacion se disponen bandas de fibra para realizar una union
y soldadura entre las diferentes porciones de los tabiques y para realizar una union y

soldadura del doble tabique al dintorno del depésito (1).

Ademas, sobre la capa de las bandas de fibra dispone una primera capa de tejido, sobre
la que se aplica una capa de resina y masilla. Esta capa de resina y masilla se lija para a
continuacion aplicar una segunda capa de tejido, sobre la que, a su vez, se aplica una

capa de resina, que tras su lijado se le aplica una capa conductiva.

Por ultimo se aplica presion neumatica al depdsito hasta 500 gr y se aplica jabén liquido
anti-poros, de forma que se obtiene una estructura de pared con un revestimiento

adecuado para contener productos de hidrocarburos.

En la realizacion preferente de la invencion la primera y segunda capa de tejido del

revestimiento tienen un peso de 1.200 gr.

La invencion prevé que el revestimiento se prolongue por el dintorno del depdsito un
cierto tramo, de forma que el doble tabique quede integrado en el depdsito y proporcione

el correcto cierre estanco entre los compartimentos obtenidos.

Previamente a la obtencion del doble tabique se ha de generar una nueva boca de
hombre (4) en la zona del depdsito en la que se obtiene la nueva compartimentacion,
para lo que se mecaniza y corta el depdsito (1) con la forma adecuada en la zona en la
de la nueva compartimentacion. A continuacién la boca de hombre (4) se ensambla en el
corte realizado sobre el que se dispone la correspondiente tapa de acceso al interior de la

nueva compartimentacion.



ES 2 649 026 Al

Puede darse la circunstancia de que el depdsito (1) pueda haber sufrido una
deformacién por un golpe, aplastamiento o similar, en cuyo caso, antes de fijar las
porciones (2a, 3a) del primer (2) y segundo tabique (3) se cortan en la zona
correspondiente a la zona que presenta la deformacién, adaptandolas al contorno interior
de la deformacién de dicho depdsito (1), con lo que aunque el depdsito (1) esté

deformado, la invencidon permite que se pueda realizar la compartimentacion.
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REIVINDICACIONES
1.- ESTRUCTURA DE PARED PARA COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS DE
HIDROCARBUROS, caracterizado por que comprende:

-un primer tabique (2) dividido en porciones (2a) de dimensiones que permiten su
introduccion en el interior del depdsito (1) a través de la boca de hombre (4) de
llenado del depdsito (1) y de dimensiones sustancialmente inferiores al dintorno
del depdsito (1),

-un segundo tabique (3), de dimensiones que permiten su introduccion en el interior
del depdsito (1) a través de la boca de hombre (4) de llenado del depésito (1) y de

dimensiones sustancialmente inferiores al dintorno del depdsito (1),

donde las porciones (2a) del primer tabique (2) estan dispuestas verticalmente en el
interior del depdsito (1), y las porciones (3a) del segundo tabique estan dispuestas
horizontalmente, estando las porciones (2, 3) del primer tabique (2) y segundo tabique (3)

fijadas entre si para formar un doble tabique interior de compartimentacion del depdsito,

-un revestimiento (5) que cubre las caras exteriores del doble tabique.

2.— ESTRUCTURA DE PARED PARA COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS DE
HIDROCARBUROS, segun reivindicacion 1; caracterizado por que las porciones (2a, 3a)
del primer tabique (2) y segundo tabique (3) estan dispuestas con uno de sus lados
ajustado por friccion al dintorno del deposito y su lado opuesto sin ajustar a dicho dintorno
del depdsito (1), donde las porciones contiguas estan dispuestas contrapeadas

alternando sus lados que ajustan al dintorno del depdsito.

3.ESTRUCTURA DE PARED PARA COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS DE
HIDROCARBUROS, segun reivindicacién 1; caracterizado por que el revestimiento
comprende una capa de imprimacion sobre la que incluye bandas de fibra de union y
soldadura entre las diferentes porciones de los tabiques y de unién y soldadura al

dintorno del depdsito.

10
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4.- ESTRUCTURA DE PARED PARA COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS DE
HIDROCARBUROS, segun reivindicaciéon 3; caracterizado por que el revestimiento

comprende una primera capa de tejido.

5.- ESTRUCTURA DE PARED PARA COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS DE
HIDROCARBUROS, segun reivindicaciéon 4; caracterizado por que el revestimiento

comprende una capa de resina y masilla sobre la primera capa de tejido.

6.- ESTRUCTURA DE PARED PARA COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS DE
HIDROCARBUROS, segun reivindicaciones 3 o 5; caracterizado por que el revestimiento

comprende una segunda capa de tejido.

7.- ESTRUCTURA DE PARED PARA COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS DE
HIDROCARBUROS, segun reivindicacion 6; caracterizado por que sobre la segunda
capa de revestimiento comprende una capa de resina, sobre la que a su vez incluye una

capa conductiva.

8.- ESTRUCTURA DE PARED PARA COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS DE
HIDROCARBUROS, segun reivindicaciones 4 y 6; caracterizado por que la primera y
segunda capa de tejido del revestimiento tienen un peso comprendido entre 1.000 gr y
1.400 gr.

9.- ESTRUCTURA DE PARED PARA COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS DE
HIDROCARBUROS, segun reivindicacion 8; caracterizado por que la primera y segunda

capa de tejido tienen un peso de 1.200 gr

10.- ESTRUCTURA DE PARED PARA COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS DE
HIDROCARBUROS, segun reivindicaciones anteriores; caracterizada por que el

revestimiento se extiende por el dintorno del depdsito un cierto tramo.

11.- PROCEDIMIENTO DE COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS PARA
HIDROCARBUROS, de acuerdo con la estructura de las reivindicaciones 1 a 10,

caracterizado por que comprende las siguientes fases:

-disponer del primer tabique (2) y del segundo tabique (3) divididos en porciones (2a,
3a),

11
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-introducir las porciones (2a, 3a) del primer tabique (2) y segundo tabique (3) en el
depdsito (1) a través de la boca de hombre (4) de llenado del depdsito (1),

-retener verticalmente una de las porciones (2a) del primer tabique (2) en el interior
del depésito (1),

-fijar horizontal y consecutivamente las porciones (3a) del segundo tabique (3) sobre
la porcion colocada verticalmente del primer tabique (3);

-fijar vertical y consecutivamente las porciones (2a) del primer tabique (2) sobre las
porciones (3a) horizontales del segundo tabique (3) para formar un doble tabique
interior de compartimentacion del depdsito,

-aplicar un revestimiento (5) por ambas caras exteriores del doble tabique que
delimitan cada compartimentacién obtenida, para realizar el cierre estanco entre
las compartimentaciones obtenidas, para lo que previamente se requiere

-haber generado una nueva boca de hombre (4) en correspondencia con la nueva
compartimentacién para permitir introducir al menos las porciones (3a) del primer

tabique (2) y aplicar el revestimiento en la nueva compartimentacién obtenida.

12.— PROCEDIMIENTO DE COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS PARA
HIDROCARBUROS, segun reivindicacion 11, caracterizado por que las porciones (2a,
3a) del primer tabique (2) y segundo tabique (3) se disponen y fijan con uno de sus lados
ajustado por friccion al dintorno del deposito y su lado opuesto sin ajustar a dicho dintorno
del depésito, donde las porciones contiguas (2a, 3a) del primer (2) y segundo tabique (3a)

se disponen contrapeadas alternando sus lados que ajustan al dintorno del depésito.

13.- PROCEDIMIENTO DE COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS PARA
HIDROCARBUROS, segun reivindicacion 11, caracterizado por que el revestimiento

ademas se aplica por un tramo del dintorno del depdsito.

14.- PROCEDIMIENTO DE COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS PARA
HIDROCARBUROS, segun reivindicacion 11, caracterizado por que previamente a
introducir las porciones (2a, 3a) del primer tabique (2) y segundo tabique (3) en el
depdsito (1), se desgasifica y limpia el depdsito y seguidamente se genera la nueva boca

de hombre.

15.- PROCEDIMIENTO DE COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS PARA
HIDROCARBUROS, segun reivindicaciones 11 o 12, caracterizado por que la fase de

12
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aplicacion del revestimiento comprende las siguientes etapas por ambas caras del doble
tabique:

-aplicar una imprimacion,

-aplicar bandas de fibra para unir y soldar las porciones (2a, 3a) del primer (2) y

segundo tabique(3),

-aplicar una primera capa de tejido,

-aplicar una capa de resina y masilla,

-lijar la capa de resina y masilla,

-aplicar una segunda capa de tejido,

-aplicar una capa de resina,

-lijar la capa de resina,

-aplicar una capa conductiva,

-Aplicar presiéon neumatica al deposito, y

-Aplicar jabén liquido anti-poros.

16.- PROCEDIMIENTO DE COMPARTIMENTACION DE DEPOSITOS PARA
HIDROCARBUROS, segun reivindicacion 14, caracterizado por que la presién neumatica

que se aplica al depdsito es de 500 gr.
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Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-16

1-16

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201630933

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 EP 1559466 Al (SERVICES PETROLIERS SCHLUMBERGER) 03.08.2005
D02 US 5346092 A (GERHARD) 13.09.1994
D03 DE 3445221 Al (STEFAN NAU) 12.06.1986
D04 US 6056137 A (CANNAN JR. et al.) 02.05.2000
D05 BE 543151 A (SOCIETE GREGG D'EUROPE) 15.12.1955

2. Declaracion motivada seguin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

La solicitud se refiere a “una estructura de pared y un procedimiento previstos para dividir interiormente un depdésito de
hidrocarburos en compartimentos individuales”

La solicitud contiene 16 reivindicaciones, de las cuales son independientes la reivindicacién 1, concerniente a la “estructura
de pared para compartimentacion de depdsitos de hidrocarburos” y la reivindicaciéon 11, concerniente al “procedimiento de
compartimentacion”

La reivindicacién 1 caracteriza la invencion porque comprende:

a) Un primer tabique (2) dividido en porciones (2a) de dimensiones que permiten su introduccién en el interior del
deposito (1) a través de la boca de hombre (4) de llenado del depdsito (1) y de dimensiones sustancialmente
inferiores al dintorno del deposito

b) Un segundo tabique (3), de dimensiones que permiten su introduccion en el interior del depésito (1) a través de la
boca de hombre (4) de llenado del depésito (1) y de dimensiones sustancialmente inferiores al dintorno del
depésito (1)

Donde las porciones (2a) del primer tabique (2) estan dispuestas verticalmente en el interior del depdsito (1), y las porciones
(3a) del segundo tabique estan dispuestas horizontalmente, estando las porciones (2a,3a) del primer tabique (2) y segundo
tabique (3) fijadas entre si para formar un doble tabique interior de compartimentacion del depdsito

¢) Un revestimiento (5) que cubre las caras exteriores del doble tabique.

Por su parte, la reivindicaciéon 11, caracteriza el procedimiento por las etapas sucesivas de que consta.

Tras la busqueda realizada no se ha encontrado ninguna divulgacion que anticipe la caracterizacion de la invencion
realizada en las reivindicaciones 1 y 11, ni parece tampoco que se pueda llegar a ella por mera yuxtaposicién de dichas
divulgaciones encontradas. Los documentos citados lo son, pues, a titulo meramente representativo del estado de la
técnica:

D01 (Schlumberger) divulga un sistema de compartimentacion de depdsitos con paneles que se ajustan mediante anillos
hinchables en lugar de hacerlo con tornillos o remaches

D02 (Gerhard) divulga otro sistema de compartimentaciéon mediante paredes internas abombadas
D03 (Stefan Nau) divulga una compartimentacién longitudinal de depdésitos cilindricos

D04 (Cannan) divulga un método no de compartimentacion sino de instalacion de una doble pared en un depdsito ya
existente mediante la introduccidn de paneles que se despliegan en su interior

D05 (Gregg) divulga un contenedor compartimentado tanto horizontal cuanto verticalmente
Asi pues, teniendo en cuenta las consideraciones precedentes y en opinion del examinador, cabria reconocer los atributos

de novedad, en el sentido del articulo 6 de la vigente Ley de Patentes 11/1986, y de actividad inventiva, en el sentido del
articulo 8 de la mencionada Ley a las reivindicaciones 1 a 16 de la solicitud.
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