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DESCRIPCION
Bobina para motor

La presente invencion se refiere a una bobina para motor para uso, por ejemplo, en un estator de un motor sin
escobillas.

Existe convencionalmente una bobina para motor que tiene una parte de cuerpo tubular y partes de pestana
exteriores dispuestas en ambos extremos de la parte de cuerpo. Una parte de bobina esta enrollada en el exterior de
la bobina y un diente de nucleo de hierro esta insertado en la bobina. El diente y la parte de bobina estan aislados
uno de otro por la bobina (consultese JP 2000-341888 A).

Ambas partes de pestafia exteriores estan formadas en forma rectangular verticalmente alargada del mismo tamafio
segun se ve en la direccion axial de la parte de cuerpo, y la bobina se soporta en los lados mas cortos de ambas
partes exteriores de pestafa.

Sin embargo, dado que la bobina se soporta en los lados mas cortos de ambas partes de pestafia exteriores al
enrollar la parte de bobina alrededor de la bobina e insertar el diente en la bobina, la bobina, cuya posicion
baricéntrica se eleva con la parte de bobina enrollada alrededor, no puede mantener una posicién estable. Esto ha
dado lugar a una manejabilidad de montaje degradada debido a la posible aparicion de inclinacién o caida de la
bobina cuando se inserta el diente.

Se hace referencia a US 2005/212378 A1, US 2004/051417 A1, JP 2005 045952 Ay EP 1 276206 A1.

Un objeto de la presente invencién es proporcionar una bobina para motor capaz de mantener una posicion estable,
aunque la parte de bobina esté enrollada y mejorar la manejabilidad de montaje con el ndcleo de hierro.

Con el fin de resolver el problema anterior, se facilita una bobina para motor con las caracteristicas de la primera
parte de la reivindicacion 1.

Por lo tanto, la bobina puede mantener una posicién estable, aunque la posicién baricéntrica de la bobina se eleve
con la parte de bobina enrollada alrededor de la bobina, y la inclinacion y la caida de la bobina pueden evitarse
cuando se inserta el diente del nucleo de hierro en la bobina alrededor de la que se enrolla la parte de bobina,
permitiendo mejorar la manejabilidad de montaje de la bobina con el diente.

Las porciones de pata de la primera parte de pestafia exterior estan situadas en ambos extremos en la direccioén a lo
ancho en el extremo inferior. Por lo tanto, se reduce la zona de contacto de la superficie de instalacién de la bobina
con las porciones de pata, de modo que la manejabilidad de montaje de la bobina con el diente se mejora, y se
reduce la cantidad de material usado para las porciones de pata, haciendo posible lograr una reduccion del costo.

Segun la bobina para motor de la invencion, la primera parte de pestafia exterior tiene una dimension a lo ancho
mayor que la de la segunda parte de pestana exterior, y la primera parte de pestafa exterior tiene porciones de pata
en la proximidad de al menos ambos extremos en la direccidén a lo ancho en el extremo inferior. Por lo tanto, se
puede mantener una posicion estable, aunque la parte de bobina se monte y enrolle encima, y la manejabilidad de
montaje con el nucleo de hierro se puede mejorar.

En una realizacién, un pasador terminal esta montado en un extremo superior de al menos una de la primera parte
de pestafa exterior y la segunda parte de pestafia exterior.

Segun la bobina para motor de la realizacion, el pasador terminal esta montado en el extremo superior de al menos
una de la primera parte de pestafia exterior y la segunda parte de pestafia exterior. Por lo tanto, el pasador terminal
esta situado en el lado opuesto de la porcion de pata, y se facilita el trabajo con relacion al pasador terminal.

La figura 1 es una vista en planta que representa una realizacion de una bobina para motor de la invencion.

La figura 2 es una vista frontal seguin se ve desde la direccion de la flecha A de la figura 1.

La figura 3 es una vista lateral segun se ve desde la direccion de la flecha B de la figura 1.

La figura 4 es una vista en planta que representa un estado antes de montar juntos un nucleo de hierro y una
bobina.

Y la figura 5 es una vista en planta de un estator en el que el nucleo de hierro y la bobina estan montados juntos.

La invencion se describira con detalle a continuacion mediante la realizacion representada en los dibujos.
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La figura 1 representa una vista en planta de una realizacion de la bobina para motor de la invencion. La figura 2 es
una vista frontal segun se ve desde la direccion de A de la figura 1. La figura 3 es una vista lateral segun se ve
desde la direccién de B de la figura 1. Una parte de bobina 2 (indicada con lineas imaginarias) esta enrollada en el
exterior de la bobina 3 y un diente 11 (indicado con lineas imaginarias) de un nucleo de hierro esta insertado en la
bobina 3. La bobina 3 aisla el diente 11 y la parte de bobina 2 una de otra.

La bobina 3 tiene una parte de cuerpo tubular 30, una primera parte de pestana exterior 31 dispuesta en un extremo
de la parte de cuerpo 30, y una segunda parte de pestafia exterior 32 dispuesta en el otro extremo de la parte de
cuerpo 30.

La parte de cuerpo 30 se ha formado en forma rectangular a modo de tubo. La primera parte de pestafia exterior 31
y la segunda parte de pestafia exterior 32 estan formadas en formas rectangulares en general segun se ve en la
direccion axial (direccion de la flecha B) de la parte de cuerpo 30. La primera parte de pestafa exterior 31 se ha
formado en una forma rectangular horizontalmente alargada, y la segunda parte de pestafia exterior 32 se ha
formado en forma rectangular verticalmente alargada.

La parte de bobina 2 esta enrollada fuera de la parte de cuerpo 30 entre la primera parte de pestafa exterior 31y la
segunda parte de pestafa exterior 32. El diente 11 esta insertado en la parte de cuerpo 30.

Segun se ve en la direccion axial de la parte de cuerpo 30, la primera parte de pestafia exterior 31 tiene una
dimension en direccion a lo ancho perpendicular a la direccion axial de la parte de cuerpo 30 mayor que la de la
segunda parte de pestafa exterior 32.

La primera parte de pestana exterior 31 tiene porciones de pata 31a en ambos extremos en la direccién a lo ancho
en el extremo inferior. La segunda parte de pestafia exterior 32 tiene una porcién de pata 32a en el extremo inferior.

Segun se ve en la direccion axial de la parte de cuerpo 30, las porciones de pata 31a de la primera parte de pestafia
exterior 31 se han formado en general en forma rectangular, y la porcion de pata 32a de la segunda parte de
pestafa exterior 32 se ha formado en general en una forma parecida a una compuerta.

Segun se ve en la direccion axial de la parte de cuerpo 30, la porcion de pata 32a de la segunda parte de pestafia
exterior 32 esta situada entre dos porciones de pata 31a, 31a de la primera parte de pestafia exterior 31.

Las superficies inferiores de las dos porciones de pata 31a, 31a de la primera parte de pestafa exterior 31 y la
superficie inferior de la porcion de pata 32a de la segunda parte de pestafia exterior 32 estan situadas en general en
un plano idéntico.

La bobina 3 es soportada por las dos porciones de pata 31a, 31a de la primera parte de pestafia exterior 31 y la
porcién de pata 32a de la segunda parte de pestafia exterior 32. En este caso, la porcion de pata 32a esta formada
por dos porciones sobresalientes adyacentes, y, por lo tanto, la bobina 3 se soporta en cuatro puntos.

Pasadores terminales 33 estan montados en el extremo superior de la segunda parte de pestafia exterior 32. Una
porcién de extremo de la parte de bobina 2 esta enrollada alrededor del pasador terminal 33, y los pasadores
terminales 33 y la parte de bobina 2 estan soldados a una placa de circuitos impresos (no representada).

A continuacién se describe un método para montar un estator de motor empleando la bobina 3.

Como se representa en la figura 4, las bobinas 3, alrededor de las que estan enrolladas las partes de bobina 2,
estan colocadas de tal manera que las primeras partes de pestana exteriores 31 estan situadas en el lado periférico
exterior y las segundas partes de pestafia exteriores 32 estan situadas en el lado periférico interior, y los dientes 11
se insertan en las bobinas 3 desde el lado de las primeras partes de pestafia exteriores 31.

A continuacion, los dientes 11 se mueven radialmente hacia dentro conjuntamente con las bobinas 3 hacia una parte
anular de nucleo 10 situada en el centro, y los dientes 11 estan fijados a la parte de nucleo 10 haciendo que las
porciones sobresalientes dispuestas en la superficie periférica exterior de la parte de nucleo 10 encajen en las
porciones de rebaje de los dientes 11.

Doce dientes 11 estan montados asi en la parte de nucleo 10 conjuntamente con doce bobinas 3 para montar un
estator 4 como se representa en la figura 5. Un nuicleo de hierro 1 esta constituido por los doce dientes 11 y la parte
de nucleo 10.

Un motor del tipo de rotor exterior se forma colocando un rotor (no representado) en el lado periférico exterior del
estator 4. Es decir, el estator 4 se aplica, por ejemplo, al motor sin escobillas de un acondicionador de aire.

Segun la bobina 3 de la construccion anterior, la primera parte de pestafa exterior 31 tiene una dimension a lo
ancho mayor que la de la segunda parte de pestafia exterior 32. La primera parte de pestafa exterior 31 tiene las
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porciones de pata 31a en ambos extremos en la direccién a lo ancho en el extremo inferior, y la segunda parte de
pestafa exterior 32 tiene la porcion de pata 32a en el extremo inferior. Por lo tanto, la bobina 3 es soportada por las
dos porciones de pata 31a, 31a de la primera parte de pestafia exterior 31 y la porcién de pata 32a de la segunda
parte de pestana exterior 32.

Por lo tanto, las bobinas 3 pueden mantener posiciones estables, aunque las posiciones baricéntricas de las bobinas
3 se eleven debido a las partes de bobina 2 enrolladas alrededor de las bobinas 3. Esto evita la inclinacién y la caida
de las bobinas 3 cuando los dientes 11 del nucleo de hierro 1 se insertan en las bobinas 3 alrededor de las que se
enrollan las partes de bobina 2, y la manejabilidad de montaje de las bobinas 3 con los dientes 11 se puede mejorar.

Ademas, las porciones de pata 31a de la primera parte de pestafa exterior 31 estan situadas en ambos extremos en
la direccién a lo ancho en el extremo inferior. Por lo tanto, la zona de contacto de las superficies de instalacién de las
bobinas 3 con las porciones de pata 31a se reduce, de modo que la manejabilidad de montaje de las bobinas 3 con
los dientes 11 se mejora, y el material usado para las porciones de pata 31a se reduce, haciendo posible lograr una
reduccion del costo.

Ademas, dado que los pasadores terminales 33 estan montados en el extremo superior de la segunda parte de
pestafa exterior 32, los pasadores terminales 33 estan situados en el lado opuesto de la porcion de pata 32a, y se
facilita el trabajo con relacion a los pasadores terminales 33. Por ejemplo, se facilita el trabajo de montar los
pasadores terminales 33 en las bobinas 3, enrollando las porciones de extremo de las partes de bobina 2 alrededor
de los pasadores terminales 33 y soldando los pasadores terminales 33 y las partes de bobina 2 a una placa de
circuitos impresos (no representada).

Se hace notar que la invencién no se limita a la realizacion anterior. Por ejemplo, la forma de la bobina 3 puede ser
cilindrica o analoga distinta de la forma rectangular a modo de tubo. Ademas, las formas de las porciones de pata
31a, 32a pueden ser esféricas o analogas.

Ademas, es aceptable disponer las porciones de pata 31a de la primera parte de pestafa exterior 31 en general en
la direccion a lo ancho del extremo inferior de la primera parte de pestafia exterior 31, y solamente hay que
proporcionar las porciones de pata 31a en las proximidades de al menos ambos extremos en la direccién a lo ancho
en el extremo inferior de la primera parte de pestafa exterior 31. Por lo tanto, la bobina 3 es soportada por las
porciones de pata 31a de la primera parte de pestafia exterior 31 y la porcién de pata 32a de la segunda parte de
pestafa exterior 32, por lo que se puede mantener la posicion estable, aunque la parte de bobina 2 estda montada y
enrollada encima y se puede mejorar la manejabilidad de montaje con el nucleo de hierro 1.

Ademas, es aceptable formar la porcion de pata 32a de la segunda parte de pestafia exterior 32 de una porcion
sobresaliente, y, en este caso, la bobina 3 es soportada en tres puntos por las dos porciones de pata 31a, 31a de la
primera parte de pestafia exterior 31 y la porcidon de pata 32a de la segunda parte de pestafa exterior 32.

También es aceptable montar los pasadores terminales 33 en el extremo superior de al menos una de la primera
parte de pestaia exterior 31 y la segunda parte de pestafia exterior 32.
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REIVINDICACIONES

1. Una bobina para motor en cuyo exterior esta enrollada una parte de bobina (2) y en la que se ha insertado un
diente (11) de un nucleo de hierro (1), estando aislados el diente (11) y la parte de bobina (2) uno de otro, incluyendo
la bobina:

una parte de cuerpo tubular (30);
una primera parte de pestafa exterior (31) dispuesta en un extremo de la parte de cuerpo (30); y

una segunda parte de pestafia exterior (32) dispuesta en el otro extremo de la parte de cuerpo (30), donde la parte
de bobina (2) esta enrollada en el exterior de la parte de cuerpo tubular (30), cuya primera parte de pestafa exterior
(31) tiene una dimensién en la direcciéon a lo ancho perpendicular a la direccion axial de la parte de cuerpo (30)
mayor que la de la segunda parte de pestafia exterior (32) segun se ve en una direccion axial de la parte de cuerpo
(30), caracterizada porque

la primera parte de pestafia exterior (31) tiene porciones de pata (31a) en ambos extremos respectivamente en la
direccion a lo ancho en un extremo inferior, y

la segunda parte de pestafia exterior (32) tiene una porcion de pata (32a) en un extremo inferior de modo que la
porcién de pata (32a) esta situada entre las dos porciones de pata (31a, 31a) de la primera parte de pestafa exterior
(31) segun se ve en la direccion axial de la parte de cuerpo (30), y

una superficie inferior de las dos porciones de pata (31a, 31a) de la primera parte de pestafa exterior (31) y una
superficie inferior de la porcion de pata (32a) de la segunda parte de pestafia exterior (32) estan situadas en general
en un plano idéntico.

2. La bobina para motor segun la reivindicacion 1, donde un pasador terminal (33) esta montado en un extremo
superior de al menos una de la primera parte de pestafia exterior (31) y la segunda parte de pestafia exterior (32).
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Fig.3
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