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DESCRIPCION
Cosméticos labiales
Solicitudes relacionadas

Esta solicitud reivindica la prioridad de la solicitud de patente japonesa No. 2009-272008 presentada el 30 de
noviembre de 2009 y la solicitud de patente japonesa No. 2009-281965 presentada el 11 de diciembre de 2009.

Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a un cosmeético labial, y en particular, se refiere a un cosmético labial que tiene un
excelente efecto de resistencia a la adhesion secundaria inmediatamente después de la aplicacion y que tiene una
excelente durabilidad y estabilidad del brillo.

Antecedentes de la invencion

Los cosmeéticos labiales convencionales han presentado el problema de la adhesién secundaria, a saber, se
transfiere una pintura de labios a un sitio en contacto con un labio (por ejemplo, una copa) después de aplicar el
barra de labios al labio. Por el contrario, se han desarrollado cosméticos labiales que tienen el denominado efecto de
resistencia a la adhesién secundaria que provoca poca adhesién secundaria.

Por ejemplo, el Documento de Patente 1 describe una composicion cosmética resistente a la transferencia que
comprende: un disolvente hidrocarbonado volatil; un compuesto de silicona no volatil que se puede disolver o
dispersar en el disolvente hidrocarbonado volatil; y aceite hidrocarbonado no volatil que se disuelve en el disolvente
volatil y es incompatible con el compuesto de silicona no volatil, en el que el aceite hidrocarbonado no volatil tiene un
cierto parametro de solubilidad.

Sin embargo, esta composicion cosmética resistente a la transferencia tiene espacio para la mejora en estabilidad y
el brillo es insuficiente. Ademas, pasa algun tiempo hasta el inicio del efecto de resistencia a la adhesion secundaria
después de la aplicacion. Dado que un componente aceitoso volatil esta contenido como un componente esencial,
hay un problema por el hecho de que se aplican algunas restricciones al recipiente.

El documento de patente 2 describe una composicién de barra de labios que tiene resistencia a la transferencia, que
comprende aceite no volatil de tipo perfluoropoliéter y aceite volatil, que son incompatibles entre si. En esta
bibliografia de patentes 2, los aceites se separan durante la aplicacién a un soporte para pasar a una primera
composicion.

Sin embargo, la composiciéon de la barra de labios tarda un tiempo hasta el inicio del efecto de resistencia a la
adhesién secundaria después de la aplicacion. Dado que un componente aceitoso volatil esta contenido como un
componente esencial, hay un problema por el hecho de que se aplican algunas restricciones al recipiente.

El documento de patente 3 describe un cosmético en barra que tiene resistencia a la transferencia, que comprende
aceite volatil y un tensioactivo de silicona, en el que los pigmentos se dispersan favorablemente.

Sin embargo, este cosmético en barra tiene una gran proporcion del aceite volatil en la composicion y, por lo tanto,
tiene la desventaja de que su acabado mate tiende a proporcionar una sensacion de sequedad en los labios.

El documento de patente 4 describe una composicion de una fase para barras de labios, que comprende aceite
volatil y una resina de silicona.

Sin embargo, después de la evaporacion del aceite volatil, esta composicion para barras de labios tiende a provocar
una sensacion de sequedad con el tiempo, aunque tiene resistencia a la transferencia mejorada. Ademas, una
pelicula de la resina permanece en los labios. La composicion tiene ademas las siguientes desventajas; causa una
sensacion de pelicula y rigidez, y la adhesién obtenida es mate.

El documento de patente 5 describe una composicion de emulsién de aceite en aceite que comprende: aceite de
fase continua que comprende un agente de revestimiento de silicona, aceite de silicona volatil, aceite liquido de
silicona no volatil y un agente emulsionante; y aceite de dispersion de fase que comprende aceite de éster y un
material colorante, en el que las cantidades de mezcla del aceite de fase continua y el aceite de fase de dispersion
estan en una relacion de aceite de fase de dispersion / (aceite de fase de dispersion y aceite de fase continua) de
0,05a0,5.

Sin embargo, puede ser dificil que la composicién de emulsion de aceite en aceite mantenga la estabilidad temporal.
Ademas, pasa algun tiempo hasta el inicio del efecto de resistencia a la adhesidon secundaria después de la
aplicacion. Dado que un componente aceitoso volatil estd contenido como un componente esencial, hay un
problema por el hecho de que se aplican algunas restricciones al recipiente.

Bibliografia de patentes 1: publicacion de patente japonesa no examinada No. 2001-199846
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Bibliografia de patentes 2: publicaciéon de patente internacional no examinada No. 96/40044
Bibliografia de patentes 3: publicacion de patente internacional no examinada No. 97/16157
Bibliografia de patentes 4: publicacién de patente japonesa no examinada No. H9-48709
Bibliografia de patentes 5: publicacion de patente japonesa no examinada No. 2000-53530
Descripcion de la invencion

Problema a resolver por la invencién

La presente invencién se realizd en vista de la técnica convencional descrita anteriormente. Un objetivo de la
invencion es proporcionar un cosmeético labial que tenga un excelente efecto de resistencia a la adhesion secundaria
inmediatamente después de la aplicacion y que sea excelente en durabilidad del brillo después de la aplicacion y
estabilidad.

Medios para resolver el problema

Los presentes inventores han estudiado diligentemente; como resultado, los presentes inventores han encontrado
que se puede obtener un cosmético labial que tiene un efecto de resistencia a la adhesién secundaria, sin perder un
brillo, inmediatamente después de la aplicaciéon, usando un componente aceitoso especifico y mezclando un
tensioactivo lipéfilo especifico y cera.

Es decir, la presente invencion se refiere a un cosmeético labial que comprende los siguientes componentes de (a) a
(d) y ninguno de los componentes aceitosos volatiles:

(a) de 10 a 30% en masa de poliisobuteno hidrogenado;

(b) de 30% a 70% en masa de mas de dos tipos de metilfenilsiliconas que se separan cuando se mezclan con (a) a
25°C, en el que las metilfenilsiliconas se seleccionan de trimetilpentafeniltrisiloxano, difenilsiloxifeniltrimeticona,
difenildimeticona y feniltrimeticona, con tal de que los mas de dos tipos de metilfenilsiliconas comprendan
trimetilpentafeniltrisiioxano y de 1 a 17% en masa de difenilsiloxifeniltrimeticona con relacién a la cantidad total del
cosmeético;

(c) de 0,5 a 8% en masa de uno o mas tipos de tensioactivos lipdfilos que no se separan tanto cuando se mezclan
con el componente (a) como cuando se mezclan con el componente (b) a 90°C, en el que el(los) tensioactivo(s)
lipdfilo(s) se selecciona(n) de sesquiisoestearato de sorbitan, monoestearato de propilenglicol, cetil PEG/PPG-10/1
dimeticona y diisoestearato de diglicerilo; y

(d) de 5 a 12% en masa de una cera.
En el cosmético labial, es preferible que esté contenido un material colorante.

En el cosmético labial, es preferible que un agente perlescente tratado con silicona esté contenido como material
colorante.

En el cosmético labial, es preferible que la relacion de mezcla (relacién en masa) de componente (a) y componente
(b) sea componente (b) / componente (a) = 1,1 a 6.

Efecto de la invencion

Se puede obtener un cosmético labial con resistencia a la adhesién secundaria inmediatamente después de la
aplicacion, durabilidad del brillo y buena estabilidad mezclando las cantidades especificas de (a) poliisobuteno
hidrogenado, (b) mas de dos tipos de metilfenilsiliconas que se separan cuando se mezclan con (a) a 25°C, (c) uno o
mas tipos de tensioactivos lipéfilos que no se separan tanto cuando se mezclan con el componente (a) como cuando
se mezclan con el componente (b) a 90°C, y (d) una cera.

Breve descripcion de los dibujos
La Fig. 1 muestra el efecto de resistencia a la adhesion secundaria del cosmético labial de la presente invencion.
Mejor modo para llevar a cabo la invencion

En la presente invencion, mezclando poliisobuteno hidrogenado y metilfenilsilicona(s) que no son compatibles con el
mismo, se prepara un cosmético de aceite en aceite, en el que la(s) metilfenilsilicona (s) forma(n) una fase continua,
el material colorante y el poliisobuteno hidrogenado forman una fase dispersa, y un tensioactivo lipdfilo esta presente
en la interfase. Debido a que el aceite de silicona se separa en la capa superficial sobre el labio después de la
aplicacion, se proporciona un brillo. Y el poliisobuteno hidrogenado en la capa interna se mantiene en el material
colorante. En esta ocasion, el aceite de silicona se separa en la capa superficial después de la aplicaciéon porque la
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diferencia de viscosidad entre la fase continua y la fase dispersa es grande; de este modo, el efecto de resistencia a
la adhesién secundaria se alcanza instantaneamente.

A continuacién, cada componente se describe en detalle.
(Poliisobuteno hidrogenado (a))

El poliisobuteno hidrogenado (a) usado en la presente invencion es el componente aceitoso que se adhiere sobre el
labio y es insoluble en el componente (b) que es un componente aceitoso de fase continua. Es preferible que el peso
molecular promedio del poliisobuteno hidrogenado sea de 1.000 a 2.650.

Es necesario que la cantidad de mezcla de poliisobuteno hidrogenado (a) sea del 10 al 30% en masa con relacion a
la cantidad total del cosmético. La cantidad de mezcla es preferentemente de 12 a 25% en masa y especial y
preferentemente de 12 a 20% en masa. Si la cantidad de mezcla es demasiado grande, el efecto de resistencia a la
adhesion secundaria no se logra porque es dificil que el cosmético se separe después de la aplicacion. Si es
demasiado pequefia, no se lograra el efecto de resistencia a la adhesion secundaria porque el cosmético no se
separa después de la aplicacion.

El poliisobuteno hidrogenado y el componente aceitoso de fase continua son poco miscibles. Por lo tanto, incluso
cuando se mezclan otros componentes aceitosos no volatiles, se puede mantener un estado de separacion de fase
en el intervalo de temperatura usado siempre que la cantidad esté dentro de cierto intervalo. Por consiguiente, los
componentes aceitosos no volatiles compatibles con poliisobuteno hidrogenado se pueden mezclar en el intervalo en
el que se puede mantener un estado de separacion de fases y en el intervalo en el que el efecto de resistencia a la
adhesion secundaria no se deteriora. Los componentes aceitosos generalmente usados en cosmética labial se
pueden usar como tales componentes aceitosos. Los ejemplos de tales componentes aceitosos incluyen parafina
liquida, escualano, diisoestearato de glicerilo, tri-2-etilisoestearato de trimetilolpropano, miristato de isopropilo,
hexanoato de cetil-2-etilo, triisoestearato de glicerilo, palmitato de 2-heptilundecilo, metilpolisiloxano, triisoestearato
de glicerilo y malato de diisoestearilo. Uno o mas de tales aceites se pueden seleccionar.

(Metilfenilsilicona (b))

La metilfenilsilicona (b) usada en la presente invencién se separa cuando se mezcla con poliisobuteno hidrogenado
(a) a 25°C. Cuando el cosmético labial de la presente invencion, en el que se usa dicho componente (b), se aplica
sobre el labio, el componente (a) y el componente (b) se separan instantaneamente al contacto del cosmético labial
y el labio. Como resultado, el componente (a) se adhiere al labio, y el componente (b) se separa en la capa
superficial; de este modo, se logra el efecto de resistencia a la adhesion secundaria. Cuando un cosmético labial de
este tipo se adhiere a un material, solo el componente (b) transparente se adhiere al material. Ademas, debido a que
esta presente una gran cantidad de componente (b), el componente (b) se separa de nuevo en la capa superficial
después del contacto del material y el labio. Por lo tanto, el cosmético labial de la presente invencion puede alcanzar
el efecto de resistencia a la adhesion secundaria durante un tiempo prolongado.

La metilfenilsilicona (b) mezclada en el cosmético labial de la presente invencién es una mezcla de mas de dos tipos.
Por definiciéon, los mas de dos tipos de metilfenilsiliconas se seleccionan entre trimetilpentafeniltrisiloxano,
difenilsiloxifeniltrimeticona, difenildimeticona y feniltrimeticona.

Aqui, la presencia o ausencia de "separacion" se midi6 en las siguientes condiciones.
(Condicion de medida)

(a) y (b) se usaron en la relacion ((a):( b) = 1:3 (relacién en masa)) y se calentaron a 90°C. Después de mezclar la
mezcla con agitacion, se dej6 reposar a 25°C. Cuando el limite se separaba uniformemente en dos capas, se
denotaba como "separado”. Cuando era un estado transltcido o un estado transparentemente miscible sin un limite,
se denotaba como "no separado”.

Segun la invencion, el trimetilpentafeniltrisiioxano se mezcla obligatoriamente en forma de una metilfenilsilicona (b)
en el cosmético labial de la presente invencion. Es especialmente preferible que esté contenido el 50% en masa o
mas de trimetilpentafeniltrisiloxano con respecto a la cantidad total de metilfenilsiliconas (b).

Los ejemplos de trimetilpentafeniltrisiloxanos incluyen metilfenilsilicona FZ3156 (165 mm?/s (25°C), fabricada por
Dow Corning Toray Co., Ltd.).

La difenilsiloxifeniltrimeticona también se mezcla obligatoriamente como una metilfenilsilicona (b) en el cosmético
labial de la presente invencion. Al mezclar difenilsiloxifeniltrimeticona, el brillo después de la aplicacion mejora.
Como la difenilsiloxifeniltrimeticona, es especialmente preferible que se use la que tenga de 10 a 25 mm?/s (25°C) de
viscosidad. Los ejemplos de difenilsiloxifeniltrimeticonas incluyen silicona KF56 (14 mm%s (25°C), fabricada por
Shin-Etsu Chemical Co., Ltd.)).

La cantidad de mezcla de difenilsiloxifeniltrimeticona es de 1 a 17% en masa con respecto a la cantidad total del
cosmeético, y preferentemente de 5 a 10% en masa. Si la cantidad de mezcla de difenilsiloxifeniltrimeticona es menor
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de 1% en masa, el cosmético se puede separar porque la compatibilidad del material a granel puede ser pobre. Si
excede del 17% en masa, el efecto de resistencia a la adhesion secundaria puede no alcanzarse porque el
cosmeético puede no separarse después de la aplicacion.

Como componentes (b) adicionales mezclados en el cosmético labial de la presente invencion, se usan
difenildimeticona (por ejemplo, silicona KF54 (400 mm%s (25°C), fabricada por Shin-Etsu Chemical Co., Ltd.),
silicona KF50-300CS (de 270 a 330 mm?%s (25°C), fabricada por Shin-Etsu Chemical Co., Ltd.), silicona KF-54HV
(5.000 mm?/s (25°C), fabricada por Shin-Etsu Chemical Co., Ltd.)) y feniltrimeticona (por ejemplo, silicona SH556 (22
mm?/s (25°C), fabricada por Dow Corning Toray Co., Ltd.)).

La cantidad de mezcla del componente (b) es del 30 al 70% en masa con respecto a la cantidad total del cosmético,
y preferentemente del 40 al 60% en masa. Si la cantidad de mezcla del componente (b) es menor de 30% en masa,
el efecto de resistencia a la adhesion secundaria no se logra porque es dificil que el cosmético se separe después
de la aplicacion. Si excede del 70% en masa, el efecto de resistencia a la adhesion secundaria no se alcanza porque
la cantidad de mezcla de poliisobuteno hidrogenado disminuye.

En la presente invencion, es preferible que la relacion de mezcla (relacion en masa) del componente (a) y el
componente (b) sea componente (b) / componente (a) = 1,1 a 6. Si componente (b) / componente (a) es menor de
1,1, el efecto de resistencia a la adhesiéon secundaria puede no alcanzarse debido a que puede ser dificil que el
cosmético se separe después de la aplicacion. Si excede de 6, el efecto de resistencia a la adhesién secundaria
puede no alcanzarse debido a que la cantidad de mezcla de poliisobuteno hidrogenado puede ser demasiado
pequefia.

(Tensioactivo lipdfilo (c))

Es necesario que el tensioactivo lipéfilo usado en la presente invencién no se separe tanto cuando se mezcla con el
componente (a) como cuando se mezcla con el componente (b) a 90°C. Mezclando tal tensioactivo lipdfilo, se puede
producir un cosmeético labial estable en el que se mezclen el componente (a) y el componente (b) no compatibles.

Aqui, la presencia o ausencia de "separacion" se midi6 en las siguientes condiciones.
(Condicion de medida)

(c) y (a) se usaron en la relacién ((c):(@) = 1:1 (relaciéon en masa)) y se calentaron a 90°C y se mezclaron con
agitacion. Cuando el limite se separaba uniformemente en dos capas, se denotaba como "separado”. Cuando era un
estado translucido o un estado transparentemente miscible sin un limite, se denotaba como "no separado”.

La relacién con (b) también es la misma que anteriormente.
El tensioactivo lipéfilo mezclado en la presente invencion puede ser de un tipo o una mezcla de dos o mas tipos.

Es especialmente preferible que el tensioactivo lipofilo no se separe cuando se mezcla con (a) a 25°C y se separe
cuando se mezcla con (b) a 25°C.

El sesquiisoestearato de sorbitan, monoestearato de propilenglicol, cetil PEG/PPG-10/1 dimeticona y diisoestearato
de diglicerilo se mezclan como tensioactivo lipéfilo (c) en el cosmético labial de la presente invencion.

Como sesquiisoestearato de sorbitan comercial, se puede enumerar ESTEMOL 182V (fabricado por The Nisshin
OilliO Group, Ltd.). Como monoestearato de propilenglicol comercial, se puede enumerar Nikkol PMS-SEN
(fabricado por Nikko Chemicals Co., Ltd.). Como cetil PEG/PPG-10/1 dimeticona comercial, se puede enumerar
ABIL EM90 (fabricado por Evonik Degussa Japan Co., Ltd.). Como diisoestearato de diglicerilo comercial, se puede
enumerar WOGEL-18DV (fabricado por MATSUMOTO TRADING Co., Ltd.).

La cantidad de mezcla del componente (c) es de 0,5 a 8% en masa con respecto a la cantidad total del cosmético, y
preferentemente de 1 a 5% en masa. Si la cantidad de mezcla del componente (c) es inferior a 0,5% en masa, la
compatibilidad del material a granel es baja, de este modo el cosmético se separa. Si excede del 8% en masa, el
efecto de resistencia a la adhesidon secundaria no se logra porque el cosmético no se separa después de la
aplicacion.

Cuando las cantidades de mezcla permisibles de los respectivos componentes de (a) a (c) se calientan a 90°C y se
mezclan con agitacion, se forma preferentemente un estado translicido o un estado transparentemente miscible sin
un limite, concretamente el estado "no separado” descrito anteriormente.

(Cera (d))

La cera (d) mezclada en el cosmético labial de la presente invencién no esta limitada en particular con tal de que se
pueda mezclar normalmente para cosméticos.

En la presente invencion, un cosmético labial sélido de aceite en aceite, en el que metilfenilsilicona (b) que es un
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componente aceitoso liquido y normalmente tiene una viscosidad menor que el componente (a) es la fase externa,
se puede obtener mezclando cera (d). Es decir, es preferible que la cera usada en la presente invencion sea
compatible con la metilfenilsilicona.

Los ejemplos de las ceras usadas en la presente invencion incluyen cera de carnauba, cera de candelilla, cera de
polietileno, cera de abeja, ceresina, cera microcristalina, parafina sélida y cera de Japdn. En las ceras, son
preferibles la cera microcristalina y la cera de polietileno.

La cantidad de mezcla de componente (d) es de 5 a 12% en masa con relacion a la cantidad total del cosmético, y
preferentemente de 6 a 11% en masa. Si la cantidad de mezcla del componente (d) es menor de 5% en masa, la
solidificacion es dificil. Si excede del 12% en masa, la extensibilidad se vuelve pesada y se pierde el brillo.

En la presente invencion, es preferible mezclar un material colorante ademas de los componentes esenciales de (a)
a (d) descritos anteriormente. Los ejemplos del material colorante incluyen los normalmente usados en cosméticos
labiales.

Tales materiales colorantes pueden ser polvorientos o de tipo laca (estado que contiene aceite) en la medida en que
son materiales colorantes normalmente usados en barras de labios. Pueden ser pigmentos inorganicos, pigmentos
organicos o agentes perlescentes. Los pigmentos inorganicos, pigmentos organicos y agentes perlescentes son
todos mas humectables en el componente aceitoso de fase dispersa (componente (a)) que en el componente
aceitoso de fase continua (componente (b)). Por consiguiente, el material colorante se mueve espontaneamente al
componente aceitoso de fase dispersa. Por lo tanto, el material colorante se mantiene en poliisobuteno hidrogenado
(a) cuando se aplica el cosmético y esta presente en el lado interno del componente (b) de la capa superficial; de
este modo, la adhesion secundaria es dificil que tenga lugar.

En el caso de que se mezcle un agente perlescente como material colorante, es preferible que se mezcle un agente
perlescente tratado con silicona. Dado que se usa el agente perlescente tratado con silicona, el material colorante se
puede dispersar facilmente durante la produccion.

Cuando se usa un agente perlescente tratado con silicona, es humectable en el componente aceitoso de fase
continua (componente (b)). Sin embargo, cuando se aplica el cosmético, un agente perlescente se mueve al
componente (a) porque el agente perlescente tiene una alta relaciéon de aspecto normalmente. Por lo tanto, incluso
en el caso de que el agente perlescente tratado con silicona se mezcle en el cosmético de la presente invencion, el
efecto de resistencia a la adhesion secundaria es excelente.

La cantidad de mezcla de material colorante es preferentemente de 3 a 15% en masa con relacion a la cantidad total
del cosmético, y especial y preferentemente de 5 a 10% en masa. Si la cantidad de mezcla del material colorante es
demasiado pequeniia, el efecto de resistencia a la adhesion secundaria puede ser dificil de percibir.

La cantidad de mezcla de agente perlescente es preferentemente menor de 5% en masa. Si es demasiado grande,
la extensibilidad puede ser pobre.

En el cosmético labial de la presente invencién, ademas de los componentes descritos anteriormente, los
componentes usados normalmente en cosméticos labiales (por ejemplo, aceite distinto de los aceites descritos
anteriormente, polvo, compuesto polimérico, humectante, perfume, agente antioxidante, conservante y componente
de belleza) se pueden mezclar siempre que el efecto de la presente invenciéon no se vea debilitado.

Los ejemplos de humectantes incluyen humectantes de tipo polialcohol tales como propilenglicol y 1,3-butilenglicol.
Segun la presente solicitud, la estabilidad se mejora mezclando un aceite de silicona volatil y agua y/o glicerina.

Como tal aceite de silicona volatil, no esta limitado a, pero es preferible el decametilciclopentasiloxano. La cantidad
de mezcla del aceite de silicona volatil es preferentemente de 3 a 15% en masa con relacion a la cantidad total del
cosmético. Si la cantidad de mezcla del aceite de silicona volatil es demasiado pequefia, la estabilidad puede ser
pobre. Si es demasiado grande, se puede perder la humedad.

La cantidad de mezcla de agua y/o glicerina es preferentemente de 3 a 12% en masa con respecto a la cantidad
total del cosmético, y especial y preferentemente de 5 a 9% en masa. Si la cantidad de mezcla de agua y/o glicerina
es demasiado pequefia, la estabilidad puede ser baja. Si es demasiado grande, la dispersabilidad del agente
colorante puede ser pobre. De estos componentes, solo la glicerina se puede mezclar sin agua. Es decir, el
contenido de glicerina es preferentemente de 25 a 100% en masa, y mas preferentemente de 25 a 75% en masa en
agua y/o glicerina.

Sin embargo, en la presente invencion, dado que la difenilsiloxifeniltrimeticona se mezcla como metilfenilsilicona (b),
no se mezcla un aceite volatil, y es preferible que no se mezclen agua y glicerina. Aqui, "que no se mezcle" quiere
decir que no se mezcla nada, excepto los contaminantes accidentales tales como las impurezas.

Es decir, dado que se mezcla difenilsiloxifeniltrimeticona, se puede obtener un cosmético labial con excelente
estabilidad sin mezclar un componente aceitoso volatil, agua y glicerina. En el caso de tal cosmético labial, no es

6
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necesario el alojamiento en un recipiente hermético (recipiente que puede evitar la evaporacion de un componente
volatil); de este modo hay una ventaja en el hecho de que no hay restriccion de recipiente.

Es preferible que el cosmético labial de la presente invencién esté constituido de modo que la separacion no tenga
lugar a lo largo de todo el proceso de produccion y se mantenga el estado de una fase homogénea.

El cosmético labial de la presente invencién se puede aplicar a barras de labios, brillos de labios, bases de labios,
acabados para barras de labios, cremas labiales y similares. En particular, es preferible una barra de labios soélida.

Ejemplos

La presente invencion se describira adicionalmente en los siguientes ejemplos. Sin embargo, la invencién no esta
limitada por estos ejemplos. A menos que se especifique lo contrario, la cantidad de mezcla de cada componente se
expresara en % en masa.

Antes de ilustrar los ejemplos, se explicaran los métodos para los ensayos de evaluacion usados en la presente
invencion.

Evaluacion (1): ensayo de evaluacion del efecto de resistencia a la adhesion secundaria

Se llevo a cabo el ensayo de usabilidad real por 10 panelistas profesionales. La evaluacién (puntuacion) sensorial de
cinco niveles del efecto de resistencia a la adhesion secundaria tras la aplicacién al labio se basé en los criterios de
puntuacién descritos a continuacién. La determinacion fue por el valor promedio de la puntuacién basado en los
criterios de evaluacion descritos a continuacion.

(Puntuacion)

5 puntos: muy excelente

4 puntos: excelente

3 puntos: ordinario

2 puntos: pobre

1 punto: muy pobre

(Criterios de evaluacion)

S: El valor promedio de puntuacion es 4,5 puntos o0 mas y menos de 5 puntos.
A*: el valor promedio de puntuacién es 4 puntos 0 mas y menos de 4.5 puntos.
A: El valor promedio de puntuacion es 3,3 puntos o mas y menos de 4 puntos.
B: El valor promedio de puntuacion es 2,5 puntos o mas y menos de 3,3 puntos.
C: El valor promedio de puntuacion es 1 punto o mas y menos de 2,5 puntos.

Los ejemplos enumerados con
secundaria no se pudo medir.

en la tabla tenian poca estabilidad, y el efecto de resistencia a la adhesion

Evaluacion (2): ensayo de evaluacion de la estabilidad de la muestra (material a granel)

La estabilidad del material obtenido permitiendo que 100 g de la muestra, que se prepard calentando a 90°C y
mezclando, se enfriaran a temperatura ambiente (25°C) se evaluo en base a los siguientes criterios de evaluacion.

(Criterios de evaluacion)

A: uniforme y no separada

C: no uniforme y separada

Evaluacion (3): ensayo de evaluacion de la estabilidad de la muestra (después del moldeado)

La uniformidad de la cera del plano de corte de la muestra con forma de barra se evalué en base a los criterios de
evaluacion descritos a continuacion.
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(Criterios de evaluacion)

A*: uniforme

A: ligeramente uniforme

B: ligeramente no uniforme

C: no uniforme

Evaluacion (4): ensayo de evaluacion del aspecto de la muestra (material a granel)

Se evaluo el aspecto del material obtenido permitiendo que 100 g de la muestra, que se prepard calentando a 90°C y
mezclando, se enfriaran a temperatura ambiente (25°C) en base a los siguientes criterios de evaluacion.

(Criterios de evaluacion)

A: no hay agregacion de material colorante, y es uniforme.

B*: hay una ligera agregacion de material colorante.

B: hay una agregacion de material colorante

C: hay una abundante agregacion de material colorante, y no es uniforme.
Evaluacion (5): ensayo de evaluacion de la extensibilidad

Se llevo a cabo el ensayo de usabilidad real por 10 panelistas profesionales. La evaluacién (puntuacion) sensorial de
cinco niveles de la extensibilidad después de la aplicacion al labio se basé en los criterios de puntuacion descritos a
continuacion. La determinacion era por el valor promedio de la puntuaciéon en base a los criterios de evaluacion
descritos a continuacion.

(Puntuacion)

5 puntos: muy excelente

4 puntos: excelente

3 puntos: ordinaria

2 puntos: pobre

1 punto: muy pobre

(Criterios de evaluacion)

S: el valor promedio de puntuacion es 4,5 puntos 0 mas y menos de 5 puntos.
A*: el valor promedio de puntuacién es 4 puntos o0 mas y menos de 4,5 puntos.
A: el valor promedio de puntuacioén es 3,3 puntos o0 mas y menos de 4 puntos.
B: el valor promedio de puntuacién es 2,5 puntos o mas y de menos de 3,3 puntos.
C: El valor promedio de la puntuacién es 1 punto o mas y menos de 2,5 puntos.

Al principio, las muestras (barras de labios soélidas) con las composiciones de mezcla mostradas en las tablas 1y 2 a
continuacién se produjeron por el método ordinario. Se evaluaron muestras respectivas, para los items de
evaluacion (1) y (2), en base a los criterios de calificacion anteriores. El resultado se muestra en las Tablas 1y 2.

Todas las metilfenilsiliconas usadas en los siguientes Ejemplos y Ejemplos Comparativos fueron las que se separan
cuando se mezclan con poliisobuteno hidrogenado a 25°C.
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[Tabla 1]

Ejemplo Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo

Comparativo 1 |1 2 3 4 5 6
Poliisobuteno hidrogenado ¥ 1 19 15 15 15 15 15 10
Difenildimeticona % 2 14 14 14 14 14 10 10
Trimetilpentafeniltrisiloxano ¥ 3 40 40 40 40 40 40 40
Difenilsiloxifeniltrimeticonat 4 9 9 9 9 9 15 15
Aceite mineral - - - - - - 5
Sesquiisoestearato de sorbitan ¢ 5 - 4 - - - 2 2
Diisoestearato de diglicerilo ¥ 6 - - 4 - - - -
Cetil PEG/PPG-10/1 dimeticona 2 7 |- - - 4 - - -
Monoestearato de propilenglicol % 8 - - - - 4 - -
Cera de polietileno 7 7 7 7 7 7 7
Material colorante, agente 11 11 11 11 11 11 11
perlescente
Evaluaci_é’n (1): efecto_ de resistencia a A* A* A* A* A* A* A*
la adhesion secundaria
Evaluacion (2_): estabilidad de la C A A A A A A
muestra (material a granel)

[Tabla 2]

Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo
Comp. 2 [Comp.3 |Comp.4 |[Comp.5 Comp.6 |Comp.7 |Comp.8 |Comp.9

Poliisobuteno  hidrogenado

% 1 15 15 15 15 15 15 15 15
Difenildimeticona % 2 14 14 14 14 14 14 14 14
;':(réir:r;etiIpentafeniltrisiloxano 40 40 40 40 40 40 40 40
EifeniIsiloxifeniltrimeticonaﬁ 9 9 9 9 9 9 9 9
Lauril PEG-9 (4 - - - - - - _

polidimetilsiloxietildimeticona




#o

behenato{eicosadioato de
glicerilo 3 10

¥ Laurato de sorbitan
¥ |soestearato de sorbitan

Aceite de ricino hidrogenado
PEG-10

Aceite de ricino hidrogenado
PEG-30

Aceite de ricino hidrogenado
PEG-40

Aceite de ricino hidrogenado
PEG-100

Cera de polietileno

Material colorante, agente
perlescente

Evaluacion (1): efecto de
resistencia a la adhesion
secundaria

Evaluacion (2): estabilidad
de la muestra (material a
granel)

Ejemplo
Comp. 2

11

A*

Cc

ES 2 650 668 T3

Ejemplo
Comp. 3

11

A*

AC%11)

Ejemplo
Comp. 4

11

A*

Ejemplo
Comp. 5

11

A*

Ejemplo
Comp. 6

11

#* 1: Polibuteno P desodorizado (fabricado por NIKKO RICA CORPORATION)

Ejemplo
Comp. 7

11

3 2: Silicona KF54 (viscosidad: 400 mm2/s, fabricada por Shin-Etsu Chemical Co., Ltd.)

Ejemplo
Comp. 8

11

#* 3: Metilfenilsilicona FZ3156 (viscosidad: 165 mm?s, fabricada por Dow Corning Toray Co., Ltd.)

#* 4: Silicona KF56 (viscosidad: 14 mm?s, fabricada por Shin-Etsu Chemical Co., Ltd.)

#* 5: ESTEMOL 182V (fabricado por The Nisshin OilliO Group, Ltd.)

#* 6: WOGEL-18DV (fabricado por MATSUMOTO TRADING Co., Ltd.)

¥ 7: ABIL EM90 (fabricado por Evonik Degussa Japan Co., Ltd.)

#* 8: Nikkol PMS-SEN (fabricado por Nikko Chemicals Co., Ltd.)

¥ 9: SC0928SL (fabricado por Shin-Etsu Chemical Co., Ltd.)

#* 10: Nomcort HKG (fabricado por The Nisshin QilliO Group, Ltd.)

¥ 11: La muestra era dura.

10

Ejemplo
Comp. 9

11
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Segun la Tabla 1, la muestra del Ejemplo Comparativo 1, en la que se mezclaron poliisobuteno hidrogenado y varias
metilfenilsiliconas, era excelente en el efecto de resistencia a la adhesiéon secundaria pero la estabilidad era pobre.

Las muestras de los Ejemplos 1 a 4, en las que una parte de poliisobuteno hidrogenado en el Ejemplo Comparativo
1 se sustituyd por un tensioactivo tal como sesquiisoestearato de sorbitan, diisoestearato de diglicerilo, cetil
PEG/PPG-10/1 dimeticona o monoestearato de propilenglicol, eran excelentes en el efecto de resistencia a la
adhesion secundaria y la estabilidad del material a granel también era excelente.

La muestra del Ejemplo 5, en la que se vari6 la cantidad de mezcla de cada componente en el Ejemplo 1, también
era excelente en el efecto de resistencia a la adhesion secundaria y en estabilidad.

La muestra del Ejemplo 6, en la que una parte de poliisobuteno hidrogenado en el Ejemplo 5 se sustituy6 por aceite
mineral, también era excelente en el efecto de resistencia a la adhesion secundaria y en estabilidad.

Por otra parte, segun la Tabla 2, las muestras de los Ejemplos Comparativos 2 a 9, en las que una parte de
poliisobuteno hidrogenado en el Ejemplo Comparativo 1 se sustituyé por un tensioactivo tal como lauril-PEG-9-
polidimetilsiloxietildimeticona, behenato/eicosadioato de glicerilo, laurato de sorbitan, isoestearato de sorbitan, o
derivados de PEG de aceite de ricino hidrogenado, eran pobres en el efecto de resistencia a la adhesion secundaria
0 en estabilidad.

Subsecuentemente, los presentes inventores examinaron las propiedades de varios tensioactivos mezclados en la
Tabla 1 y la Tabla 2. Es decir, se usaron los tensioactivos respectivos y poliisobuteno hidrogenado o
trimetilpentafeniltrisiloxano en la relacion (tensioactivo : poliisobuteno hidrogenado o trimetilpentafeniltrisiloxano = 1 :
1 ( relacidon en masa)) y se mezclaron a 90°C. Después de dejar reposar la mezcla durante 15 minutos, se
observaron los estados de mezcla. Los criterios de evaluaciéon se muestran a continuacion. El resultado se muestra
en la Tabla 3.

(Criterios de evaluacion)
A*: transparente y una fase

A: turbia y una fase

C: separada
[Tabla 3]
Poliisobuteno hidrogenado # 1 | Trimetilpentafeniltrisiloxano

Sesquiisoestearato de sorbitan *5 A* A*
Diisoestearato de diglicerilo *e6 A* A
Cetil PEG/PPG-10/1 dimeticona % 7 A A
Monoestearato de propilenglicol P ] A* A*
;auril PEG-9 polidimetilsiloxietildimeticona * c c
Isoestearato de sorbitan C C
Dimeticona PEG-10 C C
Aceite de ricino hidrogenado PEG-10 C A*
Aceite de ricino hidrogenado PEG-30 C A*
Aceite de ricino hidrogenado PEG-40 C C
Aceite de ricino hidrogenado PEG-100 C A*

11
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Segun la Tabla 3, los tensioactivos lipofilos usados en la Tabla 1 y mezclados en el cosmético labial excelente en el
efecto de resistencia a la adhesion secundaria y en la estabilidad del material a granel no se separaban cuando se
mezclaban con poliisobuteno hidrogenado y metilfenilsilicona a alta temperatura, y eran tensioactivos altamente
compatibles. Por otro lado, los tensioactivos lipéfilos usados en la Tabla 2 se separaron cuando se mezclaron con
poliisobuteno hidrogenado y/o metilfenilsilicona a alta temperatura.

Por consiguiente, en el cosmético labial de la presente invencion que contiene poliisobuteno hidrogenado (a),
metilfenilsilicona(s) (b) y cera (d), es necesario satisfacer las condiciones de que el tensioactivo lipdfilo (c) a mezclar
no se separe tanto cuando se mezcla con el componente (a) como cuando se mezcla con el componente (b) a 90°C.

Subsecuentemente, los presentes inventores estudiaron la cantidad de mezcla de poliisobuteno hidrogenado (a). El
resultado se muestra en la Tabla 4.

[Tabla 4]
Ejemplo Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo Ejemplo
Comparativo . Comparativo
7 1 8 9 10
10 11
(a) | Poliisobuteno hidrogenadoﬁ‘l 5 10 15 20 25 30 35
Difenildimeticona & 2 24 19 14 9 4 - -
(b) TrimetiIpentafeniltrisiloxano9:5 3140 40 40 40 40 39 34
Difenilsiloxifeniltrimeticona® 4 |9 9 9 9 9 9 9
(©) g{?squusoestearato de sorbitan 4 4 4 4 4 4 4
~ 5
(d) |Cera de polietileno 7 7 7 7 7 7 7
Material colorante, agente 11 11 11 11 11 11 11
perlescente
Evaluacioql(1): efecto d'e resistencia C A A* A* A* A C
a la adhesion secundaria
Evaluacion (2): estabilidad de la A A A A A A A

muestra (material a granel)

* (no segun la invencion)

Segun la Tabla 4, en la muestra del Ejemplo Comparativo 10, en la que la cantidad de mezcla de poliisobuteno
hidrogenado era demasiado pequenia, el efecto de resistencia a la adhesion secundaria era pobre.

En la muestra del Ejemplo Comparativo 11, en la que la cantidad de mezcla de poliisobuteno hidrogenado era
demasiado grande, el efecto de resistencia a la adhesion secundaria era pobre.

Por consiguiente, es necesario que la cantidad de mezcla de poliisobuteno hidrogenado (a) mezclado en la presente
invencion sea de 10 a 30% en masa.

Subsecuentemente, los presentes inventores estudiaron la cantidad de mezcla de difenilsiloxifeniltrimeticona en
metilfenilsilicona (b). El resultado se muestra en la Tabla 5. En la Tabla 5 a continuacion, las cantidades de mezcla
se muestran en partes en peso.

12
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[Tabla 5]

(@)

(b)

(c)
(d)

Poliisobuteno hidrogenado P
Difenildimeticona % 2
Trimetilpentafeniltrisiloxano *3
Difenilsiloxifeniltrimeticonat 4
Sesquiisoestearato de sorbitan *5
Cera de polietileno

Material colorante, agente perlescente

Total

Evaluacion (1) :

adhesion secundaria

Evaluacion (2) : estabilidad de la muestra

(material a granel)

efecto de resistencia a la

ES 2 650 668 T3

Ejemplo

Comparativo 12

15

14

40

91

A*

Cc

Ejemplo |Ejemplo

11

15

14

40

11

94

A*

Ejemplo
12
15 15
14 14
40 40
6 9
4 4
7 7
11 11
97 100
A* A*
B A

Ejemplo
Comparativo 13

15
14
40

20

11

111

Segun la Tabla 5, en el Ejemplo Comparativo 12, en el que no se mezclé difenilsiloxifeniltrimeticona, el efecto de
resistencia a la adhesién secundaria era excelente pero la estabilidad del material a granel era pobre.

Con un incremento en la cantidad de mezcla de difenilsiloxifeniltrimeticona, la estabilidad de la muestra mejoro
(Ejemplos 11, 12 y 1). Sin embargo, en el Ejemplo Comparativo 13, en el que la cantidad de mezcla de
difenilsiloxifeniltrimeticona era grande, el efecto de resistencia a la adhesion secundaria era pobre aunque la
estabilidad era excelente.

Por consiguiente, es preferible mezclar difenilsiloxifeniltrimeticona como componente (b) del cosmético labial de la
presente invencion y su cantidad de mezcla es de 1 a 17% en masa con relacion a la cantidad total de cosmético.

Subsecuentemente, los presentes inventores estudiaron los otros componentes mezclados en la muestra, en la que
la difenilsiloxifeniltrimeticona no se mezcla en el componente (b). El resultado se muestra en la Tabla 6.

[Tabla 6]

(a) | Poliisobuteno hidrogenado ¥ 1

Difenildimeticona 3 2

(b) | Trimetilpentafeniltrisiloxano 3 3

(c)

Difenilsiloxifeniltrimeticona 4

Diisoestearato de diglicerilo 6

Ejemplo

Ejemplo

Comparativo 14 |13*

15

39

30

13

15

19

30

Ejemplo
14~

10

26

26

Ejemplo Ejemplo

15*

10

18

34

16*

10

52
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Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo
Comparativo 14 |13* 14* 15* 16*
(d) |Cera de polietileno — cera microcristalina 612 |7 7 9 9 9
Material colorante, agente perlescente 6 6 5 5 5
Decametillciclopentasiloxano - 13 12 12 12
Agua de intercambio iénico - 2 4 4 4
Glicerina - 5 4 4 4
Evaluaciqn (1): efecto de resistencia a la adhesion | A* A* A* A*
secundaria
Evaluacion (2): estabilidad de la muestra (material C A A A A
a granel)
Evaluacion (3): Estabilidad de la muestra C A A A A

(después del moldeo)

* (no segun la invencion)

#12: cera PA (fabricada por NIKKO RICA CORPORATION)

Segun la Tabla 6, la estabilidad era muy pobre en el Ejemplo Comparativo 14, en el que la difenilsiloxifeniltrimeticona
no se mezclo en el componente (b) tal como era el caso en el Ejemplo Comparativo 12.

Sin embargo, la muestra del Ejemplo 13, en la que se mezclaron un componente aceitoso volatil, agua y glicerina en
lugar del componente (b) del Ejemplo Comparativo 14, era excelente en el efecto de resistencia a la adhesion
secundaria, y no solo la estabilidad del material a granel sino también la estabilidad después del moldeo eran
excelentes.

Las muestras de los Ejemplos 14 a 16, en las que la cantidad de mezcla de poliisobuteno hidrogenado se redujo y la
cantidad de mezcla del componente (b) se vari6 apropiadamente, también eran excelentes en el efecto de
resistencia a la adhesién secundaria y también eran estables.

Por consiguiente, se aclar6 que la estabilidad se podria mejorar mezclando un componente aceitoso volatil, agua y
glicerina incluso cuando la difenilsiloxifeniltrimeticona no estaba contenida en la metilfenilsilicona (b), que se va a
mezclar en la presente invencion.

Subsecuentemente, los presentes inventores estudiaron la cantidad de mezcla preferible de agua y/o glicerina en el
caso de mezclar agua y/o glicerina. El resultado se muestra en la Tabla 7.

[Tabla 7]
Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo Ejemplo
14* 17* 18* Comparativo 15 | Comparativo 16
(a) | Poliisobuteno hidrogenado ¥ 1 10 10 10 10 10
Difenildimeticona ¥ 2 26 27 28 29 30
(b)
Trimetilpentafeniltrisiloxano *3 26 27 28 29 30
(c) | Diisoestearato de diglicerilo *6 4 4 4 4 4

14
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Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo Ejemplo
14* 17* 18* Comparativo 15 | Comparativo 16
(d) | Cera de polietileno — cera microcristalina 3¢ 12 |9 9 9 9 9
Material colorante, agente perlescente 5 5 5 5 5
Decametilciclopentasiloxano 12 12 12 12 12
Agua de intercambio iénico 4 3 2 1 -
Glicerina 4 3 2 1 -
Evaluacion (1): efecto de resistencia a la adhesion A* A* A* ) )

secundaria

Evaluacion (3): estabilidad de la muestra (después A B B* c c
del moldeo)

* (no segun la invencion)

Segun la Tabla 7, en el Ejemplo 14, en el que las cantidades de mezcla de agua y glicerina eran grandes, tanto el
efecto de resistencia a la adhesion secundaria como la estabilidad eran excelentes.

Sin embargo, cuando disminuyeron las cantidades de agua y glicerina mezcladas, la estabilidad se vio afectada. En
los ejemplos comparativos 15 y 16, en los que la suma de las cantidades de mezcla de agua y glicerina era 2% en
masa 0 menos, la estabilidad era pobre.

Por consiguiente, es preferible que las cantidades de mezcla de agua y glicerina mezcladas en el cosmético labial de
la presente invencion sean de 3 a 12% en masa.

Subsecuentemente, los presentes inventores estudiaron el porcentaje de agua y/o glicerina mezclados en la
presente invencion. El resultado se muestra en la Tabla 8.

[Tabla 8]
Ejemplo Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo Ejemplo
19* 20* 14* 21* 22*
(a) |Poliisobuteno hidrogenado ¥ 1 10 10 10 10 10
Difenildimeticona % 2 26 26 26 26 26
(b)
Trimetilpentafeniltrisiloxano *3 26 26 26 26 26
(c) |Diisoestearato de diglicerilo *6 4 4 4 4 4
(d) |Cera de polietileno — cera microcristalina 3 12 9 9 9 9 9
Material colorante, agente perlescente 5 5 5 5 5
Decametilciclopentasiloxano 12 12 12 12 12
Agua de intercambio iénico 8 6 4 2 -
Glicerina - 2 4 6 8

15
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Ejemplo Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo Ejemplo

19* 20* 14* 21* 22*
Evaluacpn (1): efecto de resistencia a la adhesion A* A* A* s s
secundaria
Evaluacion (3): estabilidad de la muestra (después del A A A A B*
moldeo)

* (no segun la invencion)

Segun la Tabla 8, las muestras excelentes en el efecto de resistencia a la adhesion secundaria se obtuvieron
incrementando el porcentaje de glicerina. Sin embargo, se aclaré que la estabilidad se volvié pobre cuando no se
mezcl6 agua.

Por consiguiente, en el caso de que se mezcle agua y/o glicerina en la presente invencion, el porcentaje de glicerina
es preferentemente de 25 a 100% en masa y particular y preferentemente de 25 a 75% en masa.

Subsecuentemente, los presentes inventores estudiaron los tipos de material colorante mezclados en la presente
invencion. El resultado se muestra en la Tabla 9.

[Tabla 9]
Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo
de de de de de de de
Ensayo |Ensayo |Ensayo |Ensayo |Ensayo |Ensayo |Ensayo
1 2 3 4 5 6 7
(a) | Poliisobuteno hidrogenado 15 15 15 15 15 15 15
Difenildimeticona 18,5 18,5 22,5 14,5 14,5 20,5 20,5
(b) | Trimetilpentafeniltrisiloxano 35 35 35 35 35 35 35
Difenilsiloxifeniltrimeticona ¥4 9 9 9 9 9 9 9
Sesquiisoestearato de sorbitan 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
(c)
Diisoestearato de diglicerilo 2 2 2 2 2 2 2
(d) |Cera de polietileno 7 7 7 7 7 7 7
Material colorante 9 9 5 13 9 5 5
Mica titanada 2 - - - - - -
Mica titanada tratada con dimeticona |- 2 2 2 6 - -
Mica titanada revestida de ¢xido de |_ } } } } 4 }
hierro rojo
Mica titanada revestida de oxido de
: ) T - - - - - - 4
hierro rojo tratada con dimeticona
Evaluacion (1): efecto de resistencia a la A* A* A* A* A* A* A*

adhesion secundaria
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Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo |Ejemplo

de de de de de de de
Ensayo |Ensayo |Ensayo |Ensayo |Ensayo |Ensayo |Ensayo
1 2 3 4 5 6 7
Evaluacion (4): aspecto de la muestra B* A A A A B* A
(material masivo)
Evaluacion (5): extensibilidad A A* S A B A A*

La muestra del Ejemplo de Ensayo 1, en la que los componentes de (a) a (d) se mezclaron apropiadamente y se usé
un pigmento y un agente perlescente (mica titanada) como material colorante, era excelente en el efecto de
resistencia a la adhesién secundaria; sin embargo, se observo cierta agregacion del material colorante.

La muestra del Ejemplo de Ensayo 2, en la que el agente perlescente en el Ejemplo de Ensayo 1 se sustituyd por un
agente perlescente tratado con silicona, no solo era excelente en el efecto de resistencia a la adhesion secundaria
sino también excelente en aspecto y extensibilidad.

Estas tendencias eran las mismas cuando se us6 mica titanada revestida con 6xido de hierro rojo, como agente
perlescente, en lugar de mica titanada (Ejemplo de Ensayo 6 y Ejemplo de Ensayo 7).

De los Ejemplos de Ensayo 2 a 5, se encontré que la extensibilidad variaba dependiendo del tipo de material
colorante y su cantidad de mezcla.

De lo anterior, en el caso de que se mezcle un agente perlescente como el material colorante del cosmético labial de
la presente invencion, es preferible que se use un agente perlescente tratado con silicona. Y su cantidad de mezcla
es preferentemente menor de 5% en masa en vista de su extensibilidad.

Dado que un agente perlescente tratado con silicona normalmente se incorpora a la metilfenilsilicona (b) durante la
produccion, se puede considerar mejor no mezclarlo en el sistema de la presente invencion en vista del efecto de
resistencia a la adhesién secundaria.

Sin embargo, cuando se aplica un agente perlescente con una alta relacion de aspecto en el labio, el agente
perlescente normalmente se incorpora al poliisobuteno hidrogenado (a) después del contacto durante la aplicacion.
Por lo tanto, usando un agente perlescente tratado con silicona, se puede obtener un cosmético labial uniforme que
sea facilmente dispersable durante la produccion sin afectar a la buena resistencia a la adhesién secundaria en el
momento del uso.

A continuacion, la barra de labios 1 del ejemplo 2 descrita en la Tabla 1 anterior y la barra de labios 2, en la que se
mezclé un componente aceitoso volatil de la formulaciéon a continuacion y que tiene un efecto de resistencia a la
adhesién secundaria, se aplicaron cinco veces sobre el brazo, respectivamente. Inmediatamente después de la
aplicacion, se presion6 una taza y se tomo una foto de la taza y se mostro en la Fig. 1.

Segun la Fig. 1, se encontr6 que el barra de labios 1 de la presente invencion tenia un excelente efecto de
resistencia a la adhesién secundaria desde inmediatamente después de la aplicacion.

Formulacion (barra de labios 2) (no segun la invencion)

(Aceites de silicona)

Copolimero de (perfluorooctiletil/difenildimeticona) 23% en masa
Trimetilpentafeniltrisiloxano 3
Estearoximetilpolisiloxano 2

PEG-10 dimeticona 45
PEG/PPG-19/19 dimeticona 3

(agente de formacién de pelicula)
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Copolimero de (acrilatos/metacrilato de propiltrimeticona) 27
(Aceite volatil)
Ciclopentasiloxano 17,5

(Agente de fijacion)

Ceresina 6
Cera de candelilla 3
(Otros)

Material colorante, agente perlescente 11

De aqui en adelante, se ilustraran ejemplos de formulacion y otros ejemplos comparativos del cosmético labial de la
presente invencion. Se debe entender que la presente invencion no esta limitada por estos Ejemplos de Formulacion
y esta especificada por el alcance de las reivindicaciones.

Ademas, todas las metilfenilsiliconas (b) usadas en los Ejemplos de Formulacién 1 a 14 descritos a continuacion se
separaron cuando se mezclaron con poliisobuteno hidrogenado (a) a 25°C.

[Tabla 10]
Ejemplo de Ejemplo de Ejemplo de Ejemplo de Ejemplo
Formulacion |Formulacién |Formulacién |Formulacién | Comparativo
1* 2% 3* 4* 17
(a) | Poliisobuteno hidrogenado Pl 15 15 15 15 15
Difenildimeticona % 2 12 17 14 11 -
(b) | Trimetilpentafeniltrisiloxano 3 |30 30 30 30 30
Difenilsiloxifeniltrimeticonat 4 - 3 6 9 20
(c) | Diisoestearato de diglicerilo 3 6 |4 4 4 4 4
(d) z?gfocriifalingoggtl‘llzno - ! ! ! !
Material colorante 6 6 6 6 6
Decametilciclopentasiloxano 12,98 4,98 4,98 4,98 4,98
Agua de intercambio iénico 2 2 2 2 2
Glicerina 5 5 5 5 5
Dipropilenglicol 1 1 1 1 1
Copolimero de (acrilato de 5 5 5 5 5

alquilo/dimeticona) 3 13
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Ejemplo de Ejemplo de Ejemplo de Ejemplo de Ejemplo
Formulacion |Formulacién |Formulacién |Formulacién | Comparativo

1* 2% 3* 4* 17
Agente antiespumante 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

1 adhosion seoundaria A n n o ¢
Evaluacion (3): estabilidad de la A A A A A

muestra (después del moldeo)

* (no segun la invencion)

#* 12: Silicona KP545 (fabricada por Shin-Etsu Chemical Co., Ltd.)

Los componentes (b) del Ejemplo Comparativo 17 no se separaron cuando se mezclaron con (a) a 25°C.

[Tabla 11]
Ejemplo de |Ejemplo de |Ejemplo de
Formulacion 5* |Formulacién 6* |Formulacién 7*
(a) | Poliisobuteno hidrogenado Pl 10 15 20
Difenildimeticona 2 38 33 28
(b)
Trimetilpentafeniltrisiloxano *3 20 20 20
(c) |Diisoestearato de diglicerilo *6 4 4 4
(d) |Cera de polietileno — cera microcristalina # 12 7 7 7
Material colorante 5 5 5
Decametilciclopentasiloxano 12 12 12
Glicerina 4 4 4
Evaluacion (1): efecto de resistencia a la adhesiéon secundaria |A* A* A*

* (no segun la invencion)

En el Ejemplo de Formulacion 5, en el que la cantidad de mezcla de poliisobuteno hidrogenado era 10% en masa, la
extensibilidad y la estabilidad eran excelentes. En el Ejemplo de Formulacién 7, en el que la cantidad de mezcla de
poliisobuteno hidrogenado era 20% en masa, la produccién de color era excelente.

[Tabla 12]
Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo de |Ejemplo de
Comparativo | Comparativo |Comparativo |Formulacion |Formulacion
18 19 20 8* 9*

(a) | Poliisobuteno hidrogenado Pl 20 20 10 10 10
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Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo de |Ejemplo de
Comparativo | Comparativo |Comparativo |Formulacion |Formulacion
18 19 20 8* 9*
Difenildimeticona ¥ 2 27 36 26 34 38
(b) .
Difenilsiloxifeniltrimeticona ¢ 4 27 18 26 18 14
(c) | Diisoestearato de diglicerilo 3¢ 6 - - 4 4 4
Cera de polietleno - cera
@) microcristalina 3 12 9 9 9 9 9
Material colorante 5 5 5 5 5
Decametilciclopentasiloxano 12 12 12 12 12
Agua de intercambio iénico - - 4 4 4
Glicerina - - 4 4 4
Evaluacion (1): efecto de resistencia a | ) C A* A*

la adhesién secundaria

* (no segun la invencion)

Los componentes (b) del Ejemplo Comparativo 20 no se separaron cuando se mezclaron con (a) a 25°C.

[Tabla 13]
Ejemplo de |Ejemplo de |Ejemplo de
Formulacion 10* |Formulacion 11* | Formulacion 12*
(a) | Poliisobuteno hidrogenado Pl 12 11 10
Difenildimeticona % 2 28 28 28
(b)
Trimetilpentafeniltrisiloxano *3 28 28 28
(c) | Diisoestearato de diglicerilo e 2 3 4
(d) | Cera de polietileno — cera microcristalina * 12 9 9 9
Material colorante 5 5 5
Decametilciclopentasiloxano 12 12 12
Agua de intercambio iénico 2 2 2
Glicerina 2 2 2
Evaluacion (1): efecto de resistencia a la adhesion A* A* A*

secundaria

* (no segun la invencion)
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En el Ejemplo de Formulacion 12, en el que la cantidad de mezcla de diisoestearato de diglicerilo (c) era mas de 4%
en masa, la estabilidad era especialmente buena.

Ejemplo de Formulacion 13: barra de labios soélida

Poliisobuteno hidrogenado (peso molecular promedio: 1.000) 15% en masa
Trimetilpentafeniltrisiloxano 40
Difenildimeticona 23
Difenilsiloxifeniltrimeticona 9
Sesquiisoestearato de sorbitan 4

Oxido de hierro de color rojo 1

Lithol Rubin BCA (BaSO4) 1

Cera de polietileno 6

Cera microcristalina 1

(Método de produccion)
Después de calentar y disolver, se preparo la barra de labios sélida agitando y dispersando

Ejemplo de Formulacion 14: barra de labios sélida (no segun la invencion)

Poliisobuteno hidrogenado (peso molecular promedio: 1.000) 15% en masa
Trimetilpentafeniltrisiloxano 54
Sesquiisoestearato de sorbitan 4
Difenilsiloxifeniltrimeticona 9

Cera de polietileno 7

Material colorante, agente perlescente 11

(Método de produccion)

Después de calentar y disolver, se preparo la barra de labios sélida agitando y dispersando.
Descripcion de los nimeros

1: Una barra de labios del Ejemplo 2.

2: Una barra de labios de la formulacion (barra de labios 2)
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REIVINDICACIONES

1. Un cosmético labial que comprende los siguientes componentes de (a) a (d) y ninguno de los componentes
aceitosos volatiles:

(a) de 10 a 30% en masa de poliisobuteno hidrogenado;

(b) de 30% a 70% en masa de mas de dos tipos de metilfenilsiliconas que se separan cuando se mezclan con (a) a
25°C, en el que las metilfenilsiliconas se seleccionan de trimetilpentafeniltrisiloxano, difenilsiloxifeniltrimeticona,
difenildimeticona y feniltrimeticona, con tal de que los mas de dos tipos de metilfenilsiliconas comprendan
trimetilpentafeniltrisiioxano y comprende de 1 a 17% en masa de difenilsiloxifeniltrimeticona con relacion a la
cantidad total del cosmético;

(c) de 0,5 a 8% en masa de uno o mas tipos de tensioactivos lipdfilos que no se separan tanto cuando se mezclan
con el componente (a) como cuando se mezclan con el componente (b) a 90°C, en el que el(los) tensioactivo(s)
lipdfilo(s) se selecciona(n) de sesquiisoestearato de sorbitan, monoestearato de propilenglicol, cetil PEG/PPG-10/1
dimeticona y diisoestearato de diglicerilo; y

(d) de 5 a 12% en masa de una cera.
2. El cosmético labial segun la reivindicacion 1, que comprende un material colorante.

3. El cosmético labial segun la reivindicacion 2, en el que el material colorante es un agente perlescente
tratado con silicona.

4. El cosmético labial segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el que la relacion de mezcla (relacién
en masa) de componente (a) y componente (b) es componente (b) / componente (a) = 1,1 a 6.
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FIG.1
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