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DESCRIPCION
Composicion pesticida en suspension acuosa
Campo técnico

La presente invencion se refiere a la tecnologia para la fabricacion de pesticidas, mas especificamente, la presente
invencion se refiere a una composicion pesticida en suspension acuosa que comprende ciazofamida, un pesticida
moderadamente soluble en agua, como compuesto de principio activo.

Técnica anterior

El documento WO 98/48628 desvela una composicion para controlar organismos biolégicos nocivos con actividad
potenciada, que comprende un compuesto de imidazol que incluye ciazofamida como principio activo (a) y un agente
tensioactivo de silicona como componente potenciador de la actividad (c). Por tanto, se desvela que esta
composicion puede mezclarse con diversos adyuvantes, tales como un agente antiespumante, un estabilizador, un
dispersante y un espesante, y entonces formularse en diversas formas. Ademas, desvela que una formulacion en
suspension acuosa de esta composicion puede aplicarse a organismos biolégicos nocivos como es el caso de una
dispersién acuosa de la misma. Sin embargo, el documento WO 98/48628 no desvela el uso de un agente reductor
de la viscosidad como diversos adyuvantes.

Por tanto, el documento WO 98/48628 ejemplifica agentes tensioactivos de organosilicona, tales como agentes
tensioactivos no iénicos de polimetilsiloxano modificado con poli(6xido de alquileno), como el agente tensioactivo de
silicona. Sin embargo, el documento WO 98/48628 no desvela una generacién de una gran cantidad de espumas
debido al agente tensioactivo de silicona en la composicién y un método de control de las mismas.

El documento WO 2005/117580 desvela una formulacion acuosa de baja espumacién que se usa para la proteccion
de cultivos. Esta formulaciéon se caracteriza por una combinacién de un pesticida soluble en agua y un agente
antiespumante de silicona. Sin embargo, el documento WO 2005/117580 no desvela una combinacién de un
principio activo pesticida moderadamente soluble en agua y un agente antiespumante de silicona.

S. Mitani et al., J. Pesticide Sci., 28, 64-68 (2003) se refiere a experimentos realizados en el control del mildiu del
pepino por ciazofamida, e informa que la eficacia de la ciazofamida podria ser sorprendentemente potenciada
cuando la ciazofamida se mezclara en tanque con un tensioactivo de organosilicona. Makupika (KF-640) y Silwet L-
77 se mencionan como ejemplos especificos de tales agentes humectantes.

Divulgacion de la invencion
Problema técnico

Cuando un agente tensioactivo de organosilicona se afiade a una composicion pesticida en suspension acuosa que
contiene el compuesto de principio activo pesticida moderadamente soluble en agua ciazofamida con el fin de
obtener el potenciamiento de la actividad y la formulacion, surgen los siguientes problemas: tal que (1) la viscosidad
de la composicion aumenta; (2) tiende a generarse una gran cantidad de espumas debido al agente tensioactivo de
organosilicona en el momento de la preparacion de una soluciéon de pulverizacion. Por tanto, es dificil medir la
composicion y preparar la solucidn de pulverizacion.

Solucién técnica

Como resultado de las amplias e intensas investigaciones con el fin de resolver los problemas anteriores, los
presentes inventores han encontrado que el usar un agente reductor de la viscosidad junto con un agente
antiespumante puede proporcionar una composicién estable que es suprimida aumentando la viscosidad de una
composicion y que genera espumas en el momento de la dilucion con agua en comparacién con composiciones
conocidas y la composicion puede ser facilimente pulverizada sobre cultivos, y han completado la presente
invencion.

Concretamente, la invencién se refiere a una composicion pesticida en suspension acuosa que comprende

(a) ciazofamida,

(b) un agente tensioactivo no iénico de polimetilsiloxano modificado con polialquileno,

(c) un agente reductor de la viscosidad seleccionado de alcohol divalente y un agente tensioactivo anionico de
polioxietilen estirilfenil éter,

(d) un agente antiespumante,

(e) un agente de ajuste del pH seleccionado de un tamp6n, un &cido, una sal y una base, y

(f) un dispersante.
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Esta composicion se denomina en lo sucesivo la presente composicién. Realizaciones preferidas de la misma son
como se describen en las reivindicaciones dependientes adjuntas y/o en la siguiente descripcion detallada.

Efectos ventajosos

La presente invencién proporciona una composicion pesticida en suspension acuosa que es suprimida aumentando
la viscosidad, es facil de medir, genera dificilmente espumas en el momento de la dilucién con agua y es facil de
preparar una solucién de pulverizacion.

Mejor modo para llevar a cabo la invencién

El compuesto de principio activo (a) de un pesticida moderadamente soluble en agua en la presente composicion es
el fungicida ciazofamida (nombre comun). Ejemplos del agente tensioactivo no idénico de polimetilsiloxano modificado
con polialquileno (b) en la presente composicion incluyen Makupika (nombre comercial, fabricado por Ishihara
Sangyo Kaisha, Ltd.), KF-644 (nombre comercial, fabricado por Shin-Etsu Chemical Co., Ltd.), SILWET L-77
(nombre comercial, fabricado por Momentive Performance Materials), SILWET 408 (nombre comercial, fabricado por
Momentive Performance Materials) y SLIPPA (nombre comercial, fabricado por INTERAGRO). Cuando se usa el
agente tensioactivo no iénico de polimetilsiloxano modificado con polialquileno, pueden potenciarse las propiedades
de extension de una solucién de pulverizacion sobre el follaje.

Cuando el agente tensioactivo (b) anterior se afiade a la presente composicién, la viscosidad de la composicién
aumenta dependiendo de su relacion de peso de mezcla, produciendo asi un impedimento de la manipulacion, tal
como se mide en el momento de la pulverizacién. Con el fin de prevenir un problema tal, el agente reductor de la
viscosidad (c) se usa en la composicion pesticida en suspensién acuosa de la presente invencién. El agente reductor
de la viscosidad (c) esta seleccionado de alcohol divalente y un agente tensioactivo aniénico de polioxietilen
estirilfenil éter. Ejemplos del alcohol divalente incluyen alquilenglicol, tal como etilenglicol y propilenglicol. Entre
éstos, el propilenglicol se usa preferentemente. Ademas, el alcohol divalente también tiene un efecto como agente
anticongelacion. El alcohol divalente se usa en una cantidad del 2-50 %, y preferentemente del 5-30 %, en términos
del % en peso en la composicién.

Por tanto, ejemplos del agente tensioactivo aniénico de polioxietilen estirilfenil éter incluyen una sal de éster de acido
fosférico de polioxietilen estirilfenil éter, tal como una sal de potasio de éster de acido fosférico de polioxietilen
triestirilfenil éter y una sal de trietanolamina de éster de acido fosférico de polioxietilen triestirilfenil éter; una sal de
éster de acido sulftrico de polioxietilen estirilfenil éter, tal como una sal de sodio de éster de acido sulfirico de
polioxietilen triestirilfenil éter y una sal de sodio de éster de acido sulfurico de polioxietilen diestirilfenil éter; una sal
de amonio de éster de acido sulfirico de polioxietilen estirilfenil éter, tal como una sal de amonio de éster de acido
sulfiirico de polioxietilen triestirilfenil éter y una sal de amonio de éster de acido sulfurico de polioxietilen diestirilfenil
éter. Entre estos, es preferible una sal de éster de acido fosférico de polioxietilen estirilfenil éter, y sobre todo, se usa
mas preferentemente una sal de potasio de éster de acido fosférico de polioxietilen triestirilfenil éter. El agente
tensioactivo anionico de polioxietilen estirilfenil éter también tiene un efecto como dispersante. El agente tensioactivo
aniénico de polioxietilen estirilfenil éter se usa en una cantidad del 0,5-10 %, y preferentemente del 2-6 %, en
términos del % en peso en la composicion.

Cuando la presente composicion se diluye con agua, puede generarse una gran cantidad de espumas debido al
agente tensioactivo (b), produciendo asi un impedimento en la preparacién de una solucién de pulverizacién. Con el
fin de resolver un problema tal, es preferible que el agente antiespumante (d) se afiada a la composicion de manera
gue la composicion llegue a ser suprimida en la generacion de espumas. Ejemplos del agente antiespumante (d)
incluyen agentes antiespumantes de silicona que contienen, como principio activo, polidimetilsiloxano, tal como
Rhodorsil Antifoam (marca registrada) 416 (nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.), Rhodorsil Antifoam
(marca registrada) 481 (nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.), Rhodorsil Antifoam (marca registrada)
432 (nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.), KM 72 (nombre comercial, fabricado por Shin-Etsu
Chemical Co., Ltd.), KM 75 (nombre comercial, fabricado por Shin-Etsu Chemical Co., Ltd.) y Antimousse (nombre
comercial, marca registrada; BELCHIM CROP PROTECTION). El agente antiespumante de silicona como se
denomina el presente documento incluye un agente antiespumante que contiene silice. El agente antiespumante se
usa en una cantidad de 0,3-10, y preferentemente de 1-8, en términos de una relaciéon de peso con respecto a la
formulacion.

El agente de ajuste del pH (e) en la presente composicién esta seleccionado de un tampon, tal como un tampon
fosfato, tampoén de Clark-Lubs, un tampdn de imidazol-acido clorhidrico, un tampdn veronal, tampén de Britton-
Robinson y tampén de Carmody; acido, tal como acido inorganico y acido organico; una sal, tal como una sal de
metal alcalino de acido inorganico o acido organico, una sal de metal alcalinotérreo de acido inorganico o acido
organico y una sal de amonio de &cido inorganico o acido organico; y una base, tal como un hidréxido de un metal
alcalino o un metal alcalinotérreo. Con respecto al agente tensioactivo (b) en la composicion, su estabilidad se
mantiene solo en una region neutra, y por tanto, el pH en la composicion se ajusta dentro del intervalo de 6-8 con el
agente de ajuste del pH (e).
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Ejemplos del dispersante (f) que se usa en la presente composicion incluyen un agente tensioactivo aniénico, tal
como un naftalenosulfonato, una sal de un condensado de &cido naftalenosulfénico-formaldehido, un
alquilnaftalenosulfonato, una sal de un condensado de acido alquilnaftalenosulfénico-formaldehido, fenolsulfonato,
una sal de un condensado de &cido fenolsulfénico-formaldehido, ligninsulfato, policarboxilato, una sal de éster de
acido sulfarico de polioxietilen alquil éter, sulfato de polioxietilen alquilaril éter, fosfato de polioxietilen alquil éter y
una sal de éster de acido fosforico de polioxietilen alquilaril éter; un agente tensioactivo no ionico, tal como un
polimero de bloque de oxialquileno, polioxietilen alquil éter, polioxietilen alquilaril éter, polioxietilen estirilaril éter,
polioxietilenglicol alquil éter, polioxietilen aceite de ricino hidrogenado y polioxietilen aceite de ricino.

En la presente composicion, una relacion de mezcla apropiada ciazofamida (a) con respecto al agente tensioactivo
(b) es normalmente 1:5.000 a 100:1, preferentemente 0,05:99,95 a 90:10, y mas preferentemente 0,2:99,8 a 80:20,
en peso.

Si fuera necesario, ademas de los componentes (a)-(f), puede afiadirse un componente potenciador de la actividad a
la composicién pesticida en suspension acuosa de la presente invencion. En ese caso, pueden esperarse efectos
mas excelentes que un pesticida. Ejemplos del componente potenciador de la actividad que puede usarse incluyen
aminas alifaticas etoxiladas, tales como Frigate (nombre comercial, fabricado por ISK Biosciences Europe S.A)),
Genamin T-150 (nombre comercial, fabricado por Clariant), Genamin T-200 (nombre comercial, fabricado por
Clariant), Sorpol 7553 (nombre comercial, fabricado por Toho Chemical Industry Co., Ltd.), Sorpol 7409 (nombre
comercial, fabricado por Toho Chemical Industry Co., Ltd.), New Kalgen D-3615T (nhombre comercial, fabricado por
Takemoto Oil and Fat Co., Ltd.), Ethomeen T-25 (nombre comercial), Sorpol 7721 (nombre comercial, fabricado por
Toho Chemical Industry Co., Ltd.), New Kalgen D-3605 (nombre comercial, fabricado por Takemoto Oil and Fat Co.,
Ltd.), Sorpol 7376 (nombre comercial, fabricado por Toho Chemical Industry Co., Ltd.), New Kalgen D-3110 (nombre
comercial, fabricado por Takemoto Oil and Fat Co., Ltd.) y Ethomeen C-12 (nombre comercial); polioxietilen alquil
éteres, tales como ATLOX MBA 11/8 (nombre comercial, fabricado por Unigema), Synperonic 91/6 (nombre
comercial, fabricado por Unigema), Noigen TDS-70 (nombre comercial, fabricado por Dai-ichi Kogyo Seiyaku Co.,
Ltd.); sales de &cido alquilsulfosuccinico, tales como New Kalgen EP-70G (nombre comercial, fabricado por
Takemoto Oil and Fat Co., Ltd.), AGNIQUE EHS70WE (fabricado por cognis) y Lankropol 4500 (nombre comercial
para sulfosuccinato de dioctilo, fabricado por Lion Akzo Co., Ltd.); alquil poliglucésidos, tales como AGNIQUE PG
8105-G (nombre comercial, fabricado por Cognis), AGNIQUE PG 264-G (nombre comercial, fabricado por Cognis) y
AG6202 (nombre comercial, fabricado por Lion Akzo Co., Ltd.).

Realizaciones preferibles de la invencion se describen a continuacion.

(1) La presente composicion, en la que la relacion de mezcla de ciazofamida (a) con respecto al agente
tensioactivo (b) es 1:5.000 a 100:1 en peso.

(2) La presente composicion, en la que un principio activo del agente antiespumante (d) es polidimetilsiloxano.

(3) La presente composicion, en la que la composicion se ajusta a un pH de 6-8 por el agente de ajuste del pH
(e), estabilizandose asi el agente tensioactivo (b).

(4) La presente composicion, en la que el agente reductor de la viscosidad (c) es propilenglicol o una sal de
potasio de éster de acido fosférico de polioxietilen triestirilfenil éter.

Ejemplos

Ahora, se describen a continuacion ejemplos segun la invencion, pero no debe interpretarse que la invencion se
limite a éstos.

En los siguientes ejemplos, ejemplos comparativos y ejemplos de formulaciones de referencia de los siguientes
componentes usados en el presente documento se abrevian como se identifica a continuacion:

SILWET 408 SILWET 408, nombre comercial, fabricado por Momentive Performance Materials.

KF-644 KF-644, nombre comercial, fabricado por Shin-Etsu Chemical Co., Ltd.)

SILWET L-77 SILWET L-77, nombre comercial, fabricado por Momentive Performance Materials.

Soprophor FLK/70 Soprophor FLK/70, nombre comercial, sal de potasio de éster de acido fosférico de
polioxietilen triestirilfenil éter, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.

Antifoam 432 Rhodorsil Antifoam® 432, nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.

Antimousse Antimousse, nombre comercial, fabricado por Belchim Crop Protection.

Supragil MNS/25 Supragil MNS/25, nombre comercial, condensado de alquilnaftalenosulfonato de sodio-
formaldehido, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.

Supragil MNS/90 Supragil MNS/90, nombre comercial, condensado de alquilnaftalenosulfonato de sodio-
formaldehido, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.

NK EP-70G New Kalgen EP-70G, nombre comercial, dioctilsulfosuccinato de sodio, fabricado por

Takemoto Oil and Fat Co., Ltd.
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Ejemplo 1
(1) (a) Principio activo: Ciazofamida (pureza: 96,6 %) 25,0 partes en peso (pbw)
(2) (b) Agente tensioactivo: SILWET 408 9,0 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 2,2 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,0 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,9 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampon fosfato 0,2 M (NazHPO4-NaH2PQO4) 51,7 pbw
(7) (f) Dispersante: (Supragil MNS/25 2,2 pbw

Se mezclaron los componentes anteriores (1) y (3)-(7), seguido de pulverizaciéon en himedo hasta que el tamafio de
5 particula promedio de la ciazofamida alcanz6 0,4 pm, y entonces se afiadié el componente (2) al mismo, seguido de
agitacion para obtener una composicidn en suspension acuosa.

Ejemplo 2
(1) (a) Principio activo: Ciazofamida (pureza: 93,3 %) 18,9 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo: KF-644 13,4 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 17,8 pbw
(4) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,1 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antimousse 2,7 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M (NazHPO4-NaH2POy) 43,5 pbw
(7) (f) Dispersante: (Supragil MNS/25 3,6 pbw

10
Se mezclaron los componentes anteriores (1), (3), (4), (6) y (7), seguido de pulverizacién en humedo hasta que el
tamano de particula promedio de la ciazofamida alcanz6 0,7 um, y entonces se afiadieron los componentes (2) y (5)
a la misma, seguido de agitacion para obtener una composicién en suspension acuosa.

15 Ejemplo 3

(1) (a) Principio activo: Ciazofamida (pureza: 93,3 %) 17,3 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 16,4 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 16,4 pbw
(4) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,1 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antimousse 2,5 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M (Na;HPO4-NaH2POy) 44,0 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 3,3 pbw

Se mezclaron los componentes anteriores (1), (3), (4), (6) y (7), seguido de pulverizaciéon en himedo hasta que el
tamafo de particula promedio de la ciazofamida alcanzé 0,7 um, y entonces se afiadieron el componente (2) y (5) a
20 la misma, seguido de agitacién para obtener una composiciéon en suspensién acuosa.

25

30

Ejemplo 4
(1) (a) Principio activo: Ciazofamida (pureza: 93,3 %) 15,7 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 13,9 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 1,9 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antimousse 4,6 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampon fosfato 0,1 M (NazHPO4-NaH>PQO4) 52,7 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 1,9 pbw

Se mezclaron los componentes anteriores (1), (3), (4), (6) y (7), seguido de pulverizacion en himedo hasta que el
tamafio de particula promedio de la ciazofamida alcanzé 0,7 um, y entonces se afiadieron el componente (2) y (5) a

la misma, seguido de agitacion para obtener una composicién en suspensién acuosa.
Ejemplo 5

(1) (a) Principio activo: Ciazofamida (pureza: 93,3 %)

(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70

(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol

(5) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432

(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,1 M (Na;HPO4-NaH,PO4)
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25

15,7 pbw
13,9 pbw
1,9 pbw
9,3 pbw
0,9 pbw
56,4 pbw
1,9 pbw
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Se mezclaron los componentes anteriores (1) y (3)-(7), seguido de pulverizacién en humedo hasta que el tamafo de
particula promedio de la ciazofamida alcanzé 0,7 um, y entonces se afadio el componente (2) a la misma, seguido

10

15

20

de agitacion para obtener una composicién en suspensién acuosa.

Ejemplo 6
(1) (a) Principio activo: Ciazofamida (pureza: 93,3 %) 15,7 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET L-77 9,3 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 1,9 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antimousse 2,8 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M (NazHPO4-NaH2POy) 59,1 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 1,9 pbw

Se mezclaron los componentes anteriores (1), (3), (4), (6) y (7), seguido de pulverizacion en himedo hasta que el
tamafo de particula promedio de la ciazofamida alcanzé 0,7 um, y entonces se afiadieron el componente (2) y (5) a

la misma, seguido de agitacidn para obtener una composicién en suspension acuosa.

Ejemplo 7
(1) (a) Principio activo: Ciazofamida (pureza: 96,6 %) 36,3 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET 408 4,3 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 2,2 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 15,1 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,4 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampon fosfato 0,2 M (Na;HPO4-NaH2PQO4) 36,9 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/90 2,2 pbw
(8) Componente potenciador de la actividad: NK EP-70G 2,6 pbw

Se mezclaron los componentes anteriores (1) y (3)-(7), seguido de pulverizaciéon en himedo hasta que el tamafio de
particula promedio de la ciazofamida alcanzé 0,5 pm, y entonces se afiadieron el componente (2) y (8) a la misma,

seguido de agitacion para obtener una composicién en suspensién acuosa.

Ejemplo comparativo 1

(1) (a) Principio activo: Ciazofamida (pureza: 97,3 %) 24,8 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 9,0 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,0 pbw
(4) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,9 pbw
(5) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,2 M (Na;HPO4-NaH2PO,) 52,7 pbw
(6) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 3,6 pbw

Se mezclaron los componentes anteriores (1), (3), (5) y (6) y 0,1 pbw del componente (4), seguido de pulverizacién
en himedo hasta que el tamafio de particula promedio de la ciazofamida alcanzé 0,5 um, y entonces se afiadieron el
componente (2) y 0,8 pbw residuales del componente (4) a la misma, seguido de agitacion para obtener una
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composicion en suspension acuosa.

Ejemplo comparativo 2

(1) (a) Principio activo: Ciazofamida (pureza: 93,3 %) 18,9 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 13,4 pbw
(3) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,1 pbw
(4) (d) Agente antiespumante: Antimousse 2,7 pbw
(5) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,1 M (Na;HPO4-NaH,PO4) 61,3 pbw
(6) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 3,6 pbw

Se mezclaron los componentes anteriores (1), (3) (5) y (6), seguido de pulverizacién en himedo hasta que el tamafio
de particula promedio de la ciazofamida alcanzé 0,7 um, y entonces se afiadieron el componente (2) y (4) a la

misma, seguido de agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo comparativo 3

(1) (a) Principio activo: Ciazofamida (pureza: 93,3 %) 17,3 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 16,4 pbw
(3) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,1 pbw
(4) (d) Agente antiespumante: Antimousse 2,5 pbw
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(5) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,1 M (NaHPO4-NaH,PO,4) 60,4 pbw
(6) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 3,3 pbw

Se mezclaron los componentes anteriores (1), (3) (5) y (6), seguido de pulverizacion en himedo hasta que el tamafio
de particula promedio de la ciazofamida alcanzé 0,7 pum, y entonces se afiadieron el componente (2) y (4) a la
misma, seguido de agitacion para obtener una composicion en suspensién acuosa.

Ejemplo comparativo 4

(1) (a) Principio activo: Ciazofamida (pureza: 93,3 %) 15,7 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 13,9 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 1,9 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 pbw
(5) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M (Na;HPO4-NaH2POy) 57,3 pbw
(6) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 1,9 pbw

Se mezclaron los componentes anteriores (1) y (3)-(6), seguido de pulverizacién en humedo hasta que el tamafo de
particula promedio de la ciazofamida alcanzé 0,7 um, y entonces se afadio el componente (2) a la misma, seguido
de agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo comparativo 5
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(1) (a) Principio activo: Ciazofamida (pureza: 93,3 %) 15,7 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET L-77 9,3 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 1,9 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 pbw
(5) (e) Agente de ajuste del pH: tampon fosfato 0,1 M (NazHPO4-NaH2PQO4) 61,9 pbw
(6) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 1,9 pbw

Se mezclaron los componentes anteriores (1) y (3)-(6), seguido de pulverizaciéon en himedo hasta que el tamafio de
particula promedio de la ciazofamida alcanzé 0,7 um, y entonces se afiadié el componente (2) a la misma, seguido

de agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo comparativo 6

(1) (a) Principio activo: Ciazofamida (pureza: 96,6 %) 36,3 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET 408 4,3 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 15,1 pbw
(4) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,4 pbw
(5) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,2 M (NazHPO4-NaH2PO4) 37,9 pbw
(6) (f) Dispersante: Supragil MNS/90 3,4 pbw
(7) Componente potenciador de la actividad: NK EP-70G 2,6 pbw

Se mezclaron los componentes anteriores (1) y (3)-(6), seguido de pulverizaciéon en himedo hasta que el tamafio de
particula promedio de la ciazofamida alcanzé 0,8 pm, y entonces se afiadieron el componente (2) y (7) a la misma,

seguido de agitacion para obtener una composicién en suspension acuosa.
Ejemplo de prueba 1 (prueba de viscosidad)

(1) Método de prueba:

Cada una de las composiciones en suspension acuosa obtenidas en los Ejemplos 1-3 y 7 y Ejemplos comparativos
1-3 y 6 se envaso en una botella hecha de vidrio de 30 ml, y después de taparla, la botella hecha de vidrio se puso
en remojo en un bafio de agua a temperatura constante a 20 °C. Treinta minutos después, la botella hecha de vidrio
se saco, y se midid la viscosidad de la composicién en suspension acuosa usando un viscosimetro de tipo B. Los
resultados se muestran en la Tabla 1.

(2) Condicién de medicion de la viscosidad:
Rotor: N.° 3

Numero de rotaciones del rotor: 60 rpm
Tiempo de rotacion del rotor: 60 segundos
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[Tabla 1]
Tipos de Componente Ej. Ej. Ej. Ej. Ej. Ej. Ej. Ej.
componente 1 comp. 1 2 comp. 2 3 comp. 3 7 comp. 6
@ ciazofamida 25,0 24,8 18,9 18,9 17,3 17,3 36,3 36,3
(b) SILWET 408 9,0 - - - - - 4,3 4,3
(b) KF-644 - 9,0 134 13,4 16,4 16,4 - -
(b) SILWET L-77 - - - - - - - -
(c) Soprophor FLK/70 2,2 - - - - - 2,2 -
(c) Propilenglicol 9,0 9,0 17,8 - 16,4 - 15,1 15,1
(d) Antifoam 432 0,9 0,9 0,1 0,1 0,1 0,1 0,4 0,4
(d) Antimousse - - 2,7 2,7 25 2,5 - -
(e) tampon fosfato 0,2 M | 51,7 52,7 - - - - 36,9 37,9
(e) tampon fosfato 0,1 M - - 43,5 61,3 44,0 60,4 - -
(U) Supragil MNS/25 2,2 3,6 3,6 3,6 3,3 3,3 - -
) Supragil MNS/90 - - - - - - 2,2 3,4
Componente NKEP-70G - - - - - - 2,6 2,6
potenciador de la
actividad
Viscosidad (mPa-S) | 344 590 219 419 273 350 610 1030

Se entiende de los resultados mostrados en la Tabla 1 que cuando el propilenglicol se usa como un alcohol divalente
que es el agente reductor de la viscosidad en la presente invencién, se suprime el aumento en la viscosidad de la
composicion en suspension acuosa. Ademas, se entiende de los resultados mostrados en la Tabla 1 que cuando
una sal de potasio de éster de acido fosforico de polioxietilen triestirilfenil éter se usa como agente tensioactivo
anionico de polioxietilen estirilfenil éter que es el agente reductor de la viscosidad en la presente invencion, también
se suprime el aumento en la viscosidad de la composicion en suspension acuosa.

Ejemplo de prueba 2 (Ejemplo de prueba de propiedad d e espumacion)

Se prepar6d una dispersion acuosa de cada una de las composiciones en suspensién acuosa de los Ejemplos 4-6 y
Ejemplos comparativos 4 y 5 de manera que tuviera una concentracion del agente tensioactivo de organosilicona de
500 ppm. En una probeta graduada con tapén esmerilado que tiene un volumen de 250 ml, se cargaron 10 ml de la
dispersion acuosa, y se afiadieron 100 ml de agua, seguido de poner el tapon en la probeta graduada. A partir de
aqui, la probeta graduada se dio la vuelta 30 veces durante un minuto y entonces se dejé reposar. Un minuto
después, se midi6 el volumen de espumas. Los resultados se muestran en la Tabla 2.

[Tabla 2]

Tipos de componente Componente Ej.4 | Ej.5 | Ej.comp. 4 Ej. 6 Ej. comp. 5
(@) ciazofamida 15,7 15,7 15,7 15,7 15,7
(b) KF-644 13,9 | 13,9 13,9 - -
(b) SILWET L-77 - - - 9,3 9,3
(c) Soprophor FLK/70 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9
(c) Propilenglicol 9,3 9,3 9,3 9,3 9,3
(d) Antifoam 432 - 0,9 - - -
(d) Antimousse 4,6 - - 2,8 -
(e) Tampén fosfato 0,1 M 52,7 56,4 57,3 59,1 61,9
) Supragil MNS/25 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9
) Supragil MNS/90 - - - - -

Volumen de espuma (ml) 16 26 50 13 38

Se entiende de los resultados mostrados en la Tabla 2 que cuando se usa el agente antiespumante de silicona en la
presente invencion, se suprime sorprendentemente la propiedad de espumacion de la dispersion acuosa de la
composicion en suspension acuosa.

A continuacion, se describen Ejemplos de formulacién de referencia (no segun la invencion reivindicada debido a la
presencia, como principio activo, de un compuesto distinto de ciazofamida).

Ejemplo de formulacién de referencia 1

(1) (a) Principio activo: Fluazinam (pureza: 97,7 %) 25,0 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET 408 9,0 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 2,2 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,0 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,9 pbw
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(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,2 M (NazHPO4-NaH2PO4) 51,7 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 2,2 pbw

Se mezclan los componentes anteriores (1) y (3)-(7), seguido de pulverizacién en himedo hasta que el tamafio de
particula promedio de fluazinam alcanzé 1,0 um, y entonces se afiade el componente (2) a la misma, seguido de
agitacion para obtener una composicidn en suspension acuosa.

Ejemplo de formulacién de referencia 2

(1) (a) Principio activo: Fluazinam (pureza: 97,7 %) 18,9 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 13,4 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 17,8 pbw
(4) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,1 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antimousse 2,7 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M (NazHPO4-NaH2POy) 43,5 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 3,6 pbw

Se mezclan los componentes anteriores (1), (3) (4), (6) y (7), seguido de pulverizacién en himedo hasta que el
tamafo de particula promedio de fluazinam alcanzé 0,7 um, y entonces se afiaden el componente (2) y (5) a la
misma, seguido de agitacion para obtener una composicion en suspensién acuosa.

Ejemplo de formulacién de referencia 3

(1) (a) Principio activo: Fluazinam (pureza: 97,7 %) 17,3 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 16,4 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 16,4 pbw
(4) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,1 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antimousse 2,5 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M (Na;HPO4-NaH2POy) 44,0 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 3,3 pbw

Se mezclan los componentes anteriores (1), (3) (4), (6) y (7), seguido de pulverizacion en himedo hasta que el
tamafo de particula promedio de fluazinam alcanzé 0,7 um, y entonces se afiaden el componente (2) y (5) a la
misma, seguido de agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo de formulacién de referencia 4

(1) (a) Principio activo: Fluazinam 15,7 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 13,9 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 1,9 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antimousse 4,6 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,1 M (NazHPO4-NaH2PO,) 52,7 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 1,9 pbw

Se mezclan los componentes anteriores (1), (3) (4), (6) y (7), seguido de pulverizacion en himedo hasta que el
tamafio de particula promedio de fluazinam alcanzé 0,7 um, y entonces se afiaden el componente (2) y (5) a la
misma, seguido de agitacion para obtener una composicion en suspensién acuosa.

Ejemplo de formulacién de referencia 5

(1) (a) Principio activo: Fluazinam (pureza: 97,7 %) 15,7 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 13,9 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 1,9 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,9 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,1 M (Na;HPO4-NaH2PO.) 56,4 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 1,9 pbw

Se mezclan los componentes anteriores (1) y (3)-(7), seguido de pulverizacién en himedo hasta que el tamafio de
particula promedio de fluazinam alcanzé 0,7 um, y entonces se afiade el componente (2) a la misma, seguido de
agitacion para obtener una composicidn en suspension acuosa.
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Ejemplo de formulacién de referencia 6

(1) (a) Principio activo: Fluazinam (pureza: 97,7 %) 15,7 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET L-77 9,3 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 1,9 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antimousse 2,8 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,1 M (NazHPO4-NaH2PO,) 59,1 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 1,9 pbw

Se mezclan los componentes anteriores (1), (3) (4), (6) y (7), seguido de pulverizacion en himedo hasta que el
tamafio de particula promedio de fluazinam alcanzé 0,7 um, y entonces se afiaden el componente (2) y (5) a la
misma, seguido de agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo de formulacién de referencia 7

(1) (a) Principio activo: Fluazinam (pureza: 97,7 %) 36,3 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET 408 4,3 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 2,2 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 15,1 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,4 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,2 M (NazHPO4-NaH2POy) 36,9 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/90 2,2 pbw
(8) Componente potenciador de la actividad: NK EP-70G 2,6 pbw

Se mezclan los componentes anteriores (1) y (3)-(7), seguido de pulverizacién en himedo hasta que el tamafio de
particula promedio de fluazinam alcanzé 1,0 um, y entonces se afiaden el componente (2) y (8) a la misma, seguido
de agitacion para obtener una composicién en suspensién acuosa.

Ejemplo de formulacién de referencia 8

(1) (a) Principio activo: Amisulbrom 25,0 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET 408 9,0 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 2,2 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,0 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,9 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,2 M (NazHPO4-NaH2POy) 51,7 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 2,2 pbw

Se mezclan los componentes anteriores (1) y (3)-(7), seguido de pulverizacién en himedo hasta que el tamafio de
particula promedio de amisulbrom alcanz6 0,4 um, y entonces se afiade el componente (2) a la misma, seguido de
agitacion para obtener una composicién en suspension acuosa.

Ejemplo de formulacién de referencia 9

(1) (a) Principio activo: Amisulbrom 18,9 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 13,4 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 17,8 pbw
(4) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,1 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antimousse 2,7 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,1 M (NazHPO4-NaH2PO.) 43,5 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 3,6 pbw

Se mezclan los componentes anteriores (1), (3) (4), (6) y (7), seguido de pulverizacion en himedo hasta que el
tamafio de particula promedio de amisulbrom alcanz6 0,7 pum, y entonces se afiaden el componente (2) y (5) a la
misma, seguido de agitacion para obtener una composicion en suspensién acuosa.

Ejemplo de formulacién de referencia 10

(1) (a) Principio activo: Amisulbrom 17,3 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 16,4 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 16,4 pbw
(4) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,1 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antimousse 2,5 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,1 M (Na;HPO4-NaH2PO.) 44,0 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 3,3 pbw
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Se mezclan los componentes anteriores (1), (3) (4), (6) y (7), seguido de pulverizacion en himedo hasta que el
tamafo de particula promedio de amisulbrom alcanzé 0,7 um, y entonces se afiaden el componente (2) y (5) a la
misma, seguido de agitacion para obtener una composicion en suspensién acuosa.

Ejemplo de formulacion de referencia 11

(1) (a) Principio activo: Amisulbrom 15,7 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 13,9 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 1,9 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antimousse 4,6 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M (Na;HPO4-NaH2POy) 52,7 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 1,9 pbw

Se mezclan los componentes anteriores (1), (3) (4), (6) y (7), seguido de pulverizacion en himedo hasta que el
tamafo de particula promedio de amisulbrom alcanzé 0,7 um, y entonces se afiaden el componente (2) y (5) a la
misma, seguido de agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo de formulacién de referencia 12

(1) (a) Principio activo: amisulbrom 15,7 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 13,9 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 1,9 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,9 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,1 M (Na;HPO4-NaH2PO.) 56,4 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 1,9 pbw

Se mezclan los componentes anteriores (1) y (3)-(7), seguido de pulverizacién en himedo hasta que el tamafio de
particula promedio de amisulbrom alcanzé 0,7 um, y entonces se afiade el componente (2) a la misma, seguido de
agitacion para obtener una composicidn en suspension acuosa.

Ejemplo de formulacién de referencia 13

(1) (a) Principio activo: amisulbrom 15,7 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET L-77 9,3 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 1,9 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antimousse 2,8 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,1 M (NazHPO4-NaH2PO,) 59,1 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/25 1,9 pbw

Se mezclan los componentes anteriores (1), (3) (4), (6) y (7), seguido de pulverizacion en himedo hasta que el
tamafio de particula promedio de amisulbrom alcanz6 0,7 pum, y entonces se afiaden el componente (2) y (5) a la
misma, seguido de agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo de formulacion de referencia 14

(1) (a) Principio activo: amisulbrom 36,3 pbw
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET 408 4,3 pbw
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Soprophor FLK/70 2,2 pbw
(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 15,1 pbw
(5) (d) Agente antiespumante: Antifoam 432 0,4 pbw
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,2 M (NazHPO4-NaH2POy) 36,9 pbw
(7) (f) Dispersante: Supragil MNS/90 2,2 pbw
(8) Componente potenciador de la actividad: NK EP-70G 2,6 pbw

Se mezclan los componentes anteriores (1), (3)-(7), seguido de pulverizacion en himedo hasta que el tamafio de
particula promedio de amisulbrom alcanzé 0,5 um, y entonces se afiaden el componente (2) y (8) a la misma,
seguido de agitacion para obtener una composicién en suspension acuosa.

Aplicabilidad industrial
La presente invencién proporciona una composicion pesticida en suspensién acuosa que es suprimida en aumentar

la viscosidad, es facil de medir, genera dificilmente espumas en el momento de la dilucién con agua y es facil de
preparar una solucién de pulverizacion.
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REIVINDICACIONES

1. Una composicién pesticida en suspension acuosa, que comprende

(a) ciazofamida,

(b) un agente tensioactivo no i6nico de polimetilsiloxano modificado con polialquileno,

(c) un agente reductor de la viscosidad seleccionado de alcohol divalente y un agente tensioactivo aniénico de

polioxietilen estirilfenil éter,

(d) un agente antiespumante,

(e) un agente de ajuste del pH seleccionado de un tampdn, un acido, una sal y una base, y

(f) un dispersante.
2. La composicion de la reivindicacion 1, en la que la relacion de mezcla en peso de (a) a (b) es de 1:5.000 a 100:1.
3. La composicién de la reivindicacion 1, en la que un principio activo de (d) es polidimetilsiloxano.

4. La composicién de la reivindicacion 1, en donde la composicién tiene un pH de 6-8.

5. La composicién de la reivindicacion 1, en la que (c) es propilenglicol o una sal de potasio de éster de acido
fosférico de polioxietilen triestirilfenil éter.

12



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones

