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@Resumen:

Bolsa isotérmica rellenable y congelable, para rellenar
en sus casas, comprende de una bolsa plastico (6)
con asas (9), en su interior, una lamina (8) de
polietileno espumado, y una bolsa plastico (7) con
cremallera (10), caracterizado porque en su interior
hay bolsita (18) envasado con polialcohol vinilico o
papel de celulosa, que contiene poli-acrilato de sodio,
con el fin que se disuelva al introducir agua (15) con
alcohol (16). Mediante una sola soldadura (12) se
adhiere una bolsita (11) de plastico polietileno o bien
una lamina compleja, de polietileno una cara y
poliéster la otra, con auto-cierre (13) del tipo Zipper o
bien autoadhesivo, dejando su base (14) abierta para
que el usuario pueda introducir 1 litro agua (15) con
250 ml de alcohol (16). Liberando el contenido de
unos 15 gramos de poli-acrilato de sodio, absorbiendo
totalmente el liquido, evitando que gotee, permitiendo
introducir la bolsa (6) en el congelador de su casa
para su congelacién a -20°C.
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DESCRIPCION
BOLSA ISOTERMICA RELLENABLE Y CONGELABLE

La presente invencidn se encuadra en el sector de la fabricacién de Bolsas de plastico isotérmicas,
con el fin de conservar la temperatura de las compras de productos alimenticios, frescos y

congelados, desde el supermercado hasta sus domicilios.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

D. Jaime Aguade Silvera inventé una Bolsa refrigeradora, Modelo de utilidad 1018834, y una

Bolsa refrigeradora perfeccionada Modelo Utilidad 1022681.
D. José Luis Falaguera Garcia inventd una Bolsa-termo en friable modelo de utilidad 1034390.

Presentan una dificultad a la hora de su fabricacion, el producto que mencionan, que consiste en
un gel o liquido para enfriar, no se define y presenta una problematica a la hora de su utilizacidn,
ya que puede gotear, si hay poros o roturas en la bolsa, y contaminar los productos alimenticios.
Si el liquido estd compuesto por sélo agua, no podra llegar a una temperatura de congelacién por
debajo de a -02C, ademas presenta un problema afiadido, debido a que se formaran bloques de

hielo, con aristas que pueden romper la bolsa y dando a la bolsa un mal aspecto.

Como bien se sabe, la normativa para la conservacion de los productos congelados indica como

minimo -182C por lo que son obsoletas para dicha funcién.

D. Francisco Javier Lazaro Ferré, solicitante e inventor de la presente invencidn, realizo una
invencidon PCT/ES2005/000375, W02006/018456 Al, Bolsas Isotérmicas Congelables entre -0°Cy -
80°C. El problema es que dichas bolsas pesan mas de un kilogramo, su peso encarece el coste de

transporte y la logistica en los envios a las centrales de compras, ademas no son rellenables.

No obstante, la experiencia ha demostrado que es posible mejorar las caracteristicas de las bolsas

para compras isotérmicas.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencidon consiste en una Bolsa Isotérmica rellenable y congelable, para mantener la
temperatura de conservacion de productos alimenticios, frescos y congelados, durante el
transporte de sus compras, desde el supermercado o grandes areas, hasta su casa. También

puede utilizarse durante sus largos viajes, para ir a la playa, ir al campo o ir de camping.
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Como bien es sabido, las bolsas isotérmicas se componen de dos bolsas de plastico y un aislante
térmico, de polietileno espumado, que se introduce entra ambas bolsas. Mediante soldaduras
térmicas se cierran las bolsas y se sueldan unas asas de pldstico rigido, que permiten sujetarlas

para su transporte.

La presente invencién se caracteriza porque la Bolsa Isotérmica permite rellenarse y congelarse,
en sus casas, gracias a que durante su fabricacidn, se deja una apertura y cierre, por dénde los
usuarios en sus casas, pueden introducir una mezcla de agua y alcohol de 962C de farmacia,
(como ejemplo no limitativo, un 1 litro de agua y 250 ml alcohol 962C de farmacia) permitiendo
alcanzar bajas temperaturas. Al afadir alcohol, se puede alcanzar un punto de fusién menor a
- 182C (dependiendo de la proporcidn agua/alcohol), permitiendo asi la correcta conservacion de

los productos, sin tener formacién de un bloque de hielo o aristas.

Esto aumenta la conservacidn de productos congelados por mds de 3 horas, que deben ser
mantenidos a -182C. Y el de los productos frescos por mds de 8 horas, que deben ser mantenidos

entre 22Cy 82C.

Previamente se introduce en la bolsa, durante su fabricacidn, poli acrilato de sodio reticulado, un

super absorbente que evitara posibles goteos.

Como el poli acrilato de sodio reticulado, es a granel, muy parecido en su color y textura al aztcar
o la sal, para evitar que salga al exterior y evitar su consumo por parte de los usuarios, se
caracteriza porque se envasa una dosis de 15 o 20 gramos de poli acrilato de sodio reticulado, en
una bolsita fabricada con material poli alcohol vinilico (o de papel de celulosa), con el fin que al

contacto con liquidos se disuelva.

Bolsa Isotérmica rellenable y congelable se caracteriza porque durante su fabricacién, se puede
realizar de diferentes formas, con el fin de dejar una apertura y cierre, por dénde los usuarios en

sus casas, puedan introducir una mezcla de agua y alcohol de 962C de farmacia.

Bolsa Isotérmica Rellenable y Congelable, se caracteriza por las siguientes formas de fabricacidn:

Una de las formas de fabricacion de la bolsa, se caracteriza por una lamina de plastico complejo,
con una cara de polietileno y la otra de poliester. Con una anchura aproximada de 15 centimetros
y una longitud de 20 centimetros. Con el fin que al realizar la soldadura térmica, la cara de
polietileno se suelde a una de las bolsas y la cara con poliester no se suelde. Consiguiendo asi una

apertura, por donde introducirdn los usuarios el agua y el alcohol.
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Se afiade en la parte superior de la [dmina de plastico, en la cara de poliester, un adhesivo resiste
al agua e inviolable (similar al adhesivo de los sobres de envio), con el que los usuarios podran

sellar la apertura, y evitar fugas.

Otra forma de fabricacidn se caracteriza, por la soldadura térmica de una bolsita de plastico
polietileno entre las dos bolsas, con auto cierre de tipo Zipper o Velcro, de uno 15 centimetros de
ancho y 20 centimetros de largo, con la base totalmente abierta. Esta bolsita sobresaldra entre 2
o 3 centimetros, con el fin que el usuario la encuentre facilmente y pueda introducir el agua y el

alcohol de farmacia.

Bolsa Isotérmica Rellenable y Congelable, caracterizado por otra forma de realizacidn, por medio
de una sola soldadura térmica, procurando dejar una apertura, unos 15 centimetros de ancho, en
uno de sus lados, o en el centro, sin soldar, y utilizar un sistema de auto cierre de plastico Zipper,
o Velcro, por donde los usuarios, en sus casas podran rellenar la bolsa con agua y alcohol y luego

cerrarla, para evitar que salga el liquido.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para la mejor comprensidn de cuanto queda descrito en la presente memoria, se acompafia unos
dibujos en los que, tan sdlo a titulo de ejemplo, se representa unos casos practicos de realizacién

de la Bolsa Isotérmica Rellenable y Congelable.

En dichos dibujos, muestran una vista frontal, esquematica, en alzado de los distintos elementos

de la Bolsa Isotérmica Rellenable y Congelable, que comprende:

Fig. 1 Vista frontal de los distintos elementos de la Bolsa Isotérmica Rellenable y Congelable, que
se caracteriza porque comprende de una lamina (1) de plastico, un complejo, de unos 15
centimetros de ancho y 20 centimetros de alto, una de sus caras es de polietileno y la otra cara es
de poliester, en la cara de poliester, se adhiere una capa de cola (2) resistente al agua, cola que

permite cuando se seca, ser inviolable, similar a los sobres de envios de cartas y documentos.

Fig. 2 vista frontal de los distintos elementos de la Bolsa Isotérmica Rellenable y Congelable, otra
forma de realizacidn, se caracteriza porque comprende de una bolsita (3) de plastico, de unos 15
centimetros de ancho y 20 centimetros de alto, contiene adherido un sistema de auto cierre (4)

del tipo Zipper o Velcro, en su base (5) se encuentra totalmente abierta.
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Fig. 4 vista frontal de los distintos elementos de la Bolsa Isotérmica Rellenable y Congelable, otra
forma de realizacién, se caracteriza porque por medio de una sola soldadura (20) térmica,
procurando dejar una apertura, unos 15 centimetros de ancho, en uno de sus lados, o en el
centro, sin soldar, y utilizar un sistema de auto cierre (21) de plastico Zipper, o Velcro, por donde
los usuarios, en sus casas podran rellenar la bolsa con agua (15) y alcohol (16) y luego cerrarla,

para evitar que salga el liquido.

La Fig. 3 muestra una vista frontal, esquematica, en alzado de los distintos elementos para
convertir las Bolsa Isotérmica Rellenable y Congelable, caracterizado porque por medio de una
sola soldadura (12) térmica, hay diferentes opciones de realizacién, segun fig. 1, fig. 2 y fig. 4 con
el fin de crear una apertura y cierre por donde los usuarios podran introducir en sus casas, agua

(15) y alcohol (16) de farmacia.

Como bien es sabido, las bolsas isotérmicas se componen de dos bolsas (6) y (7) plastico y un
aislante (8) térmico, polietileno espumado, que se introduce entra ambas bolsa (6) y (7).
Mediante soldadura (12) térmica, se adhieren las dos bolsas (6) y (7), para forma una bolsa y
también mediante soldadura térmica (9) se sueldan unas asas de plastico rigido, que permiten

sujetarlas para su transporte.

Los usuarios en sus casas, pueden introducir una mezcla (15) de 1 litro agua y 250 mililitros
alcohol de 962C (16) de farmacia, alcanzando un punto de fusién de -202C, permitiendo aumentar
la conservacién de los productos congelados y productos frescos. Previamente, se ha introducido
en el interior de la bolsa (6) y (7) isotérmica, durante su fabricacidn, un super absorbente de
liquidos, poli acrilato de sodio (17) reticulado para evitar que pueda gotear. Para evitar que salga
al exterior y evitar su consumo, por parte de los usuarios, se caracteriza porque se envasa (18) en
una bolsita (18) fabricada con material poli alcohol vinilico o de papel de celulosa, una dosis entre
15 o 20 gramos de poli acrilato de sodio reticulado, con el fin que al contacto con liquidos se

disuelva.

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERIDA

En la Fig. 3 muestra una vista frontal de la Bolsa isotérmica Rellenable y Congelable, compuesto
por dos bolsas (6) y (7) de plastico y un aislante (8) térmico, de polietileno espumado, que se
introduce entra ambas bolsas (6) y (7), mediante soldadura térmica (9) se sueldan unas asas de

plastico rigido, que permiten sujetarlas para su transporte.
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Bolsa Isotérmica rellenable y congelable se caracteriza porque durante su fabricacidn, se puede
realizar de diferentes formas, con el fin de dejar una apertura y cierre, por dénde los usuarios en
sus casas, pueden introducir una mezcla (15) de agua y alcohol de 962C (16) de farmacia. Una
forma de realizacion se caracteriza porque se utiliza una ldmina (1) de plastico complejo con una
cara de polietileno y la otra cara de poliester, de un tamafio de 15 centimetros de ancho y 20
centimetros de largo. Se anade a la cara de poliester a lo ancho, en uno de sus lados de la parte
superior, una adhesivo (2) resistente al agua e inviolable, con el fin que al soldar mediante
soldadura térmica, entre ambas bolsas, que componen la bolsa isotérmica, la cara de polietileno
se suelde a una bolsa (7) y la cara con poliester, no se suelde a la bolsa (6). Como bien es sabido
el poliester no suelda con el polietileno, se consigue dejar abierto (11), unos 15 centimetros, por
donde los usuarios, en sus casas podrdn rellenar la bolsa con (15) agua y alcohol (16) y luego
cerrarla (13) gracias al adhesivo que se ha afiadido en la cara de poliester, para evitar que salga el

liquido (17). Al ser un adhesivo inviolable no permite que se pueda volver abrir.

Como el poli acrilato de sodio reticulado es a granel, muy parecido en su color y textura al aztcar
o la sal, para evitar que salga al exterior y evitar su consumo por parte de los usuarios, se
caracteriza porque se envasa (18) una dosis de 15 o 20 gramos de poli acrilato de sodio reticulado,
en una bolsita (18) fabricada con material poli alcohol vinilico o de papel de celulosa, con el fin

que al contacto con liquidos se disuelva.

Se imprimen, en un lado de la bolsa (6) unos ideogramas o indicaciones, indicando por dénde esta
la apertura (19) y por dénde se debe de introducir el liquido agua (15) y alcohol (16), indicando el

punto de congelacién, segin la mezcla de agua (15) con alcohol (16).

Se hace constar que todo cuanto no altere, cambie o modifique lo esencial de Bolsa isotérmica
Rellenable y Congelable, para rellenar por los usuarios, en sus casas, para compras en

supermercados y grandes dreas, puede quedar sometido a variaciones de detalle.
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REIVINDICACIONES

1.- Bolsa Isotérmica Rellenable y Congelable, comprenden de dos bolsas plastico (6) y (7) y un
aislante (8) térmico, polietileno espumado, que se introduce entra ambas bolsas (6) y (7),
mediante soldadura térmica, se sueldan unas asas de plastico (9) rigido, que permiten sujetarlas
para su transporte y mediante soldadura (12) térmica se adhieren las bolsas (6) y (7)
convirtiéndose en una Unica bolsa con el aislante térmico en su interior, caracterizado porque
permite rellenarse, en sus casas, gracias a que durante su fabricacidn, se deja una apertura (11) y
cierre (13). Por dénde los usuarios en sus casas, pueden introducir una mezcla de agua (15) vy
alcohol de 962C (16) de farmacia, como ejemplo no limitativo, un 1 litro de agua (15) y 250 ml
alcohol 969C (16) de farmacia, permitiendo alcanzar un punto de fusién de -20°C, pudiendo
alcanzar menores temperaturas sin formarse un sélido, segun el porcentaje de agua (15) y alcohol
(16) introducido. Con el objetivo de prolongar la conservacion de productos frescos y congelados,
permitiendo aumentar su conservacién durante mas de 3 horas, para los productos congelados
(que han de mantenerse a -182C) y mas de 8 horas para los productos frescos (que han de
mantenerse entre 22C a 82C). Previamente se ha introducido en el interior de la bolsa isotérmica
(6) y (7), durante su fabricacién, un super absorbente de liquidos, poli acrilato (17) de sodio
reticulado, para evitar que pueda gotear, en el caso de que hubiera poros en la Bolsa Isotérmica.
Como el poli acrilato de sodio reticulado es a granel, muy parecido en su color y textura al aztcar
o la sal, para evitar que salga al exterior y evitar su consumo por parte de los usuarios, se
caracteriza porque se envasa (18) en una bolsita (18) fabricada con material poli alcohol vinilico o
de papel de celulosa, una dosis de 15 o 20 gramos de poli acrilato de sodio reticulado, con el fin

gue al contacto con liquidos se disuelva.

2.- Bolsa Isotérmica rellenable y congelable, segun reivindicacion 1, se caracteriza porque
durante su fabricacién, se puede realizar de diferentes formas, con el fin de dejar una apertura
(11) y cierre (13), por déonde los usuarios en sus casas, pueden introducir una mezcla de agua (15)
y alcohol de 962C (16) de farmacia, una forma de realizacion se caracteriza porque mediante la
fabricaciéon de una lamina (1) de plastico complejo, una cara de polietileno y la otra cara de
poliester, de una tamaio, como ejemplo; entre 15 centimetros de ancho y 20 centimetros de
largo, se aflade a la cara de poliester a lo ancho, en uno de sus lados de la parte superior, una
adhesivo (2) resistente al agua e inviolable, con el fin que al soldar mediante soldadura térmica,
entre ambas bolsas (6) y (7), que componen la bolsa isotérmica, la cara de polietileno se suelde a

una bolsa (7) y la cara con poliester, no se suelde a la bolsa (6), como bien es sabido el poliester
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no suelda con el polietileno, se consigue dejar abierto (11), unos 15 centimetros, por donde los
usuarios, en sus casas podrdn rellenar la bolsa con agua (15) y alcohol (16) y luego cerrarla,
gracias al adhesivo (2) que se ha afiadido en la cara de poliester, para evitar que salga el liquido y

como es adhesivo inviolable no permite que se pueda volver abrir.

3.- Bolsa Isotérmica Rellenable y Congelable, segln reivindicacion 1 y 2, caracterizado por otra
forma de realizacidn, para formar una apertura y cierre entre las bolsas por medio de una
soldadura (12) térmica, se adhiera una bolsita (11) de plastico polietileno con auto cierre (13) del
tipo Zipper o Velcro, de unos 15 centimetros de ancho, dejando su base (14) totalmente abierta.
Colocada en el interior entre las Bolsas (6) y (7), en el centro o en unos de sus lados, procurando
dejarla a una altura superior entre 2 o 3 centimetros, con el fin que sobresalga para que se
encuentre facilmente, por donde los usuarios podran rellenarla introduciendo el agua (15) y

alcohol de farmacia (16).

4.- Bolsa Isotérmica Rellenable y Congelable, segun reivindicacién 1, 2, y 3, caracterizado por otra
forma de realizacion, la apertura (21) se puede realizar mediante una sola soldadura (20),
afiadiendo en uno de sus lados, o en el centro, un sistema de auto cierre de plastico ZIPPER (13) o
Velcro, para que se utilice como entrada de agua (15) y alcohol (16) de farmacia. La soldadura (20)

permite también, adherir las dos bolsas de plastico (6) y (7) formandose una sola Bolsa isotérmica.

5.- Bolsa Isotérmica Rellenable y Congelable, segun reivindicacion 1, 2, 3 y 4 caracterizado
porque se imprime, en un lado de la bolsa (6) unos ideogramas (15) y (16) o indicaciones,
indicando por dénde esta la apertura (19) y por dénde se debe de introducir el liquido de agua
(15) y alcohol (16) de farmacia, indicando el punto de fusion, segliin la mezcla de agua (15) con

alcohol (16).
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