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DESCRIPCION
Armario de temperacion.
La invencion se refiere a un armario de temperacion segun el preambulo de la reivindicacion 1.

Por el documento DE 200 05 770 U1 se conoce un armario de temperacion para productos medicinales, por ejemplo
infusiones, mantas o semejantes, que se compone de un gabinete en el cual estan depositados desplazables una
pluralidad de anaqueles configurados como cajones para alojar productos medicinales. Para la temperacién de los
productos medicinales esta dispuesto dentro de un canal de aire un dispositivo eléctrico de temperacién que se
extiende verticalmente en el espacio posterior del gabinete. En cada caso, el canal de aire presenta en los extremos
superior e inferior un paso de aire, de manera que el aire temperado puede ser suministrado desde abajo a los
anaqueles mediante un ventilador. Se produce una circulacion de aire debido a que los fondos de apoyo de los
anaqueles estan configurados agujereados. En el armario de temperacion conocido es desventajoso que los
productos medicinales no sean temperados de manera uniforme porque el anaquel inferior es el que primero capta
el flujo de aire temperado, mientras que el anaquel superior capta meramente el flujo de aire que ya ha pasado los
demas anaqueles. Otra desventaja es que en el caso de reparaciones, la accesibilidad del dispositivo de
temperacion es relativamente complicada ya que es necesario quitar varias paredes del gabinete.

Por el documento US 6 260 360 B1 se conoce un armario de temperacion con un gabinete que incluye un dispositivo
de temperacion y mando para que un producto dispuesto dentro del gabinete pueda ser mantenido a una
temperatura deseada. El armario de temperacion esta disefiado como una caja portatil que presenta un modulo de
techo en el cual esta integrado el dispositivo de temperacién y mando. En el médulo de techo se produce una
conduccion de aire en sentido vertical.

Por el documento US 5 860 281 se conoce un dispositivo de temperacién conformado como caja de temperacion
portatil. Incluye un espacio interior cubierto de un médulo de techo. En el médulo de techo esta dispuesto, a modo
de sandwich, una unidad superpuesta de ventilador-enfriador. Una conduccién de flujo de aire programada dentro
del espacio interior no ha sido prevista. En el espacio interior de la caja de temperaciéon no se ha previsto ningun
medio de conduccion del aire.

Por consiguiente, el objetivo de la presente invencion es perfeccionar de tal manera un armario de temperacién con
un dispositivo de temperacién que presente una estructura compacta, una temperacion eficaz de productos
medicinales dispuestos en el espacio interior y, en particular, simplificar el montaje del armario de temperacion o
bien la intercambiabilidad de componentes del dispositivo de temperacion.

Para conseguir este objetivo, la invencion presenta las caracteristicas de la reivindicacion 1.

La particular ventaja de la invencidon consiste en que mediante una disposicion integrada de un dispositivo de
temperacion y un dispositivo de mando en un modulo de techo compartido se garantiza una mejor accesibilidad de
los componentes eléctricos del armario de temperacion. Los componentes constructivos eléctricos del dispositivo de
temperacion o bien del dispositivo de mando se encuentran en una unidad constructiva en comin que permite un
acceso directo y rapido a los mismos para que, por ejemplo en el caso de reparaciones, puedan ser recambiados.
Ademas se simplifica el montaje porque todos los componentes constructivos eléctricos estan dispuestos en un
moddulo de techo compacto y pueden ser conectados con otros componentes los activos mecanicos del armario de
temperacion. Segun la invencion, el médulo de techo presenta una pared de fondo que presenta en el sector anterior
una entrada de aire y en el sector posterior una salida de aire. Debido a que los componentes constructivos
eléctricos estan todos dispuestos en la parte superior del espacio interior del gabinete, el armario de temperacion
presenta una profundidad relativamente reducida. Segun la invencién se conecta a la salida de aire posterior del
modulo de techo un canal de aire que se extiende en sentido vertical hasta el sector de una pared de fondo del
armario de temperacion. Dicho canal de aire presenta en el lado anterior unas perforaciones asignadas, en cada
caso, a anaqueles, de manera que el aire temperado provisto por el médulo de techo puede ser proporcionado por
medio del canal de aire directa o bien simultaneamente a los anaqueles respectivos o bien a los productos
medicinales posicionados en los mismos. De esta manera se asegura un calentamiento homogéneo de todos los
productos medicinales dispuestos en los anaqueles.

Segun una forma de realizacion preferente de la invencion, el médulo de techo presenta en una cara anterior un
display desde el cual de la parte trasera se conecta un circuito electronico de mando. El mismo puede ser
componente del dispositivo de mando y/o del dispositivo de temperacion. Ventajosamente, el circuito electronico de
mando puede ser estructurado de dimensiones reducidas y compactas.

Segun un perfeccionamiento de la invencion, las perforaciones anteriores del canal de aire se extienden en un plano
horizontal debajo de los fondos de apoyo de los anaqueles, de manera que el flujo de aire puede fluir de trabajo a
través de los fondos de apoyo hasta los respectivos productos a temperar.
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Segun un perfeccionamiento de la invencion, en la pared del canal de aire a través del cual mediante un ventilador
es aspirado aire de los cajones dispuestos debajo se ha dispuesto una abertura, de manera que pueda ser aspirado
aire del entorno. Se forma un flujo de aire refrigerante que viniendo de una cara anterior del médulo de techo se
desliza a lo largo del sistema de mando a refrigerar y de esta manera lo enfria. Por lo tanto, es ventajoso que el
ventilador dispuesto en el interior del armario de temperacion para la circulacion de aire también se puede usar para
el enfriamiento del sistema de mando por medio del canal de bypass asi formado.

Segun un perfeccionamiento de la invencion, en el sector posterior del armario de temperacién se ha previsto unas
ranuras de aprisionamiento en monturas, de manera que se pueden colocar faciimente cables en unién positiva.

Segun un perfeccionamiento de la invencion, la pared trasera esta conectado en una pieza con al menos una pared
lateral, con lo cual se forma una bisagra para el pivotado de la pared lateral respecto de la pared trasera. Por
ejemplo, la bisagra puede estar formada por una reducciéon de espesor de material, con lo cual una superficie de
material achaflanada asegura que la posicion de montaje de la pared lateral siempre se extiende perpendicular
respecto de la pared trasera. Por lo tanto, el montaje del armario de temperacion puede ser simplificado sin los
medios de fijacion necesarios de otro modo.

Otras ventajas de la invencion resultan de las reivindicaciones secundarias adicionales.
Seguidamente, mediante los dibujos se explican con mayor detalle unos ejemplos de realizacion.
Muestran:

La figura 1, una representacion en perspectiva de un armario de temperacion;

la figura 2, una representacion en perspectiva desde abajo de un médulo de techo del armario de temperacion en
estado montado omitiendo paredes laterales y cajones;

la figura 3, una seccion vertical a través del armario de temperacion;
la figura 4, una vista desde abajo del modulo de techo;

la figura 5, una vista de arriba esquematizada sobre una pared trasera y paredes laterales del armario de
temperacion en una posicion de montaje y en una posicion de no montaje;

la figura 6, una vista lateral esquematica del modulo de techo con canal de aire (canal principal) inscrito y un canal
de bypass, y

la figura 7, una vista posterior esquematica del armario de temperacion en el sector de una barra agarradera.

Un armario de temperacion 1 puede ser usado para el enfriamiento y/o calentamiento de productos medicinales
almacenados en el mismo, por ejemplo infusiones, mantas y semejantes. En el presente ejemplo de realizacion, el
armario de temperacion 1 esta conformado como armario térmico en el cual los productos medicinales son
calentados y regulados a una temperatura nominal. El armario térmico 1 presenta un gabinete 2 con un espacio
interior 3 en el que se han previsto una pluralidad de anaqueles 4 para el alojamiento de productos medicinales 5.

En el presente ejemplo de realizacion, los anaqueles 4 estan disefiados como cajones que, habitualmente, estan
montados horizontalmente desplazables entre una posicion de apertura y una posicion de cierre. Los cajones 4
presentan, cada uno, un fondo de apoyo 4’ sobre el cual estan colocados los productos 5. Dicho fondo de apoyo 4’
presenta agujeros, de manera que un flujo de aire L puede llegar de abajo al cajon 4, mientras que los productos 5
dispuestos en dicho cajon 4 son rodeados por el flujo de aire L.

El armario térmico 1 presenta en un sector trasero un canal de aire 6 trasero vertical mediante el cual el flujo de aire
L temperado es conducido de un sector superior del gabinete 2 a un sector inferior del mismo. El canal de aire 6
trasero se conecta a una pared trasera 7 del gabinete 2 y presenta una pared de canal 8 delantera que se extiende a
una distancia a respecto de la pared trasera 7. Los costados estrechos del canal de aire 6 trasero estan formados
mediante barras roscadas opuestas fijadas a la pared trasera 7 del gabinete 2. Por lo tanto, las dos barras roscadas
estan en contacto, en cada caso, por una parte con la pared trasera 7 y por la otra a la pared de canal 8 delantera y
se extienden de manera continua desde el sector superior al sector inferior del gabinete 2. Meramente en el sector
de un plano horizontal que se extiende debajo de los fondos de apoyo 4’ respectivos de los cajones 4, la pared de
canal 8 delantera presenta una perforacion 10 a través de la cual se conduce una parte del flujo de aire L en el
sentido al cajon 4 respectivo. Para ello, la pared de canal 8 delantera puede presentar en un lado orientado hacia la
pared trasera 7 una chapa deflectora respectiva que se extiende en un angulo desde un borde inferior de la
perforacion 10.
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Por lo tanto, el canal de aire trasero 6 esta delimitado, en lo esencial, mediante la pared trasera 7, la pared de canal
8 delantera asi como barras roscadas verticales. El canal de aire 6 trasero se extiende esencialmente en sentido
vertical. Su espesor a que determinado por el caudal de aire necesario para la temperacién de los productos 5. El
espesor a del canal de aire 6 puede ser comparativamente pequefio, de manera que se asegura una suficiente
temperacion de los productos 5.

Encima de las paredes laterales 9 y de la pared trasera 7 esta dispuesto un médulo de techo 11, que por asi decir se
usa como pared de techo, quitable o bien removible de las mismas. El médulo de techo 11 puede estar conectado
mediante atornilladura con una traviesa fijada entre las paredes laterales 9 opuestas y/o la pared trasera 7. La
traviesa puede estar fijada en las caras interiores de las paredes laterales 9 y se extiende perpendicular a las
mismas.

El médulo de techo 11 presenta una pared de fondo 12 de gran superficie que sierra el espacio interior 3 hacia
arriba. A una distancia b a la pared de fondo 12 se extiende una pared de techo 13, con lo cual la distancia b
depende de la dimension de un dispositivo de mando 14 y/o un dispositivo de temperacién 15. La pared de fondo 12
y la pared de techo 13 estan conectadas entre si por medio de paredes estrechas 16 correspondientes, estando la
pared estrecha 16’ delantera conformada como un panel de mando. Dicho panel de mando 16’ presenta medios de
entrada respectivamente de salida, por ejemplo teclas 17 o un display 18 en el cual, por ejemplo, se visualiza la
temperatura especificada (temperatura real y/o nominal) del espacio interior 3. El médulo de techo 11 forma una
unidad constructiva en la cual esta dispuesto el dispositivo de mando 14 y el dispositivo de temperacion 15.

El dispositivo de mando 14 presenta, ademas del panel de mando 16’ o bien del display 18, una conmutacion
electrénica de mando (equipo de mando) 19 que se conecta en sentido hacia atras directamente al display 18. En el
sector anterior del espacio interior del médulo de techo 11 también puede estar previsto, en particular, un sistema
electrénico de mando para el dispositivo de temperacion 15, mediante el cual puede ser controlada o regulada la
potencia caldrica a entregar por un equipo de temperacion o bien equipo calefactor 20. El equipo de mando 19 o
bien el sistema electronico se encuentra en un sector entre el display 18 y el equipo calefactor 20. En dicho sector, la
pared de fondo 12 del médulo de techo 11 presenta perforaciones para una entrada de aire 21, de manera que el
flujo de aire L pueda fluir al médulo de techo 11 viniendo de los cajones 4. Un filtro 22 dispuesto en el sector de la
entrada de aire 21 produce el filirado de particulas contaminantes, de manera que el flujo de aire L limpiado puede
ser desviado en el moédulo de techo 11 en sentido al equipo calefactor 20 contiguo. El equipo calefactor 20 es
accionado eléctricamente y presenta un transmisor calérico con segmentos de superficie relativamente grandes, de
manera que se pueden entregar una cantidad de calor relativamente grande al flujo de aire L pasante. De flujo de
aire L fluye dentro del moédulo de techo 11 de un sector delantero a un sector trasero del mismo.

El dispositivo de temperacién 15 incluye, ademas, un ventilador 23 que esta dispuesto en el sector trasero del
modulo de techo 11 aguas abajo del flujo de aire respecto del equipo calefactor 20. El ventilador 23 provoca una
circulacion del flujo de aire L, de manera que esta garantizada una circulacion de aire entre el espacio interior 3 y el
canal de aire trasero 6. Mientras que en el espacio interior 3, el flujo de aire L fluye, en lo esencial, en sentido vertical
hacia arriba, el flujo de aire L en el canal de aire trasero 6 fluye, en lo esencial, vertical hacia abajo. Dentro del
modulo de techo 11, el flujo de aire L fluye en sentido horizontal.

Preferentemente, el ventilador 23 esta orientado de forma que el aire circulado por el mismo sea conducido en
sentido a un extremo superior del canal de aire trasero 6 a través de una salida de aire 26 del médulo de techo 11.
Por lo tanto, el aire es ingresado al canal de aire 6 desde donde se puede producir una reparticion en sentido a los
cajones delanteros 4.

El gabinete 2, ademas del médulo de techo 11, de la pared trasera 7 y de las paredes laterales 9, presenta pared del
fondo 24 que forma una terminacion inferior del gabinete 2. Habitualmente, en la pared de fondo 24 se encuentran
colocados rodillos 25, de manera que el armario de temperacion 1 es movil.

El médulo de techo 11 se extiende en un plano de techo D que se desarrolla paralelo a la pared del fondo 24 o bien
perpendicular a la pared trasera 7 o bien perpendicular al canal de aire 6. El plano de techo D se extiende,
preferentemente, en sentido horizontal.

En el médulo de techo 11, en un sector entre la entrada de aire 21 y el ventilador 23 se forma un canal de aire
horizontal 28, de manera que se garantiza una circulaciéon de aire en el canal de aire trasero 6 vertical y el espacio
interior 3 del armario de temperacion 1. Segun una forma de realizacién de la invencién segun la figura 6, el canal de
aire 28 del médulo de techo 11 puede presentar una abertura 29 en un lado del mismo orientado a una de las caras
delanteras 16’. La cara delantera 16’ del médulo de techo 11 o bien el panel de mando 16 presenta asimismo una
abertura 30, de manera que debido a la presién negativa formada en la zona de la abertura 29 es aspirado desde el
entorno un flujo de aire refrigerante K que fluye a lo largo de una superficie del sistema de mando 19 y después
ingresa al canal de aire 28 a través de la abertura 29. Mediante la circulacion del flujo de aire refrigerante K
alrededor del sistema de aire 19 se produce un enfriamiento del mismo, sin tener que prever ventilador refrigerante
adicional. Por lo tanto, es posible formar un canal de bypass delimitado mediante un lado plano del sistema de
mando 19 y la pared de fondo 12 del médulo de techo 11.
4
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El armario de temperacion 1 presenta en el sector superior de una cara trasera una barra agarradera 31 esta en sus
extremos delimitada por soportes 32. La barra agarradera 31 asi como las sujeciones 32 conectadas a ambos
extremos de la barra agarradera 31 forman una cara marginal del mddulo de techo 11. Por debajo y/o hacia el
costado en sentido del plano de extension del modulo de techo 11, saliendo de las sujeciones 32 puede haber
previstos un nimero de ranuras de aprisionamiento 33, de manera que un cable es retenido en unién positiva en el
armario de temperacion 1.

La pared trasera 7 esta conectada en una pieza con ambas paredes laterales 9.

Los bordes de la pared trasera 7 enfrentadas, por un lado, y las paredes laterales 9, por otro lado estan conectados
de tal manera por medio del estrechamiento de material que se forma una bisagra mediante la cual las paredes
laterales 9 pueden ser llevados a una posicion de no montaje (linea continua en la figura 5) a una posicién de
montaje extendida perpendicular a la pared trasera 7 (linea de trazos en la figura 5). En esta posicion de montaje las
paredes laterales 9 verticales enfrentadas son conectadas entre si por medio de una traviesa 34. La traviesa 34 se
extiende perpendicular a las paredes laterales 9 en un borde delantero. Por ejemplo, la traviesa 34 esta fijada
mediante atornilladura a las paredes laterales 9.

El médulo de techo 11 es removible y en la parte superior de la pared trasera 7 y de la traviesa 34 esta conectado
con las mismas.

Segun una forma de realizacion alternativa no mostrada de la invencion, unas aberturas en el canal de aire 6
también pueden estar conformadas de manera que el flujo de aire 11 fluya a través de los cajones no solamente
desde abajo a través de los fondos de apoyo 4, sino también desde un lado vertical. En esta forma de realizacion,
desde los fondos de apoyo 4’ se extienden paredes laterales provistas de rendijas respectivas. Las paredes laterales
estan firmemente unidas con los fondos de apoyo y montadas desplazables en sentido de extraccion, tal como en el
ejemplo de realizacién precedente.
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REIVINDICACIONES

1. Armario de temperacion, en particular armario calefactor para el precalentamiento de productos medicinales como
se infusiones, mantas y semejantes, con un gabinete (2) incluyendo una pared de fondo (24), una pared de techo,
conectando la pared del fondo (24) con la pared de techo una pared trasera (7) asi como extendidas en ambos lados
de la misma paredes laterales (9) verticales para la formaciéon de un nimero de anaqueles (4) dentro del gabinete,
con un dispositivo de temperacion para la generacion de un flujo de aire (L) que fluye en el espacio interior (3) del
gabinete (2), de manera que al producto (5) almacenado en el anaquel (4) se le pueda aplicar una temperatura
especificada, que la pared de techo esta conformada como un médulo de techo (11) a modo de gabinete, en el cual
estan dispuestos el dispositivo de temperacion (15) y un dispositivo de mando (14), y que el médulo de techo (11)
esta fijado removible a la pared trasera (7) y/o a la pared lateral (9) y/o a un traviesa (34) que une ambas paredes
laterales (9), caracterizado porque

- el modulo de techo (11) presenta en un lado orientado al espacio interior (3) el gabinete (2) una pared de fondo
(12) que presenta en un sector delantero una entrada de aire (21) y en el sector trasero una salida de aire (26), y el
modulo de techo (11) presenta una pared del pecho (13) extendida paralela respecto de la pared del fondo (12) a
una distancia (b) tal respecto de la pared del fondo (12) como para que unos componentes del dispositivo de
temperacion (15) y/o del dispositivo de mando (14) tenga espacio entre la pared del fondo (12) y la pared de techo
(13),

- el equipo de temperacion (15) incluye un ventilador (23) que esta dispuesto, aguas abajo del flujo de aire respecto
del dispositivo de temperacion (20), en el sector trasero del médulo de techo (11),

- ala salida de aire (26) se conecta en sentido vertical hacia abajo un canal de aire (6) trasero que presenta en una
cara delantera orientada al espacio interior (3) una pared de canal delantera (8) con un nimero de perforaciones
(10) asignadas a los anaqueles (4) a través de las cuales el flujo de aire (L) es suministrado a los anaqueles (4)
respectivos desde un lado trasero y/o una cara inferior de las mismas,

- dentro del modulo de techo (11), el flujo de aire (L) fluye en sentido horizontal.

2. Armario de temperacion segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el moédulo de techo (11) presenta un
display (18) en un lado delantero (16’) estrecho al cual en sentido hacia atras se conecta un circuito electronico de
mando (19).

3. Armario de temperacion segun las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado porque el dispositivo de temperacion (15)
presenta en un sector entre la entrada de aire (21) y la salida de aire (26) un equipo de temperacion (20) y un
ventilador (23) conectado en el plano de techo (D).

4. Armario de temperacion segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la perforacion (10) se
extiende en un plano horizontal que esta dispuesto debajo de un fondo de apoyo (4’) de los anaqueles (4)
respectivos, y porque el fondo de apoyo (4’) del anaquel (4) presenta agujeros para el paso desde abajo del flujo de
aire (L) al anaquel (4) respectivo.

5. Armario de temperaciéon segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el canal de aire (6)
presenta elementos de guia para el direccionamiento del flujo de aire (L) a la perforacion (10).

6. Armario de temperacion segun una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque a la entrada de aire (21) se
conecta un canal de aire (28) horizontal para el suministro del flujo de aire (L) al dispositivo de temperacién (15),
porque el canal de aire (28) horizontal presenta una abertura (29) en un lado orientado a la cara delantera del
modulo de techo (11) y porque el lado estrecho (16’) frontal del modulo de techo (11) presenta una abertura (30)
para la formaciéon de un flujo de aire refrigerante (K) que para el enfriamiento del dispositivo de mando (19) se
conforma gracias a la presidon negativa que se genera en el sector de la abertura (29) del canal de aire (28).

7. Armario de temperacion segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque en el sector trasero del
modulo de techo (11) esta dispuesta una barra agarradera (31) y monturas (32) con ranuras de aprisionamiento (33)
para el aprisionamiento de un cable.

8. Armario de temperacion segun una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque la pared lateral (9) y la
pared trasera (7) estan unidas entre si en una pieza, formando una bisagra para el pivotado de la pared lateral (9)
respecto de la pared trasera (7) a una posicion de montaje perpendicular a la misma.
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