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DESCRIPCION
Contenedor expositor con banda elastica
Campo técnico de la invenciéon

La presente invencion se engloba en el campo de los contenedores expositores para productos que
incluyen medios elasticos, como bandas elasticas, para aproximar los productos a una parte del
contenedor donde pueden ser expuestos.

Antecedentes de la invenciéon

Se conocen contenedores de productos en los que los mismos son constantemente empujados a una
abertura del contenedor, donde los productos quedan expuestos, mediante unos medios elasticos,
normalmente una banda elastica, con lo que al retirar un producto los medios elasticos hacen que el
resto de productos queden expuestos siempre de la misma manera hacia el consumidor, lo mas cercano
para su extraccion y/o lo mas visual y comercial posible.

En la patente con niumero de publicacion US2801000 se expone un contenedor expositor para productos
laminares apilados verticalmente y expuestos por una abertura anterior superior mediante la traccion de
una banda elastica. La abertura para exponer los productos es pequefia, acorde a los productos
laminares, y hace falta un semicontenedor dentro de otro semicontenedor, lo que lo hace antiestético y
relativamente caro de fabricar.

En la patente con nimero de publicacion W02014006398 se expone un contenedor expositor para
productos apilados horizontalmente en el que con anterioridad a formar el mismo, sobre la [dmina, se
fija una banda elastica de manera que el contenedor se conforma con los productos dentro y a medida
que se conforma dichos productos se ven traccionados por la banda elastica, lo que hace un contenedor
complicado de montar ademas de que en caso de fallo de la banda elastica el contenedor debe
desecharse o desplegarse para volver a la lamina, retirar los productos, cambiar la banda elastica y
repetir el proceso de conformado.

En la patente con numero de publicacion US2937742A1 se expone un contenedor expositor con las
caracteristicas citadas en el preambulo de la reivindicacion 1.

La presente invencion solventa las desventajas del estado de la técnica al configurar un contenedor
expositor con banda elastica.

Descripcion de la invencion

La presente invencidon queda establecida y caracterizada en las reivindicaciones independientes,
mientras que las reivindicaciones dependientes describen otras caracteristicas de la misma.

El objeto de la invencion es un contenedor expositor con banda elastica, sencillo de configurar y que
permita utilizar formatos existentes con minimas modificaciones. El problema técnico a resolver es
configurar el contenedor en forma, cortes y lineas de plegado y disponer la banda elastica para alcanzar
el objeto citado.

Con contenedor expositor se quiere mencionar un recipiente que contiene productos y que tiene la
capacidad de exponer dichos productos para que queden a la vista del consumidor.

Una ventaja derivada del contenedor segun la reivindicacion 1 es que es sencillo de configurar, por
simple doblado de una lamina y colocacion por afuera de una banda elastica, pudiendo utilizar formatos
existentes actualmente con pequefios cambios, evitando una gran inversiéon en nuevos troqueles.

Otra ventaja derivada de la reivindicacion 1 es que los productos no son traccionados en todo momento,
sino cuando se retira la porciéon superior rompible que suele ser cuando son expuestos, con lo que no
son susceptibles de ser dafiados por aplastamiento de la banda elastica.

Otra ventaja derivada de la reivindicacion 1 es que el mismo contenedor es expositor de manera
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sencilla, pudiendo colocarse directamente en una balda de un comercio sin necesidad de traspasar los
productos a otro contenedor o colocar un contenedor intermedio entre el aqui expuesto y la balda del
comercio.

Otra ventaja derivada de la reivindicacion 2 es que la banda elastica en la zona en que tracciona a los
productos queda enrasada con el contenedor con lo que estéticamente es una continuidad del mismo,
aportando una linea de disefio limpia.

Otra ventaja derivada de las reivindicaciones 3 y 4 es la conversiéon en expositor se hace de manera
sencilla.

Otra ventaja derivada de la reivindicacion 5 es que el contenedor puede ser bastante robusto y adecuado
para productos grandes y/o relativamente pesados.

Breve descripcion de las figuras

Se complementa la presente memoria descriptiva, con un juego de figuras, ilustrativas del ejemplo
preferente, y nunca limitativas de la invencion.

La figura 1 representa una vista en planta de la lamina, mostrando una region rompible punteada.

La figura 2 representa una vista en perspectiva del contenedor a punto de ser formado sin cerrar por las
pestaias.

La figura 3 representa el contenedor de la figura 2 formado completamente y de pie con la banda
elastica para ser colocada.

La figura 4 representa el contenedor de la figura 3 en el que se ha colocado la banda elastica.

La figura 5 representa el contenedor de la figura 4 en el que se quitado la porcion superior rompible
dejando expuestos los productos.

La figura 6 representa el contenedor de la figura 5 en el que se ha retirado dos productos y la banda
elastica tracciona el resto de productos hacia la parte anterior del contenedor.

Exposicion detallada de la realizacion preferente de la invencion
A continuacion se expone una realizacion de la invencion con apoyo en las figuras.

En las figuras 5 y 6 se expone un contenedor expositor (1) en el que se disponen productos (3) apilados
horizontalmente que comprende una banda elastica (2) para acercar dichos productos (3) a la parte
anterior del mismo.

Dicho contenedor expositor (1) se conforma a partir de una lamina cuadrangular (1.1), figura 1, de
carton que comprende un primer lado (1.2), que se corresponde con una primera linea de doblado, del
que se proyecta una primera pestafa (1.3), paralelamente y en secuencia se disponen un segundo (1.4),
tercer (1.5) y cuarto (1.6) lados, que se corresponden respectivamente con una segunda, tercera y
cuarta lineas de doblado, paralelamente al cuarto lado (1.6) y siguiendo la secuencia se dispone un
quinto lado (1.7) como extremo de la lamina (1.1).

A cada lado de la Iamina (1.1) y perpendicularmente a los lados (1.2,1.4,1.5,1.6,1.7) se disponen unas
quinta (1.12) y sexta (1.17) lineas de doblado, que se corresponden respectivamente con un sexto y
séptimos lados.

Desde las quinta (1.12) y sexta (1.17) lineas doblado y hacia el extremo mas cercano de la lamina (1.1),
es decir, tal y como se ve en la figura 1 y segun esta orientada se puede decir que hacia la derecha de la
quinta linea de doblado (1.12) y hacia la izquierda de la sexta linea de doblado (1.17) se practican en
correspondencia con el segundo (1.4), tercer (1.5) y cuarto (1.6) lados unas respectivas primera (1.22),
segunda (1.23), tercera (1.24), cuarta (1.25), quinta (1.26) y sexta (1.27) hendiduras, quedan asi
configuradas las siguientes caras: anterior (1.8) entre el primer (1.2), segundo (1.4), sexto (1.12) y
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séptimo (1.17) lados; lateral derecha (1.9) entre el segundo (1.4), tercero (1.5), sexto (1.12) y séptimo
(1.17) lados; posterior (1.10) entre el tercer (1.5), cuarto (1.6), sexto (1.12) y séptimo (1.17) lados; lateral
izquierda (1.11) entre el cuarto (1.6), quinto (1.7), sexto (1.12) y séptimo (1.17) lados; también, quedan
asi configuradas las siguientes pestafias: segunda (1.13) entre el sexto lado (1.12) y primera hendidura
(1.22); tercera (1.14) entre el sexto lado (1.12), primera (1.22) y segunda hendiduras (1.23); cuarta
(1.15) entre el sexto lado (1.12), segunda (1.23) y tercera (1.24) hendiduras; quinta (1.16) entre la
tercera hendidura (1.24) y el quinto (1.7) y sexto (1.12) lados; sexta (1.18) entre el séptimo lado (1.17) y
cuarta hendidura (1.25); séptima (1.19) entre el séptimo lado (1.17), cuarta (1.25) y quinta (1.26)
hendiduras; octava (1.20) entre el séptimo lado (1.17) y quinta (1.26) y sexta (1.27) hendiduras; novena
(1.21) entre la sexta hendidura (1.27) y quinto (1.7) y séptimo (1.17) lados.

Se dispone una linea de rotura (1.29) a lo largo de la lamina (1.1) y paralela al sexto lado (1.12), en
cada uno de los primero (1.2) y segundo (1.4) lados se practica un orificio guia (1.28) para la banda
elastica (2) entre el sexto lado (1.12) y la linea de rotura (1.29), en cada uno de los tercero (1.5) y cuarto
(1.6) lados se practica un orificio guia (1.28) para la banda elastica (2) en la interseccion de cada uno de
dichos lados (1.5,1.6) con la linea de rotura (1.29), de manera que al conformar el contenedor (1)
coincide la primera pestafia (1.3) con el quinto lado (1.7) de manera que al separar la porcion superior
rompible, regién punteada en la figura 1, por la linea de rotura (1.29), figuras 5 y 6, la banda elastica (2)
proporciona una traccion constante de acercamiento de los productos (3) hacia la cara anterior (1.8) del
contenedor (1).

Una opcién como se muestra en las figuras es que la linea de rotura (1.29) lo conforman dos tramos
paralelos entre si, siendo el primero mas cercano al séptimo lado (1.17) y el que discurre por la primera
pestafa (1.3), cara frontal (1.8), un tramo de la cara lateral derecha (1.9) y un tramo de la cara lateral
izquierda (1.11).

Otra opcidén es que en la linea de rotura (1.29) se dispone al menos una ventana (1.30) para facilitar el
rompimiento, en concreto en las figuras se muestran tres simplemente para tener acceso desde
cualquier cara del contenedor (1), siendo ventajosa la de la cara frontal (1.8) por su facil acceso.

Otra opcién es que el carton es del tipo corrugado.
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REIVINDICACIONES

1.—Contenedor expositor (1) en el que se disponen productos (3) apilados horizontalmente que
comprende una banda elastica (2) para acercar dichos productos (3) a la parte anterior del mismo, que
se conforma a partir de una lamina cuadrangular (1.1) de cartdon que comprende un primer lado (1.2),
que se corresponde con una primera linea de doblado, del que se proyecta una primera pestafia (1.3),
paralelamente y en secuencia se disponen un segundo (1.4), tercer (1.5) y cuarto (1.6) lados, que se
corresponden respectivamente con una segunda, tercera y cuarta lineas de doblado, paralelamente al
cuarto lado (1.6) y siguiendo la secuencia se dispone un quinto lado (1.7) como extremo de la lamina
(1.1), a cada lado de la misma y perpendicularmente a los lados (1.2,1.4,1.5,1.6,1.7) se disponen unas
quinta (1.12) y sexta (1.17) lineas de doblado, que se corresponden respectivamente con un sexto y
séptimos lados, caracterizado por que desde las quinta (1.12) y sexta (1.17) lineas doblado y hacia el
extremo mas cercano de la lamina (1.1) se practican en correspondencia con el segundo (1.4), tercer
(1.5) y cuarto (1.6) lados unas respectivas primera (1.22), segunda (1.23), tercera (1.24), cuarta (1.25),
quinta (1.26) y sexta (1.27) hendiduras, quedan asi configuradas las siguientes caras: anterior (1.8)
entre el primer (1.2), segundo (1.4), sexto (1.12) y séptimo (1.17) lados; lateral derecha (1.9) entre el
segundo (1.4), tercero (1.5), sexto (1.12) y séptimo (1.17) lados; posterior (1.10) entre el tercer (1.5),
cuarto (1.6), sexto (1.12) y séptimo (1.17) lados; lateral izquierda (1.11) entre el cuarto (1.6), quinto
(1.7), sexto (1.12) y séptimo (1.17) lados; quedan asi configuradas las siguientes pestafas: segunda
(1.13) entre el sexto lado (1.12) y primera hendidura (1.22); tercera (1.14) entre el sexto lado (1.12),
primera (1.22) y segunda hendiduras (1.23); cuarta (1.15) entre el sexto lado (1.12), segunda (1.23) y
tercera (1.24) hendiduras; quinta (1.16) entre la tercera hendidura (1.24) y el quinto (1.7) y sexto (1.12)
lados; sexta (1.18) entre el séptimo lado (1.17) y cuarta hendidura (1.25); séptima (1.19) entre el
séptimo lado (1.17), cuarta (1.25) y quinta (1.26) hendiduras; octava (1.20) entre el séptimo lado (1.17)
y quinta (1.26) y sexta (1.27) hendiduras; novena (1.21) entre la sexta hendidura (1.27) y quinto (1.7) y
séptimo (1.17) lados; se dispone una linea de rotura (1.29) a lo largo de la lamina (1.1) y paralela al
sexto lado (1.12), en cada uno de los primero (1.2) y segundo (1.4) lados se practica un orificio guia
(1.28) para la banda elastica (2) entre el sexto lado (1.12) y la linea de rotura (1.29), en cada uno de los
tercero (1.5) y cuarto (1.6) lados se practica un orificio guia (1.28) para la banda elastica (2) en la
interseccion de cada uno de dichos lados (1.5,1.6) con la linea de rotura (1.29), de manera que al
conformar el contenedor (1) coincide la primera pestafia (1.3) con el quinto lado (1.7) de manera que al
separar la porcion superior rompible por la linea de rotura (1.29) la banda elastica (2) proporciona una
traccion constante de acercamiento de los productos (3) hacia la cara anterior (1.8) del contenedor (1).

2.-Contenedor expositor segun la reivindicacion 1 en el que la linea de rotura (1.29) lo conforman dos
tramos paralelos entre si, siendo el primero mas cercano al séptimo lado (1.17) y el que discurre por la
primera pestafia (1.3), cara frontal (1.8), un tramo de la cara lateral derecha (1.9) y un tramo de la cara
lateral izquierda (1.11).

3.-Contenedor expositor segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores en el que en la linea de
rotura (1.29) se dispone al menos una ventana (1.30) para facilitar el rompimiento.

4.-Contenedor expositor segun la reivindicacion 3 en el que se dispone una ventana (1.30) en el tramo
de la linea de rotura (1.29) de la cara frontal (1.8).

5.-Contenedor expositor segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores en el que el carton es del
tipo corrugado.



ES 2 653 728 T3

1.7

_-1.23
—1.12

™
/
\

1.28

1.3

Fig.1



ES 2 653 728 T3




ES 2 653 728 T3

/T\

1.30

=

Fig.4




ES 2 653 728 T3




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

