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DESCRIPCION
Composicion de tinte disperso, tinte disperso y método de preparacién y uso de los mismos
Campo técnico

La presente divulgaciéon se refiere a una composicion de tinte disperso, a un tinte disperso y a un método de
preparacion y al uso de los mismos. Dicho tinte disperso es al menos adecuado para materiales textiles,
particularmente para tefir e imprimir Dacron y materiales textiles combinados del mismo.

Técnica anterior

Con el creciente énfasis en la proteccién del medio ambiente, varios paises europeos han dictado algunas
legislaciones y politicas. De manera similar, en China estan produciéndose requisitos superiores para la proteccion
del medio ambiente, recientemente; las empresas muy contaminantes estan estrictamente restringidas. En esas
circunstancias, la primera prioridad con la que se encuentran los fabricantes de tintes es la supervivencia y el
desarrollo. En la industria de los tintes, estan produciéndose oportunidades y desafios; por tanto estan
desarrollandose progresivamente tintes novedosos respetuosos con el medio ambiente.

Sumario

Problemas técnicos

La presente divulgacion proporciona un tinte disperso econdmico, respetuoso con el medio ambiente, con un
intervalo de valores de pH amplio, superior solidez frente a la luz solar, excelente compatibilidad, alta resistencia y
superior solidez frente al lavado.

Solucién a los problemas

La presente divulgacion proporciona una composicion de tinte disperso, que comprende o consiste en los siguientes
componentes:

Componente A tal como se representa por la férmula (1):

El componente B consiste en uno o dos 0 mas compuestos tal como se representa por la férmula (2):

NO2

02N

@

en féormula (2), X1 es bromo o cloro; R1, Rz son cada uno independientemente un grupo alquilo C+4-Cy;

NHCOCH:

El componente C consiste en uno o dos o mas compuestos tal como se representa por la formula (3):
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- OaN—

HCOCHs SRR
en la formula (3), X2 es bromo o cloro, R3, R4 son cada uno independientemente un grupo alquilo C4-C4 o

CH2CH=CHa, Y es un grupo alquilo C1-Ca;

opcionalmente, el componente D consiste en uno o dos 0 mas compuestos tal como se representa por la formula (4):

] e, T T S ()
en la féormula (4), X3, X4 son cada uno independientemente hidrégeno, cloro o bromo, Rs, Rs son cada uno
independientemente un grupo alquilo C2-C4, 0 un grupo alquilo C1-C4 en el que un atomo de hidrégeno se sustituye
por un grupo ciano, un grupo fenilo, un grupo acetoxilo o un grupo benzoiloxilo; en el que el componente D no es C.1.
naranja disperso 76;

10 opcionalmente, el componente E consiste en uno o dos 0 mas compuestos tal como se representa por la férmula (5):

Ha.'

.Hd/_Nhr_* B ) B
en la férmula (5), Xs, Xs son cada uno independientemente hidrégeno, cloro o un grupo nitro, Rz es un grupo alquilo
C1-Cy;

opcionalmente, el componente F consiste en uno o dos o mas compuestos tal como se representa por la formula (6):

en la férmula (6), X7, Xs son cada uno independientemente bromo, cloro, un grupo ciano o un grupo nitro, Rs es un

grupo alquilamido C4-C4 o0 un grupo alquilo C4-Ca4, Re, R1o son cada uno independientemente un grupo alquilo C1-Cg,
R11 es hidrégeno o un grupo alcoxilo C1-C4; y

15

opcionalmente, el componente G, tal como se representa por la formula (7):
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| /CH2(}H3 -

) \HzCHzOCHzCHzCN .

-
En la composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, X7 en la formula (6) es un grupo

ciano o un grupo nitro, Xg es un grupo ciano, R11 es hidrégeno.

En la composicién de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, Xz en la férmula (3) es cloro, X7
5 en la formula (6) es un grupo ciano o un grupo nitro, Xg es un grupo ciano, R4 es hidrogeno.

En la composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, el componente C consiste en
uno o dos de un compuesto tal como se representa por la férmula (3-1) y un compuesto tal como se representa por
la férmula (3-2):

HzCH=CH2

cHcheCH: @

HCOCH:
10 (Azul disperso 291:2)
NO2 CHa
H2CH=CHz
OaN = ' (3-2)
: H2CH=CHz
r HCOCH: '

(C.1. azul disperso 291:1)

En la composicién de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, el componente B es un
compuesto tal como se representa por la formula (2-1):

NO2

OzN—

-1
15 .
(C.I. violeta disperso 93)

El componente C es un compuesto tal como se representa por la formula (3-2):

NO2 CHa

H2CH=CHz2
O:N (3-2)

H2CH=CH2

HCOCH3



ES 2653737 T3

(C.1. azul disperso 291:1)

y en férmula (4), X3, X4 son cada uno independientemente hidrogeno o bromo; en la férmula (6), X7, Xs son cada uno
independientemente bromo, un grupo ciano o un grupo nitro.

En la composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, dicho componente B consiste en
5 uno o dos de los siguientes compuestos:

NQO:z

. H2CH3
O2N

(2-1)
H2CHA

r HCOCH3 (C.l. violeta disperso 93)

- NO2 i
| - | H2CHs i |
o
i HCOCH: HeCH: (Violeta disperso 93:1)

En la composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, dicho componente C consiste en
uno o dos o mas de los siguientes compuestos:

HzCH=CH2 '
_ O:2N

HCHsCHe (D)

10 (Azul disperso 291:2)

. NQ2 CHa
. H2CH=CHz2 .
Q2N - - _ (3-2)
_ H2CH=CH2
¥ HCOCH3

(C.l. azul disperso 291:1)

NO2 CHs

H2CHa
OzN = :
H2CH3 . (33

r HCQCH3 (C.1. azul disperso 291)

NO2 CHs
: CH2CHa T
2N =N
_ . HzCHs
| f HCOCH> (344,
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En la composicién de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, dicho componente C consiste en
uno o dos de los siguientes compuestos:

NO:'_.

. CHaCH=CHz
HCH=CHz =~ (3.1)

(Azul disperso 291:2)

0N -

(4.

En la composicién de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, dicho componente D consiste en
uno o dos o mas de los siguientes compuestos:
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e RS

/,CHzf.‘.HzCN
\CHzC Ha

g HzCH:CN
. " { } ”/C
“NCH:CH:0C0CH:
Ha
02 uN—Q—N/C
o)
H:CHCN
o ) /C 2
@ \‘CHQ—Q
CHzCH2CN
DzN—Q—N:N—D—N/ o
H:CHs
= C : G |~ CHeCHECN
~~\CmHsAv

En la composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, dicho componente D consiste en

uno o dos o mas de los siguientes compuestos:

(4-1)
(Naranja disperso 288)

(4-2)

(C.l. naranja disperso 73)

(4-3)

(C.I. naranja disperso 61)

(4-4)

(C.l. naranja disperso 30)

(4-3)

(C.I. naranja disperso 278)

(4-6)

(Naranja disperso 30:2)

(4-7)

(C.I. naranja disperso 25)

(4-8)
(C.I. naranja disperso 33)
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CH2CH2CN _ e
O O
(Naranja disperso 288)
= o | /CHzt‘:HzCN' :
e :
| \CHECHzO‘-E—Q (4-2)

(C.1. naranja disperso 73)
C CHCHCN '
4-3
HzCH3 : - (4-3)
_ (C.l. naranja disperso 61)
S C N/CHaCHzCN . (4-7)
HaCHa '

(C.1. naranja disperso 25)

& ( : } i : N/CHQCH:cCN _ ' (4-8)
aHe '

(C.1. naranja disperso 33)

En la composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, dicho componente E consiste en
uno o dos o mas de los siguientes compuestos:

BCERY
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I\K

CH2CHs

En la composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, dicho componente F consiste en

uno o dos 0 mas de los siguientes compuestos:

HzCHa -
H‘CHa -
NHCDCHs
N _
H2CH3
O2N =
H2CHa
: .CHs
| Hz2CHs
H2CHa
o HCOCH3

(5-2)

(C.l. amarillo disperso 119)

- (5-3)

(544)

(C.1. amarillo disperso 211)

(6-1)
(C.1. azul disperso 165:1)

(6-2)
(C.I. azul disperso 366)

(6-3)
(C.I. azul disperso 165)
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NO2z CH3
CH2CHs
O:N - L (6-4)
. {oOCH e ~ (C.l. azul disperso 291)
_ NO2 CH3
- CH2CH3
e -
HzCHa (6-5).
HCOCH 2 ' '

En la composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, dicho componente F consiste en
uno o dos o mas de los siguientes compuestos:

HzCHa
- ' : (6-1)
H2CHa (C.l. azul disperso 165:1)
02 NHCOCH3

N

H2CH3

Q2N = _
H2CHz | (6-2)
CHs
(C.1. azul disperso 366)
N
H2CHa
O:zN = _
H2CHs ' - (6-3)
N ' COCH3

(C.I. azul disperso 165)

_ CH2CH3
H2CH: &S
HCOCH 3 (C.1. azul disperso 291)

5 En la composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, dicho componente F consiste en
uno o dos o mas de los siguientes compuestos:

10
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_ CH2CH3
02N

HzCHa (6-1)

02 NHCOCH3 (C.1. azul disperso 165:1)

H2CHa.

Oz2N

HzCHs - | (6-2)
~ (C.l. azul disperso 366)

N ' L
. ' - JoH2CH3s '
o =M—P_N< i (63)
H2CHs
N COCH3 (C.1. azul disperso 165)

En la composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, el componente B consiste en
uno o dos compuestos tal como se representa por la formula (2-1) y férmula (2-2):

N CHs

HzCHa NI
(2-1)
H2CHs
HCOCH3 (C.I. violeta disperso 93)
Q2N , | (2_2)
! NHCOCH:3 (Violeta disperso 93:1)

El componente C consiste en uno o dos o mas de los compuestos tal como se representa por las férmulas (3-1) a (3-
4):

11
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NO:z OCH:3 . |
_ . Hz2CH=CHz
e
H2CH=CHz . _
| HCOCH: _ (Azul disperso 291:2)
NGz CHs .
_ HzCH=CHz '
2N =
' 3-2
H2CH=CH2 ' (3-2)
. r HCOCHz (C.I. azul disperso 291:1)

NO2z CHs e
" CH2CH3
O:N = | |
H2CH3 : (3-3)
r
HCOCHa (C.1. azul disperso 291)
NO2 CHs '
©CH2CHs
O:2N - '
H2CHs- ' '
. 3-4).
| HCOCH3 - oY

En la composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, el componente B consiste en
uno o dos compuestos tal como se representa por la formula (2-1) y férmula (2-2):

NO2

. CH2CHa _ (2_])

H2CHs (C.I. violeta disperso 93)
HCOCH3

: HzCHs - ' ' |
| (2-2)
HaCHs (Violeta disperso 93:1)
HCOCH3

5 El componente C consiste en uno o dos compuestos tal como se representa por las formulas (3-1) y (3-4):

12
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NO2
HzCH=CH2

02N (3-1)

(Azul disperso 291:2)

\3HzCH=C H2

CHa
CH2CH3s

H2CHa

HCOCH:3 (3-4).

La composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, basandose el peso total de dicha
composicion, que comprende:

componente A en la cantidad del 2~73% en peso,

componente B en la cantidad del 7~40% en peso,

componente C en la cantidad del 20~58% en peso,

opcionalmente, componente D en la cantidad del 0~70% en peso,
opcionalmente, componente E en la cantidad del 0~10% en peso,
opcionalmente, componente F en la cantidad del 0~47% en peso, y
opcionalmente, componente G en la cantidad del 0~47% en peso.

La composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, basandose en el peso total de
dicha composicion,

el porcentaje en peso de componente A es del 3~50%,
el porcentaje en peso de componente B es del 12~39%,
el porcentaje en peso de componente C es del 38~58%.

La composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, basandose en el peso total de
dicha composicion,

el porcentaje en peso de componente A es del 2~60%,
el porcentaje en peso de componente B es del 7~37%,
el porcentaje en peso de componente C es del 30~55%,
el porcentaje en peso de componente D es del 3~6%.

La composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, basandose en el peso total de
dicha composicion,

el porcentaje en peso de componente A es del 3~6%,

el porcentaje en peso de componente B es del 12~37%,
el porcentaje en peso de componente C es del 35~55%,
el porcentaje en peso de componente D es del 2~50%.

La composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, basandose en el peso total de
dicha composicion,

el porcentaje en peso de componente A es del 2~51%,

13
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el porcentaje en peso de componente B es del 12~37%,
el porcentaje en peso de componente C es del 35~55%,
el porcentaje en peso de componente E es del 2~6%.

La composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, basandose en el peso total de
dicha composicion,

el porcentaje en peso de componente A es del 2~72%,
el porcentaje en peso de componente B es del 7~40%,
el porcentaje en peso de componente C es del 20~48%,
el porcentaje en peso de componente F es del 1~10%.

La composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, basandose en el peso total de
dicha composicion,

el porcentaje en peso de componente A es del 2~72%,
el porcentaje en peso de componente B es del 7~40%,
el porcentaje en peso de componente C es del 20~48%,
el porcentaje en peso de componente G es del 1~10%.

La composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, basandose en el peso total de
dicha composicion,

el porcentaje en peso de componente A es del 2~71%,
el porcentaje en peso de componente B es del 7~40%,
el porcentaje en peso de componente C es del 20~48%,
el porcentaje en peso de componente E es del 1~5%,

el porcentaje en peso de componente G es del 1~5%.

La composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, preferiblemente, basandose en el peso total de
dicha composicion,

el porcentaje en peso de componente A es del 2~71%,
el porcentaje en peso de componente B es del 7~40%,
el porcentaje en peso de componente C es del 20~48%,
el porcentaje en peso de componente E es del 1~5%,

el porcentaje en peso de componente F es del 1~5%.

Durante la produccion practica, generalmente cada componente de tinte de la presente divulgacion puede portar una
determinada cantidad de subproductos y otras impurezas, siempre que la practica de la presente divulgacion no se
vea afectada.

La presente divulgacion proporciona un tinte disperso, que contiene la composicion de tinte disperso de la presente
divulgacion y materiales auxiliares.

El tinte disperso de la presente divulgacion, en el que los materiales auxiliares comprenden adyuvantes y agua.

El tinte disperso de la presente divulgacion, en el que los adyuvantes comprenden uno o una combinacién de dos o
mas de las siguientes sustancias: un condensado de acido naftalenosulfénico-formaldehido, sulfonato de lignina,
sulfato de sodio, un tensioactivo, un bactericida u otros agentes de dispersion para tintes.

El tinte disperso de la presente divulgacion, en el que la razén en peso de los adyuvantes con respecto a la
composicion de tinte disperso es de 0,3~4:1.

El tinte disperso de la presente divulgacion, en el que los tintes dispersos se presentan como liquidos con un

14
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contenido en sodlidos del 20~50% tras la trituracién mediante un molino de arena o una trituradora; o los tintes
dispersos se presentan como polvos o particulas con un contenido en solidos del 87~96% tras el secado por
pulverizacion.

Se proporciona ademas un método para preparar los tintes dispersos de la presente divulgacion, que comprende las
siguientes etapas:

mezclar todos los componentes de tinte, seguido por un tratamiento de trituracion de los componentes de tinte para
obtener particulas con un molino de arena o una trituradora en presencia de materiales auxiliares; o

someter cada uno de los componentes de tinte por separado a un tratamiento de trituracion de los componentes
para obtener particulas con un molino de arena o una trituradora en presencia de materiales auxiliares, luego
mezclar los componentes.

Se proporciona ademas el uso del tinte disperso de la presente divulgacion en el tefiido y la impresion de materiales
textiles.

Se proporciona ademas un material textil, que se obtiene a través de un proceso de tefiido e impresién usando los
tintes dispersos de la presente divulgacion.

Los autores de los documentos CN 101 020 789 Ay CN 101 768 376 A también proponen composiciones de tintes
dispersos muy similares para tefir materiales de poliéster (el documento CN 101 020 789 A menciona también
Dacron) con buena solidez.

Efectos ventajosos

El tinte disperso de la presente divulgacion tiene una solidez superior frente a la luz solar, un amplio intervalo de pH
aplicable, una excelente compatibilidad entre todos los componentes, alta resistencia, bajo coste en impresion y
tefiido, y excelente solidez frente al lavado; si los compuestos de las formulas generales (2), (3), (4), (6) estan libres
de cloro pero sélo contienen bromo, el tinte disperso de la presente divulgacion cumple el requisito del Grado | en la
norma Oeko-Tex 100 (2013).

Descripcién de las realizaciones

La composicion de tinte disperso segun la presente divulgacion, basandose en el peso total de dicha composicion,
que comprende:

componente A en la cantidad del 2~73% en peso, preferiblemente del 2~72%, mas preferiblemente del 2~71%, mas
preferiblemente del 2~60%, mas preferiblemente del 2~51%, mas preferiblemente del 3~50%, mas preferiblemente
del 3~6%;

componente B en la cantidad del 7~40% en peso, preferiblemente del 7~37% o del 12~39%, mas preferiblemente
del 12~37%;

componente C en la cantidad del 20~58% en peso, preferiblemente del 30~55% o del 20~48%, mas
preferiblemente del 38~58% o del 35~55%;

opcionalmente, componente D en la cantidad del 0~70% en peso, preferiblemente del 2~50%, més preferiblemente
del 3~6%;

opcionalmente, componente E en la cantidad del 0~10% en peso, preferiblemente del 2~6%, mas preferiblemente
del 1~5%;

opcionalmente, componente F en la cantidad del 0~47% en peso, preferiblemente del 1~10%, mas preferiblemente
del 1~5%;

y

opcionalmente, componente G en la cantidad del 0~47% en peso, preferiblemente del 1~10%, mas preferiblemente
del 1~5%.

La composicion de tinte disperso segun la presente divulgacién, con la condicion de que el componente C consista
en compuestos tal como se representa por la formula (3-1) y formula (3-2), el porcentaje en peso del compuesto
representado por la férmula (3-1) sea del 1~99%, preferiblemente del 70~90%, el porcentaje en peso del compuesto
representado por la férmula (3-2) sea del 1~99%, preferiblemente del 10~30%.

Ejemplos

La presente divulgacion se ilustrara adicionalmente segun los siguientes ejemplos; sin embargo, el alcance de

15
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proteccion de la presente divulgacion no esta limitado dentro de los ejemplos.

En los ejemplos, los componentes A, B, C y los componentes opcionales D, E, F, G se combinaron con adyuvantes y
agua en una determinada razén de composicién. Se trituré la mezcla y se dispers6é con un molino de arena para
producir una suspension, o se sometié adicionalmente a secado por pulverizacion, por tanto se prepararon las
muestras de tinte.

Todos los componentes A, B, C, D, E, F y G son compuestos de tinte conocidos en la técnica, y estan disponibles
comercialmente o pueden prepararse segun métodos de la técnica anterior.

Ejemplo 1:

En 15,6 g de componente de tinte de formula (1), 6,1 g de componente de tinte de formula (2-2), 16,3 g de
componente de tinte de férmula (3-1), 31 g de dispersante MF y 31 g de lignina 85A, se afadieron 200 g de agua. Se
agitdé la mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se disperso y se secé para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 1:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 1 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de formula
(1) del ejemplo 1 por el componente de tinte de la siguiente formula (8):

o
e ®

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 1 y ejemplo comparativo 1 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en el GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del ejemplo
1 y ejemplo comparativo 1 en una cantidad de 0,5 g, y se afadieron a 250 ml de agua respectivamente para
preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de
agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumentd la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observé el tono de las muestras de tela, y se determind la resistencia de las muestras de tela segun la norma
GB/T6688-2008. Los resultados se muestran en la tabla 1.

Tabla 1
Nombre de muestra Resistencia
Ejemplo 1 102%
Ejemplo comparativo 1 100%

Una resistencia superior significa que, durante la impresion y el tefiido, se requiere una cantidad inferior de tinte para
tefiir los materiales textiles hasta una determinada intensidad de color. Por tanto se reduce el coste de la impresion y
el tefiido.

Ejemplo 2:

En 15,6 g de componente de tinte de férmula (1), 6,1 g de componente de tinte de formula (2-1), 16,3 g de
componente de tinte de formula (3-2), 31 g de dispersante MF y 31 g de lignina 85A, se afadieron 200 g de agua. Se
agitdé la mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se disperso y se secé para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 2:

Se repitid el mismo procedimiento en el ejemplo 2 excepto porque se reemplazd el componente de tinte de férmula
(1) del ejemplo 2 por el componente de tinte de la siguiente formula (9):
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Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 2 y ejemplo comparativo 2 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 2 y ejemplo comparativo 2 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 m| de agua respectivamente para
preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de
agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determiné la solidez frente a la luz solar de las muestras con
AATCC16-2004. Los resultados se muestran en la tabla 2.

Tabla 2
Nombre de muestra Solidez frente a la luz solar (40 h)
Ejemplo 2 2~3
Ejemplo comparativo 2 2
Ejemplo 3:

En 15,6 g de componente de tinte de férmula (1), 6,1 g de componente de tinte de formula (2-2), 11,4 g de
componente de tinte de formula (3-1), 4,9 g de componente de tinte de férmula (3-2) y 11,4 g de dispersante MF, se
anadieron 100 g de agua. Se agité la mezcla hasta que se homogeneizé bien, se tritur6 y se dispersoé para obtener el
producto de tinte terminado liquido. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefido para producir
materiales textiles de poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 3:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 3 excepto porque se reemplazd el componente de tinte de férmula
(1) del ejemplo 3 por el componente de tinte de formula (4-1):

- _.-VCHchch J S TP
\cﬁzﬂ' B ¢ D
Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 3 y ejemplo comparativo 3 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 3 y ejemplo comparativo 3 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para
preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de
agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumentd la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrio hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia, la solidez frente a la luz solar y la
compatibilidad de las muestras usando las normas GB/T6688-2008 y AATCC16-2004, con referencia a la norma
GB/T2400-2006. Los resultados se muestran en la tabla 3.
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Tabla 3
Nombre de muestra Resistencia Solidez fsriln;(re alaluz Compatibilidad
Ejemplo 3 105 % 3 Il
Ejemplo comparativo 3 100% 2 ]

Método para determinar la compatibilidad: el proceso de tefiido se realizé segun la norma GB/T2394-2003. Se
pusieron los materiales textiles a tefir a 60°C. Se recogié una muestra una vez que la temperatura se aumenté hasta
80°C, luego se recogieron las muestras con un intervalo de temperatura de 10°C hasta 130°C. Se recogieron
también las muestras cuando la temperatura se mantuvo a 130°C durante 10 min, 20 min, 30 min y 50 min,
respectivamente. Se recogieron 10 muestras de tela en total. Se usé la muestra recogida cuando la temperatura se
mantuvo a 130°C durante 50 min como muestra patron. Se comprobaron las muestras de prueba, es decir las
muestras recogidas a cada nivel de temperatura, para determinar si el cambio de tono estaba sincronizado. Se
clasificaron los resultados en cinco grados: |, I, lll, IV y V (instrumento: fotdémetro de color datacolor 600, férmula de
diferencia de color CMC 2:1). Para el color negro, se conté el nUmero de muestras de tela para las que tanto el DC
(contraste de brillo) y la DH (diferencia de tono) son menores de 0,6.

Grado I: Cinco muestras de tela o mas
Grado II: Cuatro muestras de tela
Grado IlI: Tres muestras de tela
Grado IV: Dos muestras de tela
Grado V: Una muestra de tela

Ejemplo 4:

En 15,6 g de componente de tinte de formula (1), 6,1 g de componente de tinte de formula (2-1), 16,4 g de
componente de tinte de férmula (3-4), 31 g de dispersante MF y 31 g de agente de difusion NNO, se afiadieron
200 g de agua. Se agité la mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se dispersé y se seco para obtener el
producto de tinte terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales
textiles de poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 4:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 4 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de formula
(1) del ejemplo 4 por el componente de tinte de la siguiente formula (10):

| CHaCH2CN
NS |

\CHzCHz()COC.!'-E S o (10)

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 4 y ejemplo comparativo 4 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 4 y ejemplo comparativo 4 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para
preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de
agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumentd la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras,

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia y el intervalo de estabilidad del valor de
pH de las muestras usando la norma GB/T6688-2008, con referencia a la norma GB/T2403-2006. Los resultados se
muestran en la tabla 4.

Tabla 4

Nombre de muestra Resistencia Intervalo de estabilidad del valor de pH
Ejemplo 4 107 % 3~9
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| Ejemplo comparativo 4 | 100% | 3~7 |

Nota: intervalo de estabilidad del valor de pH: Se tomo el intervalo de valor de pH en el que la resistencia 295%
como intervalo de estabilidad del valor de pH.

Ejemplo 5:

En 44 g de componente de tinte de férmula (1), 22 g de componente de tinte de férmula (2-2), 34 g de componente
de tinte de formula (3-1), 31 g de dispersante MF y 31 g de agente de difusion NNO, se anadieron 200 g de agua. Se
agitdé la mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se dispersé y se secd para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 5:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 5 excepto porque se reemplazaron 44 g del componente de tinte de
férmula (1) del ejemplo 5 por 41,4 g del componente de tinte de férmula (10) y 2,6 g del componente de tinte de
férmula (11):

| cwonon
chcHen (D

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 5 y ejemplo comparativo 5 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 5 y ejemplo comparativo 5 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para
preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de
agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observé el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia y el intervalo de estabilidad del valor de
pH de las muestras usando la norma GB/T6688-2008, con referencia a la norma GB/T2403-2006. Los resultados se
muestran en la tabla 5.

Tabla 5
Nombre de muestra Resistencia Intervalo de estabilidad del valor de pH
Ejemplo 5 107% 3~9
Ejemplo comparativo 5 100% 3~7

Nota: intervalo de estabilidad del valor de pH: Se tomo el intervalo de valor de pH en el que la resistencia 295%
como intervalo de estabilidad del valor de pH.

Ejemplo 6:

En 7,8 g de componente de tinte de férmula (1), 7,8 g de componente de tinte de férmula (4-1), 6,1 g de componente
de tinte de féormula (2-1), 16,4 g de componente de tinte de férmula (3-4), 31 g de dispersante MF y 31 g de lignina
85A, se afiadieron 200 g de agua. Se agitd la mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se disperso y se
seco para obtener el producto de tinte terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para
producir materiales textiles de poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 6:

Se repitid el mismo procedimiento en el ejemplo 6 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de férmula
(1) del ejemplo 6 por el componente de tinte de férmula (8):
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Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 6 y ejemplo comparativo 6 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 6 y ejemplo comparativo 6 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 m| de agua respectivamente para
preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de
agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumentd la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determind la resistencia de las muestras usando la norma
GB/T6688-2008. Los resultados se muestran en la tabla 6.

Tabla 6
Nombre de muestra Resistencia
Ejemplo 6 102%
Ejemplo comparativo 6 100%
Ejemplos 7y 8

Segun la formulacién mostrada en la tabla 7, se prepararon los productos de tinte terminados de la misma manera
que la descrita en el ejemplo 6.

Tabla 7 Unidad: g
Componente A | Componente B Componente C Adyuvante Agua
o
3 © o g o G
) =] o] S o ] o S (] o] o
i E 3 £ 3 £ 3 g 2 4 3
o o o o o o o S o o
s L L z 8
7 (1 2 (2-1) 40 (3-3) 58 Dispersante MF | 30 520
: (3-3) 4 Dispersante MF | 10 70
M | 15 @] 6 (3-2) 5 | Salde Glauber | 3,5

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 7 y ejemplo 8 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 7 y ejemplo 8 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se
ajusté el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con &cido acético, luego se aumenté la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presion. Se
aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfrid hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determiné la compatibilidad de las muestras usando el método
descrito en el ejemplo 3. Los resultados se muestran en la tabla 8.

Tabla 8

Ejemplo Compatibilidad
7 Il
8 Il
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Ejemplo 9:

Segun la formulacién mostrada en la tabla 9, se prepar6 el producto de tinte terminado de la misma manera que la
descrita en el ejemplo 6.

Tabla 9 Unidad: g
Componente A | Componente B | Componente C Adyuvante Agua
e}
g o © g o G
) S o] =] o S o s (] o o
o |E |8 |E |8 |E |8 E ¢ g | 8
S a o] o S o 6 £ o o
L L L =z O
Agente de
9 (1) 73 (2-2) 7 (3-4) 20 difusiéon 100 200
CMF

Se sometio el producto de tinte terminado del ejemplo 9 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesé el producto de tinte terminado del ejemplo
9 en una cantidad de 0,5 g, y se afhadié a 250 ml de agua para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se
aspiraron 10 ml de suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5
con acido acético, luego se aumentoé la temperatura hasta 60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de
poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presién. Se aumentd gradualmente la temperatura hasta
130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determind la solidez frente a la luz solar de las muestras usando el
método AATCC16-2004. Los resultados se muestran en la tabla 10.

Tabla 10

Ejemplo Solidez frente a la luz solar
9 3

Ejemplos 10-15

Segun la formulacién mostrada en la tabla 11, se prepar6 el producto de tinte terminado de la misma manera que la
descrita en el ejemplo 6.

Tabla 11 Unidad: g
Componente A | Componente B | Componente C Adyuvante Agua
o
o3 —
@®
% e o 3 o 3 o g S o) o)
ir € 3 £ 3 £ 4 g 2 4 4
S o 5 o S o s £ o o
w w w z 8
Agente de
difusion CMF | 65,5
10 (1) 6,8 (2-1) 2,6 (3-2) 71 Sal de 5 13
Glauber
11 (1) 27,5 (2-2) 10,7 (3-1) 28,7 Lignina 85A | 29,1
) (3-1) 15,8 _—
12 (1) 4 (2-2) 15,2 (3-2) 67 Lignina 83A | 50,3
Agente de
13 | @) | 64 | @2 | 243 8‘1‘; 20 | difusisnNNO | 229 | 37
’ Lignina 85A ’
14 (1) 3 (2-2) | 39 | (3-1) 58 D'Sp&rlfa”te 150 | 21,5
Agente de
15 (1) 50 (2-2) 12 (3-1) 38 difusion NNO 200 33
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Se sometieron los productos de tinte terminados de los ejemplos 10-15 a una prueba de rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 10-15 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se
ajusté el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con &cido acético, luego se aumenté la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presién. Se
aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, se determinaron la solidez frente a la luz solar y la compatibilidad de las
muestras usando AATCC16-2004 y el método descrito en el ejemplo 3. Los resultados se muestran en la tabla 12.

Tabla 12

Ejemplo Solidez frente a la luz solar Compatibilidad
10 2~3 Il
11 2~3 Il
12 2~3 Il
2~3
2~3

13 Il
14 Il
15 3 Il

Ejemplos 16-17

Segun la formulacion mostrada en la tabla 13, se preparo el producto de tinte terminado.

Tabla 13 Unidad: g
Componente A | Componente B | Componente C Componente D | Componente E | Componente F

3
£ o o o o o o
[©) > [®] =} [} =) o =] [®] = o = o
or | E 3 £ 3 £ 4 £ 3 £ 4 £ 4

o o o o o) o o o o o o o

L L L L L L
16 (1) 3 (2-1) 7 (3-3) 20 (4-1) 70 0 0
17 (1) 13 (2-2) 13 (3-4) 34 (4-2) 40 0

Se sometieron los productos de tinte terminados de los ejemplos 16-17 a una prueba de rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 16-17 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se
ajusté el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presién. Se
aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observd el tono de las muestras de tela, y se determiné la compatibilidad de las muestras usando el método
descrito en el ejemplo 3. Los resultados se muestran en la tabla 14.

Tabla 14

Ejemplo Compatibilidad
16 Il
17 |

Ejemplos 18-38

Segun la formulacion mostrada en la tabla 15, se preparé el producto de tinte terminado.
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Tabla 15 Unidad: g
Componente A | Componente B | Componente C Componente D | Componente E | Componente F
@]
g o o o o o &
[} > e} =} e} =) o =] [®] =) o =} o
or | E 3 £ 3 £ 3 £ 3 £ 4 £ 4
o o o o o Ne) o o o o o
L L L L L L
18 (1) 24,5 (2-1) 15 (3-2) 30,5 (4-3) 30 0 0
19 (1) 37 (2-2) 15 (3-1) 28 (4-4) 20 0 -- 0
(3-1) 15,4
20 1) 56 (2-2) 12 (3-2) 6.6 (4-5) 10 0 0
(3-4) 30
21 1) 38 (2-2) 16 (3-1) 10 (4-6) 2 0 0
(3-2) 4
(3-4) 30
22 (1) 38 (2-2) 16 (3-1) 10 (4-7) 2 0 0
(3-2) 4
(3-4) 30
23 (1) 38 (2-2) 16 (3-1) 10 (4-8) 2 0 0
(3-2) 4
24 (1) 2 (2-2) 37 (3-1) 55 (4-1) 6 0 0
25 (1) 60 (2-2) 7 (3-4) 30 (4-2) 3 0 0
26 (1) 6 (2-2) 37 (3-4) 55 (4-3) 2 0 0
27 (1) 3 (2-2) (12) (3-1) 35 (4-4) 50 0 0
28 (1) 60 (2-2) 10 (3-4) 28 0 (5-1) 2 0
(3-4) 11
29 (1) 55 (2-2) 10 (3-1) 14 0 (5-2) 6 0
(3-2) 6
30 (D) 40 (2-2) 9 (3-1) 43 0 (5-3) 8 0
(3-1) 14
31 (1) 58 (2-2) 12 (3-2) 6 0 (5-4) 10 0
32 (1) 51 (2-2) 12 (3-1) 35 0 (5-1) 2 0
33 (1) 2 (2-1) 37 (3-2) 55 0 (5-2) 6 0
34 (1) 10 (2-1) 23 (3-4) 20 0 0 (6-1) 47
35 (1) 41 (2-2) 9 (3-3) 20 0 0 (6-2) 30
36 (1) 13 (2-2) 37 (3-1) 40 0 0 (6-3) 10
37 (1) 2 (2-2) 40 (3-1) 48 0 0 (6-1) 10
38 (1) 72 (2-2) 7 (3-4) 20 0 0 (6-2) 1

Se sometieron los productos de tinte terminados de los ejemplos 18-38 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 18-38 en una cantidad de 0,5 g, y se afadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se
ajustd el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se afiadieron 2 g de fibra de poliéster al bafo, y se tifieron a alta temperatura y alta presiéon. Se
aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observé el tono de las muestras de tela, se determinaron la solidez frente a la luz solar y la compatibilidad de las
muestras usando AATCC16-2004 y el método descrito en el ejemplo 3. Los resultados se muestran en la tabla 16.

Tabla 16
Ejemplo Resistencia a la luz solar Compatibilidad
18 2~3 |
19 2~3 |
20 3 Il
21 3 |
22 3 |
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23 3 |
24 2~3 |
25 3 |
26 2~3 |
27 2~3 |
28 3 Il
29 3 Il
30 2~3 Il
31 3 Il
32 3 |
33 2~3 |
34 2~3 Il
35 2~3 Il
36 3 |
37 3 |
38 3 |

Ejemplos 39-43

Segun la formulaciéon mostrada en la tabla 17, se prepar6 el producto de tinte terminado.

Tabla 17 Unidad: g
Componente A | Componente B | Componente C Componente G
3
IS © © © ©
[0) > (@] =) o =] o > o
i £ 3 £ 4 £ 4 £ 4
o o o o e} o o o
L L L L
39 (1) 8 (2-1) 25 (3-3) 20 (7) 47
40 (1) 41 (2-2) 16 (3-4) 33 (7) 10
41 (1) 14 (2-2) 36 (3-4) 25 (7) 25
42 (1 72 (2-2) 7 (3-1) 20 (7) 1
43 (1 2 (2-2) 40 (3-1) 48 (7) 10

Se sometieron los productos de tinte terminados de los ejemplos 39-43 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 39-43 en una cantidad de 0,5 g, y se afadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se
ajusté el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presién. Se
aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observé el tono de las muestras de tela, se determinaron la solidez frente a la luz solar y la compatibilidad de las
muestras usando AATCC16-2004 y el método descrito en el ejemplo 3. Los resultados se muestran en la tabla 18.

Tabla 18
Ejemplo Solidez frente a la luz solar Compatibilidad

39 2~3 Il

40 3 Il

41 2~3 Il

42 3 Il

43 3 Il
Ejemplo 44:

En 41 g de componente de tinte de férmula (1), 16 g de componente de tinte de férmula (2-2), 43 g de componente
de tinte de férmula (3-1), 80 g de dispersante MF y 80 g de lignina 85A, se afadieron 390 g de agua. Se agit6 la
mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se dispersé y se secé para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
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poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.
Ejemplo comparativo 44:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 44 excepto porque se reemplazoé el componente de tinte de férmula
(1) del ejemplo 44 por el componente de tinte de la siguiente formula (8):

CHCHs

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 44 y ejemplo comparativo 44 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 44 y ejemplo comparativo 44 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determind la resistencia de las muestras usando la norma
GB/T6688-2008. Los resultados se muestran en la tabla 19.

Tabla 19
Nombre de muestra Resistencia
Ejemplo 44 102%
Ejemplo comparativo 44 100%

Una resistencia superior significa que, durante la impresion y el tefiido, se requiere una cantidad inferior de tinte para
tefiir los materiales textiles hasta una determinada intensidad de color. Por tanto se reduce el coste de la impresion y
el tefiido.

Ejemplo 45:

En 41 g de componente de tinte de férmula (1), 16 g de componente de tinte de férmula (2-2), 43 g de componente
de tinte de férmula (3-1), 80 g de dispersante MF y 80 g de lignina 85A, se afadieron 390 g de agua. Se agit6 la
mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se dispersé y se secé para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 45:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 45 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de férmula
(1) del ejemplo 45 por el componente de tinte de la siguiente formula (9):

e
\\CaHs'_ )

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 45 y ejemplo comparativo 45 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 45 y ejemplo comparativo 45 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
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60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determiné la solidez frente a la luz solar de las muestras usando
AATCC16-2004. Los resultados se muestran en la tabla 20.

Tabla 20
Nombre de muestra Resistencia a la luz solar (40 h)
Ejemplo 45 3
Ejemplo comparativo 45 2~3
Ejemplo 46:

En 41 g de componente de tinte de férmula (1), 16 g de componente de tinte de férmula (2-2), 43 g de componente
de tinte de férmula (3-1) y 30 g de dispersante MF, se afiadieron 200 g de agua. Se agité la mezcla hasta que se
homogeneizé bien, se triturd, se dispersoé y se secod para obtener el producto de tinte terminado. Se usé el producto
de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de poliéster negro con excelentes
propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 46:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 46 excepto porque se reemplazoé el componente de tinte de férmula
(1) del ejemplo 46 por el componente de tinte de formula (4-1):

- CHECHCN @

CHz

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 46 y ejemplo comparativo 46 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 46 y ejemplo comparativo 46 en una cantidad de 0,5 g, y se afadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspensién y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia, la solidez frente a la luz solar y la
compatibilidad de las muestras usando las normas GB/T6688-2008 y AATCC16-2004, con referencia a la norma
GB/T2400-2006. Los resultados se muestran en la tabla 21.

Tabla 21
Nombre de muestra Resistencia Solidez frente a la luz solar Compatibilidad
Ejemplo 46 105% 3 Il
Ejemplo comparativo 46 100% 2 1l

Método para determinar la compatibilidad: Se realizd el proceso de tefiido segun la norma GB/T2394-2003. Se
pusieron los materiales textiles a tefiir a 60°C. Se recogié una muestra una vez que la temperatura se aumento hasta
80°C, luego se recogieron las muestras con un intervalo de temperatura de 10°C hasta 130°C. Se recogieron
también las muestras cuando la temperatura se mantuvo a 130°C durante 10 min, 20 min, 30 min y 50 min,
respectivamente. Se recogieron 10 muestras de tela en total. Se usé la muestra recogida cuando la temperatura se
mantuvo a 130°C durante 50 min como muestra patron. Se comprobaron las muestras de prueba, es decir las
muestras recogidas a cada nivel de temperatura, para determinar si el cambio de tono estaba sincronizado. Se
clasificaron los resultados en cinco grados: |, I, Ill, IV y V (instrumento: fotdémetro de color datacolor 600, férmula de
diferencia de color CMC 2:1). Para el color negro, se conté el numero de muestras de tela en las que tanto el DC
(contraste de brillo) como la DH (diferencia de tono) eran menores de 0,6.
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Grado I: Cinco muestras de tela o mas
Grado II: Cuatro muestras de tela
Grado IlI: Tres muestras de tela
Grado IV: Dos muestras de tela
Grado V: Una muestra de tela

Ejemplo 47:

En 41 g de componente de tinte de férmula (1), 16 g de componente de tinte de férmula (2-2), 43 g de componente
de tinte de formula (3-1), 30 g de dispersante MF y 30 g de agente de difusion NNO, se anadieron 250 g de agua. Se
agitdé la mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se dispersé y se secd para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 47:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 47 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de férmula
(1) del ejemplo 47 por el componente de tinte de la siguiente formula (10):

VCHECH:CN )
TNCH:CH20COCH

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 47 y ejemplo comparativo 47 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 47 y ejemplo comparativo 47 en una cantidad de 0,5 g, y se afadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observé el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia y el intervalo de estabilidad del valor de
pH de las muestras usando la norma GB/T6688-2008, con referencia a la norma GB/T2403-2006. Los resultados se
muestran en la tabla 22.

Tabla 22
Nombre de muestra Resistencia Intervalo de edséa[t))ﬂldad del valor
Ejemplo 47 107% 3~8
Ejemplo comparativo 47 100% 3~6

Nota: intervalo de estabilidad del valor de pH: Se tomo el intervalo de valor de pH en el que la resistencia 295%
como intervalo de estabilidad del valor de pH.

Ejemplo 48:

En 44 g de componente de tinte de férmula (1), 22 g de componente de tinte de férmula (2-2), 34 g de componente
de tinte de formula (3-1), 31 g de dispersante MF y 31 g de agente de difusion NNO, se anadieron 200 g de agua. Se
agité la mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se disperso y se secé para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 48:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 48 excepto porque se reemplazaron 44 g del componente de tinte
de féormula (1) del ejemplo 48 por 41,4 g del componente de tinte de formula (10) y 2,6 g del componente de tinte de
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férmula (11):

 CHeCHoN o (11)

N |
TNCH:CHON .

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 48 y ejemplo comparativo 48 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 48 y ejemplo comparativo 48 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia y el intervalo de estabilidad del valor de
pH de las muestras usando la norma GB/T6688-2008, con referencia a la norma GB/T2403-2006. Los resultados se
muestran en la tabla 23.

Tabla 23
Nombre de muestra Resistencia Intervalo de eds;arl))ﬂldad del valor
Ejemplo 48 107% 3~9
Ejemplo comparativo 48 100% 3~7

Nota: intervalo de estabilidad del valor de pH: Se tomd el intervalo de valor de pH en el que la resistencia 295%
como intervalo de estabilidad del valor de pH.

Ejemplo 49:

En 7,8 g de componente de tinte de férmula (1), 7,8 g de componente de tinte de férmula (4-1), 6,1 g de componente
de tinte de férmula (2-1), 16,4 g de componente de tinte de férmula (3-1), 31 g de dispersante MF y 31 g de lignina
85A, se afiadieron 200 g de agua. Se agitd la mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se disperso y se
secd para obtener el producto de tinte terminado. Se uso6 el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para
producir materiales textiles de poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 49:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 49 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de formula
(1) del ejemplo 49 por el componente de tinte de formula (8):

_N},'C'HécHzCN L o®
CHiCHs |

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 49 y ejemplo comparativo 49 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 49 y ejemplo comparativo 49 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafo de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
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presion. Se aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrio hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determind la resistencia de las muestras usando la norma
GB/T6688-2008. Los resultados se muestran en la tabla 24.

Tabla 24
Nombre de muestra Resistencia
Ejemplo 49 102%
Ejemplo comparativo 49 100%
Ejemplo 50:

En 9,5 g de componente de tinte de formula (1), 36,5 g de componente de tinte de formula (2-2), 54 g de
componente de tinte de formula (3-1), 80 g de dispersante MF y 80 g de lignina 85A, se afadieron 390 g de agua. Se
agitdé la mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se disperso y se secé para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
poliéster azules con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 50:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 50 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de formula
(3-1) del ejemplo 50 por el componente de tinte de la siguiente férmula (12):

NO2 B R
HeCH=CHz ~  (12)

SH:CH=CHz2

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 50 y ejemplo comparativo 50 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 50 y ejemplo comparativo 50 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspensién y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia y la solidez frente a la luz solar de las
muestras usando las normas GB/T6688-2008 y AATCC16-2004. Los resultados se muestran en la tabla 25.

Tabla 25
Nombre de muestra Resistencia Solidez frente a la luz solar (40 h)
Ejemplo 50 105% 3
Ejemplo comparativo 50 100% 2~3
Ejemplo 51:

En 12 g de componente de tinte de férmula (1), 34 g de componente de tinte de férmula (2-2), 54 g de componente
de tinte de férmula (3-1), 80 g de dispersante MF y 80 g de lignina 85A, se afadieron 390 g de agua. Se agit6 la
mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se dispersé y se secé para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
poliéster azules con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 51:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 51 excepto porque se reemplazaron 54 g del componente de tinte
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de férmula (3-1) en el ejemplo 51 por 27 g del componente de tinte de formula (12) y 27 g del componente de tinte
de formula (3-1).

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 51 y ejemplo comparativo 51 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 51 y ejemplo comparativo 51 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia y la solidez frente a la luz solar de las
muestras usando las normas GB/T6688-2008 y AATCC16-2004. Los resultados se muestran en la tabla 26.

Tabla 26
Nombre de muestra Resistencia Solidez frente a la luz solar (40 h)
Ejemplo 51 103% 3
Ejemplo comparativo 51 100% 2~3

Ejemplos 52 y 53

Segun la formulacién mostrada en la tabla 27, se prepar6 el producto de tinte terminado de la misma manera que la
descrita en el ejemplo 51.

Tabla 27 Unidad: g
Componente A | Componente B | Componente C Adyuvante Agua
)
Q
£ -
L © © @ o 8
w S o S o S o 5 © o o
£ o £ o E 4 g 2 3 3
S o S} o S o s €& o o
L L L z O
52 | () 2 | @1) | 40 | @) | s8 | DPemANe | 5 | 55
Agente de
difusion CNF | 150
53 1) 3 (2-1) 39 (3-4) 58 Sal de 10 38,8
Glauber

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 52 y ejemplo 53 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 52 y ejemplo 53 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se
ajusté el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con &cido acético, luego se aumenté la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presién. Se
aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfri6 hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observé el tono de las muestras de tela, se determind la compatibilidad de las muestras usando el método
descrito en el ejemplo 46. Los resultados se muestran en la tabla 28.

Tabla 28

Ejemplo Compatibilidad
52 Il
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Ejemplo 54

Segun la formulacién mostrada en la tabla 29, se prepar6 el producto de tinte terminado de la misma manera que la
descrita en el ejemplo 51.

Tabla 29 Unidad: g
Componente A | Componente B | Componente C Adyuvante Agua
o
e © © ® () ®©
% S o = o S o 5 © o) o)
ir E 8 E 3 £ 8 £ 2 3 3
5 o 5 o 5 o 6 € o o
w w w z 8
Agente de
54 1) 73 (2-2) 7 (3-4) 20 difusion CNF 100 200

Se sometio el producto de tinte terminado del ejemplo 54 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se peso el producto de tinte terminado del ejemplo
54 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadié6 a 250 ml de agua para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se
aspiraron 10 ml de suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5
con &acido acético, luego se aumentd la temperatura hasta 60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de
poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presién. Se aumentd gradualmente la temperatura hasta
130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, se determind la solidez frente a la luz solar de las muestras usando el
método AATCC16-2004. Los resultados se muestran en la tabla 30.

Tabla 30

Ejemplo Solidez frente a la luz solar
54 3

Ejemplos 55 y 56

Segun la formulacién mostrada en la tabla 31, se preparé el producto de tinte terminado de la misma manera que la
descrita en el ejemplo 51.

Tabla 31 Unidad: g
Componente A | Componente B | Componente C Adyuvante Agua
o
ot —
o
% 3 o 3 o 3 o g S o) o)
i € 3 £ 3 £ 4 g 2 4 4
5 o 5 o 5 o 6 € [ o
w w w z 8

55 1) 50 | 22) | 12 | 3-1) 38 Lignina 85A | 200 | 13

) (3-4) 26 Dispersante
56 (1) 9.5 (2-2) 36.5 (3-1) 27 MF 400 | 43,5

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 55 y ejemplo 56 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 55 y ejemplo 56 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se
ajusté el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta 60°C. Al
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mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presién. Se
aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfri hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observé el tono de las muestras de tela, se determinaron la solidez frente a la luz solar y la compatibilidad de las
muestras usando AATCC16-2004 y el método descrito en el ejemplo 46. Los resultados se muestran en la tabla 32.

Tabla 32
Ejemplo Solidez frente a la luz solar Compatibilidad
55 3 Il
56 3 Il

Ejemplos 57-64

Segun la formulaciéon mostrada en la tabla 33, se prepar6 el producto de tinte terminado.

Tabla 33 Unidad: g
Componente | Componente | Componente | Componente | Componente | Componente | Componente
A B C D E F G
o
[o%
S
2
w Ko Ko Ko Ko Ko Ko Ko
= o =] o =] o] =] o] =] o > o > o
E| 8| E| $| E| S| E| 8| E| 8| E| S| E|SB
o [a o [a o o ) o o o o [a o [a
L L L L L L L
571 (1) 2 2-1) | 37 (3-4) 55 (4-1) 6 0 — 0 -
58 | (1) 3 (2-1) 12 (3-1) 35 (4-4) | 50 0 — 0 -
) (3-4) 30 R .
5| (1) 3 (2-2) 16 (3-1) 13 (4-7) | 38 0 0
60| (1) 3 (2-1) 7 (3-4) 20 4-7) | 70 - 0 - 0 -—-
61 (1) 2 2-1) | 3 (3-4) 20 0 0 (6-2) | 47 -—-
62| (1) 2 (2-1) | 40 (3-1) 48 0 (5-1) 5 - 0 (7) 5
63| (1) 2 2-1) | 3 (3-4) 20 0 0 — 0 (7) 47
64| (1) 2 (2-2) | 40 (3-4) 48 0 (5-1) 5 (6-1) 5 -—-

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 57-64 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se
ajusté el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumentd la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presién. Se
aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observd el tono de las muestras de tela, y se determind la compatibilidad de las muestras usando el método
descrito en el ejemplo 46. Los resultados se muestran en la tabla 34.

Tabla 34

Ejemplo Solidez frente a la luz solar
57 |
58 |
59 |
60 Il
61 Il
62 Il
63 Il
64 Il
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Ejemplos 65 y 66
Segun la formulacion mostrada en la tabla 35, se preparé el producto de tinte terminado.
Tabla 35 Unidad: g
Componente | Componente | Componente | Componente | Componente | Componente | Componente
A B C D E F G
Ke)
Q.
IS
2
w Ko Ko Ko Ko Ko Ko Ko
=) o =} o =} o =} o =} o =} o =} o
E| S| E| 8| E|3|E| 8| E| 8 |E| 8| E| B3
O o O o O o O o O o O o O o
L L L L L L L
65 (1) 72 (2-2) 7 (3-1) 20 0 — 0 — 0 (7) 1
66 (1) 72 (2-1) 7 (3-1) 20 0 --- 0 - 0 (7)

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 65 y ejemplo 66 a una prueba de rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 65 y 66 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se
ajustd el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presién. Se
aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfri hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determiné la solidez frente a la luz solar de las muestras usando
AATCC16-2004. Los resultados se muestran en la tabla 36.

Tabla 36

Ejemplos 67-92

Ejemplo

Solidez frente a la luz solar

65

66

Segun la formulaciéon mostrada en la tabla 37, se prepar6 el producto de tinte terminado.

Tabla 37 Unidad: g
Componente | Componente | Componente | Componente | Componente | Componente | Componente
A B C D E F G
o
[o%
S
2
w Ko fo fo Ko Ko Ko o
> o =] o =] o] =] o] =] o > (] > (]
E| 8| E| 8| E| 8| E| B8 |E| 8| E|B8|E|S
O o O o O o O o O o O o ‘O o
L L L L L L L
67 | (1) 60 | (2-2) 7 (3-1) 30 | (4-2) 3 0 - 0 - 0
68 | (1) 38 | (2-2) 16 (3-4) 43 | (4-3) 3 0 --- 0 - 0
69 | (1) 6 (2-2) | 37 (3-4) 55 | (4-5) 2 0 --- 0 - 0
70 (1) 38 | (2-2) 16 (3-1) 43 | (4-6) 3 0 - 0 - 0
711 | 9 |@2 35| CH |2 lugy|os| ~ | 0o | — | o | =] o
’ (3-1) 27 ’
721 (1) 2 (2-2) | 37 (3-4) 55 0 (5-1) 6 --- 0 - 0
731 (1) 51 (2-1) 12 (3-1) 35 0 (5-2) 2 --- 0 - 0
74| (y | 85 |22 35| CH |2 | | o |Eay| 1| -~ | 0o | =] o0
’ ’ (3-1) 27
751 (1) 37 | (2-2) 16 (3-1) 43 0 (5-4) 4 - 0 - 0
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761 (1) [ 60 (@] 7 | G& [ 23 [ — [ 0 [6N[ 10 -] 0 [ — ] o
771 () | 2 |22 40 | (34 | 5 | — | 0 | — ] o0 61| 3 | — | 0
78 (1) | 72 (22| 7 [ GO | 20 | — | 0 [ — ] 0 [62] 1 | — [ 0
790 (1) | 2 | @2 40 g‘:g 48 | — | 0o | — | o |63 10| —~ | o0
80 () | 72 e 7 [ (34 | 20 — [ 0 | — | 0 |63 1 [ — o0
81 (1) | 95 | (22) | 365 | (34 | 49 | — | 0 | — | 0 |62 ] 5 | — | 0
82 (1) | 41 |22 ] 16 | & | 4 | — | 0 | — [ 0 [6D)] 2 | — [ 0
83| (1) | 2 |(22) ] 40 | 31 | 48 | — | 0 | — | 0 | — ] 0o [ @ | 10
(34) | 28
g| )| 2 e |GG | -] o]~ o ~|0o|m]|s
8 (1) | 41 (@] 16 [ 31 139 | — [ 0 | — | 0 =10 @ | 4
86 (1) | 95 [(21) 1365 31 | 52 | — | 0 | — [ 0 | — [ 0 | (1) | 2
87 (1) | 71 {22 7 | GNO 120 | — 1 0 [52] 1 | — [ 0 | (7 | 1
88 (1) | 40 [(22)| 16 | 31 | 41 | — | 0 [(53)| 1 | — [ 0 | () | 2
89| (1) | 85 |(22) | 365 (34 | 52 | — | 0 |54 1 | — [ 0 | () | 2
0| () | 71 (22| 7 | (34 | 20 | — | 0 [ (2 1 [®1)] 1 | — | 0
o1 | (1) | 40 [(@1)| 16 | B3N | 4 | — | 0 [(53) ] 1 (62| 2 | — [ 0
92| (1) | 85 |(22) | 365 31) | 49 | — | 0 [ (54| 1 |63 ] 5 | — | 0

Se sometieron los productos de tinte terminados de los ejemplos 67-92 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 67-92 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se
ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumentd la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presion. Se
aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfrid hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la solidez frente a la luz solar y la compatibilidad de
las muestras usando AATCC16-2004 y el método descrito en el ejemplo 46. Los resultados se muestran en la tabla
38.

Tabla 38

Ejemplo Solidez frente a la luz solar Compatibilidad
67 |
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92

WWWWWWIWWWWWWW W W WWWW W W W W W Ww(w
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Ejemplo 93:

En 41 g de componente de tinte de féormula (1), 16 g de componente de tinte de formula (2-2), una mezcla de 30 g
de componente de tinte de formula (3-1) y 13 g de componente de tinte de férmula (3-2), 80 g de dispersante MF y
80 g de lignina 85A, se afadieron 390 g de agua. Se agitd la mezcla resultante hasta que se homogeneizé bien, se
triturd, se disperso y se secd para obtener el producto de tinte terminado. Se uso6 el producto de tinte terminado en el
proceso de tefiido para producir materiales textiles de poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 93:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 93 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de formula
(1) del ejemplo 93 por el componente de tinte de la siguiente formula (8):

__Nf/"CHchéC'N | .' (8)
SCHeHs

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 93 y ejemplo comparativo 93 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 93 y ejemplo comparativo 93 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determind la resistencia de las muestras usando la norma
GB/T6688-2008. Los resultados se muestran en la tabla 39.

Tabla 39
Nombre de la muestra Resistencia
Ejemplo 93 102%
Ejemplo comparativo 93 100%

Una resistencia superior significa que, durante la impresioén y el tefiido, se requiere una cantidad inferior de tinte para
tefiir los materiales textiles hasta una determinada intensidad de color. Por tanto se reduce el coste de la impresion y
el tefiido.

Ejemplo 94:

En 41 g de componente de tinte de féormula (1), 16 g de componente de tinte de féormula (2-1), una mezcla de 30 g
de componente de tinte de formula (3-1) y 13 g de componente de tinte de férmula (3-2), 80 g de dispersante MF y
80 g de lignina 85A, se afadieron 390 g de agua. Se agitd la mezcla resultante hasta que se homogeneizé bien, se
triturd, se disperso y se secd para obtener el producto de tinte terminado. Se uso6 el producto de tinte terminado en el
proceso de tefiido para producir materiales textiles de poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 94:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 94 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de formula
(1) del ejemplo 94 por el componente de tinte de la siguiente formula (9):

N/CHchch IR -'-(’9)_
CaHo
Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 94 y ejemplo comparativo 94 a una prueba de

rendimiento.
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Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 94 y ejemplo comparativo 94 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspensién y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determiné la solidez frente a la luz solar de las muestras usando
AATCC16-2004. Los resultados se muestran en la tabla 40.

Tabla 40
Nombre de la muestra Solidez frente a la luz solar (40 h)
Ejemplo 94 3
Ejemplo comparativo 94 2
Ejemplo 95:

En 41 g de componente de tinte de formula (1), 16 g de componente de tinte de féormula (2-1), una mezcla de 30 g
de componente de tinte de formula (3-1) y 13 g de componente de tinte de férmula (3-2) y 30 g de dispersante MF,
se afiadieron 200 g de agua. Se agit6 la mezcla resultante hasta que se homogeneizd bien, se triturd, se disperso y
se secO para obtener el producto de tinte terminado. Se us6 el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido
para producir materiales textiles de poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 95:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 95 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de formula
(1) del ejemplo 95 por el componente de tinte de formula (4-1):

- _CHCHCN
N/ e

N

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 95 y ejemplo comparativo 95 a una prueba de
rendimiento.

@y

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 95 y ejemplo comparativo 95 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumentd gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observd el tono de las muestras de tela, y determinaron la resistencia, la solidez frente a la luz solar y la
compatibilidad de las muestras usando las normas GB/T6688-2008 y AATCC16-2004, con referencia a la norma
GB/T2400-2006. Los resultados se muestran en la tabla 41.

Tabla 41
Nombre de la muestra Resistencia Solidez frente a la luz solar Compatibilidad
Ejemplo 94 105% 2~3 Il
Ejemplo comparativo 94 100% 2 Il

Método para determinar la compatibilidad: Se realizd el proceso de tefiido segun la norma GB/T2394-2003. Se
pusieron los materiales textiles a tefir a 60°C. Se recogié una muestra una vez que la temperatura se aumenté hasta
80°C, luego se recogieron las muestras con un intervalo de temperatura de 10°C hasta 130°C. Se recogieron
también las muestras cuando la temperatura se mantuvo a 130°C durante 10 min, 20 min, 30 min y 50 min,
respectivamente. Se recogieron 10 muestras de tela en total. Se usé la muestra recogida cuando la temperatura se
mantuvo a 130°C durante 50 min como muestra patron. Se comprobaron las muestras de prueba, es decir las
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muestras recogidas a cada nivel de temperatura, para determinar si el cambio de tono estaba sincronizado. Se
clasificaron los resultados en cinco grados: |, I, Ill, IV y V (instrumento: fotdémetro de color datacolor 600, férmula de
diferencia de color CMC 2:1). Para el color negro, se conté el numero de muestras de tela en las que tanto el DC
(contraste de brillo) como la DH (diferencia de tono) eran menores de 0,6.

Grado I: Cinco muestras de tela o mas
Grado II: Cuatro muestras de tela
Grado IlI: Tres muestras de tela
Grado IV: Dos muestras de tela
Grado V: Una muestra de tela

Ejemplo 96:

En 41 g de componente de tinte de formula (1), 16 g de componente de tinte de formula (2-2), una mezcla de 30 g
de componente de tinte de formula (3-1) y 13 g de componente de tinte de formula (3-2), 30 g de dispersante MF y
30 g de agente de difusion NNO, se afadieron 250 g de agua. Se agité la mezcla resultante hasta que se
homogeneizo bien, se triturd, se disperso y se secé para obtener el producto de tinte terminado. Se usé el producto
de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de poliéster negro con excelentes
propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 96:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 96 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de formula
(1) del ejemplo 96 por el componente de tinte de la siguiente formula (10):

\__ CHCHEN  (10)
TCHCHOCOCH

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 96 y ejemplo comparativo 96 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 96 y ejemplo comparativo 96 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspensién y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia y el intervalo de estabilidad del valor de
pH de las muestras usando la norma GB/T6688-2008, con referencia a la norma GB/T2403-2006. Los resultados se
muestran en la tabla 42.

Tabla 42
Nombre de muestra Resistencia Intervalo de estabilidad del pH
Ejemplo 96 107% 3~9
Ejemplo comparativo 96 100% 3~7

Nota: intervalo de estabilidad del valor de pH: Se tomd el intervalo de valor de pH en el que la resistencia 295%
como intervalo de estabilidad del valor de pH.

Ejemplo 97:

En 44 g de componente de tinte de formula (1), 22 g de componente de tinte de férmula (2-2), una mezcla de 30,6 g
de componente de tinte de formula (3-1) y 3,4 g de componente de tinte de férmula (3-2), 31 g de dispersante MF y
31 g de agente de difusion NNO, se afadieron 200 g de agua. Se agité la mezcla resultante hasta que se
homogeneizé bien, se triturd, se dispersoé y se secd para obtener el producto de tinte terminado. Se usé el producto
de tinte terminado en el proceso de tefido para producir materiales textiles de poliéster negro con excelentes
propiedades de solidez.
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Ejemplo comparativo 97:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 97 excepto porque se reemplazaron 44 g del componente de tinte
de férmula (1) del ejemplo 97 por 41,4 g del componente de tinte de formula (10) y 2,6 g del componente de tinte de
férmula (11):

 cHGHCN
an
SCHCHCN

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 97 y ejemplo comparativo 97 a una prueba de
rendimiento.

Oz

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 97 y ejemplo comparativo 97 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia y el intervalo de estabilidad del valor de
pH de las muestras usando la norma GB/T6688-2008, con referencia a la norma GB/T2403-2006. Los resultados se
muestran en la tabla 43.

Tabla 43
Nombre de muestra Resistencia Intervalo de estabilidad del pH
Ejemplo 97 107% 3~9
Ejemplo comparativo 97 100% 3~7

Nota: intervalo de estabilidad del valor de pH: Se tomd el intervalo de valor de pH en el que la resistencia 295%
como intervalo de estabilidad del valor de pH.

Ejemplo 98:

En 7,8 g de componente de tinte de férmula (1), 7,8 g de componente de tinte de férmula (4-1), 6,0 g de componente
de tinte de férmula (2-1), una mezcla de 13,1 g de componente de tinte de formula (3-1) y 3,3 g de componente de
tinte de formula (3-2), 31 g de dispersante MF y 31 g de lignina 85A, se afnadieron 200 g de agua. Se agité la mezcla
resultante hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se dispersdé y se secd para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 98:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 98 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de formula
(1) del ejemplo 98 por el componente de tinte de formula (8):

-_N)CHchQCN_';'_.._' : _.(3')1
\CHz(:Ha e

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 98 y ejemplo comparativo 98 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
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ejemplo 98 y ejemplo comparativo 98 en una cantidad de 0,5 g, y se afadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y mezclaron con 90 ml de
agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumentd la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determind la resistencia de las muestras usando la norma
GB/T6688-2008. Los resultados se muestran en la tabla 44.

Tabla 44
Nombre de muestra Resistencia
Ejemplo 98 102%
Ejemplo comparativo 98 100%
Ejemplo 99:

En 9,5 g de componente de tinte de formula (1), 36,5 g de componente de tinte de formula (2-2), una mezcla de 27 g
de componente de tinte de féormula (3-1) y 27 g de componente de tinte de férmula (3-2), 80 g de dispersante MF y
80 g de lignina 85A, se afiadieron 390 g de agua. Se agit6é la mezcla resultante hasta que se homogeneizé bien, se
triturd, se disperso y se secd para obtener el producto de tinte terminado. Se uso6 el producto de tinte terminado en el
proceso de tefiido para producir materiales textiles de poliéster azules con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 99:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 99 excepto porque se reemplazaron 9,5 g del componente de tinte
de férmula (1) del ejemplo 99 por 5 g del componente de tinte de férmula (1), se reemplazaron 36,5 g del
componente de tinte de férmula (2-2) por 41 g del componente de tinte de formula (2-2), y se reemplazé la mezcla
de 27 g de componente de tinte de formula (3-1) y 27 g de componente de tinte de formula (3-2) por 54 g del
componente de tinte de férmula (3-1).

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 99 y ejemplo comparativo 99 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 99 y ejemplo comparativo 99 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspensién y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determiné la solidez frente al lavado de las muestras usando la
norma GB/T3921-2008. Los resultados se muestran en la tabla 45.

Tabla 45
Nombre de muestra Solidez frente al lavado
Ejemplo 99 4~5
Ejemplo comparativo 99 4
Ejemplo 100:

En 12 g de componente de tinte de formula (1), 34 g de componente de tinte de formula (2-2), una mezcla de 10,8 g
de componente de tinte de formula (3-1) y 43,2 g de componente de tinte de férmula (3-2), 80 g de dispersante MF y
80 g de lignina 85A, se afiadieron 390 g de agua. Se agit6é la mezcla resultante hasta que se homogeneizé bien, se
triturd, se disperso y se seco para obtener el producto de tinte terminado. Se us6 el producto de tinte terminado en el
proceso de tefiido para producir materiales textiles de poliéster azules con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 100:

Se repitid6 el mismo procedimiento en el ejemplo 100 excepto porque se reemplazé la mezcla de 10,8 g de
componente de tinte de formula (3-1) y 43,2 g de componente de tinte de férmula (3-2) del ejemplo 100 por 54 g del
componente de tinte de férmula (3-2).

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 100 y ejemplo comparativo 100 a una prueba de
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rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 100 y ejemplo comparativo 100 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspensién y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumentd gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia y la solidez frente a la luz solar de las
muestras usando las normas GB/T6688-2008 y AATCC16-2004. Los resultados se muestran en la tabla 46.

Tabla 46
Nombre de muestra Resistencia Solidez frente a la luz solar (40 h)
Ejemplo 100 103,5% 2~3
Ejemplo comparativo 100 100% 2
Ejemplos 101

Segun la formulacién mostrada en la tabla 47, se prepar6 el producto de tinte terminado de la misma manera que la
descrita en el ejemplo 100.

Tabla 47 Unidad: g
Componente A Componente B Componente C Adyuvante Agua
o
Qo
S
Q0 —
w ®© ®© ®© o.©
=] o =] o] =] o 5 9 o o]
£ & £ 4 £ & E2 o 4
S o S o S o o € o o
L L L P4 O
Agente de
101 | () 73 (2-2) 7 (3-1) 02 | "ifusion | 100 | 200
(3-2) 19,8 CNF

Se sometio el producto de tinte terminado del ejemplo 101 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesé el producto de tinte terminado del ejemplo
101 en una cantidad de 0,5 g, y se afadié a 250 ml de agua para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se
aspiraron 10 ml de suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5
con acido aceético, luego se aumentdé la temperatura hasta 60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de
poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presién. Se aumentd gradualmente la temperatura hasta
130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determind la solidez frente a la luz solar de las muestras usando el
método AATCC16-2004. Los resultados se muestran en la tabla 48.

Tabla 48

Ejemplo Solidez frente a la luz solar
101 3

Ejemplos 102-109

Segun la formulacién mostrada en la tabla 49, se preparé el producto de tinte terminado de la misma manera que la
descrita en el ejemplo 100.
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Tabla 49 Unidad: g
Componente A Componente B Componente C Adyuvante Agua
o
Q.
IS
Q0 —
Ll ® ® ® o .©
=] o =] o =] o 59 o o
£ 3 S 8 S 8 £ 0 2 2
S o o} o o o S E o a
s s s Zz R
(©)]
) (3-1) 57,5 Dispersante
102 (1) 2 (2-1) 40 (3-2) 0.5 MF 30 520
Agente de
} (3-1) 17,4 | difusion CNF 150
103 | (1) 3 (2-2) 39 (3-2) 406 Sal de 10 | 388
Glauber
) (3-1) 26,6 Lignina
104 ) 50 (2-2) 12 (3-2) 114 85A 200 13
) (3-1) 16,2 Lignina
105 (1) 9,5 (2-2) 36,5 (3-2) 37.8 83A 400 43,5
3 (3-1) 34,2 Lignina
106 (1) 50 (2-2) 12 (3-2) 38 85A 200 13
) (3-1) 54 Lignina
107 (1) 9,5 (2-2) 36,5 (3-2) 486 83A 400 43,5
- (3-1) 7,6 Lignina
108 (1) 50 (2-2) 12 (3-2) 30,4 85A 200 13
} (3-1) 43,2 Lignina
109 (1) 9,5 (2-2) 36,5 (3-2) 108 83A 400 43,5

Se sometieron los productos de tinte terminados de los ejemplos 102-109 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 102-109 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se
ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumentd la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presion. Se
aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, se determinaron la solidez frente a la luz solar y la compatibilidad de las
muestras usando AATCC16-2004 y el método descrito en el ejemplo 95. Los resultados se muestran en la tabla 50.

Tabla 50
Ejemplo Solidez frente a la luz solar Compatibilidad
102 3 Il
103 2~3 Il
104 3 Il
105 2~3 Il
106 3 Il
107 2~3 Il
108 2~3 Il
109 3 Il

Ejemplos 110-111

Segun la formulaciéon mostrada en la tabla 51, se prepar6 el producto de tinte terminado.
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Tabla 51 Unidad: g
Componente | Componente | Componente | Componente | Componente | Componente | Componente
A B C D E F G
o
Q.
S
RO
w Ko Ko Ko Ko Ko Ko Ko
=] o =] o =] o =] o =] o =] o =] o
£ 3 £ 3 £ 3 £ 3 £ 3 £ 3 £ 3
O o O o O o O o re) o O o O o
L L L L L L L
) (3-1) 16 B
110 | (1) 72 (2-2) 7 (3-2) 4 0 0 (6-2) 1
) (3-1) 8
111 (1) 72 (2-2) 7 (3-2) 12 0 0 0 (7) 1

Se sometieron los productos de tinte terminados de los ejemplos 110-111 a una prueba de rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 110-111 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se
ajustd el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumentd la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presién. Se
aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se

enfrio hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determind la solidez frente a la luz solar de las muestras usando el

método de AATCC 16-2004. Los resultados se muestran en la tabla 52.

Tabla 52

Ejemplo Solidez frente a la luz solar
110 3
111 3

Ejemplos 112-127

Segun la formulacidon mostrada en la tabla 53, se prepar6 el producto de tinte terminado.

Tabla 53 Unidad: g
Compﬁnente Compé)nente Compgnente Compgnente CompIcE)nente Complc:mente Componente G
o
o
£
o
L
g o 2 o | 2 o g o | 2 o | 2 o | 2 a
£ 3 £ 3 £ 8 £ 8 E 8 £ 3 £ 3
O o O o el o el o e} o e} o o) o
[T L L L [T [T L
12| @)y | 2 | @1 | 40 g;; 506’55 @1) | 1 0 0 0
M| | 3 | @2 | 7 g;; 22| w2 | 70 0 0 0
M4 | () | 38 | @1) | 16 g;; 420"28 @3) | 3 0 0 0
15 | 1)y | 9 | @1 | 365 g;; 521'73 4-4) | 05 0 0 0
16 | (1) | 63 | @1 | 7 g;; 2 o | 1) | 10 0 0
1n7 | (1 | 38 | @2 | 16 g;; ¥ 0| 52 | 5 0 0
18| (1) | 85 | (21) | 365 g;; 48\,;’19 0| 53 | 1 0 0
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Mo | (1 | 37 | @2 | 16 g;; 366"55 0| 54 | 4 | .| o . 0
120 1) | 2 | @2 | 40 g;; M 0 . o | @n| 3 . 0
121 () | 2 | @2 | 40 8;; 2 o | .. o | ®3)| 10 | .. 0
122 1 | 9 | @1) | 24 8;; o o] .. 0 | @4 | a7 | .. 0
123 (1) | 41 | @2 | 16 g;; 166?1 o] .. o | @5 | 20 | .. 0
124 1) | 2 | @2 | 40 g;; ?2:2 0 o | .. 0 @) 10
125 | (1) | 9 | (22 | 24 8;; o oo | o | .| o | o 47
126 | (1) | 41 | @2 | 16 8;; o o] .. o | .| o | m 3
127 ) | 95 | (22 | 365 g;; gg 0 o | .. 0 @) 2

Se sometieron los productos de tinte terminados de los ejemplos 112-127 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 112-127 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml de agua. Se
ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumentd la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presion. Se
aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfrid hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, se determinaron la solidez frente a la luz solar y la compatibilidad de las
muestras usando AATCC16-2004 y el método descrito en el ejemplo 3. Los resultados se muestran en la tabla 54.

Tabla 54

Ejemplo Solidez frente a la luz solar Compatibilidad
112 2~3 Il
113 2~3 Il
114 2~3 |
115 Il
116 Il
117 |
118 |
119 |
120 Il
121 Il
122 Il
123 Il
124 Il
125 Il
126 Il
127 Il

N
WL [ WWw|w
w

ll

U

WWWw|w

NIN NN

N
WW| L |Ww
w

Ejemplo 128:

En 41 g de componente de tinte de férmula (1), 16 g de componente de tinte de férmula (2-1), 43 g de componente
de tinte de formula (3-2), 80 g de dispersante MF y 80 g de lignina 85A, se afiadieron 390 g de agua. Se agitd la
mezcla hasta que se homogeneizd bien, se triturd, se dispersdé y se secd para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 128:

Se repitid el mismo procedimiento en el ejemplo 128 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de
férmula (1) del ejemplo 128 por el componente de tinte de la siguiente formula (8):
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. _CHCHCN (@)
N (8)
\CHzCH:!

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 128 y ejemplo comparativo 128 a una prueba de
rendimiento.

02

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 128 y ejemplo comparativo 128 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspensién y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia y la solidez frente al lavado de las
muestras usando las normas GB/T6688-2008 y GB/T3921-2008. Los resultados se muestran en la tabla 55.

Tabla 55
Nombre de muestra Resistencia Solidez frente al lavado
Ejemplo 128 102% 5
Ejemplo comparativo 128 100% 4~5

Una resistencia superior significa que, durante la impresion y el tefiido, se requiere una cantidad inferior de tinte para
tefiir los materiales textiles hasta una determinada intensidad de color. Por tanto se reduce el coste de la impresion y
el tefido.

Ejemplo 129:

En 41 g de componente de tinte de férmula (1), 16 g de componente de tinte de férmula (2-1), 43 g de componente
de tinte de formula (3-2), 80 g de dispersante MF y 80 g de lignina 85A, se afiadieron 390 g de agua. Se agitd la
mezcla hasta que se homogeneizd bien, se triturd, se dispersdé y se secd para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 129:

Se repitid el mismo procedimiento en el ejemplo 129 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de
férmula (1) del ejemplo 129 por el componente de tinte de la siguiente formula (9):

: _.__,ZVCHacHz'CN o (9)
“NCaHs S

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 129 y ejemplo comparativo 129 a una prueba de
rendimiento.

oM

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 129 y ejemplo comparativo 129 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspensién y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determiné la solidez frente a la luz solar de las muestras usando
AATCC16-2004. Los resultados se muestran en la tabla 56.

44



10

15

20

25

30

35

ES 265373713

Tabla 56
Nombre de muestra Solidez frente a la luz solar (40 h)
Ejemplo 129 2~3
Ejemplo comparativo 129 2
Ejemplo 130:

En 41 g de componente de tinte de férmula (1), 16 g de componente de tinte de férmula (2-1), 43 g de componente
de tinte de formula (3-2) y 30 g de dispersante MF, se afiadieron 200 g de agua. Se agitdé la mezcla hasta que se
homogeneizé bien, se triturd y se dispersd para obtener la suspensién de producto de tinte terminado. Se uso la
suspension de producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de poliéster
negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 130:

Se repitid el mismo procedimiento en el ejemplo 130 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de
férmula (1) del ejemplo 130 por el componente de tinte de formula (4-1):

N/CHZCH:zCN ('4_1')_

\tHz

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 130 y ejemplo comparativo 130 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 130 y ejemplo comparativo 130 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia, la solidez frente a la luz solar y la
compatibilidad de las muestras usando las normas GB/T6688-2008 y AATCC16-2004, con referencia a la norma
GB/T2400-2006. Los resultados se muestran en la tabla 57.

Tabla 57
Nombre de muestra Resistencia Solidez frente a la luz solar Compatibilidad
Ejemplo 130 105% 2~3 Il
Ejemplo comparativo 130 100% 2 Il

Método para determinar la compatibilidad: Se realizé el proceso de tefiido segun la norma GB/T2394-2003. Se
pusieron los materiales textiles a tefir a 60°C. Se recogié una muestra una vez que la temperatura se aumenté hasta
80°C, luego se recogieron las muestras con un intervalo de temperatura de 10°C hasta 130°C. Se recogieron
también las muestras cuando la temperatura se mantuvo a 130°C durante 10 min, 20 min, 30 min y 50 min,
respectivamente. Se recogieron 10 muestras de tela en total. Se us6 la muestra recogida cuando la temperatura se
mantuvo a 130°C durante 50 min como muestra patron. Se comprobaron las muestras de prueba, es decir las
muestras recogidas a cada nivel de temperatura, para determinar si el cambio de tono estaba sincronizado. Se
clasificaron los resultados en cinco grados: |, I, Ill, IV y V (instrumento: fotdémetro de color datacolor 600, férmula de
diferencia de color CMC 2:1). Para el color negro, se conté el nUmero de muestras de tela en las que tanto el DC
(contraste de brillo) como la DH (diferencia de tono) eran menores de 0,6.

Grado |: Cinco muestras de tela o mas
Grado Il: Cuatro muestras de tela
Grado lll: Tres muestras de tela

Grado IV: Dos muestras de tela
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Grado V: Una muestra de tela

Ejemplo 131:

En 41 g de componente de tinte de férmula (1), 16 g de componente de tinte de férmula (2-1), 43 g de componente
de tinte de formula (3-2), 30 g de dispersante MF y 30 g de agente de difusion NNO, se afiadieron 250 g de agua. Se
agitdé la mezcla hasta que se homogeneizé bien, se tritur6 y se dispersé para obtener la suspensién de producto de
tinte terminado. Se us6 la suspensién de producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir
materiales textiles de poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 131:

Se repitid el mismo procedimiento en el ejemplo 131 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de
férmula (1) del ejemplo 131 por el componente de tinte de la siguiente férmula (10):

- _CH2CH:zCN |
N/

___\CHzCHeococm?_ E('m-)

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 131 y ejemplo comparativo 131 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 131 y ejemplo comparativo 131 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observé el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia y el intervalo de estabilidad del valor de
pH de las muestras usando la norma GB/T6688-2008, con referencia a la norma GB/T2403-2006. Los resultados se
muestran en la tabla 58.

Tabla 58
Nombre de muestra Resistencia Intervalo de estabilidad del pH
Ejemplo 131 107% 3~9
Ejemplo comparativo 131 100% 3~7

Nota: intervalo de estabilidad del valor de pH: Se tomd el intervalo de valor de pH en el que la resistencia 295%
como intervalo de estabilidad del valor de pH.

Ejemplo 132:

En 44 g de componente de tinte de férmula (1), 22 g de componente de tinte de férmula (2-1), 34 g de componente
de tinte de formula (3-2), 31 g de dispersante MF y 31 g de agente de difusion NNO, se afiadieron 200 g de agua. Se
agité la mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se disperso y se secé para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 132:

Se repitié el mismo procedimiento en el ejemplo 132 excepto porque se reemplazaron 44 g del componente de tinte
de férmula (1) del ejemplo 132 por 41,4 g del componente de tinte de férmula (10) y 2,6 g del componente de tinte
de formula (11):
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.N/CHzGHzCN _;'('ll):'
TSCHCH2CN

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 132 y ejemplo comparativo 132 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 132 y ejemplo comparativo 132 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspensién y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrio hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observé el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia y el intervalo de estabilidad del valor de
pH de las muestras usando la norma GB/T6688-2008, con referencia a la norma GB/T2403-2006. Los resultados se
muestran en la tabla 59.

Tabla 59
Nombre de muestra Resistencia Intervalo de estabilidad del pH
Ejemplo 132 107% 3~9
Ejemplo comparativo 132 100% 3~7

Nota: intervalo de estabilidad del valor de pH: Se tomo el intervalo de valor de pH en el que la resistencia 295%
como intervalo de estabilidad del valor de pH.

Ejemplo 133:

En 7,8 g de componente de tinte de férmula (1), 7,8 g de componente de tinte de férmula (4-1), 6,0 g de componente
de tinte de féormula (2-1), 16,4 g de componente de tinte de férmula (3-2), 31 g de dispersante MF y 31 g de lignina
85A, se afiadieron 200 g de agua. Se agitd la mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se dispersé y se
secd para obtener el producto de tinte terminado. Se usoé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para
producir materiales textiles de poliéster negro con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 133:

Se repitid el mismo procedimiento en el ejemplo 133 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de
férmula (1) del ejemplo 133 por el componente de tinte de formula (8):

CH2CH2CN
02 - N (8)

\CH20H3

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 133 y ejemplo comparativo 133 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 133 y ejemplo comparativo 133 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 10 ml de cada suspension y se mezclaron con 90 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la resistencia y la solidez frente al lavado de las
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muestras usando las normas GB/T6688-2008 y GB/T3921-2008. Los resultados se muestran en la tabla 60.

Tabla 60
Nombre de muestra Resistencia Solidez frente al lavado
Ejemplo 133 102% 5
Ejemplo comparativo 133 100% 4~5
Ejemplo 134:

En 9,5 g de componente de tinte de férmula (1), 36,5 g de componente de tinte de formula (2-1), 54 g de
componente de tinte de férmula (3-2), 80 g de dispersante MF y 80 g de lignina 85A, se afadieron 390 g de agua. Se
agitdé la mezcla hasta que se homogeneizé bien, se triturd, se dispersd y se secé para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
poliéster azules con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 134

Se repitid el mismo procedimiento en el ejemplo 134 excepto porque se reemplazé el componente de tinte de
férmula (3-2) del ejemplo 134 por el componente de tinte de la siguiente férmula (13):

'_No:' St |
B HoCH=CHz '(13)_.
Q2N :

CHaCH=CHz

Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 134 y ejemplo comparativo 134 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 134 y ejemplo comparativo 134 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 30 ml de cada suspensién y se mezclaron con 70 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafo de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumentd gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrio hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observé el tono de las muestras de tela, y se determinaron la solidez frente al lavado y el contenido de clorofenol
de las muestras usando las normas GB/T3921-2008 y GB/T18414.1-2006. Los resultados se muestran en la tabla
61.

Tabla 61
Nombre de muestra Solidez frente al lavado Contenido de clorofenol
Ejemplo 134 5 <0,05
Ejemplo comparativo 134 4~5 >0,05
Ejemplo 135:

En 12 g de componente de tinte de férmula (1), 34 g de componente de tinte de férmula (2-1), 54 g de componente
de tinte de férmula (3-2), 80 g de dispersante MF y 80 g de lignina 85A, se afadieron 390 g de agua. Se agit6 la
mezcla hasta que se homogeneizd bien, se triturd, se dispersd y se secd para obtener el producto de tinte
terminado. Se usé el producto de tinte terminado en el proceso de tefiido para producir materiales textiles de
poliéster azules con excelentes propiedades de solidez.

Ejemplo comparativo 135:

Se repitid el mismo procedimiento en el ejemplo 135 excepto porque se reemplazaron 54 g del componente de tinte
de formula (3-2) del ejemplo 135 por una mezcla de 27 g del componente de tinte de férmula (13) y 27 g del
componente de tinte de férmula (3-2).
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Se sometieron los productos de tinte terminados del ejemplo 135 y ejemplo comparativo 135 a una prueba de
rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados del
ejemplo 135 y ejemplo comparativo 135 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente
para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 30 ml de cada suspensién y se mezclaron con 70 ml
de agua. Se ajusto el valor de pH del bafo de tefido a 5 con acido acético, luego se aumento la temperatura hasta
60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta
presion. Se aumentd gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min,
luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observé el tono de las muestras de tela, y se determinaron la solidez frente al lavado y el contenido de clorofenol
de las muestras usando las normas GB/T6688-2008 y GB/T18414.1-2006. Los resultados se muestran en la tabla
62.

Tabla 62
Nombre de muestra Solidez frente al lavado Contenido de clorofenol
Ejemplo 135 5 <0,05
Ejemplo comparativo 135 4~5 >0,05

Ejemplos 136-137

Segun la formulacién mostrada en la tabla 63, se prepar6 el producto de tinte terminado de la misma manera que la
descrita en el ejemplo 135.

Tabla 63 Unidad. g
Componente A Componente B Componente C Adyuvantes Agua
o
Q.
S
Q0 —
w ® ® ®© 0.8
=] o) =] o) =) o 8 ° o) o
£ & £ & £ 4 £ 2 & &
S o S o S o S £ o o
L L L P4 O
136 1) 2 (2-1) 40 (3-2) 58 D'Sp&rsa”te 30 520
Dispersante
MF
137 (1) 3 (2-1) 39 (3-2) 58 Sal de 100 18
Glauber

Se sometieron los productos de tinte terminados de los ejemplos 136-137 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 136-137 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 30 ml de cada suspension y se mezclaron con 70 ml de agua. Se
ajustd el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presion. Se
aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfrio hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la solidez frente al lavado, la compatibilidad y el
contenido de clorofenol de las muestras usando la norma GB/T3921-2008, el método descrito en el ejemplo 130 y la
norma GB/T18414.1-2006. Los resultados se muestran en la tabla 64.

Tabla 64

Ejemplo Solidez frente al lavado Compatibilidad Contenido de clorofenol
136 5 Il <0,05
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| 137 | 5 | I | <0,05 |

Ejemplo 138

Segun la formulacién mostrada en la tabla 65, se prepar6 el producto de tinte terminado de la misma manera que la
descrita en el ejemplo 135.

Tabla 65 Unidad: g
Componente A Componente B Componente C Adyuvante Agua
o)
Qo
£
Q0 —
w ®© ®© © o .©
=] o) =] o) =) o 8 ° o) o
E 3 E 3 £ 4 £ 2 4 4
S o S o S o c £ o o
e e w z 8
Agente de
138 (1) 73 (2-1) 7 (3-2) 20 difusién CNF 100 200

Se sometio el producto de tinte terminado del ejemplo 138 a una prueba de rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se peso el producto de tinte terminado del ejemplo
138 en una cantidad de 0,5 g, y se afadié a 250 ml de agua para preparar suspensiones de tintes dispersos. Se
aspiraron 30 ml de suspension y se mezclaron con 70 ml de agua. Se ajusto el valor de pH del bafio de tefiido a 5
con acido acético, luego se aumentd la temperatura hasta 60°C. Al mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de
poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presién. Se aumentd gradualmente la temperatura hasta
130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observé el tono de las muestras de tela, y se determinaron la solidez frente a la luz solar, la solidez frente al
lavado y el contenido de clorofenol de las muestras usando las normas AATCC16-2004, GB/T3921-2008 y

GB/T18414.1-2006. Los resultados se muestran en la tabla 66.
Tabla 66

Ejemplo Solidez frente a la luz solar Solidez frente al lavado Contenido de clorofenol
138 3 5 <0,05

Ejemplos 139-141

Segun la formulacién mostrada en la tabla 67, se preparé el producto de tinte terminado de la misma manera que la
descrita en el ejemplo 135.

Tabla 67 Unidad: g
Componente A Componente B Componente C Adyuvante Agua
o
Q.
IS
Q0 —
Ll ® ® ® o .©
=] o =] o =] o R o o
E 3 E 3 E 3 £ 3 3
S o o} o 5 o o E o o
s L s z 8
Agente de
difusién CNF 150
139 (1) 41 (2-1) 16 (3-2) 43 Sal de 10 38,8
Glauber
140 1) 9,5 (2-1) 36,5 (3-2) 54 L'ggg‘a 200 13
141 (1) 50 (2-1) 12 (3-2) 38 Dispersante 100 22
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MF
Lignina 83A

Se sometieron los productos de tinte terminados de los ejemplos 139-141 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 139-141 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 30 ml de cada suspension y se mezclaron con 70 ml de agua. Se
ajustd el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presién. Se
aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observoé el tono de las muestras de tela, y se determinaron la solidez frente a la luz solar, la solidez frente al
lavado, la compatibilidad y el contenido de clorofenol de las muestras usando las normas AATCC16-2004,
GB/T3921-2008, el método descrito en el ejemplo 130 y la norma GB/T18414.1-2006. Los resultados se muestran
en la tabla 68.

Tabla 68
. Solidez frente a la Solidez frente al I Contenido de
Ejemplo Compatibilidad
luz solar lavado clorofenol
139 2~3 5 1] <0,05
140 2~3 5 1] <0,05
141 2~3 5 1] <0,05

Ejemplos 142-152

Segun la formulaciéon mostrada en la tabla 69, se prepararon los productos de tinte terminados.

Tabla 69 Unidad: g
Componente | Componente | Componente | Componente | Componente | Componente | Componente
A B C D E F G
o
Q.
S
L
w & & 8 8 Ky Ky Ky
> o =] o =] o =] o =] ] > ] > o
E| 8| E| 8| E|8|E| 8| E|B8|E|B|E| S
o o o o o o O o ') o o o o o
L L L L L L L
142 1 (1) 3 (2-1) 7 (3-2) | 20 41| 70 0 0 0
143 1 (1) 45 | (2-1) | 36,5 | (3-2) | 54 (4-8) 5 0 0 0
144 | (1) 2 (2-1) | 37 (3-2) | 55 (4-1) 6 0 0 0
145 | (1) 6 (2-1) | 37 (3-2) | 55 (4-2) 2 0 0 0
146 | (1) 3 (2-1) 12 (3-2) | 35 (4-3) | 50 0 0 0
147 1 (1) 2 (2-1) | 37 (3-2) | 55 .. 0 (5-1) 6 0 0
148 | (1) 85 | (21)] 36,5 | (3-2) | 54 0 (5-4) 1 0 0
149 | (1) 2 2-1) | 20 (3-2) | 58 0 e 0 (6-3) | 20 0
150 | (1) 3 (2-1) | 30 (3-2) | 20 0 0 (6-4) | 47 . 0
151 (1) 95 [ (2-1) ] 36,5 | (3-2) | 29 0 0 0 (7) 25
152 1 (1) 2 2-1) ] 3 (3-2) | 20 0 0 0 (7) 47

Se sometieron los productos de tinte terminados de los ejemplos 142-152 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 142-152 en una cantidad de 0,5 g, y se afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 30 ml de cada suspension y se mezclaron con 70 ml de agua. Se
ajusté el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presion. Se
aument6 gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
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enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la solidez frente al lavado, la compatibilidad y el
contenido de clorofenol de las muestras usando la norma GB/T3921-2008, el método descrito en el ejemplo 130 y la
norma GB/T18414.1-2006. Los resultados se muestran en la tabla 70.

Tabla 70
Ejemplo Solidez frente al lavado Compatibilidad Contenido de clorofenol
142 5 Il <0,05
143 5 | <0,05
144 5 | <0,05
145 5 | <0,05
146 5 | <0,05
147 5 | <0,05
148 5 | <0,05
149 5 Il <0,05
150 5 Il <0,05
151 5 Il <0,05
152 5 Il <0,05

Ejemplos 153-154

Segun la formulaciéon mostrada en la tabla 71, se prepar6 el producto de tinte terminado.

Tabla 71 Unidad: g

Componente | Componente | Componente | Componente | Componente | Componente | Componente

A B C D E F G
o
o
€
RON
w o o o o o o o
=] (] =] (] =] o =] o =] [e] =] (] =] o
£ 4 £ 4 £ 4 £ 4 £ 4 £ 4 £ 4
o o o o o o ‘0 o o) o o) o o o
[ [ [ [ [ [ [
153 1) 72 (2-1) 7 (3-2) 20 0 0 (6-1) 1 0
154 1) 72 (2-1) 7 (3-2) 20 0 0 0 (7) 1

Se sometieron los productos de tinte terminados de los ejemplos 153 y 154 a una prueba de rendimiento.
Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 153 y 154 en una cantidad de 0,5 g, y se afnadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 30 ml de cada suspension y se mezclaron con 70 ml de agua. Se
ajusté el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presion. Se
aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se
enfri hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observé el tono de las muestras de tela, y se determinaron la solidez frente a la luz solar, la solidez frente al
lavado y el contenido de clorofenol de las muestras usando las normas AATCC16-2004, GB/T3921-2008 y
GB/T18414.1-2006. Los resultados se muestran en la tabla 72.

Tabla 72
Ejemplo Solidez frente a la luz solar Solidez frente al lavado | Contenido de clorofenol
153 3 5 <0,05
154 3 5 <0,05

Ejemplos 155-163

Segun la formulacion mostrada en la tabla 73, se preparo el producto de tinte terminado.
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Tabla 73 Unidad: g
Componente | Componente | Componente | Componente | Componente | Componente | Componente
A B C D E F G
o
Q.
S
RO
w Ko Ko Ko Ko Ko Ko Ko
> o =] o =] o =] o] =] o > o > o
E| 8| E| 8| E| 8| E|8|E|B8|E|8|E| 3
O o O o O o O o re) o O o O o
L L L L L L L
155 | (1) 33 | (2-1) 7 (3-2) | 20 (4-2) | 40 0 0 0
156 | (1) 31 (2-1) 16 (3-2) | 43 (4-3) 10 0 0 0
157 1 (1) 60 | (2-1) 7 (3-2) | 30 (4-7) 3 0 0 0
158 | (1) 51 (2-1) 12 (3-2) | 35 0 (5-2) 2 0 0
159 | (1) 31 (2-1) 16 (3-2) | 43 0 (5-3) 10 0 0
160 | (1) 2 (2-1) | 40 (3-2) | 48 0 0 (6-2) 10 0
161 (1) 95 [ (21) | 375 | (3-2) | 48 0 0 (6-4) 5 0
162 | (1) 41 (2-1) 16 (3-2) | 33 0 0 0 (7) 10
163 | (1) 2 (2-1) | 40 (3-2) | 48 0 0 0 (7) 10

Se sometieron los productos de tinte terminados de los ejemplos 155-163 a una prueba de rendimiento.

Los procedimientos de prueba detallados son tal como sigue:

Segun el método similar al descrito en la norma GB/T2394-2003, se pesaron los productos de tinte terminados de
los ejemplos 155-163 en una cantidad de 0,5 g, y s afiadieron a 250 ml de agua respectivamente para preparar
suspensiones de tintes dispersos. Se aspiraron 30 ml de cada suspension y se mezclaron con 70 ml de agua. Se
ajusté el valor de pH del bafio de tefiido a 5 con acido acético, luego se aumenté la temperatura hasta 60°C. Al
mismo tiempo, se pusieron 2 g de fibra de poliéster en el bafio, y se tifieron a alta temperatura y alta presion. Se
aumenté gradualmente la temperatura hasta 130°C en el plazo de 35 min, se mantuvo durante 45 min, luego se

enfrié hasta 80°C, y se recogieron las muestras.

Se observo el tono de las muestras de tela, y se determinaron la solidez frente a la luz solar, la solidez frente al
lavado, la compatibilidad y el contenido de clorofenol de las muestras usando las normas AATCC16-2004,
GB/T3921-2008, el método descrito en el ejemplo 130 y la norma GB/T18414.1-2006. Los resultados se muestran
en la tabla 74.

Tabla 74

Solidez frente a la

Solidez frente al

Contenido de

Ejemplo luz solar lavado Compatibilidad clorofenol
155 2~3 5 1] <0,05
156 2~3 5 | <0,05
157 3 5 | <0,05
158 3 5 | <0,05
159 2~3 5 Il <0,05
160 2~3 5 Il <0,05
161 2~3 5 | <0,05
162 3 5 1] <0,05
163 2~3 5 1] <0,05
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REIVINDICACIONES

1. Composicion de tinte disperso, en la que la composicion comprende o consiste en los siguientes
componentes:

componente A tal como se representa por la formula (1):

componente B, que consiste en uno o dos o mas compuestos tal como se representa por la formula (2):

NO2

02N

@

en la formula (2), X1 es bromo o cloro; R4, Rz son cada uno independientemente un grupo alquilo C1~Cy;

NHCOCH:

componente C, que consiste en uno o dos 0 mas compuestos tal como se representa por la férmula (3):

- OaN—

HCOCHs SRR
en la férmula (3), X2 es bromo o cloro, Rs, R4 son cada uno independientemente un grupo alquilo C1~C4 0
CH>CH=CHa, Y es un grupo alquilo C1~Cg;

10

opcionalmente, componente D, que consiste en uno o dos o mas compuestos tal como se representa por la
formula (4):

en la formula (4), X3, X4 son cada uno independientemente hidrégeno, cloro o bromo, Rs, Rs son cada uno
independientemente un grupo alquilo C2~C4, 0 un grupo alquilo C1~C4 en el que un atomo de hidrégeno se

sustituye por un grupo ciano, un grupo fenilo, un grupo acetoxilo o un grupo benzoiloxilo; en el que el
componente D no es C.I. Naranja Disperso 76;

15

20 opcionalmente, componente E, que consiste en uno o dos o mas compuestos tal como se representa por la
férmula (5):
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en la férmula (5), Xs, Xs son cada uno independientemente hidrégeno, cloro o un grupo nitro, R7 es un

grupo alquilo C1~Ca;

opcionalmente, componente F, que consiste en uno o dos 0 mas compuestos tal como se representa por la
férmula (6):

en la féormula (6), X7, Xs son cada uno independientemente bromo, cloro, un grupo ciano o un grupo nitro,

Rs es un grupo alquilamido C1~C4 o un grupo alquilo C1~C4, Re, R1o son cada uno independientemente un
grupo alquilo C1~Ca4, R11 es hidrégeno o un grupo alcoxilo C1~Cy; y

opcionalmente, componente G tal como se representa por la férmula (7):

| /CH2(}H3 -

) \HzCHzOCHzCHzCN .

-
Composicion de tinte disperso segun la reivindicacion 1, en la que X7 en la formula (6) es un grupo ciano o

un grupo nitro, Xg es un grupo ciano, R es hidrogeno.

Composicion de tinte disperso segun la reivindicaciéon 1, en la que Xz en la férmula (3) es cloro, X7 en la
férmula (6) es un grupo ciano o un grupo nitro, Xg €s un grupo ciano, R11 es hidrégeno.

Composicion de tinte disperso segun cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la que dicho componente E
consiste en uno o dos 0 mas de los siguientes compuestos:
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'Ho/ |
CH CH
S L. (5-4)

Composicion de tinte disperso segun la reivindicacion 1 6 4, en la que dicho componente F consiste en uno
o dos o mas de los siguientes compuestos:
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(6-5).
Composicion de tinte disperso segun cualquiera de la reivindicacion 1, 2 6 4, en la que el componente B
consiste en uno o dos compuestos representados por la férmula (2-1) y la férmula (2-2):
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_ C}zﬁi

NHCOGCHs

el componente C consiste en uno o dos o0 mas de los compuestos representados por las siguientes formulas
(3-1) a (3-4):

O:2N

.OzN'

Composicion de tinte disperso segun cualquiera de las reivindicaciones 1-6, en la que basandose en el
peso total de dicha composicién, comprende:

componente A en la cantidad del 2~73% en peso,

componente B en la cantidad del 7~40% en peso,

componente C en la cantidad del 20~58% en peso,
opcionalmente, componente D en la cantidad del 0~70% en peso,
opcionalmente, componente E en la cantidad del 0~10% en peso,

opcionalmente, componente F en la cantidad del 0~47% en peso, y
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opcionalmente, componente G en la cantidad del 0~47% en peso.

Tinte disperso, en el que dicho tinte disperso contiene la composicidn de tinte disperso segun cualquiera de
las reivindicaciones 1-7 y materiales auxiliares.

Tinte disperso segun la reivindicacion 8, en el que dichos materiales auxiliares comprenden adyuvantes y
agua.

Tinte disperso segun la reivindicacion 9, en el que dichos adyuvantes comprenden uno o una combinacién
de dos o mas de las siguientes sustancias: un condensado de acido naftalenosulfonico-formaldehido,
sulfonato de lignina, sulfato de sodio, un tensioactivo, un bactericida u otros agentes de dispersion para
tintes.

Tinte disperso segun cualquiera de la reivindicacion 9 6 10, en el que la razén en peso de los adyuvantes
con respecto a la composicién de tinte disperso es de 0,3~4:1.

Tinte disperso segun cualquiera de las reivindicaciones 8-11, en el que los tintes dispersos se presentan
como un liquido con un contenido en solidos del 20~50% tras la trituracion mediante un molino de arena o
una trituradora; o los tintes dispersos se presentan como polvo o particulas con un contenido en sélidos del
87~96% tras el secado por pulverizacion.

Método para preparar los tintes dispersos segun cualquiera de las reivindicaciones 8-12, que comprende las
siguientes etapas:

mezclar todos los componentes de tinte, seguido por tratamiento de trituracion de los componentes de tinte
para dar particulas con un molino de arena o una trituradora en presencia de materiales auxiliares; o

someter cada uno de los componentes de tinte por separado a tratamiento de trituracién de los
componentes de tinte para dar particulas con un molino de arena o una trituradora en presencia de
materiales auxiliares, luego mezclar los componentes.

Uso del tinte disperso segun cualquiera de las reivindicaciones 8-12 en el tefiido y la impresiéon de
materiales textiles.

Material textil, en el que dicho material textil se obtiene a través de un procedimiento de tefido e impresion
usando los tintes dispersos segun cualquiera de las reivindicaciones 8-12.
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