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DESCRIPCION

Procedimiento para tratar fibras queratinicas utilizando un articulo de envasado que comprende una envoltura y una
composicion anhidra que comprende un agente oxidante

La presente invencion se refiere a un procedimiento para tratar fibras queratinicas utilizando un articulo de envasado
que comprende un agente oxidante quimico anhidro para tefir y/o blanquear fibras queratinicas, en particular cabello
humano.

En cosmética, se utilizan composiciones oxidantes en los campos de la tincion, el blanqueo y el remodelado
permanente de fibras queratinicas y, en particular, de las fibras queratinicas humanas tales como el cabello.

Asi, en la tincion por oxidacién del cabello, composiciones oxidantes se mezclan con tintes de oxidacion (bases y
acopladores), que son incoloros por si mismos, para generar compuestos coloreados y colorantes mediante un
proceso de condensacion oxidativa. Las composiciones oxidantes se utilizan también en la tincién directa del cabello
en forma de una mezcla con determinados tintes directos que estan coloreados y son colorantes, a fin de obtener
una coloracién con un efecto decolorante sobre el cabello. Entre los agentes oxidantes convencionalmente utilizados
para la tincion de fibras queratinicas se puede hacer mencién a peroxido de hidrégeno o compuestos que son
capaces de producir peroxido de hidrégeno por hidrdlisis tal como perdxido de urea. También se pueden utilizar
persales tales como perboratos y persulfatos.

En el blanqueo de cabello, las composiciones de blanqueo contienen uno o mas agentes oxidantes. Entre estos
agentes oxidantes, los utilizados mas convencionalmente son peroxido de hidrégeno o compuestos que son capaces
de producir peréxido de hidrégeno mediante hidrdlisis tales como el peréxido de urea o persales tales como
perboratos, percarbonatos y persulfatos, siendo particularmente preferidos peréxido de hidrogeno y persulfatos.

Estas composiciones pueden ser composiciones acuosas que contienen agentes alcalinos (aminas o amoniaco
acuoso) que se diluyen en el momento de su uso con una composicion acuosa de peroxido de hidrégeno.

Estas composiciones también pueden formarse a partir de productos anhidros, que son polvos o pastas, y que
contienen compuestos alcalinos (aminas y/o silicatos alcalinos) y un reactivo peroxigenado tal como persulfatos,
perboratos o percarbonatos de amonio o de metales alcalinos, que se diluye en el momento de su uso con una
composicion acuosa de peroxido de hidrégeno.

Sin embargo, los polvos de blanqueo tienen una tendencia a formar polvo fino durante su manipulacion, transporte y
almacenamiento.

Ahora, los productos de los que estan compuestos (persulfatos y silicatos de metales alcalinos) son agresivos y, en
particular, irritantes para los 0jos, las vias respiratorias y las mucosas.

Para superar el problema de la volatilidad de los polvos de blanqueo, se han desarrollado polvos menos volatiles
mediante la adicion de aditivos para reducir el contenido de particulas finas, y se han desarrollado pastas que
comprenden dichos agentes pulverulentos (sales peroxigenadas, agentes alcalinos, espesantes) en un soporte
organico liquido inerte. Sin embargo, estos polvos menos volatiles y estas pastas pueden resultar ser menos
eficaces que los polvos de partida simples. Ademas de ello, las pastas, al igual que los polvos, requieren, no
obstante, determinadas precauciones durante su manipulacién, especialmente con respecto a su peso con el fin de
mezclarlos con la composicién oxidante, con el fin de evitar manchar la ropa.

Ademas, se trata de mejorar la facilidad de mezcladura y de aplicacion de las composiciones de tinte o
composiciones de blanqueo en forma de polvo o de pasta, que se mezclan en el momento de uso con la
composicion oxidante acuosa.

El documento DE 196 13 941 A1 (BECKERMANN WOLFGANG JOSEF DR [DE]) describe un procedimiento para el
tratamiento de fibras queratinicas, tales como el cabello, utilizando un articulo de envasado, que comprende: i) una
envoltura que define al menos una cavidad, siendo la envoltura soluble en agua, ii) al menos una composicion
oxidante en polvo anhidra, que comprende al menos un agente oxidante quimico anhidro.

El objetivo de la presente invencion es proporcionar un procedimiento para tratar fibras queratinicas, en particular
para tefiir y/o blanquear fibras queratinicas, que puede resolver los problemas, en particular los problemas de
manipulacién, de las composiciones conocidas de la técnica anterior, utilizando un articulo que comprende una
envoltura y una composicion oxidante anhidra.

Este articulo hace que sea posible evitar los problemas de manipulacion ligados a la volatilidad de los polvos o los
problemas de pesaje mediante la propuesta de un producto listo para usar, sin una etapa de dosificacion. También
hace que sea posible mejorar la resistencia de la composicién oxidante a variaciones de temperatura y, en particular,
hace que sea posible evitar el problema de desestabilizacion tras almacenamiento a bajas temperaturas y durante el
transporte, incluyendo ciclos de temperatura. También hace que sea posible evitar pérdidas del poder decolorante.
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Otro objeto de la presente invencion es proponer composiciones oxidantes para fibras queratinicas que sean faciles
de mezclar y de aplicar y que, en particular, permitan una distribucién homogénea de la composicidon sobre el
cabello.

Este/estos objetivos se consiguen mediante la presente invencion, un objeto de la cual es un procedimiento para
tratar fibras queratinicas, especialmente fibras queratinicas humanas tales como el cabello, utilizando un articulo de
envasado comprende:

i) una envoltura que define al menos una cavidad, comprendiendo la envoltura fibras hidrosolubles y/o
liposolubles, preferiblemente fibras hidrosolubles;

ii) al menos una composicion oxidante anhidra, preferiblemente en forma de pasta o polvo, que comprende
al menos un agente oxidante quimico anhidro, preferiblemente en forma de pasta o en polvo;

entendiéndose que la composicidn oxidante se encuentra en una de las cavidades definidas por la envoltura i).

De acuerdo con una realizacion, el procedimiento de la invencion comprende las siguientes etapas: i) mezclar el
articulo de envasado tal como se define previamente con una composicién que es capaz de disolver el articulo de
envasado, ii) aplicar la composicién resultante a las fibras queratinicas, iii) dejando que la composicion repose sobre
las fibras, iv) aclarar dichas fibras, v) opcionalmente, lavar las fibras con champu, aclararlas y secarlas, siendo la
composicion capaz de disolver el articulo de envasado que contiene posiblemente un agente oxidante quimico.

Otro objeto de la invencion es el uso del articulo de envasado tal como se define previamente para tefiir, decolorar
y/o blanquear fibras queratinicas, preferiblemente el cabello.

El uso del articulo de envasado hace posible obtener composiciones, cuya consistencia sea agradable en su uso,
sean faciles de mezclar y aplicar y no escurran de las zonas a tratar.

Cuando se utiliza en un proceso de tincion, el articulo hace posible obtener una coloracién que muestre excelentes
propiedades de tincion, especialmente en términos de cromaticidad, selectividad, intensidad o persistencia, que sean
idénticas a, equiparables a, o incluso mejores que las de las composiciones de envasado estandares, es decir, que
estén en forma liquida separada, y/o buenas propiedades de decoloracion en las fibras queratinicas.

Cuando se utiliza en un proceso de blanqueo, hace que sea posible obtener una buena intensidad y homogeneidad
de blanqueo.

Ademas, el articulo de envasado de la invencién hace posible que ya no haya un contacto directo entre el usuario y
los ingredientes en polvo. Ademas de ello, el articulo de envasado tiene un tamafio que se reduce a su minimo
estricto, muy compacto, sin un envasado voluminoso.

De acuerdo con una realizacion, el articulo hace posible evitar el uso de composiciones de blanqueo, oxidantes y
alcalinas separadas y para reducir el niumero de etapas del proceso de tincién y/o blanqueo.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencion apareceran mas claramente con la lectura de la descripcion y los
ejemplos que siguen.

En el texto que sigue, y a menos que se indique lo contrario, los limites de un intervalo de valores se incluyen dentro
de ese intervalo.

La expresion "al menos uno" es equivalente a la expresion "uno o mas”.

Una composicion se dice que es "anhidra” cuando comprende un contenido en agua de no mas de 3% en peso y
preferiblemente de no mas de 1% en peso con respecto al peso de la composicion. Preferiblemente, este contenido
en agua es de no mas de 0,5% en peso con respecto al peso de la composicion anhidra. Mas particularmente, el
contenido en agua oscila entre 0 y 1% en peso y preferiblemente entre 0 y 0,5% en peso con respecto al peso total
de la composicion.

La expresion 'pasta anhidra” significa una composicion anhidra con una viscosidad mayor que 5 poises y
preferiblemente mayor que 10 poises, medida a 25°C y a una velocidad de cizallamiento de 1 s”; siendo esta
viscosidad capaz de ser determinada utilizando un reédmetro de cono-placa.

La expresion "en forma de polvo anhidro" significa una composiciéon anhidra o ingrediente en forma pulverulenta,
que esta de preferencia sustancialmente exento de polvo fino (o particulas finas). En otras palabras, la distribucion
del tamario de particula de las particulas es tal que la relacién ponderal de particulas es menor que o igual a 100
micrometros de tamafio (contenido de finos) y preferiblemente menor que o igual a 65 micrometros de tamafio
(contenido de finos) es ventajosamente menor que o igual a 5%, preferiblemente menor que 2% y mas
particularmente menor que 1% (tamafo de particula evaluado utilizando un analizador del tamafio de particula
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Retsch AS de 200 digitos; altura de oscilacion: 1,25 mm/tiempo de rastreo: 5 minutos). Ventajosamente, el tamafio
de particula esta entre 100 ym y 3 mm y mas particularmente entre 65 pmy 2 mm.

De acuerdo con una realizacion preferida de la invencion, la composicion oxidante anhidra esta en forma de pasta o
de polvo y se introduce en la cavidad formada por la envoltura. La envoltura puede consistir en un recubrimiento que
consiste en fibras hidrosolubles y/o liposolubles y que se pliega sobre si mismo o, alternativamente, la envoltura
puede consistir en un primer recubrimiento que se cubre con un segundo recubrimiento que consiste también en
fibras hidrosolubles y/o liposolubles, y el recubrimiento se pliega luego sobre si mismo o los dos recubrimientos
estan entonces herméticamente ensamblados de modo que las pastas o polvos no pueden difundirse fuera, estando
por lo tanto las pastas o los polvos herméticamente envueltos por la envoltura i).

El término "hidrosoluble” significa soluble en agua, en particular en una proporcion de al menos 10 gramos por litro
de agua, preferiblemente al menos 20 g/l, y todavia mejor al menos 50 g/l, a una temperatura menor que o igual a
35°C.

El término "liposoluble” significa soluble en una sustancia grasa liquida tal como se define para el ingrediente vi) que
figura mas adelante, en particular en una proporcion de al menos 10 gramos por litro de sustancia grasa liquida, en
particular, en un aceite vegetal o aceite mineral tal como vaselina liquida, preferiblemente al menos 20 g/l en una
sustancia grasa liquida, mejor aun al menos 50 g/l en una sustancia grasa, a una temperatura menor que o igual a
35°C.

La expresion "temperatura menor que o igual a 35°C" significa una temperatura que no exceda de 35°C y
preferiblemente que es mayor que o igual a 0°C, por ejemplo oscilando entre 1,0°C y 35°C, mejor aun entre 5°C y
30°C e incluso mejor aun entre 10°C y 30°C o 10°C a 20°C. Se entiende que todas las temperaturas se dan a la
presion atmosférica.

El articulo de envasado utilizado en el procedimiento de acuerdo con la invencién es preferiblemente hidrosoluble a
una temperatura menor que o igual a 35°C.

i) una envoltura que comprende fibras hidrosoluble y/o liposolubles

El articulo de envasado utilizado en el procedimiento de acuerdo con la invencién comprende una envoltura que
define al menos una cavidad, conteniendo la o las cavidades al menos una composicién oxidante anhidra,
conteniendo el articulo de envasado opcionalmente al menos un agente alcalino en una de sus cavidades. El articulo
de envasado comprende preferiblemente una sola cavidad.

La envoltura del articulo comprende uno o mas recubrimientos de fibras hidrosolubles y/o liposolubles y una o mas
cavidades que contienen la composicion oxidante anhidra, estando la composicion oxidante separada del
recubrimiento o de la envoltura. Una envoltura de este tipo es diferente de peliculas finas hidrosolubles o
liposolubles en las que la composicién oxidante se incorporaria en el o los recubrimientos que forman la envoltura.
En relacién con estas peliculas finas hidrosolubles o liposolubles, la envoltura de acuerdo con la invencién tiene la
ventaja de permitir la incorporacion de constituyentes que son incompatibles con la misma y de ser mas faciles de
usar, ya que no requiere ninguna premezcla o cualquier disolucién en un disolvente de los constituyentes, o
cualquier calentamiento para evaporar el disolvente. El procedimiento para fabricar el articulo de envasado de la
invencion es también mas rapido y menos costoso que el procedimiento para fabricar peliculas finas.

Ademas de ello, cuando los agentes activos, en este caso, en particular, los agentes oxidantes, se utilizan en
dispersion para formar una pelicula fina, esto puede dar lugar a problemas de compatibilidad y problemas mecanicos
(rotura de la pelicula) y puede imponer limites a la concentracion de agentes activos. Ademas, la envoltura y los
recubrimientos que son utiles para la invencién tienen la ventaja de permitir una diversidad mas amplia en la
eleccion de la forma y aspecto del articulo, ya que el o los recubrimientos hidrosolubles y/o liposolubles pueden
tener un espesor variable y una densidad variable, dando acceso a una amplia diversidad de formas y tamafios,
mientras que la pelicula delgada es dificil de secar si el espesor es demasiado grande, y es fragil y dificil de
manipular si el tamafio es demasiado grande.

Ventajosamente, la envoltura o los recubrimientos son "deformables al tocarlos”, lo que significa especialmente que
la envoltura y los recubrimientos se deforman cuando se mantienen y atrapan entre los dedos de un usuario.

Preferiblemente, la composicién oxidante anhidra en forma de polvo o pasta esta presente en una cavidad generada
por al menos dos recubrimientos que constituyen la envoltura y que definen entre ellos una cavidad, comprendiendo
dichos recubrimientos preferiblemente fibras hidrosolubles.

De acuerdo con una realizacién particular de la invencion, al menos uno de los recubrimientos del articulo de
envasado consiste predominantemente y, de preferencia, exclusivamente en fibras hidrosolubles, y mas
preferiblemente todos los recubrimientos del articulo de envasado de la invenciéon consisten exclusivamente en
fibras hidrosolubles, preferiblemente hidrosolubles a una temperatura menor que o igual a 30°C.
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Preferiblemente, la envoltura i) comprende predominantemente fibras poliméricas hidrosolubles. Mas
particularmente, la envoltura i) comprende fibras poliméricas hidrosolubles naturales, artificiales o sintéticas,
preferiblemente elegidas de fibras de poli(alcohol vinilico) (PVA), fibras de polisacaridos tales como celulosa, y mas
especificamente hidroxialquilcelulosas, fibras de acido polilactico y fibras de poli(6xido de alquileno), y mezclas de
las mismas, mas preferiblemente seleccionadas de PVA e hidroxil-alquil (C+-Cg)celulosas.

El término "fibra" significa cualquier objeto cuya longitud sea mayor que su seccion transversal. En otras palabras, se
debe entender en el sentido de un objeto de longitud L y de diametro D de modo que L es mayor y preferiblemente
mucho mayor (es decir, al menos tres veces mayor) que D, siendo D el diametro del circulo en el que se inscribe la
seccion transversal de la fibra. En particular, la relacion L/D (o relacion de aspecto) se elige en el intervalo de 3,5 a
2500, preferiblemente de 5 a 500 y mejor aun de 5 a 150. La seccion transversal de una fibra puede tener cualquier
forma redonda, dentada o acanalada o, alternativamente, una forma de haba, pero también multilobulada, en
particular trilobulada o pentalobulada, en forma de X, en forma de cinta, cuadrada, triangular, eliptica o similares. Las
fibras de la invenciéon pueden o no ser huecas. Las fibras utilizadas de acuerdo con la presente invencién pueden ser
de origen natural, sintético o incluso artificial. Ventajosamente, dichas fibras son de origen sintético.

Una "fibra natural” es, por definicién, una fibra que esta presente de forma natural en la naturaleza, directamente o
después de tratamiento mecanico y/o fisico. Las fibras de origen animal tales como fibras de celulosa, en particular,
extraidas de madera, plantas o algas, y fibras de raydn, se recogen en esta categoria.

Las "fibras artificiales" son totalmente sintéticas o se derivan de fibras naturales que han sido sometidas a uno o mas
tratamientos quimicos con el fin de mejorar especialmente sus propiedades mecanicas y/o fisico-quimicas.

Las "fibras sintéticas" retinen fibras obtenidas por sintesis quimica y son generalmente fibras que consisten en uno
0 mas polimeros y/o copolimeros mono-componente o de multiples componentes, compuestos 0 no compuestos,
que son generalmente extrudidos y/o estirados al diametro deseado de la fibra.

Preferiblemente, las fibras de la invencién consisten en uno o mas polimeros hidrosolubles.

El o los polimeros hidrosolubles de la invencion contienen unidades hidrosolubles en sus cadenas principales. Las
unidades hidrosolubles se obtienen a partir de uno o0 mas mondémeros hidrosolubles.

La expresion "monémero hidrosoluble" significa un mondmero, cuya solubilidad en agua es mayor que o iguala 1% y
preferiblemente mayor que o igual a 5% a 25°C y a la presion atmosférica (760 mm de Hg).

Dicho o dichos polimeros hidrosolubles sintéticos utilizados en el contexto de la presente invencién se obtienen
ventajosamente a partir de mondmeros hidrosolubles que comprenden al menos un doble enlace. Estos monémeros
pueden seleccionarse entre mondmeros catidnicos, aniénicos y no iénicos, y sus mezclas.

En calidad de mondmeros hidrosolubles que pueden ser utilizados como precursores de las unidades hidrosolubles,
solos o en forma de mezcla, ejemplos que pueden mencionarse incluyen los siguientes monémeros, que pueden
estar en forma libre o salificada:

- acido (met)acrilico,

- acido estirenosulfonico,

- acido vinilsulfénico y acido (met)alilsulfénico,
- acido vinilfosfénico,

- N-vinilacetamida y N-metil-N-vinilacetamida,
- N-vinilformamida y N-metil-N-vinilformamida,

- N-vinil-lactamas que comprenden un grupo alquilo ciclico que contiene de 4 a 9 atomos de carbono tales como N-
vinilpirrolidona, N-butirolactama y N-vinilcaprolactama,

- anhidrido maleico,
- acido itaconico,
-alcohol vinilicos de féormula CH,=CHOH,

- vinil-éteres de féormula CH,=CHOR, en la que R es un radical lineal o ramificado, saturado o insaturado, basado en
hidrocarburos, que contiene de 1 a 6 carbonos,

- haluros (cloruro) de dimetildialilamonio,

- metacrilato de dimetilaminoetilo cuaternizado (DMAEMA),
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- haluros (cloruro) de (met)acrilamidopropiltrimetilamonio (APTAC y MAPTAC),
- haluros (cloruro) de metilvinilimidazolio,

- 2-vinilpiridina y 4-vinilpiridina,

- acrilonitrilo,

- (met)acrilato de glicidilo,

- haluros (cloruro) de vinilo y cloruro de vinilideno

- mondmeros de vinilo de formula (I) que figura a continuacion:

H>C=C(R)-C(O)-X (1)
férmula (1) en la que:

- R se elige entre H y alquilo (C+-Cs) tal como metilo, etilo y propilo;
- X se elige entre:

- alcoxi de tipo -OR', en que R’ es un radical lineal o ramificado, saturado o insaturado, basado en hidrocarburos, que
contiene de 1 a 6 carbonos, opcionalmente sustituido con al menos un atomo de halégeno (yodo, bromo, cloro o
fldor); un grupo sulfénico (-SO3’), sulfato (-SO4’), fosfato (-PO4H>); hidroxilo (-OH); amina primaria (-NH); amina
secundaria (-NHRg), amina terciaria (-NRsR;) o amina cuaternaria (-N'RsR7Rs), siendo Rs, Rz y Rs,
independientemente uno de otro, un radical lineal o ramificado, saturado o insaturado, basado en hidrocarburos, que
contiene de 1 a 6 atomos de carbono, con la condicién de que la suma de los atomos de carbono de R'+ Rs + Ry +
Rgs no exceda de 6;

- grupos -NHa, -NHR'y -NR'R", en donde R'y R" son, independientemente entre si, radicales lineales o ramificados,
saturados o insaturados, basados en hidrocarburos, que contienen de 1 a 6 atomos de carbono, con la condicion de
que el ndmero total de atomos de carbono de R' + R" no exceda de 6, estando dichos R' y R" opcionalmente
sustituidos con un atomo de halégeno (yodo, bromo, cloro o fldor); un grupo hidroxilo (-OH); sulfénico (-SO3’); sulfato
(-SOy); fosfato (-PO4H); amina primaria (-NHz); amina secundaria (-NHRs), amina terciaria (-NRsR7) y/o amina
cuaternaria (-N+R5R7R8), siendo Rs, R7 y Rs, independientemente uno de otro, un radical lineal o ramificado,
saturado o insaturado, basado en hidrocarburos lineal o ramificado, que contiene de 1 a 6 atomos de carbono, con la
condicion de que la suma de la atomos de carbono de R' + R" + Rs + R7 + Rg no exceda de 6. Como compuestos
que corresponden a esta formula, ejemplos que se pueden mencionar incluyen N,N-dimetilacrilamida y N,N-
dietilacrilamida;

-y sus mezclas.

Mondémeros anidnicos que se pueden mencionar especialmente incluyen acido (met)acrilico, acido acrilamido-2-
metilpropanosulfénico, acido itacénico y sales de metales alcalinos, metales alcalinotérreos o de amonio de los
mismos o sales de los mismos derivadas de una amina organica tal como una alcanolamina.

Mondmeros no ionicos que se pueden mencionar especialmente incluyen (met)acrilamida, N-vinilformamida, N-
vinilacetamida, (met)acrilato de hidroxipropilo y el alcohol vinilico de férmula CH,=CHOH.

Los mondémeros cationicos se eligen preferiblemente de sales de amonio cuaternario derivadas de una dialilamina y
las correspondientes a la féormula (ll) que figura a continuacion:

H2C=C(R1)-D-N"RzR3R4, X

férmula (1) en la que:

° R+ representa un atomo de hidrégeno o un grupo metilo,

° R2 y Rs, que pueden ser idénticos o diferentes, representan un atomo de hidrégeno o un grupo alquilo C4-C4
lineal o ramificado,

° R4 representa un atomo de hidrégeno, un grupo alquilo C4-C4lineal o ramificado o un grupo arilo

° D representa la siguiente unidad divalente: - (Y).-(A)-, en la que:

- Y representa una funciéon amida, un éster (O-C(O) o C(0O)-0O), un uretano o una urea

- A representa un grupo alquileno C4-Cy lineal o ramificado, ciclico o aciclico, que puede estar
sustituido o interrumpido con un grupo aromatico o heteroaromatico divalente. Los grupos alquileno
pueden estar interrumpidos con un atomo de oxigeno, un atomo de nitrégeno, un atomo de azufre
o un atomo de fésforo; el alquileno puede estar interrumpido con una funcién cetona, una amida,
un éster (O-C(O) o C(0)-0), un uretano o una urea,

- n es un numero entero que oscila entre O y 1,
6
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° X representa un contraion anionico, por ejemplo un cloruro o un sulfato.

Ejemplos de monémeros cationicos hidrosolubles que se pueden mencionar especialmente incluyen los siguientes
compuestos, y también sales de los mismos: dimetilaminoetilo, (met) acriloiloxietiltrimetilamonio,
(met)acriloiloxietildimetilbencilamonio,  N-[dimetilaminopropil]l(met)acrilamida, (met)acrilamidopropiltrimetilamonio,
(met)acrilamidopropildimetilbencilamonio y (met)acrilato de dimetilaminohidroxipropilo,
(met)acriloiloxihidroxipropiltrimetilamonio,  (met)acriloiloxihidroxipropildimetilbencilamonio 'y  (met)acrilato  de
dimetildialilamonio.

Preferiblemente, el polimero de acuerdo con la invencion se polimeriza a partir de al menos un mondémero catiénico
como se define anteriormente.

Preferiblemente, los polimeros se polimerizan a partir de los siguientes monémeros que comprenden al menos un
doble enlace:

- 0 a 30% en moles de acido acrilico,
- 0 a2 95,5% en moles de acrilamida, y

- 0,5% en moles a 100% en moles de al menos un mondémero catidnico representado en la formula (Il) como se
define anteriormente.

Como polimeros que son particularmente preferidos en la invencion, se puede hacer mencién especialmente a los
polimerizado a partir de

- 10% de cloruro de acriloiloxietildimetilbencilamonio y 90% de acrilamida,

- 30% de cloruro de acriloiloxitrimetilamonio, 50% de cloruro de acriloiloxietildimetilbencilamonio y 20% de
acrilamida,

- 10% de cloruro de acriloiloxietiltrimetilamonio y 90% de acrilamida,
- 30% de cloruro de dialildimetilamonio y 70% de acrilamida,
- 30% de acido acrilico y 70% de acrilamida.

De acuerdo con una realizacion particular, los polimeros se polimerizan a partir de un monémero cationico y acido
acrilico, siendo el numero de moles del mondémero catiénico mayor que el nimero de moles de acido acrilico.

Como polimeros hidrosolubles derivados de productos naturales se puede hacer mencién a polisacaridos, es decir,
polimeros que portan unidades de azUcar.

La expresion "unidad de azucar” significa una unidad derivada de un hidrato de carbono de formula Cn(H20)n.1 0
(CH20)n, que puede estar opcionalmente modificado por sustitucion y/o por oxidaciéon y/o por deshidratacion. Las
unidades de azlcar que pueden incluirse en la composiciéon de los polimeros de la invencién se derivan
preferiblemente de los siguientes azlcares: glucosa, galactosa, arabinosa, ramnosa, manosa, xilosa, fucosa,
fructosa, anhidrogalactosa, acido galacturodnico, acido glucurénico, acido manurénico , sulfato de galactosa, sulfato
de anhidrogalactosa.

Los polimeros que portan unidades de azucar de acuerdo con la invenciéon pueden ser de origen natural o sintético.
Pueden ser no idnicos, aniénicos, anféteros o catiénicos. Las unidades base de los polimeros que portan unidades
de azucar de la invencién pueden ser monosacaridos o disacaridos.

Como polimeros que pueden utilizarse se puede hacer mencién especialmente a las siguientes gomas nativas, y
también a derivados de las mismas:

a) exudados de arboles o arbustos, incluyendo:

- goma arabiga (polimero ramificado de galactosa, arabinosa, ramnosa y acido glucurénico);

- goma ghatti (polimero derivado de arabinosa, galactosa, manosa, xilosa y acido glucurénico);

- goma karaya (polimero derivado de acido galacturdnico, galactosa, ramnosa y acido glucurénico);

- goma de tragacanto (o tragacanto) (polimero de acido galacturoénico, galactosa, fucosa, xilosa y arabinosa);
b) gomas derivados de algas, incluyendo:

- agar (polimero derivado de galactosa y anhidrogalactosa);

- alginatos (polimeros de acido manurénico y de acido glucurénico);

- carragenanos Y furceleranos (polimeros de sulfato de galactosa y de sulfato de anhidrogalactosa);
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c) gomas derivadas de semillas o tubérculos, incluyendo:

- goma guar (polimero de manosa y galactosa);

- goma de algarroba (polimero de manosa y galactosa);

- goma fenugreek (polimero de manosa y galactosa);

- goma de tamarindo (polimero de galactosa, xilosa y glucosa);

- goma konjac (polimero de glucosa y manosa), en la que el constituyente principal es glucomanano, un polisacarido
de alto peso molecular (500 000 <Mgjycomanano <2 000 000), compuesto de unidades de D-manosa y D-glucosa con
ramificaciones cada 50 o 60 unidades, aproximadamente;

d) gomas microbianas, incluyendo:

- goma xantano (polimero de glucosa, acetato de manosa, manosa/acido pirlvico y acido glucurénico);
- goma gellan (polimero de glucosa parcialmente acilada, ramnosa y acido glucurénico);

- goma de escleroglucano (polimero de glucosa);

- goma biosacarido (polimero de acido galacturonico, fucosa y D-galactosa), por ejemplo el producto vendido bajo el
nombre Fucogel 1.5P de Solabia (polisacarido rico en fucosa (20%) a 1,1% en agua estabilizado (1,5% de
fenoxietanol));

e) extractos de plantas, incluyendo:

- celulosa (polimero de glucosa);

- almiddn (polimero de glucosa);

- inulina (polimero de fructosa y glucosa).

Estos polimeros pueden estar fisica o quimicamente modificados. Un tratamiento fisico que se puede mencionar
especialmente es la temperatura. Los tratamientos quimicos que se pueden mencionar incluyen reacciones de
esterificacion, eterificacion, amidacion u oxidacion. Estos tratamientos pueden conducir a polimeros que pueden ser
no iénicos, aniénicos, catidénicos o anféteros.

Preferiblemente, estos tratamientos quimicos o fisicos se aplican a gomas guar, gomas de algarroba, almidones y
celulosas.

Las gomas de guar no iénicas que se pueden utilizar de acuerdo con la invencién pueden ser modificadas con
grupos hidroxialquilo C+-Cs. Entre los grupos hidroxialquilo que se pueden mencionar se encuentran grupos
hidroximetilo, hidroxietilo, hidroxipropilo e hidroxibutilo.

Estas gomas de guar son bien conocidas en la técnica anterior y se pueden preparar, por ejemplo, haciendo
reaccionar los 6xidos de alquenos correspondientes, por ejemplo, los 6xidos de propileno, con la goma de guar con
el fin de obtener una goma de guar modificada con grupos hidroxipropilo.

El grado de hidroxialquilacion oscila preferiblemente entre 0,4 y 1,2, y se corresponde con el nimero de moléculas
de 6xido de alquileno consumidas por el nimero de funciones hidroxilo libres presentes en la goma guar.

Gomas guar no iénicas de este tipo, eventualmente modificadas con grupos hidroxialquilo, se venden, por ejemplo,
bajo los nombres comerciales Jaguar HP8, Jaguar HP60 y Jaguar HP120 por la compafia Rhodia Chimie.

Las gomas guar modificadas con grupos catiénicos que se pueden utilizar mas particularmente de acuerdo con la
invencion son las gomas guar que contienen grupos trialquilamonio cationicos. Preferiblemente, 2% a 30% en
numero de las funciones hidroxilo de estas gomas guar portan grupos trialquilamonio catiénicos. Incluso mas
preferentemente, 5% a 20% del numero de las funciones hidroxilo de estas gomas guar estan ramificadas con
grupos trialquilamonio cationicos. Entre estos grupos trialquilamonio se puede hacer mencién mas particularmente a
los grupos trimetilamonio y trietilamonio. Incluso mas preferentemente, estos grupos representan de 5% a 20% en
peso con respecto al peso total de la goma guar modificada.

De acuerdo con la invencién, puede hacerse uso de gomas guar modificadas con cloruro de 2,3-
epoxipropiltrimetilamonio.

Estas gomas guar modificadas con grupos catiénicos son productos ya conocidos per se y estan, por ejemplo,
descritas en las patentes de EE.UU. 3 589 578 y de EE.UU. 4 0131 307. Estos productos se venden, por otra parte,
especialmente bajo los nombres comerciales Jaguar C13 S, Jaguar C 15 y Jaguar C 17 por la compafia Rhodia
Chimie.
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Una goma de algarrobo modificada que se puede utilizar es goma de algarrobo catiénica que contiene grupos
hidroxipropiltrimonio, tales como Catinal CLB 200 vendidos por la compaiiia Toho.

Las moléculas de almidén utilizadas en la presente invencion pueden proceder de cualquier fuente vegetal de
almidon, especialmente cereales y tubérculos; mas particularmente, pueden ser almidones de maiz, arroz,
mandioca, cebada, patata, trigo, sorgo, guisantes, avena o tapioca. También es posible utilizar los hidrolizados de
almidén arriba mencionados. El almidén se deriva preferiblemente de patata.

Los almidones pueden estar modificadas quimica o fisicamente, especialmente por una o mas de las siguientes
reacciones: pregelatinizacion, oxidacion, reticulacion, esterificacion, eterificacion, amidacion, tratamientos térmicos.

Mas en particular, estas reacciones pueden llevarse a cabo de la siguiente manera:

- pregelatinizaciéon mediante el fraccionamiento de los granulos de almidén (por ejemplo secado y coccidon en un
tambor de secado);

- oxidacién con agentes oxidantes fuertes, lo que conduce a la introduccion de grupos carboxilo en la molécula de
almidon y a la despolimerizacion de la molécula de almidén (por ejemplo, por tratamiento de una solucién acuosa de
almidon con hipoclorito sédico);

- reticulacion con agentes funcionales capaces de reaccionar con los grupos hidroxilo de las moléculas de almidén,
que de este modo se unen entre si (por ejemplo, con grupos glicerilo y/o fosfato);

- esterificacion en medio alcalino para el injerto de grupos funcionales, especialmente acilo C4-Cs (acetilo),
hidroxialquilo C4-Ce (hidroxietilo o hidroxipropilo), carboximetilo o octenilsuccinico.

Fosfatos de monoalmidon (del tipo Am-O-PO-(OX),), fosfatos de dialmidon (del tipo Am-O-PO-(0OX)-O-Am) o incluso
fosfatos de trialmidén (del tipo Am-O-PO-(0-Am);) o mezclas de los mismos se pueden obtener especialmente por
reticulacion con compuestos de fosforo, Am significa almidén y X designa especialmente metales alcalinos (por
ejemplo sodio o potasio), metales alcalinotérreos (por ejemplo calcio o magnesio) , sales de amonio, sales de amina,
por ejemplo las de monoetanolamina, dietanolamina, trietanolamina, 3-amino-1,2-propanodiol, o sales de amonio
derivadas de aminoacidos de caracter basico tales como lisina, arginina, sarcosina, ornitina o citrulina.

Los compuestos de fosforo pueden ser, por ejemplo, tripolifosfato de sodio, ortofosfato de sodio, oxicloruro de
fésforo o trimetafosfato de sodio.

Se utilizaran preferentemente fosfatos de dialmidon o compuestos ricos en fosfato de dialmidon, por ejemplo el
producto vendido bajo las referencias Prejel VA-70-T AGGL (fosfato de dialmidén hidroxipropilado gelatinizado de
mandioca), Prejel TK1 (fosfato de dialmidon gelatinizado de mandioca) y Prejel 200 (fosfato de dialmidon acetilado
gelatinizado de mandioca) por la compafiia Avebe, o Structure Zea de National Starch (fosfato de dialmidén
gelatinizado de maiz).

Un almidén preferido es un almidén que ha sufrido al menos una modificacién quimica tal como al menos una
esterificacion.

De acuerdo con la invencion, también se pueden utilizar almidones anféteros que comprenden uno o mas grupos
anioénicos y uno o mas grupos cationicos. Los grupos anidnicos y cationicos pueden estar ligados al mismo sitio
reactivo de la molécula de almidén o a diferentes sitios reactivos; preferiblemente estan ligados al mismo sitio
reactivo. Los grupos anidénicos pueden ser de tipo carboxilico, fosfato o sulfato, preferiblemente carboxilico. Los
grupos catiénicos pueden ser de tipo amina primaria, secundaria, terciaria o cuaternaria.

Los almidones anfoteros se eligen especialmente entre los compuestos que tienen las siguientes formulas:
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férmulas (Ill) a (VI) en las que:
° St-O representa una molécula de almidén;
° R, que pueden ser idénticos o diferentes, representa un atomo de hidrégeno o un radical metilo;
° R', que pueden ser idénticos o diferentes, representa un atomo de hidrogeno, un radical metilo o un grupo
-C(0O)-OH;
° n es un numero entero igual a 2 o0 3;
° M, que pueden ser idénticos o diferentes, representa un atomo de hidrégeno, un metal alcalino o

alcalinotérreo tal como Na, K o Li, un amonio cuaternario NH4, 0 una amina organica;
° R" representa un atomo de hidrégeno o un radical alquilo C1-Cs.

Estos compuestos estan especialmente descritos en los documentos US 5 455 340 y US 4 017 460.

Se hace uso particularmente de los almidones de formula (IV) o (V); y preferentemente almidones modificados con
acido 2-cloroetilaminodipropidnico, es decir, almidones de formula (IV) o (V) en la que R, R', R" y M representan un
atomo de hidrégeno y n es igual a 2. El almidén anfétero preferido es un cloroetilamidodipropionato de almidén.

Las celulosas y los derivados de celulosa pueden ser anionicos, catidnicos, anféteros o no iénicos.
Entre estos derivados, se distinguen éteres de celulosa, ésteres de celulosa y éster-éteres de celulosa.

Entre los ésteres de celulosa, se puede hacer mencion a los ésteres de celulosa mineral (nitratos, sulfatos y fosfatos
de celulosa), ésteres organicos de celulosa (monoacetatos, triacetatos, amidopropionates, acetato-butiratos, acetato-
propionatos y acetato-trimelitatos de celulosa), y ésteres de celulosa organicos/minerales mixtos, tales como
acetato-butirato-sulfatos y acetato-propionato-sulfatos de celulosa.

Entre los éster-éteres de celulosa se puede hacer mencion a ftalatos de hidroxipropilmetilcelulosa y sulfatos de
etilcelulosa.

Entre los éteres de celulosa no idnicos que se pueden mencionar se encuentran alquilcelulosas tales como
metilcelulosas y etilcelulosas (por ejemplo Ethocel Standard 100 Premium de Dow Chemical); hidroxialquilcelulosas
tales como hidroximetilcelulosas e hidroxietilcelulosas (por ejemplo Natrosol 250 HHR vendido por Aqualon) e
hidroxipropilcelulosas (por ejemplo Klucel EF de Aqualon); hidroxialquil-alquilcelulosas mixtas tales como
hidroxipropilmetilcelulosas (por ejemplo Methocel E4M de Dow Chemical), hidroxietiimetilcelulosas,
hidroxietiletilcelulosas (por ejemplo Bermocoll E 481 FQ de Akzo Nobel) e hidroxibutiimetilcelulosas.

Entre los éteres de celulosa anidnicos, se puede hacer mencién a carboxialquilcelulosas y sus sales. Ejemplos que
se pueden mencionar incluyen carboximetilcelulosas, carboximetilmetilcelulosas (por ejemplo Blanose 7M de la
compafiia Aqualon) y carboximetilhidroxietilcelulosas, y también las sales de sodio de las mismas.

Entre los éteres de celulosa catidnicos se puede hacer mencién a hidroxietilcelulosas reticuladas o no reticuladas,
cuaternizadas. El agente de cuaternizacion puede ser especialmente cloruro de dialildimetilamonio (por ejemplo
Celquat L200 de National Starch). Otro éter de celulosa catidnico que se puede mencionar es hidroxietil celulosa de
hidroxipropiltrimetilamonio (por ejemplo Ucare Polymer JR 400 de Amerchol).

Entre los polimeros asociativos que portan unidades de azlcar se puede hacer mencion a celulosas o derivados de
las mismas, modificadas con grupos que comprenden al menos una cadena grasa tales como grupos alquilo,
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arilalquilo o alquilarilo o mezclas de los mismos, en las que los grupos alquilo son de Cg-Cyy;
alquilhidroxietilcelulosas no idnicos tales como los productos Natrosol Plus Grade 330 CS y Polysurf 67 (alquilo C+e)
vendidos por la compafia Aqualon; alquilhidroxietilcelulosas cuaternizadas (catiénicas) tales como los productos
Quatrisoft LM 200, Quatrisoft LM-X 529-18-A, Quatrisoft LM-X 529-18-B (alquilo C12) y Quatrisoft LM-X 529-8 (alquilo
C1g) vendido por la compafiia Amerchol, los productos Crodacel QM y Crodacel QL (alquilo C12) y Crodacel QS
(alquilo C4g) vendido por la compafiia Croda, y el producto Softcat SL 100 vendido por la comparia Amerchol;
nonoxinilhidroxietilcelulosas no iénicas tales como el producto Amercell HM-1500 vendido por la compaiiia
Amerchol; alquilcelulosas no idnicas tales como el producto Bermocoll EHM 100 vendido por la compafia Berol
Nobel.

Como polimeros asociativos que portan unidades de azlcar derivados de guar, se puede hacer mencion a los
hidroxipropil guares modificados con una cadena grasa tales como el producto Esaflor HM 22 (modificado con una
cadena de alquilo Cy;) vendido por la compafiia Lamberti; el producto Miracare XC 95-3 (modificado con una cadena
de alquilo C14) y el producto RE 205-146 (modificado con un cadena de alquilo Czg) vendido por Rhodia Chimie.

El o los polimeros que portan unidades de azucar de la invencion se eligen preferentemente entre gomas guar,
gomas de algarrobo, gomas de xantano, almidones y celulosas, en su forma modificada (derivados) o en forma no
modificada.

Preferiblemente, los polimeros que portan unidades de azucar de acuerdo con la invencién son no iénicos.

Mas preferiblemente, el o los polimeros que portan unidades de azicar de acuerdo con la invencién se eligen de
gomas guar no ionicas modificadas, especialmente modificadas con grupos hidroxialquilo C+-Ce.

Los polimeros arriba descritos mas particularmente tienen un peso molecular medio ponderal mayor que 1 000 000 y
preferiblemente entre 1 000 000 y 50 000 000. El peso molecular se determina por el método de la RSV (viscosidad
especifica reducida) tal como se define en "Principles of Polymer Chemistry" Cornell University Press, Ithaca, NY
1953 Capitulo VII "Determinacién del peso molecular”, pags. 266-316.

Las fibras pueden ser hiladas, cardadas o torcidas. Ventajosamente, las fibras utilizadas en el contexto de la
presente invencion son hiladas. El diametro medio de las fibras utilizadas de acuerdo con la presente invencion, que
pueden ser idénticas o diferentes, es menor que 500 pm. Ventajosamente, este diametro es menor que 200 pym,
preferiblemente menor que 100 um o incluso menor que 50 pm.

Se puede hacer mencion mas particularmente a fibras hidrosolubles que incluyen fibras basadas en poli(alcohol
vinilico) (PVA), fibras de polisacaridos tales como los glucomananos, almidones o celulosas tales como
carboximetilcelulosas, fibras de acido polialginico, fibras de acido polilactico y fibras de poli(6xido de alquileno), y
también una mezcla de las mismas. Mas preferentemente, la o las fibras hidrosolubles utilizadas en la invencién se
eligen de fibras basadas en PVA.

Las fibras de la envoltura o de los recubrimientos son generalmente enmarafiadas. Tal como se indicé arriba, la
expresion "envoltura o recubrimiento que comprende fibras hidrosolubles” significa una envoltura o recubrimientos
que pueden consistir enteramente en fibras hidrosolubles o un recubrimiento que puede comprender tanto fibras
hidrosolubles como fibras que son insolubles en agua a una temperatura menor que o igual a 35°C, estando
necesariamente las fibras solubles en cantidad mayor que las fibras insolubles. El recubrimiento de fibras deberia
comprender al menos 60% en peso, preferiblemente al menos 70% y mejor aun al menos 80% en peso de fibras
solubles con relacién al peso total de las fibras. Por lo tanto, puede comprender, por ejemplo, mas de 95% en peso,
o incluso mas de 99% en peso e incluso 100% en peso de fibras hidrosolubles con relacién al peso total de fibras en
la envoltura o los recubrimientos.

Cuando el recubrimiento de fibras contiene fibras insolubles, estas ultimas fibras pueden estar hechas de cualquier
material habitualmente utilizado como fibras insolubles; pueden ser, por ejemplo, fibra de seda, fibra de algodén,
fibra de lana, fibra de lino, fibra de poliamida (Nylon®), fibra de acido polilactico, fibra de celulosa modificada (rayon,
viscosa o acetato de rayoén), fibra de poli-p-fenilentereftalamida, especialmente fibra de Kevlar®, fibra de poliolefina y
especialmente fibra de polietileno o polipropileno, fibra de vidrio, fibra de silice, fibra de aramida, fibra de carbono,
especialmente en forma de grafito, fibra de Teflon®, fibra de colageno insoluble, fibra de poliéster, fibra de
poli(cloruro de vinilo) o poli(cloruro de vinilideno), fibra de poli(tereftalato de etileno) y fibras formadas a partir de una
mezcla de los compuestos arriba mencionados, por ejemplo fibras de poliamida/poliéster o viscosa/poliéster.

Ademas, la envoltura y los recubrimientos de la invencion pueden ser tejidos o no tejidos.

De acuerdo con una realizaciéon particular, la envoltura y los recubrimientos de la invencion son tejidos. En el
contexto de la presente invencién, un material "fejido” resulta de un conjunto organizado de fibras, en particular de
fibras poliméricos hidrosolubles, y mas particularmente de un entrecruzamiento, en el mismo plano, de dichas fibras,
dispuestas en el direccion de la urdimbre y de fibras dispuestas perpendiculares a las fibras de la urdimbre, en la
direccion de la trama. La union obtenida entre estas fibras de la urdimbre y de la trama se define por un tejido.
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Un material tejido de este tipo resulta de una operacion dirigida al montaje de las fibras en una manera organizada
tal como el tejido per se, pero también pueden resultar de tejido de punto.

Mas particularmente, las dos capas o recubrimientos que comprenden las fibras hidrosolubles poliméricas tejidas
que constituyen la envoltura del articulo de envasado utilizado en el procedimiento de la invencion no comprenden
cualquier otra capa adicional superpuesta sobre la misma.

De acuerdo con otro modo particularmente ventajoso de la invencion, la envolvente y los recubrimientos son no
tejidos.

Los materiales no tejidos se describen en general en “Nonwoven Bonding Methods & Materials”, Nonwoven World
(1987).

Para los fines de la presente invencion, la expresion "no tejido" significa un sustrato que comprende fibras, en
particular fibras poliméricas hidrosolubles, sustrato en el que las fibras individuales estan dispuestas de una manera
desordenada en una estructura en forma de un recubrimiento y que no esta ni tejida ni tricotada. Las fibras del
material no tejido estan generalmente unidas entre si, ya sea bajo el efecto de una accién mecanica (por ejemplo
perforacion de la aguja, chorro de aire, chorro de agua, etc.), o bajo el efecto de una accion térmica, o mediante la
adicién de un aglutinante.

Un material no tejido de este tipo se define, por ejemplo, por la norma ISO 9092 como una banda o un recubrimiento
de fibras orientadas direccionalmente o al azar, unidas por friccion y/o cohesién y/o adhesion, excluyendo el papel y
los productos obtenidos mediante tejido, tejido de punto, formacién de nudos o costura incorporando hilos o
filamentos de union.

Un material no tejido difiere de un papel en virtud de la longitud de las fibras utilizadas. En el papel, las fibras son
mas cortas. Sin embargo, existen materiales no tejidos a base de fibras de celulosa, que son fabricados por un
proceso de tendido en humedo y que tienen fibras cortas como en el papel. La diferencia entre un material no tejido
y un papel es generalmente la ausencia de enlaces de hidrégeno entre las fibras en un material no tejido.

Muy preferentemente, las fibras utilizadas en el contexto de la presente invencion se eligen entre fibras sintéticas
tales como fibras de PVA. En particular, la envoltura y los recubrimientos de la invencion son materiales no tejidos, y
preferentemente hechos de fibras de PVA no tejidas.

Para producir el o los recubrimientos hidrosolubles y preferiblemente no tejidos de la envoltura del articulo de
envasado, se hace uso preferiblemente de fibras de PVA que son solubles en agua a una temperatura menor que o
igual a 35°C, por ejemplo las fibras vendidas por la compafiia japonesa Kuraray bajo el nombre Kuralon K-lI, y en
particular la calidad WN2 que es soluble a y por encima de 20°C. Estas fibras se describen en el documento EP-A-
636 716 que ensefia la fabricacion de fibras de PVA que son solubles en agua a temperaturas que no exceden de
100°C, mediante hilatura y estiramiento del polimero de poli(alcohol vinilico) en forma seca o humeda en presencia
de disolventes que participan en la disolucién y la solidificacion de la fibra. La fibra obtenida de este modo puede
conducir a la produccion de sustratos tejidos o no tejidos. De acuerdo con un modo particular de la invencion, se
utilizan las fibras de PVA de los ejemplos del documento EP-A-636 716, especialmente el Ejemplo 2 y el Ejemplo
Comparativo 1: producto comercial Solvron SS.

Estas fibras también se pueden preparar a partir de una solucion a ser hilada, por disoluciéon de un polimero basado
en PVA hidrosoluble en un primer disolvente organico, hilatura de la solucién en un segundo disolvente organico
para obtener filamentos solidificados y estiramiento en humedo de los filamentos a partir de los cuales se separa el
primer disolvente, y que luego se secan y se someten a un tratamiento térmico. La seccion transversal de estas
fibras puede ser sustancialmente circular. Estas fibras tienen una resistencia a la traccion de al menos 2,7 g/dtex (3
g/d). La solicitud de patente EP-A-0 636 716 describe estas fibras basadas en PVA hidrosolubles y el procedimiento
para fabricarlas. Por ejemplo, las fibras también se pueden formar por extrusion y depositar sobre un transportador
para formar un recubrimiento de fibras que se consolida a continuacion, a través de una técnica de union de fibras
estandar, por ejemplo unién por aguja, unién en caliente, calandrado o unién por aire, técnica en la que el
recubrimiento hidrosoluble pasa a través de un tunel en el que se insufla aire caliente, o hidro-enmarafiamiento
dirigido a la union de las fibras a través de la accién de chorros finos de agua a muy alta presién, que no se puede
aplicar a fibras cuya temperatura de disolucion es a una presion demasiado baja.

Como se ha visto previamente, la invencion no esta limitada al uso de PVA, y también se puede hacer uso de fibras
hechas de otros materiales hidrosolubles, con la condicidon de que estos materiales se disuelvan en agua que tiene
la temperatura deseada, por ejemplo las fibras de polisacarido vendidas bajo el nombre Lysorb por la compafia
Lysac Technologies, Inc. u otras fibras basadas en polimeros de polisacaridos tales como glucomananos o
almidones.

Los recubrimientos de la envoltura pueden comprender una mezcla de diversas fibras que son solubles en agua a
diversas temperaturas (hasta 35°C).
12
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Las fibras pueden ser de un material compuesto, y pueden comprender, por ejemplo, un nucleo y una vaina que no
tiene la misma naturaleza, por ejemplo formada a partir de diferentes calidades de PVA.

De acuerdo con una realizacion particular de la invencion, el o los recubrimientos de la envoltura son un material no
tejido que comprende fibras hidrosolubles, solos 0 como una mezcla con fibras insolubles tal como se ha indicado
anteriormente, con no mas de 40% en peso de fibras insolubles con respecto al peso total de las fibras que
constituyen el recubrimiento. Preferiblemente, el material no tejido consiste esencialmente en fibras hidrosolubles, es
decir, que no contienen fibras insolubles.

La envoltura puede tener cualquier forma que sea adecuada para el uso pretendido, por ejemplo una forma
rectangular, circular u ovalada, y preferiblemente tiene unas dimensiones que la permiten sujetarla entre al menos
dos dedos. Por lo tanto, la envoltura o los recubrimientos pueden tener, por ejemplo, una forma ovoide de
aproximadamente 2 a 10 cm de longitud y de aproximadamente 0,5 a 4 cm de anchura, o una forma de disco circular
de aproximadamente 2 a 10 cm de diametro, o una forma cuadrada con una longitud lateral de aproximadamente 5 a
15 cm, o una forma rectangular con una longitud de aproximadamente 5 a 25 cm, entendiéndose que pueden tener
cualquier otra forma y tamafio que sean adecuados para el uso deseado.

Ventajosamente, la envoltura y los recubrimientos tienen un espesor bajo, consistiendo los recubrimientos
posiblemente en varias capas. Preferiblemente, el espesor de la envoltura y de los recubrimientos oscila entre 3% y
99,9% de sus otras dimensiones. Este espesor es especialmente menor que 100 mm. La envoltura y los
recubrimientos son, pues, rebanadas sustancialmente planas y delgadas.

La superficie que delimita la o las cavidades tiene un area generalmente menor que 625 cm?, por ejemplo entre 400
cm? y 0,025 cm?.

Puede hacerse uso, por ejemplo, de una envoltura y recubrimientos tal como se definen en la solicitud de patente
francesa FR 12/61120 presentada el 22 de noviembre de 2012 por la solicitante.

El articulo de acuerdo con la presente invencion puede comprender uno o mas recubrimientos y envoltura no tejidos
hidrosolubles.

Preferentemente, la cantidad de la envoltura presente en el articulo de acuerdo con la invencién es inclusive entre
0,5% y 20,0% en peso con respecto al peso total de dicho articulo, ventajosamente inclusive entre 1,0% y 10,0%,
particularmente inclusive entre 2,0% y 5,0% y mas particularmente 3% en peso con respecto al peso total del
articulo de envasado.

La Figura 1a) muestra una seccion transversal de una realizacion particular del articulo de envasado que comprende
la envoltura i) que consiste en dos recubrimientos, que son preferiblemente hidrosolubles, 11 y 12, unidos entre si en
una region periférica 14. Preferiblemente, los dos recubrimientos se unen por cualquier medio de fijacion adecuado
tal como encolado, soldadura, especialmente soldadura por calor, en particular por enmarafiamiento. El primer
recubrimiento 11 también tiene una regién central D libre dispuesta mirando a una region central D libre del segundo
recubrimiento 12. Estas dos regiones centrales delimitan una cavidad central, conteniendo dicha cavidad una
composicion oxidante anhidra 13 tal como se define previamente, que comprende al menos un agente oxidante
anhidro opcionalmente mezclado con otros ingredientes en polvo.

Los recubrimientos 11 y 12 tienen un perimetro exterior cerrado 15. La forma de la perimetro exterior 15 es, por
ejemplo, redondeada, tal como circular o eliptica, o poligonal, tal como cuadrada, rectangular o triangular,
preferentemente circular.

La Figura 1b) muestra una vista superior del articulo de envasado tal como se describe en la Figura 1a), en la que la
parte D corresponde a la cavidad o "regién central” en la que se encuentra la composicion de blanqueo anhidra 13, y
d corresponde a la region periférica que une herméticamente los dos recubrimientos 11y 12.

La Figura 1c) muestra una seccion transversal de una realizacion particular del articulo de envasado, que
comprende una envoltura que consiste en dos recubrimientos 11 y 12, que son preferiblemente hidrosolubles, y que
comprenden un recubrimiento 16 adicional, que es preferiblemente hidrosoluble, y opcionalmente otros
recubrimientos 17 adicionales, que son preferiblemente hidrosolubles, que definen varias cavidades en las que estan
alojados los ingredientes tales como la composicion oxidante anhidra segin se define previamente que comprende
al menos un agente oxidante anhidro 18 segun se define mas adelante, y opcionalmente al menos un agente
alcalino 19 segun se define mas adelante.

El primer recubrimiento 11 tiene un espesor mas pequefio que sus otras dimensiones, por ejemplo menor que 10%
de su maxima dimension transversal D + 2d.
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El espesor del primer recubrimiento 11 es, por ejemplo, menor que 10 mm y especialmente entre 0,1 mm y 3 mm.
Su maxima dimension transversal D + d es, por ejemplo, menor que 100 mm, y esta especialmente inclusive entre
10 mm y 60 mm.

El primer recubrimiento 11 forma asi una capa, por ejemplo hecha de material no tejido, que también puede consistir
por si misma en varias capas de materiales no tejidos que se consolidan juntos.

El segundo recubrimiento 12 también tiene un perimetro exterior cerrado 15. El perimetro exterior 15 de la primera
capa 11 es sustancialmente idéntico en forma a la del perimetro exterior 15 de la segunda capa 12.

El segundo recubrimiento 12, que es preferiblemente hidrosoluble, tiene un espesor mas pequefio que sus otras
dimensiones, por ejemplo menor que 10% de su maxima dimension transversal D + 2d.

El espesor del segundo recubrimiento 12, que es preferiblemente hidrosoluble, es, por ejemplo, menor que 10 mmy
especialmente entre 0,1 mm y 3 mm. Su maxima dimension transversal D + 2d es menor que 100 mm, y es
especialmente entre 10 mm y 60 mm.

El espesor se mide ventajosamente de acuerdo con la norma EDANA WSP 120.1(5).
El segundo recubrimiento 12 es ventajosamente un material no tejido.

El primer recubrimiento 11 y el segundo recubrimiento 12, que pueden ser idénticos o de espesores, densidades y/o
composicion diferentes, son preferiblemente materiales no tejidos que son hidrosolubles a una temperatura menor
que o igual a 35°C. Los recubrimientos y la envoltura no tejidos son solubles en una solucién acuosa, tal como agua.
La envoltura y los recubrimientos no tejidos estan preferentemente hechos de PVA.

Como una variante, el segundo recubrimiento puede estar formado por el primer recubrimiento plegado sobre si
mismo 11' mostrado en la Figura 1d) en seccion transversal y en la Figura 1e) en vista en planta. El recubrimiento se
pliega sobre si mismo a lo largo del eje de plegamiento e que define una cavidad en la que se encuentra la
composicion oxidante tal como se define previamente y en lo que sigue que comprende al menos un agente
oxidante quimico anhidro 18' segun se define mas adelante, y opcionalmente al menos un agente alcalino tal como
se define mas adelante, preferiblemente en forma de polvo, y/o excipientes segun se define mas adelante, que estan
preferiblemente en forma de polvo 19, opcionalmente separadas por uno o mas recubrimientos hidrosolubles 16'. El
recubrimiento 11', una vez lleno con los ingredientes 19' y con el o los recubrimientos hidrosoluble 16', se pliega a lo
largo del eje e, formando una zona de plegamiento 15' y luego se une a una region periférica 14, la parte sombreada
de la figura e), preferiblemente a través de cualquier medio de fijacion adecuado tal como encolado, soldadura,
especialmente soldadura por calor y, en particular, por enmarafiamiento. El espesor del recubrimiento 11’
hidrosoluble y las dimensiones transversales satisfacen los mismos criterios que los definidos para el recubrimiento
11 0 12 de la Figura 1b).

Las fibras que forman el primer recubrimiento 11 o 11' y el segundo recubrimiento 12, y los recubrimientos
adicionales 16, 16"y 17, son preferiblemente hidrosolubles, es decir, consisten en fibras hidrosolubles. Estas fibras
son, por ejemplo, fibras no tejidas hidrosolubles tales como fibras de PVA, fibras de polisacaridos tales como
glucomananos o almidones, o cualquier otro polimero o compuesto que sea capaz de formar fibras hidrosolubles o
hilos, obtenidos, por ejemplo, por extrusion.

Los recubrimientos 11, 11'y 12 y los recubrimientos adicionales opcionales 16, 16'y 17, que estan preferentemente
hechos de materlal no tejido, tienen generalmente un peso base menor que o igual a 60 g/m o incluso menor que o
igual a 50 g/m y todavia mejor menor que o igual a 45 g/m En una variante, el peso base de al menos una capa
puede ser mayor que 60 g/m

Los articulos de envasado que comprenden fibras hidrosolubles utilizados en el procedimiento de acuerdo con la
invencion son preferiblemente solubles en agua o en una composicidon acuosa con un tiempo de disolucion del
articulo de envasado preferiblemente de no mas de una hora.

Procedimiento para preparar el articulo de envasado:

La envoltura i) delimita o define una cavidad que esta llena de una composiciéon oxidante anhidra ii) segun se define
previamente, preferiblemente en forma de polvo o de pasta, que comprende al menos un agente oxidante quimico
anhidro segun se define mas adelante, y opcionalmente al menos un agente alcalino, preferiblemente en forma de
polvo o de pasta, el articulo se cierra después mediante plegamiento de la envoltura i) segun se define previamente
sobre si misma con su contenido, seguido del ensamblaje en su periferia, por ejemplo por encolado o soldadura, de
preferencia por termosoldadura o, alternativamente, si el articulo contiene una envoltura que consiste en dos
recubrimientos, una composicion oxidante anhidra ii), preferiblemente en forma de polvo o de pasta, se coloca sobre
el primer recubrimiento, el articulo se cierra por medio de un segundo recubrimiento que cubre los ingredientes ii)
colocados sobre el primer recubrimiento y que es ensamblado, por ejemplo, por encolado o soldadura en su
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periferia, preferiblemente mediante termosoldadura en su periferia, con el fin de obtener un articulo hermético que no
permite a los polvos o pastas contenidos en dicho articulo para pasar a la atmésfera. Cuando la envoltura y los
recubrimientos comprenden varios recubrimientos hidrosolubles de materiales no tejidos, estos materiales no tejidos
pueden ser ensamblados especialmente por termosoldadura en su periferia. Preferiblemente, la termosoldadura se
realiza con el enmarafiamiento de las fibras de las partes de la envoltura a soldar.

ii) Agente oxidante quimico

Como se ha indicado anteriormente, la composicion oxidante anhidra comprende al menos un agente oxidante
quimico anhidro que puede estar en forma de pasta o de polvo, preferiblemente en forma de polvo.

La expresion "agente oxidante quimico" significa un agente oxidante que es distinto del oxigeno atmosférico.

El agente oxidante quimico anhidro puede elegirse de sales peroxigenadas, por ejemplo persulfatos, perboratos,
peracidos y precursores de los mismos o percarbonatos de metales alcalinos o metales alcalinotérreos tales como
perdxido de carbonato de sodio, también conocido como percarbonato de sodio; bromatos de metales alcalinos o
ferricianuros, agentes oxidantes quimicos generadores de perdxido de hidrogeno solidos tales como complejos de
peroxido de urea y polimero que pueden liberar peréxido de hidrégeno, especialmente aquellos que comprenden un
monomero de vinilo heterociclico tal como complejos de polivinilpirrolidona/H2O», en particular en forma de polvo;
oxidasas que producen peréxido de hidrogeno en presencia de un sustrato adecuado (por ejemplo, glucosa en el
caso de glucosa oxidasa o acido Urico con uricasa), y mezclas de los mismos.

Preferiblemente, el o los persulfatos se eligen de persulfatos de sodio, potasio y amonio, y mezclas de los mismos.

En cuanto a los complejos de perdxido de hidrogeno y de polimero que contienen como mondémero al menos un
monoémero de vinilo heterociclico, el monémero de vinilo heterociclico puede elegirse de mondémeros que
comprenden un heterociclo de 4 a 6 miembros, opcionalmente condensado a un anillo de benceno y que comprende
de 1 a 4 heteroatomos endociclicos idénticos o diferentes; siendo el nimero de heteroatomos endociclicos menor
que el numero de miembros en el anillo del heterociclo. Preferiblemente, el nUmero de heteroatomos endociclicos es
102

Mas particularmente, el o los heteroatomos se eligen de azufre, oxigeno y nitrégeno, preferiblemente de nitrégeno y
oxigeno. De acuerdo con una realizacién incluso mas ventajosa de la invencion, el monémero comprende al menos
un atomo de nitrégeno endociclico.

El heterociclo de vinilo puede estar opcionalmente sustituido con uno o mas grupos alquilo C+-C4 y preferiblemente
Cq-Ca.

Preferiblemente, el monémero heterociclico se elige de mondémeros de N-vinilo.

Entre los mondémeros que pueden preverse, se puede hacer mencién a los siguientes mondémeros opcionalmente
sustituidos: N-vinilpirrolidona, vinilcaprolactama, N-vinilpiperidona, N-vinil-3-morfolina, N-vinil-4-oxazolinona, 2-
vinilpiridina, 4-vinilpiridina, 2-vinilquinolina, 1-vinilimidazol, 1-vinilcarbazol. Preferiblemente, el monémero es N-
vinilpirrolidona opcionalmente sustituida.

De acuerdo con una realizacién particularmente ventajosa de la invencion, el polimero es un homopolimero.

Sin embargo, no se excluye utilizar un copolimero. En tal caso, el o los comondémeros se seleccionan entre acetato
de vinilo, acidos (met)acrilicos, (met)acrilamidas y ésteres alquilicos C1-C4 del acido (met)acrilico, que pueden estar
sustituidos o no sustituidos.

El polimero que participa en este complejo puede ademas ser hidrosoluble o insoluble en agua Preferlblemente es
hidrosoluble. Puede tener pesos moleculares medios variables, preferiblemente entre 10° y 3 x 10° g/mol y
preferentemente entre 10° y2Xx 10° g/mol. También es posible utilizar mezclas de tales polimeros.

Ventajosamente, dicho complejo comprende de 10% a 30% en peso, mas particularmente de 13% a 25% en peso y
preferiblemente de 18% a 22% en peso de perdxido de hidrégeno con respecto al peso total del complejo.

De acuerdo con una variante incluso mas ventajosa de la invencion, en este complejo la relacién molar entre el o los
monomeros de vinilo heterociclicos y peréxido de hidrogeno oscila entre 0,5y 2 y preferentemente entre 0,5y 1.

Este complejo se encuentra ventajosamente en forma de un polvo sustancialmente anhidro, es decir, un polvo que
contiene menos de 5% en peso de agua.
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Complejos de este tipo se describen especialmente en los documentos US 5 008 106, US 5 077 047 , EP 832 846,
EP 714 919, DE 4344131 y DE 195 45 380 y los otros complejos de polimero se describen en los documentos US 5
008 093, US 3376 110 y US 5 183 901.

Ejemplos de complejos que se pueden mencionar incluyen productos tales como Peroxydone K-30, Peroxydone K-
90 y Peroxydone XL-10 y también complejos formados con peréxido de hidrégeno y uno de los siguientes polimeros
tales como Plasdone K-17, Plasdone K-25, Plasdone K-29/32, Plasdone K-90, Polyplasdone INF-10, Polyplasdone
XL-10, Polyplasdone XL, Plasdone S-630, terpolimero Styleze 2000, la serie de copolimeros Ganex, vendidos por la
compafiia ISP.

Preferiblemente, el agente oxidante quimico se elige de sales peroxigenadas, preferiblemente de persulfatos o
percarbonatos de metales alcalinos o de metales alcalinotérreos tales como perdéxido de carbonato de sodio,
también conocido como percarbonato de sodio, complejos de polimeros que pueden liberar perdxido de hidrégeno,
especialmente los que comprenden un mondmero de vinilo heterociclico tales como complejos de
polivinilpirrolidona/H20O,, y sus mezclas.

También preferiblemente, el agente oxidante quimico se elige de percarbonatos de metales alcalinos o alcalino-
térreos tales como percarbonato de sodio.

La concentracion de agentes oxidantes quimicos anhidros en la composicion oxidante de acuerdo con la invencion
oscila generalmente inclusive del 10% al 97% en peso, preferiblemente del 30% al 90% en peso, mejor del 50% al
85% en peso y mejor aun del 60% al 85% con respecto al peso total de la composicion oxidante.

Otros ingredientes

El articulo de envasado utilizado en el procedimiento de acuerdo con la invencion puede contener otros ingredientes.
El articulo de envasado puede contener especialmente iii) uno o mas agentes alcalinos.

El o los agentes alcalinos pueden estar en el articulo de envasado, ya sea en combinacion con los agentes
oxidantes quimicos anhidros ii), o separados de los agentes oxidantes por uno o mas recubrimientos tal como se
define previamente.

El o los agentes alcalinos se pueden elegir, por ejemplo, de agentes alcalinos minerales tal como fosfato de amonio
dibasico o tribasico, silicatos hidrosolubles, tales como silicatos de metales alcalinos o de metales alcalinotérreos,
por ejemplo disilicato de sodio, metasilicato de sodio, fosfatos o carbonatos de metales alcalinos o de metales
alcalinotérreos tales como fosfato o carbonato de litio, sodio, potasio, magnesio, calcio o bario, y mezclas de los
mismos, y agentes alcalinos organicos tales como alcanolaminas.

Preferiblemente, el o los agentes alcalinos son minerales y se eligen preferiblemente de silicatos hidrosolubles tales
como silicatos de metales alcalinos o de metales alcalinotérreos, y carbonatos de metales alcalinos o de metales
alcalinotérreos, y mezclas de los mismos.

En el contexto de la invencion, la expresion "silicato hidrosoluble" significa un silicato que tiene una solubilidad en
agua mayor que 0,5%, preferiblemente mayor que 1% en peso a 25°C. Estos silicatos hidrosolubles difieren de
silicatos de aluminio y derivados de los mismos, especialmente las arcillas, tales como silicatos mixtos de origen
natural o sintético que son insolubles en agua.

La concentraciéon de agentes alcalinos esta comprendida generalmente entre 0,1% y 40% en peso, preferiblemente
entre 0,5% y 30% en peso, y mejor entre 1% y 25% en peso con respecto al peso total de la composicion oxidante o
del agente de envasado.

De acuerdo con una realizacién particular de la invencion, el articulo de envasado contiene iv) una o mas sales de
amonio.

La o las sales de amonio que pueden estar en el articulo de envasado estan combinadas con el o los agentes
oxidantes, o separados de los agentes oxidantes por uno o mas recubrimientos hidrosolubles o liposolubles tal como
se define previamente que definen una cavidad en la que estan alojadas dicha o dichas sales.

De acuerdo con una variante particular, el articulo de envasado comprende una o mas sales de amonio elegidas de
haluros de amonio tales como cloruro de amonio, sulfato de amonio, fosfato de amonio y nitrato de amonio.

De acuerdo con una realizacion incluso mas ventajosa de la invencion, la sal de amonio es cloruro de amonio o
sulfato de amonio.
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La concentracion de sal o sales de amonio, si estan presentes, esta ventajosamente comprendida entre 0,01% vy
40% en peso con respecto al peso total de la o las composiciones contenidas en el articulo de envasado, y
preferiblemente entre 0,1% y 30% en peso con respecto al peso total de la o las composiciones contenidas en el
articulo de envasado.

Cuando la composicién oxidante de acuerdo con la invencion esta en forma de pasta, también puede comprender v)
una o mas sustancias grasas liquidas.

Para los fines de la presente invencion, la expresion "sustancia grasa liquida" significa cualquier sustancia grasa que
sea capaz de fluir a temperatura ambiente, generalmente entre 15°C y 40°C, y a presion atmosférica, bajo la accion
de su propio peso.

Ejemplos de sustancias grasas liquidas que se pueden mencionar incluyen los polidecenos de formula C1onH [20n) +2],
en la que n oscila entre 3 y 9 y preferentemente entre 3 y 7, ésteres y, en particular, ésteres de alcoholes grasos o
de acidos grasos, ésteres de azlcares o diésteres de acidos grasos C12-Cz4, ésteres ciclicos, éteres ciclicos, aceites
de silicona, aceites minerales, aceites vegetales o aceites animales, o mezclas de los mismos.

Preferiblemente, la o las sustancias grasas liquidas se eligen de los polidecenos de formula C1onHjon) +2;, €n la que n
oscila entre 3y 9 y preferentemente entre 3y 7, ésteres de alcoholes grasos o de acidos grasos, vaselina liquida o
parafina liquida, y mezclas de los mismos.

Preferiblemente, en el articulo de envasado pueden estar presentes uno o mas aceites minerales, en particular en
combinacion con el o los agentes oxidantes quimicos anhidros, por ejemplo parafina liquida o vaselina,
preferiblemente vaselina.

En la o las composiciones contenidas en el articulo de envasado, el contenido de sustancia o sustancias grasas
liquidas, si estan presentes, oscila ventajosamente entre 10% y 50% en peso con respecto al peso de la o las
composiciones contenidas en el articulo de envasado, y preferiblemente entre 20% y 50% en peso con respecto al
peso de la o las composiciones contenidas en el articulo de envasado.

La composicién anhidra de acuerdo con la invencion en forma de pasta y que comprende una sustancia grasa
liguida se puede preparar ventajosamente dispersando, bajo accién mecanica, todos los compuestos que se
encuentran en forma de polvo en la sustancia grasa liquida, en la que los otros compuestos liquidos de la
composicion se han dispersado previamente o premezclado.

La pasta también se puede preparar por extrusion, introduciendo las fases liquidas y sélidas de la composicion en
una extrusora y a continuacion mezclandolas a una temperatura por debajo de 25°C utilizando un sistema de doble
husillo co-giratorio compuesto de elementos de transporte y mezcladura.

De acuerdo con una realizacién particular, el articulo de envasado de la invencion comprende vi) uno o mas
polimeros espesantes. Estos polimeros pueden estar presentes en dicho articulo con el o los agentes oxidantes
quimicos anhidros, o separados de los otros ingredientes por uno o mas recubrimientos solubles en agua tal como
se define previamente. Ventajosamente, los polimeros espesantes se eligen entre los polimeros siguientes:

(a) polimeros anfifilos no iénicos que comprenden al menos una cadena grasa y al menos una unidad
hidrofilica;

(b) polimeros anfifilos aniénicos que comprenden al menos una unidad hidrofilica y al menos una unidad de
cadena grasa;

(c) homopolimeros de acido acrilico reticulados;

(d) homopolimeros reticulados de acido 2-acrilamido-2-metilpropanosulfénico, y copolimeros de acrilamida
reticulados de los mismos que se neutralizan parcial o totalmente;

(e) homopolimeros de acrilato de amonio o copolimeros de acrilato de amonio y de acrilamida;

(f) homopolimeros de metacrilato de dimetilaminoetilo cuaternizado con cloruro de metilo o copolimeros de

metacrilato de dimetilaminoetilo cuaternizado con cloruro de metilo y acrilamida;
(9) polisacaridos tales como:
(g1) goma de escleroglucano (biopolisacarido de origen microbiano);

(g2) gomas derivadas de exudados vegetales tales como goma arabiga, goma ghatti, goma karaya o goma
tragacanto; y

(g3) celulosas y derivados;
(g4) gomas de guary derivados; o
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(g5) almidones o derivados.

Cabe sefalar que, en el caso de la presente invencioén, los polimeros espesantes actian sobre la viscosidad de la
composicion lista para el uso, es decir, la composicidon que resulta de mezclar el articulo acondicionado de acuerdo
con la invencién con una composiciéon acuosa.

De acuerdo con la invencion, los polimeros anfifilicos son mas particularmente polimeros hidrofilicos que son
capaces, en el medio de la composiciéon, y mas particularmente un medio acuoso, de combinarse de forma
reversible entre si o con otras moléculas.

Su estructura quimica comprende mas particularmente al menos una regién hidrofilica y al menos una region
hidrofébica. La expresion "grupo hidrofébico" significa un radical o polimero que porta una cadena basada en
hidrocarburos, saturada o insaturada, lineal o ramificada, que comprende al menos 8 atomos de carbono,
preferiblemente al menos 10 atomos de carbono, preferiblemente de 10 a 30 atomos de carbono, en particular de 12
a 30 atomos de carbono y mas preferentemente de 18 a 30 atomos de carbono. Preferentemente, el grupo basado
en hidrocarburos se deriva de un compuesto monofuncional. A modo de ejemplo, el grupo hidrofébico puede
derivarse de un alcohol graso tal como alcohol estearilico, alcohol dodecilico o alcohol decilico. También puede
designar un polimero basado en hidrocarburos, por ejemplo polibutadieno.

Los polimeros espesantes se utilizan preferiblemente en una cantidad que puede oscilar entre 0,01% y 15% en peso
con respecto al peso de la o las composiciones contenidas en el articulo de envasado, y preferiblemente entre 0,1%
y 10% en peso con respecto al peso de la o las composiciones contenidas en el articulo de envasado.

De acuerdo con una realizacion particular, el articulo de envasado de la invencion comprende vii) uno o mas
tensioactivos. Estos tensioactivos pueden estar presentes en dicho articulo, ya sea con el o los agentes oxidantes, o
separados de los otros ingredientes por uno o mas recubrimientos hidrosolubles tal como se define previamente, que
definen una cavidad en la que estan alojados el o los tensioactivos. Preferiblemente, vii) se encuentra con el o los
agentes oxidantes en el articulo de envasado.

Para los fines de la presente invencion, el término "tensioactivo" significa un agente que comprende al menos un
grupo hidrofilico y al menos un grupo lipofilico en su estructura, y que preferiblemente es capaz de reducir la tension
superficial del agua, y que comprende en su estructura, como unidades repetitivas opcionales, solamente unidades
de 6xido de alquileno y/o unidades de azucar y/o unidades de siloxano. Preferiblemente, el grupo lipofilico es una
cadena grasa que comprende de 8 a 30 atomos de carbono.

Este o estos tensioactivos se pueden elegir entre tensioactivos anidnicos, anféteros, no idnicos y catiénicos, o
mezclas de los mismos.

Mas particularmente, los tensioactivos se eligen de tensioactivos no idnicos y anidnicos.
Los tensioactivos que son adecuados para la realizacion de la presente invencion son especialmente los siguientes:
(a) Tensioactivo(s) aniénico(s):

La expresion "tensioactivo aniénico” significa un tensioactivo que comprende, como grupos iénicos o ionizables, sélo
grupos anioénicos. Estos grupos anidnicos se eligen preferentemente de los grupos -C(O)OH, -C(O)O, -SOsH, -
S(0)20, -0S(0),0H, -0S(0).0", -P(0)0OH,, -P(0),0", -P(0)02, -P(OH),, =P(O)OH, -P(OH)O", =P(0)O", =POH y
=PO’, comprendiendo las partes aniénicas un contraiéon catiénico tal como los derivados de un metal alcalino, un
metal alcalinotérreo, una amina o un amonio.

Como ejemplos de tensioactivos aniénicos que se pueden utilizar en la composicién de acuerdo con la invencion, se
puede hacer mencién a sulfatos de alquilo, alquil éter sulfatos, alquilamido éter sulfatos, alquilaril poliéter sulfatos,
sulfatos de monoglicéridos, alquilsulfonatos, alquilamidasulfonatos, sulfonatos de alquilarilo, sulfonatos de a-olefina,
sulfonatos de parafina, sulfosuccinatos de alquilo, sulfosuccinatos de alquil éter, sulfosuccinatos de alquilamida,
sulfoacetatos de alquilo, sarcosinatos de acilo, glutamatos de acilo, sulfosuccinamatos de alquilo, acilisetionatos y N-
tauratos de acilo, poliglicosido de acido policarboxilico y sales de monoésteres alquilicos, lactilatos de acilo, sales de
acidos D-galactésido-urénicos, sales de acidos carboxilicos de alquiléter, sales de acidos carboxilicos de
alquilariléter, sales de acidos carboxilicos de alquilamido-éter, y las correspondientes formas no salificadas de todos
estos compuestos, comprendiendo los grupos alquilo y acilo de todos estos compuestos de 6 a 24 atomos de
carbono y designando el grupo arilo un grupo fenilo.

Estos compuestos se pueden oxietilenar y luego comprenden preferiblemente de 1 a 50 unidades de 6xido de
etileno.

Las sales de monoésteres alquilicos Ces-C24 de acidos poliglicésido-policarboxilicos se pueden elegir de citratos de
alquil Ce-Co4-poliglicésidos, tartratos de alquil Cs-Cas-poliglicosidos y sulfosuccinatos de alquil Ce-Ca4-poliglicésidos.

18



10

15

20

25

30

35

40

45

ES 2 654 687 T3

Cuando el o los tensioactivos aniénicos estan en forma de sal, los mismos pueden elegirse entre sales de metales
alcalinos tales como la sal de sodio o potasio y preferiblemente la sal de sodio, sales de amonio, sales de aminay,
en particular, sales de aminoalcoholes o sales de metales alcalinotérreos tales como las sales de magnesio.

Ejemplos de sales de aminoalcoholes que especialmente se pueden mencionar incluyen sales de monoetanolamina,
dietanolamina y trietanolamina, sales de monoisopropanolamina, diisopropanolamina o triisopropanolamina, sales de
2-amino-2-metil-1-propanol, 2-amino-2-metil-1,3-propanodiol y sales de tris(hidroximetillaminometano.

Se hace uso preferiblemente de sales de metales alcalinos o de metales alcalinotérreos, y en particular las sales de
sodio o de magnesio.

Entre los tensioactivos aniénicos mencionados, se hace uso preferiblemente de sulfatos de alquilo (Cs-C24), sulfatos
de alquil (Cs-C24)-éter que comprenden de 2 a 50 unidades de 6xido de etileno, especialmente en la forma de sales
de metales alcalinos, de amonio, de amino-alcoholes y sales de metales alcalinotérreos, o una mezcla de estos
compuestos.

En particular, se prefiere utilizar sulfatos de alquilo (C12-Cz0) y sulfatos alquil (C12-C2o)-éter que comprenden de 2 a
20 unidades de oxido de etileno, especialmente en forma de sales de metales alcalinos, sales de amonio, sales de
amino alcoholes y sales de metales alcalinotérreos, o una mezcla de estos compuestos. Mejor aun, se prefiere
utilizar lauril-éter-sulfato de sodio, en particular los que contienen 2,2 moles de o6xido de etileno, mas
preferentemente sulfatos de alquilo (C12-Cy) tales como un lauril-sulfato de metal alcalino tal como lauril-sulfato de
sodio.

(b) Tensioactivo(s) anfétero(s):

El o los tensioactivos anfoteros o de iones hibridos de la invenciéon son preferiblemente no de silicona, y son
especialmente derivados de aminas secundarias o terciarias alifaticas, opcionalmente cuaternizadas, en que los
derivados del grupo alifatico es una cadena lineal o ramificada que comprende de 8 a 22 atomos de carbono,
conteniendo dichos derivados de aminas al menos un grupo aniénico, por ejemplo un grupo carboxilato, sulfonato,
sulfato, fosfato o fosfonato. Se puede hacer mencion, en particular, a alquil (Cs-Cy)-betainas, sulfobetainas, alquil
(Cs-Cy0)amido-alquil (C3-Cg)-betainas y alquil (Cs-Czg)amido-alquil (Cs-Csg)-sulfobetainas.

Entre los tensioactivos anféteros o de iones hibridos arriba mencionados, se hace uso preferiblemente de alquil (Cs-
Cyo)-betainas tales como cocoilbetaina y alquil (Cs-Cy)-amido-alquil (Cs-Cg)-betainas tales como
cocamidopropilbetaina, y sus mezclas. Mas preferentemente, el o los tensioactivos anfoteros o de iones hibridos se
eligen de cocamidopropilbetaina y cocoilbetaina.

(c) Tensioactivo(s) catiénico(s):

El o los tensioactivos catidnicos que pueden utilizarse en la composiciéon de acuerdo con la invencién comprenden,
por ejemplo, sales primarias, secundarias o terciarias opcionalmente polioxialquilenadas de aminas grasas, sales de
amonio cuaternario y mezclas de las mismas.

Entre los tensioactivos catidnicos que pueden estar presentes en la composicién de acuerdo con la invencion se
prefieren mas particularmente elegir sales de cetiltrimetilamonio, beheniltrimetilamonio y
dipalmitoiletilhidroxietiimetilamonio, y mezclas de las mismas, y mas particularmente cloruro de
beheniltrimetilamonio, cloruro de cetiltrimetilamonio y metosulfato de dipalmitoiletilhidroxietilamonio, y mezclas de los
mismos.

(d) Tensioactivo(s) no iénico(s):

Ejemplos de tensioactivos no idnicos que pueden utilizarse en la composicion utilizada de acuerdo con la invencion
se describen, por ejemplo, en "Handbook of Surfactants”, de M.R. Porter, publicado por Blackie & Son (Glasgow y
Londres), 1991, pags. 116-178.

Ejemplos de tensioactivos no iénicos que se pueden mencionar incluyen:

- alquil (Cs-Ca4)-fenoles oxialquilenados;

- alcoholes Cs-C3p saturados o insaturados, lineales o ramificados, oxialquilenados o glicerolados;

- amidas Cg-C3p saturadas o insaturadas, lineales o ramificadas, oxialquilenadas;

- ésteres de acidos Cg-Cap saturados o insaturados, lineales o ramificados y de polietilenglicoles;

- ésteres polioxietilenados de acidos Cs-C3p saturados o insaturados, lineales o ramificados y de sorbitol;
- ésteres de acidos grasos de sacarosa;
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- alquil (Cs-Csp)-poliglicésidos, alquenil (Cg-Cso)-poliglicdsidos, opcionalmente oxialquilenados (0 a 10 unidades de
oxialquileno) y que comprenden de 1 a 15 unidades de glucosa, ésteres de alquil (Cs-Cap)-glucosido;

- aceites vegetales oxietilenados, saturados o insaturados;

- condensados de 6xido de etileno y/o de 6xido de propileno, entre otros, solos o en forma de mezclas;
- derivados de N-alquil (Cs-Cso)-glucamina y de N-acil (Cs-Cso)-metilglucamina;

- aldobionamidas;

- 6xidos de amina;

- siliconas oxietilenadas y/u oxipropilenadas;

oscilando los tensioactivos que contienen un cierto nimero de moles de 6xido de etileno y/o de 6xido de propileno
ventajosamente entre 1 y 100, mas particularmente entre 2 y 100, preferiblemente entre 2 y 50 y mas
ventajosamente entre 2 y 30. Ventajosamente, los tensioactivos no idnicos no comprenden unidades de
oxipropileno.

De acuerdo con una realizacion preferida de la invencion, los tensioactivos no iénicos se eligen de alcoholes Cg-Csg
oxietilenados que comprenden de 1 a 100 moles y mas particularmente de 2 a 100 moles de 6xido de etileno;
ésteres polioxietilenados de acidos Cg-C3p saturados o insaturados, lineales o ramificados y de sorbitan que
comprenden de 1 a 100 moles, y todavia mejor de 2 a 100 moles de éxido de etileno.

Como ejemplos de tensioactivos no iénicos monoglicerolados o poliglicerolados, se utilizan preferiblemente
alcoholes Cg-Cao monoglicerolados o poliglicerolados.

En particular, los alcoholes Cg-Cso monoglicerolados o poliglicerolados corresponden preferiblemente a la formula
(A8) siguiente:
R290-[CH2-CH(CH20OH)QO]m-H (A8)
férmula (A8) en la que:
- Ryg representa un radical alquilo o alquenilo Cg-Cyo y preferiblemente Cg-Csg, lineal o ramificado; y
- m representa un numero que oscila entre 1y 30 y preferiblemente entre 1 y 10.

Como ejemplos de compuestos de formula (A8) que son adecuados en el contexto de la invencion, puede hacerse
menciodn a alcohol laurico que contiene 4 moles de glicerol (nombre INCI: poligliceril-4 lauril éter), alcohol laurico con
1,5 moles de glicerol, alcohol oleico que contiene 4 moles de glicerol (nombre INCI: poligliceril-4 oleil éter), alcohol
oleico que contiene 2 moles de glicerol (nombre INCI: poligliceril-2 oleil éter), alcohol cetearilico que contiene 2
moles de glicerol, alcohol cetearilico que contiene 6 moles de glicerol, alcohol oleocetilico que contiene 6 moles de
glicerol y octadecanol que contiene 6 moles de glicerol.

El alcohol de férmula (A8) puede representar una mezcla de alcoholes de la misma manera que el valor de m
representa un valor estadistico, lo que significa que, en un producto comercial, varias especies de alcoholes grasos
poliglicerolados pueden coexistir en forma de una mezcla.

Entre los alcoholes monoglicerolados o poliglicerolados se prefiere mas particularmente utilizar el alcohol Cg/C1 que
contiene 1 mol de glicerol, el alcohol C+1¢/C+2 que contiene 1 mol de glicerol y el alcohol C12 que contiene 1,5 moles
de glicerol.

Preferentemente, el tensioactivo no iénico utilizado en el procedimiento de la invencion en la composicién es un
tensioactivo no iénico monooxialquilenado o polioxialquilenado, particularmente monooxietilenado o polioxietilenado,
o monooxipropilenado o polioxipropilenado, o una combinaciéon de los mismos, mas particularmente tensioactivos
monooxietilenados o polioxietilenados, monoglicerolados o poliglicerolados y alquilpoliglucésidos.

Incluso mas preferentemente, los tensioactivos no idnicos se eligen de ésteres polioxietilenados de sorbitan,
alcoholes grasos polioxietilenados y alquilpoliglucésidos, y sus mezclas.

El o los tensioactivos, cuando estan presentes, representan mas particularmente entre 0,01% y 60% en peso con
respecto al peso total de la o las composiciones incluidas en el articulo de envasado, de preferencia entre 0,5% y
30% en peso e incluso mas preferentemente entre 1% y 20% en peso de la o las composiciones incluidas en el
articulo de envasado.

De acuerdo con una realizaciéon particular, el articulo de envasado de la invencion comprende viii) uno o mas
polimeros cationicos o anféteros sustantivos. Estos polimeros se pueden encontrar en dicho articulo, ya sea con el o
los agentes oxidantes quimicos anhidros, o separados de los otros ingredientes por uno o mas recubrimientos
hidrosolubles tal como se define previamente, que definen una cavidad en la que el o los polimeros sustantivos
estan alojados. Preferiblemente, ix) se encuentra con el o los agentes oxidantes en el articulo de envasado. Mas
particularmente, los polimeros sustantivos se eligen de polimeros catiénicos.

20



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2 654 687 T3

El caracter sustantivo (es decir, la capacidad para la deposicion sobre el cabello) de los polimeros se determina
convencionalmente usando el ensayo descrito por Richard J. Crawford, Journal of the Society of Cosmetic Chemists,
1980, 31 - (5) - paginas 273 a 278 (deteccion por colorante acido Red 80).

Estos polimeros sustantivos estan especialmente descritos en la bibliografia en la solicitud de patente EP-A-
0557203.

Entre los polimeros sustantivos del tipo homopolimero o copolimero de haluro de dimetildialilamonio que se puede
utilizar de acuerdo con la invencion, se puede hacer mencién, en particular, a:

- polimeros de cloruro de dialildimetilamonio, tales como poiicuaternio-6;

- los copolimeros de cloruro de dialildimetilamonio y de acido acrilico tal como uno con proporciones (80/20 en peso)
que se vende bajo el nombre Merquat 280 Dry por la comparia Calgon;

- copolimeros de cloruro de dimetildialilamonio y de acrilamida.

Entre los polimeros sustantivos del tipo polimero de haluro de metacriloiloxietiltrimetilamonio que puede utilizarse de
acuerdo con la invencion, se puede hacer mencién, en particular, a los productos que son conocidos en el
diccionario CTFA (52 edicion, 1993) como policuaternio 37, policuaternio 32 y policuaternio 35 , que corresponden
respectivamente, en lo que respecta a policuaternio 37, a poli(cloruro de metacriloiloxietiltrimetilamonio) reticulado,
en dispersion al 50% en aceite mineral, y vendido bajo el nombre Salcare SC95 por la compafiia Allied Colloids, en
lo que respecta a policuaternio 32, al copolimero reticulado de acrilamida y cloruro de metacriloiloxietiltrimetilamonio
(20/80 en peso), en dispersion al 50% en aceite mineral, y vendido bajo el nombre Salcare SC92 por la compaiiia
Allied Colloids, y en lo que respecta a policuaternio 35, al metosulfato del copolimero de
metacriloiloxietiltrimetilamonio/metacriloiloxietildimetilacetilamonio.

Los polimeros sustantivos del tipo poliamonio cuaternario que se pueden utilizar de acuerdo con la invencion son los
siguientes:

- polimeros que consisten en unidades repetitivas correspondientes a la férmula (a) siguiente:

-(CH3)2N"~(CH2)3-(CH3)2N"-(CHo)s-, 2X, , representando X, que pueden ser idénticos o diferentes, un contraién
anionico tal como se definid previamente, en particular un haluro tal como CI', preparandose y describiéndose estos
polimeros en la patente francesa 2 270 846; se da preferencia a los polimeros con unidades repetitivas de féormula
(a), cuyo peso molecular, determinado por cromatografia de permeacion en gel, oscila entre 9500 y 9900;

- polimeros que consisten en unidades repetitivas de la férmula () siguiente:

-(CH3)2N"~(CH2)3-(CH3)2N"-(CHy)s-, 2X°, siendo X como se ha definido para (a), preparandose y describiéndose
estos polimeros en la patente francesa 2 270 846; se da preferencia a los polimeros con unidades repetitivas de
férmula (B), cuyo peso molecular, determinado por cromatografia de permeaciéon en gel, es de aproximadamente
1200;

- polimeros que consisten en unidades de féormula (y) siguiente:

-(CH3)2N*-(CHa)p-N(H)-C(O)-G-N(H)-(CHa)p-(CH3)2N"-(CHz)2-O-(CH2)2-, 2X7, en donde p designa un ndmero entero
que oscila entre 1 y 6 aproximadamente, G puede representar un enlace o un grupo -(CH;)-C(O)-, en donde r
designa un numero entero igual a 4 o 7, preparandose y describiéndose estos polimeros en las patentes US 4 157
388, 4 390 689, 4 702 906 y 4 719 282; se da preferencia a los polimeros con unidades repetitivas de formula (y),
cuyo peso molecular es menor que 100 000 y preferiblemente menor que o igual a 50 000.

El articulo de envasado utilizado en el procedimiento de la invencién puede también comprender otros aditivos
utilizados convencionalmente en cosmética.

El articulo de envasado puede, por tanto, en particular, comprender cargas tales como arcillas; silices hidrofilicas o
hidrofébicas; aglutinantes tales como vinilpirrolidona; lubricantes tales como estearatos de poliol o estearatos de
metales alcalinos o de metales alcalinotérreos; pigmentos; colorantes directos; agentes matificantes u opacificantes
tales como 6xidos de titanio; antioxidantes tales como acido eritorbico; agentes reductores tales como metabisulfito
de sodio; penetrantes o secuestrantes tales como acido etilendiaminotetraacético tetraacético o sales de los mismos;
absorbentes de la humedad tales como acidos silicicos amorfos, determinados poliacrilatos que estan reticulados o
modificados con grupos hidrofébicos, por ejemplo los productos Luquasorb 1010 de BASF, Polytrap 6603 Adsorber
de Amcol; tampones; dispersantes; agentes formadores de pelicula; agentes conservantes; vitaminas; fragancias;
ceramidas; agentes acondicionadoresdistintos de los polimeros sustantivos ix) y los tensioactivos catidnicos arriba
mencionados.

La composicion de acuerdo con la invencion también puede comprender agentes para controlar la liberacion de
oxigeno tal como carbonato de magnesio u 6xido de magnesio.
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Los aditivos y los agentes de control de liberacion de oxigeno tal como se definen previamente pueden estar
presentes en una cantidad, para cada uno de ellos, de entre 0,01% y 40% en peso y preferiblemente entre 0,1% y
30% en peso con respecto al peso total de la composicion o del articulo.

Procedimiento para tratar fibras queratinicas

De acuerdo con una realizacion, el procedimiento para tratar fibras queratinicas es, en particular, un procedimiento
para tefiir y/o decolorar fibras queratinicas tales como el cabello, que comprende al menos las siguientes etapas:

i) mezclar el articulo de envasado tal como se define previamente con una composicién que es
capaz de disolver la envoltura del articulo de envasado,

i) aplicar la composicién resultante a las fibras queratinicas,

iiil) dejar que la composicion repose sobre las fibras, iv) aclarar dichas fibras, v) lavar opcionalmente
con champ las fibras, aclararlas y secarlas.

Se entiende claramente que, dependiendo de la naturaleza de la envoltura, la composicién que es capaz de disolver
la envoltura sera agua o una composicion acuosa cuando la envoltura contiene predominante o exclusivamente una
envoltura hidrofilica, y la composicion que es capaz de disolver la envoltura serd una composicion organica que
comprende una sustancia grasa liquida anhidra o acuosa, cuando el articulo contiene predominante o
exclusivamente recubrimientos y envolturas lipofilicos.

Por lo tanto, la composicion acuosa puede ser simplemente agua. La composicion acuosa puede comprender
opcionalmente al menos un disolvente polar organico. Entre los disolventes polares organicos que pueden utilizarse
en esta composicion, puede hacerse mencion a compuestos organicos que son liquidos a temperatura ambiente
(25°C) y al menos parcialmente miscibles en agua.

Ejemplos que se pueden mencionar mas particularmente incluyen alcanoles tales como alcohol etilico, alcohol
isopropilico, alcoholes aromaticos tales como alcohol bencilico y alcohol feniletilico, o polioles o poliol-éteres, por
ejemplo etilenglicol-monometil-, -monoetil- o -monobutil-éter, propilenglicol o sus éteres, por ejemplo propilenglicol-
monometil-éter, butilenglicol, dipropilenglicol, y también dietilenglicol-alquil-éteres, por ejemplo dietilenglicol-
monoetil-éter o monobutil-éter.

Mas particularmente, si estan presentes uno o mas disolventes, su contenido respectivo en la composicién acuosa
oscila entre 0,5% y 20% y preferiblemente entre 2% y 10% en peso con respecto al peso de dicha composicion
acuosa.

De acuerdo con una realizacion, el procedimiento tal como se define previamente utiliza en la primera etapa una
composicion acuosa que comprende opcionalmente al menos un agente alcalinizante iii) tal como se definié
previamente u opcionalmente al menos un ingrediente elegido entre: sales de amonio iv), preferiblemente elegidas
de haluros de amonio tal como cloruro de amonio, sulfato de amonio, fosfato de amonio y nitrato de amonio;
sustancias grasas liquidas v), preferentemente elegidas entre aceites minerales, en particular vaselina liquida;
polimeros espesantes vi); tensioactivos viii), preferiblemente tensioactivos no i6nicos o aniénicos, elegidos en
particular de alquil (C12-Cao)-sulfatos y alquil (C12-Cao)-éter-sulfatos que comprenden de 2 a 20 unidades de 6xido de
etileno, especialmente en forma de sales de metales alcalinos, sales de amonio, sales de aminoalcoholes y sales de
metales alcalinotérreos, o una mezcla de estos compuestos; preferiblemente alquil (C12-Cy)-sulfatos tales como un
lauril-sulfato de metal alcalino tal como lauril-sulfato sédico; y polimeros sustantivos catidnicos o anfoteros ix) tal
como se define previamente. Estos aditivos opcionales pueden estar presentes en el articulo de envasado.

De acuerdo con otra variante particular de la invencion, la composicién que es capaz de disolver la envoltura es una
composicion acuosa que comprende un agente quimico oxidante, preferiblemente peroxido de hidrogeno, y
opcionalmente al menos un agente alcalinizante iii) o al menos un ingrediente tal como se define en la variante
precedente, estando estos agentes alcalinos y estos ingredientes posiblemente presentes en el articulo de
envasado.

La concentracion en peso de peroxido de hidrogeno puede ser de 2% a 12% y preferiblemente de 2% a 6% en peso
de la composicién acuosa.

Preferentemente, el procedimiento tal como se define previamente es tal que la relacién de dilucion de uno o mas
articulos de envasado tal como se define previamente/la composicién capaz de disolver el o los articulos, expresada
sobre una base de peso, es inclusive entre 10/90 y 90/10 y preferiblemente entre 10/90 y 50/50. Preferentemente,
esta relacion es de 20/80.

Cuando la composicion que es capaz de disolver el articulo es una composicién acuosa que comprende peréxido de
hidrégeno, tiene preferiblemente un pH de menos de 7. El pH acido garantiza la estabilidad del peréxido de
hidrégeno en la composicion. Se puede obtener utilizando agentes acidificantes, por ejemplo acido clorhidrico, acido
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acético, acido etidrénico, acido fosforico, acido lactico o acido bérico, y puede ser ajustada convencionalmente por
adicién de agentes alcalinizantes tal como se define arriba, huelga decir que todos estos compuestos, son
posiblemente tomados solos o como una mezcla.

El pH de la mezcla resultante esta habitualmente inclusive entre 7 y 12. Preferiblemente, el pH de dicha mezcla esta
generalmente inclusive entre 7,5y 11.

Una vez que se ha realizado la mezcla para obtener la composicion lista para su uso, esta composicion se aplica a
las fibras queratinicas humanas secas o humedas.

El tiempo de reposo esta generalmente entre 1 minuto y 1 hora y preferiblemente entre 10 minutos y 30 minutos.

La temperatura de trabajo durante el procedimiento esta convencionalmente entre la temperatura ambiente (entre 15
y 25°C) y 80°C y preferiblemente entre la temperatura ambiente y 60°C.

Después del tratamiento, las fibras queratinicas humanas se aclaran opcionalmente con agua, se lavan con champu,
se aclaran de nuevo con agua y después se secan o se dejan secar.

Los ejemplos que siguen ilustran la invencién, sin embargo, sin limitar su alcance.
EJEMPLOS

Ejemplo 1.

I) Se prepararon las siguientes composiciones. Los valores se expresan como gramos de material activo para una
composicion total de 100 gramos.

Composicion A

Sorbitol 17
Sulfato de amonio 5
Peroxido de carbonato de sodio o percarbonato de sodio 50
Metasilicato de sodio 7,5
Vaselina liquida 4
Sal sédica de carboximetilcelulosa 5
Hidroxietilcelulosa 7,5
Lauril-sulfato de sodio 1
Material no tejido de fibras de poli(alcohol vinilico) (PVA) con un diametro medio 3
de aproximadamente 10 micras

1) Protocolo para preparar las composiciones y el articulo de envasado

El articulo de envasado se prepara en dos etapas: en una primera etapa, se seleccionan los ingredientes. A
continuacion, se homogeneiza la mezcla de los ingredientes en polvo. En una segunda etapa, la envoltura se
prepara a partir de PVA, que esta en forma de dos recubrimientos no tejidos unidos entre si en la periferia, pero
dejando una parte abierta que permite la introduccién de los ingredientes. Este doble recubrimiento esta en forma de
un disco (5 cm de diametro y 3 mm de espesor).

La mezcla de dichos ingredientes en polvo se introduce a continuacion entre los dos recubrimientos de PVA del
disco, y la parte abierta se cierra entonces.

Un articulo que comprende la composicion A en forma de dosis Unica que contiene 21,6 g se prepara de acuerdo
con el método arriba indicado.
En el momento de uso, el articulo se mezcla con 78,4 g de agua del grifo.

La mezcla se aplica a cabello natural pigmentado con un tiempo de reposo de entre 5 minutos y 1 hora y
preferiblemente entre 10 minutos y 40 minutos.

El cabello se aclara y entonces se lava opcionalmente con champu, realizandose preferiblemente el lavado con
champu y, a continuacion, se seca el cabello.

Ejemplo 2
Composicién B1 B2
Persulfato de potasio 27,42 27,42
Hidroxipropilcelulosa 0,91 0,91
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Complejo de PVP/H,0, (Peroxydone XL-10 de Ashland) 32,49
Peroxido de carbonato de sodio o percarbonato de sodio 32,49
Cloruro amoénico 2,91 2,91
Metasilicato de sodio 9,32 9,32
Material no tejido de fibras de poli(alcohol vinilico) (PVA) con un 26,95 26,95
diametro medio de aproximadamente 10 micras

Las composiciones B1 y B2 se preparan de la siguiente manera:

En una primera etapa, se seleccionan los ingredientes en polvo, incluyendo las sales peroxigenadas, los agentes
alcalinos y los otros agentes oxidantes quimicos. A continuacion, se homogeneiza la mezcla de los ingredientes en
polvo. Las fibras de PVA (26,95 g por cada 73,05 g de composicion de blanqueo en forma de polvo) estan en forma
de dos recubrimientos no tejidos unidos entre si en la periferia, pero dejando una parte abierta que permite la
introduccion de ingredientes. Este doble recubrimiento esta en forma de un disco (5 cm de diametro y 3 mm de
espesor).

Después se introduce la mezcla de dichos ingredientes en polvo, excluyendo el PVA, entre los dos recubrimientos
de PVA del disco, y luego se cierra la parte abierta.

Articulos que comprenden cada una de las composiciones B1 y B2 en forma de dosis Unica que contiene 21,6 g se
preparan de acuerdo con el método arriba indicado.
En el momento de uso, cada uno de los articulos se mezcla con 78,4 g de agua.

La mezcla se aplica a cabello natural pigmentado con un tiempo de reposo de entre 5 minutos y 1 hora y
preferentemente entre 10 minutos y 40 minutos.

El cabello se aclara y después se lava opcionalmente con champu, realizandose preferiblemente el lavado con
champu se realiza y, a continuacion, se seca el cabello.

Las mechas de cabellos pigmentados se aclaran en 1 a 2,5 tonos dependiendo del cabello de partida (2,5 tonos de
cabello natural castafio).

Ademas, la aplicacion y la localizacion de las composiciones es facil y muy agradable, y la composicién no se sale

de las zonas a tratar. Cabe sefalar que el procedimiento es muy facil de realizar, ya que es una cuestion de disolver
el articulo de envasado. Se obtiene asi una buena decoloracion de los cabellos, con gran facilidad de uso.

Ejemplo 3.

Se preparo la siguiente composicion de acuerdo con la invencion. Los valores se expresan como gramos de material
activo para una composicion total de 100 gramos.

Composiciéon C

Cc
PPG-1-PEG-9 LAURIL GLICOL ETER 4,4
ULTRAMARINOS 0,5
CLORURO AMONICO 4,5
ESTEARATO DE CALCIO 2
CARBONATO DE MAGNESIO 2
CARBONATO DE POTASIO 2,3
EDTA 0,8
METASILICATO DE SODIO 13,6
LAURIL-SULFATO DE SODIO 2
SILICE 4,2
PERSULFATO DE POTASIO 47
PERSULFATO DE SODIO 10,9
GOMA GUAR 1,8
POLOXAMER 182 1
LAMINA DE CELULOSA Dissolvo WLD60 | 3

En una primera etapa, se seleccionan los ingredientes en polvo, incluyendo las sales peroxigenadas, los agentes
alcalinos y los otros agentes oxidantes quimicos. A continuacion, se homogeneiza la mezcla de los ingredientes en
polvo. La lamina de celulosa (3 g por cada 97 g de composicién de blanqueo en forma de polvo) esta en forma de
dos recubrimientos no tejidos unidos entre si en la periferia, pero dejando una parte abierta que permite la
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introduccion de los ingredientes. Este doble recubrimiento esta en forma de un disco (5 cm de diametro y 3 mm de
espesor).

La mezcla de dichos ingredientes en polvo se introduce a continuacion entre los dos recubrimientos de celulosa del
disco y la parte abierta se cierra entonces.

Un articulo que comprende la composicién C en forma de dosis Unica se prepara de acuerdo con el método arriba
indicado.

En el momento de uso, el articulo puede ser mezclado con la siguiente composicion oxidante D.

Composiciéon D

PEROXIDO DE HIDROGENO 3,9 ma
ACIDO FOSFORICO cs PH 2,2
ETIDRONATO TETRASODICO 0,06 ma
PIROFOSFATO TETRASODICO | 0,04
SALICILATO DE SODIO 0,035
AGUA cs 100

Ejemplo 4

Se prepararon las siguientes composiciones. Los valores se expresan como gramos de material activo para una
composicion total de 100 gramos.

Composicion E1 E2
(comparativo) (invencion)
UREA 3,88 3,88
PERSULFATO DE SODIO 7,76 7,76
CLORURO AMONICO 4,365 4,365
PERSULFATO DE POTASIO 45,59 45,59
EDTA 0,97 0,97
METASILICATO DE SODIO 11,64 11,64
OXIDO DE MAGNESIO 0,97 0,97
CAOLIN 4,85 4,85
DIOXIDO DE TITANIO 1,94 1,94
COPOLYMER DE VP/VA (PVP/VA S 630 L ISP) 1,746 1,746
GOMA GUAR 2,619 2,619
POLIDECENO HIDROGENADO 1,649 1,649
CETIL-HIDROXIETILCELULOSA 0,97 0,97
COPOLIMERO DE ESTEARETH-100/PEG-136/HDI (RHEOLUXE 811 de 2,91 2,91
ELEMENTIS)
PELICULA DE POLI(ALCOHOL VINILICO) (Solublon Pelicula de PVAL Tipo 3 -
GA 40 pym)
Material no tejido de poli(alcohol vinilico) (PVA) con un didametro medio de - 3
aproximadamente 10 micras
CETEARIL-SULFATO DE SODIO 0,97 0,97
LAURIL-SULFATO DE SODIO 2,231 2,231
ESTEARATO DE MAGNESIO 1,94 1,94

En el momento de su uso, cada una de las composiciones E1 'y E2 se mezcla con la composicién oxidante D (segun
se describe en el ejemplo 3): 33 partes de E1 o E2 para 67 partes de D, la composicion D se vierte primero en un
recipiente y se introducen las formulas E1 o E2. Después de 15 segundos, los compuestos se mezclan hasta
solubilizacién de todos los ingredientes para obtener una mezcla homogénea.

Cada una de las mezclas se aplica sobre mechas de cabellos castafios naturales (TH4) (10 g de mezcla para 1 g de
cabello).

La mezcla se deja a 27°C durante 30 minutos. A continuacion, se enjuaga el cabello, se lava opcionalmente con un
champu estandar y se seca.

Las mediciones colorimétricas se llevaron a cabo utilizando un espectrocolorimetro Minolta 3600D (iluminante D65,
angulo de 10°, componente especular incluido) en el sistema CIELab.

25




10

ES 2 654 687 T3

De acuerdo con este sistema, L indica la aclaramiento. Cuanto mas bajo sea el valor de L, mas intenso sera el color

del cabello.

AE representa la diferencia de color entre las mechas antes y después de la aplicacion de la composicion de

blanqueo. El mas alto es el valor de AE, el mas importante es el aclaramiento.

Se obtienen los siguientes resultados

L* a* b* AE
Mechas no tratadas 20,35 2,47 2,87 -
Mechas tratadas con 28,67 8,89 13,85 15,20
E1+B
Mechas tratadas con 31,94 9,45 17,39 19,85
E2 + B (invencion)

La mezcla de E2 + B de acuerdo con la invencién permite obtener valores mas altos de L* y AE, es decir, un mejor
aclaramiento de la fibra, que la mezcla de E1 + B (comparativo).
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para tratar fibras queratinicas, tales como el cabello, utilizando un articulo de envasado que
comprende:

i) una envoltura que define al menos una cavidad, comprendiendo la envoltura fibras hidrosolubles y/o liposolubles,
preferiblemente fibras hidrosolubles;

ii) al menos una composicion oxidante anhidra, preferiblemente en forma de pasta o polvo, que comprende al menos
un agente oxidante quimico anhidro, preferiblemente en forma de pasta o de polvo;

entendiéndose que la composicion oxidante se encuentra en una de las cavidades definidas por la envoltura i).

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion precedente, en el que la composicién oxidante anhidra esta en
forma de pasta o de polvo.

3. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, en el que la envoltura i) del articulo comprende
predominantemente fibras poliméricas hidrosolubles.

4. Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la envoltura i)
comprende fibras poliméricas hidrosolubles naturales, artificiales o sintéticas, preferiblemente elegidas de fibras de
poli(alcohol vinilico) (PVA), fibras de polisacaridos tales como celulosas, fibras de acido polilactico y fibras de
poli(6xido de alquileno), y una mezcla de las mismas.

5. Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la envoltura i)
comprende fibras poliméricas hidrosolubles elegidas de polisacaridos, particularmente elegidas de glucomananos.
almidones, alginatos y celulosas, y preferiblemente carboximetil-almidon.

6. Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la envoltura i)
comprende fibras poliméricas hidrosolubles sintéticas, preferiblemente elegidas de fibras de PVA.

7. Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la envoltura i) es un
material no tejido.

8. Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 7, en el que la envoltura i) comprende fibras poliméricas
liposolubles.

9. Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la envoltura i)
comprende fibras hiladas, cardadas o torcidas, con un diametro, que puede ser idéntico o diferente, menor que 500
pm, ventajosamente menor que 200 um, preferiblemente menor que 100 ym o incluso menor que 50 ym y/o para la
que la resistencia a la traccion de dichas fibras es de al menos 2,7 g/dtex (3 g/d).

10. Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la envoltura i)
representa una cantidad inclusive entre 0,5% y 20,0% en peso con respecto al peso total de dicho articulo,
ventajosamente entre 1,0% y 10,0%, particularmente entre 2,0% y 5,0% y mas particularmente 3% en peso con
respecto al peso total del articulo de envasado.

11. Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el agente oxidante
quimico anhidro se elige de sales peroxigenadas, por ejemplo persulfatos, perboratos, peracidos y precursores de
los mismos o percarbonatos de metales alcalinos o metales alcalinotérreos tales como peréxido de carbonato de
sodio, también conocido como percarbonato de sodio; bromatos de metales alcalinos o ferricianuros, agentes
oxidantes quimicos generadores de perdxido de hidrégeno sélidos tales como complejos de perdxido de urea y
polimeros que pueden liberar peréxido de hidrogeno, especialmente aquellos que comprenden un monémero de
vinilo heterociclico tal como complejos de polivinilpirrolidona/H20-, en particular en forma de polvo; oxidasas que
producen peroxido de hidrégeno en presencia de un sustrato adecuado (por ejemplo, glucosa en el caso de glucosa
oxidasa o acido urico con uricasa), y mezclas de los mismos.

12. Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el agente oxidante
quimico anhidro se elige de sales peroxigenadas, preferiblemente de persulfatos o percarbonatos de metales
alcalinos o de metales alcalinotérreos tales como peroxido de carbonato de sodio y complejos de
polivinilpirrolidona/H20O,, y sus mezclas.

13. Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el articulo
comprende al menos un agente alcalino iii), preferiblemente un agente mineral, preferiblemente elegido de silicatos
hidrosolubles tales como silicatos de metales alcalinos o de metales alcalinotérreos, fosfatos de metales alcalinos o
de metales alcalinotérreos dibasicos o tribasicos y carbonatos de metales alcalinos o de metales alcalinotérreos, y
mezclas de los mismos.
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14. Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el articulo
comprende al menos un ingrediente elegido de: sales de amonio iv), en particular elegidas de haluros de amonio tal
como cloruro de amonio, sulfato de amonio, fosfato de amonio y nitrato de amonio, y mezclas de los mismos;
sustancias grasas v), que son preferiblemente liquidas, preferiblemente elegidas de aceites minerales, en particular
vaselina liquida; polimeros espesantes vi); tensioactivos vii), preferiblemente tensioactivos no idnicos o aniénicos,
elegidos en particular de sulfatos de alquil (C12-Cyo)-sulfatos y alquil (C12-Cy)-éter-sulfatos que comprenden de 2 a
20 unidades de oxido de etileno, especialmente en forma de sales de metales alcalinos, sales de amonio, sales de
aminoalcoholes y sales de metales alcalinotérreos, o una mezcla de estos compuestos; preferiblemente alquil (C12-
Coo)-sulfatos tales como un lauril-sulfato de metal alcalino tal como lauril-sulfato sédico; y polimeros sustantivos
catidnicos o anféteros viii).

15. Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la envoltura i)
consiste en dos recubrimientos (11, 12) hidrosolubles o liposolubles, que son preferiblemente hidrosolubles, unidos
entre si en una region periférica (14), estando los dos recubrimientos preferiblemente unidos por cualquier medio de
fijacion adecuado tal como encolado, soldadura, especialmente soldadura por calor, en particular por
enmarafiamiento; el primer recubrimiento (11) también tiene una region central (D) libre dispuesta mirando a una
region central (D) libre del segundo recubrimiento (12); definiendo estas dos regiones centrales una cavidad central,
conteniendo dicha cavidad central una composicién oxidante anhidra (13) que comprende al menos un agente
oxidante quimico anhidro tal como se define en una cualquiera de las reivindicaciones 1, 11 y 12, opcionalmente
mezclado con otros ingredientes tal como se define de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 14 y 15; los
recubrimientos (11, 12) tienen un perimetro exterior cerrado (15), cuya forma es, por ejemplo, redondeada, tal como
circular o eliptica, o poligonal, tal como cuadrada, rectangular o triangular, preferiblemente circular.

16. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién precedente, en el que articulo comprende también un
recubrimiento (16), que es preferiblemente hidrosoluble, y opcionalmente otros recubrimientos (17) hidrosolubles o
liposolubles adicionales, que son preferiblemente hidrosolubles y que definen una o mas cavidades, separando la
composicion oxidante anhidra (18) segun se define en la reivindicacion 1 de los otros ingredientes (19) o (20) segun
se define en cualquiera de las reivindicaciones 14 y 15.

17. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 15 o 16, en el que el primer recubrimiento (11), que
preferiblemente es hidrosoluble, el segundo recubrimiento (12), que preferiblemente es hidrosoluble v,
opcionalmente, los recubrimientos (16) y (17) adicionales, que son preferiblemente hidrosolubles, tienen un espesor
mas pequefio que sus otras dimensiones, especialmente menor que 10% de su maxima dimension transversal D +
2d; preferentemente, siendo el espesor del primer recubrimiento (11), que preferiblemente es hidrosoluble, y del
segundo recubrimiento, que preferiblemente es hidrosoluble, en particular menor que 10 mm y especialmente entre
0,1 mm y 3 mm y siendo sus maximas dimensiones transversales D + 2d menores que 100 mm, y estando
especialmente inclusive entre 10 mm y 60 mm.

18. Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 15 a 17, en el que el primer recubrimiento
(11), que es preferiblemente hidrosoluble, es un material no tejido, y en el que el segundo recubrimiento (12), que es
preferiblemente hidrosoluble, es un material no tejido y tiene también un perimetro exterior cerrado (15); el perimetro
exterior (15) de la primera capa (11) es sustancialmente idéntico en forma al perimetro exterior (15) de la segunda
capa (12).

19. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion precedente, que comprende las siguientes etapas: i) mezclar el
articulo de envasado tal como se define en una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 18 con una composicién que
es capaz de disolver el articulo de envasado, ii) aplicar la composicion resultante a las fibras queratinicas, iii) dejar
que la composicion repose sobre las fibras, iv) aclarar dichas fibras, v) opcionalmente, lavar las fibras con champu,
aclararlas y secarlas.

20. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 19, en el que la composicién que es capaz de disolver el articulo
€s una composicion acuosa 0 una composicion organica que comprende al menos una sustancia grasa liquida.

21. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 19 o 20, en el que la composicién que es capaz de disolver el
articulo comprende un agente oxidante quimico, preferiblemente perdxido de hidrégeno.

22. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 19 a 21, en el que la composicién que es capaz de
disolver el articulo de envasado es una composicion acuosa que comprende un agente oxidante quimico,
preferiblemente peréxido de hidrégeno.

23. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 19 a 22, en el que la relacién de dilucion del o de los

articulos de envasado/la composicion que es capaz de disolver el o los articulos de envasado, expresandose esta
relacién sobre una base en peso, esta inclusive entre 10/90 y 50/50, y es preferentemente 20/80.
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Fig.1e

30



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

