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DESCRIPCION
Accionamiento de prensa para un dispositivo de conformacién

La invencion se refiere a un accionamiento de prensa para un dispositivo de conformacién para mecanizar piezas de
trabajo con un arbol de accionamiento central y un mecanismo de palanca articulada con dos palancas articuladas que
presentan respectivamente una conexion de punzon con un punzén de prensa.

Se conocen dispositivos para conformar piezas de trabajo, en particular, por ejemplo, chapas. Por ejemplo, las
publicaciones US 2.085.648 A1, DE 10 2007 056 266 A1y DE 10 2012 102 527 Al revelan prensas que pueden mover
hacia arriba y hacia abajo un punzén de prensa mediante un accionamiento de excéntrica y un mecanismo de palanca
articulada. El documento DE 29903341 U1 revela ademas una prensa de palanca articulada con una proteccién
hidraulica contra sobrecarga. Las publicaciones JP 10109192 A, JP 10128596 y JP 02165900 A muestran otras
disposiciones de palanca articulada alternativas para prensas mecanicas para modificar la altura de elevacion del
piston de prensa.

Sin embargo, a causa de que siguen aumentando los requisitos en las piezas de trabajo que van a procesarse, existe
una gran demanda de dispositivos de conformacion que posibiliten una calidad de conformacion particularmente alta.
Para ello, es necesario que sigan mejorandose la guia del punzén de prensa y la transmision de fuerza de las
respectivas unidades de accionamiento sobre el punzén de prensa. A este respecto, también deberian evitarse en
particular movimientos de inclinacion del punzén de prensa incluso con movimientos de elevacién particularmente
altos.

Otro aspecto importante de dispositivos de conformaciéon modernos es su aumento de eficiencia para disminuir tanto
los costes de funcionamiento como los costes unitarios de las piezas de trabajo producidas sobre la prensa. El
documento DE102007056266 revela un accionamiento de prensa para un dispositivo de conformacion (10) de
acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1. La invencidon se basa en el objetivo de poner a disposicion un
accionamiento de prensa mejorado con el que puedan realizarse trabajos de conformacion de manera particularmente
exacta y eficiente.

La invencion resuelve el objetivo por un objeto con las caracteristicas de la reivindicacion 1. Perfeccionamientos
ventajosos de la invencién estan indicados en las reivindicaciones dependientes. A este respecto, en principio, todas
las caracteristicas descritas en si 0 en cualquier combinacién son objeto de la invencion, independientemente de su
resumen en las reivindicaciones o su retrospectiva.

El accionamiento de prensa de acuerdo con la invencién para un dispositivo de conformacion comprende un arbol de
accionamiento central con una unidad de guia excéntrica, un mecanismo de palanca articulada con dos palancas
articuladas que presentan respectivamente un primer y un segundo brazo de palanca unidos entre si de manera
articulada, uniéndose los primeros brazos de palanca a la unidad de guia excéntrica y los segundos brazos de palanca
respectivamente a al menos una conexion de punzén con un punzon de prensa y estando colocadas las palancas
articuladas de manera giratoria respectivamente alrededor de un eje de cojinete central dispuesto en el primer brazo
de palanca, presentando la unidad de guia excéntrica una biela de empuje que esta colocada con un primer extremo
en una guia de brazo de palanca sobre el primer brazo de palanca y en una guia de montante.

La invencion se basa en la idea de que es posible una guia particularmente exacta del punzén de prensa siempre que
la transmision de fuerza de la unidad de accionamiento con varias conexiones que actdan sincrénicamente sobre el
punzoén de prensa se realice entre la unidad de accionamiento y el punzon de prensa. A este respecto, el punzén de
prensa deberia presentar al menos dos conexiones de punzén distribuidas homogéneamente con la unidad de
accionamiento para evitar una inclinacion del punzoén de prensa y para posibilitar una carrera homogénea del punzén
de prensa. Ademas, la aplicacién de fuerza tiene que realizarse lo mas sincrénicamente posible sobre todas las
conexiones de punzén.

Por la disposicion de solo un Unico arbol de accionamiento y la distribucion homogénea de la fuerza que actla a través
de dos palancas articuladas sobre al menos dos conexiones de punzon, el dispositivo de acuerdo con la invencion
posibilita una guia exacta del punzén de prensa.

A este respecto, a causa del acoplamiento de las dos palancas articuladas sobre la unidad de guia excéntrica, la fuerza
de accionamiento se transmite a las palancas articuladas por un movimiento opuesto, desencadenado por una
rotacion en el mismo sentido de la unidad de guia, mediante lo cual las fuerzas se anulan casi en el lado opuesto sobre
el arbol de accionamiento. Ademas, por el arbol de accionamiento central individual con el mecanismo de palanca
articulada perteneciente se consigue que la carrera del punzén de prensa pueda conformarse de manera
particularmente grande y un par particularmente pequefio actie sobre el arbol de accionamiento durante el ciclo de
prensado, mediante lo cual, a su vez, se sigue reduciendo el consumo de energia de la prensa.

Por un dispositivo de conformacién se entiende una maquina, en particular una prensa, con la que pueden llevarse a
cabo procedimientos de elaboracion habituales, como prensado, doblado, traccion, estiraje, estampado y/o corte,
sobre piezas de trabajo. Correspondientemente, las denominaciones usadas como prensa, punzon de prensa,
accionamiento de prensa, armazoén de prensa, carrera de prensa, tamafio de prensa, presion de prensa, entre otras
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cosas, no deben entenderse de manera limitante a procedimientos de prensado, sino que, evidentemente, también
comprenden todos los otros procedimientos de elaboracién que pueden llevarse a cabo con una maquina de este tipo.

El accionamiento del arbol de accionamiento se realiza en particular eléctricamente o mediante motor hidraulico. Asi,
por ejemplo, puede utilizarse un accionamiento eléctrico convencional. Sin embargo, ventajosamente, el dispositivo de
conformacion esta conformado como servoprensa con un servomotor, en particular un motor de par. Con ello, puede
aplicarse un par particularmente alto sobre el arbol de accionamiento, mediante lo cual actian grandes fuerzas sobre
el punzon de prensa. Asi, la prensa inventiva puede estar conformada en particular para trabajar con presiones de
prensado entre 100 t y 3500 t, preferentemente con presiones de prensado en el intervalo entre 400 ty 2500 t.

A este respecto, puede emplearse alternativamente un mecanismo de contramarcha entre el accionamiento y el arbol
de accionamiento.

En particular en el caso de la disposicién de unidades de accionamiento particularmente potentes o incluso de varias
unidades de accionamiento que engranan en el arbol de accionamiento, ademas, es posible disponer un engranaje,
por ejemplo, entre el arbol de accionamiento y la unidad de accionamiento.

Por la unidad de guia excéntrica se entienden en particular elementos de conexién dispuestos sobre el arbol de
accionamiento que estan en contacto con los primeros brazos de palanca con los que se realiza la transmision de
fuerza desde el arbol de accionamiento a las palancas articuladas. A este respecto, los elementos de conexidn estan
dispuestos excéntricamente, es decir, de manera descentrada sobre el arbol de accionamiento.

El mecanismo de palanca articulada transmite la fuerza puesta a disposicion por el arbol de accionamiento sobre el
punzén de prensay, por lo tanto, produce la conexién entre el arbol de accionamiento y el punzén de prensa. Las dos
palancas articuladas estan dispuestas con simetria de espejo en particular alrededor de un eje central. A este
respecto, por el eje central puede entenderse en particular un eje longitudinal que se encuentra perpendicularmente al
eje giratorio del arbol de accionamiento (ademas, direccion de eje de accionamiento).

El mecanismo de palanca articulada presenta una conexién de punzén de dos puntos que posibilita una guia segura 'y
exacta del punzén de prensa. Es decir, el mecanismo de palanca articulada esta unido al punzén de prensa a través de
dos secciones de conexién (conexiones de punzon). Las conexiones de punzon pueden estar dispuestas con simetria
de espejo correspondientemente a las palancas articuladas y extenderse, por ejemplo, por una seccién lo mas ancha
posible del punzén de prensa.

Sin embargo, el mecanismo de palanca articulada esta unido al punzén de prensa en particular a través de una
conexion de punzon de cuatro puntos, de manera que, segun un perfeccionamiento de la invencién, cada segundo
brazo de palanca presenta al menos dos conexiones de punzon con el punzén de prensa, mediante lo cual se posibilita
una guia particularmente segura y exacta del punzén de prensa.

Las conexiones de punzdn pueden estar dispuestas unas junto a otras sobre los segundos brazos de palanca de las
palancas articuladas en direccion de eje de accionamiento y en particular distanciadas unas de otras. Por
consiguiente, los segundos brazos de palanca pueden extenderse en direccion del eje de accionamiento de manera
particularmente ancha, por ejemplo, por la anchura del punzén, de manera que las dos conexiones de punzén estan
distanciadas entre si de manera particularmente ancha sobre los segundos brazos de palanca. Con ello, se consigue
una guia particularmente segura del punzén de prensa.

Por ejemplo, siempre que las fuerzas que van a transmitirse sobre el punzén de prensa sean particularmente altas,
cada segundo brazo de palanca también puede presentar mas de dos conexiones de punzén con el punzén de prensa,
de manera que, por ejemplo, también puede estar presente una conexion de punzon de seis puntos entre el
mecanismo de palanca articulada y el punzén de prensa.

Independientemente del nimero de las conexiones de punzon, puede estar dispuesto de manera complementaria un
dispositivo de guia separado entre el punzon de prensa y el armazon de prensa.

La disposicion de cojinetes de las palancas articuladas en el accionamiento de prensa puede realizarse de manera
diferente. Sin embargo, las palancas articuladas estan colocadas de manera giratoria respectivamente alrededor de un
eje de cojinete central dispuesto en el primer brazo de palanca. A este respecto, el eje de cojinete esta dispuesto
preferentemente de manera estacionaria sobre una carcasa de prensa. Por la disposicion del eje de cojinete en el
primer brazo de palanca puede conseguirse una carrera particularmente grande del punzén de prensa, es decir, una
distancia particularmente grande entre una mesa de prensa y el punzon de prensa.

Los dos brazos de palanca estan unidos entre si de manera articulada, por ejemplo, mediante una articulacion
giratoria. A este respecto, segun un perfeccionamiento de la invencion, esta previsto que el primer brazo de palanca
ylo el segundo brazo de palanca presente dos cuerpos de brazo de palanca dispuestos paralelamente entre si.

Asi, por ejemplo, el primer brazo de palanca puede constar de dos cuerpos de brazo de palanca dispuestos
paralelamente y distanciados entre si. Los dos cuerpos de brazo de palanca pueden estar conformados idénticamente
y pueden estar dispuestos uno junto a otro en direccién del eje de accionamiento.
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A este respecto, cada primer cuerpo de brazo de palanca conforma una conexion articulada con el segundo brazo de
palanca. Los dos cuerpos de brazo de palanca pueden estar dispuestos, por ejemplo, en una posicion central del
segundo brazo de palanca, pero estan dispuestos preferentemente en cada caso en los lados exteriores del segundo
brazo de palanca.

Evidentemente, también es posible una configuracion inversa, en la que el segundo brazo de palanca presente dos
cuerpos de brazo de palancay el primer brazo de palanca solo presente un cuerpo de brazo de palanca. Los primeros
y segundos cuerpos de brazo de palanca también pueden constar respectivamente de dos o respectivamente un
cuerpo de brazo de palanca. Por la configuracién de uno o los dos brazos de palanca de respectivamente dos cuerpos
de brazo de palanca dispuestos paralelamente uno junto a otro, es posible una transmision de fuerza particularmente
buena y homogénea desde el arbol de accionamiento a través del mecanismo de palanca articulada sobre el punzén
de prensa.

Para la transmision de la fuerza de accionamiento desde el arbol de accionamiento sobre la palanca articulada esta
previsto que la unidad de guia excéntrica presente una biela de empuje que esta colocada con un primer extremo en
una guia de palanca sobre el primer brazo de palanca.

La biela de empuje transmite las fuerzas de giro del arbol de accionamiento sobre el primer brazo de palanca de una de
las palancas articuladas. Para ello, la biela de empuje con un extremo de guia opuesto al primer extremo esta colocada
de manera giratoria sobre la unidad de guia excéntrica. Correspondientemente a la disposicion de dos palancas
articuladas, también estan dispuestas al menos dos bielas de empuje, uniendo cada biela de empuje la unidad de guia
excéntrica a una de las palancas articuladas. A este respecto, las bielas de empuje estan dispuestas sobre la unidad
de guia excéntrica de tal manera que el accionamiento de las bielas de empuje se realiza en sentido opuesto. Asi, por
ejemplo, la biela de empuje unida a la primera palanca articulada se mueve, por ejemplo, hacia arriba, mientras que la
biela de empuje unida a la segunda palanca articulada se mueve hacia abajo. Sin embargo, a este respecto, las bielas
de empuje estan dispuestas de tal manera que siempre se mueven en la misma direccion alrededor del arbol de
accionamiento.

La disposicién de cojinetes de las bielas de empuje sobre el primer brazo de palanca se realiza en una guia de brazo
de palanca en la que el primer extremo de la biela de empuje puede moverse de un lado a otro entre dos posiciones. La
guia de brazo de palanca esta conformada en particular como guia de deslizamiento en la que, por ejemplo, sobre la
biela de empuje esta dispuesto un patin de guia que esta colocado en el brazo de palanca en un elemento de guia de
deslizamiento.

El movimiento del primer extremo de la biela de empuje en el brazo de palanca se realiza en particular a lo largo de una
direccion de eje longitudinal del brazo de palanca. Dependiendo del nimero de los cuerpos de brazo de palanca, para
cada cuerpo de brazo de palanca también puede estar dispuesta, por ejemplo, una biela de empuje. Sin embargo, en
particular, independientemente del nimero de cuerpos de brazo de palanca de un brazo de palanca, esta dispuesta
una biela de empuje que esta unida a un eje de conexidn con su primer extremo, extendiéndose el eje de conexion, por
ejemplo, por varios cuerpos de brazo de palanca dispuestos unos junto a otros y estando colocado en cada cuerpo de
brazo de palanca con una guia de brazo de palanca.

Para una guia particularmente segura del punzén de prensa esta previsto que la biela de empuje esté colocada con su
primer extremo en una guia de montante.

La disposicion de cojinetes en la guia de montante estd conformada, por ejemplo, de manera complementaria a la
disposicién de cojinetes en la guia de brazo de palanca. A este respecto, la guia de montante esta dispuesta, por
ejemplo, transversalmente a la direccion de movimiento del punzén de prensa. En particular, la guia de montante
puede estar conformada correspondientemente a la guia de brazo de palanca a partir de un patin de guia y de una guia
de deslizamiento, de manera que, por ejemplo, el eje de conexién ya colocado en la guia de brazo de palanca esta
colocado entre dos posiciones adicionalmente en la otra guia de deslizamiento a través del otro patin de guia.

A este respecto, puede estar conformado en particular en los dos lados una guia de montante, de manera que, por
ejemplo, cada eje de conexion esta colocado mediante una guia de montante en un elemento de montante
(componente de carcasa) anterior y posterior. Para ello, en el elemento de montante anterior y posterior puede estar
dispuesto, para cada eje de conexion, por ejemplo, respectivamente una guia de deslizamiento en la que
respectivamente esté colocado de manera movil un patin de guia dispuesto en cada extremo del eje de conexién. Por
lo tanto, el eje de conexion puede extenderse entre los elementos de montante.

Segun un perfeccionamiento de la invencidn, esta dispuesta una proteccion contra sobrecarga. La proteccién contra
sobrecarga protege la prensa frente a dafios por una presion de prensado demasiado alta. Para ello, puede estar
dispuesta, por ejemplo, una proteccion contra sobrecarga en las conexiones de punzén, es decir, en las conexiones
entre las palancas articuladas y el punzén de prensa. Las protecciones contra sobrecarga de este tipo pueden estar
conformadas en particular como proteccién hidraulica.

Sin embargo, mas preferentemente, la proteccién contra sobrecarga esta dispuesta en la biela de empuje. Por este
motivo, la disposicion resulta ventajosa en particular, puesto que toda la aplicacion de fuerza en el area de las bielas de
empuje es menor que en las conexiones de punzén. Ademas, en el caso de una disposicion habitual de dos bielas de
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empuje, también tienen que estar conformadas solo dos protecciones contra sobrecarga.

La proteccién contra sobrecarga en el area de las bielas de empuje puede estar conformada asimismo
hidraulicamente, por ejemplo, como cojines hidraulicos que, en el caso de una introduccion de fuerzas demasiado alta,
emite fluido hidraulico y detiene la prensa, dado el caso, automaticamente.

La carrera de prensa (la magnitud del movimiento de carrera del punzén de prensa) puede conformarse de manera
particularmente grande en relacion con la altura de construccién del dispositivo de conformacion ya por la disposicion
de un Unico arbol de accionamiento, que esta unido a las dos palancas articuladas. Es decir, el dispositivo de
conformacioén esta conformado de manera particularmente compacta en relaciéon con la magnitud del movimiento de
carrera. Ademas, mas preferentemente, el primer brazo de palanca esta conformado de manera acodada, de manera
que puede conseguirse otra elevacion de la carrera de prensa con tamafio de prensa constante.

Adicionalmente o en su lugar, mas preferentemente, esta dispuesto un ajuste de carrera para modificar la altura de la
carrera de prensa, mediante lo cual también pueden mecanizarse piezas de trabajo particularmente altas. Ademas, la
rentabilidad de la prensa puede adaptarse a la altura de los componentes o a la altura de extraccién. Mas
preferentemente, el ajuste de carrera esta conformado de tal manera que el primer brazo de palanca esta colocado de
manera desplazable sobre el eje de cojinete central. Por lo tanto, los ejes de cojinete centrales pueden estar
dispuestos de manera mévil en los primeros brazos de palanca respectivamente entre una posicion inferior y una
superior.

Para ello, en particular en los primeros brazos de palanca puede estar dispuesta respectivamente una entalladura, por
ejemplo, excéntrica para el alojamiento del eje de cojinete centra y, por ejemplo, un dispositivo de elevacion que eleve
o descienda el mecanismo de palanca articulada con el punzén de prensa, de manera que se realice un
desplazamiento del eje de cojinete central en el primer brazo de palanca entre la posicién inferior y la superior. Un
dispositivo de elevacion de este tipo esta configurado, por ejemplo, como un accionamiento de rueda dentada.

Para conseguir un aumento del espacio de trabajo, es decir, de la distancia entre el punzén de prensa y la mesa de
prensa, las conexiones de punzon pueden estar configuradas de manera desplazable, ademas, en direccion del
movimiento de carrera, mediante lo cual puede modificarse la posicidon del punzén de prensa. Con ello, también
pueden mecanizarse piezas de trabajo particularmente altas con altura constante de la carrera de prensa. También
pueden utilizarse herramientas particularmente altas con altura constante de la carrera de prensa.

Ademas, se describe con mas detalle la invencién mediante un ejemplo de realizacion.
Muestra:
fig. 1 esquematicamente en una vista lateral, un accionamiento de prensa para un dispositivo de conformacion.

La fig. 1 muestra un dispositivo de conformacion 1 configurado como servoprensa con un armazén de prensa 2 y un
accionamiento de prensa 3. El dispositivo de conformacién 1 esta configurado para llevar a cabo todos los
procedimientos de elaboracion habituales como, por ejemplo, prensado, doblado, traccion, estiraje, estampado y/o
corte. El accionamiento de prensa 3 presenta un arbol de accionamiento central 4 con una unidad de guia excéntrica 5.
El arbol de accionamiento 4 esta acoplado a una unidad de accionamiento (en este caso, no representada) que esta
conformada como motor de par o, alternativamente, como motor hidraulico. El arbol de accionamiento 4 presenta un
eje giratorio (en este caso, caracterizado por una cruz). La direccion del eje giratorio se corresponde con la direccion
del eje de accionamiento.

Ademas, la fig. 1 muestra un mecanismo de palanca articulada 6 con dos palancas articuladas 7 que presentan
respectivamente un primer brazo de palanca (superior) 8 y un segundo brazo de palanca (inferior) 9. El primer y
segundo brazo de palanca 8, 9 estan unidos de manera articulada entre si respectivamente a través de una
articulacion giratoria 10. Los segundos brazos de palanca 9 estan unidos a un punzén de prensa 12 a través de una
conexién de punzon 11 conformada asimismo como articulacion giratoria. A este respecto, cada segundo brazo de
palanca 9 esta unido al punzon de prensa 12 a través de respectivamente dos conexiones de punzoén 11 dispuestas
una junto a otra en direccion del eje de accionamiento, de manera que el mecanismo de palanca articulada 6 conforma
cuatro conexiones de punzon 11 con el punzon de prensa 12. El punzén de prensa 12 esta colocado de manera movil
sobre una unidad de guia (en este caso, no representada) en el armazon de prensa 2 y puede moverse arriba y abajo
en el movimiento de carrera B.

Aungue en este caso no esta representado, los primeros brazos de palanca 8 estan conformados respectivamente a
partir de dos cuerpos de brazo de palanca 17 dispuestos uno junto a otro en direccion del eje de accionamiento, de
manera que el segundo brazo de palanca 9 en el area de la articulacién giratoria 10 conformada con el primer brazo de
palanca 8 esta dispuesto de modo centrado entre los dos respectivos cuerpos de brazo de palanca 17 que forman el
primer brazo de palanca 8.

Las dos palancas articuladas 7 estan dispuestas con simetria de espejo alrededor del eje central A. El eje central A se
extiende perpendicularmente, en direccion de carrera del punzén de prensa 12 y corta el eje giratorio del arbol de
accionamiento central 4. Por lo tanto, el arbol de accionamiento 4 esta dispuesto al menos por secciones de manera
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central entre las palancas articuladas 7, o las palancas articuladas 7 estan dispuestas al menos por secciones
lateralmente (a la derechay a la izquierda) por el arbol de accionamiento 4.

Sobre la unidad de guia excéntrica 5 estan colocadas de manera giratoria dos bielas de empuje 13 respectivamente
con un extremo de guia. Con el primer extremo 14 opuesto al extremo de guia, cada biela de empuje 13 esta colocada
de manera movil entre dos posiciones en respectivamente uno de los primeros brazos de palanca 8. Para ello, sobre el
extremo opuesto a la articulacion giratoria 10 del primer brazo de articulaciéon 8 esta conformada respectivamente una
guia de brazo de palanca 15. La guia de brazo de palanca 15 consta de un patin de guia (en este caso, no
representado) dispuesto sobre la biela de empuje 13, el cual esta colocado de manera mavil entre dos posiciones en
una guia de deslizamiento 15a dispuesta en el primer brazo de palanca 8. El patin de guia esta unido a la biela de
empuje 13 a través de un eje de conexion 16.

Los dos ejes de conexién 16 se extienden respectivamente por las guias de brazo de palanca 15 de los dos cuerpos de
brazo de palanca 17 dispuestos uno junto a otro (en direccion del eje de accionamiento) del primer brazo de palanca 8
hasta una guia de montante, de manera que, adicionalmente, la disposicion de cojinetes del primer extremo 14 de la
biela de empuje 13 se realiza en la guia de montante a través de los ejes de conexion 16.

Cada guia de montante se forma asimismo por un patin de guia y una guia de deslizamiento 18. Por lo tanto, estan
dispuestas cuatro guias de montante, presentando cada eje de conexion 16 en los dos extremos respectivamente un
patin de guia que esta colocado de manera movil sobre el armazén de prensa 2 en la respectiva guia de deslizamiento.
La guia de montante se extiende transversalmente a la direccién de carrera B del punzon de prensa 12.

Ademas, la fig. 1 muestra en cada palanca articulada 7 respectivamente un eje de cojinete central 19 que esta
dispuesto en el primer brazo de palanca 8 o sobre los respectivos cuerpos de brazo de palanca 17 del primer brazo de
palanca 8. Los ejes de cojinete centrales 19 esta colocados de manera giratoria respectivamente en el primer brazo de
palanca (en cada cuerpo de brazo de palanca 17) y estan posicionados de manera estacionaria en el armazon de
prensa 2.

Para conseguir una carrera especialmente grande del punzén de prensa 12, el primer brazo de palanca 8 esta
conformado de manera acodada. Para modificar la carrera del punzén de prensa 12, esta dispuesto, ademas, un
ajuste de carrera 20. El ajuste de carrera 20 presenta en cada primer brazo de palanca 8 una entalladura a modo de
excéntrica 21 que esta conformada para el alojamiento del eje de cojinete central 19. Ademas, esta dispuesto un
dispositivo de elevacion, en este caso, un accionamiento de rueda dentada (en este caso, no representado), mediante
el cual puede ajustarse el mecanismo de palanca articulada 6 con el punzén de prensa 12 en direccién del eje central
A, es decir, en la altura, de manera que el eje de cojinete central 19 puede moverse entre la posicion inferior y una
superior representadas en la fig. 1, en la que el eje de cojinete central 19 esta dispuesto en el area de la entalladura a
modo de excéntrica 21.

En el funcionamiento, el arbol de accionamiento central 4 gira, por ejemplo, en el sentido contrario a las agujas del
reloj. A este respecto, la biela de empuje 13 derecha se eleva, mientras que la biela de empuje 13 izquierda se baja.
Por lo tanto, el accionamiento de la palanca articulada 7 se realiza en sentido opuesto.

A causa de la guia de montante y de la guia de brazo de palanca, se mueven los extremos superiores de los primeros
brazos de palanca 8 hacia fuera de la posicion interior representada en este caso, es decir, fuera del eje central A. Los
movimientos de la palanca articulada 7 se realizan de manera sincronica y respectivamente alrededor del eje de
cojinete central 19.

En el caso del movimiento de los extremos superiores de los primeros brazos de palanca 8 hacia fuera, se eleva el
punzén de prensa 12. Las articulaciones giratorias 10 se mueven correspondientemente a la geometria de brazo de
palanca respectivamente al eje central A hacia dentro. A causa de la realizacion acodada de los primeros brazos de
palanca 8, se realiza una carrera de punzén de prensa especialmente grande.

En cuanto los extremos superiores de los primeros brazos de palanca 8 han alcanzado su posicién mas exterior, el
punzoén de prensa 12 estd completamente elevado. En el caso de otro giro del arbol de accionamiento 4 en el sentido
contrario a las agujas del reloj, los extremos superiores de los brazos de palanca 8 se vuelven a mover hacia dentro, es
decir, hacia el eje central A, mediante la biela de empuje 13 alrededor del eje de cojinete central 19, mientras que las
articulaciones giratorias 10 se mueven hacia fuera y el punzon de prensa 12 se baja.

Evidentemente, también es posible un movimiento de giro en el sentido de las agujas del reloj o, dado el caso, un
movimiento de carrera pendular.

Ademas, esta dispuesta una proteccion hidraulica contra sobrecarga en las bielas de empuje, que evacua un fluido
hidraulico al sobrepasar una carga limite predeterminada y, dado el caso, detiene el dispositivo de conformacion 1.
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Dispositivo de conformacion

Carcasa de prensa

Accionamiento de prensa

Arbol de accionamiento central

Unidad de guia excéntrica

Mecanismo de palanca articulada

Palanca articulada

Primer brazo de palanca

Segundo brazo de palanca

Palanca articulada con articulacion giratoria
Conexion de punzén

Punzén de prensa

Biela de empuje

Primer extremo de la biela de empuje

Guia de brazo de palanca

Guia de deslizamiento de la guia de brazo de palanca
Eje de conexién

Cuerpo de brazo de palanca

Guia de deslizamiento de la guia de montante
Eje de cojinete central

Ajuste de carrera

Entalladura excéntrica

Mesa de prensa

Eje central
Direccion de carrera del punzén de prensa
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REIVINDICACIONES
1. Accionamiento de prensa para un dispositivo de conformacién (1), que comprende

- un arbol de accionamiento central (4) con una unidad de guia excéntrica (5),

- un mecanismo de palanca articulada (6) con dos palancas articuladas (7) que presentan cada una un primery
un segundo brazo de palanca (8, 9) unidos entre si de manera articulada,

- estando unidos los primeros brazos de palanca (8) a la unidad de guia excéntrica (5) y los segundos brazos
de palanca (9) cada uno a al menos una conexion de punzén (11) con un punzon de prensa (12) y

- estando colocadas las palancas articuladas (7) de manera giratoria cada una alrededor de un eje de cojinete
central (19) dispuesto en el primer brazo de palanca (8), caracterizado porque

- la unidad de guia excéntrica (5) presenta una biela de empuje (13) que esta colocada con un primer extremo
en una guia de brazo de palanca (15) sobre el primer brazo de palanca (8) y en una guia de montante (18).

2. Accionamiento de prensa segun la reivindicacion 1, caracterizado porque los segundos brazos de palanca (9)
estan unidos al punzoén de prensa (12) cada uno con al menos dos conexiones de punzén (11).

3. Accionamiento de prensa segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el primer brazo de
palanca (8) y/o el segundo brazo de palanca (9) presentan dos cuerpos de brazo de palanca (17) dispuestos paralelos
entre si.

4. Accionamiento de prensa segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque esta prevista una
proteccion contra sobrecarga.

5. Accionamiento de prensa segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la proteccion contra
sobrecarga esta dispuesta en las bielas de empuje (13).

6. Accionamiento de prensa segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el primer brazo de
palanca (8) esta acodado.

7. Accionamiento de prensa segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque esta dispuesto un
ajuste de carrera (20) para modificar la carrera del punzon.

8. Accionamiento de prensa segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el primer brazo de
palanca (8) esta colocado de manera desplazable sobre el eje de cojinete central (19).
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Fig. 1
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