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DESCRIPCION
Distribuidor motorizado de material viscoso

La presente invencién se refiere a un distribuidor motorizado de material viscoso, especialmente a una pistola de
calafateo, que comprende una unidad de arrastre con un engranaje con pifién cilindrico, un soporte que puede
fijarse a un lado delantero de la unidad de arrastre para recibir al menos un recipiente que contiene un material
viscoso, al menos un pistén y al menos una cremallera que engrana con el engranaje con pifién cilindrico para
arrastrar dicho piston.

El documento US-A-6 889 872 divulga un distribuidor de la técnica anterior en el que dos cremalleras se engranan
con un engranaje con pifion cilindrico alargado para distribuir un material viscoso de dos componentes, estando
dispuesto cada componente dentro de un recipiente separado, por ejemplo una envoltura de salchicha. Una carcasa
de la unidad de arrastre de este distribuidor comprende dos canales para recibir una cualquiera de las dos
cremalleras.

El documento de la técnica anterior US 2009/0039113 A1 da a conocer una pistola de calafateo, en la que una caja
de engranajes y su asiento estan formadas como un cuerpo comun, continuo y macizo sobre el cual se forman un
panel de conexion y un bloque fijo como parte de ellos para proveer unos agujeros respectivos fijos de cremallera
para recibir una cremallera y para asegurar un posicionamiento relativo pero fijo entre un engranaje con pifién y la
cremallera.

El documento de la técnica anterior DE 41 07 479 A1 divulga un aparato medidor para medios fluidos, en el que un
motor y un engranaje con pifidn cilindrico estan dispuestos dentro de una carcasa cilindrica con dos partes.

La ensefianza de la técnica anterior tiene el inconveniente, desde un punto de vista manufacturero, de que cuando
se obtienen tipos diferentes de distribuidores con una distancia diferente entre las cremalleras o que presentan
numeros distintos de cremalleras, una unidad de arrastre independiente debe ser fabricada para cada tipo de
distribuidor.

Un objeto de la invencion es resolver este problema y proporcionar un distribuidor motorizado de material viscoso,
en el que se pueda utilizar la misma unidad de arrastre con una pluralidad de distancias y de numeros de
cremalleras.

El objeto se obtiene mediante un distribuidor motorizado de material viscoso de acuerdo con la reivindicacion 1. De
esta forma, se consigue que pueda ser utilizado un Unico tipo de construccion de unidad de arrastre para fabricar
una pluralidad de distribuidores con distinto nimero de pistones y cremalleras y con una separacion distinta entre los
pistones y las cremalleras cuando se incorpore un numero mayor de estos. Asi, se reduce el nimero de partes
diferentes de fabricacion y almacenaje para tipos de fabricacion diferentes se reduce consiguiendo, en términos
generales, una fabricacion mas econémica.

En una forma de realizacion, la pieza de guia es una parte del soporte.

En una forma de realizacién, el canal pasante tiene una anchura que permite el desplazamiento lateral de la
cremallera en una direccion de un eje geométrico del engranaje con pifidn cilindrico. Esto permite seleccionar
gradualmente una distancia entre las cremalleras dentro de una distancia minima y una distancia maxima por medio
de la guia y de una pieza trasera especificas.

En una forma de realizacion, la pieza de guia y la pieza trasera estan sujetas a la unidad de arrastre por medio de
unos medios de sujecidon mecanicos, por ejemplo unos tornillos. Esto permite un ensamblaje sencillo del distribuidor.

En una forma de realizacion, el distribuidor comprende mas pistones y mas cremalleras siendo cada una de las
cremalleras guiadas por unas aberturas de la pieza de guia y de la pieza trasera. La pieza de guia y la pieza trasera
pueden comprender unas aberturas separadas para cada cremallera o puede disponerse una sola abertura con
unos rebajos para guiar de manera firme las cremalleras.

En una forma de realizacion, al menos una barra de guia se extiende en paralelo con la al menos una cremallera.
Dicha barra de guia puede contribuir a guiar y arrastrar el piston o una parte del pistén.

En una forma de realizacion, el distribuidor comprende un motor eléctrico para arrastrar el engranaje con pifidn, y en
otra forma de realizacion, se incorpora una bateria para energizar el motor eléctrico.

En una forma de realizacién el engranaje con pifion presenta unos dientes rectos. De esta manera, se evita una
fuerza lateral sobre la cremallera en una direccion paralela a un eje geométrico del engranaje con pifidn.

A continuacién se analizara la invencion con mayor detalle mediante ejemplos de formas de realizacion con
referencia a los dibujos que se acompafan, en los que:
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La Fig. 1 muestra una forma de realizacién de una pistola de calafeteo en posicion oblicua desde la parte
delantera y desde arriba,

la Fig. 2 muestra la pistola de calafateo en posicién oblicua desde la posicion trasera y desde arriba,

la Fig. 3 muestra una segunda forma de realizacion de una pistola de calafateo en posicién oblicua desde la
parte delantera y desde arriba,

la Fig. 4 muestra la pistola de calafateo de la Fig. 3 en posicion oblicua desde la parte trasera y desde arriba,
la Fig. 5 muestra una unidad de arrastre en posicién oblicua desde la parte delantera y desde arriba,
la Fig. 6 muestra la unidad de arrastre en posicién oblicua desde la parte trasera y desde arriba,

la Fig. 7 muestra una forma de realizacion de un soporte en posicion oblicua desde la parte delantera y desde
arriba,

la Fig. 8 muestra el soporte en posicion oblicua desde la parte trasera y desde arriba,

la Fig. 9 muestra partes de la unidad de arrastre en posicion oblicua desde la parte delantera en una vista
horizontal,

la Fig. 10 muestra una primera vista desde arriba de la unidad de arrastre con dos cremalleras,

la Fig. 11 es una seccion a lo largo de la linea Xl - Xl de la Fig. 10,

la Fig. 12 muestra una segunda vista desde arriba de la unidad de arrastre con dos cremalleras,
la Fig. 13 es una seccion a lo largo de la linea XllI - XIll de la Fig. 12,

la Fig. 14 muestra una tercera vista desde arriba de la unidad de arrastre con una cremallera, y

la Fig. 15 es una seccion a lo largo de la linea XV - XV de la Fig. 14.

Por razones de sencillez en la presente descripcion, los términos "arriba", "abajo", "delantero”, y "trasero" son
utilizados para describir relaciones mutuas de diversas partes y componentes de las formas de realizacion del
distribuidor de acuerdo con la presente invencién. El experto en la materia advertira que, en uso, el distribuidor
estara normalmente vuelto hacia arriba, hacia abajo y alrededor de acuerdo con cualquier tarea practica que tenga
que llevarse a cabo por medio del distribuidor.

Las Figs. 1 y 2 muestran un distribuidor 1 motorizado de material viscoso en una forma de realizacion del tipo que a
menudo se designa como pistola de calafateo. Comprende una carcasa 3, parte de la cual se suprime para mostrar
partes interiores, proporcionando dicha carcasa una empufadura 5 para ser sujeta por un operario para operar el
distribuidor para distribuir material. En el asidero el distribuidor comprende un disparador 7 y un selector 9 de control
de la velocidad. La carcasa 3 aloja una unidad 11 de arrastre, de la que también se muestran partes en i.a. Figs. 5, 6
y 9. En el fondo de la carcasa 3 un paquete 13 de bateria recargable esta fijado de una forma normal con destino a
las herramientas eléctricas portatiles. Como alternativa, el distribuidor puede, por ejemplo, estar provisto de un
cordén para su conexion con una fuente de energia, por ejemplo una red de alumbrado.

En un extremo delantero de la carcasa 3 y de la unidad 11 de arrastre, estda montado un soporte 15 para que sean
distribuidos dos recipientes de material viscoso. Asi, el soporte 15 define el extremo delantero del distribuidor 1. Las
Figs. 7 y 8 muestran el soporte 15 propiamente dicho. Los recipientes del material viscoso pueden ser de cualquier
tipo, por ejemplo el de tipo cartucho o de tipo salchicha, son tipos conocidos en la técnica.

Las Figs. 3 y 4 muestran un distribuidor 1a similar que comprende una carcasa idéntica a la carcasa 3 que incluye la
unidad 11 de arrastre, que se designan por tanto mediante las mismas referencias numerales 3 y 11. Sin embargo,
el soporte 15a del distribuidor 1a esta adaptado para contener un solo tipo de recipiente del material viscoso.

Estando adaptado para dos recipientes de material viscoso destinados a ser distribuidos simultaneamente, el
distribuidor 1 (Figs. 1 y 2) comprende dos cremalleras 17 una u otra de las cuales, en un extremo delantero
respectivo, incorporan un piston 19 para arrastrar el material viscoso para distribuir dicho material segin conoce el
experto en la materia. Las cremalleras 17 se extienden a través de la unidad 11 de arrastre como se analizara con
mayor detalle mas adelante, y en un extremo trasero opuesto al extremo delantero una u otra cremallera 17 estan
fijadas a una segunda empufiadura 21.

Estando adaptado para solo un recipiente de material viscoso, el distribuidor 1a comprende solo una cremallera 17a
que incorpora, en su extremo delantero, un pistdon 19a, coaxial. En su extremo trasero opuesto al extremo delantero
la cremallera 17a es igual al distribuidor 1 que incorpora una segunda empufiadura 21a. Unas barras 23 de guia se
extienden en paralelo con la cremallera 17a entre el pistdn 19a y la segunda empufiadura 21a. El piston 19a
comprende una primera parte 19a' de piston central constituida por el extremo de la cremallera 17a y una segunda
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parte 192" de piston anular, que es soportada por las barras 23 de guia. Estando conectadas por medio de la
segunda empufiadura 21a, la cremallera 17a y las barras 23 de guia y, por tanto, con las primera y segunda partes
19a'y 19a" de piston, se desplazan al unisono. El distribuidor de la forma de realizacion mostrada en las Figs. 3 y 4,
puede ser utilizado con un recipiente de material viscoso que contenga solo un componente de material viscoso y
con un recipiente de material viscoso, un llamado recipiente coaxial, que contiene dos componentes de material
viscoso dispuestos coaxialmente dentro del recipiente y separados por un tabique anular dispuesto dentro del
recipiente.

Con referencia especifica a las Figs. 5, 6 y 9 a 15, la unidad 11 de arrastre comprende una carcasa 25 de la unidad
de arrastre que aloja un motor 27 eléctrico que arrastra, por medio de un tren 29 de engranajes, un engranaje 31 con
pifién cilindrico con unos dientes 33 rectos. La carcasa 25 de la unidad de arrastre comprende un canal 35 pasante
para alojar las cremalleras 17, 17a, y cualquier barra 23 de guia. El canal pasante se extiende en una direccion 37
longitudinal (véase la Fig. 10) desde la parte delantera a la trasera de la unidad 11 de arrastre y el engranaje con
pifion cilindrico presenta un eje geométrico de rotacion 39 que se extiende en perpendicular a la direccion
longitudinal. Los dientes 33 del engranaje 31 con pifidn se extienden por dentro del canal 35 pasante para engranar
con cualquier cremallera 17a o cremallera 17 alojadas en el canal 35 pasante.

La unidad de arrastre presenta, en su extremo delantero ocho agujeros, por ejemplo los agujeros 41 para tornillo de
unos medios de sujecidon mecanicos, por ejemplo unos tornillos 43 para montar el soporte 15, 15a y una pieza 45,
45a de guia. En las formas de realizacion divulgadas en la presente memoria, la pieza 45, 45a de guia es una parte
del soporte 15, 15a. En su extremo trasero, la unidad de arrastre presenta dos agujeros, por ejemplo los agujeros 47
para tornillo de recepcién de los medios de sujecidon mecanicos, por ejemplo, los tornillos 49 para montar una pieza
51, 51a trasera. En la presente forma de realizacion, los agujeros 47 para tornillo estan dispuestos en unas riostras
53 que conectan una abertura trasera del canal 35 pasante dividiendo asi, desde un punto de vista practico, el canal
35 pasante en tres subcanales, a saber, un subcanal 35a izquierdo, un subcanal 35b central y un subcanal 35c
derecho. Especialmente, el subcanal 35a, 35c izquierdo y derecho presentan cada uno una anchura mayor que la
anchura de las cremalleras 17 haciendo con ello posible que las cremalleras sean desplazadas lateralmente en la
direccion del eje geométrico de rotacion 39 dentro del subcanal 35a, 35c izquierdo y derecho. Estando prevista para
su alojamiento solo una unica cremallera 17a central, el subcanal 35b central no necesita ser mas ancho de lo
necesario para alojar una cremallera. Los subcanales 35a, 35c izquierdo y derecho presentan unas anchuras que
hacen posible que las cremalleras 17 sean desplazadas entre la distancia mutua minima y maxima previstan para
las cremalleras 17 de un distribuidor para distribuir simultaneamente dos componentes de material viscoso. Asi, las
Figs. 10 y 11 muestran la unidad 11 de arrastre con dos cremalleras 17 situadas en los subcanales 35a, 35c
izquierdo y derecho a una distancia mutua maxima, mientras que las Figs. 12 y 13 muestran la unidad 11 de arrastre
con dos cremalleras 17 situadas en los subcanales 35a, 35c izquierdo y derecho a una distancia mutua minima, y
las Figs. 14 y 15 muestran una sola cremallera 17a situada en el subcanal 35b central.

Como alternativa, los agujeros 47 para tornillo podrian, como los agujeros 41 para tornillo, quedar situados al lado
del canal pasante y las riostras 53 podrian suprimirse disponiendo un solo canal pasante ancho.

Las piezas 45, 45a de guia y las piezas 51, 51a traseras presentan unas aberturas 55 a través de las cuales se
extienden las respectivas cremalleras 17a, 17a y que sitlan las cremalleras 17, 17a lateralmente en el eje
geométrico de rotaciéon 39. Las aberturas 55 pueden, como se muestra en las Figs. 1 a 8, estar conformadas y
dimensionadas para ajustar una Unica cremallera. Como alternativa, se puede disponer una abertura con unas
muescas y / o unos rebajos que permitan que una o mas cremalleras queden alojadas en la abertura en una
pluralidad de posiciones fijas.

Los materiales viscosos que tienen que ser distribuidos estan contenidos en un recipiente o en un conjunto de
recipientes (un material de dos componentes) de acuerdo con la naturaleza del material viscoso y su modo previsto
de distribucion. El distribuidor para distribuir el material viscoso debe coincidir con el recipiente o el conjunto de
recipientes y, de esta manera, se obtienen diferentes distribuidores que se acoplen con diferentes recipientes o
conjuntos de recipientes.

Para producir un distribuidor de acuerdo con la invenciéon adaptado para un recipiente o conjunto de recipientes
determinado, se dispone una carcasa 3 con una unidad 11 de arrastre, se dispone un recipiente 15, 15a adaptado
para el recipiente o conjunto de recipientes en cuestion, una pieza 45, 45a de guia se dispone como parte del
soporte 15, 15a o, como alternativa, si la pieza de guia no forma parte del soporte, se dispone una pieza de guia
individual, se dispone una pieza 51, 51a trasera, se disponen una o mas cremalleras 17, 17a y unos pistones 19,
19a y posiblemente unas barras 23 de guia cuando se requiera, y se dispone una segunda empufiadura 21, 21a, y
las partes quedan ensambladas.

Se entiende que una pluralidad de partes puede requerirse para que se apliquen al distribuidor destinado a ser
fabricado. Especialmente, la pieza 45, 45a de guia y la pieza 51, 51a trasera deben comprender una o mas
aberturas 55 que permitan el posicionamiento de la cremallera 17a o de las cremalleras 17 en posiciones laterales
previstas. Sin embargo, al menos la unidad 11 de arrastre y, en las presentes formas de realizacion, la entera
carcasa 3 que incluye la unidad 11 de arrastre es un componente estandar utilizable para una gama de diferentes
distribuidores adaptados para diferentes recipientes o conjuntos de recipientes del material que tiene que
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distribuirse. Asi, de acuerdo con la presente invencién, se puede evitar la necesidad de fabricar distintas unidades
de arrastre, lo que es una ventaja importante en cuanto la unidad de arrastre es el Unico componente mas
complicado del distribuidor.
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REIVINDICACIONES
1.- Un distribuidor (1; 1a) motorizado de material viscoso, especialmente una pistola de calafateo, que comprende:
- una unidad (11) de arrastre con un engranaje (31) con pifién cilindrico,

- un soporte (15; 15a) que puede fijarse a un lado delantero de la unidad (11) de arrastre para recibir al
menos un recipiente que contiene material viscoso,

- al menos un piston (19; 19a),

- al menos una cremallera (17; 17a) que engrana con el engranaje (31) cilindrico con pifidn para accionar
dicho pistén (19; 19a), y

- una pieza (51; 51a) trasera y una pieza (45; 45a) de guia,
en el que:

- la pieza (51; 51a) trasera y la pieza (45; 45a) de guia estan separadas entre si y separadas de la unidad
(11) de arrastre,

- la pieza (51; 51a) trasera puede fijarse a un lado trasero de la unidad (11) de arrastre opuesto al lado
delantero,

- la pieza (45; 45a) de guia puede fijarse al lado delantero de la unidad (11) de arrastre,

- dicha pieza (45; 45a) de guia y dicha pieza (51; 51a) trasera comprenden unas aberturas (55) de guia a
través de las cuales se extiende la cremallera (17; 17a), y

- dichas aberturas (55) de guia determinan la posicion de la cremallera (17; 17a) con respecto al engranaje
(31) cilindrico con pifién, cuando el distribuidor (1; 1a) motorizado de material viscoso es ensamblado,

- la unidad (11) de arrastre comprende un canal (35) pasante para alojar la al menos una cremallera (17;
17a),

- el engranaje (31) cilindrico con pifion comprende unos dientes (33) que se extienden por dentro del canal
(35) pasante para hacer posible que tanto una sola cremallera (17a) o mas de una cremallera (17) alojadas
en el canal pasante engranen con los dientes (33) del engranaje (31) con pifidn.

2.- Un distribuidor de acuerdo con la reivindicacion 1,
caracterizado porque

la pieza (45; 45a) de guia forma parte del soporte (15; 15a).
3.- Un distribuidor de acuerdo con la reivindicaciéon 1 o 2,
caracterizado porque

dicho canal (35) pasante tiene una anchura que permite el desplazamiento lateral de la cremallera (17) en una
direccion de un eje geométrico (39) del engranaje (31) cilindrico con pifién.

4.- Un distribuidor de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque

la pieza (45; 45a) de guia y la pieza (51; 51a) trasera estan sujetas a la unidad de arrastre por unos medios de
sujecion (43, 49) mecanicos.

5.- Un distribuidor de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por

comprender mas pistones (19) o mas cremalleras (17) siendo cada cremallera (17) guiada por unas aberturas (55)
de la pieza (45) de guia y por la pieza (51) trasera.

6.- Un distribuidor de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes caracterizado por
al menos una barra (23) de guia que se extiende en paralelo con al menos una cremallera (17a).

7.- Un distribuidor de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por
comprender un motor (27) eléctrico que arrastra el engranaje (31) con pifion.

8.- Un distribuidor de acuerdo con la reivindicacion 7,
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caracterizado por

una bateria (13) para energizar el motor (27) eléctrico.

9.- Un distribuidor de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque

el engranaje (31) con pifidn presenta unos dientes (33) rectos.
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