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DESCRIPCIÓN 
 
Sistema de barrera y valla 
 
Reivindicación de prioridad 5 
 
La presente solicitud reivindica el beneficio de la Solicitud de Patente Provisional de Estados Unidos 60/970473 
presentada el 6 de septiembre de 2007, titulada "Sistema de barrera". 
 
Antecedentes de la invención 10 
 
Sector de la técnica 
 
La presente invención se refiere a barreras para peatones o vehículos, y más particularmente a vallas y 
componentes de valla. 15 
 
Estado de la técnica 
 
Las vallas de metal de diversos tipos son bien conocidas en la técnica. Tales vallas de metal se ensamblan 
normalmente a partir de componentes de metal existentes que forman las barandillas y estacas (montantes) unidas 20 
entre sí a través de un proceso de soldadura. Los componentes ensamblados forman un panel de valla de forma 
generalmente rectangular. Los postes verticales se montan en el suelo (por ejemplo, a través de una zapata o base 
de hormigón), y un panel de valla se extiende entre, y se monta en, un par de postes verticales. Como alternativa, 
dos o más de los miembros de montante en el panel de valla se extienden por debajo del más inferior de los 
miembros de barandilla. Las extensiones de los miembros de montante permiten que el panel de valla se instale en 25 
el suelo. 
 
Es común que exista una topografía desigual, inclinada del suelo donde una valla se va a instalar. La instalación de 
paneles de valla de metal rígidamente ensamblados sobre tal topografía es difícil debido a la necesidad estética en 
las partes verticales de la valla, los postes y montantes (estacas), de estar orientados verticalmente. Esto requiere 30 
ya sea la fabricación de paneles de valla con diseñados personalizados para graduar la inclinación de la topografía 
del suelo subyacente, o para la compensación vertical de los paneles de valla adyacentes a lo largo de la longitud de 
la línea de valla para tener en cuenta la inclinación del terreno. 
 
Existe una necesidad en la técnica de un panel de valla de metal que tenga una capacidad de soporte ajustable de 35 
modo que el panel de valla se pueda utilizar en conexión con las instalaciones de valla en cualquier terreno 
horizontal o inclinado. Preferentemente, el panel necesario con una capacidad de soporte será económico de 
fabricar y fácil de instalar. El documento GB 2 393 741 divulga una valla respectivamente de barrera de acuerdo con 
el preámbulo de las dos reivindicaciones independientes 1 y 8. Otras barreras que forman el estado de la técnica se 
divulgan en los documentos US 2003/01511039, US 2005/0199864, WO 02/072982, US 2002/017532. 40 
 
Objeto de la invención 
 
En una realización, una barrera (por ejemplo, un panel de valla) se forma por al menos una barandilla alargada y al 
menos un miembro de montante vertical. La barandilla incluye una banda plana y un par de paredes laterales 45 
opuestas que se extienden desde la banda para definir un canal de la barandilla. El miembro de montante incluye 
una abertura formada a través del mismo. El miembro de montante se sitúa al menos parcialmente dentro del canal 
de la barandilla. Un miembro de pinza se suelda dentro del canal de la barandilla. Preferentemente, soldadura de 
tipo resistencia se utiliza para minimizar (o eliminar) la presencia de marcas en la superficie exterior del canal de 
barandilla debido a la soldadura del miembro de pinza en el mismo. Preferentemente, el miembro de pinza tiene dos 50 
pestañas opuestas, incluyendo cada pestaña un pasador de extensión, en el que los dos pasadores se insertan en 
los extremos opuestos de la abertura formada a través del miembro de montante. 
 
En otra realización, una barrera (por ejemplo, un panel de valla) se forma a partir de al menos una barandilla 
alargada y al menos un miembro de montante vertical. La barandilla incluye una banda plana y un par de paredes 55 
laterales opuestas que se extienden desde la banda para definir un canal de la barandilla. El miembro de montante 
incluye un orificio formado a través del mismo. Un pasador se inserta a través del orificio. El miembro de montante, 
con el pasador, se sitúa al menos parcialmente dentro del canal de la barandilla. Los extremos opuestos del pasador 
se sueldan a una superficie interior de las paredes laterales opuestas del canal de barandilla. Preferentemente, 
soldadura de tipo resistencia se utiliza para minimizar (o eliminar) la presencia de marcas en la superficie exterior de 60 
las paredes laterales opuestas del canal de barandilla. 
 
En cualquier realización, el pasador y el orificio forman un pivote que soporta el movimiento del al menos un 
miembro de montante vertical con respecto a, al menos, una barandilla alargada. Esto permite que la barrera se 
soporte para su uso en una instalación de terreno escalonado u ondulado. La barrera se utiliza, además, cuando no 65 
se soporta, en instalaciones de terreno plano. 
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En otra realización, un panel de valla comprende una barandilla alargada que define un canal, una estaca de 
montante que incluye una abertura que se extiende a través del mismo, un pasador de pivote que se extiende en la 
abertura, y medios para montar el pasador de pivote dentro del canal de la barandilla alargada. Los medios pueden 
comprender un miembro de pinza tiene un par de pestañas opuestas, cada una soportando un pasador de pivote 
para su inserción en, y en extremos opuestos de, la abertura, en el que el miembro de pinza se monta de forma 5 
segura en una superficie interior del canal de la barandilla alargada. Los medios pueden comprender, como 
alternativa, una soldadura por proyección formada entre cada extremo del pasador de pivote (que se extiende a 
través de la abertura) y una superficie interior del canal de la barandilla alargada. 
 
Descripción de las figuras 10 
 
Otras características y ventajas de la invención se pondrán de manifiesto en la descripción que sigue de varios 
ejemplos no limitantes, con referencias a los dibujos adjuntos en los que: 
 

la Figura 1 muestra un sistema de barrera como se realiza por ejemplo en una valla en terreno plano; 15 
 
la Figura 2 muestra un sistema de barrera tal como se realiza por ejemplo en una valla en terreno inclinado; 
 
las Figuras 3A-3C muestran dos barandillas y un pasador asociado con una aplicación que permite para un panel 
de valla se soporte para seguir un terreno ondulado; 20 
 
las Figuras 3D-3E muestran dos barandillas y un pasador asociado con otra aplicación que permite un panel de 
valla se soporte para seguir un terreno ondulado; 
 
las Figuras 4A-4C muestran miembros de montantes para su uso en relación con las implementaciones de las 25 
Figuras 3A-3C; 
 
las Figuras 5-7 muestran el uso de los miembros de montantes de las Figuras 4A-4C en conjuntos de panel de 
valla; 
 30 
las Figuras 8A, 9A, 10A y 13A muestran un conjunto ejemplar de un panel de valla de acuerdo con la 
implementación de las Figuras 3A-3C; 
 
las Figuras 8B, 9B, 10B y 13B muestran un conjunto ejemplar de un panel de valla de acuerdo con la 
implementación de las Figuras 3D-3E; 35 
 
las Figuras 11-12 muestran paneles de valla; 
 
la Figura 14 muestra un sistema de barrera instalado; y 
 40 
la Figura 15 ilustra en un solo dibujo tres realizaciones diferentes para el hardware de montaje de barandilla y 
estaca que permite que un panel de valla se soporte para seguir un terreno ondulado. 

 
Descripción detallada de la invención 
 45 
Las realizaciones divulgadas en la presente memoria se refieren a un sistema de barrera, tal como una valla, panel 
de valla, balaustrada, o puerta, formado a partir de al menos uno, y preferentemente una pluralidad de, barandillas 
alargados, y al menos uno, y preferentemente una pluralidad de, miembros de montantes. La Figura 1 muestra el 
sistema de barrera tal como se realiza por ejemplo en una valla, generalmente designado con el número de 
referencia 10. 50 
 
La valla 10 comprende preferentemente una pluralidad de postes separados verticales 12, preferentemente idénticos 
en construcción, cada uno de los que está firmemente anclado en su base en un sustrato 14, como el suelo, o una 
masa subterránea de hormigón. Los postes 12 se sitúan a lo largo del límite del área a ser encerrada por la valla 10, 
con un poste de separación que es adecuado para impartir resistencia a la valla 10 y para anclar firmemente los 55 
otros componentes de valla. En la realización de la Figura 1, una distancia de separación del poste de 1,8 - 3,7 m (6-
12 pies) sería normal. 
 
Cada poste 12 se forma preferentemente de un material fuerte y duradero, tal como chapa de acero o aluminio. Con 
el fin de mejorar su resistencia a la corrosión, la chapa se puede someter a un tratamiento de galvanización. La 60 
chapa se somete normalmente a un proceso de laminación en frío para formar el poste en una configuración tubular, 
que preferentemente tiene una sección transversal cuadrada/rectangular. Como alternativa, el poste se puede 
formar con una sección transversal circular. Aún más, el poste se puede fabricar de materiales de madera, de 
material compuesto o de vinilo. Si se desea, un revestimiento en polvo de poliéster, pintura u otro tratamiento 
superficial adecuado se puede aplicar al poste 12 (por ejemplo, con el fin de mejorar aún más la resistencia a la 65 
corrosión). 
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Con referencia continuada a la Figura 1, la valla 10 se puede formar a partir de una pluralidad de paneles 16, cada 
uno de los que se soporta por, y se extiende entre, un par adyacente de postes 12 (en el que los postes pueden 
compartirse por dos o más paneles si es necesario). Cada panel 16 se forma por al menos una barandilla 18, y al 
menos un miembro de montante 20. Más preferentemente, cada panel 16 se forma por una pluralidad de barandillas 
separadas y paralelas 18, y una pluralidad de miembros de montante separados y paralelos 20, tales como las 5 
estacas que se muestran en la Figura 1. Como se muestra en la Figura 1, los miembros de montante 20 que forman 
cada panel 16 se extienden en relación sustancialmente perpendicular a las barandillas 18 que forman ese panel. En 
una implementación alternativa que se muestra en la Figura 2, los miembros de montante 20 que forman cada panel 
16 no se extienden perpendicularmente a las barandillas 18 que forman ese panel, permitiendo de este modo que el 
panel se utilice en conexión con un terreno ondulado (o escalonado). El ángulo entre las barandillas y miembros de 10 
montante es ajustable (en el sitio de la instalación), como se describirá en más detalle a continuación, con el fin de 
acomodar la instalación del panel sobre una variedad de características del terreno. El panel 16 se construye así 
para soportar tanto la instalación de Figura 1 con barandillas/estacas perpendiculares, como la instalación de la 
Figura 2 con barandillas/estacas no perpendiculares. Si se desea, un revestimiento en polvo de poliéster, pintura u 
otro tratamiento superficial adecuado se puede aplicar al panel 16 (por ejemplo, con el fin de mejorar aún más la 15 
resistencia a la corrosión).  
 
Si bien se puede proporcionar cualquier número de barandillas para cada panel 16, las Figuras 1 y 2 muestran el 
uso de tres barandillas por panel. Una configuración de dos barandillas por panel se puede utilizar como alternativa. 
Aún más, una configuración de cuatro barandillas por panel se puede utilizar como alternativa. El número de 20 
miembros de montantes 20 previstos cada panel 16 debe ser suficientemente grande para asegurar que la distancia 
de separación entre los miembros de montantes adyacentes 20, o entre un poste 12 y un miembro de montante 
adyacente 20, no permita un paso entre los mismos. Una distancia de separación de 5-20 cm (2-8 pulgadas) es 
normal. 
 25 
En relación con una aplicación que facilita el soporte del panel para su instalación en terreno ondulado, se hace 
referencia a las Figuras 3A y 3B que muestran miembros de barandilla 18 utilizados en el panel 16 y, además, a la 
Figura 3C, que muestran una pinza de conexión vertical utilizada dentro de los miembros de barandilla 18 en una 
forma que se describirá. Como se muestra en las Figuras 3A y 3B, cada barandilla 18 comprende una banda plana 
alargada 22 y un par de paredes laterales opuestas 24 y 26 que se extienden desde la banda 22. La banda 22 y las 30 
paredes laterales 24 y 26 definen colectivamente un canal de barandilla en forma de U 28. Se observará que la 
barandilla se puede formar para incluir un cuarto lado si se desea. Una banda plana 22 se ilustra, y se prefiere en la 
presente invención con el fin de acomodar y soportar el montaje de un miembro de pinza (que se describirá en más 
detalle en conexión con la Figura 3C). Se entenderá que esta banda plana 22 no es un requisito, y la barandilla 
puede incluir, como alternativa, una banda alargada que tiene una forma de arco, redondeada u ovalada siempre 35 
que se prevea el montaje del miembro de pinza en el interior del canal 28. La longitud de cada barandilla 18 debe 
ser suficiente para abarcar completamente la distancia entre el par de postes adyacentes 12 que soportarán la 
barandilla, o soportarán el panel 16 en el que se incorporará la barandilla. Cada barandilla 18 se forma 
preferentemente de un material fuerte, duradero y conductor, tal como una chapa de acero o aluminio. Si se desea, y 
con el fin de mejorar su resistencia a la corrosión, la chapa se puede someter a un tratamiento de galvanización. La 40 
chapa se somete a un proceso de laminación en frío para producir la forma en sección transversal mostrada en las 
Figuras 3A y 3B. La Figura 3A ilustra una barandilla 18 para su uso como una barandilla superior de un panel 16. La 
Figura 3B ilustra una barandilla 18 para su uso como una barandilla superior, media o inferior de un panel 16. 
 
A continuación se hace referencia a la Figura 3C que ilustra un miembro de pinza 130. El miembro de pinza 130 se 45 
forma a partir de una placa de base 132 y un par de pestañas opuestas 134 y 136 que se extienden 
perpendicularmente desde la placa de base 132 en los bordes 138 y 140, respectivamente. Se observará que las 
pestañas 134 y 136 son más largas que la placa de base 132, e incluyen una porción de extremo distal 141 que no 
se monta en los bordes 138 y 140. Por lo tanto, las porciones de extremo distales 141 de las pestañas 134 y 136 son 
libres de flexionarse lateralmente en una dirección paralela a la superficie de la placa de base 132. La placa base 50 
132 tiene una superficie superior desde la que se extiende una pluralidad de proyecciones 144. Estas proyecciones 
144 ayudan en el proceso de montaje por soldadura, como se describirá a continuación. Una superficie orientada 
hacia dentro de cada pestaña 134 y 136 está provista de un miembro de pasador 148 que se extiende hacia dentro 
en el área de la porción de extremo distal 140. 
 55 
En relación con otra aplicación que facilita el soporte del panel para su instalación en terreno ondulado, se hace 
referencia a las Figuras 3D y 3E, que muestran los miembros de barandilla 18 utilizados en el panel 16. Cada 
barandilla 18 comprende una banda plana alargada 22 y un par de paredes laterales opuestas 24 y 26 que se 
extienden desde la banda 22. La banda 22 y las paredes laterales 24 y 26 definen colectivamente un canal de 
barandilla en forma de U 28. De nuevo, una barandilla de cuatro lados se podría utilizar. Aunque una banda plana 22 60 
se ilustra, se entenderá que esto no es un requisito, y la barandilla puede incluir, como alternativa, una banda 
alargada que tiene una forma de arco, redondeada u ovalada. La longitud de cada barandilla 18 debe ser suficiente 
para abarcar completamente la distancia entre el par de postes adyacentes 12 que soportarán la barandilla, o 
soportarán el panel 16 en el que se incorporará la barandilla. Cada barandilla 18 se forma preferentemente de un 
material fuerte, duradero y conductor, tal como una chapa de acero o aluminio. Si se desea, y con el fin de mejorar 65 
su resistencia a la corrosión, la chapa se puede someter a un tratamiento de galvanización. La chapa se somete a 
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un proceso de laminación en frío para producir la forma en sección transversal mostrada en las Figuras 3D y 3E. La 
Figura 3D ilustra una barandilla 18 para su uso como una barandilla superior de un panel 16. La Figura 3E ilustra 
una barandilla 18 para su uso como una barandilla superior, media o inferior de un panel 16.  
 
A continuación haciendo referencia a las Figuras 4A, 4B y 4C, cada miembro de montante 20 se forma 5 
preferentemente de un material fuerte, duradero y conductor, tal como chapa de acero o aluminio. Si se desea, y con 
el fin de mejorar su resistencia a la corrosión, la chapa se puede someter a un tratamiento de galvanización. La 
chapa se somete después a un proceso de laminación en frío para formar el miembro de montante en una 
configuración tubular, que preferentemente tiene una sección transversal rectangular (aunque secciones 
transversales circulares y ovales también posible). Como alternativa, el miembro de montante se puede formar de 10 
existencias de barra sólida (con cualquier forma de sección transversal seleccionada adecuadamente). Cada uno de 
los miembros de montante 20 se dimensiona preferentemente para recibirse libremente (es decir, sin unión a fin de 
evitar todo movimiento) dentro del canal de la barandilla 28 de cada barandilla 18, y aún más para recibirse 
libremente a través de las aberturas 36 (lo que se describirá en más detalle en la presente memoria) formadas en la 
banda 22 de cualquiera de las barandillas 18. En relación con la realización de la Figura 3C (como se muestra en el 15 
lado derecho de las Figuras 4A, 4B y 4C, cada uno de los miembros de montante 20 se dimensiona preferentemente 
para recibirse libremente (es decir, sin unión a fin de evitar todo movimiento) entre el par de pestañas opuestas 134 
y 136 del miembro de pinza 130 al que se fijará. 
 
Al menos una abertura (u orificio o hoyuelo) 50 se forma en o a través del miembro de montante 20. La abertura 50 20 
se dimensiona para recibir, en cada extremo de la abertura y, posiblemente, que se extiende través de la misma si 
se desea, un pasador que forma un punto de pivote para permitir el soporte del panel de valla. Se entenderá, por 
supuesto, que la abertura 50 no se tiene que extender completamente a través de la posición vertical, sino que en 
cambio los hoyuelos o rebajes se pueden formar en lados opuestos de la posición vertical del pasador o pasadores 
que forman los puntos de pivote. Las aberturas se forman con una orientación y colocación para soportar la 25 
formación de un pivote orientado lateralmente con respecto al canal de barandilla como se describirá en más detalle. 
 
Volviendo en primer lugar a la implementación de las Figuras 3A-3C, la abertura 50 se dimensiona para recibir, en 
cada extremo de la abertura, los miembros de pasador opuestos 148 y 134 del miembro de pinza 130 (véase, Figura 
3C). En una implementación preferida, el diámetro interior de la abertura 50 es solo ligeramente mayor que el 30 
diámetro exterior del miembro de pasador 148 con el fin de permitir el giro del pasador dentro del orificio (y sin 
inclinación con el fin de minimizar el riesgo de traqueteo). El pivote formado por la abertura 50 y el miembro de 
pasador 148 se orientan lateralmente con respecto a la longitud del canal barandilla que se extiende 
longitudinalmente (en otras palabras, perpendicular a la misma y a través de su anchura). En una realización, 
ilustrada en la Figura 15 (en el medio), un elemento de pasador 148 se inserta a través de una abertura 150 formada 35 
en las pestañas 134 y 136 y, opcionalmente, se fija a la misma (por ejemplo, mediante soldadura). En otra 
realización, que se ilustra también en la Figura 15 (parte inferior), las pestañas 134 y 136 se someten a una acción 
de perforación que deforma las pestañas para formar miembros de pasador integrales opuestos 148'. Las Figuras 
3A-3C muestran, más en general, miembros de pasador opuestos 148 del miembro de pinza 130 sin tener en cuenta 
las técnicas de fabricación específicas utilizadas en relación con la Figura 15 (en el medio y parte inferior), y por lo 40 
tanto se reconocerá que un número de técnicas de fabricación alternativas se puede utilizar en conexión con la 
fabricación del miembro de pinza 130 para incluir elementos de pasador opuestos 148.  
 
La ubicación a lo largo de la longitud de los miembros 20 de cualquiera de las aberturas incluidas 50 se selecciona 
basándose en el tipo de barrera/valla que se está construyendo. La Figura 4A muestra la ubicación de abertura para 45 
su uso en una realización que tiene un panel superior plano e inferior plano como se muestra en las Figuras 1 y 2 
(véase, también, Figura 10A). La Figura 4B muestra la ubicación de abertura para su uso en una realización que 
tiene un panel inferior y superior planos extendidos como se muestra en la Figura 5 (véase, también, Figura 12). La 
ubicación de abertura en el miembro de montante 20 puede seleccionarse además (no mostrado explícitamente) 
para su uso en una realización que tiene un panel superior plano e inferior extendido como se muestra en la Figura 50 
6. La Figura 4C muestra la ubicación de abertura para su uso en una realización que tiene un panel superior 
extendida e inferior extendida como se muestra en la Figura 7 (véase, también, Figuras 11, 13A y 14). 
 
A continuación se hace referencia a la Figura 8A que muestra un conjunto ejemplar de un panel (tales como el panel 
utilizado en la valla de las Figuras 1 y 2). Cada panel incluye tres barandillas que comprenden una barandilla de la 55 
Figura 3A y dos barandillas de la Figura 3B. La barandilla de la Figura 3A forma una barandilla superior del panel, 
mientras que las dos barandillas de la Figura 3B forman una barandilla intermedio e inferior, respectivamente, del 
panel. Un miembro de pinza 130 se fija en cada ubicación de abertura 50 en un miembro de montante 20 (de modo 
que los miembros de pasador que se extienden hacia dentro 148 de la superficie interior 146 de cada pestaña 134 y 
136 se acoplan a los extremos opuestos de la abertura 50). Con respecto a las dos barandillas de la Figura 3B, los 60 
miembros de montante pasan a través de aberturas rectangulares 36 formadas en la banda 22 en las posiciones en 
el panel donde se desean los miembros de montante. Se entenderá, por supuesto, que la abertura 36 no tiene por 
qué ser rectangular en todos los casos, sino que en cambio puede tener una forma ovalada especialmente para su 
uso en situaciones en las que los miembros de montante tienen secciones transversales redondas u ovaladas. El 
miembro de pinza 130 de cada miembro de montante se recibe dentro del canal de la barandilla 28 de cada 65 
barandilla 18 en una alineación apropiada (véase, Figura 9A). Se entenderá que, dependiendo del tamaño del 
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miembro de pinza 130 y las aberturas 36 de una operación de montaje secuencial de las barandillas, las pinzas y 
montantes pueden ser necesarios. Esa operación de montaje no se describe aquí en detalle puesto que la misma se 
entendería por un experto en la materia. Una técnica de soldadura por proyección (resistencia) conocida por los 
expertos en la materia se utiliza para soldar los miembros de pinza 130 en el interior de la barandilla. Más 
específicamente, la soldadura por proyección se forma entre las proyecciones 144 en la placa base 132 y la banda 5 
plana 22. Como alternativa puede ser posible formar la soldadura entre las pestañas opuestas 134 y 136 y el par de 
paredes laterales opuestas 24 y 26 que se extienden desde la banda 22. No se realiza una soldadura directa del 
miembro de montante a la barandilla (o miembro de pinza 130). Esto da como resultado la formación de un pivote, 
formado por los miembros de pasador 148 y los orificios 50, que se orientan lateralmente, en la intersección de cada 
miembro de montante con cada barandilla lo que permite el giro del miembro de montante hacia orientaciones que 10 
no son perpendiculares a la barandilla. Con la técnica de soldadura por proyección de resistencia, las soldaduras 
utilizadas para montar cada panel 16 se forman internamente dentro de los canales de la barandilla 28. Las 
superficies exteriores del panel 16 no muestran por consiguiente ninguna de las imperfecciones y marcas visibles 
que son características de otros métodos de montaje, tales como los que implican otros tipos de soldadura o 
elementos de fijación. 15 
 
Volviendo a continuación a la realización de las Figuras 3D-3E, la abertura 50 se dimensiona para recibir un pasador 
de pivote 52 que tiene una longitud que excede la anchura del miembro 20 y es sustancialmente igual a una 
distancia entre el par de paredes laterales opuestas 24 y 26 que se extienden desde la banda 22 de la barandilla 18 
(véase, Figuras 3D y 3E). En una implementación preferida, el diámetro interior de la abertura 50 es solo ligeramente 20 
mayor que el diámetro exterior del pasador a fin de permitir el giro del pasador dentro del orificio (y sin inclinación 
con el fin de minimizar el riesgo de traqueteo). El pivote formado por la abertura 50 y el pasador 52 se orienta 
lateralmente con respecto a la longitud del canal barandilla que se extiende longitudinalmente (en otras palabras, 
perpendicular a la misma y a través de su anchura). La Figura 15 también ilustra esta realización (en la parte 
superior) que muestra el pasador 52 situado para su inserción a través de la abertura 50 en el montante 20. 25 
 
La ubicación a lo largo de la longitud de los miembros 20 de cualquiera de las aberturas incluidas 50 (y los pernos 
asociados 52) se selecciona basándose en el tipo de barrera/valla que se está construyendo. La Figura 4A muestra 
la ubicación de abertura/pasador para su uso en una realización que tiene un panel superior plano e inferior plano 
como se muestra en las Figuras 1 y 2 (véase, también, Figura 10B). La Figura 4B muestra la ubicación de 30 
abertura/pasador para su uso en una realización que tiene un panel superior extendido e inferior plano como se 
muestra en la Figura 5 (véase, también, Figura 12). La ubicación de abertura/pasador en el miembro de montante 20 
puede seleccionarse además (no mostrada explícitamente) para su uso en una realización que tiene un panel 
superior plano e inferior extendido como se muestra en la Figura 6. La Figura 4C muestra la ubicación de 
abertura/pasador para su uso en una realización que tiene un panel superior extendido e inferior extendido como se 35 
muestra en la Figura 5 (véase, también, Figuras 11, 13B y 14). En relación con la realización de las Figuras 3D-3E 
(como se muestra en el lado izquierdo de las Figuras 4A, 4B y 4C), cada uno de los miembros de montante 20 se 
dimensiona preferentemente para recibir el pasador 52 con extensiones en cada extremo. 
 
A continuación se hace referencia a la Figura 8B que muestra un conjunto ejemplar de un panel (tal como el panel 40 
utilizado en la valla de las Figuras 1 y 2). Cada panel incluye tres barandillas que comprenden una barandilla de la 
Figura 3C y dos barandillas de la Figura 3D. La barandilla de la Figura 3C forma una barandilla superior del panel, 
mientras que las dos barandillas de la Figura 3D forman una barandilla media e inferior, respectivamente, del panel. 
Con respecto a las dos barandillas de la Figura 3D, los miembros de montante se hacen pasar a través de aberturas 
rectangulares 36 formadas en la banda 22 en las posiciones en el panel donde se desean los miembros de 45 
montante. Se entenderá, por supuesto, que la abertura 36 no tiene por qué en todos los casos ser rectangular, sino 
que puede tener una forma ovalada especialmente para su uso en situaciones en las que los miembros de montante 
tienen secciones transversales redondas u ovaladas. Cada miembro de montante se recibe dentro del canal de la 
barandilla 28 de cada barandilla 18, y las barandillas se alinean con la ubicación de los pasadores 52 de tal manera 
que cada pasador incluido se extiende entre el par de paredes laterales opuestas 24 y 26 que se extienden desde la 50 
banda 22. Esto se muestra en mayor detalle en la Figura 9B. Una técnica de soldadura por proyección (resistencia) 
conocida por los expertos en la materia se utiliza para soldar los extremos de los pasadores 52 a las superficies 
interiores del par de paredes laterales opuestas 24 y 26. No se realiza ninguna soldadura directa del miembro de 
montante a la barandilla. Esto da como resultado la formación de un pivote, formado por el pasador 52 y los orificios, 
que tiene una orientación lateral, en la intersección de cada miembro de montante para cada barandilla que permite 55 
el giro del miembro de montante hacia orientaciones que no son perpendiculares a la barandilla. Con la técnica de 
soldadura por proyección de resistencia, las soldaduras utilizadas para montar cada panel 16 se forman 
internamente dentro de los canales de barandilla 28. Las superficies exteriores del panel 16 no muestran por 
consiguiente ninguna de las imperfecciones y marcas visibles que son características de otros métodos de montaje, 
como los que involucran otros tipos de soldadura. 60 
 
Haciendo referencia una vez más a la Figura 1, cada panel 16 se puede soportar desde un par de postes adyacente 
12 por una pluralidad de soportes 40, cada uno de los que se sitúa en un extremo de una barandilla y se monta en el 
poste 12. Cada soporte 40 incluye aberturas de sujeción (no mostradas) que se pueden alinear con las aberturas de 
sujeción correspondientes formadas en cada extremo de cada barandilla 18. Como alternativa, se entenderá que la 65 
barandilla puede fijarse directamente, sin el uso de escuadras 40, como por ejemplo, mediante técnicas de 
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soldadura, al poste. Diseños de escuadra alternativos conocidos por los expertos en la materia se podrían utilizar. 
 
Cuando se instala en terreno horizontal, como se muestra en la Figura 1, las barandillas 18 se disponen de forma 
sustancialmente horizontal y los miembros de montante sustancialmente de forma vertical. Cuando se instala en 
terreno no horizontal, como se muestra en la Figura 2, el pivote proporcionado a través de los puntos de pivote 5 
utilizando pasadores 52 o pinzas 130 y los orificios 50 permite que el panel se soporte a un ángulo seleccionado de 
tal manera que las barandillas 18 se disponen sustancialmente paralelos al terreno no horizontal, mientras que los 
miembros de montante permanecen sustancialmente verticales. Las aberturas rectangulares 36 se dimensionan 
para permitir la operación de soporte pero proporcionan un límite al grado de soporte permitido. El ángulo no 
perpendicular del soporte del panel se selecciona por el instalador en el lugar de acuerdo con las condiciones de uso 10 
y del terreno deseadas. La superficie interior 146 de cada pestaña 134 y 136 restringe aún más el movimiento lateral 
de los miembros de montante dentro de las aberturas 36 y por lo tanto ayuda a evitar que los bordes de las 
aberturas dañen la superficie exterior del miembro de montante a medida que el panel se soporta. Si se desea, un 
paso o retén se podría estampar en cada pestaña 134 y 136 para formar un punto muerto en relación con el control 
del movimiento lateral no deseado del miembro de montante después del montaje del panel. 15 
 
Por lo tanto, el diseño es tanto para productos de vallas como de barandillas que se pueden utilizar tanto en terreno, 
plano como ondulado, para la barandilla de plataformas y/o para la barandilla de escaleras. A diferencia de los 
productos de vallas y barandillas realizados específicamente para terreno plano u ondulado, o escaleras, el diseño 
de este panel permite que sea utilizado en la instalación plana o se soporte para instalaciones de escaleras u 20 
ondulantes. 
 
El diseño se basa en un pasador o eje que se inserta en la estaca o estacas (miembro vertical) que se utiliza para el 
giro de las estacas para la capacidad de soporte del panel. El diseño se basa también en el pasador que se soporta 
por cualquiera de a) un miembro de pinza que se suelda en el interior de la barandilla o barandillas en forma de U-25 
del del panel (miembro horizontal) mediante soldadura por proyección o de tipo resistencia que dejará marcas 
mínimas externas si acaso, o b) la soldadura del pasador de extensión pasante en cada extremo hacia el interior de 
la barandilla o barandillas en forma de U del panel (miembro horizontal) mediante soldadura por proyección o de tipo 
resistencia que dejará marcas mínimas externas si acaso. El panel de valla y la barandilla será lo suficientemente 
rígido como para hacer más fácil que el instalador monte los paneles sin soporte, y será lo suficientemente móvil a 30 
través del pivote para poder ajustar o soportarlos fácilmente sin ejercer una fuerza excesiva. El diseño ofrece 
también un producto estéticamente mejor visiblemente mediante la eliminación de los elementos de fijación externos 
comúnmente utilizados para montar paneles. 
 
Los paneles de valla se fabrican de uno (1) o más miembros horizontales (barandillas), uno (1) o más miembros de 35 
montante (estacas), y una pluralidad de miembros de pinza más escuadras y postes. 
 
Una segunda porción del diseño es cambiar las barandillas (miembros horizontales) para que no haya espacio extra 
en el orificio 36 a través del que pasa la estaca para permitir el soporte. Esto proporcionaría un panel fijo pero 
utilizando ventajosamente las mismas técnicas de fabricación que el panel que es capaz de extraerse. Este panel fijo 40 
se podría utilizar en proyectos que no necesitan la capacidad de soporte tal como una puerta. Se entenderá, por 
supuesto, que otras implementaciones para un producto sin soporte se podrían utilizar, tales como la soldadura de la 
estaca (montante) en el interior del canal. 
 
A continuación se proporciona una lista de piezas para un panel de tres barandillas (tal como se muestra en las 45 
Figuras 1 y 2.): 
 

1. Miembro vertical (estaca): Hay cuatro (4) tipos de estacas. La diferencia entre las estacas es la longitud y la 
colocación de los pasadores para los diferentes tipos de paneles: a) Superior Plano, Inferior Extendido; b) 
Superior Extendido, Inferior Extendido; c) Superior Extendido, Inferior Plano; y d) Superior Plano, Inferior Plano. 50 
La ornamentación se puede añadir a las estacas si se desea (véase, por ejemplo, Figura 14 que muestra una 
parte superior de adicional añadida). 
 
2. Miembro Horizontal (barandilla): Hay dos (2) tipos de barandillas. La barandilla superior se utiliza en el panel 
Superior Plano. La barandilla pasante se utiliza para la barandilla Intermedia y/o Inferior en todos los paneles, y 55 
como la barandilla Superior en el panel Superior Extendido. Una vez más, diferentes formas de sección 
transversal de las barandillas se soportan, donde la forma puede ser diferente dependiendo de los usos y 
ornamentación deseada. 
 
3. Escuadra: un número de posibles diseños se puede utilizar para realizar una combinación de todos los 60 
posibles requisitos de montaje de la siguiente manera: a) Recto (sin ajuste); b) Ajuste vertical; c) Ajuste 
horizontal; y d) Universal (Ajuste Omni-Horizontal y vertical). Una vez más, el uso de escuadras con respecto a 
los paneles es opcional. Una unión directa soldada de las barandillas del panel a los postes es posible. 
 
4. Poste: Los postes son postes de acero estándar 2" x 2" (5,08 cm x 5,08 cm). Como alternativa, los postes 65 
podrían ser de madera, de material compuesto, de vinilo o de aluminio, y pueden tener cualquier forma y tamaño 
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de sección transversal deseada. 
 
En relación con la realización de las Figuras 3A-3C, el panel requiere más miembros de pinza, cada uno con 
pestañas que soporten el pasador de fijación opuesto. Para que la Soldadura Por Proyección (Soldadura Por 
Resistencia) funcione es necesario que haya una proyección o inclinación para concentrar la energía de la máquina 5 
de soldadura. Esto se proporciona a través de la pluralidad de proyecciones 144. Estas proyecciones 144 
comprenden, por ejemplo, una forma redondeada o una forma cónica formada a través de un proceso de 
estampación. 
 
En relación con la realización de las Figuras 3D-3E, el panel requiere más pasadores de fijación. Para que la 10 
Soldadura Por Proyección (Soldadura Por Resistencia) funcione es necesario que haya una proyección o inclinación 
para concentrar la energía de la máquina de soldadura. La proyección de los paneles se realiza en los extremos de 
los pasadores de fijación. Dos de los métodos utilizados para formar la proyección sobre un pasador o eje incluyen 
la conformación de cualquiera de una forma redondeada o una forma ahusada en cada extremo del pasador. 
 15 
Una descripción se proporcionará a continuación para el montaje de un panel de valla de acuerdo con la realización 
de las Figuras 3A-3C. Las partes del panel incluyen: a) canal utilizado para la barandilla o miembro horizontal 
superior, media, e inferior; b) tubos (cuadrado, rectangular, o redondo) utilizados como la estaca o estacas o 
miembro o miembros verticales; c) miembros de pinza con pasador o pasadores, utilizados como punto de pivote 
giratorio para las estacas; d) escuadras utilizadas para asegurar el panel al poste; y e) poste utilizado para mantener 20 
el panel o paneles en su lugar. 
 
El montaje del panel procede de la siguiente manera: 1) la materia prima se fabrica en partes primarias por dibujos 
de las piezas; 2) los miembros de pinza se fijan a las estacas; 3) las barandillas se colocan en una plantilla de 
fabricación; 4) las estacas con miembros de pinza se empujan a través de las barandillas hasta que cada estaca 25 
está en su lugar; 5) una vez que todas las estacas se insertan en las barandillas de la plantilla se desliza en posición 
sobre la mesa de alimentación al soldador controlada digitalmente; 6) cuando se necesita la plantilla cargada la 
alimentación del soldador tirará de la plantilla en posición y comenzará a alimentarse a través de la máquina de 
soldar; 7) uno a la vez de los cabezales de soldadura para un montante dado se extenderá y soldará sus respectivos 
miembros de pinza en posición; 8) cuando se completa la plantilla se indexará hacia delante y el proceso de 30 
soldadura se repetirá (esta operación continuará hasta que todos los miembros de pinza en el panel se hayan 
soldado); 9) cuando el panel se ha soldado, la plantilla se liberará de la alimentación al soldador y la siguiente 
plantilla se detiene en el soldador; 10) los paneles liberados se retiran de la plantilla y la plantilla comenzará de 
nuevo un ciclo en la parte frontal de la máquina de soldadura para recargarse y procesarse. 
 35 
Una descripción se proporcionará a continuación para el montaje de un panel de valla de acuerdo con la realización 
de las Figuras 3D-3E. Las partes del panel incluyen: a) canal utilizado para la barandilla o miembro horizontal 
superior, media, e inferior; b) tubos (cuadrado, rectangular, o redondo) utilizados como la estaca o estacas o 
miembro o miembros verticales; c) pasador o pasadores, utilizados como punto de pivote giratorio para las estacas; 
d) escuadras utilizadas para asegurar el panel al poste; y e) poste utilizado para mantener el panel o paneles en su 40 
lugar. 
 
El montaje del panel procede de la siguiente manera: 1) la materia prima se fabrica en partes primarias por dibujos 
de las piezas; 2) los pasadores se presionan en las estacas; 3) las barandillas se colocan en una plantilla de 
fabricación; 4) las estacas desde aproximadamente 45º hasta estar en paralelo a las barandillas empujadas a través 45 
de las barandillas hasta que cada estaca está en su lugar (mantener las estacas a 45º permite que los pasadores 
pasen a través de las ranuras (aberturas 36) en la parte superior de las barandillas); 5) las estacas se hacen girar 
después hasta que se asienten correctamente en las barandillas; 6) una vez que todas las estacas se insertan en las 
barandillas de la plantilla se desliza en posición sobre la mesa de alimentación al soldador controlada digitalmente; 
7) cuando se necesita la plantilla cargada la alimentación del soldador tirará de la plantilla en posición y comenzará a 50 
alimentarse a través de la máquina de soldar; 8) uno a la vez de los tres (3) cabezales de soldadura se extenderá y 
soldará sus respectivos pasadores en posición (cuando una soldadura se completa el cabezal de soldadura 
siguiente se extenderá y soldará su pasador); 9) cuando los tres (3) cabezales de soldadura han completado la 
plantilla se indexará hacia delante y el proceso de soldadura se repetirá (esta operación continuará hasta que todos 
los pasadores en el panel se hayan soldado); 10) cuando el panel se ha soldado, la plantilla se liberará de la 55 
alimentación al soldador y la siguiente plantilla se detiene en el soldador; 11) los paneles liberados se retiran de la 
plantilla y la plantilla comenzará de nuevo un ciclo en la parte frontal de la máquina de soldadura para recargarse y 
procesarse. 
 
Algunas dimensiones ejemplares se proporcionan para los paneles: 1) para un palen superior Plano, inferior 60 
Extendido, 1,2 m de altura, 2,4 m de largo (48 pulgadas de alto, 94 pulgadas de largo); 2) para un panel superior 
Plano, inferior Extendido, 1,5 m de altura, 2,4 m de largo (60 pulgadas de alto, 94 pulgadas de largo); 3) para un 
panel superior Extendido, inferior Extendido, 1,5 m de altura, 2,4 m de largo (60 pulgadas de alto, 94 pulgadas de 
largo); 4) para un panel superior Extendido, inferior Extendido, 1,8 m de altura, 2,4 m de largo (72 pulgadas de alto, 
94 pulgadas de largo); 5) para un panel superior Extendido Adicional Presionado, inferior Extendido, 1,2 m de altura, 65 
2,4 m de largo (48 pulgadas de alto, 94 pulgadas de largo; 6) panel superior Extendido Adicional Presionado, inferior 
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Extendido, 1,8 m alto, 2,4 m de largo (72 pulgadas de alto, 94 pulgadas de largo); y 7) para un panel superior Plano, 
inferior Plano, 1,4 m de altura, 2,4 m de largo (54 pulgadas de alto, 94 pulgadas de largo). 
 
Si bien las realizaciones preferidas del método y el aparato se han ilustrado en los dibujos adjuntos y se han descrito 
en la descripción detallada anterior, se entenderá que la invención no se limita a las realizaciones divulgadas, sino 5 
que es capaz de numerosas redisposiciones, modificaciones y sustituciones como se expone y define por las 
siguientes reivindicaciones. 
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REIVINDICACIONES 
 
1. Una barrera formada a partir de al menos una barandilla alargada (18) y al menos un miembro de montante 
vertical (20), en la que la barandilla (18) incluye una banda (22) y un par de paredes laterales opuestas (24, 26) que 
se extienden desde la banda (22) para definir un canal de barandilla (28), en el que el miembro de montante (20) 5 
incluye una abertura (50) formada en su interior, en la que la barrera comprende además un pasador (148) que se 
extiende desde una pinza (130) y se inserta en la abertura (50), en la que el miembro de montante (20), con la pinza 
(130), se sitúa al menos parcialmente dentro del canal de barandilla (28), caracterizada por que la pinza (130) se 
suelda a una superficie interior del canal de barandilla (28).  
 10 
2. La barrera de la reivindicación 1, en la que la soldadura de tipo resistencia se utiliza para reducir al mínimo la 
presencia de marcas en la superficie exterior del canal de barandilla (28).  
 
3. La barrera de la reivindicación 1, en la que el pasador (148) y la abertura (50) forman un pivote que soporta el 
movimiento del al menos un miembro de montante vertical (20) con respecto a al menos una barandilla alargada (18) 15 
a fin de permitir que la barrera se soporte.  
 
4. La barrera de la reivindicación 3, en el que la abertura (50) tiene un diámetro interior ligeramente mayor que un 
diámetro exterior del pasador (148).  
 20 
5. La barrera de la reivindicación 1, en la que el miembro de montante (20) no se suelda directamente a la barra 
(18).  
 
6. La barrera de la reivindicación 1, en la que la banda (22) incluye además aberturas (36) a través de las que se 
extienden los miembros de montante (20), la pinza (130) se suelda a la superficie interior del canal de barandilla (28) 25 
adyacente a la abertura (36).  
 
7. La barrera de la reivindicación 1, en la que la pinza (130) comprende un par de pestañas flexibles opuestas (134, 
136) cada una soportando un punto de pivote (148) para la inserción en las aberturas opuestas (50) formadas en el 
miembro de montante (20).  30 
 
8. Una barrera formada a partir de al menos una barandilla alargada (18) y al menos un miembro de montante 
vertical (20), en los que la barandilla (18) incluye una banda (22) y un par de paredes laterales opuestas (24, 26) que 
se extienden desde la banda (22) para definir un canal de barandilla (28), en los que el miembro de montante (20) 
incluye un orificio (50) formado allí, en los que la barrera comprende además un pasador (52) insertado a través del 35 
orificio (50), en los que el miembro de montante (20), con el pasador (52), se sitúa al menos parcialmente dentro del 
canal de barandilla (28), caracterizada por que los extremos opuestos del pasador (52) se sueldan a una superficie 
interior de las paredes laterales opuestas del canal de barandilla (28).  
 
9. La barrera de la reivindicación 8, en la que soldadura de tipo resistencia se utiliza para reducir al mínimo la 40 
presencia de marcas en la superficie exterior de las paredes laterales opuestas del canal de barandilla (28).  
 
10. La barrera de la reivindicación 8, en la que el pasador (52) y el orificio (50) forman un pivote que soporta el 
movimiento del al menos un miembro de montante vertical (20) con respecto a la al menos una barandilla alargada 
(18) a fin de permitir que la barrera se soporte.  45 
 
11. La barrera de la reivindicación 10, en la que el orificio (50) tiene un diámetro interior ligeramente mayor que un 
diámetro exterior del pasador (52).  
 
12. La barrera de la reivindicación 8, en la que el miembro de montante (20) no se suelda directamente a la barra 50 
(18).  
 
13. La barrera de la reivindicación 8, en la que la banda (22) incluye además aberturas (36) a través de las que se 
extienden los miembros de montante (20).  
 55 
14. Una valla que comprende: una barrera de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 13.  
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