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DESCRIPCION
Un método para hacer una ventana y una ventana de apertura

La invencién se refiere a un método para hacer una ventana que comprende un marco de hoja y un marco,
comprendiendo cada uno un miembro superior, un miembro inferior y dos miembros laterales, en el cual el marco de
hoja esta conectado al marco por un par de bisagras, comprendiendo cada una, una primera parte de bisagra
conectada a un miembro lateral del marco de hoja y una segunda parte de bisagra conectada a un miembro lateral
del marco. La invencion se refiere ademas a una ventana de este tipo.

Ventanas como tales son conocidas en numerosas formas, siendo un ejemplo las ventanas de hierro fundido
utilizadas en techos de tejas tradicionales del norte de Europa para proporcionar luz y ventilacion en el atico. Estas
ventanas se hacen simplemente fundiendo un marco de hoja, colocando las hojas de vidrio y fijandolas, tipicamente
por medio de una ranura de masilla. Las primeras partes de bisagra estan formadas a partir de hierro fundido en una
pieza con el marco de hoja y puede formarse de la misma manera un miembro de base para la fijacién de un brazo
de soporte.

Las ventanas de hierro fundido, sin embargo, tienen propiedades aislantes pobres y, por lo tanto, se han
proporcionado alternativas mas modernas. En estas ventanas nuevas, la hoja de vidrio se inserta en perfiles de
aluminio que tienen una seccién transversal en forma de U o se unen perfiles de acristalamiento de aluminio a los
miembros del marco de hoja para que sobresalgan del borde de la hoja de vidrio. Las partes de bisagra, los brazos
de soporte, etc. se sujetan al marco de hoja mediante remaches o tornillos y a menudo se complementan con otros
accesorios que no son comunes en las ventanas tradicionales de hierro fundido. Estas nuevas ventanas han
demostrado tener propiedades aislantes marcadamente mejoradas, pero son relativamente costosas debido a la
gran cantidad de componentes diferentes que se necesitan y a la complejidad resultante del proceso de fabricacion.

El documento CH369277A describe un método para hacer una ventana segun el preambulo de la reivindicacién 1y
una ventana de este tipo segun la reivindicacion 9.

Por lo tanto, el objeto de la invencion es proporcionar un método para hacer una ventana, el cual facilita la
fabricacion sin poner en peligro las propiedades aislantes.

Esto se consigue con un método segun la reivindicacion 1, en el cual el marco de hoja esta hecho de un material
plastico por moldeo, y en el cual uno o mas elementos funcionales estan unidos al marco de hoja durante el
moldeado de la misma. Al moldear el marco de hoja de un material plastico es posible no solo evitar los puentes
térmicos, que son el principal inconveniente de usar las ventanas tradicionales de hierro fundido; debido a la
temperatura de moldeo relativamente baja, también es posible unir los elementos funcionales necesarios, tales como
la hoja de vidrio, las bisagras, los revestimientos, los dispositivos de proteccién o incluso el aislamiento, al mismo
tiempo que se fabrica el marco de hoja. Esto no solo conduce a la facilidad de fabricacion, sino que tiene la ventaja
adicional de permitir un acoplamiento particularmente bueno con un minimo de uniones. Ademas, se evita la union
posterior de bisagras, brazos de soporte, conjunto de vidrios y componentes similares necesarios con ventanas
tradicionales.

Si se elige fijar la hoja de vidrio al marco de hoja incrustandolo en el material plastico, a menudo sera apropiado
proporcionar algun tipo de dispositivo de seguridad para retener la hoja de vidrio en caso de que el plastico pierda su
capacidad de soporte de carga. Esto puede ocurrir, por ejemplo, cuando el plastico se ablanda durante un incendio o
puede ser resultado de un deterioro general del material debido al desgaste, la exposicion a la radiacién UV, la
limpieza inadecuada, o similares. Esta retenciéon de la hoja de vidrio se puede lograr, por ejemplo, proporcionando
una incrustacion metalica en el marco de hoja, posiblemente unida a las bisagras, pero también se pueden emplear
otros materiales, tales como ceramica, fibras de vidrio o carbono o diferentes polimeros. Otra opcion es agregar un
retardador de fuego al plastico, pero esto, por supuesto, no evitara el deterioro debido a otras influencias.

Se prefiere que los elementos funcionales estén unidos al marco de hoja solamente siendo empotrados en el
material de la misma, pero, por supuesto, también es posible reforzar las conexiones por medio de tornillos o
elementos similares. En este documento, el término "empotrado” tiene la intencién de abarcar tanto una situacion en
la que el elemento funcional tiene una o mas superficies expuestas, como un encastre total del mismo.

En una realizacion, el / los elemento (s) funcional (es) incluyen un brazo de soporte que tiene un miembro de base,
que esta unido al miembro inferior del marco de hoja. La combinaciéon de estos elementos funcionales particulares
da como resultado una ventana que se asemeja a la ventana de hierro fundido tradicional y que, por lo tanto, es
especialmente adecuada para fines de renovacion.

Por supuesto, el marco también puede estar hecho por moldeo, en cuyo caso pueden empotrarse elementos
funcionales adicionales, tales como las segundas partes de bisagra, tapajuntas, etc., tal como se describe para el
marco de hoja.

Al hacer el marco de hoja y posiblemente también el marco de mediante moldeo, es posible disefar el molde de
modo que al menos una superficie del marco de hoja, que es visible en el estado montado de la ventana, tenga las
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propiedades superficiales deseadas. Un ejemplo obvio seria hacer que la estructura de la superficie se asemeje a la
de una ventana de hierro fundido tradicional, por lo que la ventana es especialmente adecuada para su uso en
proyectos de renovacion. Otros ejemplos podrian ser hacer que la superficie sea particularmente resistente al
ensuciamiento o prepararlo para el montaje de elementos de revestimiento o recubrimiento.

Se usan bisagras en el método segun la invencion, en el cual las primeras partes de bisagra comprenden, cada una,
una primera y una segunda patas, que son sustancialmente perpendiculares entre si, y en el cual la primera pata
esta dispuesta en paralelo con un miembro lateral del marco de hoja mientras que la segunda pata esta dispuesta
para proyectarse hacia el exterior en el estado montado de la ventana. La segunda pata se usa entonces para la
interconexién con la segunda parte de bisagra. En una realizacion preferida, las partes de bisagra primera y segunda
estan interconectadas por un pasador situado sobre, o que se proyecta a través de, la segunda pata de una primera
parte de bisagra, y definiendo dicho pasador un eje de bisagra, alrededor del cual gira el marco de hoja cuando se
abre o cierra la ventana. De esta manera, el eje de la bisagra estara ubicado a un nivel algo por encima de la
primera pata de la primera parte de la bisagra, lo que facilita la operacion, es decir, la apertura y el cierre de la
ventana. Ademas, la ventana se parecera mucho a una ventana de hierro fundido tradicional.

Actualmente, se prefiere la realizacion en la que tanto la primera como la segunda partes de bisagra comprenden
dos patas perpendiculares.

A lo largo de este texto, los términos "interior" y "exterior" se utilizan para indicar la orientacion, cuando la ventana
esta montada en un edificio, es decir, el lado interior de un componente es el lado que mira hacia el interior del
edificio. De manera similar, los términos "interno" y "externo" se usan para indicar si un componente particular esta
orientado hacia el espacio definido por el marco de hoja o hacia afuera de éste, es decir, el lado exterior de un
elemento de marco de hoja es el que esta orientado hacia afuera de la hoja de vidrio.

Un elemento funcional puede, en principio, servir a mas de un proposito. En el método segun la invencion, se usa
una bisagra, en la cual las primeras patas de las primeras partes de bisagra se extienden sustancialmente a lo largo
de toda la longitud de los miembros laterales a los que estan unidas. De esta forma, cada primera parte de bisagra
sirve adicionalmente como un miembro de refuerzo y / o rigidez, ya sea mejorando las propiedades del miembro
lateral como un todo o permitiendo que reciba tornillos o elementos similares para sujetar elementos funcionales
adicionales.

Debe entenderse que el hecho de que las primeras partes de bisagra tengan dos patas, que son sustancialmente
perpendiculares, no limita la realizaciéon a los disefios en forma de L. Por el contrario, el disefio de las primeras
partes de bisagra puede ser relativamente complejo con diferentes partes ubicadas en varios planos diferentes y en
diferentes niveles. Un ejemplo de este y otros detalles de la invencion se describira a continuacion con referencia al
dibujo, en el cual:

la Figura 1 muestra un marco de hoja para una ventana de apertura segun la invencion,

la Figura 2 muestra una primera parte de bisagra del marco de hoja de la Figura 1,

la Figura 3 muestra una vista en seccion transversal de la primera parte de bisagra a lo largo de la linea llI-IlI,

la Figura 4 muestra una primera parte de bisagra antes de ser fijada al marco de hoja,

la Figura 5 muestra el miembro de base para el brazo de soporte en el marco de hoja de la Figura 1,

la Figura 6 muestra una vista en seccion transversal del miembro base de la Figura 5 a lo largo de la linea VI-VI, y
la Figura 7 muestra el miembro base en la Figura 5 antes de unirse al marco de hoja.

En la Figura 1 se muestra un marco de hoja 1 para una ventana colgante desde la parte superior segun la invencion.
Este marco de hoja es de una construccion relativamente simple, con unas primeras partes de bisagra 2, 3
dispuestas en los extremos superiores de los miembros laterales 12, 13 del marco de hoja. Un brazo de soporte 4
para abrir la ventana esta unido al miembro inferior 14 del marco de hoja y esta destinado a cooperar con un
pasador en el miembro inferior de un marco fijo (no mostrado) para mantener la ventana en una posicién abierta.

En este documento se hara referencia a los miembros superior, inferior y laterales del marco de hoja. Esto no debe
entenderse como si el marco de hoja debiera estar compuesto por miembros separados unidos entre si. Por el
contrario, se prefiere que el marco de hoja esté moldeado en una sola pieza.

La primera parte de bisagra 2, que generalmente estara hecha de placa de metal, se muestra con mas detalle y
desde otro angulo en la Figura 2. El pasador 21 esta destinado a conectar la primera parte de bisagra 2 a una
segunda parte de bisagra correspondiente (no mostrada) en el marco fijo, definiendo asi un eje de bisagra 211, y la
aleta 22 esta destinada a servir como proteccion contra robo impidiendo el acceso a la segunda parte de la bisagra,
cuando la ventana esta cerrada. Como estas dos funciones son bien conocidas por el experto en la materia, no se
describiran con mas detalle en este documento.
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En particular para la invencion es que la primera parte de bisagra 2 esta empotrada en el material del marco de hoja
1 como se puede ver claramente en la vista en seccién transversal de la Figura 3. El marco de hoja mismo esta
hecho de un material plastico y ha sido moldeado de manera que sujeta completamente el borde de la hoja de vidrio
11. Esta sujecion total proporciona un soporte particularmente bueno de la hoja de vidrio, pero otras realizaciones,
en las que el material del marco de hoja esta solo en contacto con, por ejemplo, el lado exterior de la hoja de vidrio,
también pueden ser ventajosas. Ademas, el marco de hoja puede formarse en dos o mas pasos, en los cuales, por
ejemplo, una parte del marco de hoja moldeada en un primer paso esta en contacto con un lado de la hoja de vidrio
y una parte del marco de hoja moldeado en un paso posterior esta en contacto con la superficie del borde y / u otro
lado de la hoja de vidrio.

Se pueden proporcionar diferentes elementos funcionales, tales como desaglies o materiales absorbentes para
mantener el agua lejos del borde de la hoja de vidrio, en el marco de hoja durante el moldeado del mismo. Un
drenaje puede estar realizado, por ejemplo, como una cavidad que se extiende dentro de los miembros del marco de
hoja en la direccion longitudinal de los mismos, preferiblemente adyacente al borde de la hoja de vidrio. Si la cavidad
interna esta situada en un miembro lateral, ésta puede terminar simplemente en una abertura en su extremo inferior,
pero la cavidad también puede estar conectada a una superficie exterior del miembro de marco de hoja por medio de
canales ramificados.

Otros ejemplos de elementos que podrian agregarse durante el moldeo son cableado eléctrico, conductos para
cuerdas de cortina, aislamiento y refuerzo.

En la realizacion mostrada en el dibujo, las primeras partes de bisagra 2, 3 se proyectan hacia el interior en relacion
con el plano del marco de hoja. Esta realizacion esta destinada a ventanas en las que el marco de hoja y el marco
fijo son sustancialmente del mismo tamafio, colocandose el marco de hoja "en la parte superior" del marco en el
estado cerrado de la ventana, y la seccion principal 24 de la primera parte de bisagra llega a colocarse a lo largo del
lado exterior del miembro lateral del marco. Si se trabaja con una estructura de ventana diferente, la primera parte
de bisagra puede, en su lugar, sobresalir a través del extremo superior 121 del miembro lateral del marco de hoja.

Como se muestra en las Figuras 1, 2 y 4, se puede decir que las primeras partes de bisagra tienen la forma general
de una L, en la que una pata es paralela al miembro lateral del marco de hoja, mientras que la otra se proyecta hacia
el exterior. El pasador de bisagra 21 esta situado en el extremo libre de la pata sobresaliente para mantener el gje
de la bisagra a una distancia por encima del plano de la estructura de soporte de carga, que tipicamente sera un
techo. Este disefio de la bisagra es estructuralmente muy simple y confiable, pero otros disefios son, por supuesto,
imaginables.

La hoja de vidrio que se muestra en las Figuras 3 y 6 es una hoja de vidrio aislante tradicional, pero debe entenderse
que también pueden emplearse hojas de una sola capa u hojas de tres capas como elementos de hoja de otros
materiales distintos del vidrio, tanto transparentes como no transparentes. Los materiales preferidos que no son de
vidrio son policarbonato y Plexiglas (también conocido como Perspex). La hoja de vidrio también puede estar
provista de elementos afadidos (no mostrados) tales como peliculas que bloquean la radiacion solar y / o
radiofrecuencias, elementos o peliculas fotovoltaicas, sensores de lluvia o similares.

Las secciones 23, 33 de las primeras partes de bisagra 2,3, que estan empotradas en el marco de hoja, deben ser lo
suficientemente grandes como para garantizar que las fuerzas transmitidas desde la hoja de vidrio al marco fijo a
través de las bisagras no afecten al material del marco de hoja.

Como se puede ver tanto en la Figura 1 como en la Figura 2, se desea un marco de hoja de un disefio relativamente
delgado. Esto puede requerir un refuerzo del marco de hoja, que se logra al permitir que la seccidon empotrada 23 de
la primera pata de la primera parte de bisagra 2 se extienda sustancialmente a lo largo de todo el miembro lateral 12
del marco de hoja. En la Figura 4 se muestra una realizacién 3 adecuada para este uso, pero que esta invertida en
espejo y destinada al otro lado de la ventana, donde, sin embargo, se ha cortado parte de la longitud de la seccion
empotrada 33.

Las secciones empotradas 23, 33 de las primeras partes de la bisagra 2, 3 también pueden estar provistas de aletas
que se proyectan hacia adentro por debajo y / o por encima del borde de la hoja de vidrio segun lo indicado por las
lineas de puntos 231, 232 en la Figura 3. Si el material del marco de hoja se volviese blando en caso de incendio,
las aletas, que estan conectadas a la bisagra y, por lo tanto, a la estructura de soporte de carga, retendran la hoja de
vidrio. Las aletas no necesitan extenderse a lo largo de toda la longitud del miembro lateral 12, 13 del marco de hoja;
dos o tres aletas locales pueden ser suficientes dependiendo del tamafio de la ventana y del tipo de hoja de vidrio
utilizado. Las aletas se pueden hacer de cualquier manera conveniente, por ejemplo doblando partes de las
secciones empotradas 23, 33.

Como también se puede ver en la Figura 4, las primeras partes de bisagra pueden estar compuestas de dos
secciones, que se han unido aqui por medio de remaches 34. Otros medios para unir las dos secciones podrian ser
soldar o pegar, pero también se prevé proporcionar a la seccion empotrada un cierre rapido, de modo que la seccion
sobresaliente de la primera parte de bisagra se pueda agregar facilmente en un momento posterior, posiblemente en
el sitio de construccion, donde se va a montar la ventana. Alternativamente, las primeras partes de bisagra podrian
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ser proporcionadas en una posicion plegada hacia atras y mas tarde hacerse girar o pivotar hasta su posicion de
uso. Actualmente, sin embargo, se prefiere usar un elemento unitario, sin juntas.

Pasando ahora a las Figuras 5-7, estas muestran una realizacion de un miembro de base 41 para un brazo de
soporte 4. Como se puede ver en las Figuras 5 y 6, el miembro de base esta empotrado en el material del miembro
inferior 14 del marco de hoja. Durante el moldeo, el material del marco de hoja penetrara a través de los orificios 411
en el miembro de base, lo que conduce a una excelente interconexién, pero los orificios también se pueden usar
para recibir tornillos o0 medios de sujecion similares (no mostrados). Las secciones 412 curvadas hacia abajo del
miembro de base se utilizan para interconectarlo con el brazo de soporte propiamente dicho a través de una
articulacion de gorrén simple, pero por supuesto pueden usarse otras uniones pivotantes.

En la realizacién mostrada en la Figura 6, el miembro inferior 14 del marco de hoja esta provisto de un elemento de
refuerzo 141, que esta separado del miembro de base 41, pero también sera posible formar estos dos como un
Unico elemento. Ademas, un elemento como tal podria estar provisto de aletas de retencién que rodean la hoja de
vidrio como se describid para las primeras partes de bisagra anteriores.

Los ejemplos descritos anteriormente se basan principalmente en el uso de bisagras metdlicas tradicionales y brazo
de soporte. Sin embargo, también se pueden emplear otros materiales tales como ceramicas, fibras, poliuretano,
epoxi, etc., posiblemente en combinacién. Un ejemplo seria colocar bisagras y otras partes metalicas, que deben
proyectarse desde el marco de hoja y / o marco, en plastico para minimizar la transmisiéon de calor a través de las
mismas. Sin embargo, las propiedades mecanicas de las diferentes partes no deben verse comprometidas.

En este documento se han descrito solamente algunas realizaciones ventajosas de la construccién de la bisagra y
del brazo de soporte, y la persona experta podra contemplar numerosas alternativas dentro del alcance de las
reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para hacer una ventana que comprende un marco de hoja (1) y un marco, comprendiendo cada
uno un miembro superior, un miembro inferior (14) y dos miembros laterales (12, 13), en el cual el marco de hoja
esta conectado al marco por un par de bisagras, comprendiendo cada una, una primera parte de bisagra (2, 3)
conectada al marco de hoja y una segunda parte de bisagra conectada al marco, en el cual el marco de hoja (1) esta
hecho de un material plastico por moldeo, y en el cual uno o mas elementos funcionales estan unidos al marco de
hoja (1) durante el moldeado de la misma, incluyendo dichos elementos funcionales las primeras partes de bisagra,
caracterizado

por que las bisagras estan dispuestas cerca de las uniones entre los miembros laterales y superior del
marco de hoja (1) y el marco para formar una ventana colgante desde la parte superior,

por que las primeras partes de bisagra comprenden, cada una, una primera (23, 24, 33) y una segunda
patas, que son sustancialmente perpendiculares entre si, en las cuales la primera pata esta dispuesta en
paralelo con un miembro lateral del marco de hoja (1), y en las cuales la segunda pata esta dispuesta para
proyectarse hacia el exterior en el estado montado de la ventana,

por que las primeras partes de bisagra comprenden uno o mas miembros adicionales (21, 22) que se
proyectan desde un plano definido por la primera y la segunda patas,

por que las primeras patas se extienden sustancialmente a lo largo de toda la longitud de los miembros
laterales respectivos del marco de hoja (1), y

por que las segundas patas se utilizan para la interconexiéon con las segundas partes de bisagra
correspondientes.

2. Un método segun la reivindicaciéon 1, en el cual las primeras partes de bisagra (2, 3) estan dispuestas de
manera que unos miembros adicionales en forma de pasadores (21) definen un eje de bisagra (211) y / o los
miembros adicionales (22) en forma de aletas (22) se proyectan hacia el interior en el borde de la hoja de vidrio.

3. Un método segun la reivindicacion 1 6 2, en el cual el / los elemento (s) funcional (es) incluye (n) la hoja de
vidrio (11).
4. Un método segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el cual el / los elemento (s) funcional

(es) esta (n) unido (s) al marco de hoja (1) unicamente siendo empotrados en el material del mismo.

5. Un método segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el cual el marco estd hecho de un
material plastico por moldeo, y en el cual uno o mas elementos funcionales estan unidos al marco durante el
moldeado del mismo.

6. Un método segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el cual el / los elemento (s) funcional
(es) incluye (n) un brazo de soporte (4) que tiene un miembro de base, que esta unido al miembro inferior del marco
de hoja.

7. Un método segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el cual, en cada bisagra, la primera y
segunda partes de bisagra estan interconectadas por un pasador (21), que esta ubicado en, o dispuesto para
proyectarse a través de, la segunda pata de una parte de bisagra, de modo que el pasador (21) viene a definir un eje
de bisagra (211).

8. Un método segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes caracterizado por que el marco de hoja (1)
esta hecho de un material plastico por moldeo, y por que el molde esta disefiado de tal manera que al menos una
superficie del marco de hoja (1), que es visible en el estado montado de la ventana, tiene las propiedades de
superficie deseadas.

9. Una ventana que comprende un marco de hoja (1) y un marco, comprendiendo cada uno un miembro
superior, un miembro inferior (14) y dos miembros laterales (12, 13), en la cual el marco de hoja (1) esta conectado
al marco por un par de bisagras, comprendiendo, cada una, una primera parte de bisagra (2, 3) conectada al marco
de hoja (1) y una segunda parte de bisagra conectada al marco,

en la cual el marco de hoja (1) esta hecho de un material plastico por moldeo, y en la cual uno o mas
elementos funcionales estan empotrados en el material del marco de hoja para su fijacion al mismo,
incluyendo dichos elementos funcionales las primeras partes de bisagra (2, 3),

caracterizado por que las bisagras estan ubicadas cerca de las uniones entre los miembros laterales (12,
13) y superior del marco de hoja (1) y el marco para formar una ventana colgante desde la parte superior,

por que, en cada bisagra, la primera parte de bisagra (2, 3) comprende una primera (23, 24, 33) y una
segunda patas, que son sustancialmente perpendiculares entre si, y en la cual la primera pata esta
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dispuesta en paralelo con un miembro lateral (12, 13) del marco de hoja (1), y una segunda pata esta
dispuesta para proyectarse hacia el exterior en el estado montado de la ventana,

por que las primeras partes de bisagra comprenden uno o mas miembros adicionales (21, 22) que se
proyectan desde un plano definido por la primera (23, 33) y la segunda pata,

por que las primeras patas se extienden sustancialmente a lo largo de toda la longitud del miembro lateral
respectivo del marco de hoja (1), y

por que las segundas patas estan adaptadas para la interconexion con las segundas partes de bisagra
correspondientes.

10. Una ventana segun la reivindicacion 9, en la cual los miembros adicionales incluyen pasadores (21) que definen
un eje de bisagra (211) y / o aletas (22) que se proyectan hacia dentro en el borde de la hoja de vidrio.

11. Una ventana segun la reivindicacion 9 o 10, en la cual un miembro de base de un brazo de soporte (4) esta
empotrado en el material del miembro inferior del marco de hoja (14) para su fijacién al mismo.

12. Una ventana segun cualquiera de las reivindicaciones 9-11, en la cual las primeras partes de bisagra (2, 3) estan
empotradas en el material del marco de hoja (1) para su fijaciéon a la misma.

13. Una ventana segun cualquiera de las reivindicaciones 9-12, en la cual el marco estd hecho por moldeo, y las
segundas partes de bisagra estan empotradas en el material del marco para su fijacién al mismo.

14. Una ventana segun cualquiera de las reivindicaciones 9-13, en la cual, en cada bisagra, las partes de bisagra
primera (2, 3) y segunda estan interconectadas por un pasador (21) ubicado sobre, 0 que se proyecta a través de, la
segunda pata de una parte de bisagra, y definiendo dicho pasador (21) un eje de bisagra (211).
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