ES 2657 083 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

GDint. Ci.;

B65C 1/02 (2006.01)
B65C 9/44 (2006.01)
B65C 9/46 (2006.01)

@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA

Fecha de presentacién y nimero de la solicitud europea: 09.12.2014  E 14196884 (2)
Fecha y nimero de publicacion de la concesién europea: 25.10.2017  EP 3031736

@NUmero de publicacion: 2 657 083

T3

Tl’tulo: Dispositivo y método para etiquetar articulos comerciales

Fecha de publicacion y mencién en BOPI de la
traduccion de la patente:
01.03.2018

@ Titular/es:

ORS GROUP GMBH (100.0%)
Herzog-Rudolf Strasse 2
80539 Monaco, DE

@ Inventor/es:
RIVA, PIERLUIGI

Agente/Representante:
ARIZTI ACHA, Monica

AViso:En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin Europeo de Patentes, de
la mencion de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del

Convenio sobre Concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2 657083 T3

Dispositivo y método para etiquetar articulos comerciales
DESCRIPCION
Campo de la presente invencion

La presente invencion se refiere a la gestion a gran escala de articulos destinados a la venta o a la distribucion en
general. En particular, la presente invencién se refiere a la gestion de prendas de vestir destinadas a la distribucion.
En detalle, la presente invencion se refiere al etiquetado, en particular a la fijacion de precios, de prendas de vestir
y/o articulos en general destinados a la venta o distribucion. Incluso mas particularmente, la presente invencién se
refiere a un dispositivo y a un método para la fijacién de precios automatizada a gran escala de prendas de vestir y/o
articulos, en general, que se destinan a la distribucién o venta. En particular, la presente invencion se refiere a un
dispositivo segun el preambulo de la reivindicacion 1 y a un método correspondiente.

Técnica anterior

Se sabe que en el sector de la distribucion, en particular para las prendas de vestir, existe la necesidad de fijar a
cada articulo, en particular en un cupén aplicado a cada articulo, una etiqueta con una indicacién del precio de venta
para el publico y otra informacion. En particular, se sabe que existe la necesidad de fijar a cada articulo una etiqueta
con una indicacién del precio de venta ya al final de la fase de produccion de dicho articulo y, como muy tarde,
inmediatamente antes de empaquetar el articulo. Esta necesidad surge no solo del hecho de que el precio al que el
articulo se vendera o se ofrecera al publico en cualquier caso es decidido y/o establecido por el fabricante o el
distribuidor principal (basado en politicas de comercializacion a largo plazo), pero también de las dificultades
objetivas asociadas con la fijacion de precios de las prendas en puntos de venta publicos tales como tiendas,
boutiques y/o centros comerciales, debiéndose estas ultimas dificultades al tiempo necesario para el precio manual
de las prendas y por lo tanto los costes relacionados, que son casi siempre insostenibles o, en cualquier caso,
demasiado altos para los puntos de venta.

Las soluciones adoptadas en el pasado, por lo tanto, prevén, en general, la fijacion de precios para las prendas
inmediatamente después de la produccion de dichos articulos o, como muy tarde, durante el empaquetado o al final
del empaquetado de las prendas, pero en cualquier caso antes de que las prendas lleguen a los puntos de venta
destinados, en los que el empaquetado comprende aplicar a cada articulo una etiqueta de identificacion que
muestra, ademas de los datos de identificacion de la prenda, tales como el modelo, tamafio, etc., una indicacion del
precio de venta también.

Sin embargo, las soluciones resumidas hasta ahora, a menudo, entran en conflicto con las politicas de mercado y, a
menudo, son inflexibles, en particular cuando estas politicas deben readaptarse a las condiciones que puedan surgir,
en particular a la demanda real de los consumidores y la reaccién variable de los consumidores ante el precio.

De hecho, en el caso en que el precio de venta indicado inicialmente deba o pueda ajustarse, por ejemplo, hacia
abajo en el caso de una demanda limitada por parte de los consumidores y hacia arriba en el caso de productos
particularmente populares y/o apreciados, es necesario que se fijen nuevos precios de todas las prendas que ya han
salido de las instalaciones de produccion y/o empaquetado.

Ademas, las politicas de fabricacion modernas son tales que la produccion se asigna a terceros que a menudo se
encargan de llevar a cabo la produccion en nombre de diferentes marcas de moda o logotipos o empresas clientes.
Obviamente, los centros de produccién son a menudo visitados e inspeccionados por los diferentes clientes, de
modo que el hecho de que los precios estén fijados en las prendas por los fabricantes significa que los precios
pueden ser vistos por diversos clientes con el riesgo considerable de comprometer o en cualquier caso complicar las
politicas de marketing de cada cliente.

Finalmente, a la misma prenda de vestir, a menudo, se le deben asignar diferentes precios de venta dependiendo de
su destino final, en particular dependiendo del pais o regién en la que se ofrecera la prenda al publico; por ejemplo,
a una prenda destinada a ser vendida en EE. UU. se le puede asignar un precio de venta diferente del precio de
venta asignado a la misma prenda destinado a ser vendida en Europa o Asia. El problema mencionado
anteriormente de diversificacion del precio dependiendo del destino final se resuelve parcialmente indicando para
cada prenda precios diferentes, refiriéndose cada uno al pais o la region donde se ofrecera la prenda al publico; de
hecho, las etiquetas con precios en délares, euros, etc., son comunes, aunque la diferencia de precio, si se debe no
solo al tipo de cambio, sino también a las diferentes politicas de comercializacion, puede generar descontento entre
los consumidores en un area donde el precio se aplica (valor neto del tipo de cambio), que es mas alto que el
aplicado a la misma prenda vendida en otro pais o region.

También se debe considerar que la produccion y entrega de las prendas a los diferentes distribuidores intermedios
y/o finales se lleva a cabo basandose en las 6rdenes de entrega emitidas por los mismos distribuidores intermedios
y/o finales, donde una Unica orden casi siempre se refiere a diferentes productos o prendas con diferentes precios
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de venta para el publico y donde la misma prenda, si se incluye en una entrega destinada a un area geografica y/o
comercial predefinida, a menudo debe tener un precio diferente del aplicado al mismo producto, pero incluido en una
entrega destinada a un area geografica o comercial diferente. Al final de la etapa de produccion o empaquetado, se
aplica por lo tanto a cada prenda un cupén de identificacion que indica, en particular, el destino final. Sin embargo,
en este caso también, la fijacion de precios durante la etapa de postproduccion o empaquetado complica la
ejecucion de los diversos pedidos y, por lo tanto, la preparacion de las entregas correspondientes.

El objetivo principal de la presente invencion consiste, por lo tanto, en superar o, al menos, minimizar los problemas
resumidos anteriormente y que afectan a las soluciones conocidas en la técnica anterior.

En particular, el objetivo de la presente invencién consiste en proponer una solucion innovadora que permita la
fijacion de precios automatizada de las prendas a gran escala, pero en cualquier caso individualmente, dependiendo
de los datos de identificacion de dicha prenda, en particular en su destino final como se muestra en el cupon de
identificacion.

Un objetivo adicional de la presente invencién consiste en proponer una solucién innovadora que permita que se
traigan y/o retnan diferentes prendas, eventualmente provenientes de diferentes centros de produccion, en una
Unica ubicacion de preparacion de entrega donde cada prenda puede tener un precio dependiendo de la entrega
para la que se destina la prenda.

Un objetivo adicional de la presente invencion consiste, por lo tanto, en proporcionar un dispositivo que permita
llevar a cabo las funciones resumidas anteriormente. En particular, a la vista de otros objetivos que deben
alcanzarse, el dispositivo segin la presente invencion permitira un aumento en las condiciones de margen
(margenes de beneficio) de cada prenda debido a la flexibilidad en la aplicaciéon del precio de venta, permitira una
reduccion considerable en el coste de obsolescencia (de la prenda no vendida), incluidos los costes financieros,
junto con una mejora en el nivel de servicio ofrecido a los clientes ("precio correcto en el momento adecuado"),
permitira la reasignacién de la mercancia (prendas) que permanecen inmovilizados por diversas razones, ofrecera la
posibilidad de reorganizar la politica de comercializacion del producto, con la introduccion de o6rdenes base y
reordenaciones y finalmente evitara que los competidores conozcan las politicas de precios asociadas a cada
producto. Un dispositivo segun el preambulo de la reivindicacion 1 y un método correspondiente se conocen a partir
del documento EP 2 716 560 A1.

Descripcion de la presente invencion

Por lo tanto, la presente invencién se basa en la consideracion general segun la cual, aplicando a cada articulo, en
la plataforma de produccion o empaquetado (o en cualquier caso antes de la preparacion de las entregas), un cupon
de identificacion que muestra en particular también los datos relacionados con el destino final de dicha prenda, y al
establecer una conexion y/o relacion entre el destino final (area geografica o comercial o también una unica
distribucion o punto de venta) y el correspondiente precio de venta particular, sera posible retrasar las operaciones
de la fijacién de precios hasta que coincidan con la entrega y/o las operaciones de preparacion de pedidos de
entrega. De hecho, la plataforma de fijacion de precios simplemente debe leer el destino final de cada prenda del
cupon asociado y generar, en consecuencia, el correspondiente precio asociado.

La presente invencion también se basa en la consideracion adicional segun la cual al proporcionar a la plataforma de
preparacion y/o fijacion de precios de entrega medios de movimiento de prendas (por ejemplo, una cinta
transportadora en la que se uniran las prendas procedentes de las plataformas de produccion y/o empaquetado) y
proporcionar ademas a la plataforma de preparacion de entrega medios que permitan seguir la trayectoria de cada
prenda a lo largo de dichos medios de movimiento, sera posible aplicar a cada prenda en movimiento una etiqueta
con el precio de venta.

Una consideracion adicional sobre la base de la presente invencién se refiere ademas al hecho de que, por medio
de los medios de seguimiento mencionados anteriormente, adaptados para identificar la posicion del articulo en
puntos de tiempo sucesivos durante su desplazamiento dentro de la plataforma, sera posible instruir los medios de
aplicacion de etiquetas automatizadas, por ejemplo, un robot, para obtener la aplicaciéon de la etiqueta sobre la
prenda en una de las posiciones ocupadas por la prenda a lo largo de su trayectoria de desplazamiento. La presente
invencion también se basa en la consideracion adicional de que, mediante una gestion centralizada de toda la
plataforma para la preparacion de las entregas, se puede habilitar la misma plataforma para generar las etiquetas
(dependiendo individualmente de los datos individuales, en particular el destino de cada articulo), para aplicar la
etiqueta asociada a cada articulo y para marcar cada prenda para una entrega (asignar cada prenda a una entrega
predefinida). Ademas, segin una consideracion adicional basandose en la presente invencion, mediante la
posibilidad de gestionar a distancia la plataforma de preparacion de entrega, en particular mediante la posibilidad de
introducir y/o cargar en la plataforma los datos relacionados con el precio de venta de cada producto, el precio
individual puede realizarse teniendo en cuenta las politicas de comercializaciéon generales, desarrolladas en funcién
de las situaciones del mercado que puedan surgir y que puedan ser comunes a todas las plataformas de
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preparacion de entrega o también pueden ser diferentes para cada plataforma.

Sobre la base de las consideraciones generales mencionadas anteriormente asi como a la luz de los problemas o
inconvenientes que afectan a las soluciones segun la técnica anterior, la presente invencidén se refiere a un
dispositivo segun la reivindicacion 1. Segun una realizacion preferente del dispositivo segun la presente invencion,
dichos medios de identificacion pueden comprender al menos un lector de cddigo de barras y una telecamara y/o
videocamara.

Segun una realizacion ventajosa del dispositivo segun la presente invencion, dichos medios para generar dichas
etiquetas individuales comprenden al menos una impresora de etiquetas adhesivas.

Segun una realizaciéon, en el dispositivo segin la presente invencion, dichos medios de seguimiento y/o
reconocimiento pueden comprender al menos una videocamara.

Segun una variante de construccion y/o realizaciéon adicional del dispositivo segun la presente invencion, dichos
medios de seguimiento pueden detectar la trayectoria de cada uno de dichos marcadores en el campo visual de
dicha al menos una telecamara, comprendiendo dicho dispositivo adicionalmente medios adaptados para calcular o
extrapolar la posicién de cada uno de dichos marcadores corriente abajo del campo visual de dicha al menos una
videocamara y dentro del radio o area de accion de dichos medios para aplicar dichas etiquetas individuales.

Ventajosamente, el dispositivo segun la presente invencién puede comprender ademas medios para detectar la
altura de cada uno de dichos articulos al menos en el radio o area de accion de dichos medios para aplicar dichas
etiquetas individuales, estando dichos medios que detectan la altura de cada uno de dichos articulos adaptados
opcionalmente para detectar la altura de cada uno de dichos marcadores y comprender opcionalmente al menos un
sensor optico.

Segun una realizacién adicional, en el dispositivo segin la presente invencion, dichos medios para aplicar dichas
etiquetas individuales pueden comprender medios de extraccion para extraer individualmente cada una de dichas
etiquetas de dichos medios para generar dichas etiquetas individuales y aplicar individualmente cada una de dichas
etiquetas individuales en el articulo asociado o correspondiente.

Segun una posible realizacién, en el dispositivo segun la presente invencion, dichos medios de extraccién
comprenden un cabezal de extraccion de efecto Venturi adaptado para separar individualmente cada una de las
etiquetas individuales de una tira de etiquetas adhesivas.

Ventajosamente, en el dispositivo segun la presente invencion, dichos medios de aplicacion y/o extraccion
comprenden un robot adaptado para mover al menos individualmente cada una de dichas etiquetas individuales al
menos entre su posicion de extraccidon y su posicion para la aplicacion al articulo y/o marcador asociado o
correspondiente.

Segun una realizacién adicional, el dispositivo segun la presente invencion se gestiona electrénicamente por medio
de al menos una unidad de control.

Opcionalmente, en el dispositivo segun la presente invencioén, dicha al menos una unidad de control puede recibir de
una fuente externa datos individuales y/o instrucciones relacionadas con cada uno de dichos articulos y comparar
dichos datos individuales y/o instrucciones recibidas de dicha fuente externa con los datos individuales de cada uno
de dichos articulos detectados por dichos medios de identificacion y gestionar la generacion de cada una de dichas
etiquetas individuales en funcion de la combinacion de dichos datos y/o instrucciones tal como se reciben de dicha
fuente externa y los datos tal como se detectan por dichos medios de identificacion.

Segun una variante o realizacién de construccion adicional, en el dispositivo seguin la presente invencion, dicha al
menos una unidad de control puede recibir dichos datos y/o instrucciones individuales relacionados con cada uno de
dichos articulos por cable y/o de manera inalambrica.

En las reivindicaciones se definen realizaciones adicionales de la presente invencion.

La presente invencion también se refiere a un método segun la reivindicacién 17.

Descripcion de los dibujos

A continuacion, la presente invencion se explicara en detalle por medio de la descripcion detallada de sus
realizaciones tal como se representa en el conjunto de dibujos en el que las partes y/o caracteristicas

correspondientes de la presente invencién se identifican por los mismos nimeros de referencia. Sin embargo, la
presente invencion no esta limitada a las realizaciones descritas mas adelante y representadas en el conjunto de
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dibujos; por el contrario, el alcance de la presente invencion esta definido por las reivindicaciones.

En los dibujos:

- Lafigura 1 muestra una vista lateral esquematica del dispositivo segun una realizacién de la presente invencion.
Descripcion detallada de la presente invencion

La presente invencion descubre una aplicacion conveniente en el sector del vestido, en particular para aplicar
etiquetas a prendas de vestir, incluso mas particularmente para fijar precios individualmente a las prendas de vestir;
por lo tanto, esta es la razén por la cual la presente invencion se explicara y describira, a continuaciéon, con
referencia particular a sus aplicaciones en el sector del vestido.

Sin embargo, las posibles aplicaciones de la presente invencion no estan limitadas al sector del vestido; por el
contrario, la presente invencion se puede aplicar de una manera igualmente conveniente y ventajosa para la gestion,
el movimiento y, en particular, el etiquetado de articulos y prendas de cualquier tipo.

En la figura 1, el dispositivo segln la realizacion representada en el mismo esta identificado por el numero de
referencia 100. Como ya se ha mencionado, el dispositivo esta destinado para el procesamiento, en particular el
etiquetado, de articulos o prendas (por ejemplo, prendas de vestir) destinados a la distribucion comercial. El
dispositivo 100 comprende, en particular, una cinta 1 transportadora para mover dichos articulos o prendas, en
particular para transportar los articulos a lo largo de una trayectoria predefinida (de izquierda a derecha segun lo
indicado por la flecha en el ejemplo mostrado en la figura 1).

Los articulos o prendas mencionados anteriormente, en particular, también de un tipo diferente, como se suministran
por las plataformas de producciéon y/o empaquetado (que también pueden ser diferentes), se cargan en la cinta 1,
estando cada uno de dichos articulos provisto de un cupén (por ejemplo, una etiqueta) que muestra un cédigo de
identificacion, por ejemplo un cédigo de barras, asignandose el cupén o la etiqueta (por ejemplo insertada dentro del
embalaje) ya durante la produccion y/o empaquetado de la prenda y en cualquier caso durante una etapa anterior a
la carga de la prenda sobre la cinta 1 transportadora para que sea visible (en particular legible) desde el exterior del
embalaje. Por ejemplo, el cupdn puede fijarse externamente al embalaje o posicionarse alternativamente dentro del
embalaje, en este caso frente a una ventana en el embalaje o también en cualquier posicién en el caso de un
embalaje transparente (por ejemplo, hecho de celofan).

En aras de la claridad ilustrativa, a continuacidon se asumira, en el caso de los articulos C1, C2 y C3 cargados en la
cinta 1, que los mismos se refieren respectivamente a un par de pantalones vaqueros, un jersey y una camisa, en
los que el codigo de identificacion mostrado en cada una de los cupones respectivos permitird determinar y/o
recuperar tanto el tipo de producto (pantalones vaqueros, jersey o camisa) como, opcionalmente, la ubicacién y
fecha de fabricacion, etc.

El dispositivo comprende ademas medios 2 para identificar los articulos o prendas, por ejemplo, un lector de cédigo
de barras adaptado para leer el codigo de barras en el cupén de cada articulo, reconociendo e identificando de este
modo cada una de las prendas o los articulos C1, C2 y C3, estando los medios 2 conectados (de manera
inalambrica o por cable) a la unidad 20 central y estando configurados de manera que las sefales puedan enviarse a
la unidad 20.

El dispositivo 100 también comprende los medios 3 y 4 dispuestos corriente abajo de los medios de identificacién 2 y
adaptados para seguir la trayectoria de al menos una porcion de cada uno de dichos articulos como se explica y
describe con mas detalle a continuacion. Segun una realizacién no limitativa de la presente invencién, cada uno de
los medios 3 y 4 puede comprender, por ejemplo, una videocamara, adaptada en particular para capturar y grabar al
menos una porcion particular de cada articulo o prenda, por ejemplo un marcador mostrado en el cup6n de
identificacion.

Por ejemplo, segun las variantes o realizaciones constructivas, cada una o ambas telecameras 3 y 4 pueden
comprender una telecamara, modelo Basler Ace acA 1300 — 30 uc color con obturador global, resolucién 1296x966,
sensor CMOS de 1/1,8" con 5,3 ym de pixeles, conexion USB3 y lente con distancia focal de 6 mm y/o una
telecamara, modelo Point Gray FL2-08S2c-C con obturador global, resolucion 1032x776, sensor CCD de 1/3" con
4,65 um de pixeles, conexidn firewire y lente con distancia focal de 6 mm.

Las dos (o incluso tres, dependiendo del grosor de los articulos) telecamaras o videocamaras 3 y 4, cada una
provista en una posicion fija, estan conectadas en particular a la unidad 20 central (de manera inaldambrica o por
cable) de manera que la unidad 20, basandose en las imagenes recibidas de las videocamaras 3 y 4 (relacionadas
con los articulos en movimiento), al procesar dichas imagenes, identifica las coordenadas espaciales (o al menos las
planas) del marcador de cada articulo o prenda con respecto a un sistema de referencia, en diversas posiciones
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asumidas o progresivamente alcanzadas por cada articulo durante su movimiento. En otras palabras, en el caso del
ejemplo mostrado en la figura 1, las coordenadas planas (en cada plano paralelo a la cinta 1) del marcador de cada
uno de los articulos C1, C2 y C3 se detectaran en cada una de las posiciones predefinidas P1, P2 y P3.
Obviamente, dentro del alcance de la presente invencion, la posicidon y el nimero de puntos para la deteccion de las
coordenadas (en particular, la distancia d entre dos puntos sucesivos) se pueden elegir y determinar dependiendo
de los requisitos y/o circunstancias, la distancia minima d entre dos puntos sucesivos dependiendo, por ejemplo, de
la velocidad de alimentacion de los articulos y/o la velocidad de deteccion de las videocamaras 3 y 4.

Para facilitar el reconocimiento de los marcadores por las videocamaras 3 y 4, el dispositivo puede estar provisto de
medios de iluminacién (no mostrados en las figuras) dispuestos a lo largo de la cinta 1, en particular en la region de
las videocamaras 3 y 4, por ejemplo, dos iluminadores LED pueden estar dispuestos en lados opuestos de la cinta 1.

El dispositivo 100 comprende ademas un robot 30 conectado a la unidad 20 central (por ejemplo, por cable o
también de manera inalambrica, para poder recibir sefales emitidas por la unidad 20), comprendiendo dicho robot
30 esencialmente un bastidor 31 de soporte dispuesto a horcajadas sobre la cinta 1 (para hacerse pasar a través de
la cinta 1), junto con una porcién operativa 32 fijada al bastidor 31, en particular por encima de la cinta 1.

Por ejemplo, segun una realizaciéon no limitativa, dentro del alcance de la presente invencién, es posible utilizar un
robot Adept Quattro s650H del tipo paralelo, en el que la porcién operativa 32 comprende en particular un cabezal 33
operativo fijado al bastidor 31 de modo que pueda desplazarse tanto en una superficie como a la altura y también
pueda girar en ambos sentidos opuestos de rotacion alrededor de un eje de rotaciéon A sustancialmente
perpendicular a la cinta 1, desde la cual se extienden uno o mas brazos 35 articulados (la funcion de los brazos se
explicaran detalladamente a continuacion) para asegurar un espacio de trabajo en la cinta 1 transportadora de
aproximadamente 1300 mm (diametro), cuatro grados de libertad, una repetibilidad de posicion estatica de 0,1 mm,
una repetibilidad de posicion (a una velocidad de cinta de 1 m/s) de 2 mm, un tiempo de ciclo, para una carrera de
recorrido promedio bajo una carga intermedia, de 0,58 s (con 4 kg) y una carga maxima de no menos de 6 kg.

El dispositivo 100 también incluye una impresora 34 para etiquetas adhesivas, situada en la zona operativa 33 del
robot 30, en particular del cabezal 33 operativo giratorio y los brazos 34 articulados, por ejemplo una impresora
Toshiba TEC B-SX4 adaptada para asegurar una velocidad de impresién de 1 Hz (1 etiqueta/s), un area de
impresion de 50 x 100 mm y que comprende opcionalmente un pelador. Obviamente, aunque en la realizacion
mostrada en la figura 1, la parte operativa 33 del robot 30 y la impresora 34 estan posicionadas respectivamente
dentro del bastidor 31 y al lado de la cinta 1 transportadora, dentro del alcance de la presente invencion pudiendo su
posicion elegirse dependiendo de los requisitos y/o circunstancias

La impresora 34 esta conectada también (de forma inalambrica o por cable) a la unidad de control 20 principal y
estd, en particular, configurada para recibir sefales de la unidad 20 e imprimir en cada etiqueta informacion (en
particular un precio) dependiendo de la sefial correspondiente emitida por la unidad 20.

A su vez, el cabezal 33 operativo y los brazos 34 articulados estan configurados para retirar las etiquetas de la
impresora 34 y aplicar cada etiqueta al marcador de un articulo o prenda cuando este ultimo, durante su movimiento,
esta situado dentro del radio de accion del robot 30, en particular de los brazos 34. Para este fin, las porciones de
extremo de los brazos 34 pueden proporcionarse, por ejemplo, con un cabezal de extraccion de efecto Venturi
adaptado para separar individualmente cada una de dichas etiquetas individuales de una tira de etiquetas adhesivas.

El dispositivo 100 también puede incluir uno o mas sensores (no mostrados en la figura) adaptados para detectar la
altura de cada marcador con respecto a la cinta 1 transportadora en posiciones predefinidas (por ejemplo, las
posiciones P1, P2 y P3) y enviar los datos detectados a la unidad de control 20 central.

Ademas, segun una variante o realizaciéon no limitativa, el dispositivo segun la presente invencion, para facilitar el
célculo de las trayectorias de recorrido de los articulos (por ejemplo de los marcadores respectivos) puede
comprender un codificador (no mostrado en la figura 1) disefiado para leer la posicién de la cinta 1 transportadora,
por ejemplo provista de un sensor fotoeléctrico (aplicado a uno de los rodillos giratorios que soportan la cinta 1
transportadora), modelo M18 PNP NO (fabricante Telemecanique) o un codificador incremental de cable hueco
(Codigo RS: 499-7857, fabricante Baumer). A través del codificador, al detectar la velocidad de rotacion del rodillo,
dependiendo de las dimensiones de dicho rodillo, es posible determinar la velocidad de alimentacion de la cinta 1
transportadora.

Finalmente, segun una realizacion adicional, el dispositivo segun la presente invencion puede comprender un
sistema de visualizacion de evaluacion (no mostrado en las figuras) posicionado corriente abajo del robot 30 en la
direccion de alimentacion de los articulos, teniendo dicho sistema esencialmente el objetivo de comprobar que las
etiquetas estén aplicadas correctamente.

A continuacion, se proporcionara una descripcion del método de etiquetado segun la presente invencion.
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El método comienza con la entrada o carga, en la unidad de control 20, de los datos relativos a una o mas "entregas"
0 expediciones que se van a preparar, donde los datos relativos a las diversas entregas pueden enviarse a la unidad
20 desde una fuente remota y donde las entregas pueden dirigirse a puntos de venta y/o distribucién de diferente
naturaleza también. Supongamos, por ejemplo, que deben prepararse dos entregas, basicamente dos embalajes,
identificados a continuacion como entrega D y entrega E, respectivamente, donde la entrega D debe comprender n4
(por ejemplo, diez) articulos del tipo C1 y n» (por ejemplo, quince) articulos del tipo C2, mientras que la entrega E
debe contener n3 (por ejemplo, cinco) articulos del tipo C1 y n4 (por ejemplo, cinco) articulos del tipo C3, donde el
precio de los articulos del tipo C1 de la entrega D que se va a mostrar (impresa) en las etiquetas asociadas es
diferente de la que se va a mostrar en las etiquetas de los articulos C1 para la entrega E (por ejemplo, veinte euros
en un caso y treinta euros en el otro caso).

Por lo tanto, a la unidad 20 se le enviaran dos 6rdenes de entrega, una para la entrega D y otra para la entrega E,
mediante la cual se especificara el numero de articulos, los tipos de articulos y los precios asociados que se van a
indicar en las etiquetas.

Los articulos o prendas se cargan luego en la cinta 1 movil, también manualmente o a granel y sin la necesidad de
seguir una secuencia predeterminada, por lo que la secuencia de los articulos en la cinta 1, por el contrario, es
completamente aleatoria.

Los articulos son transportados después por la cinta 1 y cuando los articulos se acercan a los medios de
identificacion 1, comienza el método de etiquetado real descrito a continuacion.

Supongamos, por ejemplo, que el primer articulo que ingresara en el radio de accién del lector de codigo de barras 2
es del tipo C2; el lector 2 que lee el cédigo de barras mostrado en el cupén de la prenda, lo reconoce e identifica
como una prenda del tipo C2 y envia una sefal correspondiente a la unidad de control 20 que a su vez procede a
"actualizar", en consecuencia, la entrega D (manteniendo el seguimiento de las prendas en cada caso destinados a
la entrega D).

La unidad 20 también "alerta" a la impresora 34 (enviando un mensaje correspondiente a la impresora 34) que
imprime en la etiqueta adhesiva destinada al articulo recientemente reconocido el precio indicado en el mensaje (y
en el orden relativo a la entrega D).

El articulo, avanzando mas, entra en el radio de accion de las videocamaras 3 y 4 que graban (filman o fotografian)
la prenda (en particular su marcador) durante su movimiento y envian las imagenes a la unidad 20 central. Cabe
destacar que, en cuanto a las imagenes enviadas desde las videocamaras 3 y 4 a la unidad 20, pueden comprender
tanto imagenes continuas (peliculas y/o videos) relacionadas con el movimiento de la prenda (marcador), por
ejemplo, entre las posiciones P1 y P3, e "instantaneas" de la prenda tomada, por ejemplo, en las posiciones P1, P2y
P3. La unidad 20 central, que procesa las imagenes recibidas, determina las coordenadas de los marcadores en las
posiciones P1, P2 y P3 y extrapola la trayectoria del marcador a lo largo de una seccion de trayectoria corriente
abajo de las videocamaras 3 y 4, en particular para "prever" las coordenadas del marcador en al menos una posicién
dentro del radio de accion del robot 30.

Las consideraciones anteriores con respecto a las coordenadas planas del marcador se aplican también a la
coordenada en altura, donde en este caso uno o mas sensores dispuestos corriente arriba del robot 30 detectan la
altura del marcador (por ejemplo con respecto a la cinta 1) en las posiciones P1, P2 y P3. Los datos de las
coordenadas en altura del marcador, enviados desde los sensores a la unidad 20, son procesados por este ultimo;
en particular, la unidad 20, basandose en los datos recibidos, extrapola las alturas del marcador a lo largo de una
seccion de trayectoria corriente abajo de los sensores, en particular para "prever” la altura del marcador en al menos
una posicion dentro del radio de accién del robot 30.

Los datos extrapolados relativos a las coordenadas (al menos las coordenadas planas y opcionalmente las
coordenadas de altura también) se envian después al robot 30 que después, durante la etapa siguiente, retira la
etiqueta de la impresora 34 (de la tira de etiquetas adhesivas) y la fija en el marcador cuando se situa dentro del
radio de accioén del robot, en particular en una de las posiciones que se han procesado anteriormente.

El método descrito anteriormente se repite para cada articulo cargado en la cinta 1 hasta la finalizacion de las
entregas introducidas en la unidad 20 central, llevandose las entregas a cabo simultaneamente también
dependiendo de la secuencia de los articulos en la cinta 1.

Supongamos, por ejemplo, que el segundo articulo cargado en la cinta 1 (y, por lo tanto, la segunda prenda que
llega dentro del rango de lectura del lector 2) sigue siendo una prenda del tipo C1. En este caso, el método de
etiquetado de la prenda sera sustancialmente idéntico al realizado para el etiquetado de la primera prenda, siendo el
precio que se va a mostrar en la etiqueta adhesiva, en particular, idéntico; la entrega D se actualizara después
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nuevamente.

Una vez que las prendas del tipo C1 destinadas a la entrega D hayan sido "agotadas", las prendas siguientes del
tipo C1 tendran un precio diferente (dependiendo del precio indicado en el pedido o la entrega E introducida en la
unidad 20) y después se asignaran, en cada caso, para la entrega E.

Lo mismo es aplicable a las prendas del tipo C2 y C3 que, acercandose al lector 2 y a las videocamaras 3 y 4, se
identificaran individualmente y se les fijara precios y luego se incluiran en las entregas D y E respectivas.

El método termina con la finalizacion de las entregas.

Cabe destacar también que, segun una realizacion particularmente ventajosa, el dispositivo 100, corriente abajo del
robot 30, puede comprender medios de seleccién adicionales (no mostrados en la figura 1) disefiados en particular
para descargar individualmente las prendas de la cinta 1 en estaciones de descarga proporcionadas a lo largo de
dicha cinta 1. Por ejemplo, segun la presente invencion, la unidad de control 20 puede informar a las estaciones de
descarga en relacién con la salida de la prenda particular del robot 30 de manera que la prenda se descargue
dependiendo de la entrega para la cual estuvo destinada.

Por lo tanto, se ha mostrado en la descripcion anterior detallada de la realizacién de la presente invencion ilustrada
en la figura 1 que la presente invencion esta adaptada para lograr los objetivos predefinidos y obtener los resultados
deseados.

En particular, con la presente invencion es posible realizar una fijacion de precio automatica y a gran escala de
articulos o prendas (en particular, pero no exclusivamente, prendas de vestir), pero en cualquier caso de manera
individual y dependiendo de los datos de identificacion de dicha prenda, en particular de su destino final.

Como resultado de la presente invencién, es posible también reunir diferentes articulos, que también pueden
provenir de plataformas de produccion y/o empaquetado diferentes, en una Unica plataforma de preparacion de
entregas y fijar el precio de cada articulo unico dependiendo de la entrega para la cual esta destinado el articulo.

Por lo tanto, la presente invencion proporciona un dispositivo que puede realizar las funciones resumidas
anteriormente, pudiendo el dispositivo segun la presente invencion aumentar las condiciones de margen (margenes
de beneficios) de cada articulo debido a la flexibilidad en la aplicacién del precio de venta, permitiendo una
reduccion considerable en el coste de obsolescencia (de la mercancia no vendida), incluidos los costes financieros,
y por lo tanto permite una mejora en el nivel de servicio ofrecido a los clientes ("precio correcto en el momento
adecuado").

Ademas, con la presente invencion es posible realizar una reasignacion facil de la mercancia (prendas) que
permanece inmovilizada por diversas razones, ofreciendo la posibilidad de reorganizacion de la politica de
comercializacién del producto, en particular, introduciendo pedidos base y reordenando vy, finalmente, evitando que
los competidores conozcan las politicas de precios asociadas con cada producto.

La presente invencién no esta limitada a las realizaciones descritas a continuacién e ilustradas en el conjunto de
dibujos; por el contrario, el objetivo de la presente invencion esta definido por las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (100) de procesamiento de articulos destinados a la distribucién comercial y no comercial,
comprendiendo dicho dispositivo una cinta (1) transportadora para transportar y/o mover dichos articulos, medios de
identificacion (2) para identificar cada uno de dichos articulos, medios (34) para generar una etiqueta individual para
cada uno de dichos articulos, asi como medios (30) para aplicar individualmente cada una de dichas etiquetas
individuales sobre el articulo asociado o correspondiente, estando dicho dispositivo (100) configurado de manera
que dichas etiquetas individuales se generen por dichos medios (34) para generar dichas etiquetas individuales,
dependiendo cada una de los datos de identificacion del articulo asociado o correspondiente, adquiridos por dichos
medios de identificacion (2), caracterizado porque comprende medios de seguimiento adaptados para seguir la
trayectoria de al menos una porcion de cada uno de dichos articulos, siendo la secuencia de dichos articulos
completamente aleatoria, estando dicho dispositivo (100) configurado adicionalmente de modo que dichas etiquetas
individuales sean aplicadas por dichos medios (30) para aplicar las etiquetas individuales cada una sobre dicha
porcion del articulo asociado o correspondiente basandose en los datos de trayectoria de dicho articulo asociado o
correspondiente y en el que dichos medios de seguimiento comprenden medios de reconocimiento adaptados para
reconocer al menos un marcador aplicado o ya presente en cada uno de dichos articulos y seguir la trayectoria de
cada uno de dichos marcadores en los que los medios (30) de aplicacién de las etiquetas individuales estan
configurados para aplicar la etiqueta en el marcador.

2. Dispositivo (100) segun la reivindicacion 1, en el que dichos medios de identificacion (2) comprenden al menos un
lector de cédigo de barras.

3. Dispositivo (100) segun una de las reivindicaciones 1 y 2, en el que dichos medios (34) para generar dichas
etiquetas individuales comprenden al menos una impresora de etiquetas adhesiva.

4. Dispositivo (100) segun la reivindicaciéon 1, en el que dichos medios de seguimiento y/o reconocimiento
comprenden al menos una videocamara (3, 4).

5. Dispositivo (100) segun la reivindicacion 4, en el que dichos medios de seguimiento pueden detectar la trayectoria
de cada uno de dichos marcadores en el campo visual de dicha al menos una videocamara y en el que dicho
dispositivo comprende ademas medios adaptados para calcular o extrapolar la posicién de cada uno de dichos
marcadores corriente abajo del campo visual de dicha al menos una videocamara (3, 4) y dentro del radio de acciéon
de dichos medios (30) de aplicacion de dichas etiquetas individuales.

6. Dispositivo (100) segun una de las reivindicaciones 1 a 5, en el que dicho dispositivo (100) comprende ademas
medios para detectar la altura de cada uno de dichos articulos al menos dentro del radio de accién de dichos medios
(30) de aplicacion de dichas etiquetas individuales.

7. Dispositivo (100) segun la reivindicacion 6, en el que dichos medios para detectar la altura de cada uno de dichos
articulos estan disefiados para detectar la altura de cada uno de dichos marcadores.

8. Dispositivo (100) segun la reivindicacién 7, en el que dichos medios de deteccion de altura comprenden al menos
un sensor optico.

9. Dispositivo (100) segun una de las reivindicaciones 1 a 8, en el que dichos medios (30) de aplicacion de dichas
etiquetas individuales comprenden medios de extraccion para extraer individualmente cada una de dichas etiquetas
de dichos medios (34) para generar dichas etiquetas individuales y aplicar individualmente cada una de dichas
etiquetas individuales sobre el articulo asociado o correspondiente.

10. Dispositivo (100) segun la reivindicacion 9, en el que dichos medios de extraccion comprenden un cabezal de
extracciéon de efecto Venturi adaptado para separar individualmente cada una de dichas etiquetas individuales de
una tira de etiquetas adhesivas.

11. Dispositivo (100) segun una de las reivindicaciones 1 a 10, en el que dichos medios de aplicacion y/o extraccién
comprenden un robot adaptado para mover individualmente cada una de dichas etiquetas individuales al menos
entre su posicion de extraccion y su posicion de aplicacion en el articulo y/o marcador asociado o correspondiente.

12. Dispositivo (100) segun una de las reivindicaciones 1 a 11, estando dicho dispositivo gestionado
electrénicamente por medio de al menos una unidad de control (20).

13. Dispositivo (100) segun la reivindicacion 12, en el que dicha al menos una unidad de control puede recibir de una
fuente externa datos individuales y/o instrucciones relacionadas con cada uno de dichos articulos.

14. Dispositivo (100) segun la reivindicacion 13, en el que dicha al menos una unidad de control (20) esta adaptada
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para comparar dichos datos individuales y/o instrucciones recibidas de dicha fuente externa con los datos
individuales de cada uno de dichos articulos detectados por dichos medios de identificacion (2) y gestionar la
generacion de cada una de dichas etiquetas individuales basandose en la combinacion de dichos datos y/o
instrucciones recibidas de dicha fuente externa y los datos detectados por dichos medios de identificacion.

15. Dispositivo (100) segun una de las reivindicaciones 12 a 14, en el que dicha al menos una unidad de control (20)
esta adaptada para recibir dichos datos individuales y/o instrucciones relacionadas con cada uno de dichos articulos
por cable y/o de manera inalambrica.

16. Dispositivo (100) segun una de las reivindicaciones 1 a 15, comprendiendo dicho dispositivo ademas medios de
visualizacién de evaluacion adaptados para verificar la correcta aplicacion de dichas etiquetas individuales.

17. Método de procesamiento de articulos destinados a la distribucién comercial y no comercial, mediante un
dispositivo (100) segun una de las reivindicaciones 1 a 16, comprendiendo dicho método el transporte y/o
movimiento de dichos articulos a lo largo de una trayectoria predefinida e identificacién de cada uno de dichos
articulos, comprendiendo ademas dicho método la generaciéon de una etiqueta individual para cada uno de dichos
articulos y la aplicacion individual de cada una de dichas etiquetas individuales sobre el articulo asociado o
correspondiente, por lo que segun dicho método dichas etiquetas individuales se generan cada una dependiendo de
los datos de identificacién del articulo asociado o correspondiente, adquirido durante la identificacion de dicho
articulo; la secuencia de dichos articulos es completamente aleatoria, comprendiendo dicho método el
reconocimiento de al menos un marcador aplicado o ya presente en cada uno de dichos articulos y el calculo o
extrapolacion de las coordenadas espaciales de cada uno de dichos marcadores en al menos una posicion
predefinida a lo largo de dicha trayectoria del articulo u objeto asociado, estando la aplicacion de la etiqueta
asociada realizada en dicha al menos una posicién predefinida para aplicar la etiqueta al marcador.

18. Método segun la reivindicacién 17, en el que el calculo o la extrapolacion de dichas coordenadas espaciales se
realiza basdndose en imagenes que muestran el movimiento de cada uno de dichos marcadores.
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