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DESCRIPCION
Inserto de corte con mecanismo para el control de virutas

CAMPO DE LA INVENCION

La materia objeto de la presente solicitud se refiere a un mecanismo para el control de virutas en un inserto de corte.
Dicho mecanismo puede formarse en un inserto conFigurado para, entre otras cosas, operaciones de torneado de
roscas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
Los insertos de corte pueden estar provistos de un mecanismo para el control de virutas que controla el movimiento
y/o controla la forma y el tamafio de la viruta y los restos resultantes de las operaciones metallrgicas.

Dichos mecanismos para el control de virutas normalmente consisten en hendiduras y/o salientes ubicados cerca de
un borde cortante del inserto. Al encontrarse con las hendiduras y/o salientes, las virutas metdlicas se pueden crear
con formas especificas y, posteriormente, pueden evacuarse a partir de las mismas.

En los documentos US 7.182.555, US 4.214.845, US 6.742.971, US 6.676.339, US 8.137.035 y CN101870017 se
describen varios mecanismos para el control de virutas.

El documento US 7 182 555 B2 muestra un inserto de corte con las caracteristicas del preambulo de la
reivindicacion 1.

En las operaciones de roscado, la forma del borde cortante del inserto de corte se determina con la forma
puntiaguda deseada de la propia rosca. Sin embargo, la forma puntiaguda correspondiente del borde cortante no es
la forma mas ventajosa para las operaciones de torneado y puede provocar que el inserto de corte se dafie y no sea
adecuado para el uso. Para superar este problema, un arreglo es conseguir la profundidad de corte deseada de la
rosca realizando varias "pasadas” sobre la pieza de trabajo en lugar de una sola "pasada". Dicho de otra manera la
operacion de corte se realiza varias veces. Cada "pasada” corta la pieza de trabajo mas profundamente, hasta que
se alcanza la profundidad de la rosca deseada. Ademas, las multiples pasadas se pueden realizar en uno entre
varios procedimientos de corte. Por ejemplo, las pasadas pueden ser radiales. Es decir, la herramienta se introduce
formando un angulo recto con la pieza de trabajo. De forma alternativa, pueden realizarse pasadas de entrada por
los flancos, mediante las cuales la herramienta se introduce formando un angulo, normalmente entre 3° y 5°, con la
pieza de trabajo. Independientemente del procedimiento de corte realizado, normalmente se necesita mas de una
pasada.

Un objetivo de la presente solicitud es proporcionar un nuevo mecanismo para el control de virutas que sea
particularmente eficaz para el roscado.

Otro objetivo de la presente solicitud es proporcionar un nuevo mecanismo para el control de virutas que sea eficaz
en cada pasada realizada. Dicho de otra manera, el mecanismo para el control de virutas es eficaz a diferentes
profundidades de corte.

Ademas, un objetivo adicional de la presente solicitud es proporcionar un nuevo mecanismo para el control de
virutas que sea eficaz tanto para los procedimientos de corte con entrada radial como con entrada por los flancos.

COMPENDIO DE LA INVENCION
Segun la materia objeto de un primer aspecto de la presente solicitud, se proporciona un inserto de corte con las
caracteristicas de la reivindicacion 1.

Se ha encontrado que el mecanismo para el control de virutas es ventajoso para el roscado de insertos de corte, en
particular para trabajar el acero inoxidable. Sin embargo, dichos mecanismos para el control de virutas podrian ser
ventajosos para otros tipos de operaciones, tales como, por ejemplo, el ranurado.

Se entiende que lo anterior es un compendio y que las caracteristicas descritas a continuaciéon pueden ser aplicables
en cualquier combinacién a la materia objeto de la presente solicitud, por ejemplo, cualquiera de las siguientes
caracteristicas puede ser aplicable al inserto de corte o0 al mecanismo para el control de virutas:

La pluralidad de hendiduras se dispone en hileras de hendiduras, extendiéndose cada hilera de hendiduras
en un plano de hendiduras perpendicular al eje de la parte cortante y cada hendidura de una primera hilera de
hendiduras tiene una primera profundidad de hendidura de menor magnitud que una segunda profundidad de
hendidura de cada hendidura de una segunda hilera de hendiduras adyacente que esta axialmente mas
alejada del borde cortante que la primera hilera de hendiduras.

La primera hilera de hendiduras, que esta axialmente mas proxima al borde cortante, puede comprender
exactamente una hendidura.
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Cada hilera de hendiduras, aparte de la primera hilera de hendiduras axialmente mas préxima al borde cortante,
puede comprender exactamente dos hendiduras.

El mecanismo para el control de virutas puede comprender exactamente tres hileras de hendiduras.

La distancia de las hileras de hendiduras entre pares adyacentes de hileras de hendiduras puede aumentar en la
direccion hacia atras.

Las hendiduras de una tercera hilera de hendiduras pueden estar mas separadas entre ellas que las hendiduras de
la segunda hilera de hendiduras, la tercera hilera de hendiduras que esta axialmente mas alejada del borde cortante
que, y adyacente a, la segunda hilera de hendiduras.

Las hendiduras mas exteriores de cada hilera de hendiduras, en al menos un lado del eje de la parte cortante,
pueden situarse a lo largo de una trayectoria recta, en una vista en planta de la parte cortante.

La trayectoria recta y el borde cortante pueden ser paralelos en una vista en planta de la parte cortante.
Cada una de la pluralidad de hendiduras puede ser sustancialmente frustoesférica.

La segunda hendidura puede estar ubicada hacia delante de una parte mas posterior del borde cortante. El borde
cortante puede comprender un primer y un segundo bordes cortantes laterales que tienen un borde cortante de
esquina en la interseccion del mismo, los primeros y segundos bordes cortantes que son transversales al eje de la
parte cortante en una vista en planta de la parte cortante.

El borde cortante puede comprender un primer y un segundo bordes cortantes laterales que se extienden desde el
primer y segundo bordes cortantes laterales, respectivamente, y forman un angulo externo obtuso con el mismo y
son sustancialmente perpendiculares al eje de la parte cortante en una vista en planta de la parte cortante.

La pluralidad de salientes puede estar dispuesta en hileras de salientes, cada hilera de salientes puede extenderse
en un plano de salientes que es perpendicular al eje de la parte cortante y cada saliente de una primera hilera de
salientes tiene una primera altura de salientes de menor magnitud que una segunda altura de salientes de cada
saliente de una segunda hilera de salientes adyacente que esta axialmente mas alejada del borde cortante que la
primera hilera de salientes.

Cada hilera de salientes puede estar ubicada entre un par de hileras de hendiduras adyacente.

Las dos hendiduras mas exteriores en el mismo lado del eje de la parte cortante en las hileras de hendiduras
adyacentes pueden interponerse, al menos parcialmente, en una de la pluralidad de salientes.

La hilera de salientes axialmente mas proxima al borde cortante puede comprender exactamente un saliente.

Cada hilera de salientes aparte de la primera hilera de salientes, que esta axialmente mas préxima al borde cortante,
puede comprender exactamente dos salientes.

El mecanismo para el control de virutas puede comprender exactamente dos hileras de salientes.

El mecanismo para el control de virutas puede comprender una arista axial que se extiende axialmente desde el
saliente méas delantero en la direccion hacia atras.

El mecanismo para el control de virutas puede comprender dos aristas convexas centrales que se extienden desde
cada saliente mas exterior de una segunda hilera de salientes mas delantera, hasta la parte posterior de la arista
axial, respectivamente.

El mecanismo para el control de virutas puede comprender un morro alargado que se extiende en una direccion
hacia delante y esta ubicado entre las hendiduras mas exteriores de la hilera de hendiduras mas posterior.

El mecanismo para el control de virutas puede comprender dos aristas convexas transversales que se extienden
entre cada saliente mas exterior de una segunda hilera de salientes mas delantera y una parte hacia delante del
morro alargado, respectivamente.

El saliente mas delantero puede estar ubicado axialmente hacia atras de la hendidura mas delantera.

El mecanismo para el control de virutas puede comprender una superficie inclinada que se extiende hacia arriba, que
generalmente mira en la direccién hacia delante, y esta ubicada hacia atras de la hilera de hendiduras méas posterior.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2657492 T3

El inserto de corte puede comprender una superficie deflectora de virutas que se extiende hacia abajo entre el borde
cortante y el mecanismo para el control de virutas.

En una vista en planta de la parte cortante, el mecanismo para el control de virutas puede estar dispuesto
simétricamente alrededor del eje de la parte cortante.

El inserto de corte puede tener un eje de inserto de corte y comprender un primer y un segundo lados de inserto
conectados por una superficie periférica de inserto que se extiende periféricamente alrededor del inserto de corte. El
borde cortante puede estar ubicado en la superficie periférica del inserto y esta separado de, y se extiende entre, el
primer lado del inserto y el segundo lado del inserto.

El inserto de corte puede comprender exactamente cinco bordes cortantes.

El eje de la parte cortante puede bisecar el borde cortante, en una vista en planta de la parte cortante. Las hileras de
hendiduras pueden alternarse con las hileras de salientes en la direccion hacia atras.

El borde cortante puede ser simétrico alrededor del eje de la parte cortante.

La primera hilera de hendiduras, que esta axialmente mas cerca de donde el borde cortante esta bisecado, puede
comprender exactamente una hendidura.

La primera hilera de salientes, que esta axialmente mas cerca de donde el borde cortante esta bisecado, puede
comprender exactamente un saliente.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
Para una mejor comprensién de la presente solicitud y para mostrar como se puede llevar a cabo en la practica,
ahora se hara referencia a los dibujos adjuntos en los que:

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un inserto de corte;

la Figura 2 es una vista lateral del inserto de corte de la Figura 1;

la Figura 3 es una vista lateral del inserto de corte de la Figura 1;

la Figura 4 es una vista en perspectiva de una parte cortante del inserto de corte de las Figuras 1 a 3;

la Figura 5 es una vista en planta de la parte cortante del inserto de corte de la Figura 4;

la Figura 6 es una vista en planta de la parte cortante del inserto de corte de la Figura 4;

la Figura 7 es una vista en corte transversal tomada a lo largo de la linea VII-VII en la Figura 5;

la Figura 8 es una vista en corte transversal tomada a lo largo de una linea VIII-VIIl en la Figura 5; y

la Figura 9 es una vista superpuesta de 3 vistas en corte transversal tomadas a lo largo de los planos de
hendiduras en la Figura 8.

En los casos en que se considere adecuado, los numeros de referencia pueden repetirse entre las figuras para
indicar los elementos correspondientes o analogos.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

En la siguiente descripcidn, se describiran diferentes aspectos de la materia objeto de la presente solicitud. A los
efectos de la explicacion, se exponen configuraciones concretas e informaciéon con suficiente detalle para
proporcionar una comprension completa de la materia objeto de la presente solicitud. Sin embargo, también sera
evidente para un experto en la técnica que la materia objeto la presente solicitud se puede poner en practica sin la
informacioén y configuraciones concretas presentadas en esta solicitud.

En primer lugar se hace referencia a las Figuras 1 a 3, que muestran un inserto de corte 20 con un mecanismo para
el control de virutas 22. El inserto de corte 20 comprende una parte cortante 24, que tiene un eje de la parte cortante
A que define una direccion de delante hacia atras Dg, Dr. Debe tenerse en cuenta que el uso de los términos "hacia
delante" y "hacia atrés" a lo largo de la descripcion y las reivindicaciones se refiere a una posicion en relaciéon con
una direccion del eje de la parte cortante A, generalmente hacia la izquierda y la derecha, respectivamente, 3, 5y 6.
La parte cortante 24 comprende un borde cortante 26 formado en una interseccion de una superficie de inclinacion
28 y una superficie de relieve 30. El borde cortante 26 puede ser simétrico alrededor del eje de la parte cortante A. El
eje de la parte cortante A puede bisecar el borde cortante 26, en una vista en planta de la parte cortante 24.

Segun algunas realizaciones de la materia objeto de la presente solicitud, el inserto de corte 20 puede tener un eje
de inserto de corte I. El inserto de corte 20 puede comprender un primer y un segundo lados de inserto 32A, 32B
conectados por una superficie periférica de inserto 34 que se extiende periféricamente alrededor del inserto de corte
20. Se observa que, en este ejemplo no limitativo, el inserto de corte 20 esta formado con un agujero de sujecion 36
ubicado en el centro del mismo (en una vista lateral del inserto de corte 20) que se abre en el primer y segundo
lados del inserto 32A, 32B y esta configurado para recibir un componente de sujecién (no se muestra) a través del
mismo. Se entiende que pueden emplearse procedimientos alternativos para fijar un inserto a un soporte de inserto,
por ejemplo mordazas de sujecion y, por lo tanto, dichos insertos podrian estar desprovistos de un agujero de
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sujecion 36.

En referencia a la Figura 4, el borde cortante 26 puede estar ubicado en la superficie periférica del inserto 34 y
puede estar separado de, y extenderse entre, el primer lado del inserto 32A y el segundo lado del inserto 32B. El
borde cortante 26 puede comprender un primer y un segundo bordes cortantes laterales 38, 40 con un borde
cortante de esquina 42 en la interseccién del mismo. Los bordes cortantes laterales primero y segundo 38, 40
pueden ser transversales al eje de la parte cortante A en una vista en planta de la parte cortante 24. El borde
cortante 26 puede comprender un primer y un segundo bordes cortantes laterales 44, 46 que se extienden desde el
primer y segundo bordes cortantes laterales 38, 40, respectivamente, y forman un angulo externo obtuso con el
mismo, en la vista en planta de la parte cortante 24. En algunas realizaciones, el primer y segundo bordes cortantes
laterales 44, 46 son sustancialmente perpendiculares al eje de la parte cortante A en una vista en planta de la parte
cortante 24. El propdsito de los bordes cortantes laterales primero y segundo 38, 40 es proporcionar una rosca con
un truncamiento de cresta redondeado.

Haciendo referencia ahora a la vista en planta de la parte cortante 24 de la Figura 5, el borde cortante de esquina 42
del inserto de corte 20 puede ser curvado en un radio de curvatura R predeterminado. En este ejemplo no limitativo,
un borde cortante de esquina 42 delimita un angulo de esquina 6 de 125°. Es decir, el borde cortante de esquina 42
sigue un arco de 125° que tiene un radio de curvatura R. En otro ejemplo no limitativo, el borde cortante de esquina
42 delimita un angulo de esquina 0 de 120°. Se entiende que el borde cortante de esquina 42 que tiene un radio de
curvatura R delimita un angulo de esquina 0 que cumple la condicién 120° <= 8 <= 125°. Dicho de otro modo, los
bordes cortantes laterales primero y segundo 32A, 32B pueden formar un angulo en un intervalo que es mayor o
igual a 55° y menor o igual a 60°. El proposito del borde cortante de esquina 42 y del primer y segundo bordes
cortantes laterales 38, 40 es proporcionar una rosca con la forma de rosca puntiaguda deseada. Concretamente, la
forma del borde cortante de esquina 42 define la forma del truncamiento de la raiz de la rosca.

El inserto de corte 20 puede comprender exactamente cinco bordes cortantes 26A, 26B, 26C, 26D, 26E. Al mismo
tiempo que, en este ejemplo no limitativo, el inserto de corte 20 es indexable con cada uno de los cinco bordes
cortantes 26A, 26B, 26C, 26D, 26E del mismo con el mecanismo para el control de virutas 22, es suficiente para la
descripcion a continuacion solo referirse al borde cortante 26 en la parte cortante 24. También se entiende que un
inserto de corte segun la materia objeto de la presente solicitud podria comprender una o mas partes cortantes 24
con dicho mecanismo para el control de virutas 22 y una 0 mas partes cortantes que estan desprovistas de cualquier
mecanismo para el control de virutas o que estan formadas con un mecanismo para el control de virutas diferente.
Para detallar, por ejemplo, el mecanismo para el control de virutas 22 podria implementarse en cualquier nimero de
partes cortantes del inserto de corte 20 y/o al menos dos 0 mas partes cortantes del mismo, en caso de que un
inserto sea indexable.

Segun algunas realizaciones de la materia objeto de la presente solicitud, una superficie deflectora de virutas 48
puede extenderse hacia abajo entre el borde cortante 26 y el mecanismo para el control de virutas 22. Debe tenerse
en cuenta que el uso de los términos "hacia arriba" y "hacia abajo" a lo largo de la descripcion y las reivindicaciones
se refieren a una posicion relativa a una direccién perpendicular al eje de la parte cortante A, generalmente hacia
arriba y hacia abajo, respectivamente, en las Figuras 7 a 9.

Haciendo referencia ahora a la Figura 5, el mecanismo para el control de virutas 22 esta ubicado en la superficie de
inclinacién 28. El mecanismo para el control de virutas 22 comprende una pluralidad de hendiduras 50, 74 que se
extienden hacia abajo dentro de la superficie de inclinacion 28 y una pluralidad de salientes 52, 72 que se extienden
hacia arriba desde la superficie de inclinacién 28. El mecanismo para el control de virutas 22 estd destinado a
controlar el movimiento y/o la forma y tamafio de la viruta y los restos resultantes de las operaciones metallrgicas.
Haciendo referencia ahora a la Figura 9, que muestra tres vistas en corte transversal tomadas a lo largo de cada
plano de hendiduras Pr superpuesto uno sobre otro y mirando a lo largo del eje de la parte cortante A en una
direccién hacia atras Dg, la pluralidad de hendiduras 50, 74 sigue un patrén de profundidad creciente en una
direccién hacia atrds Dr desde la parte delantera 25 del borde cortante 26. Las profundidades se miden en una
direccién hacia abajo Dp desde un primer plano arbitrario P; ubicado por encima de la hendidura menos profunda.

Haciendo referencia a las Figuras 6 y 8, seglin algunas realizaciones de la materia objeto de la presente solicitud, la
pluralidad de hendiduras 50, 74 puede estar dispuesta en hileras de hendiduras 54, 56, 58, 60, 84. Cada hilera de
hendiduras 54 se puede extender un plano de hendiduras Pr que es perpendicular al eje de la parte cortante.
Haciendo referencia de nuevo a la Figura 9, cada hendidura 50 de una primera hilera de hendiduras 56 tiene una
primera profundidad de hendidura Dg; de menor magnitud que una segunda profundidad de hendidura De; de cada
hendidura 50 de una segunda hilera de hendiduras adyacente 58 que estd axialmente mas alejada del borde
cortante 26 que la primera hilera de hendiduras 56. Es decir, Dg1 < Dg2. De manera similar, la segunda profundidad
de hendidura Dg»; de cada hendidura 50 de la segunda hilera de hendiduras 58 es menor que una tercera
profundidad de hendidura Dgz de cada hendidura 50 de una tercera hilera de hendiduras 60, la tercera hilera
hendiduras 60 que esta axialmente mas alejada del borde cortante 26 que, y adyacente a, la segunda hilera de
hendidurass 58. Es decir Dgy < Dgs.

La primera hilera de hendiduras 56, que esta axialmente mas proxima al borde cortante 26, es decir, la hilera de

5



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2657492 T3

hendidura axialmente mas delantera, puede comprender exactamente una hendidura 50. Haciendo referencia de
nuevo a la Figura 6, la primera hilera de hendiduras 56, que esta axialmente mas proxima al borde cortante 26, tiene
una unica hendidura 50 que se extiende a ambos lados del eje de la parte cortante A. Cada hilera de hendiduras 58,
60, 84, aparte de la primera hilera de hendiduras 56 puede comprender exactamente dos hendiduras 50. En una
direccion a lo largo del eje de la parte cortante A, una distancia de hileras de hendiduras D;, D, entre los pares
adyacentes de las hileras de hendiduras 54, 56, 58, 60, 84 puede aumentar en la direccion hacia atras Dr y, por lo
tanto, en la Figura 8, D, > D1. En una direccién perpendicular al eje de la parte cortante A, las hendiduras 50 de la
tercera hilera de hendiduras 60 pueden separarse adicionalmente unas de otras de las hendiduras 50 de la segunda
hilera de hendiduras 58.

Como se ve en las Figuras 5y 6, las hendiduras mas exteriores 50 de cada hilera de hendiduras 54, 56, 58, 60, 84,
en al menos un lado del eje de la parte cortante A, pueden situarse a lo largo de una trayectoria recta P, en una vista
en planta de la parte cortante 24. En las hileras de hendiduras 54 con solo una Unica hendidura 50, la Unica
hendidura 50 es la hendidura mas exterior 50. Debe tenerse en cuenta que el uso de el término "mas exterior" a lo
largo de la descripcion y las reivindicaciones se refieren a una posicion relativa a una direccién perpendicular al eje
de la parte cortante A, alejada del eje de la parte cortante A, respectivamente, en las Figuras 5 a 6. La trayectoria
recta P y el borde cortante 26 pueden ser paralelos en una vista en planta de la parte cortante 24.

Segun algunas realizaciones de la materia objeto de la presente solicitud, cada una de la pluralidad de hendiduras
50 puede ser sustancialmente frustoesférica.

Con referencia de nuevo a la Figura 8, la pluralidad de salientes 52, 72 sigue un patrén de altura creciente en una
direccion hacia atras Dr desde la parte delantera 25 del borde cortante 26. Las alturas se miden en una direccion
hacia arriba Dy desde un segundo plano arbitrario P, ubicado por debajo del saliente con menor altura.

Segun algunas realizaciones de la materia objeto de la presente solicitud, la pluralidad de salientes 52 puede estar
dispuesta en hileras de salientes 62, 66, 68, 80. Cada hilera de salientes 62, 66, 68, 80 puede extenderse en un
plano de salientes PP que es perpendicular al eje de la parte cortante A. Cada saliente 52 de una primera hilera de
salientes 66 puede tener una primera altura de saliente He; de menor magnitud que una segundo altura de saliente
He2 de cada saliente 52 de una segunda hilera de salientes adyacente 68 que esta axialmente mas alejada del borde
cortante 26 que la primera hilera de salientes 66. Es decir, Hex < Hez. Cada hilera de salientes 62, 66, 68, 80 puede
estar ubicada entre un par adyacente de hileras de hendiduras 54. Dicho de manera diferente, las hileras de
hendiduras 54 alternan con las hileras de salientes 62 en la direccion hacia atrds Dg. Dos hendiduras méas exteriores
50 en el mismo lado del eje de la parte cortante A, en hileras de hendiduras adyacentes 54, pueden interponerse, al
menos parcialmente, en una de la pluralidad de salientes 52. La primera hilera de salientes 66, que esta axialmente
mas proxima al borde cortante 26, es decir, la hilera de salientes axialmente mas delantera, puede comprender
exactamente un saliente 52. Cada hilera de salientes 68, 80 distinta de la primera hilera de salientes 66 axialmente
mas proxima al borde cortante 26 puede comprender exactamente dos salientes 52. Un saliente mas delantero 72
puede estar ubicado axialmente hacia atras de una hendidura méas delantera 74.

Segun algunas realizaciones de la materia objeto de la presente solicitud, el mecanismo para el control de virutas 22
puede comprender exactamente tres hileras de hendiduras 54, 56, 58, 60, 84. El mecanismo para el control de
virutas 22 puede comprender exactamente dos hileras de salientes 62, 66, 68, 80.

Haciendo referencia ahora a la Figura 5, el mecanismo para el control de virutas 22 puede comprender una arista
axial 76 que se extiende axialmente desde el saliente mas delantero 72 en la direccién hacia atras Dg. El mecanismo
para el control de virutas 22 puede comprender dos aristas convexas centrales 78 que se extienden desde cada
saliente mas exterior 52 de una segunda hilera de salientes mas delanteros 80 hacia una parte posterior de la arista
axial 76. Las dos aristas convexas centrales 78 pueden extenderse en una direccién generalmente perpendicular al
eje de la parte cortante A. El mecanismo para el control de virutas 22 puede comprender un morro alargado 82 que
se extiende en una direccién hacia delante Dr y que esta ubicado entre las hendiduras mas exteriores 50 de la hilera
de hendiduras mas posterior 84. El mecanismo para el control de virutas 22 puede comprender dos aristas convexas
transversales 86, que se extienden entre cada saliente mas exterior 52 de la segunda hilera de salientes mas
delanteros 80 y una parte hacia delante del morro alargado 82, respectivamente. EI mecanismo para el control de
virutas 22 puede comprender una superficie inclinada 88, que se extiende hacia arriba, que mira generalmente en la
direccion hacia delante De y estad ubicada hacia atras de la hilera de hendiduras mas posterior 84. En una vista en
planta de la parte cortante, el mecanismo para el control de virutas 22 puede estar dispuesto simétricamente
alrededor del eje de la parte cortante A.

Debe observarse que una caracteristica de la materia objeto de la presente solicitud es que el mecanismo para el
control de virutas 22 es eficaz para las operaciones de corte de roscas.

Debe observarse ademas que otra caracteristica de la materia objeto de la presente solicitud es que el mecanismo
para el control de virutas 22 es eficaz a diferentes profundidades de corte.

Otra caracteristica de la materia objeto de la presente solicitud es que el mecanismo para el control de virutas 22 es
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eficaz tanto para los procedimientos de corte con entrada radial como para los procedimientos de corte con entrada
por los flancos.

Se entiende que el mecanismo para el control de virutas 22 segun la materia objeto de la presente solicitud puede
estar libre de elementos adicionales para conseguir el control de virutas deseado. Dicho de otra manera, un
mecanismo para el control de virutas segln la materia objeto de la presente solicitud puede comprender solamente
a) la pluralidad de hendiduras 50 que se extienden hacia abajo en la superficie de inclinacion 28 que siguen un
patron de profundidad creciente en una direccién hacia atras Dr desde la parte hacia delante 25 del borde cortante
26 y b) la pluralidad de salientes 52 que se extienden hacia arriba desde la superficie de inclinaciéon 28 que siguen
un patrén de altura creciente en una direccion hacia atras Dr desde la parte hacia delante 25 del borde cortante 26.
En otras palabras, el mecanismo para el control de virutas puede estar desprovisto de cualquier hendidura adicional
y/o salientes.
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REIVINDICACIONES
1. Un inserto de corte (20) que comprende:

una parte cortante (24) que tiene un eje de la parte cortante (A) que define una direccion de delante hacia
atras (Dg, Dgr), la parte cortante (24) que comprende un borde cortante (26) formado en una interseccion de
una superficie de inclinacion (28) y una superficie de relieve (30), el borde cortante (26) que tiene una parte
hacia delante (25); y

un mecanismo para el control de virutas (22) ubicado en la superficie de inclinacién (28); el mecanismo para
el control de virutas (22) que comprende:

una pluralidad de hendiduras (50, 74) que se extienden hacia abajo en la superficie de inclinacion (28); y una
pluralidad de salientes (52, 72) que se extienden hacia arriba desde la superficie de inclinacién (28);

en el que

la pluralidad de hendiduras (50, 74) sigue un patron de profundidad creciente en la direccion hacia atras (Dr)
desde la parte hacia delante del borde cortante (26);

la pluralidad de salientes (52, 72) sigue un patron de altura creciente en la direccién hacia atras (Dg) desde la
parte hacia delante del borde cortante (26);

caracterizado por que

la pluralidad de hendiduras (50, 74) esta dispuesta en hileras de hendiduras (54, 56, 58, 60, 84),

cada hilera de hendiduras (54) que se extiende en un plano de hendidura (PR) que es perpendicular al eje de
la parte cortante (A); y

cada hendidura (50, 74) de una primera hendidura (56) tiene una primera profundidad de hendidura (DE1) de
menor magnitud que una segunda profundidad de hendidura (DE2) de cada hendidura (50, 74) de una
segunda hilera de hendiduras adyacente (58) que esta axialmente mas alejada del borde cortante (26) que la
primera hilera de hendiduras (56).

2. El inserto de corte (20) segun la reivindicacion 1 en el que la primera hilera de hendiduras (56), que esta
axialmente mas préxima al borde cortante (26), comprende exactamente una hendidura (50) y preferiblemente cada
hilera de hendiduras (58, 60, 84) aparte de la primera hilera de hendiduras (56) comprende exactamente dos
hendiduras (50).

3. El inserto de corte (20) segun la reivindicacién 1 en el que una distancia (D1, D2) de hilera de hendiduras entre
pares adyacentes de hileras de hendiduras (54, 56, 58, 60, 84) aumenta en la direccion hacia atras (DR).

4. El inserto de corte (20) segln la reivindicacion 1 en el que las hendiduras mas exteriores (50) de cada hilera de
hendiduras (54, 56, 58, 60, 84), en al menos un lado del eje de la parte cortante (A), se sitla a lo largo de una
trayectoria recta (P), en una vista en planta de la parte cortante (24) y la trayectoria recta (P) y el borde cortante (26)
son paralelos en una vista en planta de la parte cortante (24).

5. El inserto de corte (20) segun la reivindicacion 1 en el que la segunda hilera de hendiduras (58) esta ubicada
hacia delante de una parte mas posterior del borde cortante (26).

6. El inserto de corte (20) segun la reivindicacion 1 en el que la pluralidad de salientes (52) esta dispuesta en hileras
de salientes (62, 66, 68, 80), cada hilera de salientes (62, 66, 68, 80) puede extenderse en un plano de salientes
(Pp) que es perpendicular al eje de la parte cortante (A) y cada saliente (52, 72) de una primera hilera de salientes
(66) tiene una primera altura de salientes (HE1) de menor magnitud que una segunda altura de salientes (HE2) de
cada saliente (52, 72) de una segunda hilera de salientes adyacente (68) que esta axialmente mas alejada del borde
cortante (26) que la primera hilera de salientes (66).

7. El inserto de corte (20) segun la reivindicacion 6 en el que cada hilera de salientes (62, 66, 68, 80) esta ubicada
entre un par adyacente de hileras de hendiduras (54).

8. El inserto de corte (20) segun la reivindicacion 7 en el que dos hendiduras mas exteriores (50) en el mismo lado
del eje de la parte cortante (A) de hileras de hendiduras adyacentes (54) estan interpuestos, al menos parcialmente,
en uno de la pluralidad de salientes (52).

9. El inserto de corte (20) segun la reivindicacion 6 en el que la primera hilera de salientes (66), que esta axialmente
mas proxima al borde cortante (26), comprende exactamente un saliente (52) y, preferiblemente, cada hilera de
salientes (68, 80) aparte de la primera hilera de salientes (66) comprende exactamente dos salientes (52).

10. El inserto de corte (20) segun la reivindicacion 6 en el que el mecanismo para el control de virutas (22)
comprende ademas una arista axial (76) que se extiende axialmente desde un saliente mas delantero (72) en la
direccién hacia atras (DR).
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11. El inserto de corte (20) segun la reivindicacién 10 en el que el mecanismo para el control de virutas (22)
comprende ademas dos aristas convexas centrales (78) que se extienden desde cada saliente mas exterior (52) de
una segunda hilera de salientes mas delantera (80) hasta una parte posterior de la arista axial (76), respectivamente.

12. El inserto de corte (20) segun la reivindicacion 6 en el que el mecanismo para el control de virutas (22)
comprende ademas un morro alargado (82) que se extiende en una direccion hacia delante (DF) y esta ubicado
entre las hendiduras mas exteriores (50) de la hilera de hendiduras mas posterior (84).

13. El inserto de corte (20) segun la reivindicacién 12 en el que el mecanismo para el control de virutas (22)
comprende ademas dos aristas transversales convexas (86), que se extienden entre cada saliente (52) mas exterior
de una segunda hilera de salientes mas delantera (80) y una parte hacia delante del morro alargado (82),
respectivamente.

14. El inserto de corte (20) segun la reivindicacion 1 en el que el saliente (72) mas delantero esta ubicado axialmente
hacia atras de la hendidura (74) méas delantera.

15. El inserto de corte (20) segun la reivindicacion 1 en el que el mecanismo para el control de virutas (22)
comprende ademas una superficie inclinada (88), que se extiende hacia arriba y que mira generalmente en la
direccién hacia delante (DF) y esta ubicada hacia atras de la hilera de hendiduras mas posterior (84).
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FIG.6
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