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DESCRIPCION

Estera de desacoplamiento

La invencion se refiere a una estera de desacoplamiento segun las caracteristicas del preambulo de la reivindicacion
1. Una estera de desacoplamiento sirve especialmente para la colocacidon de revestimientos ceramicos,
preferiblemente baldosas, por la técnica de capa delgada.

Respecto al estado actual de la técnica se puede sefalar, por ejemplo, el documento DE 38 37 564 A1. Por el
mismo se conoce rellenar los vasos con cuerpos ceramicos. Por el documento EP 1 726 715 A1 se conoce el
método de usar un relleno de material elastico granulado. Por el documento DE 299 24 180 U1 se conoce rellenar
los vasos con mortero. Por el documento WO 2010/105857 A1 se conoce también una estera de desacoplamiento.
El contenido de este documento se incorpora por completo en la revelacion de la presente solicitud, incluso con el fin
de incorporar caracteristicas de la solicitud antes mencionada en las reivindicaciones de la misma. En particular, en
lo que se refiere a la formacion del aglutinante y/o a la capa laminar que presenta los vasos y/o a las capas de
recubrimiento y/o al orden de sucesion de las capas de recubrimiento.

Las esteras de desacoplamiento conocidas presentan respectivamente una capa de recubrimiento consistente en
una capa de vellén o de plastico. En la utilizacién posterior se tiene que prestar atencidon a que se emplee un
aglutinante que permita alcanzar la sélida unién deseada.

Partiendo del estado de la técnica expuesto, la invencién se encarga de la tarea de indicar una estera de
desacoplamiento ventajosa.

Esta tarea se resuelve con el objeto de la reivindicacion 1, en cuyo caso se pretende que la capa de cubricion esté
dotada de una capa autoadhesiva. Esta capa autoadhesiva se orienta hacia fuera. La capa autoadhesiva puede
estar provista de una capa de recubrimiento que se retira antes de la colocacion. La capa autoadhesiva puede ser,
por ejemplo, una capa de caucho de butilo.

Con un relleno de material duro absorbente se consigue, por una parte, gracias al material duro, la estabilidad
deseada. Por otra parte, la capacidad de absorcién puede contribuir a la aspiracién de la humedad remanente, en su
caso también la humedad remanente del suelo que se encuentra alrededor, especialmente cuando los vasos no
cierran de forma totalmente hermética a la humedad. De este modo se puede lograr especialmente una especie de
tampodn de humedad que, en caso de una sobreoferta de humedad, la absorbe y que, en caso de periodos secos, la
vuelve a liberar con un desfase en cuanto al tiempo.

Ademas, un material duro absorbente también se puede utilizar para aspirar materiales funcionales en el material
duro. En este contexto, se piensa especialmente en material de acumulacién de calor latente, preferiblemente en
uno a base de parafina y/o sal. Con vistas a estos posibles materiales de acumulacion de calor latente se hace
referencia al documento WO 2004/061044 A1. El contenido de divulgacion de esta memoria impresa en relacion con
la composicion de los materiales de acumulacion de calor latente alli descritos se incluye integramente en la
descripcion de la presente solicitud, también para incluir caracteristicas de esta publicaciéon previa en las
reivindicaciones de la presente solicitud.

En cuanto al material duro absorbente, también se puede utilizar un material como yeso o silice, dioxido de silicio y,
en su caso, un silicato de aluminio como caolin, especialmente también un silice obtenido a partir de diatomeas
fésiles. Ademas de un mineral de este tipo, también puede contener elementos de fibra. Por ejemplo, a base de
plastico, celulosa, ceramica, lana mineral, algodén o lana.

Complementaria o alternativamente, también se puede prever que los vasos se rellenen con material laminar y/o de
vellén cortado en pequefios trozos.

Este material, al igual que en principio el material mencionado en primer lugar, esta preferiblemente provisto de un
aglutinante que eventualmente en caso de formacién de cuerpos basicos mas pequefios, los une en un cuerpo
entero que llena un vaso. En el caso de las mencionadas piezas laminares o de otras piezas de plastico, por ejemplo
termoplasticas, las propias piezas pueden formar el aglutinante por si solas o de manera complementaria. Mediante
el correspondiente calentamiento despliegan una fuerza adhesiva para aglutinar otras piezas. Alternativamente, el
aglutinante puede consistir también en un pegamento convencional como, por ejemplo, un pegamento de
poliuretano.

Los vasos también se pueden llenar con un material de espuma dura.
Las copas también se pueden llenar con un material de espuma dura.

Se puede tratar de espuma de particulas o de espuma dura extrusionada. Las piezas de espuma dura se pueden
configurar ademas en adaptacion a la forma de los vasos. Sin embargo, también pueden estar compuestas por
piezas individuales que a su vez se unen por sinterizacion o por medio de un aglutinante especial. Se prefiere
también un relleno de una espuma dura de dos componentes.

En lo que respecta a la espuma dura, se prefiere especialmente una que tenga un peso especifico de 25 kg/m3 a
110 kg/m®, preferiblemente en la gama de 30 kg/m® a 90 kg/m®.
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Complementaria o alternativamente, el relleno también puede ser de un material biopolimérico. Por ejemplo, de un
material a base de celulosa.

También se puede prever que los vasos se llenen alternativamente con diferentes materiales, por ejemplo, una fila
de vasos con espuma dura, y ofra fila de vasos con arcilla expansiva, etc..

Se puede prever especialmente que los distintos vasos se llenen con uno de los materiales aqui descritos, otros con
otro de los materiales aqui descritos, de nuevo otros, en su caso, con un material tradicional, tal como se ha
mencionado antes.

En una capa continua, en su caso primera capa de vellén, se pueden conformar areas a modo de islas de un
material sélido. Por la cara superior de las areas a modo de islas se puede prever la capa de recubrimiento. La capa
de recubrimiento puede ser una segunda capa de vellén. Ademas de la segunda capa de vellon se puede prever, en
relacion con la capa de recubrimiento, una capa de lamina plastica que proporcione la deseada impermeabilidad a
la humedad. Esta capa de lamina plastica se dispone preferiblemente con la cara frontal de las areas a modo de
islas por debajo de la segunda capa de vellon, con preferencia unida directamente a la misma, por ejemplo por
adhesion.

Ademas, con preferencia se puede prever que en la primera capa de vellén se aplique, por la cara opuesta a las
areas del lado de las islas, una capa de recubrimiento que cubra esta primera capa de vellén. Por consiguiente, se
prevén en este sentido preferiblemente dos capas directamente superpuestas.

Esta capa de recubrimiento puede ser, en su caso, una tercera capa de vellon.

En lo que se refiere a las areas a modo de islas, se prefiere también una configuracion a partir de material
espumado. Se hace referencia a las caracteristicas ya mencionadas de las espumas duras, que se prefieren
también en este caso. Se puede tratar especialmente de espuma expandida, por ejemplo de polipropileno expandido
o de poliestirol expandido.

En lugar de la primera capa de vellon también se puede prever una capa textil, por ejemplo una capa de tejido.
También una capa de rejilla. De forma complementaria o Unica se puede prever una asi llamada capa scrim. Con
una abertura de malla de 6 x 6 mm.

Vellones idoneos son, por ejemplo, vellones térmicamente ligados, vellones quimicamente ligados, vellones
punzonados o vellones punzonados mediante chorro de agua. Del mismo modo se puede emplear una combinacion
de vellon y de una capa textil reforzada. Las fibras de la capa textil, especialmente de una estructura en forma de
red, pueden ser fibras naturales, fibras metalicas o fibras sintéticas, asi como, por ejemplo, fibras de polietileno,
polipropileno, poliéster, poliamida o carbono o combinaciones de las mismas. Con preferencia las fibras se
seleccionan de entre el grupo de fibras de poliéster, fibras de dos componentes de poliéster-polietiieno y
combinaciones de éstas. Se han logrado buenos resultados con fibras de poliéster. También se ha comprobado que
las fibras de poliéster establecen una buena unién con el aglutinante y el material espumado.

En lo que se refiere al material espumado, la capa de soporte esta ocupada preferiblemente en un 50 por ciento,
especialmente en un 70 por ciento de la superficie total o mas, hasta llegar al 98 por ciento.

Los componentes de espuma se pueden disponer formando un cierto dibujo. Se pueden prever, por ejemplo,
distribuidos de manera regular o irregular sobre la capa de soporte. Las areas a modo de islas pueden presentar, por
ejemplo, una forma basica cuadrada, rectangular o hexagonal.

En cuanto a la configuracion de las areas a modo de islas tampoco es necesario que en los espacios entre las areas
a modo de islas no se encuentre ningun material, especialmente ningin material espumado. Sélo se prefiere que el
grosor o la densidad del material sean alli menores, de manera que en relacion con estos espacios intermedios se
consiga una flexibilidad.

Se prefiere, por ejemplo, que el porcentaje de material en los espacios intermedios sea inferior al 10 por ciento,
especialmente inferior al 5 por ciento del porcentaje medio de material en las areas a modo de islas de la espuma.
La anchura de los espacios intermedios entre las areas a modo de islas es preferiblemente inferior a los 50 mm.
especialmente inferior a los 10 mm y con preferencia inferior a los 5 mm. Una distancia minima se puede ver, por
ejemplo, en 0,1 6 0,2 mm.

El grosor de las areas a modo de islas, es decir, transversal respecto a un plano de extension de la capa de soporte,
de la primera capa de velldn es preferiblemente inferior a los 50 mm, especialmente inferior a los 25 mm y con
preferencia inferior a los 15 mm. Un grosor minimo se puede ver en 0,2 a 0,5 mm.

Una anchura maxima de un area a modo de isla puede ser, por ejemplo, de 2 a 20 mm.

Las particulas de espuma expandida presentan preferiblemente un aglutinante. El aglutinante contribuye a mantener
las particulas de material espumado unidas y a fijarlas en el material de soporte, especialmente al vellon. El material
aglutinante se puede seleccionar de entre aglutinantes termoplasticos, por ejemplo PVA o acrilatos termoplasticos.
También se pueden utilizar aglutinantes biodegradables, por ejemplo fécula o a base de fécula, PLA o ciertos tipos
de PVA. Ademas se puede prever un agente pirorretardante.
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En la forma de realizacion antes descrita se puede prever ademas una capa impermeable a la humedad. La primera
y/o la segunda capa de vellén puede ser, por ejemplo, impermeables a la humedad, por ejemplo impregnada.
Ademas de la primera y/o segunda capa de velldon se puede prever adicionalmente una capa de lamina plastica
continua unida a la misma.

La estera de desacoplamiento se puede disefiar ademas preferiblemente como dispositivo de calefaccion. Integrada
entre la capa de plastico y la capa de recubrimiento, se puede prever, por ejemplo, una calefaccion por resistencia
eléctrica. Esta calefaccion puede consistir en una disposicion a modo de rejilla de hilos calefactores. También se
puede integrar, por ejemplo, un serpentin de calefaccion para la conducciéon de un liquido de calefaccién, como
puede ser agua, tal como se conoce en principio de las calefacciones de suelo. En principio, este serpentin también
se puede disponer entre la capa de plastico y la capa de recubrimiento. Ademas se puede disponer aprovechando
los espacios entre los vasos por la cara exterior de la capa de plastico.

Alternativa o complementariamente la estera de desacoplamiento también se puede disefiar ventajosamente en
cuanto a la atenuacién y/o amortiguacion del ruido de pasos. Se prefiere disponer por encima o por debajo una capa
elastica blanda, que eventualmente incluso puede sustituir a la capa de recubrimiento. En el caso de la capa elastica
blanda se puede tratar también de una rejilla. Sin embargo, igualmente se puede tratar de una capa compuesta, por
ejemplo por una capa de vellén y de una capa de caucho o de espuma.

A continuacion la invencion se explica ademas a la vista del dibujo adjunto, que sélo representa un Unico ejemplo de
realizacion. Se ve en la

Figura 1 una seccion tipica de una estera de desacoplamiento de una primera forma de realizacién, parcialmente
desdoblada en cuanto a las capas, en una vista en perspectiva;

Figura 2 una representacion de un cuerpo de relleno para un vaso en una representacion individual;

Figura 3 una seccion transversal de la espera de desacoplamiento en estado de montaje, segunda forma de
realizacion;

Figura 4 una vista en seccion transversal de una espera de desacoplamiento de otra forma de realizacién y
Figura 5 una vista sobre el objeto segun la figura 4 después de retirar la capa de recubrimiento.

Se representa y describe una estera de desacoplamiento 1 que, en el caso del ejemplo de realizacién, se compone
de una capa de plastico 2 en la que, en el ejemplo de realizacion por embuticién profunda, se conforman unos vasos
3 cubiertos por una capa de recubrimiento 4 aqui parcialmente abierta. Esta capa también los cierra. La capa de
plastico 1 se puede fabricar partiendo de una lamina de plastico. Por ejemplo, a partir de una lamina con un grosor
de 0,2 a2 mm.

Por debajo de los vasos 3, referido a la forma de realizacion de la figura 1, se prevé como capa inferior una capa
final 5 conformada en el ejemplo de realizacion como capa de velldn. También se puede tratar, por ejemplo, de una
capa de tejido. Por la cara superior, por encima de la capa de recubrimiento 4, se prevé otra capa de recubrimiento 6
configurada en el ejemplo de realizacion igualmente como capa de vellén o capa de tejido.

Los vasos 3 se pueden llenar de distinta manera.

Un cuerpo de llenado 7 de este tipo, resultante del llenado y, en su caso también de la adherencia a causa de un
aglutinante previsto en el material de llenado y mezclado con el mismo, se representa en la figura 2. Con preferencia
el cuerpo de llenado 7 se forma dentro de los vasos 3 y en interaccion con los mismos. Sin embargo, también se
puede fabricar como cuerpo separado, como se muestra en la figura 2, y colocarse en los vasos 3 para llenarlos.

Los cuerpos de relleno 7 se pueden unir ademas en estado de fabricacién por medio de una capa superior 8, que en
principio se puede fabricar en una sola pieza con los cuerpos de relleno 7. La capa 8 se puede configurar también
s6lo a modo de red. Especialmente se puede fabricar del mismo material que los cuerpos de relleno.

Un cuerpo de llenado 7 de este tipo se compone de un material duro absorbente, especialmente arcilla expansiva.

En el caso de la arcilla expansiva se trata de un material arcilloso cocido preferiblemente pobre en cal. Los
componentes organicos contenidos en principio en la misma se queman, con lo que el material se expande. Puede
alcanzar, por ejemplo, cuatro a cinco veces el volumen inicial. Mientras que un grano de un granulado de arcilla
expansiva de este tipo, que por regla general tiene mas o menos una forma esférica, puede tener poros cerrados, la
superficie es porosa. Este granulado de arcilla expansiva puede presentar, en lo que se refiere a los distintos
cuerpos del granulado, un diametro de 2 mm a 40 mm.

El material de arcilla expansiva se puede unir con ayuda de un aglutinante formando el cuerpo de llenado 7. En el
caso del aglutinante se puede tratar de un pegamento, por ejemplo un pegamento de poliuretano o un adhesivo a
base de poliolefinas. También se puede utilizar un adhesivo. La adhesion se puede conseguir ademas mediante el
correspondiente calentamiento de los plasticos termoplasticos afadidos, especialmente piezas pequenas de
plastico.
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En caso de un relleno de material espumado duro, especialmente de la espuma de particulas mencionada o de la
espuma extrusionada, el relleno preferiblemente no contiene ninguin aglutinante. Como es sabido, en la espuma de
particulas las particulas se unen por sinterizacion.

Las mencionadas piezas de espuma dura también pueden ser prefabricadas e introducirse simplemente en los
vasos. Sin embargo, también se pueden pegar en los vasos por medio de un pegamento. También es posible que se
suelden con los vasos mediante aplicacion de calor.

En el caso de la variante representada esquematicamente en la figura 3 y de la disposicion en estado de montaje de
una segunda forma de realizacion de la estera de desacoplamiento 9, los vasos 3 formados en la capa de plastico 2
se abren hacia abajo. Por su cara inferior quedan cubiertos por una capa de velléon 10 que permite un intercambio de
humedad con los cuerpos de relleno 7 situados en los vasos 3. El material capilar, por ejemplo arcilla expansiva,
permite asi un intercambio de humedad con el suelo, especialmente una absorcién de la humedad excedente.

En relacion con la forma de realizacién segun la figura 3, y en su caso también en relacién con la forma de
realizacion segun la figura 1, se indica que la capa de recubrimiento 4 presenta por la cara superior una capa de
butilo 11 adecuada para la autoadherencia. Esta capa de butilo 11 se cubre nuevamente con una capa desprendible
12.

Con referencia a las figuras 4 y 5 se explica una estera de desacoplamiento no conforme a la invencion.

La seccion transversal de la figura 4 muestra una estera de desacoplamiento con una primera capa de vellén 13
inferior como capa de soporte. En la capa de soporte 13 se han creado areas a modo de islas 14. Estas areas a
modo de islas 14 son de particulas de espuma expandida, por ejemplo EPP.

Por encima del area a modo de isla 14, y cubriéndola, se ha dispuesto una capa de recubrimiento 15. La capa de
recubrimiento 15 también se pega en o se funde con la superficie frontal de las areas a modo de islas 14. Estas
areas a modo de islas 14 también se pegan en o se funden con la capa de soporte 13.

La capa de recubrimiento 15 se compone en el ejemplo de realizacion de una capa de vellon.
En la figura 5 se representa el objeto segun la figura, con la capa de recubrimiento 15 retirada.

Se puede ver que las areas a modo de islas 14 presentan una planta hexagonal. Entre dos areas a modo de islas 14
se forma un espacio intermedio 16. El espacio intermedio 16 se prevé por todo el perimetro, preferiblemente
respecto a una de las areas a modo de isla 14.

Las capas identificadas con las referencias 17 y 18 sélo deben ilustrar, en principio, la unién, especialmente por
adhesion, entre la primera capa de vellén 13 y la capa de recubrimiento 15, a las areas a modo de islas 14. En el
caso de la capa 17 y/o de la capa 18 se puede tratar de la capa adhesiva separada. Sin embargo, también se puede
tratar simplemente de una unién directa entre las areas a modo de islas y la primera capa de vellén 13 o la capa de
recubrimiento 15 como consecuencia del recubrimiento. Es decir, por ejemplo mediante fusion inicial térmica de
fibras termoplasticas en la capa de vellén que, como consecuencia, proporcionan una union directa a las areas a
modo de islas.

Entre las areas a modo de islas 14 y la primera capa de velldon 13 o, en direccidon opuesta a las areas a modo de
islas 14 en la primera capa de vellén 13, se puede prever también una capa de lamina de plastico continua para la
separacion de humedad. Una capa de lamina de plastico como ésta se puede prever también, de forma
complementaria o alternativa, entre la cara superior de las areas a modo de islas 14 y la cara inferior de la capa de
recubrimiento 15 y/o en la cara superior de la capa de recubrimiento 15.

Las gamas o los valores indicados incluyen, en lo que se refiere a la revelacion, todos los valores intermedios,
especialmente en pasos de una décima de la respectiva dimensién, en su caso por lo tanto también los que se
indican sin dimensién en relacion con el peso especifico, por ejemplo del orden de 25,1 kg/m3 a 110 kg/m” o 25
kg/m® a 109,9 kg/m® 0 25,1 kg/m® a 109,9 kg/m® etc., lo que también es valido en relacion con el grosor de lamina
indicado y con otras medidas y pesos o proporciones, por una parte para la delimitacion de los citados limites de
gamas de abajo y/o arriba, pero alternativa o complementariamente también con vistas a la revelacién de uno o
varios valores singulares de la respectiva gama indicada.

Lista de referencias

Estera de desacoplamiento
Capa de plastico

Vaso

Capa de recubrimiento

Capa final

o o0 W N -

Capa de recubrimiento
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Cuerpo de relleno
Capa

Estera de desacoplamiento
Capa de vellén

Capa autoadhesiva
Capa desprendible
Capa de soporte

Area a modo de isla
Capa de recubrimiento
Espacio intermedio
Capa

Capa
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REIVINDICACIONES

1. Estera de desacoplamiento (1) con una capa de plastico continua (2) que presenta vasos (3) unilateralmente
abiertos y fabricados, por ejemplo, por embuticion profunda, y una capa de recubrimiento (4) aplicada
preferiblemente sobre la capa de plastico para el cierre de los vasos, rellenandose los vasos (3) con una material
duro absorbente como, por ejemplo, arcilla exspansiva, caracterizada por que la capa de recubrimiento (4) esta
dotada de una capa autoadhesiva (11).

2. Estera de desacoplamiento segun la reivindicacién 1, caracterizada por que la capa de recubrimiento (4) es una
capa de vellon.

3. Estera de desacoplamiento segun una o varias de las reivindicaciones anteriores o especialmente segun las
mismas, caracterizada por que los vasos (3) estan en estado de montaje abiertos hacia abajo y sélo se separan del
suelo por medio de una capa final (5) permeable a la humedad.

4. Estera de desacoplamiento segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la capa
autoadhesiva (11) es una capa de buitilo.
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