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DESCRIPCION
Formulacién fluida y estable de capsulas de silice
Antecedentes

Se usan productos quimicos de fragancia en numerosos productos para que el consumidor disfrute mas de un
producto. Se afaden productos quimicos de fragancia a productos de consumo tales como detergentes para el
lavado de ropa, suavizantes de tejidos, jabones, detergentes, productos para el cuidado personal, tales como pero
sin limitarse a champus, geles de ducha y desodorantes, asi como numerosos otros productos.

Con el fin de potenciar la eficacia de los materiales de fragancia para el usuario, se han empleado diversas
tecnologias para potenciar el suministro de los materiales de fragancia en el momento deseado. Una tecnologia
ampliamente usada es la encapsulacion del material de fragancia en un recubrimiento protector. Frecuentemente, el
recubrimiento protector es un material polimérico. El material polimérico se usa para proteger el material de
fragancia frente a su evaporacion, reaccion, oxidacion o disipacion de otro modo antes de su uso. Se da a conocer
una breve vision general de los materiales de fragancia con encapsulaciéon de tipo polimérico en el documento US
4.081.384, que describe un nucleo de suavizante o antiestatico recubierto por un policondensado adecuado para su
uso en un acondicionador de tejidos; el documento US 5.112.688, que da a conocer materiales de fragancia
seleccionados que tienen la volatilidad apropiada para recubrirse mediante coacervacion con microparticulas en una
pared que puede activarse para su uso en el acondicionamiento de tejidos; el documento US 5.145.842, que
describe un nucleo sélido de un alcohol graso, éster, u otro sélido mas una fragancia recubierta por una cubierta de
aminoplastico; y el documento US 6.248.703, que describe diversos agentes que incluyen una fragancia en una
cubierta de aminoplastico que se incluye en una pastilla de jab6n extruida.

Aunque la encapsulacion de fragancia en una cubierta polimérica puede ayudar a impedir la degradacién y pérdida
de fragancia, a menudo no es suficiente para mejorar significativamente el rendimiento de la fragancia en productos
de consumo. Por tanto, se han descrito métodos de ayuda a la deposicion de fragancias encapsuladas. El
documento US 4.234.627 da a conocer una fragancia liquida recubierta con una cubierta de aminoplastico recubierta
adicionalmente por un recubrimiento catiénico fundible e insoluble en agua con el fin de mejorar la deposicion de
capsulas desde acondicionadores de tejidos. El documento US 6.194.375 da a conocer el uso de poli(alcohol
vinilico) hidrolizado para ayudar en la deposicion de particulas de fragancia-polimero desde productos de lavado. El
documento US 6.329.057 da a conocer el uso de materiales que tienen grupos hidroxilo libres o grupos catiénicos
colgantes para ayudar en la deposicion de particulas sélidas con fragancia desde productos de consumo.

Ademas, se ha descrito el uso de silice para formar formulaciones de microcapsulas disefiadas especificamente
para impedir que un componente activo encapsulado abandone la microcapsula. Por ejemplo, todos los documentos
EP 2500087, EP 2196257, US 2005/0265938, WO 03/034979, WO 2005/009604, WO 00/09652, EP 2025364 y EP
0478326 dan a conocer composiciones que comprenden componentes activos encapsulados en silice. Esto se
desea cuando el componente activo es un agente irritante para el tejido corporal en el que se aplica. También se
desea cuando el componente activo actia mediante interaccion con la luz, tal como la luz solar. Sin embargo, el
documento US 6.303.149 no da a conocer composiciones y métodos para liberar y, asi, suministrar los componentes
activos. A pesar de estas y muchas otras divulgaciones existe una necesidad continuada del suministro mejorado y
de materiales de fragancia para diversos productos para el cuidado personal, productos con aclarado y productos sin
aclarado que proporcionen un rendimiento mejorado.

Sumario de la invencion

La presente invencion es una formulacion fluida y estable de capsulas de silice que comprende una suspension de
capsulas de silice y un adyuvante, en la que la formulacién fluida y estable de capsulas de silice es estable durante
al menos 4 semanas con una separacién de menos del 10%, la suspensidn de capsulas de silice contiene capsulas
de silice de tipo nucleo-cubierta que encapsulan un material de fragancia, por ejemplo un aceite de fragancia, y el
adyuvante es un poli(cloruro de dialildimetilamonio), copolimero de vinilpirrolidona/metacrilato de dimetilaminoetilo, o
una combinacién de los mismos. En realizaciones particulares, el adyuvante es del 0,01% al 5% de la formulacion.
En otras realizaciones, el adyuvante polimérico tiene un peso molecular en el intervalo de 15.000 a 3.000.000 o mas
preferiblemente en el intervalo de 50.000 a 1.500.000. En realizaciones alternativas, el adyuvante se anade a la
suspensién de capsulas de silice durante o después de la preparacion de la suspensién de capsulas de silice.

También se proporciona, tal como se describe en el presente documento, un producto para el cuidado personal, (por
ejemplo, un antitranspirante en aerosol, antitranspirante en barra, antitranspirante de tipo bola, antitranspirante de
pulverizacién en emulsién, antitranspirante en barra de emulsion transparente, antitranspirante solido blando,
antitranspirante de tipo bola en emulsién, antitranspirante en barra de emulsién transparente, antitranspirante en
barra de emulsién opaca, antitranspirante de gel transparente, desodorante en barra transparente o desodorante de
pulverizacién, champu, acondicionador del cabello, producto de enjuague capilar, champu en seco, gel de ducha,
jabén), un producto de belleza (por ejemplo, una fragancia fina o un producto de agua de colonia (Eau De Toilette));
producto para el cuidado de tejidos (por ejemplo, un acondicionador con aclarado, detergente liquido o detergente
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en polvo), producto para el cuidado del hogar (por ejemplo, un limpiador multiusos o agente de eliminacion de olores
de tejidos), producto de higiene personal (por ejemplo, desinfectante para manos) o producto para el cuidado bucal
(por ejemplo, dentifrico en polvo) que contiene la formulacion fluida y estable de capsulas de silice.

Breve descripcion de los dibujos

La figura 1 que muestra el beneficio de Polyquaternium-6 (PQ-6) como adyuvante sobre la estabilidad de una
suspensién espesa de capsulas de fragancia de capsulas de silice.

La figura 2 muestra el rendimiento sensorial de suspensiones espesas de capsulas de fragancia preparadas con
adyuvantes poliméricos en una base de tipo bola (rofl-on). El adyuvante A es Polyquaternium-11 (PQ-11) y el
adyuvante B es Polyquaternium-6 (PQ-6). Se dosifica la fragancia al 0,5% de equivalente de aceite puro en todas las
muestras. * débil, ** moderado.

Descripcion detallada de la invencion

Se ha descubierto que pueden estabilizarse formulaciones de capsulas de silice, mientras que siguen siendo fluidas,
cuando se suspenden en una disolucién que contiene un adyuvante. Dada la estabilidad de la formulacién de la
invencion, se aumenta el almacenamiento de las cépsulas de silice potenciando de ese modo la utilidad de las
capsulas de silice. Las formulaciones de capsulas de silice estabilizadas son adecuadas para una amplia gama de
aplicaciones de consumo incluyendo productos para el cuidado personal, tales como desodorantes,
antitranspirantes, champus, acondicionadores y geles de ducha; productos de belleza tales como productos de
fragancia fina y de agua de colonia; productos para el cuidado de tejidos tales como acondicionadores con aclarado
y detergentes liquidos y en polvo; productos para el cuidado del hogar tales como limpiadores multiusos y agentes
de eliminacién de olores de tejidos; productos de higiene personal tales como desinfectantes para manos; y
productos para el cuidado bucal tales como dentifrico en polvo.

Por consiguiente, la presente invencion es una formulacién fluida y estable de capsulas de silice que comprende una
suspensién de capsulas de silice y un adyuvante, en la que la formulacion fluida y estable de capsulas de silice es
estable durante al menos 4 semanas con una separacion de menos del 10%, la suspensiéon de capsulas de silice
contiene capsulas de silice de tipo nlcleo-cubierta que encapsulan un material de fragancia, y el adyuvante es un
poli(cloruro de dialildimetilamonio), copolimero de vinilpirrolidona/metacrilato de dimetilaminoetilo, o una combinacién
de los mismos.

También se da a conocer un método de uso de la formulacion estable de capsulas de silice para proporcionar una
capsula fluida y estable en un producto de consumo, en la que se mezcla una suspension o suspension espesa de
capsulas de silice con un adyuvante para formar una formulacién fluida y estable de capsulas. Posteriormente, se
incorpora la mezcla en una base de producto de consumo para obtener un producto de consumo. En algunas
realizaciones, al adyuvante se le afiaden las capsulas de silice en proceso. En otras realizaciones, el adyuvante se
anade a las capsulas de silice después de haberse preparado y curado las capsulas. Se considera estable una
formulacion de capsulas si, después de un periodo de tiempo (por ejemplo, 4-8 semanas) tiene una separacion
minima o no tiene separacion y/o no forma crema, espuma ni gel. Para los fines de la presente invencion, una
formulacion estable de capsulas de silice es una con una separacion de menos del 30%, menos del 20%, menos del
10%, menos del 5% o menos del 1% tal como se determina midiendo la proporcién de la formulacién en la que las
capsulas de silice estan en suspension en comparacién con la proporcién de la formulacién sin capsulas de silice.
Tales mediciones pueden realizarse, tal como se representa en la figura 1.

Cépsulas de silice/sol-gel. Se conocen en la técnica precursores de sol-gel, es decir, compuestos de partida que
pueden formar geles, adecuados para los fines de la invencion. Precursores de sol-gel que pueden utilizarse segun
la invencion son, por ejemplo, compuestos que pueden formar geles incluyendo, por ejemplo, silicio, boro, aluminio,
titanio, zinc, zirconio y vanadio. Los precursores también pueden incluir alcoxidos y dicetonatos de metal. Se
seleccionan precursores de sol-gel adecuados para los fines de la invencién en particular del grupo de &cido silicico,
acido bdrico y alumoésteres di, tri y/o tetrafuncionales, mas particularmente alcoxisilanos (ortosilicatos de alquilo), y
precursores de los mismos. Un ejemplo de precursores de sol-gel adecuados para los fines de la invencién son
alcoxisilanos correspondientes a la siguiente férmula general: (R10) (R20)M(X) (X’), en la que M es Si, Ti o Zr; X es
igual a hidrégeno u -ORs; X' es igual a hidrégeno u -ORs4; vy R1, Rz, Rs y R4 representan independientemente un
organico, mas particularmente un grupo alquilo lineal o ramificado, preferiblemente un alquilo C+-12.

Tal como se indica, la microcépsula de esta invencion puede prepararse mediante métodos convencionales para
encapsular uno o mas materiales activos. Las clases de coloide protector o emulsionante de uso como tensioactivos
o dispersantes incluyen copolimeros de tipo maleico-vinilo tales como los copolimeros de vinil éteres con anhidrido o
acido maleico, lignosulfonatos de sodio, copolimeros de anhidrido maleico/estireno, copolimeros de etileno/anhidrido
maleico y copolimeros de 6xido de propileno, etilendiamina y éxido de etileno, polivinilpirrolidona, poli(alcoholes
vinilicos), carboximetilcelulosa, ésteres de acidos grasos de sorbitol polioxietilenado y dodecilsulfato de sodio.

Los tensioactivos disponibles comercialmente para su uso como adyuvantes de formacion de capsulas incluyen,
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pero no se limitan a, condensados de naftaleno-formaldehido sulfonados tales como MORWET D425 (Akzo Nobel);
poli(alcoholes vinilicos) parcialmente hidrolizados tales como los productos MOWIOL, por ejemplo, MOWIOL 3-83
(Air Products); poliestirenos sulfonados tales como FLEXAN Il (Akzo Nobel).

Adyuvantes. Segun la presente invencion, la estabilidad de capsulas de silice recién curadas se potencia mediante
la inclusion de un adyuvante. Tal como se conoce en las técnicas de la quimica, un adyuvante es un material
anadido a un componente activo para ayudar en o modificar las caracteristicas fisicas del componente activo (Hazen
(2000) Weed Technology 14:773-784). Tal como se usa en el presente documento, el adyuvante de esta invencion
mejora la estabilidad de la suspensién o suspensién espesa de capsulas frente a la coagulacion, sedimentacion y/o
formacion de crema.

El adyuvante usado en la presente invencién es un poli(cloruro de dialildimetilamonio), copolimero de
vinilpirrolidona/metacrilato de dimetilaminoetilo, 0 una combinacién de los mismos. Tales adyuvantes poliméricos se
conocen en la técnica y estan disponibles de fuentes comerciales. Véase el ejemplo 2. Segun algunas realizaciones
de la invencion, el adyuvante polimérico tiene un peso molecular en el intervalo de 15.000 a 3.000.000. En
determinadas realizaciones, el adyuvante tiene un peso molecular en el intervalo de 50.000 a 1.500.000.

El adyuvante en la formulacion de la invencién puede usarse en el intervalo del 0,01% al 5% del peso de formulacién
de capsulas total. Mas preferiblemente, el adyuvante se usa en un intervalo de desde el 0,05 hasta el 0,5% del peso
de formulacion de capsulas total.

Material activo. Los materiales activos usados en la presente invencion son materiales de fragancia, por ejemplo un
aceite de fragancia. Los componentes de perfume individuales que pueden incluirse en las capsulas de esta
invencion incluyen fragancias que contienen:

i) hidrocarburos, tales como, por ejemplo, 3-careno, o-pineno, B-pineno, a-terpineno, y-terpineno, p-cimeno,
bisaboleno, canfeno, cariofileno, cedreno, farneseno, limoneno, longifoleno, mirceno, ocimeno, valenceno, (E,Z)-
1,3,5-undecatrieno, estireno y difenilmetano;

i) alcoholes alifaticos, tales como, por ejemplo, hexanol, octanol, 3-octanol, 2,6-dimetilheptanol, 2-metil-2-heptanol,
2-metil-2-octanol, (E)-2-hexenol, (E) y (Z)-3-hexenol, 1-octen-3-ol, una mezcla de 3,4,5,6,6-pentametil-3/4-hepten-2-
ol y 3,5,6,6-tetrametil-4-metilenoheptan-2-ol, (E,Z)-2,6-nonadienol, 3,7-dimetil-7-metoxioctan-2-ol, 9-decenol, 10-
undecenol, 4-metil-3-decen-5-ol, aldehidos alifaticos y sus acetales, tales como, por ejemplo, hexanal, heptanal,
octanal, nonanal, decanal, undecanal, dodecanal, tridecanal, 2-metiloctanal, 2-metilnonanal, (E)-2-hexenal, (Z)-4-
heptenal, 2,6-dimetil-5-heptenal, 10-undecenal, (E)-4-decenal, 2-dodecenal, 2,6,10-trimetil-5,9-undecadienal,
dietilacetal de heptanal, 1,1-dimetoxi-2,2,5-trimetil-4-hexeno y citronelil-oxiacetaldehido;

iii) cetonas alifaticas y oximas de las mismas, tales como, por ejemplo, 2-heptanona, 2-octanona, 3-octanona, 2-
nonanona, 5-metil-3-heptanona, oxima de 5-metil-3-heptanona, 2,4,4,7-tetrametil-6-octen-3-ona, compuestos
alifaticos que contienen azufre, tales como, por ejemplo, 3-metiltiohexanol, acetato de 3-metiltiohexilo, 3-
mercaptohexanol, acetato de 3-mercaptohexilo, butirato de 3-mercaptohexilo, acetato de 3-acetiltiohexilo, 1-
menteno-8-tiol, y nitrilos alifaticos (por ejemplo, 2-nonenonitrilo, 2-tridecenonitrilo, 2,12-tridecenonitrilo, 3,7-dimetil-
2,6-octadienonitrilo y 3,7-dimetil-6-octenonitrilo);

iv) acidos carboxilicos alifaticos y ésteres de los mismos, tales como, por ejemplo, formiato de (E) y (Z)-3-hexenilo,
acetoacetato de etilo, acetato de isoamilo, acetato de hexilo, acetato de 3,5,5-trimetilhexilo, acetato de 3-metil-2-
butenilo, acetato de (E)-2-hexenilo, acetato de (E) y (£)-3-hexenilo, acetato de octilo, acetato de 3-octilo, acetato de
1-octen-3-ilo, butirato de etilo, butirato de butilo, butirato de isoamilo, butirato de hexilo, isobutirato de (E) y (Z)-3-
hexenilo, crotonato de hexilo, isovalerato de etilo, 2-metilpentanoato de etilo, hexanoato de etilo, hexanoato de alilo,
heptanoato de etilo, heptanoato de alilo, octanoato de etilo, (E,Z)-2,4-decadienoato de etilo, 2-octinato de metilo, 2-
noninato de metilo, 2-isoamil-oxiacetato de alilo y 3,7-dimetil-2,6-octadienoato de metilo;

v) alcoholes terpénicos aciclicos, tales como, por ejemplo, citronelol; geraniol; nerol; linalool; lavandulol; nerolidol;
farnesol; tetrahidrolinalool; tetrahidrogeraniol; 2,6-dimetil-7-octen-2-ol; 2,6-dimetiloctan-2-ol; 2-metil-6-metilen-7-
octen-2-ol; 2,6-dimetil-5,7-octadien-2-ol; 2,6-dimetil-3,5-octadien-2-ol; 3,7-dimetil-4,6-octadien-3-ol; 3,7-dimetil-1,5,7-
octatrien-3-ol 2,6-dimetil-2,5,7-octatrien-1-ol; asi como formiatos, acetatos, propionatos, isobutiratos, butiratos,
isovaleratos, pentanoatos, hexanoatos, crotonatos, tiglinatos y 3-metil-2-butenoatos de los mismos;

vi) aldehidos y cetonas terpénicos aciclicos, tales como, por ejemplo, geranial, neral, citronelal, 7-hidroxi-3,7-
dimetiloctanal, 7-metoxi-3,7-dimetiloctanal, 2,6,10-trimetil-9-undecenal, a-sinensal, B-sinensal, geranilacetona, asi
como los dimetil y dietilacetales de geranial, neral y 7-hidroxi-3,7-dimetiloctanal;

vii) alcoholes terpénicos ciclicos, tales como, por ejemplo, mentol, isopulegol, alfa-terpineol, terpinen-4-ol, mentan-8-
ol, mentan-1-ol, mentan-7-ol, borneol, isoborneol, 6xido de linalool, nopol, cedrol, ambrinol, vetiverol, guayol, y los
formiatos, acetatos, propionatos, isobutiratos, butiratos, isovaleratos, pentanoatos, hexanoatos, crotonatos, tiglinatos
y 3-metil-2-butenoatos de alfa-terpineol, terpinen-4-ol, metan-8-ol, metan-1-ol, metan-7-ol, borneol, isoborneol, éxido
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de linalool, nopol, cedrol, ambrinol, vetiverol y guayol;

viii) aldehidos y cetonas terpénicos ciclicos, tales como, por ejemplo, mentona, isomentona, 8-mercaptomentan-3-
ona, carvona, alcanfor, fenchona, a-ionona, B-ionona, a-n-metilionona, B-n-metilionona, o-isometilionona, B-
isometilionona, alfa-irona, a-damascona, P-damascona, B-damascenona, 8-damascona, y-damascona, 1-(2,4,4-
trimetil-2-ciclohexen-1-il)-2-buten-1-ona, 1,3,4,6,7,8a-hexahidro-1,1,5,5-tetrametil-2H-2,4a-metanonaftalen-8(5H-)-
ona, nootkatona, dihidronootkatona; aceite de madera de cedro acetilado (cedril metil cetona);

ix) alcoholes ciclicos, tales como, por ejemplo, 4-terc-butilciclohexanol, 3,3,5-trimetilciclohexanol, 3-
isocamphilciclohexanol, 2,6,9-trimetil-Z2,Z25,E9-ciclododecatrien-1-ol, 2-isobutil-4-metiltetrahidro-2H-piran-4-ol;

x) alcoholes cicloalifaticos, tales como, por ejemplo, alfa-3,3-trimetilciclo-hexilmetanol, 2-metil-4-(2,2,3-trimetil-3-
ciclopent-1-il)butanol, 2-metil-4-(2,2,3-trimetil-3-ciclopent-1-il)-2-buten-1-ol, 2-etil-4-(2,2,3-trimetil-3-ciclopent-1-il)-2-
buten-1-ol, 3-metil-5-(2,2,3-trimetil-3-ciclopent-1-il)-pentan-2-ol, 3-metil-5-(2,2,3-trimetil-3-ciclopent-1-il)-4-penten-2-
ol, 3,3-dimetil-5-(2,2,3-trimetil-3-ciclopent-1-il)-4-penten-2-ol, 1-(2,2,6-trimetilciclohexil) pentan-3-ol, 1-(2,2,6-
trimetilciclohexil)hexan-3-ol;

xi) éteres ciclicos y cicloalifaticos, tales como, por ejemplo, cineol, cedril metil éter, ciclododecil metil éter;

xii) (etoximetoxi)ciclododecano; epoxido de alfa-cedreno, 3a,6,6,9a-tetrametildodecahidronafto[2,1-b]furano, 3a-etil-
6,6,9a-trimetildodecahidronafto[2,1-b]furano, 1,5,9-trimetil-13-oxabiciclo[10,1.0]-trideca-4,8-dieno, 6xido de rosa, 2-
(2,4-dimetil-3-ciclohexen-1-il)-5-metil-5-(1-metilpropil)-1,3-dioxano;

xiii) cetonas ciclicas, tales como, por ejemplo, 4-terc-butilciclohexanona, 2,2,5-trimetil-5-pentilciclopentanona, 2-
heptilciclopentanona, 2-pentilciclopentanona, 2-hidroxi-3-metil-2-ciclopenten-1-ona, 3-metil-cis-2-penten-1-il-2-
ciclopenten-1-ona, 3-metil-2-pentil-2-ciclopenten-1-ona, 3-metil-4-ciclopentadecenona, 3-metil-5-ciclopentadecenona,
3-metilciclopentadecanona, 4-(1-etoxivinil)-3,3,5,5-tetrametilciclohexanona, 4-terc-pentilciclohexanona, 5-
ciclohexadecen-1-ona, 6,7-dihidro-1,1,2,3,3-pentametil-4(5H)-indanona, 5-ciclohexadecen-1-ona, 8-ciclohexadecen-
1-ona, 9-cicloheptadecen-1-ona, ciclopentadecanona, aldehidos cicloalifaticos, tales como, por ejemplo, 2,4-dimetil-
3-ciclohexenocarbaldehido, 2-metil-4-(2,2,6-trimetil-ciclohexen-1-il)-2-butenal, 4-(4-hidroxi-4-metilpentil)-3-
ciclohexenocarbaldehido, 4-(4-metil-3-penten-1-il)-3-ciclohexenocarbaldehido;

xiv) cetonas cicloalifaticas, tales como, por ejemplo, 1-(3,3-dimetilciclohexil)-4-penten-1-ona, 1-(5,5-dimetil-1-
ciclohexen-1-il)-4-penten-1-ona, 2,3,8,8-tetrametil-1,2,3,4,5,6,7,8-octahidro-2-naftalenil metil cetona, metil-2,6,10-
trimetil-2,5,9-ciclododecatrienil cetona, terc-butil-(2,4-dimetil-3-ciclohexen-1-il)cetona;

xv) ésteres de alcoholes ciclicos, tales como, por ejemplo, acetato de 2-terc-butilciclohexilo, acetato de 4-terc-
butilciclohexilo, acetato de 2-terc-pentilciclohexilo, acetato de 4-terc-pentilciclohexilo, acetato de decahidro-2-naftilo,
acetato de 3-pentiltetrahidro-2H-piran-4-ilo, acetato de decahidro-2,5,5,8a-tetrametil-2-naftilo, acetato de 4,7-metano-
3a,4,5,6,7,7a-hexahidro-5 6 6-indenilo, propionato de 4,7-metano-3a,4,5,6,7,7a-hexahidro-5 6 6-indenilo, isobutirato
de 4,7-metano-3a,4,5,6,7,7ahexahidro-5 6 6-indenilo, acetato de 4,7-metanooctahidro-5 6 6-indenilo;

xvi) ésteres de &cidos carboxilicos cicloalifaticos, tales como, por ejemplo, 3-ciclohexil-propionato de alilo, ciclohexil-
oxiacetato de alilo, dihidrojazmonato de metilo, jazmonato de metilo, 2-hexil-3-oxociclopentanocarboxilato de metilo,
2-etil-6,6-dimetil-2-ciclohexenocarboxilato de etilo, 2,3,6,6-tetrametil-2-ciclohexenocarboxilato de etilo, 2-metil-1,3-
dioxolano-2-acetato de etilo;

xvii) alcoholes aromaticos y alifaticos, tales como, por ejemplo, alcohol bencilico, alcohol 1-feniletilico, alcohol 2-
feniletilico,  3-fenilpropanol,  2-fenilpropanol,  2-fenoxietanol,  2,2-dimetil-3-fenilpropanol,  2,2-dimetil-3-(3-
metilfenil)propanol, alcohol 1,1-dimetil-2-feniletilico, 1,1-dimetil-3-fenilpropanol, 1-etil-1-metil-3-fenilpropanol, 2-metil-
5-fenilpentanol, 3-metil-5-fenilpentanol, 3-fenil-2-propen-1-ol, alcohol 4-metoxibencilico, 1-(4-isopropilfenil)etanol;

xviii) ésteres de alcoholes alifaticos y acidos carboxilicos alifaticos, tales como, por ejemplo, acetato de bencilo,
propionato de bencilo, isobutirato de bencilo, isovalerato de bencilo, acetato de 2-feniletilo, propionato de 2-feniletilo,
isobutirato de 2-feniletilo, isovalerato de 2-feniletilo, acetato de 1-feniletilo, acetato de a-triclorometilbencilo, acetato
de a,o-dimetilfeniletilo, butirato de alfa,alfa-dimetilfeniletilo, acetato de cinamilo, isobutirato de 2-fenoxietilo, acetato
de 4-metoxibencilo, éteres aralifaticos, tales como por ejemplo 2-feniletil metil éter, 2-feniletil isoamil éter, 2-feniletil-
1-etoxietil éter, dimetilacetal de fenilacetaldehido, dietilacetal de fenilacetaldehido, dimetilacetal de
hidratropaldehido, acetal de glicerol de fenilacetaldehido, 2,4,6-trimetil-4-fenil-1,3-dioxano, 4,4a,5,9b-
tetrahidroinden[1,2-d]-m-dioxina, 4,4a,5,9b-tetrahidro-2,4-dimetilinden[1,2-d]-m-dioxina;

xix) aldehidos aromaticos y alifaticos, tales como, por ejemplo, benzaldehido; fenilacetaldehido, 3-fenilpropanal,
hidratropaldehido, 4-metilbenzaldehido, 4-metilfenilacetaldehido, 3-(4-etilfenil)-2,2-dimetilpropanal, 2-metil-3-(4-
isopropilfenil)propanal,  2-metil-3-(4-terc-butilfenil)propanal,  3-(4-terc-butilfenil)propanal, cinamaldehido, alfa-
butilcinamaldehido, alfa-amilcinamaldehido, alfa-hexilcinamaldehido, 3-metil-5-fenilpentanal, 4-metoxibenzaldehido,
4-hidroxi-3-metoxibenzaldehido, 4-hidroxi-3-etoxibenzaldehido, 3,4-metilendioxibenzaldehido, 3,4-
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dimetoxibenzaldehido, 2-metil-3-(4-metoxifenil)propanal, 2-metil-3-(4-metilendioxifenil)propanal;

xx) cetonas aromaticas y alifaticas, tales como, por ejemplo, acetofenona, 4-metilacetofenona, 4-metoxiacetofenona,
4-terc-butil-2,6-dimetilacetofenona,  4-fenil-2-butanona,  4-(4-hidroxifenil)-2-butanona,  1-(2-naftalenil)etanona,
benzofenona, 1,1,2,3,3,6-hexametil-5-indanil metil cetona, 6-terc-butil-1,1-dimetil-4-indanil metil cetona, 1-[2,3-
dihidro-1,1,2,6-tetrametil-3-(1-metil-etil)-1H-5-indenil]etanona, 5',6',7’,8-tetrahidro-3’,5°,5°,6°,8’,8’-hexametil-2-
acetonaftona;

xxi) &cidos carboxilicos aromaticos y aralifaticos y ésteres de los mismos, tales como, por ejemplo, acido benzoico,
acido fenilacético, benzoato de metilo, benzoato de etilo, benzoato de hexilo, benzoato de bencilo, fenilacetato de
metilo, fenilacetato de etilo, fenilacetato de geranilo, fenilacetato de feniletilo, cinamato de metilo, cinamato de etilo,
cinamato de bencilo, cinamato de feniletilo, cinamato de cinamilo, fenoxiacetato de alilo, salicilato de metilo, salicilato
de isoamilo, salicilato de hexilo, salicilato de ciclohexilo, salicilato de cis-3-hexenilo, salicilato de bencilo, salicilato de
feniletilo, 2,4-dihidroxi-3,6-dimetilbenzoato de metilo, 3-fenilglicidato de etilo, 3-metil-3-fenilglicidato de etilo;

xxii) compuestos aromaticos que contienen nitrégeno, tales como, por ejemplo, 2,4,6-trinitro-1,3-dimetil-5-terc-
butilbenceno, 3,5-dinitro-2,6-dimetil-4-terc-butilacetofenona, cinamonitrilo, 5-fenil-3-metil-2-pentenonitrilo, 5-fenil-3-
metilpentanonitrilo, antranilato de metilo, N-metilantranilato de metilo, bases de Schiff de antranilato de metilo con 7-
hidroxi-3,7-dimetiloctanal,  2-metil-3-(4-terc-butilfenil)propanal o  2,4-dimetil-3-ciclohexenocarbaldehido, 6-
isopropilquinolina, 6-isobutilquinolina, 6-sec-butilquinolina, indol, escatol, 2-metoxi-3-isopropilpirazina, 2-isobutil-3-
metoxipirazina;

xxiii) fenoles, fenil éteres y ésteres fenilicos, tales como, por ejemplo, estragol, anetol, eugenol, eugenil metil éter,
isoeugenol, metil éter de isoeugenol, timol, carvacrol, difenil éter, beta-naftil metil éter, beta-naftil etil éter, beta-naftil
isobutil éter, 1,4-dimetoxibenceno, acetato de eugenilo, 2-metoxi-4-metilfenol, 2-etoxi-5-(1-propenil)fenol, fenilacetato
de p-cresilo;

xxiv) compuestos heterociclicos, tales como, por ejemplo, 2,5-dimetil-4-hidroxi-2H-furan-3-ona, 2-etil-4-hidroxi-5-
metil-2H-furan-3-ona, 3-hidroxi-2-metil-4H-piran-4-ona, 2-etil-3-hidroxi-4H-piran-4-ona;

xxv) lactonas, tales como, por ejemplo, 1,4-octanolida, 3-metil-1,4-octanolida, 1,4-nonanolida, 1,4-decanolida, 8-
decen-1,4-olida, 1,4-undecanolida, 1,4-dodecanolida, 1,5-decanolida, 1,5-dodecanolida, 1,15-pentadecanolida, cis y
trans-11-pentadecen-1,15-olida, cis y trans-12-pentadecen-1,15-olida, 1,16-hexadecanolida, 9-hexadecen-1,16-olida,
10-oxa-1,16-hexadecanolida, 11-oxa-1,16-hexadecanolida, 12-oxa-1,16-hexadecanolida, 1,12-dodecanodioato de
etileno, 1,13-tridecanodioato de etileno, cumarina, 2,3-dihidrocumarina y octahidrocumarina; y

xxvi) aceites esenciales, aceites esenciales concretos, aceites esenciales absolutos, resinas, resinoides, balsamos,
tinturas, tales como, por ejemplo, tintura de ambar gris, aceite de Amyris, aceite de semilla de angélica, aceite de
raiz de angélica, aceite de anis, aceite de valeriana, aceite de albahaca, aceite esencial absoluto de musgo de arbol,
aceite de laurel, aceite de artemisia, resinoide benjui, aceite de bergamota, aceite esencial absoluto de cera de
abejas, alquitran de abedul, aceite de almendra amarga, aceite de ajedrea, aceite de hojo de buchu, aceite de
Cabreuva, aceite de enebro rojo, aceite de calamo, aceite de alcanfor, aceite de Cananga, aceite de cardamomo,
aceite de cascarilla, aceite de Cassia, aceite esencial absoluto de Cassia, aceite esencial absoluto de castéreo,
aceite de hojas de cedro, aceite de madera de cedro, aceite de jara, aceite de citronela, aceite de limén, balsamo de
copaiba, aceite de balsamo de copaiba, aceite de cilantro, aceite de raiz de costo, aceite de comino, aceite de
ciprés, aceite de Davana, aceite de eneldo, aceite de semilla de eneldo, aceite esencial absoluto de hojas de naranjo
amargo, aceite esencial absoluto de musgo de roble, aceite de elemi, aceite de estragdn, aceite de Eucalyptus
citriodora, aceite de eucalipto (de tipo cineol), aceite de hinojo, aceite de agujas de abeto, aceite de galbano, resina
de gélbano, aceite de geranio, aceite de pomelo, aceite de madera de guayaco, balsamo de gurjun, aceite de
balsamo de gurjun, aceite esencial absoluto de Helichrysum, aceite de Helichrysum, aceite de jengibre, aceite
esencial absoluto de raiz de Iris, aceite de raiz de Iris, aceite esencial absoluto de jazmin, aceite de calamo, aceite
de camazuleno, aceite de manzanilla, aceite de semilla de zanahoria, aceite de cascarilla, aceite de agujas de pino,
aceite de hierbabuena, aceite de alcaravea, aceite de ladano, aceite esencial absoluto de ladano, resina de ladano,
aceite esencial absoluto de lavandina, aceite de lavandina, aceite esencial absoluto de lavanda, aceite de lavanda,
aceite de hierba de limén, aceite de levistico, aceite esencial destilado de aceite de lima, aceite esencial prensado
de aceite de lima, aceite de linaloe, aceite de Litsea cubeba, aceite de hojas de laurel, aceite de macis, aceite de
mejorana, aceite de mandarina, aceite (de corteza) de Massoli, aceite esencial absoluto de mimosa, aceite de semilla
de abelmosco, tintura de almizcle, aceite de amaro, aceite de nuez moscada, aceite esencial absoluto de mirra,
aceite de mirra, aceite de mirto, aceite de hojas de clavo, aceite de brote de clavo, aceite de azahar, aceite esencial
absoluto de olibano, aceite de olibano, aceite de opopanax, aceite esencial absoluto de flor de naranjo, aceite de
naranja, aceite de orégano, aceite de palmarosa, aceite de pachuli, aceite de perilla, aceite de balsamo de Perq,
aceite de hojas de perejil, aceite de semilla de perejil, aceite de petit grain, aceite de menta piperita, aceite de
pimienta, aceite de pimiento, aceite de pino, aceite de poleo, aceite esencial absoluto rosa, aceite de palo de rosa,
aceite de rosa, aceite de romero, aceite de salvia dadlmata, aceite de salvia de Espafa, aceite de sandalo, aceite de
semilla de apio; aceite de espliego, aceite de anis estrellado, aceite de estoraque, aceite de tagetes, aceite de aguja
de abeto, aceite del arbol del té, aceite de trementina, aceite de tomillo, balsamo de Toll, aceite esencial absoluto de
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haba tonka, aceite esencial absoluto de nardo, extracto de vainilla, aceite esencial absoluto de hojas de violeta,
aceite de verbena, aceite de vetiver, aceite de enebro, aceite de lias de vino, aceite de ajenjo, aceite de gaulteria,
aceite de ylang-ylang, aceite de hisopo, aceite esencial absoluto de civeta, aceite de hojas de canelo, aceite de
corteza de canelo, y fracciones de los mismos o0 componentes aislados de los mismos.

En algunas realizaciones, la cantidad de aceite de fragancia encapsulado es de desde el 80% hasta el 5% de la
suspensién espesa de capsulas o suspension de capsulas de tipo nucleo-cubierta total, preferiblemente desde el
60% hasta el 10% de de la suspension espesa de capsulas o suspensién de capsulas total, y lo mas preferiblemente
desde el 50% hasta el 20% de de la suspension espesa de capsulas o suspension de capsulas total.

En algunas realizaciones, la cantidad de aceite de fragancia encapsulado es de desde el 5% hasta el 60% del peso
total de la formulacién de cépsulas de silice, preferiblemente desde el 10% hasta el 50% del peso total de la
formulacion de capsulas de silice.

Ademas de los materiales de fragancia, la presente invencion también contempla la incorporacion de otros aditivos
de nucleo incluyendo disolvente, emolientes, particulas, modificadores de nucleo poliméricos y/o materiales
modificadores de nucleo.

Los materiales de disolvente son materiales hidr6fobos que son miscibles en los materiales de fragancia usados en
la presente invencion. Disolventes adecuados son aquellos que tienen una afinidad razonable por los productos
quimicos de fragancia y un Clog P mayor de 3,3, preferiblemente mayor de 6 y lo mas preferiblemente mayor de 10.
Los materiales adecuados incluyen, pero no se limitan a, aceite de triglicérido, mono y diglicéridos, aceite mineral,
aceite de silicona, ftalato de dietilo, poli(alfa-olefinas), aceite de ricino y miristato de isopropilo. En una realizacién
sumamente preferida, los materiales de disolvente se combinan con materiales de fragancia que tienen altos valores
de Clog P tal como se expuso anteriormente. Debe observarse que la seleccion de un disolvente y una fragancia con
alta afinidad uno por otro dara como resultado la mejora mas pronunciada de la estabilidad. Esta afinidad especifica
puede medirse determinando el coeficiente de reparto en disolvente-agua para el material de fragancia. Los
disolventes apropiados incluyen, pero no se limitan a, mono, di y triésteres, y mezclas de los mismos, de acidos
grasos Y glicerina. La cadena de acido graso puede oscilar entre C4-C26. Ademas, la cadena de acido graso puede
tener cualquier nivel de insaturacién. Por ejemplo, el triglicérido caprico/capriilico conocido como NEOBEE M5
(Stepan Corporation). Otros ejemplos adecuados son la serie CAPMUL de Abitec Corporation, por ejemplo,
CAPMUL MCM. Los ésteres de acidos grasos de miristato de isopropilo de oligémeros de poliglicerol incluyen R>CO-
[OCH,-CH(OCOR1)-CH20-]n, en la que Ry y Rz pueden ser H o cadenas alifaticas C4-26, o0 mezclas de los mismos, y
n oscila entre 2-50, preferiblemente 2-30. Los alcoxilatos de alcoholes grasos no i6nicos como los tensioactivos
NEODOL de BASF, los tensioactivos DOBANOL de Shell Corporation o los tensioactivos BIOSOFT de Stepan, en
los que el grupo alcoxilo es etoxilo, propoxilo, butoxilo, 0 mezclas de los mismos. Ademas, estos tensioactivos
pueden tener los extremos ocupados con grupos metilo con el fin de aumentar su hidrofobicidad. También se
contemplan cadenas de di y triacidos grasos que contienen tensioactivos no idnicos, anionicos y cationicos, y
mezclas de los mismos, como lo son los ésteres de acidos grasos de polietilenglicol, polipropilenglicol y
polibutilenglicol, o mezclas de los mismos. También pueden incluirse poli(alfa-olefinas) tales como la linea
PURESYM PAO de EXXONMOBIL; ésteres tales como los ésteres PURESYN de EXXONMOBIL; aceite mineral;
aceites de silicona tales polidimetilsiloxano y polidimetilciclosiloxano; ftalato de dietilo; y adipato de diisodecilo. En
determinadas realizaciones, los aceites de éster tienen al menos un grupo éster en la molécula. Un tipo de aceite de
éster comun util en la presente invencion son los mono y poliésteres de acidos grasos tales como octanoato de
cetilo, isonanoanato de octilo, lactato de miristilo, lactato de cetilo, miristato de isopropilo, miristato de miristilo,
palmitato de isopropilo, adipato de isopropilo, estearato de butilo, oleato de decilo, isostearato de colesterol,
monoestearato de glicerol, diestearato de glicerol, triestearato de glicerol, lactato de alquilo, citrato de alquilo y
tartrato de alquilo; éster y poliésteres de sacarosa, éster de sorbitol. Un segundo tipo de aceite de éster Util se
compone predominantemente de triglicéridos vy triglicéridos modificados. Estos incluyen aceites vegetales tales como
los aceites de jojoba, soja, canola, girasol, cartamo, salvado de arroz, aguacate, almendra, oliva, sésamo, pérsico,
ricino, coco y vison. También pueden emplearse triglicéridos sintéticos siempre que sean liquidos a temperatura
ambiente. Los ftriglicéridos modificados incluyen materiales tales como derivados de ftriglicéridos etoxilados y
maleatados siempre que sean liquidos. Las combinaciones de ésteres registradas tales como las vendidas por
FINETEX como FINSOLV también son adecuadas, como lo es el glicérido de acido etilhexanoico. Un tercer tipo de
aceite de éster es poliéster liquido formado a partir de la reaccién de un acido dicarboxilico y un diol. Ejemplos de
poliésteres adecuados para la presente invenciéon son los poliésteres comercializados por EXXONMOBIL con el
nombre comercial PURESYN ESTER.

También pueden incorporarse en el nucleo materiales particulados sélidos a escala nanométrica, tales como los
dados a conocer en el documento US 7.833.960, y pueden seleccionarse de, pero sin limitarse a, particulas de metal
o metdlicas, aleaciones de metales, particulas de polimero, particulas de cera, materiales particulados inorganicos,
minerales y particulas de arcilla.

Las particulas de metal pueden seleccionarse de una lista no limitativa de elementos de los grupos principales,
elementos de los metales de transicion y elementos de los metales de postransicién incluyendo aluminio (Al), silice
(Si), titanio (Ti), cromo (Cr), manganeso (Mn), hierro (Fe), niquel (Ni), cobalto (Co), cobre (Cu), oro (Au), plata (Ag),
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platino (Pt) y paladio (Pd).

Las particulas de polimero de cualquier composicién y naturaleza quimica son adecuadas para la presente invencion
siempre que sus dimensiones fisicas se encuentren en la zona prescrita y se genere un ndcleo liquido. Las
particulas de polimero pueden seleccionarse de una lista no limitativa de polimeros y co-copolimero basados en
poliestireno, poli(acetato de vinilo), polilactidas, poliglicolidas, copolimero de etileno-anhidrido maleico, polietileno,
polipropileno, poliamida, poliimida, policarbonato, poliéster, poliuretano, poliurea, celulosa y celulosa, y
combinaciones y mezclas de tales polimeros.

El material particulado inorganico puede seleccionarse de una lista no limitativa que incluye silice, didxido de titanio
(TiOo), 6xido de zinc (ZnO), Fex0s3, y otros 6xidos de metal tales como, pero sin limitarse a, NiO, AlzOs, SnO, SnO,,
CeOg, ZnO, CdO, RuOg, FeO, CuO, AgO, MnO,, asi como otros éxidos de metal de transicién.

Los ejemplos de materiales a escala nanométrica incluyen AEROSIL R812, que tiene un tamafo de particula de
menos de 25 nm segun la especificacién del fabricante, Degussa Corp. Otros materiales adecuados de Degussa
incluyen, pero no se limitan a, AEROSIL R972, AEROSIL R974, AEROSIL R104, AEROSIL R106, AEROSIL R202,
AEROSIL R805, AEROSIL R812, AEROSIL R812S, AEROSIL R816, AEROSIL R7200, AEROSIL R9200 vy
AEROXIDE TiO, P25, AEROXIDE T805, AEROXIDE LE1, AEROXIDE LE2, AEROXIDE TiO> NKT 90, AEROXIDE
Alu C805, dioxido de titanio PF2, SIPERNAT D110, SIPERNAT D-380. Los materiales hidr6fobos de Degussa Corp.
tales como e incluyendo AEROSILE R812 y R972 se prefieren especialmente.

También pueden usarse materiales a escala nanométrica tales como UVINUL TiO, y Z-COTE HP1 fabricados por
BASF asi como diéxido de titanio TI-PURE, TI-PURE R-700 y TI-SELECT. Materiales adecuados adicionales
incluyen TS-6200 de Dupont y ZEROFREE 516, HUBERDERM 2000 y HUBERDERM 1000 de J.M. Huber
Corporation, Havre De Grace, MD. También pueden usarse productos de silice tales como SYLOID 63, 244, 72,
63FP 244FP, 72FP, SYLOX 15, 2 y zeolitas tales como SYLOSIV A3, SYLOSIV A4 y SYLOSIV K300 de Grace
Davison.

También se contemplan modificadores de nucleo poliméricos. Se ha hallado que la adicién de polimeros hidréfobos
al nacleo también puede mejorar la estabilidad al ralentizar la difusién de la fragancia desde el nudcleo. El nivel de
polimero es normalmente de menos del 80% del nicleo en peso, preferiblemente menos del 50%, y lo mas
preferiblemente menos del 20%. El requisito basico para el polimero es que sea miscible o compatible con los
demas componentes del nucleo, concretamente la fragancia y otro disolvente. Preferiblemente, el polimero también
espesa o gelifica el nucleo, reduciendo por tanto adicionalmente la difusién. Los modificadores de ndcleo poliméricos
incluyen copolimeros de etileno; copolimeros de etileno y acetato de vinilo (polimeros ELVAX de DOW Corporation);
copolimeros de etileno y alcohol vinilico (polimeros EVAL de Kuraray); elastémeros de etileno/material acrilico tales
como los polimeros VALNAC de Dupont; polimeros de polivinilo, tales como poli(acetato de vinilo); celulosa alquil-
sustituida, tal como etilcelulosa (ETOCEL producido por DOW Corporation) e hidroxipropilcelulosas (polimeros
KLUCEL de Hercules); acetato-butirato de celulosa disponible de Eastman Chemical; poliacrilatos (por ejemplo,
AMPHOMER, DEMACRYL LT y DEMACRYL 79, producidos por National Starch and Chemical Company, los
polimeros AMERHOLD de Amerchol Corporation, y ACUDYNE 258 de ISP Corporation); copolimeros de acido
acrilico o metacrilico y ésteres grasos de acido acrilico o metacrilico tales como INTELIMER POLYMERS producidos
por Landec Corporation (véanse también las patentes de EE.UU. n.°® 4.830.855, 5.665.822, 5.783.302, 6.255.367 y
6.492.462); poli(6xido de propileno); poli(6xido de butileno) de poli(tetrahidrofurano); poli(tereftalato de etileno);
poliuretanos (DYNAM X de National Starch); ésteres alquilicos de poli(metil vinil éter); copolimeros de anhidrido
maleico, tales como los copolimeros GANTREZ y OMNIREZ 2000 de ISP Corporation; ésteres de acido carboxilico
de poliaminas, por ejemplo, poliamidas terminadas en éster (ETPA) producidas por Arizona Chemical Company;
polivinilpirrolidona (serie LUVISKOL de BASF); copolimeros de bloque de 6xido de etileno, 6xido de propileno y/o
6xido de butileno incluyendo, por ejemplo, los dispersantes/polimeros PLURONIC y SYNPERONIC de BASF. Otra
clase de polimeros incluyen polimeros de poli(6xido de etileno-co-6xido de propileno-co-6xido de butileno) de
cualquier razén de éxido de etileno/6xido de propileno/éxido de butileno, dando como resultado los grupos una carga
positiva tedrica neta o igual a cero (anfotero). La estructura general es:

R’- (Bu0) z" (PO) ," (EO) "\ / (EO) . (PO) , (BuO) ,~R’
HN- (CH,) ,~NH
R*- (BuQ),' ™ (PO) """ (EO) ' "/ \ (EO), ' (PO),' (BuO),"'-R’

en la que R', R?, R’ y R* son independientemente H o cualquier grupo alquilo o de cadena de alquilo graso.
Ejemplos de tales polimeros son los conocidos comercialmente como TETRONICS de BASF Corporation.

También pueden incluirse componentes de nicleo de sacrificio. Estos componentes estan disefiados para perderse
durante o después de la fabricaciéon e incluyen, pero no se limitan a, materiales altamente solubles en agua o
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volatiles.

El nivel de materiales de disolvente, particulas o modificadores de nucleo poliméricos en el nicleo encapsulados por
el polimero de encapsulacion debe ser mayor de aproximadamente el 10 por ciento en peso, preferiblemente mayor
de aproximadamente el 30 por ciento en peso y lo mas preferiblemente mayor de aproximadamente el 70 por ciento
en peso. Ademas del disolvente, se prefiere que se empleen materiales de fragancia con mayor Clog P. Se prefiere
que mas de aproximadamente el 60 por ciento en peso, preferiblemente mas del 80 y mas preferiblemente méas de
aproximadamente el 90 por ciento en peso de los productos quimicos de fragancia tengan valores de Clog P
mayores de aproximadamente 3,3, preferiblemente mayores de aproximadamente 4 y lo mas preferiblemente
mayores de aproximadamente 4,5. Los expertos en la técnica apreciardn que pueden crearse muchas formulaciones
empleando diversos disolventes y productos quimicos de fragancia. El uso de un alto nivel de productos quimicos de
fragancia de alto Clog P requerira probablemente un menor nivel de disolvente hidr6fobo que los productos quimicos
de fragancia con menor Clog P para lograr una estabilidad de rendimiento similar. Tal como apreciaran los expertos
en la técnica, en una realizacion sumamente preferida, los productos quimicos de fragancia de alto Clog P y los
disolventes hidréfobos comprenden mas de aproximadamente el 80, preferiblemente mas de aproximadamente el 90
y lo mas preferiblemente mas del 95 por ciento en peso de la composicion de fragancia. Tal como se comentd
anteriormente, pueden medirse valores de Clog P especificos entre disolventes candidatos y agua para los
materiales de fragancia que van a incluirse en el nucleo. De este modo, puede realizarse una eleccion 6ptima del
disolvente. De hecho, puesto que la mayoria de fragancias tendran muchos componentes, puede ser preferible
medir el reparto de una combinacién de fragancia especifica en el disolvente y agua con el fin de determinar el
efecto de cualquier interaccién entre materiales.

Otros materiales activos que pueden incluirse en las capsulas de esta invencion incluyen agentes antimicrobianos
tales como timol, 2-hidroxi-4,2,4-triclorodifenil eter, triclocarban; agentes activos como filtro solar organicos tales
como oxibenzona, metoxicinamato de octilo, butiimetoxidibenzoilmetano, &cido p-aminobenzoico y acido octil-dimetil-
p-aminobenzoico; vitaminas tales como vitamina A, vitamina C y vitamina E o ésteres de las mismas; y componentes
que contrarrestan el mal olor incluyendo, pero sin limitarse a, compuestos carbonilicos o,p-insaturados incluyendo
pero sin limitarse a los dados a conocer en los documentos US 6.610.648 y EP 2.524.704, amil-cinamaldehido,
benzofenona, benzoato de bencilo, bencil-isoeugenol, fenilacetato de bencilo, salicilato de bencilo, cinamato de
butilo, butirato de cinamilo, isovalerato de cinamilo, propionato de cinamilo, acetato de decilo, miristato de etilo,
cinamato de isobutilo, salicilato de isoamilo, benzoato de fenetilo, fenilacetato de fenetilo, citrato trietilo de, n-butil
éter de tripropilenglicol, isémeros de éster etilico del acido biciclo[2.2.1]hept-5-en-2-carboxilico y undecenilato de
zinc.

Tal como se usa en el presente documento cantidad eficaz a nivel olfativo se entiende que significa la cantidad de
compuesto con la que contribuira el componente individual, en composiciones de perfume, a sus caracteristicas
olfativas particulares, pero el efecto olfativo de la composicién de fragancia sera la suma de los efectos de cada uno
de los componentes de fragancia. Por tanto, las fragancias de la invencion pueden usarse para alterar las
caracteristicas de aroma de la composicién de perfume mediante la modificacién de la reaccién olfativa a la que
contribuye el otro componente en la composiciéon. La cantidad variara dependiendo de muchos factores incluyendo
otros componentes, sus cantidades relativas y el efecto que se desee.

Pueden prepararse emulsiones de los materiales activos usando cualquier técnica convencional tal como medios
mecanicos (por ejemplo, homogeneizacion con una mezcladora de alta cizalladura), ultrasonidos o sonicacién y en
algunas realizaciones, se diluyen las emulsiones. Ademas, puede emplearse cualquier proceso sol-gel convencional
para preparar las particulas de microcapsula de la invencién. Por ejemplo, pueden mezclarse emulsiones de la
invencion con mezclado constante y luego permitirse que curen a temperatura ambiente (es decir, de 20°C a 25°C)
hasta que se hayan formado las capsulas de tipo sol-gel. En otras realizaciones, se mezclan emulsiones de la
invencion con mezclado constante y se permite que se cure la mezcla a alta temperatura hasta que se hayan
formado las cépsulas de tipo sol-gel. Para los fines de la presente invencion, “alta temperatura” se pretende que
signifique una temperatura en el intervalo de 30°C a 70°C, o mas particularmente de 40°C a 60°C. En realizaciones
particulares, la mezcla de tipo sol-gel se cura a 50°C. En algunas realizaciones, el método puede incluir ademas el
uso de un emulsionante, que se combina con una o0 mas emulsiones antes de la homogeneizacion.

El diametro de las capsulas producidas segun esta invencion puede variar entre 10 nanémetros y 1000 micrometros,
preferiblemente entre 50 nanémetros y 100 micrémetros y esta lo mas preferiblemente entre 2 y 15 micrometros. La
distribucion de capsulas puede ser limitada, amplia o multimodal. Las distribuciones multimodales pueden
componerse de diferentes tipos de quimicas de capsula.

Aplicaciones. La presente invencién resulta muy adecuada para su uso en productos para el cuidado personal
incluyendo, sin limitacién, desodorantes y antitranspirantes, champus, acondicionadores del cabello, productos de
enjuague capilar, champus en seco, geles de ducha, productos de jabén, asi como productos de belleza tales como
fragancia fina, productos de agua de colonia. En realizaciones particulares, la formulacién de la invencién se usa en
un antitranspirante en aerosol, antitranspirante en barra, antitranspirante de tipo bola, antitranspirante de
pulverizacion en emulsién, antitranspirante en barra de emulsién transparente, antitranspirante sélido blando,
antitranspirante de tipo bola en emulsién, antitranspirante en barra de emulsién transparente, antitranspirante en
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barra de emulsién opaca, antitranspirante de gel transparente, desodorante en barra transparente o desodorante de
pulverizacién. Se proporcionan formulaciones de producto para el cuidado personal a modo de ejemplos en los
ejemplos 6-12.

La presente invencion también resulta muy adecuada para su uso en productos para el cuidado de tejidos tales
como acondicionadores con aclarado y detergentes liquidos y en polvo; productos para el cuidado del hogar tales
como limpiadores multiusos y agentes de eliminacion de olores de tejidos; productos de higiene personal tales como
desinfectantes para manos; y productos para el cuidado bucal tales como dentifrico en polvo, todos los cuales se
conocen en la técnica. Por ejemplo, se describen detergentes para vajillas liquidos en los documentos U.S.
6.069.122 y 5.990.065; se describen productos de detergente para lavavajillas automaticos en las patentes de
EE.UU. n.®® 6.020.294, 6.017.871, 5.968.881, 5.962.386, 5.939.373, 5.914.307, 5.902.781, 5.705.464, 5.703.034,
5.703.030, 5.679.630, 5.597.936, 5.581.005, 5.559.261, 4.515.705, 5.169.552 y 4.714.562. los detergentes liquidos
para el lavado de ropa que pueden usar la presente invencién incluyen los sistemas descritos en las patentes de
EE.UU. n.*® 5.929.022, 5.916.862, 5.731.278, 5.565.145, 5.470.507, 5.466.802, 5.460.752, 5.458.810, 5.458.809,
5.288.431, 5.194.639, 4.968.451, 4.597.898, 4.561.998, 4.550.862, 4.537.707, 4.537.706, 4.515.705, 4.446.042 y
4.318.818. Los champus y acondicionadores que pueden emplear la presente invencion incluyen las patentes de
EE.UU. n.*® 6.162.423, 5.968.286, 5.935.561, 5.932.203, 5.837.661, 5.776.443, 5.756.436, 5.661.118, 5.618.523,
5.275.755, 5.085.857, 4.673.568, 4.387.090 y 4.705.681.

La invencion se describe con mayor detalle mediante los siguientes ejemplos no limitativos.
Ejemplo 1: Preparacion de capsulas de silice con un precursor de sol-gel

Este ejemplo ilustra la preparacion de capsulas de silice usando un precursor en el que el &tomo de silicio central se
coordina a cuatro grupos alcoxilo. La formula empirica es Si(OR)4, en la que -OR es un grupo alcoxilo y puede
hidrolizarse tras su dispersion en agua. En general, el método implica preparar una emulsiéon de fragancia
concentrada, diluir la emulsion de fragancia hasta la concentracion deseada, y afadir TEOS.

Preparacion de emulsion de fragancia concentrada. Se pesaron dos cientos seis gramos de nucleo de aceite de
fragancia (el 80% de fragancia con el 20% de NEOBEE M5) y se puso en un recipiente de fondo redondo. En un
recipiente independiente, se prepard una disolucién acuosa de tensioactivo al 1,0% (120 g) disolviendo la cantidad
necesaria de disolucion de cloruro de cetiltrimetilamonio (CTAC) al 30% en agua destilada. Entonces se vertio la
fase de aceite en la fase acuosa y se homogeneiz6 la mezcla con una mezcladora de alta cizalladura (Ultra Turrax T
25 Basic, IKA, Werke). Se anadieron cuatro gotas de antiespumante para suprimir la espumacion generada.

Preparacion de emulsion de fragancia diluida. Se prepard emulsion de fragancia diluida combinando la emulsion de
fragancia concentrada con la cantidad deseada de agua para generar la concentracion deseada.

Preparacion de capsulas de silice. Se logré la formacion de capsulas de silice afiadiendo un Unico precursor a la
emulsion de fragancia diluida. Se determiné de manera rutinaria la cantidad de precursor afiadida mediante el nivel
de polimero de pared necesario y fue generalmente del 1% al 30% de la formulacién final. Normalmente, se peso la
cantidad deseada de precursor, ortosilicato de tetraetilo (TEOS) (35,91 g en este ejemplo) y se puso en un embudo
de goteo limpio y seco. Entonces se anadi6 TEOS gota a gota a la emulsion de fragancia diluida con mezclado
constante. Se redujo la velocidad de mezclado una vez que se completd la adicion de TEOS. Entonces se dej6 el
sistema a temperatura ambiente y se curé durante un periodo de tiempo prolongado. Se mantuvo el pH del sistema
a de aproximadamente 3 a 4. La capsula formada se dispersaba bien y tenia generalmente un tamafo de particula
que oscilaba entre un tamafio submicrométrico y cien micrémetros dependiendo del emulsionante y las velocidades
de cizalladura usados.

En la tabla 1, se enumeran las propiedades fisicas de los componentes de fragancia y las suspensiones espesas
preparados con los mismos.

TABLA 1
Muestra Fragancia Concentracién de fragancia Densidad (g/ml)
1 Aceite puro Posh Special 100% 0,9625
2 Aceite puro Fresh Extreme 100% 0,9624
3 Aceite puro NEOBEE 100% 0,9466
4 Suspension espesa de silice Posh Special 31% en suspension espesa 0,9818
5 Suspension espesa de silice Fresh Extreme 31% en suspension espesa 0,992

Se analiz6 la estabilidad en almacenamiento de las muestras 4 y 5. La muestra 4 presentdé una separacion de
capsula parcial de la fase acuosa en cuatro semanas con gelificacion en la parte superior. La muestra 5 present6
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una separacioén completa de céapsula de la fase acuosa en cuatro semanas con gelificacion en la parte superior.
Ejemplo 2: Preparacion de suspension espesa de capsulas de silice con estabilidad mejorada

Para mejorar la estabilidad, se pesaron treinta gramos de la suspension espesa de capsulas preparada en el
ejemplo 1 y se afadieron 0,15 g de tensioactivo CRODAFOS 010A-SS-(RB) (fosfato de oleth-10, un éster complejo
de acido fosférico y alcohol oleilico de calidad cosmética etoxilado; Croda, Edison, NJ) después de calentarse
suavemente el CRODAFOS 010A-SS-(RB) hasta su estado liquido. Se agit6 la mezcla durante aproximadamente 30
minutos mediante una mezcladora de laboratorio IKA superior hasta que se disolvidé por completo el tensioactivo y
fue homogéneo.

Alternativamente, se prepar6 una disolucién al 10% de emulsionante CRODAFOS 010A-SS-(RB) disolviendo 10
gramos del material en 90 gramos con calentamiento. Se preparé la suspension de capsulas estabilizada mezclando
570 gramos de la suspension de capsulas de fragancia preparada como en el ejemplo 1 con 30 gramos de la
disolucién al 10% de emulsionante CRODAFOS 010A-SS-(RB) con mezclado uniforme durante 30 minutos.

Evaluacion de la estabilidad de capsulas mediante microscopia. Se evalué la estabilidad de las capsulas diluyendo
la suspensién espesa con agua. Se puso la muestra diluida sobre portaobjetos para microscopia y se monitorizd
durante la noche. El andlisis microscopico indicé que se prepararon capsulas de silice bien formadas como nueva
muestra en agua. Se observé cierta rotura de las capsulas después de que se secaran las capsulas durante la
noche sobre un portaobjetos para microscopia. Sin embargo, en general, las capsulas conservaron su integridad
estructural después de secarse durante 3 dias en un portaobjetos para microscopia.

Evaluacion de la estabilidad de la suspension espesa de capsulas. Se evalué la estabilidad de la suspension espesa
envejeciendo las muestras con y sin el tensioactivo CRODAFOS 010A-SS-(RB) a lo largo de un periodo de 4
semanas. Se tomaron imagenes fotograficas para ilustrar la estabilidad de las muestras. Los resultados de este
andlisis indicaron que no hubo separacion observada para la suspension espesa de capsulas preparada con el
tensioactivo CRODAFOS 010A-SS-(RB), mientras que las muestras preparadas sin el tensioactivo CRODAFOS
010A-SS-(RB) presentaron una separacion significativa, demostrando el beneficio del éster de fosfato.

Ejemplo 3: Preparacion de capsulas de silice que incorporan tensioactivos y polimeros como adyuvantes

Para evaluar otros adyuvantes, se prepararon suspensiones espesas de capsulas de silice tal como se describi6 en
el ejemplo 1 y se combinaron con uno o mas adyuvantes enumerados en la tabla 2. Se proporciona un
procedimiento general para preparar las formulaciones es usando Polyquaternium-6 como ejemplo. Se prepard una
disolucién de Polyquaternium-6 al 5% afadiendo agua a una disolucién de Polyquaternium-6 al 40% disponible
comercialmente de Nalco. Entonces se mezclé la disolucion diluida de polimero con la suspensién espesa de
capsulas de silice para dar capsulas de silice con el nivel apropiado de adyuvante. Se homogeneizé la mezcla
usando una mezcladora superior a 500 rpm durante 25 minutos antes de ponerse en un horno para pruebas de
estabilidad.

TABLA 2
Muestra Adyuvante Componentes del adyuvante Conc. usada
LUVIQUAT PQ11 Copolimero de vinilpirrolidona/metacrilato de o
1 : : - LT . . e 0,5%
Polyquaternium-11 (invencién) |dimetilaminoetilo, polimero catiénico
MERQUAT 100 Poli(cloruro de dialildimetilamonio), polimero o
2 ) . ., o 0,45%
Polyquaternium-6 (invencion) | catiénico
Terpolimero de &cido acrilico/cloruro de
MERQUAT 2001 . o X : o
3 Polyquaternium-47 metgcrlIanjldopropll'grlln)etlIamonlo/acrllato de 0,04%
metilo, polimero catiénico
4 LUVISKOL K90W Polivinilpirrolidona, polimero no iénico 0,2%
LUVISKOL K30 Polivinilpirrolidona, polimero no iénico 0,2%
6 LUVISKOL K17 Polivinilpirrolidona, polimero no iénico 0,4%
7 LUVISKOL VA 73W Copollmero qu yinilpirrolidona/acetato de vinilo, 0.2%
polimero no i6nico
LUVISKOL Plus Polivinilcaprolactama, polimero no i6énico 0,5%
MOWIOL 18-88 Poli(alcohol vinilico), polimero no iénico 0,2%
10 PLURACARE F127 Copollmero qu pxido de etileno/6xido de propileno, 0.2%
polimero no i6nico
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11 SENSOMER 10M Derivado de amonio cuaternario polimérico de 0.05%
(Polygquaternium-10) hidroxietilcelulosa, polimero cationico uere
12 SENSOMER JR 30M Derivado de amonio cuaternario polimérico de 0.05%
(Polygquaternium-10) hidroxietilcelulosa, polimero cationico uere
UCARE JR 125 Derivado de amonio cuaternario polimérico de o
13 . . o ; L 0,2%
(Polyquaternium-10) hidroxietilcelulosa, polimero catiénico
UCARE JR 400 Derivado de amonio cuaternario polimérico de
14 . . o ; A 0,2%
(Polyquaternium-10) hidroxietilcelulosa, polimero catiénico
SALCARE SC 95 Poli(cloruro de 2-metacriloxi-etiltrimetilamonio),
15 ; . e 0,2
(Polyquaternium-37) polimero catiénico
SALCARE SC 96 Poli(cloruro de 2-metacriloxi-etiltrimetilamonio),
16 ; . e 0,2%
(Polyquaternium-37) polimero catiénico
MERQUAT 7SPR Poli(acrilamida-co-cloruro de dialildimetilamonio),
17 . . o 0,1%
(Polyquaternium-7) polimero catiénico
MERQUAT 550PR Poli(acrilamida-co-cloruro de dialildimetilamonio),
18 . . o 0,2%
(Polyquaternium-7) polimero catiénico
MERQUAT 2200 Poli(acrilamida-co-cloruro de dialildimetilamonio),
19 h . o 0,2%
(Polyquaternium-7) polimero catiénico
20 CRODAFOS Esteres de fosfato, polimero no iénico 0,4%
1 CRODAFOS + LUVISKOL K30 Est%rr:aii:e fosfato + polivinilpirrolidona, polimero 0.125% + 0,075%
22 GELWHITE H Arcilla anidnica 0,2%
23 GELWHITE GP Arcilla anidnica 0,2%
24 GELWHITEH + S13 Arcilla aniénica + polimero catiénico 0,1% + 0,02%
25 GELWHITE GP + S3 Arcilla aniénica + polimero catiénico 0,075% + 0,2%
26 Goma xantana Polisacarido no i6nico 0,1%
Carboximetilcelulosa sédica . o
27 (CMC) Celulosa anioénica 0,1%

Ejemplo 4: Pruebas de almacenamiento de formulaciones de suspension espesa de capsulas de silice con
tensioactivos y polimeros como adyuvantes

Para evaluar la estabilidad en almacenamiento de las formulaciones de cépsulas descritas en el ejemplo 3, se
dividieron las muestras en dos conjuntos. Se puso un conjunto a temperatura ambiente y se puso el otro conjunto a
37°C. Se examinaron periédicamente las muestras para detectar formacion de crema y gelificacién. Se midi6 la
cantidad de separacién y se registré después de ocho semanas.

En la tabla 3 se presentan los resultados de este analisis.

TABLA 3
Muestra Temp. ambiente, 8 semanas 37°C, 8 semanas

1 Fluida, separacion de trazas Fluida, separacion de trazas

5 Separacion y fluida, 8% de fase acuosa en la Separacion y fluida, 8% de fase acuosa en la
parte inferior parte inferior

3 Separacion y fluida, 15% de fase acuosa en la | Cremosa y separacion, 10% de fase acuosa en la
parte inferior parte inferior

4 Separacion, pero fluida, 10% de separacion de Separacion, pero fluida, 12% de separacion de

fase acuosa en la parte inferior fase acuosa en la parte inferior
- 5
Separacion con 3 fases., 10 /°°de crema poco Fluida, 10% de crema poco espesa en la parte
5 espesa en la parte superior, 18% de separacion

de agua

superior, 10% de separacion de agua
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6 Espumacién y cremosa Cremosa
7 Espumacidn, fase de gel en la parte superior Espumacion, fase de gel en la parte superior
8 Gel Gel
Separacién con 3 fases, fluida, 10% de crema Separacioén con 3 fases, fluida, 10% de crema
9 poco espesa en la parte superior, 20% de poco espesa en la parte superior, 25% de
separacion de agua separacion de agua
10 Cremosa y separacion, 15% de fase acuosa en la | Cremosa y separacion, 5% de fase acuosa en la
parte inferior parte inferior
Fluida, 2% de fase acuosa en la parte inferior,
11 . Gel
fase de gel delgada en la parte superior
12 Separacion y fluida, 10% de fase acuosa enla | Cremosa y separacion, 12,5% de fase acuosa en
parte inferior la parte inferior, fase de gel delgada
- o
13 Fluida, 10% de fase acuosa en la parte inferior Cremosa y separacién, 1.0 o 'de fase acuosa en la
parte inferior
o
14 Fluida, 4% de fase acuosa en la parte inferior Cremosa y separacion, .4/° Qe fase acuosa en la
parte inferior
15 Fluida, 20% de crema poco espesa en la parte | Cremosa, 30% de separacién de agua en la fase
superior, 30% de separacion de agua inferior
16 Fluida, 20% de crema poco espesa en la parte | Cremosa, 30% de separacién de agua en la fase
superior, 30% de separacion de agua inferior
o .
17 Fluida, 13% de separacion de agua Cremosa, 13% de se%?;?ﬁgn de agua en la fase
18 Gel Torta
19 Fluida, 8% de separacion de agua Gel
20 Cremosa Cremosa
21 Cremosa Cremosa
22 Fluida, 40% de separacion de agua Cremosa, 10% de separacién de agua
23 Fluida, 40% de separacion de agua Cremosa, 10% de separacién de agua
1 o,
24 Fluida, 10./° de Cjema poco espesa en la parte Cremosa, 26% de separacién de agua
superior, 30% de separacion de agua
1 o,
25 Fde'a, 20 /f,’ de crema poco espesa en Ia. part.e Cremosa, 30% de separacién de agua
superior, 25% de fase acuosa en la parte inferior
26 Agregados de goma xantana en la suspension Agregados de goma xantana en la suspension
espesa espesa
27 Agregados de CMC en la suspension espesa Agregados de CMC en la suspension espesa

Este andlisis indic6 que adyuvantes tales como Polyquaternium-11, Polyquaternium-6, Polyquaternium-47,
polivinilpirrolidona y polimeros de EO-PO estabilizaban las suspensiones espesas de céapsulas de silice. Por
ejemplo, las imagenes fotograficas de la suspension espesa de capsulas preparada con y sin Polyquaternium-6
mostraron que no se observd separacion para la suspension espesa de capsulas preparada con Polyquaternium-6,

mientras que las muestras preparadas sin Polyquaternium-6 presentaron una separacion significativa (figura 1).

Se midi6 la viscosidad de las muestras 1-3 con un viscosimetro ultraprogramable Brookfield DV-111 (Brookfield

Engineering Laboratories, Inc., Middleboro, MA). En la tabla 4, se presentan los resultados de este anlisis.

TABLA 4
Viscosidad (cP, husillo RV5, 60 rpm) temp. ambiente,
Muestra Adyuvante 8 semanas
1 LUVIQUAT PQ11 593

Polyquaternium-11 (invencién)

13




10

15

20

25

30

ES 2 658226 T3

5 MERQUAT 100 140
Polyquaternium-6 (invencion)
MERQUAT 2001
8 Polyquaternium-47 1600

Ejemplo 5: Rendimiento sensorial de la formulacion de capsulas estabilizada

Se evalud el rendimiento sensorial de formulaciones de capsulas de silice estabilizadas con adyuvante en una
preparacion de base de tipo bola (tabla 5).

TABLA 5

Componente Cantidad
Agua hasta el 100%
Clorohidrato de aluminio o tetraclorohidrex-Gly de aluminio y zirconio 32-36%
Steareth-2, Steareth-20 0,5-4%
Silice 1-5%
Glicerina 3-5%
Dimeticona 0,5

Se instruydé a los panelistas (30-35, con una mezcla de hombres y mujeres) que se ducharan con un jabén sin
fragancia en el dia de la evaluacion. Para el andlisis comparativo, se aplicé la muestra de prueba a una axila y una
muestra de control a la otra. Las muestras se componian de 0,35 g de base de tipo bola, medida previamente en
una jeringa de plastico para la facil aplicacion sobre la piel. Se compenso la aplicacién de las muestras a través de
las axilas. Se evalu6 la intensidad de fragancia a las 0, 8, 12 y 24 horas después de la aplicacién en una escala de
intensidad de 0-10. Los panelistas introdujeron las clasificaciones de intensidad en un sistema de introduccién de
datos automatizado, (COMPUSENSE manual) en los momentos designados. Se promediaron las puntuaciones de
intensidad a través de los panelistas para cada muestra y se analizaron mediante ANOVA de dos factores (p<0,1/IC
del 90%).

En la figura 2, se presentan los resultados de este andlisis. Puede observarse que las formulaciones que contienen
la suspensiéon espesa de capsulas de fragancia estabilizada produjo mayor intensidad después de 5 horas en
comparacion con la formulaciéon que sélo contenia fragancia pura.

Ejemplo 6: Formulacion en barra de desodorante transparente

En la tabla 6, se proporciona una formulacion en barra de desodorante transparente a modo de ejemplo.

TABLA 6

Componente Porcentaje
Agua 20
Fosfatidilglicerol/difosfatidilglicerol 55
Estearato de sodio 6
PEG-4 15
Agente antibacteriano 0,1

Ejemplo 7: Formulacién en aerosol de emulsion de antitranspirante

En la tabla 7, se proporciona una formulacion en aerosol de emulsién de antitranspirante a modo de ejemplo.

TABLA 7

Componente Porcentaje
Agua hasta 100
Dimeticona 6
Clorohidrato de aluminio 5-6
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EDTA 0,15
Lauril-PEG-9-polidimetilsiloxietil-dimeticona 0,3
Fenoxietanol 0,3
Isobutano 70

Ejemplo 8: Formulacién de tipo bola de emulsién de antitranspirante

En la tabla 8, se proporciona una formulacién de tipo bola de emulsion de antitranspirante a modo de ejemplo.

TABLA 8

Componente Cantidad
Agua hasta 100
Clorohidrato de aluminio o tetraclorohidrex-Gly de aluminio y zirconio 32-36
Steareth-2, Steareth-20 0,5-4
Silice 1-5
Glicerina 3-5
Dimeticona 0,5

Ejemplo 9: Formulacién en barra de emulsion transparente de antitranspirante

En la tabla 9, se proporciona una formulacién en barra de emulsion transparente de antitranspirante a modo de
ejemplo.

TABLA 9
Componente Cantidad

Agua 40
Tetraclorohidrex-Gly de aluminio y zirconio 20
Alcohol estearilico 30
Benzoato de alquilo C12-C15 25
Glicina 7
Dimeticona 0,07

Ejemplo 10: Formulacion en barra de emulsion opaca de antitranspirante

En la tabla 10, se proporciona una formulacién en barra de emulsién opaca de antitranspirante a modo de ejemplo.

TABLA 10

Componente Cantidad
Agua hasta 100
Clorohidrato de aluminio 40
Palmitato de isopropilo 9
Dimeticona 5,8
Cera sintética 9
Behenet-10 2
Diisoestearato de poliglicerilo-3 0,3
Copolimero de acrilatos 0,3
PEG/PPG-18/18-dimeticona 2
Fenoxietanol 0,5
Pentilenglicol 0,5
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Cetil-PEG/PPG-10/1-dimeticona 2
Ejemplo 11: Formulacion en aerosol de desodorante
En la tabla 11, se proporciona una formulacién en aerosol de desodorante a modo de ejemplo.
TABLA 11

Componente Cantidad
Alcohol desnaturalizado 45
Estearato de poliaminopropil-biguanida 0,2-0,5
Butano, isobutano, propano, 152A 55

Ejemplo 12: Formulacion de gel transparente de antitranspirante

En la tabla 12, se proporciona una formulacion de gel transparente de antitranspirante a modo de ejemplo.

TABLA 12

Componente Cantidad
Agua 20
Tetraclorohidrex-Gly de aluminio y zirconio 25
Silicona 40
Fosfatidilglicerol 10
Emulsionante 10
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REIVINDICACIONES

1. Formulacién fluida y estable de capsulas de silice que comprende una suspension de capsulas de silice y un
adyuvante, en la que la formulacion fluida y estable de capsulas de silice es estable durante al menos 4 semanas
con una separacién de menos del 10%, la suspension de capsulas de silice contiene capsulas de silice de tipo
nucleo-cubierta que encapsulan un material de fragancia, y el adyuvante es un poli(cloruro de dialildimetilamonio),
copolimero de vinilpirrolidona/metacrilato de dimetilaminoetilo, 0 una combinacién de los mismos.

2. Formulacion fluida y estable de capsulas de silice segun la reivindicacion 1, en la que el material de fragancia es
un aceite de fragancia.

3. Formulacion fluida y estable de capsulas de silice segin cualquier reivindicacion anterior, en la que el poli(cloruro
de dialildimetilamonio) es Polyquaternium-6; o en la que el copolimero de vinilpirrolidona/metacrilato de
dimetilaminoetilo es Polyquaternium-11.

4. Formulacion fluida y estable de capsulas de silice segun cualquier reivindicacion anterior, en la que el adyuvante
comprende del 0,01% al 5% de la formulacién.

5. Formulacion fluida y estable de capsulas de silice segun cualquier reivindicacion anterior, en la que el adyuvante
tiene un peso molecular en el intervalo de 15.000 a 3.000.000; o en la que el adyuvante tiene un peso molecular en
el intervalo de 50.000 a 1.500.000.

6. Formulacion fluida y estable de capsulas de silice segun cualquier reivindicacién anterior, en la que el adyuvante
se afade a la suspension de capsulas de silice durante la preparacion de la suspension de capsulas de silice; 0 en
la que el adyuvante se afade a la suspension de capsulas de silice después de la preparacién de la suspensién de
capsulas de silice.

7. Producto para el cuidado personal que comprende la formulacién fluida y estable de capsulas de silice segun
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6; y opcionalmente en el que dicho producto es un antitranspirante en aerosol,
antitranspirante en barra, antitranspirante de tipo bola (roll-on), antitranspirante de pulverizacién en emulsién,
antitranspirante en barra de emulsién transparente, antitranspirante solido blando, antitranspirante de tipo bola en
emulsion, antitranspirante en barra de emulsidon transparente, antitranspirante en barra de emulsion opaca,
antitranspirante de gel transparente, desodorante en barra transparente o desodorante de pulverizacion; o en el que
dicho producto es un champu, acondicionador del cabello, producto de enjuague capilar, champu en seco, gel de
ducha o jabén.

8. Producto de belleza que comprende la formulacion fluida y estable de capsulas de silice segun cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 6; y opcionalmente en el que dicho producto es una fragancia fina o productos de agua de
colonia (Eau De Toilette).

9. Producto para el cuidado de tejidos que comprende la formulacion fluida y estable de capsulas de silice segun
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6; y opcionalmente en el que dicho producto es un acondicionador con
aclarado, detergente liquido o detergente en polvo.

10. Producto para el cuidado del hogar que comprende la formulacién fluida y estable de capsulas de silice segun
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6; y opcionalmente en el que dicho producto es un limpiador multiusos o
agente de eliminacién de olores de tejidos.

11. Producto de higiene personal que comprende la formulacién fluida y estable de capsulas de silice segun
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6; y opcionalmente en el que el producto es un desinfectante para manos.

12. Producto para el cuidado bucal que comprende la formulacién fluida y estable de capsulas de silice segun
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6; y opcionalmente en el que el producto es un dentifrico en polvo.
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