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DESCRIPCION
Cierre
CAMPO TECNICO

La presente invencidn se refiere en general a cierres moldeados a partir de materiales poliméricos para uso en
botellas y recipientes similares, y mas particularmente a un cierre que esta configurado para un uso eficiente de
material polimérico, con un rendimiento mejorado y facilidad de fabricacion.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los cierres moldeados a partir de materiales poliméricos han encontrado una amplia aceptacion en el mercado. Los
cierres de esta naturaleza, que pueden formarse eficientemente mediante moldeo por compresién o moldeo por
inyeccion, son particularmente adecuados para uso en botellas y recipientes similares, que incluyen aquellos que
tienen contenidos carbonatados y no carbonatados.

El documento japonés JP 2009 029483 divulga un cierre de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 1, con
una porcién sobresaliente formada en la porcién circunferencial exterior de una porcién principal de una pared de
faldén de una tapa de recipiente de un recipiente. La porcion que sobresale incluye una gran area de saliente que
tiene grandes porciones sobresalientes con una gran altura, y una pequefia area sobresaliente que tiene porciones
sobresalientes pequefias con una altura menor que la altura sobresaliente de las grandes porciones sobresalientes.
El érea de saliente grande y el area de saliente pequefia estan alternativamente dispuestas circunferencialmente en
la porcion principal. Ademas, también en una pared de la cara superior, una gran area de saliente que tiene grandes
porciones sobresalientes con una gran altura, y una pequefia area de saliente que tiene pequefas porciones
sobresalientes para una altura menor que la altura sobresaliente de las grandes porciones sobresalientes. El area de
saliente grande y el area de saliente pequefa estan alternativamente dispuestas circunferencialmente para formar
un area superior anular formada con moletas periféricas superiores.

La solicitud de patente U.S 2008/0087625 A1 divulga una tapa de recipiente que ofrece un rendimiento de
apertura/cierre mejorado y una sensacion tactil mejorada. Las protuberancias lineales se forman en la pared
circunferencial de la porcion principal de la falda de la tapa del recipiente. Las protuberancias incluyen
protuberancias grandes que tienen una gran altura y pequefas protuberancias que tienen alturas de saliente desde
la superficie exterior de la porcion de pared circunferencial mas pequena que la de las protuberancias grandes. La
porcién principal tiene grandes regiones de protuberancia que forman una pluralidad de grandes protuberancias y
pequefas regiones de protuberancia que forman una pluralidad de pequefias protuberancias, las grandes regiones
de protuberancia y las pequefias regiones de protuberancia estan dispuestas alternativamente en la direccion
circunferencial de la principal.

Se deben considerar varios criterios de disefio importantes en relacion con el uso eficiente y rentable de estos tipos
de cierres moldeados. El ahorro de material siempre es deseable, ya que esto facilita el uso rentable de tales cierres.
Al mismo tiempo, los cierres deben configurarse para exhibir la fortaleza y la resistencia al impacto necesario,
incluida la resistencia a la deformacion necesaria para la carga superior de los cierres, como durante el embarque y
almacenamiento de grupos apilados de contenedores.

Ademas de cumplir los criterios de rendimiento necesarios, es importante que los cierres de plastico estén
configurados para una fabricacion eficiente, tal como lo es la formaciéon por moldeo por compresion. Durante este
proceso de formacion, los cierres de plastico roscados internamente son tipicamente “quitados” de un émbolo de
moldeo macho asociado, sin rotacion relativa de “desenroscado”. Es importante que los cierres exhiban la flexibilidad
requerida para permitir la eliminacién del aparato de moldeo asociado de esta manera, mientras que al mismo
tiempo se evita la deformacion indeseable del cierre moldeado.

Las caracteristicas del presente cierre de plastico proporcionan un rendimiento mejorado y rentable, mientras que
facilitan la fabricacion a alta velocidad.

RESUMEN DE LA INVENCION

Los cierres de plastico configurados de acuerdo con la presente invencién proporcionan un rendimiento mejorado,
mientras que al mismo tiempo se minimiza el uso del material polimérico del que se moldean los cierres. Ciertos
aspectos de la presente invencion facilitan la fabricacion a alta velocidad de los cierres moldeados, al mismo tiempo
que proporcionan las caracteristicas de rendimiento deseadas.

De acuerdo con una realizacion ilustrada de la presente invencion, el presente cierre incluye una tapa de cierre que
tiene una porcion de pared superior, y una porcion de faldéon anular que cuelga de la porcion de pared superior,
teniendo la porcion de faldén al menos una formacion de rosca interna. En este aspecto de la presente invencién, la
porcion de faldon anular define una pluralidad de moletas de agarre que se extienden verticalmente espaciadas
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circunferencialmente en la superficie exterior de la porcion de faldon. Se define un valle entre cada par adyacente de
moletas.

Este aspecto de la presente invencién contempla que la porcién de faldén anular de la tapa de cierre define una
pluralidad de columnas axiales espaciadas circunferencialmente. De forma notable, cada una de estas columnas
axiales estd provista por un grupo de moletas de agarre (tales como 4 a 6 moletas de agarre) que tienen
relativamente poco fondo de los valles entre las moletas adyacentes. Los grupos alternados de las moletas de
agarre tienen valles relativamente poco profundos y relativamente profundos entre las moletas adyacentes. De cada
grupo. Mediante esta disposicion, los grupos alternantes de las moletas de agarre tienen valles relativamente
profundos y relativamente poco profundos entre las moletas adyacentes de cada grupo.

La presente invencion contempla que la porcién de faldén de la tapa de cierre incluya entre aproximadamente 12 y
aproximadamente 24 de las columnas axiales separadas circunferencialmente. Las columnas axiales provistas por
los grupos de moletas que tienen valles poco profundos pueden estar espaciadas uniformemente alrededor de la
circunferencia del cierre, o posicionarse asimétricamente para fortalecer y rigidizar una o mas regiones
seleccionadas de la porcion de faldén de cierre. El uso del presente cierre en un recipiente que tiene contenidos
carbonatados se facilita configurando la porcion de faldon de la tapa de cierre para definir una pluralidad de ranuras
de ventilacion de gas espaciadas circunferencialmente que se extienden axialmente a lo largo de una superficie
interior de la porcién de faldon. Por lo tanto, este aspecto de la presente invencién proporciona una pluralidad de
columnas axiales con secciones radialmente engrosadas en la pared lateral del cierre. Estas columnas relativamente
gruesas mantienen una temperatura de nucleo elevada en el momento en que el cierre es expulsado del proceso de
moldeo. La temperatura del nlcleo elevada proporciona de forma deseable flexibilidad en la pared lateral de cierre
que mejora el proceso de expulsion Las secciones delgadas restantes en la pared lateral del cierre, ubicadas entre
las columnas engrosadas, también proporcionan un nivel de flexibilidad incrementada en comparacién con una
pared lateral del grosor constante tipico. Esto también proporciona flexibilidad adicional en la pared lateral de cierre,
y una vez mas mejora el proceso de expulsion.

Tras la aplicacion del presente cierre a un recipiente asociado, las columnas engrosadas en la pared lateral de cierre
proporcionan caracteristicas de absorcidon de energia que soportan el mayor peso de cualquier carga de impacto
encontrada durante las caidas del recipiente, y proporcionan asi un rendimiento de impacto mejorado para el
paquete.

De acuerdo con la invencion, el presente cierre incluye una tapa de cierre que tiene una porcion de pared superior (a
veces denominada panel superior) y una porcién de faldén anular (a veces denominada pared lateral) que depende
de la porcion de pared superior. La porcion de faldén anular tiene al menos una formacién de rosca interna para el
acoplamiento con una formacién de rosca externa en un recipiente asociado al que se aplica el cierre.

La porcion de pared superior de la tapa de cierre incluye una porcién central, y una porcion exterior anular que rodea
la porcién central. En particular, la superficie exterior de la porciéon de pared superior define una regién exterior
escalonada que une la porcion central y la porcion anular.

Con el fin de proporcionar el presente cierre con las caracteristicas de rendimiento deseadas, la tapa de cierre
puede incluir una pluralidad de moletas de refuerzo espaciadas circunferencialmente que se extienden desde la
porcién exterior anular de la porcion de pared superior a la porcidon central del mismo a través de la region exterior
escalonada de la porcion de la pared superior. Mediante esta disposicion, los nudos de refuerzo mejoran de forma
deseable la rigidez y la resistencia al impacto del cierre.

En la realizacion ilustrada, cada una de las moletas de refuerzo tiene una configuracién generalmente en forma de
cufia, que se estrecha hacia dentro en una direccion hacia la porcion central de la porcién de pared superior. En una
realizacién alternativa, una superficie interior de la porcién de pared superior define una region interior escalonada
que une la porcion central y la porcién anular de la porcidn de pared superior.

La manipulacion conveniente del presente cierre por porcion de los consumidores se facilita configurando la porcion
de faldon anular de la tapa de cierre para definir una pluralidad de moletas de agarre que se extienden verticalmente
espaciados circunferencialmente en la superficie exterior de la porcién de faldén. En las realizaciones ilustradas, las
moletas de refuerzo se extienden generalmente hacia arriba y hacia dentro desde las moletas de agarre.

Proporcionando refuerzo de la region escalonada externamente para la porcion de pared superior de la tapa de
cierre de acuerdo con la presente invencion, el cierre muestra deseablemente una resistencia incrementada al
“abovedado” de la porcion de pared superior que tipicamente ocurre con el tiempo bajo la influencia de la presion de
gas interno y carga térmica.

El suministro de las moletas de refuerzo actia deseablemente para maximizar la relacion rigidez a peso de la
porcion de pared superior, proporcionando la rigidez incrementada necesaria para proteger el sello con un recipiente
asociado bajo carga superior, con un peso minimo. Si se desea, se puede proporcionar un cierre de acuerdo con la
presente invencion con moletas de refuerzo, sin la porcion de pared superior escalonada asociada.
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Otra caracteristica de la invencion es la utilizacion de las moletas de refuerzo que “envuelven” el radio de esquina
superior externo del cierre, y cortan la regidon escalonada en la porcién de pared superior. La configuracién en forma
de costilla de estas moletas de refuerzo proporciona una rigidez adicional en la porcién de la pared superior que da
como resultado un rendimiento mejorado bajo la carga superior. Las moletas de refuerzo también proporcionan
deseablemente un rendimiento de impacto mejorado del cierre en el recipiente asociado. Las moletas de refuerzo
también mejoran la ergonomia del cierre mejorando el agarre que puede ser aplicado al cierre por un consumidor,
que actua deseablemente para minimizar la fuerza aplicada a la mano del consumidor para un par de apertura dado.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
La Figura 1 es una vista en perspectiva de un cierre que incorpora los principios de la presente invencion;
La Figura 2 es una vista esquematica en seccion transversal del cierre mostrado en la Figura 1;

La Figura 3 es una vista en perspectiva, fragmentaria, ampliada de una porcién del cierre mostrado en la Figura 1,
como lo indica el circulo en el mismo;

La Figura 4 es una vista fragmentaria ampliada del cierre mostrado en la Figura 2, indicado por el circulo en el
mismo;

La Figura 5 es una vista en perspectiva de un cierre que tiene otras caracteristicas de la presente invencion;
La Figura 6 es una vista en planta superior del cierre mostrado en la Figura 5;

La Figura 7 es una vista diagramatica en seccion transversal tomada a lo largo de las lineas 7/7 de la Figura 6;
La Figura 8 es una vista fragmentaria ampliada, como se indica por el circulo en la Figura 7; y

La Figura 9 es una vista diagramatica en seccion transversal tomada a lo largo de las lineas 9/9 de la Figura 6.
DESCRIPCION DETALLADA

Aunque el presente es susceptible de realizacion en diversas formas, en él se muestra en los dibujos, y se
describiran a continuacion en este documento, realizaciones actualmente preferidas de la invencién, en el
entendimiento de que la presente divulgacion se debe considerar como una ejemplificacion de la invencion, y no
pretende limitar la invencion a las realizaciones especificas ilustradas.

Con referencia ahora a las Figuras 1-4, en él se ilustra un cierre 10 que incorpora los principios de un aspecto de la
presente invencion. El cierre 10 puede formarse adecuadamente a partir de materiales poliméricos mediante moldeo
por compresion o moldeo por inyeccion, encontrandose que este tipo de cierre es particularmente adecuado para
uso en botellas y recipientes similares, que incluyen aquellos que tienen contenidos carbonatados y no
carbonatados.

Como se muestra, el cierre 10 comprende una tapa de cierre que tiene una porcidén 12 de pared superior, y una
porcién 16 de faldén anular que depende de la porcién 12 de pared superior. La porcion 16 de faldén esta provista
con al menos una formacién de rosca interna para el acoplamiento cooperativo con una formacién de rosca externa
similar en un recipiente asociado al que se aplica el cierre. En la realizacion ilustrada, el cierre incluye una banda 16
con evidencia de violacidn, que esta conectada al menos parcialmente de manera desmontable a la porcién 16 de
faldén. La banda con evidencia de violacién esta configurada para un acoplamiento cooperativo con el contenedor
asociado para proporcionar evidencia visualmente discernible cuando el cierre se ha eliminado parcial o
completamente del contenedor asociado.

Con el fin de facilitar la manipulacién del cierre por los consumidores, la superficie exterior de la porcién 16 de faldén
anular define una pluralidad de moletas 20 de agarre que se extienden verticalmente espaciadas
circunferencialmente. Se define un valle entre cada par adyacente de las moletas 20 de agarre.

Notablemente, este aspecto de la presente invencién contempla que la porcion 16 de faldon anular de la tapa de
cierre define una pluralidad de columnas axiales espaciadas circunferencialmente, cada una designada 24 (véase la
figura 2). Cada una de las columnas 24 axiales esta provista por un grupo de las moletas 20 de agarre (tal como de
4 a 6 moletas de agarre), que tienen unos valles 26 relativamente poco profundos entre las moletas 20 adyacentes.
Mediante esta disposicion, los grupos alternados de las moletas 20 de agarre tienen valles 26 relativamente poco
profundos, y valles 28 relativamente profundos, entre las moletas 20 adyacentes de cada grupo. En la actualidad, se
contempla que la porcién 16 de faldén de la tapa de cierre incluya entre aproximadamente 12 y aproximadamente 24
de las columnas 24 axiales y circunferencialmente espaciadas. Las columnas axiales provistas por los grupos de
moletas 20 que tienen valles 26 poco profundos pueden estar espaciadas uniformemente alrededor de la
circunferencia del cierre 10, o posicionarse asimétricamente para fortalecer y rigidizar una o mas regiones
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seleccionadas de la porcion 16 de faldon de cierre. El uso del presente cierre en un recipiente que tiene contenidos
carbonatados se facilita configurando la porcién 16 de faldén de la tapa de cierre para definir una pluralidad de
ranuras de ventilacion de gas espaciadas circunferencialmente que se extienden axialmente a lo largo de una
superficie interior de la porcion 16 de faldon. La presente invencion proporciona una pluralidad de columnas axiales
con secciones radialmente engrosadas en la pared lateral del cierre. Estas columnas relativamente gruesas
mantienen una temperatura de nucleo elevado en el momento en que el cierre es expulsado del aparato de moldeo
asociado. La temperatura del nucleo elevado proporciona deseablemente flexibilidad en la pared lateral de cierre
que mejora el proceso de inyeccion. Las secciones relativamente delgadas restantes en la pared lateral de cierre
situadas entre las columnas engrosadas, también proporcionan un nivel de flexibilidad incrementada, en
comparacién con una pared lateral de un grosor tipico relativamente constante. Esto también proporciona
deseablemente flexibilidad adicional en la pared lateral de cierre, y una vez mas mejora los procesos de inyeccion.

Notablemente, tras la aplicacién del presente cierre a un contenedor asociado, las columnas engrosadas en la pared
lateral de cierre proporcionan caracteristicas de absorcién de energia que soportan la mayor carga de impacto
encontrada durante las caidas de los contenedores, y proporcionan asi un rendimiento de impacto mejorado para el
cierre y el empaque del recipiente.

Con referencia ahora a las Figuras 5-9, en el mismo se ilustra un aspecto adicional de la presente invencién, como
se ejemplifica por el cierre 110, configurado generalmente de acuerdo con el cierre 10 descrito anteriormente. Por lo
tanto, el cierre 110 incluye una porcién de pared superior o panel 12 superior, y una porciéon o pared lateral 16 de
faldon dependiente anular, que depende de la porcién de pared superior. Una pluralidad de moletas 20 de agarre
que se extienden verticalmente espaciadas circunferencialmente sobre la superficie exterior de la porcién 16 de
faldén facilita la manipulacién del cierre por los consumidores.

Notablemente, este aspecto de la presente invencion proporciona una pluralidad de moletas 30 de refuerzo
espaciadas circunferencialmente que se extienden cada una desde una porcién anular exterior de la porcion 12 de
pared superior a una porcién central de la misma a través de una region exterior escalonada de la porcion de pared
superior, mostrada en 32. De acuerdo con la realizacion ilustrada, cada una de las moletas 30 de refuerzo tiene una
configuracién generalmente en forma de cufia, que se manipula hacia adentro en una direccién hacia la porcion
central de la porcién 12 de pared superior. En la realizacion ilustrada, la porcidén 32 escalonada de la porcion 12 de
pared superior se define generalmente en la unién exterior de la porcion de pared superior y la porcion de faldoén,
pero alternativamente, la porcidon escalonada de la pared lateral puede definirse por una region interior escalonada
uniendo la porcion central y la porciéon anular de la pared superior entre si.

Como se observa, la manipulaciéon conveniente del presente cierre por los consumidores se facilita configurando la
porciéon 16 de faldén anular del cierre para definir la pluralidad de moletas 20 de agarre que se extienden
verticalmente espaciadas circunferencialmente en el exterior de la porcion de faldén. En la realizacion ilustrada, las
moletas 30 de refuerzo se extienden en general y hacia arriba y hacia dentro desde las moletas 20 de agarre.

Proporcionando refuerzo de la region escalonada externamente para la porcion de pared superior de la tapa de
cierre, de acuerdo con la presente invencion, el cierre muestra deseablemente una resistencia incrementada al
“abovedado” de la porcion de pared superior que tipicamente ocurre con el tiempo bajo la influencia de la presion de
gas interna y carga térmica.

El suministro de las moletas 30 de refuerzo deseablemente actian para maximizar la relacién rigidez/peso de la
porcién 12 de pared superior, proporcionando la rigidez incrementada necesaria para proteger el sello con un
recipiente asociado bajo carga superior, con un peso minimo. Si se desea, se puede proporcionar un cierre de
acuerdo con la presente invencion con moletas de refuerzo, sin la porcion de pared superior escalonada asociada.

Otra caracteristica de la invencion es la utilizacion de las moletas 30 de refuerzo que “envuelven” el radio de esquina
superior externo del cierre, y cortan la region escalonada en la porcion 12 de pared superior. La configuracion en
forma de costilla de estas moletas 30 de refuerzo proporciona una rigidez adicional en la porcion 12 de pared
superior que deseablemente da como resultado un rendimiento mejorado bajo la carga superior. Las moletas 30 de
refuerzo también proporcionan deseablemente un rendimiento de impacto mejorado del cierre en el recipiente
asociado. Las moletas 30 de refuerzo también mejoran la ergonomia del cierre mejorando el agarre que puede ser
aplicado al cierre por un consumidor, que actia deseablemente para minimizar la fuerza aplicada a la mano del
consumidor para un par de apertura dado.

A partir de lo anterior, se observara que pueden realizarse numerosas modificaciones y variaciones sin apartarse del
alcance de la presente invencion. Debe entenderse que no se pretende o debe inferirse ninguna limitaciéon con
respecto a las realizaciones especificas ilustradas en este documento. La divulgacién pretende cubrir, mediante las
reivindicaciones adjuntas, todas las modificaciones que caigan dentro del alcance de las reivindicaciones.



10

15

20

25

30

35

ES 2 660 230 T3

REIVINDICACIONES
1. Cierre (10, 110) para un contenedor asociado, que comprende:

una tapa de cierre que tiene una porcion (12) de pared superior y una porcion (16) de faldon anular que depende de
dicha porcion de pared superior, teniendo dicha porcién de faldon anular al menos una formacion de rosca interna
para acoplamiento con una formacién de rosca externa en un recipiente asociado,

dicha porcién (16) de faldon anular define una pluralidad de grupos de moletas (20) de agarre que se extienden
verticalmente, espaciadas circunferencialmente, en la superficie exterior de dicha porcién (16) de faldén con un valle
(26, 28) definido entre cada par adyacente de dichas moletas de agarre, con grupos alternos de moletas (20) de
agarre que tienen valles (26, 28) relativamente poco profundos y relativamente profundos caracterizados porque
dicha porcion (16) de faldon anular define una pluralidad de columnas (24) axiales espaciadas circunferencialmente,
comprendiendo cada una de dichas columnas axiales una seccion radialmente engrosada de dicha porcion (16) de
faldén anular estando cada una de las columnas (24) provista por uno de los grupos de moletas (20) de agarre que
tienen valles (26) relativamente poco profundos con grupos de moletas (20) de agarre que tienen valles (28)
relativamente profundos que se proporcionan entre las columnas (24).

2. Un cierre de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dicha porcién (16) de faldon de dicha tapa de cierre incluye
entre aproximadamente 12 y aproximadamente 24 de dichas columnas (24) axiales espaciadas
circunferencialmente.

3. Un cierre segun la reivindicacion 1, en el que dicha tapa de cierre incluye una pluralidad de moletas (30) de
refuerzo separadas circunferencialmente que se extienden desde una porcion anular exterior de dicha porcion (12)
de pared superior a una porcion central del mismo para mejorar la rigidez y resistencia al impacto del cierre.

4. Un cierre segun la reivindicacion 1, en el que dicha porcién (12) de pared superior de dicha tapa de cierre incluye
una porcion central y una porcion exterior anular que rodea dicha porcidon central, en donde una superficie exterior
de dicha porcién de pared superior define una regién (32) exterior escalonada que une dicha porcién central y dicha
porcién anular.

5. Un cierre segun la reivindicacion 3, en el que cada una de dichas moletas (20) de refuerzo tiene una configuracién
generalmente en forma de cufia que se estrecha hacia dentro en una direccion hacia dicha porcion central de dicha
porcién de pared superior.

6. Un cierre de acuerdo con la reivindicacion 3, en el que dichas moletas (30) de refuerzo se extienden generalmente
hacia arriba y hacia dentro desde dichas moletas (20) de agarre.
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